SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.08.05.01a

Scieki z prefabrykowanych elemntéw betonowych
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
iodbioru robdt, zwigzanych wbudowaniem prefabrykowanych elementéw
odwodnienia liniowego w ramach zadania:

Remont chodnikéw na ul. Sfowackiego i Moniuszki w miejscowos$ci Drezdenko.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wbudowanie prefabrykowanych elementéw odwodnienia liniowego

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Nazwy i kody

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og0lne”.

1.6. Okreslenia podstawowe

Korytko odptywowe - element konstrukcyjny odwodnienia liniowego stuzacy do
odprowadzenia wéd opadowych z nawierzchni.

Ruszt szczelinowy - element zakrywajacy korytko odptywowe umozliwiajacy wptyw
wody opadowej do korytka oraz umozliwiajagcy przechodzenie przez odwodnienie
liniowe pojazdom kotowym.

Pozostale okreslenia podstawowe podano w D-M-00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Zastosowane materialy.

Jako korytka odptywowe do liniowego odwodnienia nalezy zastosowa¢ kanaly
rynnowe z polimerobetonu wykonane zgodnie z norma harmonizowana PN-EN
1433:2005/A1:2007 ,,Kanaly odwadniajace nawierzchnie dla ruchu pieszego i
kotowego. Klasyfikacja, wymagania konstrukcyjne, badanie, znakowanie 1 ocena
zgodnosci ”
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WYMAGANE WEASCIWOSCI FIZYKO-MECHANICZNE POLIMEROBETONU:

Lp | Wymaganie Jednostka Wymagana

. wartosé

1. | Wytrzymatos¢ na Sciskanie Rc MPa >90

2. | Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy MPa >22
zginaniu Rg

3. | Mrozoodpornos¢ cykl > 300

Materiat korytek musi zapewni¢ ich nienasigkliwo$¢, wspdiczynnik chropowatosci
n=0,011, odporno$¢ na dzialanie wody morskiej, chlorku sodu, chlorku potasu w
calym zakresie st¢zen oraz siarczanu sodu, siarczanu potasu w catym zakresie st¢zen
do temp. 45°C a takze na wody grunowe.

2.2. Kanaly

Nalezy zastosowa¢ korytka odptywowe bezspadkowe (0,0%) o konstrukcji
jednoczesciowej monolityczej (korytko + polimerobetonowy ruszt). Maksymalna klasa
obcigzen elementéw bez opaski betonowej D400 (typ 1), z opaska betonowa FO00 (typ
M - opaska z betonu min. C30/37 i grubosci min. 250mm). Definicja klas obcigzenia
wedtug PN-EN 1433:2005.

Przekr6j poprzeczny korytka w ksztafcie litery U, przektdj czynny 334 cm?2 (dla
H=38cm), 409 cm2 (dla H=43cm) i 483 cm2 (dla H=48cm), szerokos¢ w Swietle
150mm, dlugos¢ 1000mm, wymiary budowlane kanatéw 280/210/1000mm,
430/210/1000mm oraz 480/210/1000mm. Powierzchnie stykowe korytek musza by¢
wyposazone w zamki wkleste i wypukle oraz mozliwo$¢ zastosowania uszczelki
gumowe] na potgczeniach lub kitu trwale elastycznego, mrozoodpornego.
Zabezpieczenie krawedzi elementéw rewizyjnych musi zosta¢ zapewnione poprzez
zastosowanie listew zeliwnych.

Polimerobetonowe ruszty z otworami wykonane monolitycznie w klasie obcigzenia
F900 wraz z korytkiem powinny zapewnia¢ powierzchnie wlotu wody opadowej o
warto$ci min. 374 cm2 na kazdy metr dlugosci korytka.

Kazda studnia i korytko rewizyjne powinno by¢ zakryte rusztem szczelinowym z
zeliwa sferoidalnego o dlugosci 0,5m, w klasie E600 z mocowaniem na zaczep z
mozliwoscig zastosowania $ruby antykradziezowej jak i zatrzasku, w klasie FO00 z
mocowaniem na zatrzask. Powierzchnia wlotu wody przez rewizyjny ruszt
szczelinowy umozliwiajaca odptyw wéd opadowych musi wynosi¢ co najmniej 565
cm2 w klasie E600 i 579cm2 w klasie FO900 na kazdy metr dlugosci korytka
odptywowego.

Przepustowos¢ hydrauliczna najmniejszego kanatu przy min. spadku 0,2% powinna
wynosi¢ min. 15,5 [I/s] (spadek zalecany 0,5%).

Czyszczenie kanatu powinno by¢ mozliwe przez systemowe elementy rewizyjne oraz
studzienke odptywowa.

Wszystkie zastosowane korytka muszg posiada¢ oznakowanie CE. Wykonawca uzyska
przed zastosowaniem wyrobu akceptacj¢ Inzyniera.

2.3. Masy uszczelniajace

Spoiny mozna zalewa¢ lub wypetniac :
- masg silikonowa,
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- dyspersyjnym kitem asfaltowo-kauczukowym np. Laterbit,
- innymi materiatami uszczelniajagcymi, np. firmy SABA

2.4. Skladowanie

Kanaly odwadniajace mozna sktadowac na otwartej przestrzeni, uktadajac je w pozycji
lezacej jedno lub wielowarstwowo. Powierzchnia sktadowania powinna by¢
utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem si¢ wod opadowych.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”. Roboty mogg by¢ wykonane r¢cznie i/lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogollne”. Kanaly mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Powinny by¢ one
utozone na paletach lub krawedziakach. Powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem
lub zniszczeniem. Poszczegdlne warstwy w miejscach stykania si¢ wyrobow nalezy
przektada¢ przektadkami np. drewnianymi.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne".
Przed przystapieniem do wykonania odwodnienia liniowego nalezy wytyczy¢ o$ Scieku
zgodnie z dokumentacjg. Lokalizacja korytek w planie i przekroju poprzecznym powinna
by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Sposéb wbudowywania korytek odptywowych
zaproponuje Wykonawca, z uwzglednieniem instrukcji Producenta wyrobu i uzyska
akceptacje Inzyniera. Wbudowywanie korytek powinno si¢ rozpoczyna¢ od najnizszej
rzednej (miejsca odprowadzenia). Warstwa nawierzchni przy korytku odptywowym
powinna by¢ utozona od 3 do 5 mm wyzej niz korytko tacznie z rusztem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogoélne zasady kontroli jakos$ci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”. Ogolne zasady

6.1. Kontrola, pomiary i badania

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty,
dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu (Aprobaty Techniczne, certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnoS$ci oraz wyniki badan , ewentualnie badania materialow
wykonane przez dostawcow, itp.) Wszystkie dokumenty oraz wyniki badanh
Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét
w zakresie i z czgstotliwo$cig zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.
W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowac:

230



- sprawdzenie rzgdnych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych
statych punktéw wysokosciowych z doktadnoscig do 0,2 cm.

- badanie zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem woda.

- badanie odchylenia osi kanatow,

- badanie i pomiary gabarytow wykonanej warstwy podtoza z betonu,

- sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowag potozenia poszczegdlnych
elementow.

- badanie odchylania spadku kanatéw,

- sprawdzenia poprawnosci utozenia kanatow.

- sprawdzenia prawidlowosci uszczelnienia ziaczy kanatow,

- sprawdzenia rzednych posadowienia elementéw odwodnienia

- sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.

6.3. Dopuszczalne tolerancje i wymagania.

- odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0.1 cm

- odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 1 cm

- odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekracza¢ + 1 cm

- odchylenie kanatu w planie, odchylenie odlegtosci osi ulozenia kanatu od osi kanatu
ostalonej na fawach celowniczych nie powinna przekracza¢ + 1 mm

- odchylenie spadku ulozonego kanatu do przewidzianego w projekcie nie powinno
przekraczac 0.1%

- rzedne ktatek Sciekowych pokryw skrzynek ostonowych studzienek powinny byc¢
wykonane z doktadnos$cia do = 2 mm

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogollne”. W przypadku wykonywania obmiaru rob6t wg. niniejszej ST jednostkg obmiaru
jest [mb] wykonanego i odebranego kanalu odwadniajgcego liniowego.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonanie uszczelnien zigczy korytek odwadniajacych

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej pod korytkami,

- wykonanie tawy betonowej pod korytkami,

- wykonanie warstwy odcuinajacej z pisaku pod tawa

Odbidr robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
korekt i poprawek, bez hamowania ogélnego postepu robét.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne. Z odbioru koncowego sporzadza si¢ protokoét
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9. PODSTAWA PELATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00
,»Wymagania ogélne”.

Cena wykonania 1 m2 profilowania i zageszczania koryta $cieku obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie na budowe kanatu liniowego,
- wyznaczenie linii prowadzacej,
- wykonanie podtoza (fundament)
- ustawienie kanatow,
- zabudowa 1 wypetnienie.
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