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Nr specyfikacji Nazwa specyfikacji 

STB-01 Roboty rozbiórkowe 
STB-02 Roboty ziemne 
STB-03 Konstrukcje żelbetowe i betonowe 
STB-04 Roboty murarskie 
STB-05 Roboty izolacyjne 
STB-06 Roboty dekarskie (papa termozgrzewalna) 
STB-07 Roboty dekarskie (obróbki blacharskie, odwodnienie) 
STB-08 Roboty tynkarskie 
STB-09 Roboty malarskie 
STB-10 Stolarka okienna i drzwiowa 
STB-11 Podłoga podniesiona antyelektrostatyczna 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-01  

ROBOTY ROZBIÓRKOWE 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
rozbiórkowych w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 
DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót rozbiórkowych, w tym: 
- rozbiórka istniejącej posadzki 
- rozbiórka istniejącego elementów  
- demontaż stolarki okiennej i drzwiowej z ościeżnicami 
- likwidacja pokrycia dachu wraz z orynnowaniem, 
- rozbiórka ścian murowanych  
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
Dla robót rozbiórkowych nowe materiały nie występują. 
Materiały pochodzące z rozbiórki należy zutylizować. 
 
3. SPRZĘT 
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 
na jakość wykonywanych robót. Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie 
z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej i SST. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty 
do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie spełniał normy ochrony 
środowiska i przepisy dotyczące jego użytkowania. Wykonawca dostarczy do Zamawiającego kopie dokumentów 
potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. 
Wykonawca przystępujący do wykonania robót rozbiórkowych obiektów kubaturowych powinien korzystania z 
następującego sprzętu do: 

 rozbiórek ( młoty pneumatyczne, wiertarki mechaniczne itp.), 
 przemieszczania gruzu/materiału z rozbiórek ( przenośniki taśmowe, rynny do gruzu, taczki, itp.), 
 transportu gruzu/materiału z rozbiórek (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taśmociągi itp.), 
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 rozbiórek ręcznych (łomy kilofy, oskardy, łopaty, szufle wiadra, taczki, piły do metalu i drewna, żurawie 
samojezdne, wciągarki ręczne lub elektryczne, rusztowania systemowe, pomosty wewnętrzne, itp.), 

 rozbiórek mechanicznych (młoty pneumatyczne, piły do ciecia betonu, itp.). 
 
4. TRANSPORT 
 
Wybór środków transportowych oraz metod transportu powinien być dostosowany do kategorii materiału, jego 
objętości, technologii załadunku oraz odległości transportu. Wydajność środków transportowych powinna być 
ponadto dostosowana do wydajności sprzętu stosowanego do przewozu gruzu na wysypisko i do utylizacji. Przy 
transporcie materiałów z rozbiórki należy przestrzegać przepisów obowiązujących w publicznym transporcie 
drogowym. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Roboty przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych należy:  
- teren ogrodzić i oznakować zgodnie z wymogami BHP, 
- odłączyć i zdemontować wszystkie istniejące instalacje m.in. zasilanie w energię elektryczną, instalację 
teletechniczną oraz wszelkie istniejące uzbrojenie przewidziane do usunięcia. 
 
5.2. Roboty rozbiórkowe 
Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) 
w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych.  
Rozkuwać elementy żelbetowe wzdłuż zbrojenia nośnego dla uniknięcia zawalenia tych elementów, tak aby nie 
spowodować runięcia płyt. W tym czasie nie prowadzić żadnych prac poniżej prowadzonych prac rozbiórkowych. 
Po usunięciu na danym poziomie elementów żelbetowych. Rozbiórkę rozpocząć od góry usuwając kolejne 
warstwy. Nie dopuszcza się przewracania. Zabronione jest bezpośrednie zrzucanie materiału z rozbiórki . Prace 
rozbiórkowe należy prowadzić ręcznie przy użyciu narzędzi nie powodujących drgań. Elementy rozebrać ręcznie 
lub mechanicznie. Materiały posegregować i odnieść lub odwieźć na miejsce składowania. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną jakość 
robót zgodnie z SST i PROJEKTEM. Jeśli materiały z rozbiórek zostaną wbudowane lub zastosowane podczas 
realizacji przedmiotowej Inwestycji, to Wykonawca wymieni je na właściwe, na własny koszt.  
 
7. OBIMAR ROBÓT 
 
Jednostkami obmiarowymi są:  

 Rozbiórki konstrukcji żelbetowych – [m3];  
 Demontaż pokrycia, obróbek blacharskich, demontaż stolarki okiennej i drzwiowej,– [m2];  
 Demontaż rynien, rur spustowych – [m]; 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami.   
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-02  

ROBOTY ZIEMNE 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
ziemnych w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 
DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót ziemnych, w tym: 
- wykopy, 
- podsypki i podkłady 
- zasypki. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Do wykonania wykopów materiały nie występują. 
 
2.2. Podsypki i podkłady pod nawierzchnie i posadzki z piasku zwykłego. 
Do wykonania podkładu należy stosować piaski zwykłe oraz pospółki. 
 
2.3. Zasypki (w obrębie fundamentów) 
Do zasypania wykopów należy stosować pospółki. Zasypanie należy wykonać warstwami grubości od 15 do 20 
cm i zagęszczać ubijakami ręcznymi do wskaźnika zagęszczenia IS ≥ 0,95.. Zagęszczenie należy wykonywać w taki 
sposób aby nie spowodować uszkodzeń wbudowanych materiałów budowlanych. 
 
3. SPRZĘT 
 
Wykonawca przystępujący do wykonywania robót powinien dysponować następującym sprzętem budowlanym: 
- transport mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taśmociągi itp.) 
- komplet narzędzi ręcznych niezbędnych do wykonania poszczególnych rodzajów robót (łopaty, ubijaki, itp.). 
Roboty należy wykonywać ręcznie. 
 
4. TRANSPORT 
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Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Podczas 
transportu, kruszywo powinno być zabezpieczone przed wysypywaniem. 
Zwiększenie odległości transportu ponad wartości zatwierdzone nie może być podstawą roszczeń Wykonawcy, 
dotyczących dodatkowej zapłaty za transport. 
Niedozwolone jest składowanie urobku w granicach prawdopodobnego klina odłamu. Nachylenie skarpy wykopu 
powinno wynosić maksymalnie 1:1. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Wykopy  
Wytyczyć obszar przewidzianych do wykonania robót. Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z 
projektowymi. Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów należy sprawdzić zgodność rzędnych terenu z 
danymi podanymi w projekcie. W tym celu należy wykonać kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokościowy. W 
trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie warunków gruntowych. Wykopy winny być 
zabezpieczone przed napływem wód opadowych z terenów sąsiednich. W przypadku wystąpienia wód 
gruntowych i opadowych należy odprowadzić je poza obszar wykopu. W tym celu, w zależności od warunków 
gruntowych, można zastosować systemy igłofiltrów lub drenaż opaskowy ze studniami zbiorczymi, z których 
woda będzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezpośrednio z wykopu. 
Odprowadzenie wód do istniejących zbiorników naturalnych i urządzeń odwadniających musi być poprzedzone 
uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.  
Zabezpieczenie skarp wykopów  

a) jeżeli w dokumentacji technicznej nie określono inaczej dopuszcza się stosowanie następujących 
bezpiecznych nachyleń skarp:  
 w gruntach spoistych (gliny, iły) o nachyleniu 2:1  
 w gruntach małospoistych i słabych gruntach spoistych o nachyleni 1:1.25,  
 w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1.5,  

 
b) w wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane następujące 

zabezpieczenia:  
 W pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi wykopu na szerokości równej 3-krotnej 

głębokości wykopu powierzchnia powinna być wolna od nasypów i materiałów, oraz mieć spadki 
umożliwiające odpływ wód opadowych, naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez 
wody opadowe powinno być usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleń.  

 Stan skarp należy okresowo sprawdzać w zależności od występowania niekorzystnych czynników, 
skarpy nasypu należy chronić przez ułożenie na nich geowłókniny lub czarnej folii budowlanej.  

Tolerancje wykonywania wykopów  
Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą 10 cm.  
 
5.2. Podsypki i podkłady z piasku zwykłego.  

a) Warunki wykonania podkładu:  
Przed rozpoczęciem układania podłoże powinno być oczyszczone z odpadków materiałów budowlanych. 
Układanie podkładu należy prowadzić na całej powierzchni równomiernie jedną warstwą. Całkowita 
grubość podkładu według projektu. 

 
5.3. Zasypki  

a) Zezwolenie na rozpoczęcie zasypek  
Wykonawca może przystąpić do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru 
co powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy.  

b) Warunki wykonania zasypki  
Zasypanie wykopów powinno być wykonane bezpośrednio po zakończeniu przewidzianych w nim 
robót. Przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z odpadków 
materiałów budowlanych i śmieci. Układanie i zagęszczanie gruntów powinno być wykonane 
warstwami o grubości:  
 0,25 m - przy stosowaniu ubijaków ręcznych,  
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 0,50-1,00 m-przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (żabami) lub ciężkimi tarczami.  
 0,40 m - przy zagęszczaniu urządzeniami wibracyjnymi  

Wskaźnik zagęszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niż (Is=0,95). Nasypywanie i 
zagęszczanie gruntu w pobliżu ścian powinno być wykonane w sposób nie powodujący uszkodzenia izolacji 
przeciwwilgociowej. Grunt do zasypek powinien być nie zmarznięty i nie zanieczyszczony. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
6.1. Wykopy 
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny obejmować: 

 zgodność wykonania robót z dokumentacją 
 prawidłowość wytyczenie robót w terenie 
 przygotowanie terenu 
 rodzaj i stan gruntu w podłożu 
 wymiary wykopów 
 zabezpieczenie i odwodnienie wykopów. 

 
6.2. Podsypki i podkłady 
Sprawdzeniu podlega: 

 stan wykopu  
 materiały do podsypki 
 grubość i równomierność warstw podsypki 
 sposób i jakość zagęszczenia. 

 
6.3. Zasypki 
Sprawdzeniu podlega: 

 stan wykopu przed zasypaniem 
 materiały do zasypki 
 grubość i równomierność warstw zasypki 
 sposób i jakość zagęszczenia. 

 
7. OBIMAR ROBÓT 
 
Jednostkami obmiarowymi są: 

 wykopy – [m3] 
 Podsypki i podkłady – [m3]  
 zasypki – [m3] 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Wszystkie roboty objęte podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
Roboty powinny być wykonane zgodnie z dokumentacją projektową i STT.  
Podstawą dokonania oceny ilości i jakości robót ulegających zakryciu są następujące dane i dokumenty:  

 dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie realizacji 
zadania,  

 dziennik budowy,  
 badania jakościowe materiałów użytych na zasypki konstrukcyjne.  

Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie:  
 grubości poszczególnych warstw zasypki,  
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 wskaźnika zagęszczenia zasypki.  
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty:  

 wyniki wszystkich wymaganych pomiarów,  
 protokoły wszystkich odbiorów robót zanikających.  

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, STT, jeżeli wszystkie pomiary i badania dały 
wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustala w umowie pomiędzy stronami.   
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-03  

ROBOTY ŻELBETOWE I BETONOWE 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
żelbetowych i betonowych w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 
DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót murarskich, w tym: 

 Betony konstrukcyjne 
 Podbetony 

 
1.4. Określenia podstawowe 
 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

 Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia 
prętami stalowymi w ilości mniejszej od minimalnego stopnia zbrojenia dla konstrukcji żelbetowych. 

 Konstrukcje żelbetowe - konstrukcje betonowe zbrojone prętami stalowymi współpracującymi z 
betonem w ilości nie mniejszej od ilości określonej jako minimalnej dla konstrukcji żelbetowych. 

 Beton zwykły - beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych j domieszek 
chemicznych. 

 Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu. 
 Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona 'przez wytwórcę zewnętrznego. 
 Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody. 
 Zaprawa - mieszanina cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków 

przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 
 W/C - wskaźnik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym. 
 Rusztowania montażowe - pomocnicze budowle służące do przenoszenia obciążeń od konstrukcji 

montowanej z gotowych elementów lub wykonywanej na miejscu. 
 Rusztowania robocze - pomocnicze budowle służące do przenoszenia ciężaru ludzi i sprzętu. 
 Deskowania - pomocnicze budowle służące do formownia elementów betonowych wykonywanych na 

miejscu. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
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2. MATERIAŁY 
 
2.1. Woda 
Woda do produkcji betonu powinna odpowiadać wymaganiom aktualnych norm. Zaleca się stosowanie wody 
wodociągowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badań. Należy pobierać ją ze zbiornika 
pośredniego. W przypadku poboru wody z innego źródła, należy przeprowadzić bieżącą kontrolę zgodnie z wyżej 
wymienioną normą. 
 
2.2. Domieszki do betonów 
Dopuszcza się stosowanie domieszek spełniających wymagania aktualnych norm. Do produkcji mieszanek 
betonowych wymaga się stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem 
przeprowadzenia kontroli skutków ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymałości, zwiększenie nasiąkliwości 
i skurczu po stwardnieniu betonu. Należy też ocenić wpływ domieszek na zmniejszenie trwałości betonu. Do 
produkcji mieszanek betonowych stosuje się domieszki o działaniu upłynniającym, napowietrzającym, 
przyśpieszającym wiązanie lub opóźniającym wiązanie. 
 
2.3. Mieszanka betonowa 
Do wykonywania konstrukcji betonowych i żelbetowych stosować mieszankę betonową wykonywaną w 
Wytwórni tzw. „beton towarowy". Na elementy konstrukcyjne należy  zastosować beton o klasie nie niższej jak 
określona w projekcie. 

 C8/10 – podkłady betonowe 
 C30/37 – (W8, XC3, w/c<0,55; cem.>280kg/m3, konsystencja K-3, CEM III/A 32.5N-LH/NA) – elementy 

konstrukcyjne 
Kruszywo zastosowane do produkcji betonu o maksymalnej średnicy d<16mm, przy stosunku D/d=4. 
Mieszanka betonowa powinna odpowiadać wymaganiom normy, PN-EN 206:2014-04. 
 
2.4. Stal zbrojeniowa 
Stal do zbrojenia betonu powinna spełniać wymagania norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-
ISO 6935-2:1998, PN-IS0 6935-2/Ak:1998, Przewiduje się  zastosowanie stali klasy A-IIIN RB500W. Odbiór stali 
zbrojeniowej na budowie: 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu hutniczego połączonego przez wytwórcę 
stali. Treść atestu powinna być zgodna z postanowieniami powyżej przytoczonych norm. Cechowanie wiązek i 
kręgów powinno być zgodne z postanowieniami powyżej przytoczonych norm. Stal zbrojeniowa powinna być 
magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. Należy 
dążyć, by stal była magazynowana w miejscu nie narażonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. 
Do montażu prętów zbrojenia należy używać wyżarzonego drutu stalowego tzw. wiązałkowego o średnicy nie 
mniejszej niż 1,0 mm. Przy średnicach większych niż 12 mm stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5 mm. 
 
2.5. Materiały spawalnicze 
Do spawania należy używać elektrody odpowiednie do gatunku stali z której wykonane jest zbrojenie oraz 
odpowiadające wymaganiom aktualnych norm. 
 
2.6. Podkładki dystansowe 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw 
sztucznych. Podkładki dystansowe muszą być mocowane do prętów. Nie dopuszcza się stosowania podkładek 
dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych. 
 
2.7. Deskowania 
Do wykonywania deskowań zaleca się stosować deskowania systemowe, deskowania uniwersalne powinny być 
w dobrym stanie technicznym, stosowane materiały zgodne z wymaganiami aktualnych norm (a ponadto 
zastosowane drewno, gwoździe budowlane, powinny odpowiadać wymaganiom aktualnych normy). Materiały 
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stosowane na deskowania, nie mogą deformować się pod wpływem warunków atmosferycznych, ani na skutek 
zetknięcia się z mieszanką betonową. Do smarowania elementów deskowań stykających się z betonem należy 
stosować środki antyadhezyjne przeznaczone do tego typu zastosowań. 
 
 
3. SPRZĘT 
 
Roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych mogą być  wykonywane ręcznie lub 
mechanicznie przy użyciu dowolnego przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót. 
Wykonawca powinien dysponować m.in.: 

1) do wykonania deskowań: 
 sprzętem ciesielskim, 
 samochodem skrzyniowym, 
 żurawiem o udźwigu dostosowanym do ciężaru elementów deskowań 

2) do przygotowania zbrojenia: 
 giętarkami, 
 nożycami, 
 prostowarkami, 
 innym sprzętem stanowiącym wyposażenie zbrojarni. 

3) do układania mieszanki betonowej: 
 pojemnikami do betonu, 
 pompami do betonu; 
 wibratorami wgłębnymi o odpowiedniej średnicy, 
 wibratorami przyczepnymi, 
 łatami wibracyjnymi, 
 zacieraczkami do betonu. 

4) do obróbki i pielęgnacji betonu: 
 szlifierkami do betonu. 

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania techniczne w 
zakresie BHP. 
 
4. TRANSPORT 
 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
 
4.1. Transport składników mieszanki betonowej 
Składniki mieszanki betonowej mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, przeznaczonymi do 
wykonywania zamierzonych robót. 
 
4.2. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej 
Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilość samochodów należy 
dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu 
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance 
nie może nastąpić: segregacja, zmiana konsystencji i składu. 
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien być dłuższy od wartości podanych w 
aktualnych normach. 
Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
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5.1. Wymagania ogólne 
Wykonanie robót powinno być zgodne z aktualnymi normami. 
Wykonawca jest zobowiązany przygotować "Projekt organizacji robót" uwzględniający wszystkie warunki, w 
jakich będą ,wykonywane roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i żelbetowych, uwzględniając 
planowany termin rozebrania deskowania i rusztowań, jak również plan przeprowadzanych badań. 
 
5.2. Zakres wykonania robót 
Roboty związane z wykonaniem elementów konstrukcyjnych należy prowadzić zgodnie z opracowaną przez 
Wykonawcę „Dokumentacją technologiczną". Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia 
Inspektora, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.  
 
5.2.1. Wykonanie deskowań 
Deskowanie elementów licowych powinny być wykonywane z elementów deskowań uniwersalnych 
umożliwiających uzyskanie estetycznej faktury zewnętrznej. 
Deskowania powinny spełniać warunki podane w aktualnych normach. 
Elementy dodatkowe można wykonać z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiały stosowane na deskowania. 
nie mogą deformować się pod wpływem warunków atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z masą 
betonową. 
Przy podparciu deskowania rusztowaniem należy unikać punktowego przekazywania sił. Po zmontowaniu 
deskowania powierzchnię styku z betonem pokrywać trzeba środkami o działaniu antyadhezyjnym. Środki te nie 
mogą powodować plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. 
Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć wszelkie zanieczyszczenia z powierzchni deskowania 
(wióry, wodę, lód, liście, elektrody, gwoździe, drut wiązałkowy itp.). 
Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem należy przyjmować zgodnie z 
odpowiednimi normami. 
 
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia 
Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu 
i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną należy opalać np. lampami 
lutowniczymi, aż do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. Czyszczenie prętów powinno być dokonywane 
metodami nie powodującymi zmian we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 
Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary 
przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą można zmywać strumieniem wody. Pręty oblodzone 
odmraża się strumieniem ciepłej wody. Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć 
wodą słodką.  
Gięcie prętów należy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową. 
Należy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam pęknięcia 
powstałe podczas wyginania. 
 
5.2.3. Montaż zbrojenia 
Zbrojenie należy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
Nie należy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń wytwórczych i 
montażowych. 
Montaż zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. Montaż 
zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaż 
zbrojenia fundamentów wykonać na podbetonie. 
Dla zachowania właściwej otuliny należy układane w deskowaniu zbrojenie podkładkami betonowymi lub z 
tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a 
szczególnie pod z prętów stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokości ścian licowych wykonuje się konieczne 
otulenie za pomocą podkładek plastykowych pierścieniowych. 
Rodzaj podkładek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora. 
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Szkielety zbrojenia powinny być, o ile to możliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W szkieletach tych węzły na 
przecięciach prętów powinny być połączone przez spawanie, zgrzewanie lub wiązanie na podwójny krzyż 
wyżarzonym drutem wiązałkowym: 
- przy średnicy prętów do 12 mm o średnicy nie mniejszej niż 1,0 mm 
- przy średnicy prętów powyżej 12 mm o średnicy nie mniejszej niż 1,5 mm 
 
5.2.4. Ułożenie mieszanki betonowej i pielęgnacja betonu. 
Przygotowanie do ułożenia mieszanki betonowej: 

1. Przed przystąpieniem do betonowania powinna być formalnie stwierdzona prawidłowość wykonania 
wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności: 
 wykonanie deskowania, rusztowań, usztywnień, pomostów itp., 
 wykonanie zbrojenia, 
 przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej, 
 wykonanie wszystkich robót zanikających, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych, 
 prawidłowość rozmieszczenia i niezawodność zamocowania elementów kotwiących zbrojenie i 

deskowanie formujące kanały, przepony oraz innych elementów ustalających położenie armatury 
itd., 

 gotowość sprzętu i urządzeń do betonowania. 
2. Deskowanie i zbrojenie powinno być bezpośrednio przed betonowaniem oczyszczone ze śmieci, brudu, 

płatków rdzy, ze zwróceniem uwagi na oczyszczenie dolnej części słupków i ścian. 
3. Powierzchnie okładzin z betonu przylegające do betonu powinny być zwilżone wodą bezpośrednio przed 

betonowaniem  
4. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, -stali lub innych materiałów powinny być 

powleczone środkiem uniemożliwiającym przywarcie betonu do deskowania. Jeżeli w warunkach 
uzasadnionych technicznie stosuje się deskowanie: drewniane jednorazowe, należy je zmoczyć wodą. 

5. Powierzchnie uprzednio ułożonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementów 
wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny być przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i 
szkliwa cementowego. 

6. Woda pozostała w zagłębieniach betonu powinna być usunięta  
 
Zasady układania mieszanki betonowej: 

1) Wysokość swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gęstoplastycznej nie 
powinna przekraczać 3m. 

2) Układanie mieszanki betonowej powinno być wykonywane przy zachowaniu następujących warunków 
ogólnych: 
 w czasie betonowania należy stale obserwować zachowanie się deskowań i rusztowań, czy nie 

następuje utrata prawidłowości kształtu konstrukcji, 
 szybkość i wysokość wypełnienia deskowania mieszanką betonową powinny być określone 

wytrzymałością i sztywnością deskowania przyjmującego parcie świeżo ułożonej mieszanki, 
 w okresie upalnej, słonecznej pogody ułożona mieszanka powinna być niezwłocznie zabezpieczona 

przed nadmierną utratą wody, 
 w czasie deszczu układana i ułożona mieszanka betonowa powinna być niezwłocznie chroniona 

przed wodą opadową; w przypadku gdy na świeżo ułożoną mieszankę betonową spadła nadmierna 
ilość wody powodująca zmianę konsystencji mieszanki, należy ją usunąć, 

 w miejscach, w których skomplikowany kształt deskowania formy lub gęsto ułożone zbrojenie 
utrudnia mechaniczne zagęszczanie mieszanki, należy dodatkowo stosować zagęszczanie ręczne za 
pomocą sztychowania. 

5) Przebieg układania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien być rejestrowany w dzienniku robót, 
w którym powinny być podane: 
 data rozpoczęcia i zakończenia betonowania całości i ważniejszych fragmentów lub części budowli, 
 wytrzymałość betonu na .ściskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja 

mieszanki betonowej, 
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 daty, sposób, miejsce i liczba pobranych próbek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a 
następnie wyniki i terminy badań, 

 temperatura zewnętrzna powietrza i inne dane dotyczące warunków atmosferycznych. 
 
Zagęszczanie mieszanki betonowej 

1. Mieszanka betonowa powinna być zagęszczana za pomocą urządzeń mechanicznych. 
2. Mieszanka betonowa w czasie zagęszczania nie powinna ulegać rozsegregowaniu, a ilość powietrza w 

mieszance betonowej po zagęszczeniu nie powinna być większa od dopuszczalnej. 
3. Ręczne zagęszczanie może być stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciekłej i 

półciekłej lub gdy zbrojenie jest zbyt gęsto rozstawione i nie pozwala na użycie wibratorów pogrążanych. 
4. Przy stosowaniu wibratorów pogrążanych odległość sąsiednich zagłębień wibratora nie powinna być 

większa niż 1,5-krotny skuteczny promień działania wibratora. Grubość warstwy zagęszczanej mieszanki 
betonowej nie powinna być większa od 1,25 długości buławy wibratora (roboczej jego części). Wibrator 
w czasie pracy powinien być zagłębiony na 5-10 cm w dolną warstwę poprzednio ułożonej mieszanki. 

5. Przy stosowaniu wibratorów powierzchniowych płaszczyzny ich działania na kolejnych stanowiskach 
powinny zachodzić na siebie na odległość 10-20 cm. Grubość zagęszczonej warstwy mieszanki 
betonowej nie powinna przekraczać w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach 
zbrojonych podwójnie - 12 cm. 

6. Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorów pogrążanych, prędkość posuwu wibratorów 
powierzchniowych, jak i skuteczny promień działania obydwu typów wibratorów powinny być ustalone 
doświadczalnie dla każdego rodzaju mieszanki betonowej. 

7. Zakres i sposób stosowania wibratorów powinny być ustalone doświadczalnie w zależności od przekroju 
konstrukcji, mocy wibratorów, odległości ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp. 

8. Opieranie wibratorów wszelkich typów o pręty zbrojeniowe jest niedopuszczalne. 
9. Wibratory powinny być dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowań , przy czym: 

a) wibratory wgłębne należy stosować do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gęsta 
plastycznej: wibratory wgłębne o dużej mocy (powyżej 1,4i kW) należy stosować da konstrukcji 
betonowych i konstrukcji żelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i o najmniejszym wymiarze 
w jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgłębne małej mocy (poniżej 1,47 kW) należy stosować do 
konstrukcji betonowych oraz żelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2-0,8 m, 

b) wibratory powierzchniowe należy stosować do konstrukcji betonowych lub żelbetowych o 
najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do 
wibrowania podłoży, stropów, płyt itp.; płaszczyzny działania wibratorów powierzchniowych na 
sąsiednich stanowiskach powinny zachodzić na siebie na odległość około 20 cm; grubość warstwy 
betonu zagęszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna być większa niż: 
 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo, 
 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwójnie, 

c) wibratory prętowe należy stosować do konstrukcji żelbetowych o bardzo gęstym zbrojeniu, nie 
pozwalającym na użycie wibratorów wgłębnych. 

10. Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie której mieszanka betonowa związała na tyle, że nie 
ulega uplastycznieniu pod wpływem działania wibratora, jest możliwe dopiero po osiągnięciu przez 
beton wytrzymałości co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniałego 
betonu. 

11. Zagęszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urządzeniami próżniowymi powinno być 
prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urządzenia i konstrukcji, ze zwróceniem 
szczególnej uwagi na zapewnienie: 
 dostatecznej sztywności płyt deskowania umożliwiających odciąganie nadmiaru wody z mieszanki 

betonowej, 
 łatwości montażu i rozbiórki deskowania, 
 dużej szczelności komór podciśnieniowych przylegających do płyt deskowania odciągających wodę, 
 łatwości oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komór podciśnieniowych, 
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 możliwości niwelowania odchyłek wymiarowych wynikających z niedokładności położenia 
elementów i montażu zbrojenia. 

12. Ręczne zagęszczanie mieszanki betonowej należy wykonywać za pomocą sztychowania każdej ułożonej 
warstwy prętami stalowymi w taki sposób, aby końce prętów wchodziły na głębokość 5-10 cm w 
warstwę poprzednio ułożoną, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania młotkiem 
drewnianym. 

 
Układanie mieszanki betonowej w belkach i w płytach 
Belki i płyty związane monolitycznie ze słupami lub ścianami należy betonować nie wcześniej niż po upływie 1-2 
godz. od chwili zabetonowania ścian. 
Układanie mieszanki betonowej w podciągach i płytach stropowych, dachowych itp. powinno być dokonywane 
jednocześnie i bez przerw. Przy wysokości podciągów przekraczających 80 cm dopuszcza się ich betonowanie 
niezależnie od płyt. 
Przerwy w betonowaniu 

1) Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny się znajdować w miejscach uprzednio 
przewidzianych w projekcie. 

2) Ukształtowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych 
konstrukcjach powinno być uzgodnione z nadzorem technicznym. 

3) Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny się znajdować: 
 w belkach i podciągach - w miejscach najmniejszych sił poprzecznych, 
 w słupach - w płaszczyznach stropów, belek i podciągów, 
 w płytach - w linii prostopadłej do belek lub żeber, na których wspiera się płyta; przy betonowaniu 

płyt w kierunku równoległym do podciągu dopuszcza się przerwę roboczą w środkowej części 
przęsła płyty równolegle do żeber, na których wspiera się płyta. 

4) Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna być prostopadła do kierunku naprężeń 
głównych, tj. w zasadzie pod kątem ok. 5°. W słupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej 
powinna by prostopadła do osi tych elementów, a w płytach i ścianach - do ich powierzchni. 

5) Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do 
połączenia stwardniałego ze świeżym betonem przez usunięcie z powierzchni stwardniałego betonu 
luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przepłukaniu miejsca przerwania 
betonu wodą. 

6) Resztki wody w zagłębieniach betonu powinny być usunięte przed rozpoczęciem betonowania. 
7) Okres pomiędzy ułożeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a nałożeniem na tę warstwę drugiej 

warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien być ustalony przez 
nadzór techniczny (laboratorium kontrolne) w zależności od temperatury zewnętrznej, warunków 
klimatycznych, właściwości cementu i innych czynników wpływających na jakość konstrukcji. Jeżeli 
temperatura powietrza wynosi więcej niż 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien być dłuższy 
niż 2 godz. 

8) Przy wznowieniu betonowania nie należy dotykać wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio 
ułożonego betonu. 

9) W przypadku konieczności przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu 
ślizgowym konieczne jest powolne podnoszenie deskowania na niezbędną wysokość po zabetonowaniu 
warstwy ostatniej przed przerwą, aż do ukazania się widocznej szczeliny pomiędzy deskowaniem a 
powierzchnią betonu. 

 
Pielęgnacja i dojrzewanie betonu - twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego pielęgnacja 

1) Warunki dojrzewania świeżo ułożonego betonu i jego pielęgnacja w początkowym okresie twardnienia 
powinny: 
 zapewnić utrzymanie określonych warunków cieplno-wilgotnościowych niezbędnych do 

przewidywanego tempa wzrostu wytrzymałości betonu, 
 uniemożliwiać powstawanie rys skurczowych w betonie, 
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 chronić twardniejący beton przed uderzeniami, wstrząsami i innymi wpływami pogarszającymi jego 
jakość w konstrukcji. 

2) W okresie pielęgnacji betonu należy: 
a) chronić odsłonięte powierzchnie betonu przed szkodliwym działaniem warunków atmosferycznych, 

a szczególnie wiatru i promieni słonecznych (w okresie zimowym – mrozu) przez ich osłanianie i 
zwilżanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunków klimatycznych, 

b) utrzymywać ułożony beton w stałej wilgotności przez co najmniej: 
 7 dni – przy stosowaniu cementów portlandzkich, 
 14 dni – przy stosowaniu cementów hutniczych i innych, 

c) polewać wodą beton normalnie twardniejący, rozpoczynając polewanie po 24 godz. od chwili jego 
ułożenia, 
 przy temperaturze +15°C i wyżej beton na leży polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godz. W 

dzień i co najmniej jeden raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę, 
 przy temperaturze poniżej -5°C betonu nie należy polewać, 

d) nawilżać beton bezpośrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonów 
w okresie kilku godzin po zakończeniu naparzania powinna mieć odpowiednią temperaturę, 
dostosowaną do temperatury elementu. · 

3) Duże masywy betonowe powinny być polewane wodą według specjalnych instrukcji. 
4) Duże, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu mogą być powlekane środkami 

błonotwórczymi zabezpieczającymi przed parowaniem wody. Środki te nanoszone na powierzchnię 
świeżego betonu powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 
 utworzenie się szczelnej powłoki powinno nastąpić nie później niż w 24 godz. od chwili 

posmarowania nimi betonu, 
 utworzona powłoka powinna być elastyczna i mieć dobrą przyczepność do betonu świeżego -i 

stwardniałego oraz nie ulegać zmyciu pod wpływem deszczu, , 
 środek błonotwórczy nie powinien przy nanoszeniu przenikać głębiej w świeży beton niż na 1 mm i 

nie powinien wywoływać korozji betonu oraz stali. 
5) Świeżo ułożony beton stykający się z wodami gruntowymi, a szczególnie płynącymi, powinien być 

chroniony przed ich ujemnym wpływem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy 
izolacyjnej wodochronnej lub w inny równorzędny sposób przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania 
betonu. 

 
5.2.5. Rozbiórka rusztowań i deskowania 
Całkowita rozbiórka deskowań i rusztowań może nastąpić po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymałości 
betonu. W zwykłych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyżej + 15º C można przyjąć dla 
betonów następujące czasy rozformowania: 

 3 dni albo R15 10 MPa dla usunięcia bocznych deskowań płyt, belek lub łuków, 
 6 dni albo R15 15 MPa dla usunięcia bocznych deskowań słupów lub ścian 

Usunięcie krążyn, rusztowań i podpór podtrzymujących deskowanie może być rozpoczęte nie wcześniej niż po 
upływie: 

 7 dni lub R15 20 MPa dla płyt o rozpiętości do 3.0 m, 
 14 dni lub R15 25 MPa dla płyt o rozpiętości do 6.0 m oraz ścianek 
 28 dni dla elementów o większych rozpiętościach oraz dla ustrojów nośnych ram 

W przypadku niższych temperatur dojrzewania niż + 15º C obowiązującym kryterium jest wytrzymałość betonu. 
Gdy nie ma możliwości sukcesywnego sprawdzania wytrzymałości betonu w konstrukcji można orientacyjnie 
przyjąć do podanych wyżej czasów dojrzewania mnożniki: 

 1,5 - dla temperatury średniej tśr =+10oC, 
 2,0 - dla temperatury średniej tśr = + 5°C, 
 3,0 - dla temperatury średniej tśr =+ 1 oC (pod warunkiem uzyskania przez beton przed nastaniem 

chłodów wytrzymałości co najmniej R15 = 15 MPa). 
Temperaturę średnią dobową obliczać ze wzoru tśr = (t7 + t13 + 2t21)/4 
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Rusztowania należy rozbierać stopniowo, pod ścisłym nadzorem technicznym, unikając jednoczesnego usunięcia 
większej liczby podpór. Przy rozpiętości przęseł większych od 15 m i ustrojach statycznie niewyznaczalnych, 
kolejność usuwania podpór określić należy na podstawie projektu rusztowania lub technologii robót. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
6.1. Wymagania ogólne 
Kontrola jakości wykonania konstrukcji betonowych i żelbetowych polega na sprawdzeniu zgodności z 
dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi aktualnych normach. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.  
 
6.2. Zakres kontroli i badań 
 
6.2.1. Deskowania 
Kontrola deskowania przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez służby techniczne 
Wykonawcy, wpisana 
do dziennika budowy i zgłoszona Inspektorowi nadzoru. 
Sprawdzenie polega na: 

 sprawdzeniu stanu technicznego deskowań uniwersalnych przed zastosowaniem, 
 sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem, 
 sprawdzeniu stateczności deskowania, 
 sprawdzeniu szczelności deskowania, 
 sprawdzeniu czystości deskowania, 
 sprawdzeniu powierzchni deskowania, 
 sprawdzeniu pokrycia deskowania środkiem antyadhezyjnym, 
 sprawdzeniu klasy drewna i jego wad, 
 sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania, 
 sprawdzeniu geodezyjnym płożenia górnego poziomu betonowania. 

 
6.2.2. Zbrojenie. 
Kontrola zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez służby techniczne 
Wykonawcy, wpisana do dziennika budowy i zgłoszona Inspektorowi nadzoru. 
Zbrojenie powinno być zgodne z dokumentacją projektową oraz odpowiadać wymaganiom zawartym w 
aktualnych normach. 

a) Zbrojenie wszystkich elementów żelbetowych powinno być poddane kontroli przed zabetonowaniem. 
Kontrola zbrojenia obejmuje: 
 oględziny, 
 badanie zgodności wykonania zbrojenia z obowiązującymi przepisami, 
 badanie zgodności wymiarów zbrojenia z projektem, 
 badanie zgodności usytuowania zbrojenia z projektem, 
 sprawdzenie zaświadczeń jakości zgrzewanych siatek szkieletów wykonanych w specjalistycznych 

zakładach centralnych, 
 badanie jakości połączeń zgrzewanych wykonywanych na placu budowy. 

b) Dopuszczalne odchyłki w wykonaniu zbrojenia nie powinny być większe niż podano w normach 
c) Dopuszczalne odchyłki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu należy określić wg dopuszczalnych 

odchyłek podanych w normach.   
 
Z dokonanego odbioru zbrojenia należy sporządzić protokół, w którym powinny być podane numery rysunków 
roboczych zbrojenia, wszystkie odstępstwa od projektu, stwierdzenie o usunięciu ewentualnych wad i usterek 
zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania. 

a) Do protokołu odbioru zbrojenia dołączamy: 
 zaświadczenia o jakości producentów siatek i szkieletów zgrzewanych, 
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 protokoły badania połączeń zgrzewanych , i spawanych wykonanych na placu budowy, 
 odpisy lub wykaz dokumentów o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym. 

b) Niezależnie od protokołu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem 
dopuszczającym zbrojenie do zabetonowania powinny być wpisane do dziennika budowy. 

 
6.2.3. Składniki mieszanki betonowej 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych normami, 
oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie na żądanie Inspektorowi wszystkich wyników badań 
dotyczących jakości stosowanych materiałów. 
 
6.2.4. Kontrola sprzętu 
Sprzęt powinien być zgodny z postanowieniami niniejszej SST. 
Sprawdzenie polega na: 

 kontroli miejsca przechowywania czynników produkcji, 
 sprawdzeniu urządzeń do ważenia i mieszania, 
 sprawdzeniu betoniarki, 
 sprawdzeniu samochodów do przewozu mieszanki betonowej, 
 sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej, 
 sprawdzeniu urządzeń do zagęszczania mieszanki betonowej, 
 sprawdzeniu urządzeń do pielęgnacji i obróbki betonu. 

Wszystkie roboty ujęte w niniejszej SST podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót 
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
 
7. OBIMAR ROBÓT 
 
Jednostkami obmiaru są jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót . 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
Jednostką podstawową obmiaru jest m3 betonu w odniesieniu do elementów monolitycznych; m2 dla stropów, 
płyt betonowych i ścian; m dla elementów liniowych, t – dla stali zbrojeniowej. 
Płaci się za wykonaną i wbudowaną ilość betonu, zgodnie z dokumentacją projektową. 
W przypadku rozbieżności pomiędzy dokumentacją a stanem faktycznym obmiar określa się według stanu 
faktycznego. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Jeżeli ,wszystkie sprawdzenia i badania dadzą wynik dodatni, należy uznać wykonanie robót za właściwe. W 
przypadku gdy chociaż jedno ze sprawdzeń da wynik ujemny, należy uznać albo całość robót albo tylko ich część 
za wykonane niewłaściwie. 
W razie uznania całości lub części robót za wykonane niewłaściwie należy ustalić, czy stwierdzone odstępstwa od 
postanowień dokumentacji i warunków technicznych zagrażają bezpieczeństwu budowli lub uniemożliwiają jej 
użytkowanie zgodnie z przeznaczeniem. 
Konstrukcje zagrażające bezpieczeństwu budowli lub uniemożliwiające jej użytkowanie zgodnie z 
przeznaczeniem powinny być rozebrane oraz ponownie wykonane w ·sposób prawidłowy oraz przedstawione do 
odbioru. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-04 

ROBOTY MURARSKIE 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
murarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 
DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót murarskich, w tym: 
- ściany wewnętrzne z cegły pełnej 
- zamurowań z materiałów ceramicznych. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Materiały stosowane do wykonywania robót murarskich powinny mieć: 
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich,' 
- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 
materiałów przeznaczonych do wykonania robót murarskich. 
 
2.2. Woda zarobowa 
Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest użycie wód 
ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 
2.3. Wyrobu murowe  
Cegła ceramiczna pełna, wymiary np. 6,5x12,0x250,0cm, kl. 10 
 
2.4. Zaprawy budowlane 
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
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Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej przygotowaniu 
tj. ok. 3 godzin. 
Do zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla lub popiołów lotnych 
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zużycia 
zaprawy nie będzie niższa niż+5°C. 
Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta 
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną masę, bez 
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 
Skład objętościowy zapraw należy dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz 
rodzaju cementu i wapna. 
Dopuszcza się też zamiennie do wykonywania zapraw stosowanie gotowych suchych mieszanek. 
Do łączenia bloczków silikatowych na cienką spoinę przyjęto zastosowanie gotowych suchych. 
 
3. SPRZĘT 
 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu, mieszadeł posiadających dopuszczenie do 
stosowania . 
 
4. TRANSPORT 
 
Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą 
stateczności. 
Wyroby powinny być przechowywane na wyrównanym podłożu zabezpieczone przed zamakaniem i kontaktem 
z gruntem. 
Wyroby paletyzowane i foliowane fabrycznie można składować max. w dwóch warstwach. Opakowania powinny 
być zabezpieczone przed uszkodzeniem foli. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
Wykonać zgodnie z opisem i dokumentacją techniczną projektu branży budowlanej. 

 Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, do pionu 
i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków i otworów. 

 W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe grubości poniżej 1 cegły należy 
murować nie wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych. 

 Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia murów 
wykonanych niejednocześnie należy stosować strzępia zazębione końcowe. 

 Pustaki układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 
 Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 
 W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murów 

powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych (np. przez 
przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu robót po dłuższej przerwie należy sprawdzić stan techniczny 
murów, łącznie ze zdjęciem wierzchnich warstw cegieł i uszkodzonej zaprawy. 

 Przy murowaniu cegłą suchą, zwłaszcza w okresie letnim, należy cegły przed ułożeniem w murze 
polewać lub moczyć w wodzie, - mury o grubości mniejszej niż 1 cegła mogą być wykonywane przy 
temperaturze powyżej 0°C. 

 
Podczas robot należy prowadzić systematyczną kontrolę: 

 odchylenia od pionu powierzchni i krawędzi, 
 odchylenia od kierunku poziomego górnej powierzchni każdej warstwy muru, 
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 odchylenia przecinających się powierzchni murów od kąta przewidzianego w projekcie, 
 odchylenia wymiarów otworów ościeży 
 zgodności metody montażu z projektem i spełnienia wymagań bhp, 
 stanu elementów konstrukcji przed montażem i po zamontowaniu, 
 wykonania i kompletności połączeń, 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
Badania powinny być przeprowadzane w sposób umożliwiający ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności: 

 zgodności z dokumentacja projektową 
 jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
 prawidłowości wykonania robót; zachowania dopuszczalnych odchyłek wymiarowych: 

Rodzaj odchyłek Dopuszczalne odchyłki [mm] 
Zwichrowania i skrzywienia 
- na 1 metrze długości 
- na całej powierzchni 

 
3 

10 
Odchylenia od pionu 
- na wysokości 1 m 
- na wys. kondygnacji 
- na całej wysokości 

 
3 
5 

15 
Odchylenia każdej warstwy od poziomu 
- na 1 m długości 
- na całej długości 

 
1 

10 
Odchylenia górnej warstwy od poziomu 
- na 1 m długości 
- na całej długości 

 
 1 
10 

Odchylenia wym. otworów w świetle o wym. 
- do 100cm    szerokość 

   wysokość 
- ponad 100 cm    szerokość 
    wysokość 

 
+5, -3 

+10, -5 
+10, -5 
+10, -5 

 
7. OBIMAR ROBÓT 
 
Jednostkami obmiaru są jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót. 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót wykończeniowych. 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 

 dokumentacja techniczna, 
 dziennik budowy, 
 zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
 protokoły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 
 protokoły odbioru materiałów i wyrobów, 
 wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 
 ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku. 

 
8.2. Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami.   
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-05  

ROBOTY IZOLACYJNE 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
izolacyjnych w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 
DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót izolacyjnych, w tym: 
- wykonanie izolacji poziomej z warstw papy asfaltowej pod ścianami 
- wykonanie izolacji pionowej powłokowej ścian fundamentowych i elementów żelbetowych stykających się 
bezpośrednio z gruntem z 2 warstw masy bitumicznej na zimno,- izolacja ścian 
- hydroizolacja z maty bentonitowej. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Izolacje papowe 

 papa asfaltowa podkładowa 
 
2.2. Izolacje powłokowe 

 materiał gruntujący (koncentrat emulsji bitumicznej) 
 lepiki asfaltowe do nakładania na zimno. 

 
2.3. Hydroizolacja z maty bentonitowej  

 maty bentonitowe 
 
2.4. Podstawowe wymagania dotyczące właściwości wyrobów budowlanych zgodnie z dokumentacją 
projektową. 
Wszystkie materiały izolacyjne powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją producenta 
oraz według odpowiednich norm wyrobu. 
Materiały mogą być przyjęte na budowę, jeżeli spełniają następujące warunki: 

 odpowiadają wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej, 
 są właściwie opakowane i oznakowane, 
 spełniają wymagane właściwości wykazane w odpowiednich dokumentach, 
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 mają deklarację zgodności i certyfikat zgodności. 
Uwaga: 
Wszelkie nazwy własne produktów i materiałów przywołane w specyfikacji służą określeniu pożądanego 
standardu wykonania i określeniu właściwości i wymogów technicznych założonych w dokumentacji technicznej 
dla danych rozwiązań. 
Dopuszcza się zamienne rozwiązania (w oparciu na produktach innych producentów) pod warunkiem: 

 spełnienia tych samych właściwości technicznych, 
 przedstawienia zamiennych rozwiązań na piśmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do 

stosowania), 
 uzyskania akceptacji Zamawiającego. 

 
 
3. SPRZĘT 
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi i sprzętu, które nie spowodują niekorzystnego wpływu 
na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska, a także bezpieczne dla brygad 
roboczych. 
 
4. TRANSPORT 
 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie 
na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów. Liczba środków transportu będzie 
zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji projektowej i SST. Przeciążanie 
maszyn i innych urządzeń technicznych ponad dopuszczalne obciążenia robocze jest zabronione. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Izolacje papowe 
Podkład pod izolacje powinien być trwały nieodkształcalny i przenosić wszystkie działające nań obciążenia. 
Powierzchnia podkładu pod izolacje przyklejane lub izolacje powłokowe z materiałów bitumicznych powinna być 
równa, bez wgłębień wypukłości oraz pęknięć, czysta, odtłuszczona i odpylona. 
Podkład betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolację z pap asfaltowych lub innych materiałów 
przyklejanych do podkładu lepikiem asfaltowym powinien być zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsją 
asfaltową. 
Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%. Powłoki gruntujące 
powinny być  
Pozioma izolacja powinna być ułożona z dwóch warstw papy asfaltowej P64/1200 na lepiku asfaltowym lub z 
jednej warstwy papy polimerowo- asfaltowej PF 180/3000 termozgrzewalnej. 
Ułożona na ścianie fundamentowej papa izolacji poziomej powinna wystawać co najmniej 1 cm z każdej strony 
ściany po otynkowaniu. Od strony izolacji poziomej podłoży pod posadzki papa ułożona na ścianie 
fundamentowej powinna wystawać 20 cm. 
Przy układaniu izolacji podłoży szerokość zakładów papy zarówno podłużnych jak i poprzecznych w każdej 
warstwie powinna być nie mniejsza niż 10 cm. Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny być przesunięte 
względem siebie. 
 
5.2. Izolacje powłokowe 
5.2.1. Ogólne warunki wykonania robót 
Przed ułożeniem systemu izolacji przeciwwodnej poniżej poziomu terenu, poziom zwierciadła wody gruntowej 
należy obniżyć do poziomu 30cm poniżej najniższego poziomu przewidzianego do wykonania warstwy 
hydroizolacyjnej (ten poziom należy utrzymywać przez cały okres robót). Prac nie można prowadzić podczas 
deszczu, mżawki i przy silnym nasłonecznieniu. 
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Izolację należy wykonać na podłożu równym, nieodkształcalnym, gładkim, suchym lub lekko wilgotnym oraz 
wolnym od plam oleju i kurzu. Temperatura powietrza podczas wykonywania izolacji powinna być wyższa od +3 
st. C i niższa od +35 st.C. 
5.2.2. Gruntowanie 
Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%. Powłoki gruntujące 
powinny być naniesione w jednej warstwie emulsją bitumiczną rozcieńczoną w odpowiednim stosunku. 
Izolacja pionowa powinna być wykonana na zewnętrznej powierzchni ścian od wierzchu ławy fundamentowej do 
wysokości ok.30 cm nad teren lub chodnik przyległy do budynku. Powinna być połączona z izolacją poziomą ścian. 
Roztwór należy nanosić szczotkami, wałkami lub sprzętem do natrysku. 
Powierzchnia zagruntowana przed ułożeniem izolacji powinna być całkowicie wyschnięta. 
5.1.3 Nakładanie izolacji – dwuskładnikowej, grubowarstwowej polimerobitumicznej masy uszczelniającej. 
Po zmieszaniu komponentu płynnego z komponentem proszkowym gotową masę nakłada się za pomocą gładkiej 
kielni, a na powierzchnie pionowe od dołu do góry za pomocą „blichówki”. Grubość warstwy min. 3mm. Czas 
wiązania powłoki w temp. +20 st C wynosi 3dni. Izolację można wykonywać w wilgotnych warunkach 
atmosferycznych . Powierzchnię należy chronić przed nasłonecznieniem i deszczem. 
5.1.4. Podłoże. 
Powierzchnia podkładu pod izolacje powłokowe z materiałów bitumicznych powinna być równa, bez wgłębień 
wypukłości oraz pęknięć, czysta, odtłuszczona i odpylona. 
Naroża powierzchni izolowanych powinny być zaokrąglone promieniem nie mniejszym niż 3 cm lub sfazowane 
pod kątem 45 na szerokości i wysokości co najmniej 5 cm od krawędzi. 
Podkład pod izolacje powinien być trwały nieodkształcalny i przenosić wszystkie działające nań obciążenia. 
 
5.3.  Hydroizolacja z maty bentonitowej. 
WYKONANIE ROBÓT NALEŻY PROWADZIĆ ZGODNIE Z INSTRUKCJĄ MONTAŻU WYBRANEGO PRODUCENTA. 
Przytoczony poniżej opis wykonania robót dotyczy maty bentonitowej IZOTEX i IZOTEX CS. Materiały podane jako 
przykładowe. 
5.3.1. Izolacja pozioma 
Minimalna grubość warstwy dociskającej z betonu powinna wynosić 13 cm. Podłoże pod izolacje powinno być 
równe i stabilne. Może być mokre. Matę układać na betonie podkładowym. Poszczególne pasma maty układać 
na zakład o szerokości uzależnionej od rodzaju maty min. 10 - 15cm. Zakłady powinny być zabezpieczone przed 
zanieczyszczeniem w czasie robót zbrojarskich, przed penetracja betonu w czasie betonowania i przed 
zanieczyszczeniem gruntem w czasie zasypywania. Dlatego zaleca się, aby mata układana na powierzchni 
poziomej była przybijana na krawędziach do podłoża gwoździami w odstępie ok. 30-50 cm. Alternatywnie zakłady 
maty można zgrzewać np. za pomocą gorącego powietrza. Połączenie poprzez zgrzewanie uzyskuje się 
podgrzewając do momentu stopienia geowłókniny z jednej warstwy izolacji i dociśniecie do drugiej warstwy. W 
trakcie prac zwrócić uwagę, aby nie przetapiać lub przepalać materiału. 
W przypadku mat, w których na krawędziach membrana nie jest przyklejona do maty bentonitowej. Zakład 
powinien mieć postać: membrana-membrana-mata-mata (układ warstw od strony napierającej wody). W 
przypadku stosowania izolacji z membrana 0,2 mm folie można sklejać. Przy membranie grubości 0,6 i-1,0 mm 
membrana może być również zgrzewana lub spawana. Przy zastosowaniu membrany o grubości co najmniej 1,0 
mm można zastosować metody kontroli szczelności połączenia (ciśnieniowe lub elektryczne). 
Strona membrany zgodnie z zaleceniem wybranego producenta.  
Mata powinna być wyprowadzana na powierzchnie pozioma na ok. 40 cm. Krawędzie tak ułożonej maty 
zabezpieczyć przed przemieszczaniem.  
W przypadku występowania przerw technologicznych mate układać przechodząc za miejsce takiego styku na ok. 
40 cm. Przechodząc przez dylatacje wyprowadzić mate za os dylatacji na min. 70 cm. Zalecane jest ułożenie w osi 
dylatacji dodatkowego pasma maty o szerokości min. 70 cm. Pas dodatkowy układać z maty. Wszelkie przerwy 
robocze, dylatacje, przejścia instalacyjne powinny być dodatkowo uszczelnione przy użyciu odpowiednich 
akcesoriów (taśmy dylatacyjne, taśmy pęczniejące, węże iniekcyjne itp.). Zakłady poprzeczne poszczególnych 
pasm przesuwać o min. 40 cm.  
Postępowanie przy uszczelnianiu przejść instalacyjnych. Docięcie izolacji do kształtu przejścia instalacyjnego, 
ułożenie jej i obrobienie przejścia instalacyjnego przy użyciu szpachli bentonitowej. Następnie układa się w tym 
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miejscu dodatkowa łatę z maty. Zalecane jest doszczelnienie krawędzi łaty szpachla bentonitowa (układana pod 
łata na szerokości 10-cm). Zaleca się mocowanie łaty za pomocą gwoździ. Alternatywnie łatę można przygrzać do 
izolacji podstawowej. W takim przypadku nie jest konieczne uszczelnianie jej zewnętrznych krawędzi przy użyciu 
szpachli.  
Wszelkie nacięcia i uszkodzenia maty uszczelnić przy użyciu szpachli bentonitowej. Następnie ułożyć łatę, 
mocując ja poprzez przybicie gwoździami, przyklejenie przy użyciu szpachli bentonitowej lub przygrzanie. Łata 
powinna przechodzić poza miejsce uszkodzenia lub nacięcia co najmniej 30 cm w każdym kierunku. Izolacja 
pozioma powinna być odpowiednio połączona z izolacja pionowa. Zaleca się wyprowadzenie maty z powierzchni 
poziomej na pionowa. W tym celu należy zamocować mate do szalunku płyty lub ławy na wysokość o 5 cm niższa 
niż grubość elementu. W trakcie betonowania dojdzie do zespolenia maty z konstrukcją. Izolacja pionowa 
powinna być układana na zakład z tak ułożona wcześniej mata. Szerokość zakładu powinna być nie mniejsza niż 
15 cm. Przy czym krawędź izolacji pionowej powinna być odpowiednio obrobiona szpachla właściwa dla 
zastosowanego materiału i zakończona listwa. Izolacja nie wymaga wykonania warstwy ochronnej. 
5.3.2. Izolacja pionowa 
Na powierzchniach pionowych mata montowana jest przez przybicie gwoździami. Może być instalowana na 
świeżym betonie, bezpośrednio po rozszafowaniu elementu. W obrębie zakładu (min. szerokość 15 cm) z 
wcześniej wykonana izolacja przeciwwilgociowa, siane przeszpachlować szpachla bentonitowa warstwa o 
grubości 3-5 mm. Następnie górna krawędź maty powinna być zamocowana poprzez zastosowanie listwy. Listwę 
obrobić na zewnątrz przy użyciu szpachlówki. Podobnie postępuje się w miejscu łączenia izolacji pionowej z 
izolacja pozioma (np. papową pod ścianami). Mate na powierzchniach pionowych można tez montować, 
instalując ja na szalunku i betonując razem ze ściana. Miejsca naciec, przejścia instalacyjne, narożniki, itp. w celu 
doszczelnienia należy zaszpachlować szpachla bentonitowa. Przy przechodzeniu przez narożniki wewnętrzne w 
narożniku wykonać fasetę z zaprawy cementowej. W przypadku układania na ścianie instalacje maty, jeżeli to 
możliwe, rozpocząć od narożnika przechodząc nią na min. 40 cm na sąsiednia siane. Jeżeli ściana jest betonowana 
etapami w celu udzielenia izolacji mata powinna być układana w ten sposób, aby przechodziła poza krawędź 
wcześniej wykonywanego elementu na min. 40 cm. W przypadku występowania dylatacji ścian nie jest konieczne 
stosowanie dodatkowych pasm maty. Podczas instalacji zwrócić uwagę na zadane wielkości zakładu przy 
przejściach przez dylatacje i przerwy technologiczne. Powstałe w czasie prac uszkodzenia bezzwłocznie naprawić. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta zaświadczeniem o 
jakości lub innym dokumentem zamieszczonym na opakowaniu. 
Nie dopuszcza się stosowania do robót izolacyjnych materiałów których właściwości techniczne nie odpowiadają 
wymaganiom przedmiotowych norm lub świadectw ITB. 
Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych. 
 
Kontroli podlegają wszystkie fazy procesu technologicznego opisane w pkt. 5: 

 jakość podłoża, 
 jakość materiałów hydroizolacyjnych, 
 jakość powłoki hydroizilacyjnej (przyleganie, pęcherze, gr. warstwy, dokładność pokrycia) . 
 elementy wykonania robót: ułożenia, przytwierdzenia, zakłady 

 
 
7. OBIMAR ROBÓT 
 
Jednostkami obmiaru są [m2] 
jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót . 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
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8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Roboty izolacyjne podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniżej. 
Odbiór izolacji powinien być przeprowadzony w następujących fazach robót: 

 po dostarczeniu na budowę materiałów izolacyjnych 
 po przygotowaniu podkładu/podłoża pod izolację 
 po wykonaniu każdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych, 
 dla mat bentonitowych po ułożeniu przed wykonaniem betonowania, 
 podczas uszczelniania i obrabiania szczelin dylatacyjnych i miejsc wrażliwych na przecieki 

Odbiór izolacji przeciwwilgociowych powinien obejmować: 
 sprawdzenie jakości materiałów 
 sprawdzenie wytrzymałości, równości, czystości i stanu wilgotności podłoża lub podkładu 
 sprawdzenie spadków podłoża lub podkładu i rozmieszczenia wpustów podłogowych 
 sprawdzenie ciągłości warstwy izolacyjnej i dokładności jej połączenia z podłożem 
 sprawdzenie dokładności obrobienia naroży, miejsc przebicia izolacji przez rury, wpusty podłogowe itp. 

Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności dostarczonych materiałów z 
dokumentacją projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami 
wytwórcy. Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami.  
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-06  

ROBOTY DEKARSKIE (PAPA TERMOZGRZEWALNA) 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
dekarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 
DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót dekarskich, w tym: 
- zerwanie istniejącej papy termozgrzewalnej 
- wykonanie warstwy pokrycia z papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
Wszystkie materiały użyte przy wykonaniu zakresu niniejszej SST powinny być dopuszczone do obrotu i 
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wyroby budowlane, właściwie oznaczone, 
powinny posiadać : 

 certyfikat na znak bezpieczeństwa , 
 certyfikat lub deklarację zgodności z Polską Normą lub z aprobatą techniczną, 
 atest higieniczny do stosowania w obiektach użyteczności publicznej. 

Wszystkie użyte w specyfikacji lub w przedmiarze znaki handlowe, towarowe, przywołania patentów, nazwy 
modeli, numery katalogowe służą jedynie do określenia cech technicznych i jakościowych materiałów, a nie są 
wskazaniem na producenta.  
 
2.1. Papa asfaltowa asfaltowo-polimerowa 

 Nawierzchniowa z wkładką z włókniny poliestrowej o gramaturze nie mniejszej niż 230g/m2, grubości 
5,2mm , minimalna siła zrywająca wzdłuż = 800N, poprzecznie = 800N, wydłużenie względne przy 
zrywaniu nie mniej niż 40%; minimalna temperatura giętkości –20C 

 Podkładowa z wkładką nośną z welonu szklanego 100g/m2 grubości 3,5mm 
 

2.2. Roztwór gruntujący 
Masa asfaltowa do stosowania na zimno do zagruntowania podłoża przed ułożeniem papy zgrzewalnej oraz do 
konserwacji istniejącego pokrycia papowego. Zalecana jest masa dyspersyjna (bezrozpuszczalnikowa) asfaltowo 
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–kauczukowa np. DYSPERBIT.  
 
3. SPRZĘT 
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 
na jakość i środowisko wykonywanych robót. 
Stan techniczny użytego sprzętu musi gwarantować wykonanie zamówienia zgodnie ze sztuką budowlaną i 
zasadami bhp. 
Do wykonywania robót Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem: 

 Butla gazowa na gaz propan – butan 
 Palniki gazowe z dyszami do zgrzewania papy 

 
4. TRANSPORT 
 
Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne technicznie środki transportu. 
Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane wyroby przed wpływami atmosferycznymi. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie 
na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać 
wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod względem formalnym jak i rzeczowym. 
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami 
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Zalecenia ogólne 
Roboty pokrywcze powinny być wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie niższej niż +5C 
Robót pokrywczych nie należy wykonywać w warunkach szkodliwego oddziaływania czynników atmosferycznych 
na jakość pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub śniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniający krycie . 
Pokrycie powinno być tak wykonane, aby zapewnić łatwy odpływ wód deszczowych i topniejącego śniegu w 
kierunku wpustów dachowych lub okapu. 
 
5.2. Przygotowanie podłoża 
Po zerwaniu istniejącej papy należy ustalić słabe miejsca na stropie gdzie jest możliwa infiltracja wody opadowej 
i dokładnie je uszczelnić. Również wszystkie przejścia przez strop kanałów wentylacyjnych, przewodów 
elektrycznych i innych instalacji starannie uszczelnić masą plastyczną i obrobić kołnierzem kauczukowym. 
Ubytki i nierówności betonowej powierzchni dachu należy wypełnić i wygładzić przy użyciu zaprawy cementowej 
marki min. 8MPa. Zaprawa powinna być wodo i mrozoodporna, charakteryzująca się bardzo dobrą 
przyczepnością do podłoża, urabialnością, nie wymagająca pielęgnacji.  
Po przygotowaniu powierzchni dachu całą powierzchnię dachu oczyścić z zanieczyszczeń i zagruntować masą 
asfaltową do stosowania na zimno. 
 
5.3. Ułożenie papy termozgrzewalnej 
Na przygotowanym podłożu przykleić warstwę papy podkładową z wkładką nośną z welonu szklanego 100g/m2 
grubości 3,5mm a na niej nawierzchniową z wkładką z włókniny poliestrowej o gramaturze nie mniejszej niż 
230g/m2  grubości 5,2mm.  
Wstęgi papy układać równoległe do okapu z zakładem szerokości minimum 12 cm. 
Wszystkie warstwy pokrycia powinny być ułożone w tym samym kierunku z przesunięciem zakładów względem 
siebie na wstęgach poszczególnych warstw papy o 50%. 
Wstęgi papy należy zgrzewać do podłoża całą powierzchnią. Gwarancję szczelności wykonanego pokrycia przy jej 
zgrzewaniu daje ciągła wylewka bitumu na zakładach.   
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Wzdłuż pasa rynnowego, przy ścianie świetlika dachowego, przy attyce, przy kominach itd. wykonać obróbki i 
opierzenia z blachy stalowej ocynkowanej.  
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót (zgodnie z PZJ) na terenie 
i poza placem budowy. 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych 
przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. 
 
6.2. Badanie jakości robót w czasie budowy 
Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi właściwych WTWOR oraz 
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiałów i systemów technologicznych. 
Kontrola powinna obejmować następujące badania: 

 Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną 
 Sprawdzenie podłoża 
 Sprawdzenie materiałów 
 Badanie prawidłowości wykonania i dokładności pokrycia z papy 

o sprawdzenie przyklejenia papy – należy przeprowadzić przez oględziny zewnętrzne 
o sprawdzenie prawidłowości spadków i szczelności – badanie należy przeprowadzać głównie w 

miejscach narażonych na zatrzymywanie się wody (np. koryta, załamania, miejsca styku ze 
ścianami, itp.). badanie należy przeprowadzić bezpośrednio po obfitym opadzie deszczowym. 
Sprawdzenie to można również wykonać przez poddanie wybranych miejsc działaniu 
strumienia wody przez okres nie krótszy niż 15 min. i obserwowanie, czy spływająca woda nie 
zatrzymuje się na powierzchni pokrycia lub czy nie przenika przez nie i nie tworzy zacieków. 
Zauważone usterki należy oznaczyć w sposób umożliwiający ich odszukanie i naprawę po 
wyschnięciu pokrycia. 

Stwierdzone usterki należy oznaczyć w sposób umożliwiający ich odszukanie po wyschnięciu pokrycia. 
 Badania techniczne należy przeprowadzić w czasie odbioru częściowego i końcowego robót. 
 Badania odbioru częściowego należy przeprowadzić tylko w odniesieniu do tych robót, do których 

dostęp późniejszy jest niemożliwy lub utrudniony. Wyniki badań należy wpisać do dziennika budowy. 
 Badanie robót blacharskich należy przeprowadzać podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza 

nie niższej niż -5C. 
 Przed przystąpieniem do badań technicznych należy sprawdzić na podstawie protokołów lub zapisów w 

dzienniku 
 budowy, czy przygotowane podłoże nadawało się do wykonywania robót blacharskich. 

 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zaizolowanej. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i 
sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Podstawę do odbioru wykonania robót pokrywczych dachowych stanowi stwierdzenie zgodności ich 
wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej 
 
8.2. Odbiór podłoża 
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Badania podłoża należy przeprowadzić w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej pogody, przed 
przystąpieniem do pokrycia połaci dachowych. 
Sprawdzenie równości powierzchni podłoża należy przeprowadzać za pomocą łaty kontrolnej o długości 2 m lub 
za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit między sprawdzaną powierzchnią a łatą nie powinien 
przekroczyć 5 mm. 
 
8.3. Ogólne wymagania odbioru robót pokrywczych 
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie odbioru 
częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy lub utrudniony. 

 Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
 podłoża, 
 jakości zastosowanych materiałów, 
 dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia. 
 dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 

Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
Badania końcowe pokrycia należy przeprowadzić po zakończeniu robót, po deszczu. 
Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 

 dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza, 
 dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych warstw lub 

fragmentów pokrycia, 
 zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 
 protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać: 

o zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych, 
o stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót pokrywczych z dokumentacją, 
o spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w skład tej dokumentacji powinien wchodzić 

program utrzymania pokrycia. 
Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek blacharskich i 
połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a także wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeń 
eksploatacyjnych. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie 
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały pozytywne wyniki. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie membranowe nie powinno być odebrane. 
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

 poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
 jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości pokrycia, obniżyć 

cenę pokrycia, 
 w przypadku gdy nie są możliwe podane rozwiązania - rozebrać pokrycie (miejsc nie odpowiadających 

ST) i ponownie wykonać roboty pokrywcze. 
 
8.4. Odbiór pokrycia dachowego. 
Sprawdzeniu podczas odbioru pokrycia dachowego z papy podlega : 

 ciągłość warstwy pokrycia 
 jakość materiału 
 rozmieszczenie styków 
 wielkości zakładów 

Sprawdzenie szerokości zakładów membrany należy dokonać w trakcie odbiorów częściowych i końcowych przez 
pomiar szerokości zakładów w trzech dowolnych miejscach na każde 100 m2. 

 równość pokrycia 
 szczelność pokrycia 
 sprawdzenie wyglądu zewnętrznego pokrycia; 
 czy nie ma dziur, pęknięć, zmarszczeń itp. 
 sprawdzenie wykończenia zgrzewów 
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 sprawdzenie wytrzymałości na rozerwanie 
Sprawdzenie zamocowania papy do podłoża oraz papy do papy należy przeprowadzić przez nacięcie i odrywanie 
paska szerokości nie większej niż 5 cm, z tym że pasek papy należy naciąć nad miejscem zamocowania folii. 
 
8.5. Zakończenie odbioru 
Odbiór pokrycia potwierdza się: protokołem, który powinien zawierać: 

 ocenę wyników badań, 
 wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
 stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami.  
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-07  

ROBOTY DEKARSKIE (OBRÓBKI BLACHARSKIE, ODWODNIENIE) 

 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
dekarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 
DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót dekarskich, w zakresie: 
- montaż elementów z blachy stalowej ocynkowanej, 
- montaż elementów z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo, 
- montaż elementów odwodnienia (rynien i rur spustowych ze stali ocynkowanej. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Materiały stosowane do wykonywania pokryć dachowych powinny mieć: 
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich,' 
- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 
materiałów przeznaczonych do wykonania pokryć dachowych. 
 
2.2. Rodzaje materiałów 
2.2.1. Obróbki blacharskie. 
Obróbki blacharskie wykonać z blach stalowych ocynkowanych gr. 0,5; 0,75; 1,00mm (malowanej proszkowo) 
wg. opisu PW. 
2.2.2. Odwodnienia . 
Rynny, rury spustowe wykonać z blachy stalowej ocynkowanej, asortyment wg. PW. 
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Wszystkie materiały dekarskie powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją producenta 
oraz według odpowiednich norm wyrobu. 
 
3. SPRZĘT 
 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu 
na jakość i środowisko wykonywanych robót. 
Stan techniczny użytego sprzętu musi gwarantować wykonanie zamówienia zgodnie ze sztuką budowlaną i 
zasadami bhp. 
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. 
 
4. TRANSPORT 
 
Do transportu materiałów, sprzętu budowlanego i urządzeń stosować sprawne technicznie środki transportu. 
Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane wyroby przed wpływami atmosferycznymi. 
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie 
na jakość robót i właściwości przewożonych towarów. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać 
wymagania przepisów ruchu drogowego tak pod względem formalnym jak i rzeczowym. 
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami 
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Obróbki blacharskie 
Obróbki blacharskie powinny być dostosowane do rodzaju pokrycia. 
Obróbki blacharskie można wykonywać o każdej porze roku. lecz w temperaturze nie niższej od -15°C. Robót nie 
można wykonywać na oblodzonych podłożach. 
Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. Dylatacje 
konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie ruchów poziomych i pionowych 
dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji. 
 
5.2. Urządzenia do odprowadzania wód opadowych 
Rynhaki montować tak aby uzyskać spadek minimum 0,5% (dla rynny o długości 10,0m wynosi 5cm w najwyższym 
punkcie rynny). Wzdłuż nowych rynien przykleić pas szer.1,0m z nowej papy termozgrzewalnej. Papę przykleić 
tak aby na długości papy była widoczna ciągła wylewka bitumu . 
 
5.3. Obróbki blacharskie, parapety. 
Obróbki blacharskie, wykończeniowe (attyki) wykonać z blachy o gr wg opisu PW. 
W przypadku wykonywania obróbek na rąbek stojący należy zapewnić podłoże ciągłe. Przy układaniu blachy na 
podłożach z betonu, zapraw, ceramiki, z płyt drewnopochodnych, drewna zabezpieczonego solnymi preparatami 
przeciwogniowymi lub bitumicznych, zastosować membranę separacyjną . 
Obróbki blacharskie, wykończeniowe (parapety) wykonać z blachy malowanej proszkowo. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości robót, materiałów i urządzeń. 
Wykonawca zapewni odpowiedni system i środki techniczne do kontroli jakości robót (zgodnie z PZJ) na terenie 
i poza placem budowy. 
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych 
przez jednostki posiadające odpowiednie uprawnienia budowlane. 
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6.2. Badanie jakości robót w czasie budowy 
Badania jakości robót w czasie ich realizacji należy wykonywać zgodnie z wytycznymi właściwych WTWOR oraz 
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiałów i systemów technologicznych. 
Kontrola powinna obejmować następujące badania: 

 Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną 
 Sprawdzenie materiałów 
 sprawdzenie prawidłowości spadków i szczelności – badanie należy przeprowadzać głównie w 

miejscach narażonych na zatrzymywanie się wody, badanie należy przeprowadzić bezpośrednio po 
obfitym opadzie deszczowym.  

 Badanie robót blacharskich należy przeprowadzać podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza 
nie niższej niż -5C. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
7.1. Jednostką obmiarową robót jest: 

 dla robót - obróbki blacharskie m2 pokrytej powierzchni oraz 
 dla robót - rynny i rury spustowe – 1 mb wykonanych rynien lub rur spustowych. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i 
sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Podstawę do odbioru wykonania obróbek blacharskich budynków stanowi stwierdzenie zgodności ich 
wykonania z dokumentacją projektową i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej 
 
8.2. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych obejmuje: 

 Sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych. 
 Sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub ścian. 
 Sprawdzenie prawidłowości spadków. 
 Sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogą 

być 
 montowane po sprawdzeniu drożności przewodów kanalizacyjnych. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami.  
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-08  

ROBOTY TYNKARSKIE 

 
1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
tynkarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 
DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót tynkarskich, w tym: 
- przygotowanie podłoża pod tynkowanie 
- tynki renowacyjne wewnętrzne i zewnętrzne 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Roztwór impregnujący do neutralizacji soli budowlanych, który przekształca sole rozpuszczalne w wodzie 
(chlorki, siarczany) w sole nierozpuszczalne lub trudnorozpuszczalne ograniczając przemieszczanie tych soli do 
świeżego, jeszcze niehydrofobowego tynku. 
 
2.2. Preparat przeznaczony do likwidacji biologicznych skażeń podłoży mineralnych w postaci mchów, porostów, 
glonów, bakterii i grzybów pleśniowych. 
 
2.3. Środek do plastyfikowania, i polepszania przyczepności wypraw grubowarstwowych. Stosuje się go jako 
domieszkę dodawaną przy wytwarzaniu zapraw, dla polepszenia ich właściwości, a w szczególności do zapraw 
służących do obrzutki murów przy tynkach o wymaganej wytrzymałości i równocześnie ciągliwości, do 
wykonywania ulepszonego jastrychu, do zapraw służących do spoinowani i przyklejania wykładzin, jak i do zapraw 
używanych przy wykonywaniu faset. 
 
2.4. Porotwórczy dodatek do tynków, powodujący hydrofobizację tynku, polepsza jego termoizolacyjność i 
dyfuzyjność. 
 
2.5. Podkładowy tynk wyrównawczy do stosowania na ścianach wewnątrz i zewnątrz z kamienia naturalnego 
bądź cegły. 
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2.6. Tynk renowacyjny o wysokiej zawartości porów powietrznych przystosowany do nakładania ręcznego i 
maszynowego. Dzięki porowatości posiada zdolność do wieloletniej akumulacji produktów krystalizacji soli a 
wysoka dyfuzyjność daje efekt osuszania ścian. 
 
2.7. Mineralny tynk renowacyjny o wysokiej zawartości porów powietrznych przystosowany do nakładania 
ręcznego i maszynowego. Dzięki porowatości posiada zdolność do wieloletniej akumulacji produktów krystalizacji 
soli a wysoka dyfuzyjność daje efekt osuszania ścian. 
 
2.8. Szlachetna szpachla trasowo-wapienna (mineralna z dodatkami polepszającymi przywieranie) posiadająca 
następujące właściwości: 
- wiąże z małymi naprężeniami. 
- dyfuzyjna, 
- łatwa w obróbce. 
Stosowany do szpachlowania szorstkich, gruboziarnistych powierzchni tynków mineralnych wewnątrz i na 
zewnątrz, szczególnie tynków renowacyjnych, w celu przygotowania pod wymalowania powłokami. 
 
2.9. Woda 
Do przygotowania zapraw i skraplania podłoża stosować można wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-
88/B-32250 „Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw”. Bez badań laboratoryjnych można stosować 
wodociągową wodę pitną. Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód 
zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 
2.10. Kruszywa 
Piasek powinien spełniać wymagania normy PN-79/B-06711 „Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw 
budowlanych”, a w szczególności: 

 nie zawierać domieszek organicznych, 
 mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm, 
 do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich 

średnioziarnisty odmiany 2, 
 do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5mm 

 
2.11. Cement 
Cement powinien spełniać wymagania z normy: PN-EN 197-1:2002 – „Cement. Część 1: skład, wymagania i 
kryteria zgodności dotyczące cementów powszechnego użytku”. 
 
3. SPRZĘT 
 
Sprzęt do wykonywania tynków. 
Wykonawca przystępujący do wykonania tynków zwykłych powinien wykazać się możliwością 
korzystania z następującego sprzętu: 

 do przygotowania zapraw - mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadło na 
wolnoobrotowej wiertarce 

 do nakładania i zacierania zapraw - agregat tynkarski i zwykłe narzędzia tynkarskie (kielnia, 
paca) 

 
4. TRANSPORT 
 
Transport materiałów 

 transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywać się zgodnie z aktualną normą. Cement 
i wapno 
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 suchogaszone luzem należy przewozić cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone 
workowane można przewozić dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni sposób zabezpieczone 
przed zawilgoceniem. 

 wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego można przewozić w skrzyniach lub pojemnikach stalowych. 
 kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed 

zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym 
zawilgoceniem 

 gotowe mieszanki tynkarskie w workach należy przewozić ogólnie dostępnymi środkami transportu 
zabezpieczając je przed zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi 

 silosy z gotowymi mieszankami należy przewozić specjalnie do tego przystosowanymi pojazdami 
umożliwiającymi ich załadunek i rozładunek bez pomocy dźwigu 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Warunki przystąpienia do robót 

 przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty 
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice 
drzwiowe i okienne. 

 zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po upływie 
4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

 tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi 
spadek poniżej 0°C. 

 w niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich środków 
zabezpieczających, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robót budowlano-montażowych w okresie 
obniżonych temperatur". 

 zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed 
nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 

 w okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i twardnienia, tj. 
w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 

 
5.2. Przygotowanie podłoża 
5.2.1. Skucie starych tynków 
Zawilgocone i zasolone obszary tynku usunąć wraz z pasem o szerokości nie mniejszej niż 80 cm 
okalającego, nieuszkodzonego tynku. W murze ceglanym spoiny powinny być nie zapełnione zaprawą 
na głębokość 10 - 15 mm od lica muru, dlatego o ile to możliwe należy je wyskrobać. Mur i spoiny 
przetrzeć szczotką drucianą. Wszelkie zabrudzenia, tłuste plamy czy zanieczyszczenia z farb, rdzy, sadzy 
usunąć przez zmycie 10% roztworem mydła lub przez wypalenie przy pomocy np. palnika gazowego. 
5.2.2. Neutralizacja podłoża i usunięcie skażeń biologicznych. 
Wykonywać przeznaczonymi do tych prac środkami, zgodnie z zaleceniami wybranego producenta. 
 
5.3 Obrzutka 
Na podłoże zneutralizowane należy wykonać obrzutkę z zaprawy cementowej z dodatkiem środka do 
plastyfikowania i polepszania przyczepności wypraw grubowarstwowych. Zaprawa powinna pokryć 
powierzchnię ściany maksymalnie w 50 %. Zaprawę należy sporządzić w następujący sposób: połączyć 
wodę z preparatem plastyfikującym i polepszającym w stosunku zgodnie z zaleceniami producenta. 
Cement i piasek o uziarnieniu 0 - 4mm wymieszać w stosunku 1:3 (jedna część cementu: trzy części 
piasku). Do wody zarobowej dosypywać mieszaninę piasku z cementem ciągle mieszając do uzyskania 
potrzebnej - rzadkiej konsystencji (umożliwiającej szprycowanie z pomocą szczotki, aparatu 
natryskowego lub miotełki). Zaprawę z dodatkiem należy mieszać intensywnie przez czas nie dłuższy 
niż 2 minuty tak, aby nie wprowadzić do mieszaniny zbyt dużej ilości powietrza. Obrzutkę wykonywać 
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w temperaturze nie niższej niż +5ºC. Przestrzegać należy wszystkie reguły sztuki budowlanej takie jak 
przy wykonywaniu zwykłych tynków z zapraw cementowych. Należy chronić świeżo ułożoną wyprawę 
przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru, temperatury i nasłonecznienia. 
 
5.4. Wyrównanie ubytków 
Po związaniu i stwardnieniu obrzutki należy wyrównać i uzupełnić powierzchnię ściany tynkiem 
wapienno-cementowym z dodatkiem preparatu napowietrzającego. Do mieszania używać mieszarek 
przeciwbieżnych lub wolnospadowych. 
 
5.5. Wykonanie tynków 
Tynki renowacyjne przygotować (wymieszać z wodą) przy zastosowaniu dowolnej mieszarki lub 
agregatu tynkarskiego a przy niewielkich ilościach można ją także przygotować w wiadrze lub 
pojemniku na zaprawę przy użyciu mieszadła i wiertarki wolnoobrotowej. Tynk należy nanosić warstwą 
grubości określonej przez producenta, przy czym w jednym zabiegu nie wolno nakładać warstwy o 
grubości większej niż 2cm. Przy większych grubościach tynk nanosić etapowo. Uwaga: Łączna grubość 
tynku renowacyjnego nie może być w żadnym z miejscu mniejsza od 2,0cm. Jeżeli tynki układane są 
maszynowo to należy zastosować się do następujących zaleceń: 
Końcówkę tynkarską należy prowadzić ruchem ciągłym wahadłowo-posuwistym, zachowując 
optymalną odległość końcówki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie: 

 nanoszenie obrzutki i gładzi - przy średnicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, przy średnicy dyszy 13 
- 14mm ok. 30cm. 

 nanoszenie narzutu - przy średnicy dyszy 11-12mm ok. 20cm, przy średnicy dyszy 13 - 14mm 
ok. 18cm. 

Przy wykonywaniu tynków zewnętrznych zaleca się - w celu zwiększenia przyczepności warstw tynku 
do podłoża - stosować zestaw tynkarski ze sprężarką. Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili 
załadowania do mieszarki ostatniego składnika powinien wynosić nie mniej niż 2 minuty. Każdorazowo 
należy sprawdzić stan węży oraz ich połączeń i mocowań.  
Każdą poprzednią warstwę bezpośrednio po stwardnieniu należy poziomymi ruchami uszorstkowić i 
pozostawić do wyschnięcia. Po naniesieniu tynku należy usunąć nadmiar materiału, a powierzchnię 
zatrzeć. Zbyt wczesne zacieranie powoduje koncentrację środka wiążącego na powierzchni i może 
powodować powstawanie rys w wyniku naprężeń skurczowych. 
Zabrania się stosowania metalowych listew profilowych dla zlicowania powierzchni tynkowanych. Aby 
uzyskać prawidłową pod względem równości płaszczyzny powierzchnię należy wyznaczyć lica 
powierzchni i następnie wykonać tradycyjne pasy kierunkowe z zaprawy tego samego rodzaju co tynk. 
Wyznaczenie lica powierzchni tynku wewnątrz pomieszczeń rozpoczyna się od wyznaczenia horyzontu. 
W tym celu w odległości 25 - 30cm od sufitu, w rogach pomieszczenia, wbija się w ścianę gwoździe tak, 
aby wystawały ponad najbardziej wysuniętą powierzchnię tyle jaka będzie grubość tynku. Ich wysokość 
względem siebie sprawdzić należy za pomocą węża wodnego, poziomicy laserowej lub innego 
przyrządu. Pomiędzy nimi rozciąga się sznurek malarski i na jego linii osadza się gwoździe lub kołki na 
zaprawie, z której mamy wykonać tynk. Do osadzenia klocków nie należy używać zaprawy gipsowej, 
powoduje ona bowiem powstawanie plam na tynku. Również gips, którym umocowane są puszki 
instalacyjne lub przewody elektryczne należy usunąć a elementy te zamocować np. klejem mineralnym 
do glazury. Po wyznaczeniu horyzontu przystępuje się do wyznaczania lica powierzchni przyszłego 
tynku. W tym celu do główki skrajnego tj. narożnego gwoździa wyznaczającego horyzont przykłada się 
pion i po opuszczeniu go aż do podłogi wbija się w spoinę ściany, w odległości 15 do 20 cm od podłogi, 
nowy gwóźdź tak, aby jego główka dotykała sznura pionu. Z kolei między tymi gwoździami napina się 
sznur i wzdłuż niego osadza w ścianie klocki w odległości od 1,5 do 2 m. Jednocześnie należy zwrócić 
uwagę na to, aby powierzchnie wszystkich klocków licowały w linii pionowej z napiętym sznurem. Tę 
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samą czynność trzeba powtórzyć, opuszczając pion z drugiego skrajnego gwoździa, umieszczonego na 
tej samej ścianie. Następnie naciąga się sznur między gwoździami pionowych, skrajnych rzędów i 
stosownie do linii wytyczonej sznurem osadza się klocki w pionowych liniach, podobnie jak poprzednio. 
Można, przy wprawie tynkarza, zamiast klocków zastosować narzucone placki zaprawy wyrównane 
packą. Po wykonaniu placków lub osadzeniu kołków przystępuje się do wykonania pasów 
kierunkowych, w gwarze murarskiej operacja ta potocznie nazywana jest „biciem pasów". Polega ono 
na tym, że na pionowe linie wyznaczone między plackami lub klockami narzuca się pasy z zaprawy i 
ściąga się je łatą równo z powierzchnią placków lub klocków. Użyta zaprawa musi być ta sama co tynk. 
Po stężeniu zaprawy na pasach usuwa się gwoździe lub klocki, a pozostałe po nich ślady zaciera 
narzutem z kielni. Ten tradycyjny sposób jest pracochłonny, ale umożliwia precyzyjne wyznaczenie 
płaszczyzny ściany. Można zamiast tego stosować listwy drewniane, ale jak wyżej to opisano, muszą 
one zostać usunięte przed ostatecznym wykończeniem powierzchni a do ich przymocowania zabrania 
się stosowanie gipsu lub klejów zawierających gips. 
Analogicznie wykonuje się tą operację na powierzchniach zewnętrznych ścian.  
W trakcie tynkowania należy utrzymywać w czystości podesty rusztowań czy posadzkę (wewnątrz 
pomieszczeń), aby możliwe było ponowne użycie zaprawy, która spadnie w trakcie wykonywania 
narzutu. Zaprawę narzuca się kielnią bądź czerpakiem równomiernie na tynkowaną powierzchnię. 
Sąsiednie rzuty powinny zazębiać się między sobą, dopuszczalne są niewielkie prześwity podłoża. 
Nadmiar należy ściągać łatą lub deską prowadząc ją ruchem falistym po pasach kierunkowych lub 
listwach. Zgarnięty nadmiar zaprawy wrzuca się do skrzyni. Narzut w narożach najlepiej wyrównać za 
pomocą pac w kształcie kątownika z ostrym lub owalnym narożem. We wnękach, na słupach itp. narzut 
wykonuje się przy zastosowaniu wzorników prowadzonych na tymczasowo zamocowanych listwach 
prowadzących (prowadnicach). 
 
5.6 Szpachlowanie i wygładzanie powierzchni 
Przed szpachlowaniem należy usunąć z podłoża kurz i zabrudzenia. Całość nawilżyć wodą. Należy 
przyjąć zasadę, że szpachlowanie rozpoczynamy po wyschnięciu i związaniu tynku renowacyjnego. 
Przeciętnie należy odczekać ok. 1 dzień na 1mm grubości tynku, jednak w zależności od warunków 
cieplno-wilgotnościowych czas ten może ulec zmianie. Wcześniejsze rozpoczęcie szpachlowania może 
doprowadzić do pojawienia się rys skurczowych na powierzchni szpachli. 
Nanosić masę szpachlową warstwami o grubości od 1 do 2 mm przy użyciu pacy metalowej. Po 
wstępnym wyschnięciu (ok. 15-20 minut) można powierzchnie zacierać za pomocą packi z filcem. 
Zacieranie gładzi wykonuje się ruchem kolistym. W czasie zacierania tynku należy w miarę potrzeby 
skrapiać go wodą przy pomocy pędzla, aby zaprawa nie ciągnęła się za packą lub nie kruszyła się i 
odpadała, jeżeli jest za sucha. 
Przy mechanicznym nanoszeniu gładzi zaprawę należy narzucać pasmami, przy czym przerwy między 
pasmami nie powinny być szersze niż pasma. Następnie wypełnia się przerwy między pasmami. 
Grubość gładzi po ręcznym jej wyrównaniu powinna wynosić ok. 2mm. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
6.1. Badania przed przystąpieniem do robót tynkowych 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania cementu, wapna, kruszyw 
przeznaczonych i gotowych mieszanek oraz preparatów do wykonania robót i przedstawić wyniki tych 
badań Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Szczególnie należy zwrócić uwagę na terminy przydatności. 
Badania te powinny obejmować wszystkie właściwości cementu, wapna, wody, kruszywa oraz 
gotowych mieszanek i preparatów określone w pkt.2 niniejszej specyfikacji. 
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6.2. Badania w czasie robót 
Częstotliwość oraz zakres badań zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczególności jej marki i 
konsystencji, powinny wynikać z normy PN-90/B-14501 „Zaprawy budowlane zwykłe”.  
 
6.3. Badania w czasie odbioru robót 
Badania tynków renowacyjnych powinny być przeprowadzane w sposób podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umożliwić ocenę wszystkich wymagań, a w szczególności: + 

 zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej,  
 jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,  
 prawidłowości przygotowania podłoży,  
 mrozoodporności tynków zewnętrznych,  
 przyczepności tynków do podłoża,  
 grubości tynku, łączna grubość tynku renowacyjnego nie może być mniejsza ni 2,0 cm,  
 wyglądu powierzchni tynku,  
 prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi tynku,  
 przestrzegania właściwej długości przerw technologicznych między poszczególnymi 

warstwami,  
 wykończenie tynku na narożach, stykach i szczelinach dylatacyjnych. 

 
7. OBIMAR ROBÓT 
 
Jednostka i zasady obmiarowania Powierzchnię tynków oblicza się w metrach kwadratowych jako 
iloczyn długości ścian w stanie surowym i wysokości mierzonej od podłoża lub warstwy wyrównawczej 
na stropie do spodu stropu zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Nakładów 
Rzeczowych „KNR BC-02-Rozdział 01- pkt.3 zasady przedmiarowania”. 
Powierzchnię pilastrów i słupów oblicza się w rozwinięciu tych elementów w stanie surowym. 
Powierzchnię tynków stropów płaskich oblicza się w metrach kwadratowych ich rzutu w świetle ścian 
surowych na płaszczyznę poziomą. Powierzchnię stropów żebrowych i kasetonowych oblicza się w 
rozwinięciu według wymiarów w stanie surowym. Z powierzchni tynków nie potrąca się powierzchni 
nieotynkowanych, ciągnionych, obróbek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jeżeli każda z nich jest 
mniejsza od 0,5 m. Ilość tynków w m2 określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. Jeżeli odbiór 
podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i umyć wodą. 
 
8.2. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania omówione w pkt 6, dały pozytywne wyniki. Jeżeli chociaż jeden wynik badania daje 
wynik negatywny, tynk nie powinien być odebrany. 
W takim przypadku należy przyjąć jedno z następujących rozwiązań: 

 tynk poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
 jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości tynku, zaliczyć tynk 

do niższej kategorii, 
 w przypadku, gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania, usunąć tynk i ponownie wykonać roboty 

tynkowe. 
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8.2. Odbiór tynków  
Ukształtowanie powierzchni, krawędzie, przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny być zgodne z 
dokumentacja projektową. 
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej nie mogą być 
większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości kontrolnej dwumetrowej łaty. 
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 

 pionowego – nie mogą być większe niż 2 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 4 mm w pomieszczeniu, 
 poziomego – nie mogła być większe niż 3 mm na 1 mb i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni 

miedzy przegrodami pionowymi (ścianami, belkami itp.). 
Niedopuszczalne są następujące wady: 

 wykwity w postaci nalotów roztworów soli wykrystalizowanych na powierzchni tynków przenikających 
z podłoża, pleśni itp., 

 trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek niedostatecznej 
przyczepności tynku do podłoża. 

Odbiór gotowych tynków powinien być potwierdzony protokołem, który powinien zawierać: 
 ocenę wyników badań, 
 wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości ich usunięcia, 
 stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami.  
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-09  

ROBOTY MALARSKIE 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót 
malarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 
DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót malarskich, w tym: 
- przygotowanie podłoża 
- malowanie powierzchni wewnętrznych i zewnętrznych. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Grunt wzmacniający podłoże oraz zmniejsza jego nasiąkliwość, dyfuzyjny, bezrozpuszczalnikowy. 
 
2.2. Mineralna farba krzemianowa do wymalowań zewnętrznych i wewnętrznych o właściwościach: 

 odporna na wpływy atmosferyczne, 
 dyfuzyjna dla pary wodnej, 
 matowa, 

 
3. SPRZĘT 
 
Roboty można wykonać przy użyciu pędzli lub aparatów natryskowych. 
Roboty można wykonać użyciu dowolnego typu sprzętu posiadającego odpowiednie atesty i certyfikaty , 
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. 
Sprzęt ma spełniać wymogi BHP , osoby go obsługujące powinny być odpowiednio przeszkolone 
 
4. TRANSPORT 
 
Transport materiałów nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. Zaleca się używać do transportu 
samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W czasie transportu należy zabezpieczyć 
przewożone materiały w sposób wykluczający ich uszkodzenie. W przypadku dużych ilości materiałów 
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zalecane jest przewożenie ich na paletach i użycie do załadunku i rozładunku ładunku urządzeń 
mechanicznych. 
Farby należy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiązującymi w transporcie 
kolejowym lub drogowym. 
Składowanie materiałów na budowie musi być w pomieszczeniach zamkniętych, zabezpieczonych 
przed opadami i minusowymi temperaturami. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
Malowanie i gruntowanie wykonać zgodnie z kartą techniczną produktu i zaleceniami producenta. 
 
5.1. Przygotowanie podłoża 
Zabezpieczyć folią powierzchni narażone na zabrudzenia przy malowaniu. 
Podłoże powinno być mocne, suche i wolne od substancji zmniejszających przyczepność. Podłoże należy 
zagruntować jedno lub dwukrotnie. 
 
5.2. Malowanie 
Farba krzemianowa może być nanoszona pędzlem, wałkiem lub natryskowo. Aby uniknąć widocznych połączeń 
pracować należy metodą „mokre na mokre”. Powierzchnie tworzące widoczne całości należy malować bez 
przerw w pracy. Powierzchnie, które nie są przeznaczone do wymalowania (szkło, kamień, cegła klinkierowa, 
metale itp.) należy osłonić przed zachlapaniem np. folią. Ewentualne zachlapania należy natychmiast zmyć mokrą 
gąbką. Ponieważ składnikami farby krzemianowej są materiały naturalne możliwe są niewielkie różnice 
intensywności kolorów. Dlatego materiały należy wymieszać lub stosować na oddzielnych powierzchniach. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
Częstotliwość oraz zakres badań robót malarskich powinny być zgodne z PN -69/B-10280 Roboty malarskie 
budowlane. W szczególności powinno być oceniane: 

 utrwalenie zagruntowanych powierzchni,  
 nasiąkliwość,  
 wsiąkliwość,  
 wyschnięcia,  
 przyczepność,  
 wygląd zewnętrzny powłok malarskich. 

Badania powłok malarskich należy przeprowadzać nie wcześniej niż po 7 dniach. Powłoki z farb powinny mieć 
barwę jednolitą zgodną ze wzorcem, bez śladów pędzla, smug, zacieków, uszkodzeń, marszczeń, pęcherzy, plam, 
zmiany odcienia. Powłoki powinny mieć jednolity połysk, a powłoki matowe powinny być jednolicie matowe lub 
półmatowe. Wszystkie powłoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywać próbę na wycieranie, 
zarysowanie, zmywanie, przyczepność. 
 
7. OBIMAR ROBÓT 
 
Jednostkami obmiaru są jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót . 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Odbiór podłoża. 
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Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach 
państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podłoże, posiadające drobne 
uszkodzenia powinno być naprawione przez wypełnienie ubytków odpowiednią szpachlówką. 
Podłoże powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po 
dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże przed gruntowaniem oczyścić. 
 
8.2. Odbiór robót malarskich 
8.2.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu równomiernego 
rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy i zgodności ze wzorcem producenta, braku prześwitu i 
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków, 
pęcherzy odstających płatów powłoki, widocznych okiem śladów pędzla itp., w stopniu kwalifikującym 
powierzchnię malowaną do powłok o dobrej jakości wykonania. 
8.2.2. Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej 
powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru. 
8.2.3. Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 
8.2.4. Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie poderwania ostrym narzędziem 
powłoki od podłoża. 
8.2.5. Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilżaniu badanej powierzchni powłoki 
przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką. 
Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-10  

STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
stolarki okiennej i drzwiowej w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 
15 DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
robót budowlanych, w tym: 
- montaż stolarki okiennej 
- montaż ślusarki drzwiowej 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Ogólne wymagania 
Materiały stosowane do wykonywania robót izolacyjnych powinny mieć: 
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN, 
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich,' 
- na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 
materiałów przeznaczonych do wykonania robót. 
 
2.2. Stolarka okienna 
Stolarka okienna PCV. 
Okna dostępne w ofercie handlowej. 
Podział, szklenie i wymagania wg PW. 
 
2.3. Ślusarka drzwiowa  
Ślusarka drzwiowa w wykonaniu energetycznym 
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Drzwi wykonane ze stalowych kształtowników systemowych zabezpieczonych antykorozyjnie poprzez malowanie 
proszkowe i ocynkowanie. Skrzydło drzwi wykonane z blachy ocynkowanej i malowanej proszkowo,  składające 
się z płaszcza zewnętrznego i wewnętrznego. 
Drzwi wyposażone w elementy dodatkowe takie jak np.: tablice informacyjne, kraty wentylacyjne, zamki z funkcją 
awaryjnego wyjścia, czujnik otwarcia, uziemienie. 
Drzwi powinny odprowadzać ciepło z komór trafo, zapobiegać skraplaniu się pary wodnej na urządzeniach 
elektrycznych oraz zapewnić odpowiedni poziom ochrony IP. 
W konstrukcjach systemowych mogą być stosowane wyłącznie okucia przewidziane dla danego systemu. 
Mocowanie do kształtowników drzwi zgodnie z dokumentacją systemową. Typy okuć powinny być dostosowane 
do ciężaru własnego skrzydeł oraz do obciążeń eksploatacyjnych. 
Odporność pożarowa wg. PW.  
Pełne wymagania i wyposażenie wg PW. 
 
 
 
3. SPRZĘT 
 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu, mieszadeł posiadających dopuszczenie do 
stosowania. 
Sprzęt ma spełniać wymogi BHP , osoby go obsługujące powinny być odpowiednio przeszkolone. 
 
4. TRANSPORT 
 
Transport i przechowywanie wg wymagań ogólnych ST oraz wg instrukcji producenta. 
Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane normą lub 
projektem. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywać i transportować w odrębnych opakowaniach. 
Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub jednostek 
kontenerowych. Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu, oraz zabezpieczone przed 
uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 
Środki transportu powinny zabezpieczać załadowane wyroby przed wpływami atmosferycznymi. 
Zabronione jest przeciąganie niezabezpieczonych elementów po podłożu. 
Przechowywanie w magazynach półotwartych lub zamkniętych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed 
opadami atmosferycznymi. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Wymagania ogólne 

 Montaż powinien odbywać się przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze producenta lub przez osoby 
przeszkolone przez producenta, pracujące pod nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego 
zaleceniami. 

 Montaż powinien odbywać się zgodnie z dostarczoną przez producenta instrukcją zawierającą wykaz 
elementów, 

 podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania względem siebie i podłoża oraz wskazówki dotyczące 
kolejności montażu poszczególnych elementów, przy zastosowaniu zalecanych przez producenta metod 
postępowania i zachowaniu, określonych w instrukcji parametrów. W/w prace należy wykonywać pod 
nadzorem inspektora nadzoru, projektanta, przedstawiciela producenta systemu. 

 Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszą być potwierdzone wpisem do 
dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie zmiany i 
odstępstwa od dokumentacji technicznej nie mogą powodować obniżenia wartości użytkowych, 
jakościowych lub zmniejszać trwałość wykonanych elementów. 
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5.2. Ślusarka drzwiowa 
5.2.1. Przygotowanie ościeży. 
Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego ma przylegać ościeżnica. 
W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeże należy naprawić oczyścić. 
5.2.2. Osadzanie i uszczelnianie ślusarki. 
W sprawdzone i przygotowane ościeże należy wstawić stolarkę na podkładkach lub listwach. Elementy kotwiące 
osadzić w ościeżach. 
Uszczelnienie ościeży należy wykonać kitem trwale plastycznym, a szczelinę przykryć listwą. Ustawienie stolarki 
należy sprawdzić w pionie i w poziomie. 
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 2 mm na 1 m wysokości, nie więcej niż 3 mm. 
Różnice wymiarów po przekątnych nie powinny być większe od : 
- 1 mm przy długości przekątnej do 1 m, 
- 2 mm przy długości przekątnej do 2 m, 
- 3 mm przy długości przekątnej powyżej 2 m. 
Zamocowaną ościeżnicę należy uszczelnić pod względem termicznym przez wypełnienie szczeliny między 
ościeżem a ościeżnicą materiałem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu świadectwem ITB. 
Zabrania się używać do tego celu materiałów wydzielających związki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. 
 
5.3 Stolarka okienna 
Stolarkę okienną należy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeżu zgodnie z wymaganiami podanymi 
w tabeli poniżej. 

Wymiary zewnętrzne Liczba punktów 
zamocowań 

Rozmieszczenie punktów zamocowań 
Wysokość Szerokość W narożu i progu Na stojaka 

Do 150 Do 150 4 Nie mocuje się Po 2 
150+/-200 6 Po 2 Po 2 

Powyżej 200 8 Po 3 Po 2 
Powyżej 150 Do 150 6 Nie mocuje się Po 3 

150+/-200 8 Po 1 Po 3 
Powyżej 200 10 Po 2 Po 3 

 
Podczas montażu okien w budynku należy stosować następujące elementy kotwiące: 

 Na wysokości elementu po obydwu stronach okna stosować co najmniej po dwa elementy mocujące w 
odległości nie większej niż 200 mm od naroża. 

 Maksymalna odległość pomiędzy punktami mocowania wynosi 700 mm. 
 Dodatkowe elementy mocujące stosowane są przy punktach zamykających, aby zapobiec powstaniu 

odkształceń podczas zamykania. 
 Na szerokości elementu – jeden element kotwiący /1mb. 
 W oknach rozwieranych o szerokości większej niż 700 mm stosowane są klocki podpierające ułatwiające 

prawidłowe ustawienie skrzydła względem ościeżnicy przy zamykaniu. Jeżeli szerokość okna przekracza 
1400 mm stosuje się dwa komplety klocków. Klocki podpierające stosuje się zawsze jeżeli szerokość 
okna przekracza jego wysokość. 

Osadzenie stolarki okiennej 
 W sprawdzone i przygotowane ościeże należy wstawić stolarkę na podkładkach lub listwach. Elementy 

kotwiące osadzić w ościeżach. 
 Uszczelnienie ościeży należy wykonać kitem trwale plastycznym, a szczelinę przykryć listwą. 
 Ustawienie okna należy sprawdzić w pionie i w poziomie. 

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 1 mm na 1 m wysokości okna, nie więcej niż 3 mm. 
Różnice wymiarów po przekątnych nie powinny być większe od : 

 2 mm przy długości przekątnej do 1 m, 
 3 mm przy długości przekątnej do 2 m, 
 4 mm przy długości przekątnej powyżej 2 m. 
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Zamocowane okno należy uszczelnić pod względem termicznym przez wypełnienie szczeliny między ościeżem a 
ościeżnicą materiałem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu świadectwem ITB. Zabrania się 
używać do tego celu materiałów wydzielających związki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. 
Osadzone okno po zmontowaniu należy dokładnie zamknąć. 
Osadzenie parapetów wykonywać po całkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
6.1. Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 

 sprawdzenie wymiarów,  
 wykończenia powierzchni,  
 zabezpieczenia antykorozyjnego,  
 połączeń konstrukcyjnych, 
 prawidłowego działania części ruchomych.  
 sprawność uziemienia  

Badanie materiałów użytych na konstrukcję należy przeprowadzić na podstawie załączonych zaświadczeń o 
jakości wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami 
państwowymi. Stosować zasady kontroli wg zasad ogólnych oraz instrukcji producenta systemu ślusarki. 
Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru. 
6.2. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 
6.2.1. Stolarka drzwiowa okienna 

 zgodność wymiarów 
 jakość materiałów, z których stolarka została wykonana 
 prawidłowość wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych 
 sprawność działania skrzydeł i elementów ruchomych oraz funkcjonowania okuć 
 wodoszczelność przegród. 

Roboty podlegają odbiorowi. 
6.2.2. W trakcie odbioru ślusarki drzwiowej należy sprawdzić : 

 sprawdzenie zgodności wymiarów, 
 sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 
 sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
 sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 
 sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
Jednostkami obmiaru są jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót . 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Wszystkie roboty wymienione w niniejszej SST. podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w punkcie 5 i 6. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami.  
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

STB-11  

PODŁOGA PODNIESIONA ANTYELEKTROSTATYCZNA 

 

1. WSTĘP 
 
1.1 Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
podłogi podniesionej antyelektrostatycznej w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI ŁADOWANIA 
SKŁADAJĄCEJ SIĘ Z 15 DWUSTANOWISKOWYCH ŁADOWAREK AUTOBUSÓW ELEKTRYCZNYCH. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 
realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie 
podłogi podniesionej antyelektrostatycznej, w tym: 
- podłoga podniesiona antyelektrostatyczna. 
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, 
SST. 
 
2. MATERIAŁY 
 
Podłoga podniesiona antyelektrostatyczna,  
Wysokość podniesienia 600mm. 
Podłoga podniesiona z wysoko sprasowana płyta wiórowa o gęstości powyżej 720 kg/m3 w wymiarze 
600x600x40 mm, pokrycie górne stanowi wykładzina PCV antyelektrostatyczna. 

 materiał: wysoko sprasowana płyta wiórowa wykonana w wersji antyelektrostatycznej o dużej gęstości 
w wymiarze 600x600x40 mm 

 aplikacja - antyelektrostatyczna wykładzina PVC 
 przewodzenie ładunków: powierzchniowe poprzez przewodzącą okleinę boczną 
 pokrycie dolne stanowi blacha stalowa ocynkowana 0,5 mm 
 krawędzie płyty osłonięte listwą antyelektrostatyczną; 
 konstrukcja wsporcza - wykonana z blach stalowej ocynkowanej : słupki podłogowe przykręcane do 

podłoża z zastosowaniem profili stalowych cynkowanych ogniowo C 40x40x2 
 obciążenie powierzchniowe do 30 KN/m2 
 obciążenie punktowe – do 6 kN 
 obciążenie punktowe max – do 8,9 kN 
 klasa materiału B1 
 akustyka Lw = 15 dB 
 opór elektryczny upływu podłogi – Ru 5 x 104 <1 x 109 
 dopuszczalna wilgotność powietrza - 75 % 
 listwa przyścienna PCV 
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 Podłoga przystosowana do montażu systemowych przepustów kablowych wykonanych z aluminium lub 
stali – odporne na wilgoć, korozję, niepalne 

 Podłoga przystosowana do montażu koryt kablowych stalowych– odporne na wilgoć, korozję, niepalne 
 Wzmocnienie podłogi blacha stalową ocynkowaną 0,5 mm 
 Wzmocnienia – stężenia podłogi podniesionej profilami C jako poprzeczkami do prowadzenia koryt 

kablowych pod powierzchnia płyt podłogowych 
 
Szczegóły wykonawcze na podstawie projektu warsztatowego dostawcy systemu. 
 
3. SPRZĘT 
 
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu, mieszadeł posiadających dopuszczenie do 
stosowania . 
 
4. TRANSPORT 
 
4.1.Wymagania ogólne 
Materiały i elementy muszą być przewożone środkami transportu określonymi w instrukcji producenta. 
 
4.2.Transport materiałów 
Transport odbywa się przy w sposób zabezpieczający je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem 
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a określony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich 
przepisów przewozowych. 
 
4.3. Pakowanie i magazynowanie 
Elementy podłóg podniesionych powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i 
zniszczeniem określony przez producenta. Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku polskim. Na 
każdym opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawierająca: 

 nazwę i adres producenta, 
 nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał, 
 datę produkcji i nr partii, 
 wymiary, 
 liczbę sztuk w pakiecie, 
 numer aprobaty technicznej, 
 nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa, 
 znak budowlany. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Wymagania ogólne 
Przy wykonywaniu podług podniesionych należy stosować zalecenia określone w instrukcji producenta dotyczące 
sposobu przygotowania kompozycji, reżimów czasowych oraz gruntowania i wykonania poszczególnych warstw. 
 
5.2. Warunki przystąpienia do robót 
Przed przystąpieniem do wykonywania podłóg powinny być zakończone wszystkie roboty stanu surowego, 
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone ościeżnice drzwiowe i okienne, 
roboty tynkowe i malarskie. Stan powierzchni podłoża powinien zostać sprawdzony przed przystąpieniem do 
robót: 

 powierzchnia podłoży powinna być równa, bez ubytków i uskoków, 
 powierzchnia powinna być oczyszczona z kurzu, luźnych ziaren zaprawy lub betonu, 
 pomiar wilgotności podłoża powinien być mierzony przed przystąpieniem do robót podłogowych. 
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 Podłoże oraz ściany pod podłoga podniesioną malowane powłoką zapobiegającą pyleniu. 
W czasie wbudowywania materiały należy chronić przed zawilgoceniem. Roboty powinny być wykonywane w 
temperaturze dodatniej. Warstwy izolujące winny być wbudowane w sposób uniemożliwiający zawilgoceniu parą 
wodną w czasie użytkowania budynku, bądź z innych źródeł.  
 
5.3. Montaż konstrukcji podłogi 

 Do montażu należy używać jedynie elementów pełnowartościowych. 
 Ustawienie konstrukcji nośnej podłogi musi nastąpić przed przystąpieniem do układania jakichkolwiek 

instalacji znajdujących się w przestrzenie podłogi podniesionej , tak aby wykluczyć ewentualne kolizje. 
 Układanie podłogi następuje w dwóch fazach polegających na: ustawieniu konstrukcji nośnej, następnie 

ułożeniu wstępnym i demontażu płyt z rusztu w celu przeprowadzenia prac w strefie podpodłogowej, 
finalnym montażu, spasowaniu i uszczelnieniu podłogi. 

 Słupki stalowe, ocynkowane, będące podstawowym elementem konstrukcji nośnej, są mocowane do 
stropu przy pomocy specjalnego kleju. W wyjątkowych przypadkach słupki dodatkowo mocuje się przy 
pomocy kołków rozporowych i śrub. 

 Słupki są elementami dwuczęściowymi, umożliwiającymi płynną regulację wysokości oparcia płyt. 
 Po wyregulowaniu wysokości słupków trwale stabilizuje się osiągnięty poziom zalewając śruby 

regulacyjne specjalnym klejem. 
 Na głowice słupków nakłada się nakładki z polietylenu przewodzącego ładunki elektryczne, tłumiące 

drgania i zapewniające równomierny nacisk płyt na głowicę słupków. 
 Płyty będą układane na konstrukcji wsporczej. 
 Przy miejscach styku płyt ze ścianami wykonuje się uszczelnienie specjalną systemową uszczelką, 

maskowaną listwą przyścienną lub kątownikiem aluminiowym. 
 W miejscach przebiegu dylatacji podłoża należy w podłodze podniesionej również wykonać szczelinę 

dylatacyjną zabezpieczoną uszczelką systemową. Należy wykonać niezależne konstrukcje wsporcze 
sąsiadujących podłóg. 

 Układanie i rozmierzanie podłogi należy rozpoczynać od strony styków z innymi posadzkami oraz od 
miejsc osadzania elementów instalacyjnych w podłodze, tak, aby ewentualne niedokładności były 
niwelowane przy ścianach. Przy ścianach nastąpi również klinowanie podłogi podniesionej tak, aby na 
całej jej powierzchni zapewnić pożądaną szczelność. Klinowanie podłogi wykonać należy również na jej 
obwodzie. 

 Gotowa podłoga podniesiona wykańczana jest przez przyklejenie wykładzin w płytach. 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI 
 
6.1. Badania w czasie robót 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia o jakości 
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych dostarczonego wyrobu na 
podstawie tzw. badań doraźnych. Dokumentacja jakości wyrobów stosowanych do wykonania podłóg powinna 
zawierać: 

 certyfikaty lub deklaracje zgodności z normą lub aprobatą techniczną w przypadku każdego z 
zastosowanych wyrobów 

 informacje o okresie przydatności do stosowania, 
 podstawowa informacje bhp i przeciwpożarowe. 

Wyniki badań materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy. 
 
6.2. Badania w czasie odbioru 
Zakres czynności kontrolnych podług obejmują: 

 Sprawdzenie jakości powierzchni metodą wizualną. Podłoga powinna być jednolitej barwy, bez rys, 
spękań i pofałdowań, gładka lub szorstka, w zależności od rodzaju. 

 Sprawdzenie równości powierzchni podłogi za pomocą łaty o długości 2 m, odchylenie na jej długości 
nie powinno przekraczać 2 mm. 
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 Sprawdzenie metodą wizualną, prawidłowości wykonania szczegółów wykończenia.  
Wyniki kontroli powinny być porównane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w Dzienniku Budowy 
lub protokole załączonym do Dziennika Budowy. Jeżeli choć jedna z kontrolowanych cech nie spełnia wymogów 
odbieranych prac budowlanych nie można uznać za wykonane prawidłowo. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
 
Jednostkami obmiaru są jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robót . 
Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1. Odbiory materiałów 
Odbiór materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę Odbiór materiałów 
powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm 
podmiotowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie Sprawdzenie materiałów należy przy 
odbiorze robót zakończonych przeprowadzić pośrednio na podstawie zapisów w dzienniku budowy i zaświadczeń 
(atestów) Z kontroli producenta, stwierdzających zgodność użytych materiałów z dokumentacją techniczną oraz 
właściwymi normami. Materiały w których jakość nie jest potwierdzona odpowiednim zaświadczeniem, a budzą 
wątpliwości, powinny być przed użyciem do robót poddane badaniom jakości przez upoważnione laboratoria.  
 
8.2. Sprawdzenie warunków przystąpienia do robót posadzkowych 
Przed przystąpieniem do wykonywania podłogi należy sprawdzić: 

 temperaturę pomieszczeń 
 wilgotność względną powietrza 
 wilgotność podkładu 

Dopuszczalne wartości zgodnie z warunkami określonymi przez producenta. 
 
8.3. Odbiór końcowy robót 
Odbiór końcowy następuje po zakończeniu całości robót dotyczących posadzki. Sprawdzenie prawidłowości 
wykonania posadzki powinno być dokonane po uzyskaniu przez posadzkę pełnych właściwości techniczno-
użytkowych. 
Sprawdzenie zgodności z dokumentacją projektowo-kosztorysową powinny być przeprowadzone przez 
porównanie wykonanej podłogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej 
zgodności na podstawie oględzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podłogi – na podstawie 
protokołów odbiorów międzyfazowych i zapisów w dzienniku budowy. 
Zakres podstawowych czynności kontrolnych w trakcie odbioru, zarówno przejściowego jak i końcowego, 
obejmuje sprawdzenie: 

 kompletności przedłożonej dokumentacji, 
 prawidłowości wykonania robót poprzedzających na podstawie zapisów w Dzienniku Budowy, 
 zgodności z dokumentacją techniczną zastosowanych materiałów, 
 wyglądu zewnętrznego, 
 prawidłowości ukształtowania posadzki, 
 połączenia posadzki z podkładem, 

Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być wpisane do Dziennika Budowy. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Podstawą płatności jest cena ryczałtowa ustalona w umowie pomiędzy stronami.  

 


