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SPIS TRESCI
Nr specyfikacji Nazwa specyfikacji
STB-01 Roboty rozbiérkowe
STB-02 Roboty ziemne
STB-03 Konstrukcje zelbetowe i betonowe
STB-04 Roboty murarskie
STB-05 Roboty izolacyjne
STB-06 Roboty dekarskie (papa termozgrzewalna)
STB-07 Roboty dekarskie (obrébki blacharskie, odwodnienie)
STB-08 Roboty tynkarskie
STB-09 Roboty malarskie
STB-10 Stolarka okienna i drzwiowa
STB-11 Podtoga podniesiona antyelektrostatyczna
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-01
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
rozbiérkowych w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKtADAJACE) SIE Z 15
DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robot rozbiérkowych, w tym:

- rozbidrka istniejgcej posadzki

- rozbidrka istniejgcego elementéw

- demontaz stolarki okiennej i drzwiowej z oScieznicami

- likwidacja pokrycia dachu wraz z orynnowaniem,

- rozbidrka scian murowanych

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST.

2. MATERIALY

Dla robét rozbidrkowych nowe materiaty nie wystepuja.
Materiaty pochodzgce z rozbiérki nalezy zutylizowad.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos$¢ wykonywanych robot. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie
z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i SST. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety
do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy do Zamawiajacego kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét rozbidrkowych obiektéw kubaturowych powinien korzystania z
nastepujacego sprzetu do:

e rozbidrek ( mtoty pneumatyczne, wiertarki mechaniczne itp.),

e przemieszczania gruzu/materiatu z rozbidrek ( przenosniki tasmowe, rynny do gruzu, taczki, itp.),

e transportu gruzu/materiatu z rozbiérek (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),
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e rozbidrek recznych (tomy kilofy, oskardy, topaty, szufle wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, zurawie
samojezdne, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe, pomosty wewnetrzne, itp.),
e rozbidrek mechanicznych (mtoty pneumatyczne, pity do ciecia betonu, itp.).

4. TRANSPORT

Wybér srodkdw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii materiatu, jego
objetosci, technologii zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnos¢ srodkdw transportowych powinna by¢
ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do przewozu gruzu na wysypisko i do utylizacji. Przy
transporcie materiatow z rozbidrki nalezy przestrzegaé przepisow obowigzujgcych w publicznym transporcie
drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowacd zgodnie z wymogami BHP,

- odtaczyé i zdemontowaé wszystkie istniejgce instalacje m.in. zasilanie w energie elektryczng, instalacje
teletechniczng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie przewidziane do usuniecia.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401)
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Rozkuwac elementy zelbetowe wzdtuz zbrojenia nosnego dla unikniecia zawalenia tych elementoéw, tak aby nie
spowodowac runiecia ptyt. W tym czasie nie prowadzi¢ zadnych prac ponizej prowadzonych prac rozbiérkowych.
Po usunieciu na danym poziomie elementéw zelbetowych. Rozbidrke rozpocza¢ od géry usuwajac kolejne
warstwy. Nie dopuszcza sie przewracania. Zabronione jest bezposrednie zrzucanie materiatu z rozbidrki . Prace
rozbiérkowe nalezy prowadzic recznie przy uzyciu narzedzi nie powodujgcych drgan. Elementy rozebrac recznie
lub mechanicznie. Materiaty posegregowac i odnies¢ lub odwiezé na miejsce sktadowania.

6. KONTROLA JAKOSCI
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢ zatozong jakosc

robét zgodnie z SST i PROJEKTEM. Jesli materiaty z rozbidrek zostang wbudowane lub zastosowane podczas
realizacji przedmiotowe] Inwestycji, to Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wtasny koszt.

7. OBIMAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:
e Rozbidrki konstrukcji zelbetowych — [m3];
e Demontaz pokrycia, obrébek blacharskich, demontaz stolarki okiennej i drzwiowej,— [m2];
e Demontaz rynien, rur spustowych — [m];

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-02
ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKtADAJACE) SIE Z 15
DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robot ziemnych, w tym:

- wykopy,

- podsypki i podktady

- zasypki.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST.

2. MATERIALY

2.1. Do wykonania wykopdw materiaty nie wystepuja.

2.2. Podsypki i podktady pod nawierzchnie i posadzki z piasku zwyktego.
Do wykonania podktadu nalezy stosowac piaski zwykte oraz pospofki.

2.3. Zasypki (w obrebie fundamentéw)

Do zasypania wykopow nalezy stosowaé pospétki. Zasypanie nalezy wykona¢ warstwami grubosci od 15 do 20
cm i zageszczac¢ ubijakami recznymi do wskaznika zageszczenia IS = 0,95.. Zageszczenie nalezy wykonywad w taki
sposob aby nie spowodowacd uszkodzen wbudowanych materiatow budowlanych.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonywania robdt powinien dysponowac nastepujacym sprzetem budowlanym:
- transport mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.)

- komplet narzedzi recznych niezbednych do wykonania poszczegdlnych rodzajéw robét (topaty, ubijaki, itp.).
Roboty nalezy wykonywad recznie.

4. TRANSPORT
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Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Podczas
transportu, kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypywaniem.

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport.

Niedozwolone jest sktadowanie urobku w granicach prawdopodobnego klina odtamu. Nachylenie skarpy wykopu
powinno wynosi¢ maksymalnie 1:1.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy
Wytyczyé obszar przewidzianych do wykonania robdt. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z
projektowymi. Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z
danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W
trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych. Wykopy winny byc¢
zabezpieczone przed naptywem wod opadowych z terendw sasiednich. W przypadku wystgpienia wod
gruntowych i opadowych nalezy odprowadzi¢ je poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw
gruntowych, mozna zastosowac systemy igtofiltréw lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych
woda bedzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wykopu.
Odprowadzenie wdd do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi byé poprzedzone
uzgodnieniami z odpowiednimi instytucjami.
Zabezpieczenie skarp wykopéw
a) jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych

bezpiecznych nachylen skarp:

e w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

e w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleni 1:1.25,

e w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1.5,

b) w wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

e W pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki
umozliwiajgce odptyw wdd opadowych, naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez
wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.

e Stan skarp nalezy okresowo sprawdzac¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikdw,
skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlane;.
Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.

5.2. Podsypki i podktady z piasku zwyktego.
a) Warunki wykonania podktadu:
Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwg. Catkowita
grubos¢ podktadu wedtug projektu.

5.3. Zasypki

a) Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

b) Warunki wykonania zasypki
Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoriczeniu przewidzianych w nim
robot. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdéw
materiatow budowlanych i Smieci. Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane
warstwami o grubosci:
e 0,25 m - przy stosowaniu ubijakdéw recznych,
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e 0,50-1,00 m-przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.

e 0,40 m - przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz (Is=0,95). Nasypywanie i
zageszczanie gruntu w poblizu Scian powinno by¢é wykonane w sposdb nie powodujacy uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowej. Grunt do zasypek powinien by¢ nie zmarzniety i nie zanieczyszczony.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdt oraz po ich zakornczeniu powinny obejmowad:
e zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacja
e prawidtowos¢ wytyczenie robdt w terenie
e przygotowanie terenu
e rodzajistan gruntu w podtozu
e wymiary wykopow
e zabezpieczenie i odwodnienie wykopdw.

6.2. Podsypki i podktady
Sprawdzeniu podlega:
e stan wykopu
e materiaty do podsypki
e grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podsypki
e sposObijakos¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
e stan wykopu przed zasypaniem
e materiaty do zasypki
e grubosc i réwnomiernos¢ warstw zasypki
e sposob i jakosc zageszczenia.

7. OBIMAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:
e wykopy—[m3]
e Podsypki i podktady — [m3]
e zasypki—[m3]

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i STT.
Podstawa dokonania oceny ilosci i jakoSci robot ulegajgcych zakryciu sg nastepujgce dane i dokumenty:
e dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie realizacji
zadania,
e dziennik budowy,
e badania jakosciowe materiatéw uzytych na zasypki konstrukcyjne.
Odbidr robdt zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:
e grubosci poszczegdlnych warstw zasypki,
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e wskaznika zageszczenia zasypki.
Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

e wyniki wszystkich wymaganych pomiaroéw,

e protokoty wszystkich odbioréw robét zanikajgcych.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, STT, jezeli wszystkie pomiary i badania daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PXATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa ustala w umowie pomiedzy stronami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-03
ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zelbetowych i betonowych w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKEADAJACEJ SIE Z 15
DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rob6t murarskich, w tym:

e Betony konstrukcyjne

e  Podbetony

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

e  Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnego stopnia zbrojenia dla konstrukcji zelbetowych.

e Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe zbrojone pretami stalowymi wspotpracujgcymi z
betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

e Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych j domieszek
chemicznych.

e  Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

e Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona 'przez wytworce zewnetrznego.

e Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

e Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikbw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

e W/C- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.

e Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukcji
montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

e  Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.

e Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na
miejscu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST.
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2. MATERIALY

2.1. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm. Zaleca sie stosowanie wody
wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika
posredniego. W przypadku poboru wody z innego zrddta, nalezy przeprowadzi¢ biezgca kontrole zgodnie z wyzej
wymieniong norma.

2.2. Domieszki do betonéw

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania aktualnych norm. Do produkcji mieszanek
betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem
przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci
i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. Do
produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajgcym,
przyspieszajgcym wigzanie lub opdzniajgcym wigzanie.

2.3. Mieszanka betonowa
Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych stosowaé mieszanke betonowa wykonywang w
Wytworni tzw. ,beton towarowy". Na elementy konstrukcyjne nalezy zastosowac beton o klasie nie nizszej jak
okreslona w projekcie.

e (8/10 - podktady betonowe

e (C30/37 — (W8, XC3, w/c<0,55; cem.>280kg/m3, konsystencja K-3, CEM III/A 32.5N-LH/NA) — elementy

konstrukcyjne

Kruszywo zastosowane do produkcji betonu o maksymalnej $rednicy d<16mm, przy stosunku D/d=4.
Mieszanka betonowa powinna odpowiadaé¢ wymaganiom normy, PN-EN 206:2014-04.

2.4. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-
ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, Przewiduje sie zastosowanie stali klasy A-IlIN RB500W. Odbidr stali
zbrojeniowej na budowie:

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego potaczonego przez wytworce
stali. Tre$¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm. Cechowanie wigzek i
kregédw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm. Stal zbrojeniowa powinna by¢
magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiardw i gatunkéw. Nalezy
dazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o srednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm. Przy Srednicach wiekszych niz 12 mm stosowa¢é drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.5. Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywad elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajace wymaganiom aktualnych norm.

2.6. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢é mocowane do pretéw. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.7. Deskowania

Do wykonywania deskowan zaleca sie stosowac¢ deskowania systemowe, deskowania uniwersalne powinny by¢
w dobrym stanie technicznym, stosowane materialy zgodne z wymaganiami aktualnych norm (a ponadto
zastosowane drewno, gwozdzie budowlane, powinny odpowiada¢ wymaganiom aktualnych normy). Materiaty
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stosowane na deskowania, nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z mieszanka betonowg. Do smarowania elementéw deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy
stosowac srodki antyadhezyjne przeznaczone do tego typu zastosowan.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢é wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:
1) do wykonania deskowan:
e sprzetem ciesielskim,
e samochodem skrzyniowym,
e  zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementow deskowan
2) do przygotowania zbrojenia:
e gietarkami,
e  nozycami,
e  prostowarkami,
e innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojarni.
3) do uktadania mieszanki betonowej:
e pojemnikami do betonu,
e pompamido betonu;
e wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy,
o wibratorami przyczepnymi,
e tatami wibracyjnymi,
e  zacieraczkami do betonu.
4) do obrébki i pielegnacji betonu:
e szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport sktadnikow mieszanki betonowej
Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robét.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢ samochodéw nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance
nie moze nastgpic: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych w
aktualnych normach.

Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Wymagania ogdlne

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne z aktualnymi normami.

Wykonawca jest zobowigzany przygotowac "Projekt organizacji robot" uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w
jakich bedg ,wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac
planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak réwniez plan przeprowadzanych badan.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwigzane z wykonaniem elementdéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowang przez
Wykonawce ,Dokumentacjg technologiczng". Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementéw licowych powinny by¢é wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej.

Deskowania powinny spetniaé¢ warunki podane w aktualnych normach.

Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na deskowania.
nie moga deformowad sie pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg
betonowa.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu
deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba érodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie
mogg powodowacd plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia z powierzchni deskowania
(widry, wode, 164, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie z
odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczyscic¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu
i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretéw powinno byé dokonywane
metodami nie powodujgcymi zmian we witasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich koroz;ji.

Stal pokryta rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone
odmraza sie strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
wodg stodka.

Giecie pretéw nalezy wykonac zgodnie z dokumentacja projektowa.

Nalezy zwrdci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgiec na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzgdzen wytworczych i
montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac¢ przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz
zbrojenia fundamentéw wykonac na podbetonie.

Dla zachowania wfasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podktadkami betonowymi lub z
tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a
szczegoOlnie pod z pretdw stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian licowych wykonuje sie konieczne
otulenie za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora.
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Szkielety zbrojenia powinny byé¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretow powinny by¢ pofaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym:

- przy srednicy pretéw do 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm

- przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm

5.2.4. Utozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu.
Przygotowanie do utozenia mieszanki betonowej:

1.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos$¢ wykonania

wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:

e wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostéw itp.,

e wykonanie zbrojenia,

e przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy robocze;j,

e wykonanie wszystkich robét zanikajgcych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

e prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie formujgce kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajgcych potozenie armatury
itd.,

e gotowosc sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,

ptatkow rdzy, ze zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkdw i Scian.

Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone woda bezposrednio przed

betonowaniem

Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, -stali lub innych materiatdw powinny by¢

powleczone sSrodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach

uzasadnionych technicznie stosuje sie deskowanie: drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ wodg.

Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementéw

wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i

szkliwa cementowego.

Woda pozostata w zagtebieniach betonu powinna by¢ usunieta

Zasady uktadania mieszanki betonowej:

1)

2)

5)

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekracza¢ 3m.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkéw

ogdlnych:

e W czasie betonowania nalezy stale obserwowaé zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie
nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcji,

e szybkos$¢ i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszanka betonowg powinny byé okreslone
wytrzymatoscig i sztywnoscia deskowania przyjmujgcego parcie swiezo utozonej mieszanki,

e w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie zabezpieczona
przed nadmierng utratg wody,

e w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona
przed wodga opadowg; w przypadku gdy na Swiezo utozong mieszanke betonowa spadta nadmierna
ilos¢ wody powodujaca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac,

e w miejscach, w ktérych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowac zageszczanie reczne za
pomocy sztychowania.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robat,

w ktérym powinny by¢ podane:

e datarozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentdéw lub czesci budowli,

e wytrzymatos¢ betonu na .Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja
mieszanki betonowej,
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e daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastepnie wyniki i terminy badan,
e temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce warunkéw atmosferycznych.

Zageszczanie mieszanki betonowej

1.
2.

10.

11.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w

mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej.

Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i

potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzanych.

Przy stosowaniu wibratorow pograzanych odlegtos¢ sasiednich zagtebiern wibratora nie powinna by¢

wieksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$é warstwy zageszczanej mieszanki

betonowej nie powinna by¢ wieksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator

w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszanki.

Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach

powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm. Grubos$¢ zageszczonej warstwy mieszanki

betonowej nie powinna przekraczaé¢ w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach
zbrojonych podwdéjnie - 12 cm.

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratorow pograzanych, predkos¢ posuwu wibratorow

powierzchniowych, jak i skuteczny promien dziatania obydwu typow wibratoréw powinny by¢ ustalone

doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowej.

Zakres i sposéb stosowania wibratoréw powinny by¢ ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od przekroju

konstrukcji, mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.

Opieranie wibratoréw wszelkich typdw o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan , przy czym:

a) wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gesta
plastycznej: wibratory wgtebne o duzej mocy (powyzej 1,4i kW) nalezy stosowac¢ da konstrukcji
betonowych i konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze
w jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej 1,47 kW) nalezy stosowac do
konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i o wymiarach 0,2-0,8 m,

b) wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o
najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do
wibrowania podtozy, stropéw, ptyt itp.; ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych na
sgsiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ okoto 20 cm; grubosé warstwy
betonu zageszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wieksza niz:

e 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,
e 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie,

c) wibratory pretowe nalezy stosowaé do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie
pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie

ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez

beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego
betonu.

Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzgdzeniami prdézniowymi powinno by¢

prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urzadzenia i konstrukcji, ze zwrdceniem

szczegblnej uwagi na zapewnienie:

e dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki
betonowej,

e fatwosci montazu i rozbiérki deskowania,

e duzejszczelnosci komér podcisnieniowych przylegajacych do ptyt deskowania odciggajacych wode,

e tatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komér podcisnieniowych,
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e mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajacych z niedoktadnosci potozenia
elementéw i montazu zbrojenia.

12. Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomocg sztychowania kazdej utozone;j

warstwy pretami stalowymi w taki sposdb, aby kornce pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5-10 cm w
warstwe poprzednio ufozong, oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem
drewnianym.

Uktadanie mieszanki betonowej w belkach i w ptytach

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowac nie wczesniej niz po uptywie 1-2
godz. od chwili zabetonowania Scian.

Uktadanie mieszanki betonowej w podciggach i ptytach stropowych, dachowych itp. powinno by¢ dokonywane
jednoczesnie i bez przerw. Przy wysokosci podciggdw przekraczajgcych 80 cm dopuszcza sie ich betonowanie
niezaleznie od ptyt.

Przerwy w betonowaniu

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

9)

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny sie znajdowaé¢ w miejscach uprzednio

przewidzianych w projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych

konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny sie znajdowac:

e w belkach i podciggach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,

e wstupach - w ptaszczyznach stropdw, belek i podciggdw,

e w ptytach - w linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktérych wspiera sie ptyta; przy betonowaniu
ptyt w kierunku réwnolegtym do podciggu dopuszcza sie przerwe roboczg w srodkowej czesci
przesta ptyty rownolegle do zeber, na ktorych wspiera sie ptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtéwnych, tj. w zasadzie pod katem ok. 5°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie robocze;j
powinna by prostopadta do osi tych elementow, a w ptytach i $cianach - do ich powierzchni.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potgczenia stwardniatego ze Swiezym betonem przez usuniecie z powierzchni stwardniatego betonu
luznych okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania
betonu woda.
Resztki wody w zagtebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania.
Okres pomiedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na te warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez
nadzoér techniczny (laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkéw
klimatycznych, wtasciwosci cementu i innych czynnikdw wptywajacych na jakosé konstrukcji. Jezeli
temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢ dtuzszy
niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio

utozonego betonu.

W przypadku koniecznosci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu

Slizgowym konieczne jest powolne podnoszenie deskowania na niezbedng wysokos$é po zabetonowaniu

warstwy ostatniej przed przerwa, az do ukazania sie widocznej szczeliny pomiedzy deskowaniem a

powierzchnig betonu.

Pielegnacja i dojrzewanie betonu - twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego pielegnacja

1)

Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia

powinny:

e zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

e uniemozliwiaé powstawanie rys skurczowych w betonie,
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e chronic¢ twardniejgcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wptywami pogarszajagcymi jego
jakos¢ w konstrukcji.

2) W okresie pielegnacji betonu nalezy:

a) chroni¢ odstoniete powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych,
a szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym — mrozu) przez ich ostanianie i
zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,

b) utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:

e 7 dni—przy stosowaniu cementow portlandzkich,
e 14 dni— przy stosowaniu cementow hutniczych i innych,

c) polewaé woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od chwili jego
utozenia,

e przy temperaturze +15°C i wyzej beton na lezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godz. W
dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,
e przy temperaturze ponizej -5°C betonu nie nalezy polewac,

d) nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonéw
w okresie kilku godzin po zakoriczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig temperature,
dostosowang do temperatury elementu. -

3) Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnych instrukgcji.

4) Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu mogg by¢ powlekane $rodkami
btonotwdrczymi zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie
Swiezego betonu powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:

e utworzenie sie szczelnej powtoki powinno nastgpi¢ nie podziniej niz w 24 godz. od chwili
posmarowania nimi betonu,

e utworzona powtoka powinna byc¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepnos$é do betonu swiezego -i
stwardniatego oraz nie ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu, ,

e Srodek btonotwdrczy nie powinien przy nanoszeniu przenikac gtebiej w Swiezy beton nizna 1 mm i
nie powinien wywotywac korozji betonu oraz stali.

5) Swiezo utozony beton stykajacy sie z wodami gruntowymi, a szczegdlnie ptynacymi, powinien by¢
chroniony przed ich ujemnym wptywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy
izolacyjnej wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposéb przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania
betonu.

5.2.5. Rozbidrka rusztowan i deskowania
Catkowita rozbidrka deskowan i rusztowan moze nastgpié¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci
betonu. W zwyktych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyzej + 152 C mozna przyjaé dla
betondéw nastepujace czasy rozformowania:

e 3dnialboR15 10 MPa dla usuniecia bocznych deskowan ptyt, belek lub tukéw,

e 6dnialbo R15 15 MPa dla usuniecia bocznych deskowan stupéw lub $cian
Usuniecie krazyn, rusztowan i podpor podtrzymujgcych deskowanie moze by¢ rozpoczete nie wczesniej niz po
uptywie:

e 7 dnilub R15 20 MPa dla ptyt o rozpietosci do 3.0 m,

e 14 dnilub R15 25 MPa dla ptyt o rozpietosci do 6.0 m oraz Scianek

e 28 dni dla elementdéw o wiekszych rozpietosciach oraz dla ustrojéw nosnych ram
W przypadku nizszych temperatur dojrzewania niz + 152 C obowigzujgcym kryterium jest wytrzymatosé betonu.
Gdy nie ma mozliwosci sukcesywnego sprawdzania wytrzymatosci betonu w konstrukcji mozna orientacyjnie
przyjac¢ do podanych wyzej czasow dojrzewania mnozniki:

e 1,5-dlatemperatury Sredniej tsr =+100C,

e 2,0-dlatemperatury Sredniej tsr = + 5°C,

e 3,0 - dla temperatury Sredniej tSr =+ 1 oC (pod warunkiem uzyskania przez beton przed nastaniem

chtodéw wytrzymatosci co najmniej R15 = 15 MPa).

Temperature $rednig dobowg obliczaé ze wzoru tér = (t7 + t13 + 2t21)/4
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Rusztowania nalezy rozbieraé stopniowo, pod $cistym nadzorem technicznym, unikajgc jednoczesnego usuniecia
wiekszej liczby podpor. Przy rozpietosci przeset wiekszych od 15 m i ustrojach statycznie niewyznaczalnych,
kolejnos$¢ usuwania podpdr okresli¢ nalezy na podstawie projektu rusztowania lub technologii robét.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi aktualnych normach.

Ocena poszczegdlnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez stuzby techniczne
Wykonawcy, wpisana
do dziennika budowy i zgtoszona Inspektorowi nadzoru.
Sprawdzenie polega na:
e sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
e sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
e sprawdzeniu statecznosci deskowania,
e sprawdzeniu szczelnosci deskowania,
e sprawdzeniu czystosci deskowania,
e sprawdzeniu powierzchni deskowania,
e sprawdzeniu pokrycia deskowania Srodkiem antyadhezyjnym,
e sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,
e sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
e sprawdzeniu geodezyjnym ptozenia gérnego poziomu betonowania.

6.2.2. Zbrojenie.
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢é dokonana przez stuzby techniczne
Wykonawcy, wpisana do dziennika budowy i zgtoszona Inspektorowi nadzoru.
Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
aktualnych normach.
a) Zbrojenie wszystkich elementéw zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem.
Kontrola zbrojenia obejmuje:
e ogledziny,
e badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,
e badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,
e badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,
e sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletéw wykonanych w specjalistycznych
zaktadach centralnych,
e badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
b) Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia nie powinny by¢ wieksze niz podano w normach
c) Dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu nalezy okresli¢ wg dopuszczalnych
odchytek podanych w normach.

Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ podane numery rysunkéw
roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunieciu ewentualnych wad i usterek
zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.
a) Do protokotu odbioru zbrojenia dotgczamy:
e  zaswiadczenia o jakosci producentow siatek i szkieletéw zgrzewanych,
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e protokoty badania potaczen zgrzewanych , i spawanych wykonanych na placu budowy,
e odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

b) Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem
dopuszczajgcym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

6.2.3. Sktadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami,
oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie na Zzadanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci stosowanych materiatow.

6.2.4. Kontrola sprzetu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na:

e  kontroli miejsca przechowywania czynnikéow produkgcji,

e sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,

e sprawdzeniu betoniarki,

e sprawdzeniu samochoddéw do przewozu mieszanki betonowe;j,

e  sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

e sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,

e sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrébki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBIMAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot .

llos$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Jednostka podstawowg obmiaru jest m3 betonu w odniesieniu do elementéw monolitycznych; m2 dla stropow,
ptyt betonowych i Scian; m dla elementéw liniowych, t — dla stali zbrojeniowe;.

Ptaci sie za wykonang i wbudowang ilos¢ betonu, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym obmiar okresla sie wedtug stanu
faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

Jezeli ,wszystkie sprawdzenia i badania dadza wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robdt za wtasciwe. W
przypadku gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac albo catos¢ robét albo tylko ich czes¢
za wykonane niewtasciwie.

W razie uznania catosci lub czesci robot za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone odstepstwa od
postanowien dokumentacji i warunkdw technicznych zagrazajq bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiaja jej
uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.

Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w -sposob prawidtowy oraz przedstawione do
odbioru.

9. PODSTAWA PXATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-04
ROBOTY MURARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
murarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKtADAJACEJ SIE Z 15
DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robét murarskich, w tym:

- $ciany wewnetrzne z cegly petnej

- zamurowan z materiatéw ceramicznych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do wykonywania robdt murarskich powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,’

- na opakowaniach powinien znajdowad sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiadaé¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcy sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot murarskich.

2.2. Woda zarobowa
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod

Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Wyrobu murowe
Cegta ceramiczna petna, wymiary np. 6,5x12,0x250,0cm, kl. 10

2.4. Zaprawy budowlane
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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Zaprawe nalezy przygotowad w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktéore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Dopuszcza sie tez zamiennie do wykonywania zapraw stosowanie gotowych suchych mieszanek.

Do taczenia bloczkow silikatowych na cienka spoine przyjeto zastosowanie gotowych suchych.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, mieszadet posiadajgcych dopuszczenie do
stosowania .

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Wyroby powinny by¢ przechowywane na wyréwnanym podfozu zabezpieczone przed zamakaniem i kontaktem
z gruntem.

Wyroby paletyzowane i foliowane fabrycznie mozna sktadowaé max. w dwdch warstwach. Opakowania powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem foli.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonaé zgodnie z opisem i dokumentacjg techniczng projektu branzy budowlane;j.

e Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

e W pierwszej kolejnoéci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy
murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

e  Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rdwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe.

e  Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

e  Wnhneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

e W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murow, facznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

e Przy murowaniu cegta suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze
polewac lub moczy¢ w wodzie, - mury o grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy
temperaturze powyzej 0°C.

Podczas robot nalezy prowadzi¢ systematyczng kontrole:

e odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi,
e odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru,
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odchylenia przecinajgcych sie powierzchni muréw od kata przewidzianego w projekcie,

odchylenia wymiaréw otwordw osciezy

zgodnosci metody montazu z projektem i spetnienia wymagan bhp,
stanu elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu,

wykonania i kompletnosci pofaczen,

6. KONTROLA JAKOSCI

Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

zgodnosci z dokumentacja projektowa

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowosci wykonania robdt; zachowania dopuszczalnych odchytek wymiarowych:

Rodzaj odchytek

Dopuszczalne odchytki [mm]

Zwichrowania i skrzywienia

- na 1 metrze dtugosci 3

- na catej powierzchni 10

Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 3

- na wys. kondygnacji 5

- na catej wysokosci 15

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na 1 m dtugosci 1

- na catej dtugosci 10

Odchylenia gérnej warstwy od poziomu

-na 1 m dtugosci 1

- na catej dtugosci 10

Odchylenia wym. otworéw w swietle o wym.

-do 100cm szerokosé +5, -3
wysokosc +10, -5

- ponad 100 cm szerokos¢ +10, -5
wysokos¢ +10, -5

7. OBIMAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robét.

llos$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robot murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

8.2. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
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9. PODSTAWA PXATNOSCI

Podstawag ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-05
ROBOTY IZOLACYJNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
izolacyjnych w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKtADAJACEJ SIE Z 15
DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robét izolacyjnych, w tym:

- wykonanie izolacji poziomej z warstw papy asfaltowej pod $cianami

- wykonanie izolacji pionowej powtokowej Scian fundamentowych i elementéw zelbetowych stykajacych sie
bezposrednio z gruntem z 2 warstw masy bitumicznej na zimno,- izolacja $cian

- hydroizolacja z maty bentonitowe;.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsa,
SST.

2. MATERIALY

2.1. Izolacje papowe
e papa asfaltowa podktadowa

2.2. Izolacje powtokowe
e materiat gruntujacy (koncentrat emulsji bitumicznej)
e lepiki asfaltowe do naktadania na zimno.

2.3. Hydroizolacja z maty bentonitowej
e maty bentonitowe

2.4. Podstawowe wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobéw budowlanych zgodnie z dokumentacja
projektowa.
Wszystkie materiaty izolacyjne powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Materiaty mogg by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujgce warunki:

e odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,

e sy wfasciwie opakowane i oznakowane,

e spetniajg wymagane wtasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,
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e majg deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.
Uwaga:
Wszelkie nazwy wtasne produktéw i materiatdéw przywotane w specyfikacji stuzg okresleniu pozadanego
standardu wykonania i okresleniu wtasciwosci i wymogdw technicznych zatozonych w dokumentac;ji technicznej
dla danych rozwigzan.
Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (w oparciu na produktach innych producentéw) pod warunkiem:

e spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych,

e przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do

stosowania),
e uzyskania akceptacji Zamawiajacego.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzii sprzetu, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad
roboczych.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jakos$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu bedzie
zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i SST. Przecigzanie
maszyn i innych urzadzen technicznych ponad dopuszczalne obcigzenia robocze jest zabronione.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Izolacje papowe

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
Powierzchnia podktadu pod izolacje przyklejane lub izolacje powtokowe z materiatéw bitumicznych powinna by¢
rowna, bez wgtebien wypuktosci oraz pekniec, czysta, odttuszczona i odpylona.

Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacje z pap asfaltowych lub innych materiatéw
przyklejanych do podktadu lepikiem asfaltowym powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja
asfaltowa.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujgce
powinny by¢

Pozioma izolacja powinna by¢ utozona z dwdch warstw papy asfaltowej P64/1200 na lepiku asfaltowym lub z
jednej warstwy papy polimerowo- asfaltowej PF 180/3000 termozgrzewalnej.

Utozona na Scianie fundamentowej papa izolacji poziomej powinna wystawac co najmniej 1 cm z kazdej strony
Sciany po otynkowaniu. Od strony izolacji poziomej podtozy pod posadzki papa utozona na $cianie
fundamentowej powinna wystawac 20 cm.

Przy uktadaniu izolacji podtozy szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

5.2. Izolacje powtokowe

5.2.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Przed utozeniem systemu izolacji przeciwwodnej ponizej poziomu terenu, poziom zwierciadta wody gruntowej
nalezy obnizy¢ do poziomu 30cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianego do wykonania warstwy
hydroizolacyjnej (ten poziom nalezy utrzymywac przez caty okres robdt). Prac nie mozna prowadzi¢ podczas
deszczu, mzawki i przy silnym nastonecznieniu.
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Izolacje nalezy wykonaé¢ na podfozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym lub lekko wilgotnym oraz
wolnym od plam oleju i kurzu. Temperatura powietrza podczas wykonywania izolacji powinna by¢ wyzsza od +3
st. Cii nizsza od +35 st.C.

5.2.2. Gruntowanie

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczac 5%. Powtoki gruntujace
powinny by¢ naniesione w jednej warstwie emulsjg bitumiczna rozciericzong w odpowiednim stosunku.

Izolacja pionowa powinna byé wykonana na zewnetrznej powierzchni Scian od wierzchu tawy fundamentowej do
wysokosci ok.30 cm nad teren lub chodnik przylegty do budynku. Powinna by¢ potgczona z izolacjg pozioma $cian.
Roztwor nalezy nanosi¢ szczotkami, watkami lub sprzetem do natrysku.

Powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta.

5.1.3 Naktadanie izolacji — dwusktadnikowej, grubowarstwowej polimerobitumicznej masy uszczelniajacej.

Po zmieszaniu komponentu ptynnego z komponentem proszkowym gotowa mase naktada sie za pomocg gtadkiej
kielni, a na powierzchnie pionowe od dotu do goéry za pomocg ,,blichdwki”. Grubos$¢ warstwy min. 3mm. Czas
wigzania powtoki w temp. +20 st C wynosi 3dni. Izolacje mozna wykonywaé¢ w wilgotnych warunkach
atmosferycznych . Powierzchnie nalezy chroni¢ przed nastonecznieniem i deszczem.

5.1.4. Podtoze.

Powierzchnia podktadu pod izolacje powtokowe z materiatéw bitumicznych powinna by¢ rowna, bez wgtebien
wypuktosci oraz peknie¢, czysta, odttuszczona i odpylona.

Naroza powierzchni izolowanych powinny by¢ zaokraglone promieniem nie mniejszym niz 3 cm lub sfazowane
pod katem 45 na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od krawedzi.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.

5.3. Hydroizolacja z maty bentonitowe;.

WYKONANIE ROBOT NALEZY PROWADZIC ZGODNIE Z INSTRUKCJA MONTAZU WYBRANEGO PRODUCENTA.
Przytoczony ponizej opis wykonania robét dotyczy maty bentonitowe]j IZOTEX i IZOTEX CS. Materiaty podane jako
przyktadowe.

5.3.1. Izolacja pozioma

Minimalna grubos¢ warstwy dociskajgcej z betonu powinna wynosi¢ 13 cm. Podtoze pod izolacje powinno by¢
rowne i stabilne. Moze by¢ mokre. Mate uktada¢ na betonie podktadowym. Poszczegdlne pasma maty uktadaé
na zakfad o szerokosci uzaleznionej od rodzaju maty min. 10 - 15cm. Zaktady powinny by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem w czasie robot zbrojarskich, przed penetracja betonu w czasie betonowania i przed
zanieczyszczeniem gruntem w czasie zasypywania. Dlatego zaleca sie, aby mata uktadana na powierzchni
poziomej byta przybijana na krawedziach do podtoza gwozdziami w odstepie ok. 30-50 cm. Alternatywnie zaktady
maty mozna zgrzewac np. za pomocy gorgcego powietrza. Potgczenie poprzez zgrzewanie uzyskuje sie
podgrzewajgc do momentu stopienia geowtdkniny z jednej warstwy izolacji i docisniecie do drugiej warstwy. W
trakcie prac zwrdéci¢ uwage, aby nie przetapiaé lub przepalaé materiatu.

W przypadku mat, w ktérych na krawedziach membrana nie jest przyklejona do maty bentonitowej. Zaktad
powinien mieé posta¢: membrana-membrana-mata-mata (uktad warstw od strony napierajgcej wody). W
przypadku stosowania izolacji z membrana 0,2 mm folie mozna skleja¢. Przy membranie grubosci 0,6 i-1,0 mm
membrana moze by¢ réwniez zgrzewana lub spawana. Przy zastosowaniu membrany o grubosci co najmniej 1,0
mm mozna zastosowa¢ metody kontroli szczelnosci potgczenia (cisnieniowe lub elektryczne).

Strona membrany zgodnie z zaleceniem wybranego producenta.

Mata powinna by¢ wyprowadzana na powierzchnie pozioma na ok. 40 cm. Krawedzie tak utozonej maty
zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem.

W przypadku wystepowania przerw technologicznych mate uktada¢ przechodzac za miejsce takiego styku na ok.
40 cm. Przechodzac przez dylatacje wyprowadzi¢ mate za os dylatacji na min. 70 cm. Zalecane jest utozenie w osi
dylatacji dodatkowego pasma maty o szerokosci min. 70 cm. Pas dodatkowy uktadac z maty. Wszelkie przerwy
robocze, dylatacje, przejscia instalacyjne powinny by¢ dodatkowo uszczelnione przy uzyciu odpowiednich
akcesoridw (tasmy dylatacyjne, taSmy peczniejagce, weze iniekcyjne itp.). Zaktady poprzeczne poszczegdlnych
pasm przesuwac o min. 40 cm.

Postepowanie przy uszczelnianiu przejs¢ instalacyjnych. Dociecie izolacji do ksztattu przejscia instalacyjnego,
utozenie jej i obrobienie przejscia instalacyjnego przy uzyciu szpachli bentonitowej. Nastepnie uktada sie w tym
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miejscu dodatkowa tate z maty. Zalecane jest doszczelnienie krawedzi taty szpachla bentonitowa (uktadana pod
fata na szerokosci 10-cm). Zaleca sie mocowanie taty za pomoca gwozdzi. Alternatywnie tate mozna przygrzac¢ do
izolacji podstawowej. W takim przypadku nie jest konieczne uszczelnianie jej zewnetrznych krawedzi przy uzyciu
szpachli.

Wszelkie naciecia i uszkodzenia maty uszczelni¢ przy uzyciu szpachli bentonitowej. Nastepnie utozy¢ tate,
mocujac ja poprzez przybicie gwozdziami, przyklejenie przy uzyciu szpachli bentonitowej lub przygrzanie. tata
powinna przechodzi¢ poza miejsce uszkodzenia lub naciecia co najmniej 30 cm w kazdym kierunku. Izolacja
pozioma powinna by¢ odpowiednio potgczona z izolacja pionowa. Zaleca sie wyprowadzenie maty z powierzchni
poziomej na pionowa. W tym celu nalezy zamocowac¢ mate do szalunku ptyty lub tawy na wysokos$¢ o 5 cm nizsza
niz grubos¢ elementu. W trakcie betonowania dojdzie do zespolenia maty z konstrukcja. lzolacja pionowa
powinna by¢ uktadana na zaktad z tak utozona wczesniej mata. Szerokos¢ zaktadu powinna byé nie mniejsza niz
15 cm. Przy czym krawed? izolacji pionowej powinna by¢ odpowiednio obrobiona szpachla wtasciwa dla
zastosowanego materiatu i zakonczona listwa. Izolacja nie wymaga wykonania warstwy ochronne;j.

5.3.2. Izolacja pionowa

Na powierzchniach pionowych mata montowana jest przez przybicie gwozdziami. Moze by¢ instalowana na
Swiezym betonie, bezposrednio po rozszafowaniu elementu. W obrebie zaktadu (min. szerokos¢ 15 cm) z
wczesniej wykonana izolacja przeciwwilgociowa, siane przeszpachlowac szpachla bentonitowa warstwa o
grubosci 3-5 mm. Nastepnie gérna krawedz maty powinna by¢ zamocowana poprzez zastosowanie listwy. Listwe
obrobi¢ na zewnatrz przy uzyciu szpachléwki. Podobnie postepuje sie w miejscu tgczenia izolacji pionowej z
izolacja pozioma (np. papowa pod $cianami). Mate na powierzchniach pionowych mozna tez montowad,
instalujgc ja na szalunku i betonujgc razem ze $Sciana. Miejsca naciec, przejscia instalacyjne, narozniki, itp. w celu
doszczelnienia nalezy zaszpachlowac szpachla bentonitowa. Przy przechodzeniu przez narozniki wewnetrzne w
narozniku wykona¢ fasete z zaprawy cementowej. W przypadku uktadania na Scianie instalacje maty, jezeli to
mozliwe, rozpocza¢ od naroznika przechodzac nig na min. 40 cm na sasiednia siane. Jezeli $ciana jest betonowana
etapami w celu udzielenia izolacji mata powinna by¢ uktadana w ten sposéb, aby przechodzita poza krawedz
wczesniej wykonywanego elementu na min. 40 cm. W przypadku wystepowania dylatacji $cian nie jest konieczne
stosowanie dodatkowych pasm maty. Podczas instalacji zwréci¢ uwage na zadane wielkosci zaktadu przy
przejsciach przez dylatacje i przerwy technologiczne. Powstate w czasie prac uszkodzenia bezzwtocznie naprawic.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta zaswiadczeniem o
jakosci lub innym dokumentem zamieszczonym na opakowaniu.

Nie dopuszcza sie stosowania do roboét izolacyjnych materiatéow ktérych wiasciwosci techniczne nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm lub $wiadectw ITB.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych.

Kontroli podlegajg wszystkie fazy procesu technologicznego opisane w pkt. 5:
o jakos¢ podtoza,
e jakos¢ materiatéw hydroizolacyjnych,
o jakos¢ powtoki hydroizilacyjnej (przyleganie, pecherze, gr. warstwy, doktadnos¢ pokrycia) .
e elementy wykonania robét: utozenia, przytwierdzenia, zaktady

7. OBIMAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg [m2]

jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot .

llo$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty izolacyjne podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
Odbiédr izolacji powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach robét:

e po dostarczeniu na budowe materiatéw izolacyjnych

e po przygotowaniu podktadu/podtoza pod izolacje

e po wykonaniu kazdej warstwy izolacyjnej w izolacjach wielowarstwowych,

e dla mat bentonitowych po utozeniu przed wykonaniem betonowania,

e podczas uszczelniania i obrabiania szczelin dylatacyjnych i miejsc wrazliwych na przecieki
Odbiédr izolacji przeciwwilgociowych powinien obejmowad:

e sprawdzenie jakosci materiatow

e sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu

e sprawdzenie spadkéw podtoza lub podktadu i rozmieszczenia wpustow podtogowych

e sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potgczenia z podtozem

e sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury, wpusty podtogowe itp.
Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw z
dokumentacjg projektowgq oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytwércey. Wyniki odbioréw materiatdow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy

9. PODSTAWA PXATNOSCI

Podstawag ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-06
ROBOTY DEKARSKIE (PAPA TERMOZGRZEWALNA)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
dekarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKtADAJACEJ SIE Z 15
DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robot dekarskich, w tym:

- zerwanie istniejgcej papy termozgrzewalnej

- wykonanie warstwy pokrycia z papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte przy wykonaniu zakresu niniejszej SST powinny by¢ dopuszczone do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wyroby budowlane, wtasciwie oznaczone,
powinny posiadac :

e certyfikat na znak bezpieczenistwa,

e certyfikat lub deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub z aprobata techniczng,

e atest higieniczny do stosowania w obiektach uzytecznosci publiczne;j.
Wszystkie uzyte w specyfikacji lub w przedmiarze znaki handlowe, towarowe, przywotania patentdéw, nazwy
modeli, numery katalogowe stuzg jedynie do okreslenia cech technicznych i jakosciowych materiatow, a nie s3
wskazaniem na producenta.

2.1. Papa asfaltowa asfaltowo-polimerowa
e Nawierzchniowa z wktadkg z wtdkniny poliestrowej o gramaturze nie mniejszej niz 230g/m2, grubosci
5,2mm , minimalna sita zrywajgca wzdtuz = 800N, poprzecznie = 800N, wydtuzenie wzgledne przy
zrywaniu nie mniej niz 40%; minimalna temperatura gietkosci —20C
e Podktadowa z wktadkg no$ng z welonu szklanego 100g/m2 grubosci 3,5mm

2.2. Roztwar gruntujgcy

Masa asfaltowa do stosowania na zimno do zagruntowania podtoza przed utozeniem papy zgrzewalnej oraz do
konserwacji istniejgcego pokrycia papowego. Zalecana jest masa dyspersyjna (bezrozpuszczalnikowa) asfaltowo
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—kauczukowa np. DYSPERBIT.
3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.
Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowaé wykonanie zamdwienia zgodnie ze sztukg budowlang i
zasadami bhp.
Do wykonywania robét Wykonawca powinien dysponowacé nastepujgcym sprzetem:

e Butla gazowa na gaz propan — butan

e Palniki gazowe z dyszami do zgrzewania papy

4. TRANSPORT

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie srodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ robdt i wtasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé
wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczcowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5C

Robdt pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikow atmosferycznych
na jakos¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie .
Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewnié¢ tatwy odptyw wéd deszczowych i topniejgcego $niegu w
kierunku wpustéw dachowych lub okapu.

5.2. Przygotowanie podtoza

Po zerwaniu istniejgcej papy nalezy ustali¢ stabe miejsca na stropie gdzie jest mozliwa infiltracja wody opadowe;j
i doktadnie je uszczelni¢. Réwniez wszystkie przejScia przez strop kanatéw wentylacyjnych, przewodéw
elektrycznych i innych instalacji starannie uszczelni¢ masg plastyczng i obrobic kotnierzem kauczukowym.
Ubytki i nieréwnosci betonowej powierzchni dachu nalezy wypetnié i wygtadzi¢ przy uzyciu zaprawy cementowe;j
marki min. 8MPa. Zaprawa powinna by¢ wodo i mrozoodporna, charakteryzujaca sie bardzo dobrg
przyczepnoscig do podtoza, urabialnoscig, nie wymagajaca pielegnacji.

Po przygotowaniu powierzchni dachu cata powierzchnie dachu oczysci¢ z zanieczyszczen i zagruntowac¢ masg
asfaltowa do stosowania na zimno.

5.3. Utozenie papy termozgrzewalne;j

Na przygotowanym podtozu przyklei¢ warstwe papy podktadowa z wktadkg nosng z welonu szklanego 100g/m2
grubosci 3,5mm a na niej nawierzchniowg z wktadka z wtdkniny poliestrowej o gramaturze nie mniejszej niz
230g/m2 grubosci 5,2mm.

Wstegi papy uktadaé rownolegte do okapu z zaktadem szerokosci minimum 12 cm.

Wszystkie warstwy pokrycia powinny by¢ utozone w tym samym kierunku z przesunieciem zaktadéw wzgledem
siebie na wstegach poszczegélnych warstw papy o 50%.

Wstegi papy nalezy zgrzewad do podtoza catg powierzchnig. Gwarancje szczelnosci wykonanego pokrycia przy jej
zgrzewaniu daje ciggta wylewka bitumu na zaktadach.
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Wzdtuz pasa rynnowego, przy Scianie Swietlika dachowego, przy attyce, przy kominach itd. wykonaé obrobki i
opierzenia z blachy stalowej ocynkowane;.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatéw i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ) na terenie
i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych
przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Badanie jakosci robdt w czasie budowy
Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systemdéw technologicznych.
Kontrola powinna obejmowacé nastepujgce badania:
e Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng
e Sprawdzenie podtoza
e Sprawdzenie materiatow
e Badanie prawidtowosci wykonania i doktadnosci pokrycia z papy
o sprawdzenie przyklejenia papy — nalezy przeprowadzié przez ogledziny zewnetrzne
o sprawdzenie prawidtowosci spadkdow i szczelnos$ci — badanie nalezy przeprowadza¢ gtéwnie w
miejscach narazonych na zatrzymywanie sie wody (np. koryta, zatamania, miejsca styku ze
Scianami, itp.). badanie nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po obfitym opadzie deszczowym.
Sprawdzenie to mozna réwniez wykona¢ przez poddanie wybranych miejsc dziataniu
strumienia wody przez okres nie krétszy niz 15 min. i obserwowanie, czy sptywajaca woda nie
zatrzymuje sie na powierzchni pokrycia lub czy nie przenika przez nie i nie tworzy zaciekdw.
Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb umozliwiajgcy ich odszukanie i naprawe po
wyschnieciu pokrycia.
Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb umozliwiajacy ich odszukanie po wyschnieciu pokrycia.
e Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robét.
e Badania odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ tylko w odniesieniu do tych robdt, do ktérych
dostep pdzniejszy jest niemozliwy lub utrudniony. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
e Badanie robodt blacharskich nalezy przeprowadzaé podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza
nie nizszej niz -5C.
e  Przed przystgpieniem do badan technicznych nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotéw lub zapiséw w
dzienniku
e budowy, czy przygotowane podtoze nadawato sie do wykonywania robét blacharskich.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest m2 powierzchni zaizolowanej.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét pokrywczych dachowych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbidr podtoza
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Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie rdwnosci powierzchni podfoza nalezy przeprowadzac za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub
za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnia a fatg nie powinien
przekroczy¢ 5 mm.

8.3. Ogdlne wymagania odbioru robdt pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robot, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
e Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
e podtoza,
e jakosci zastosowanych materiatow,
e doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia.
e doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadzié¢ po zakorniczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
e dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
e dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentdéw pokrycia,
e  zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
e protokoty odbioru materiatéw i wyroboéw, ktére powinny zawieraé:
o zestawienie wynikdw badan miedzyoperacyjnych i koicowych,
o stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdét pokrywczych z dokumentacja,
o spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program utrzymania pokrycia.
Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obréobek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie membranowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:
e poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
cene pokrycia,
e w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebraé pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

8.4. Odbidr pokrycia dachowego.

Sprawdzeniu podczas odbioru pokrycia dachowego z papy podlega :
ciggtos¢ warstwy pokrycia

jakos¢ materiatu

e rozmieszczenie stykdw

o wielkosci zaktadéw
Sprawdzenie szerokosci zaktadéw membrany nalezy dokonac¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koricowych przez
pomiar szerokosci zaktaddw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m2.

e rownosé pokrycia

e szczelno$é pokrycia

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia;

e czy nie ma dziur, peknie¢, zmarszczen itp.

e sprawdzenie wykonczenia zgrzewow
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e  sprawdzenie wytrzymatosci na rozerwanie
Sprawdzenie zamocowania papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i odrywanie
paska szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem zamocowania folii.

8.5. Zakoriczenie odbioru
Odbidr pokrycia potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
e ocene wynikow badan,
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PXATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-07
ROBOTY DEKARSKIE (OBROBKI BLACHARSKIE, ODWODNIENIE)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
dekarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJII tADOWANIA SKEADAJACEJ SIE Z 15
DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
robot dekarskich, w zakresie:

- montaz elementdéw z blachy stalowej ocynkowanej,

- montaz elementdw z blachy stalowej ocynkowanej malowanej proszkowo,

- montaz elementéw odwodnienia (rynien i rur spustowych ze stali ocynkowane;j.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsa,
SST.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny miec:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,’

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcy sktadowanych na budowie
materiatdéw przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Obrdbki blacharskie.

Obrébki blacharskie wykona¢ z blach stalowych ocynkowanych gr. 0,5; 0,75; 1,00mm (malowanej proszkowo)
wg. opisu PW.

2.2.2. Odwodnienia .

Rynny, rury spustowe wykonac z blachy stalowej ocynkowanej, asortyment wg. PW.
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Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Stan techniczny uzytego sprzetu musi gwarantowaé wykonanie zamoéwienia zgodnie ze sztuka budowlang i
zasadami bhp.

Roboty mozna wykonadé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT

Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie $rodki transportu.
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ robdt i wtasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé
wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Obrobki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obradbki blacharskie mozna wykonywac o kazdej porze roku. lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét nie
mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrdbek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy przeniesienie ruchow poziomych i pionowych
dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.2. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

Rynhaki montowac tak aby uzyskaé spadek minimum 0,5% (dla rynny o dtugosci 10,0m wynosi 5cm w najwyzszym
punkcie rynny). Wzdtuz nowych rynien przyklei¢ pas szer.1,0m z nowej papy termozgrzewalnej. Pape przyklei¢
tak aby na dtugosci papy byta widoczna ciggta wylewka bitumu .

5.3. Obroébki blacharskie, parapety.

Obrébki blacharskie, wykonczeniowe (attyki) wykona¢ z blachy o gr wg opisu PW.

W przypadku wykonywania obrébek na rabek stojgcy nalezy zapewnié podtoze ciggte. Przy uktadaniu blachy na
podtozach z betonu, zapraw, ceramiki, z ptyt drewnopochodnych, drewna zabezpieczonego solnymi preparatami
przeciwogniowymi lub bitumicznych, zastosowa¢ membrane separacyjng .

Obrébki blacharskie, wykoriczeniowe (parapety) wykonac z blachy malowanej proszkowo.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt, materiatéow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i Srodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ) na terenie
i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych
przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
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6.2. Badanie jakosci robdt w czasie budowy
Badania jakosci robdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wtasciwych WTWOR oraz
instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i systemdéw technologicznych.
Kontrola powinna obejmowacé nastepujgce badania:
e Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng
e Sprawdzenie materiatow
e sprawdzenie prawidtowosci spadkoéw i szczelnosci — badanie nalezy przeprowadzaé gtéwnie w
miejscach narazonych na zatrzymywanie sie wody, badanie nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po
obfitym opadzie deszczowym.
e Badanie robot blacharskich nalezy przeprowadzac podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza
nie nizszej niz -5C.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostkg obmiarowg robét jest:

e dlarobdt - obrébki blacharskie m2 pokrytej powierzchni oraz

e dlarobdt - rynny i rury spustowe — 1 mb wykonanych rynien lub rur spustowych.
llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania obrébek blacharskich budynkéw stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych obejmuje:
e Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.
e  Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian.
e  Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw.
e  Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga
by¢
e montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-08
ROBOTY TYNKARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
tynkarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKtADAJACEJ SIE Z 15
DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
robot tynkarskich, w tym:

- przygotowanie podfoza pod tynkowanie

- tynki renowacyjne wewnetrzne i zewnetrzne

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowsa,
SST.

2. MATERIALY

2.1. Roztwor impregnujgcy do neutralizacji soli budowlanych, ktéry przeksztatca sole rozpuszczalne w wodzie
(chlorki, siarczany) w sole nierozpuszczalne lub trudnorozpuszczalne ograniczajgc przemieszczanie tych soli do
Swiezego, jeszcze niehydrofobowego tynku.

2.2. Preparat przeznaczony do likwidacji biologicznych skazen podtozy mineralnych w postaci mchow, porostow,
glondw, bakterii i grzybéw plesniowych.

2.3. Srodek do plastyfikowania, i polepszania przyczepnosci wypraw grubowarstwowych. Stosuje sie go jako
domieszke dodawang przy wytwarzaniu zapraw, dla polepszenia ich wtasciwosci, a w szczegdlnosci do zapraw
stuzacych do obrzutki muréw przy tynkach o wymaganej wytrzymatosci i réwnoczesnie ciggliwosci, do
wykonywania ulepszonego jastrychu, do zapraw stuzgcych do spoinowani i przyklejania wyktadzin, jak i do zapraw
uzywanych przy wykonywaniu faset.

2.4. Porotworczy dodatek do tynkdéw, powodujgcy hydrofobizacje tynku, polepsza jego termoizolacyjnosé i
dyfuzyjnosc.

2.5. Podktadowy tynk wyréwnawczy do stosowania na $cianach wewnatrz i zewnatrz z kamienia naturalnego
badz cegty.
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2.6. Tynk renowacyjny o wysokiej zawartosci poréw powietrznych przystosowany do naktadania recznego i
maszynowego. Dzieki porowatosci posiada zdolnos¢ do wieloletniej akumulacji produktéw krystalizacji soli a
wysoka dyfuzyjnos$¢ daje efekt osuszania scian.

2.7. Mineralny tynk renowacyjny o wysokiej zawartosci porow powietrznych przystosowany do naktadania
recznego i maszynowego. Dzieki porowatosci posiada zdolnos¢ do wieloletniej akumulacji produktow krystalizacji
soli a wysoka dyfuzyjnosc¢ daje efekt osuszania Scian.

2.8. Szlachetna szpachla trasowo-wapienna (mineralna z dodatkami polepszajacymi przywieranie) posiadajgca
nastepujace wtasciwosci:

- wigze z matymi naprezeniami.

- dyfuzyjna,

- tatwa w obrdébce.

Stosowany do szpachlowania szorstkich, gruboziarnistych powierzchni tynkéw mineralnych wewnatrz i na
zewnatrz, szczegdlnie tynkdw renowacyjnych, w celu przygotowania pod wymalowania powtokami.

2.9. Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.10. Kruszywa
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegdlnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm,
e do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich
Srednioziarnisty odmiany 2,
e do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm

2.11. Cement
Cement powinien spetnia¢ wymagania z normy: PN-EN 197-1:2002 — ,Cement. Czes$¢ 1: sktad, wymagania i
kryteria zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku”.

3. SPRZET

Sprzet do wykonywania tynkow.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu:
e do przygotowania zapraw - mieszarka lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadfo na
wolnoobrotowej wiertarce
e do naktadania i zacierania zapraw - agregat tynkarski i zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia,
paca)

4. TRANSPORT
Transport materiatéw
e transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z aktualng norma. Cement

i wapno
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e suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

e wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

e  kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem

e gotowe mieszanki tynkarskie w workach nalezy przewozi¢ ogdlnie dostepnymi srodkami transportu
zabezpieczajac je przed zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi

e silosy z gotowymi mieszankami nalezy przewozi¢ specjalnie do tego przystosowanymi pojazdami
umozliwiajgcymi ich zatadunek i roztadunek bez pomocy dzwigu

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robét

e przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone osScieznice
drzwiowe i okienne.

e  zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

e tynki nalezy wykonywadé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

e w nizszych temperaturach mozna wykonywad tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur".

e zaleca sie chroni¢ sSwiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwodch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

e w okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtoza

5.2.1. Skucie starych tynkéw

Zawilgocone i zasolone obszary tynku usungé wraz z pasem o szerokosci nie mniejszej niz 80 cm
okalajacego, nieuszkodzonego tynku. W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawa
na gtebokos¢ 10 - 15 mm od lica muru, dlatego o ile to mozliwe nalezy je wyskroba¢. Mur i spoiny
przetrzec szczotka druciang. Wszelkie zabrudzenia, ttuste plamy czy zanieczyszczenia z farb, rdzy, sadzy
usungé przez zmycie 10% roztworem mydta lub przez wypalenie przy pomocy np. palnika gazowego.
5.2.2. Neutralizacja podtoza i usuniecie skazen biologicznych.

Wykonywac¢ przeznaczonymi do tych prac srodkami, zgodnie z zaleceniami wybranego producenta.

5.3 Obrzutka

Na podtoze zneutralizowane nalezy wykonac¢ obrzutke z zaprawy cementowej z dodatkiem srodka do
plastyfikowania i polepszania przyczepnosci wypraw grubowarstwowych. Zaprawa powinna pokry¢
powierzchnie $ciany maksymalnie w 50 %. Zaprawe nalezy sporzadzi¢ w nastepujgcy sposéb: potgczyc
wode z preparatem plastyfikujgcym i polepszajgcym w stosunku zgodnie z zaleceniami producenta.
Cement i piasek o uziarnieniu 0 - 4mm wymiesza¢ w stosunku 1:3 (jedna cze$¢ cementu: trzy czesci
piasku). Do wody zarobowej dosypywac mieszanine piasku z cementem ciggle mieszajac do uzyskania
potrzebnej - rzadkiej konsystencji (umozliwiajgcej szprycowanie z pomocg szczotki, aparatu
natryskowego lub miotetki). Zaprawe z dodatkiem nalezy mieszac intensywnie przez czas nie dtuzszy
niz 2 minuty tak, aby nie wprowadzi¢ do mieszaniny zbyt duzej ilosci powietrza. Obrzutke wykonywac
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w temperaturze nie nizszej niz +52C. Przestrzega¢ nalezy wszystkie reguty sztuki budowlanej takie jak
przy wykonywaniu zwyktych tynkéw z zapraw cementowych. Nalezy chroni¢ swiezo utozong wyprawe
przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru, temperatury i nastonecznienia.

5.4. Wyréwnanie ubytkéw

Po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki nalezy wyréwnac¢ i uzupetni¢ powierzchnie $ciany tynkiem
wapienno-cementowym z dodatkiem preparatu napowietrzajgcego. Do mieszania uzywaé mieszarek
przeciwbieznych lub wolnospadowych.

5.5. Wykonanie tynkow
Tynki renowacyjne przygotowac (wymiesza¢ z wodg) przy zastosowaniu dowolnej mieszarki lub
agregatu tynkarskiego a przy niewielkich ilosciach mozna jg takze przygotowa¢ w wiadrze lub
pojemniku na zaprawe przy uzyciu mieszadta i wiertarki wolnoobrotowej. Tynk nalezy nanosi¢ warstwa
grubosci okreslonej przez producenta, przy czym w jednym zabiegu nie wolno naktadaé warstwy o
grubosci wiekszej niz 2cm. Przy wiekszych grubosciach tynk nanosié¢ etapowo. Uwaga: taczna grubosé
tynku renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym z miejscu mniejsza od 2,0cm. Jezeli tynki uktadane s3
maszynowo to nalezy zastosowac sie do nastepujgcych zalecen:
Koncowke tynkarska nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym, zachowujac
optymalng odlegtos¢ koncowki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

e nanoszenie obrzutki i gtadzi - przy srednicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, przy Srednicy dyszy 13

- 14mm ok. 30cm.
e nanoszenie narzutu - przy Srednicy dyszy 11-12mm ok. 20cm, przy Srednicy dyszy 13 - 14mm
ok. 18cm.

Przy wykonywaniu tynkdw zewnetrznych zaleca sie - w celu zwiekszenia przyczepnosci warstw tynku
do podtoza - stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka. Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili
zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien wynosi¢ nie mniej niz 2 minuty. Kazdorazowo
nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potaczen i mocowan.
Kazdg poprzednig warstwe bezposrednio po stwardnieniu nalezy poziomymi ruchami uszorstkowié i
pozostawi¢ do wyschniecia. Po naniesieniu tynku nalezy usuna¢ nadmiar materiatu, a powierzchnie
zatrzeé. Zbyt wczesne zacieranie powoduje koncentracje $rodka wigzacego na powierzchni i moze
powodowac powstawanie rys w wyniku naprezen skurczowych.
Zabrania sie stosowania metalowych listew profilowych dla zlicowania powierzchni tynkowanych. Aby
uzyska¢ prawidtowg pod wzgledem rdéwnosci ptaszczyzny powierzchnie nalezy wyznaczy¢ lica
powierzchni i nastepnie wykonad tradycyjne pasy kierunkowe z zaprawy tego samego rodzaju co tynk.
Wyznaczenie lica powierzchni tynku wewnatrz pomieszczen rozpoczyna sie od wyznaczenia horyzontu.
W tym celu w odlegtosci 25 - 30cm od sufitu, w rogach pomieszczenia, wbija sie w Sciane gwozdzie tak,
aby wystawaty ponad najbardziej wysunietg powierzchnie tyle jaka bedzie grubosc¢ tynku. Ich wysoko$é
wzgledem siebie sprawdzi¢ nalezy za pomocy weza wodnego, poziomicy laserowej lub innego
przyrzadu. Pomiedzy nimi rozcigga sie sznurek malarski i na jego linii osadza sie gwozdzie lub kotki na
zaprawie, z ktérej mamy wykonac tynk. Do osadzenia klockdw nie nalezy uzywac zaprawy gipsowej,
powoduje ona bowiem powstawanie plam na tynku. Réwniez gips, ktéorym umocowane sg puszki
instalacyjne lub przewody elektryczne nalezy usungc a elementy te zamocowac np. klejem mineralnym
do glazury. Po wyznaczeniu horyzontu przystepuje sie do wyznaczania lica powierzchni przysztego
tynku. W tym celu do gtéwki skrajnego tj. naroznego gwozdzia wyznaczajacego horyzont przyktada sie
pion i po opuszczeniu go az do podtogi wbija sie w spoine $ciany, w odlegtosci 15 do 20 cm od podtogi,
nowy gwozdz tak, aby jego gtéwka dotykata sznura pionu. Z kolei miedzy tymi gwozdziami napina sie
sznur i wzdtuz niego osadza w $cianie klocki w odlegtosci od 1,5 do 2 m. Jednoczesnie nalezy zwrdcié¢
uwage na to, aby powierzchnie wszystkich klockéw licowaty w linii pionowej z napietym sznurem. Te
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samg czynnos¢ trzeba powtdrzyé, opuszczajac pion z drugiego skrajnego gwozdzia, umieszczonego na
tej samej scianie. Nastepnie nacigga sie sznur miedzy gwozdziami pionowych, skrajnych rzedoéw i
stosownie do linii wytyczonej sznurem osadza sie klocki w pionowych liniach, podobnie jak poprzednio.
Mozna, przy wprawie tynkarza, zamiast klockéw zastosowac narzucone placki zaprawy wyréwnane
packa. Po wykonaniu plackéw lub osadzeniu kotkow przystepuje sie do wykonania pasow
kierunkowych, w gwarze murarskiej operacja ta potocznie nazywana jest ,biciem pasow". Polega ono
na tym, ze na pionowe linie wyznaczone miedzy plackami lub klockami narzuca sie pasy z zaprawy i
Scigga sie je tatg rowno z powierzchnig plackéow lub klockéw. Uzyta zaprawa musi by¢ ta sama co tynk.
Po stezeniu zaprawy na pasach usuwa sie gwozdzie lub klocki, a pozostate po nich Slady zaciera
narzutem z kielni. Ten tradycyjny sposdb jest pracochtonny, ale umozliwia precyzyjne wyznaczenie
ptaszczyzny $ciany. Mozna zamiast tego stosowac listwy drewniane, ale jak wyzej to opisano, muszg
one zostac usuniete przed ostatecznym wykonczeniem powierzchni a do ich przymocowania zabrania
sie stosowanie gipsu lub klejow zawierajacych gips.

Analogicznie wykonuje sie tg operacje na powierzchniach zewnetrznych $cian.

W trakcie tynkowania nalezy utrzymywac w czystosci podesty rusztowan czy posadzke (wewnatrz
pomieszczen), aby mozliwe byto ponowne uzycie zaprawy, ktéra spadnie w trakcie wykonywania
narzutu. Zaprawe narzuca sie kielnig badz czerpakiem réwnomiernie na tynkowang powierzchnie.
Sasiednie rzuty powinny zazebia¢ sie miedzy soba, dopuszczalne sg niewielkie przeswity podtoza.
Nadmiar nalezy $ciggac tatg lub deskg prowadzac jg ruchem falistym po pasach kierunkowych lub
listwach. Zgarniety nadmiar zaprawy wrzuca sie do skrzyni. Narzut w narozach najlepiej wyréwnac za
pomocg pac w ksztatcie katownika z ostrym lub owalnym narozem. We wnekach, na stupach itp. narzut
wykonuje sie przy zastosowaniu wzornikéw prowadzonych na tymczasowo zamocowanych listwach
prowadzacych (prowadnicach).

5.6 Szpachlowanie i wygtadzanie powierzchni

Przed szpachlowaniem nalezy usung¢ z podioza kurz i zabrudzenia. Cato$¢ nawilzy¢ wodga. Nalezy
przyjac¢ zasade, ze szpachlowanie rozpoczynamy po wyschnieciu i zwigzaniu tynku renowacyjnego.
Przecietnie nalezy odczekaé ok. 1 dzien na 1mm grubosci tynku, jednak w zaleznosci od warunkéw
cieplno-wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Wczesniejsze rozpoczecie szpachlowania moze
doprowadzi¢ do pojawienia sie rys skurczowych na powierzchni szpachli.

Nanosi¢ mase szpachlowg warstwami o grubosci od 1 do 2 mm przy uzyciu pacy metalowej. Po
wstepnym wyschnieciu (ok. 15-20 minut) mozna powierzchnie zacieraé¢ za pomocg packi z filcem.
Zacieranie gtadzi wykonuje sie ruchem kolistym. W czasie zacierania tynku nalezy w miare potrzeby
skrapia¢ go wodg przy pomocy pedzla, aby zaprawa nie ciggnetfa sie za packa lub nie kruszyta sie i
odpadata, jezeli jest za sucha.

Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzucaé pasmami, przy czym przerwy miedzy
pasmami nie powinny by¢ szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia sie przerwy miedzy pasmami.
Grubo$¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu powinna wynosic¢ ok. 2mm.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna, kruszyw
przeznaczonych i gotowych mieszanek oraz preparatow do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Szczegélnie nalezy zwrdci¢ uwage na terminy przydatnosci.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody, kruszywa oraz
gotowych mieszanek i preparatow okreslone w pkt.2 niniejszej specyfikaciji.

40



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKEADAJACEJ SIE Z 15 DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH
45-215 OPOLE, UL. LUBOSZYCKA 19

ARCHITEKTURA | KONSTRUKCIJA

6.2. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte”.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkow renowacyjnych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci: +

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

e przyczepnosci tynkéw do podtoza,

e grubosci tynku, tgczna grubos¢ tynku renowacyjnego nie moze byé mniejsza ni 2,0 cm,

e wygladu powierzchni tynku,

e prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

e przestrzegania wilasciwej dtugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi

warstwami,
e wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBIMAR ROBOT

Jednostka i zasady obmiarowania Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako
iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej
na stropie do spodu stropu zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Nakfadow
Rzeczowych ,KNR BC-02-Rozdziat 01- pkt.3 zasady przedmiarowania”.

Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkdw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w
rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni
nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest
mniejsza od 0,5 m. llo$¢ tynkédw w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
e tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk
do nizszej kategorii,
e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.
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8.2. Odbidr tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga byc¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz2 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
e poziomego — nie mogta by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
e wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw przenikajacych
z podtoza, plesni itp.,
e trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.
Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawieradé:
e ocene wynikow badan,
e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
e  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-09
ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
malarskich w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKLADAJACE) SIE Z 15
DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robo6t malarskich, w tym:

- przygotowanie podtoza

- malowanie powierzchni wewnetrznych i zewnetrznych.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST.

2. MATERIALY
2.1. Grunt wzmacniajgcy podtoze oraz zmniejsza jego nasigkliwos¢, dyfuzyjny, bezrozpuszczalnikowy.

2.2. Mineralna farba krzemianowa do wymalowan zewnetrznych i wewnetrznych o wtasciwosciach:
e odporna na wptywy atmosferyczne,
e dyfuzyjna dla pary wodnej,
e matowa,

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Roboty mozna wykonaé uzyciu dowolnego typu sprzetu posiadajgcego odpowiednie atesty i certyfikaty ,
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Sprzet ma spetnia¢ wymogi BHP , osoby go obstugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone

4. TRANSPORT

Transport materiatéw nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu
samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé
przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow
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zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen
mechanicznych.

Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

Sktadowanie materiatéw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
Malowanie i gruntowanie wykona¢ zgodnie z kartg techniczng produktu i zaleceniami producenta.

5.1. Przygotowanie podtoza

Zabezpieczyc folig powierzchni narazone na zabrudzenia przy malowaniu.

Podtoze powinno by¢ mocne, suche i wolne od substancji zmniejszajgcych przyczepnosé. Podtoze nalezy
zagruntowac jedno lub dwukrotnie.

5.2. Malowanie

Farba krzemianowa moze by¢ nanoszona pedzlem, watkiem lub natryskowo. Aby unikngé widocznych potaczen
pracowac nalezy metodg ,mokre na mokre”. Powierzchnie tworzgce widoczne catosci nalezy malowac bez
przerw w pracy. Powierzchnie, ktére nie s3 przeznaczone do wymalowania (szkto, kamien, cegta klinkierowa,
metale itp.) nalezy ostonié przed zachlapaniem np. folig. Ewentualne zachlapania nalezy natychmiast zmy¢ mokrg
gabka. Poniewaz sktadnikami farby krzemianowej sg materiaty naturalne mozliwe sg niewielkie rdznice
intensywnosci koloréw. Dlatego materiaty nalezy wymieszaé lub stosowac na oddzielnych powierzchniach.

6. KONTROLA JAKOSCI

Czestotliwos¢ oraz zakres badan robdt malarskich powinny by¢ zgodne z PN -69/B-10280 Roboty malarskie
budowlane. W szczegdlnosci powinno by¢ oceniane:

e utrwalenie zagruntowanych powierzchni,

e nasigkliwos¢,

e wsigkliwosg,

e wyschniecia,

e  przyczepnosé,

o wyglagd zewnetrzny powtok malarskich.
Badania powtok malarskich nalezy przeprowadzac¢ nie wczesniej niz po 7 dniach. Powtoki z farb powinny mie¢
barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez $ladéw pedzla, smug, zaciekdw, uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam,
zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk, a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub
potmatowe. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywaé prébe na wycieranie,
zarysowanie, zmywanie, przyczepnosc.

7. OBIMAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji roboét .

llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtoza.
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Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw odpowiednig szpachléwka.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem s$ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powioki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajagce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.

45



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKEADAJACEJ SIE Z 15 DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH
45-215 OPOLE, UL. LUBOSZYCKA 19

ARCHITEKTURA | KONSTRUKCIJA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-10
STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki okiennej i drzwiowej w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKtADAJACEJ SIE Z
15 DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
robo6t budowlanych, w tym:

- montaz stolarki okiennej

- montaz Slusarki drzwiowej

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
SST.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania

Materiaty stosowane do wykonywania robdt izolacyjnych powinny mieé:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,’

- na opakowaniach powinien znajdowad sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcy sktadowanych na budowie
materiatdw przeznaczonych do wykonania robot.

2.2. Stolarka okienna
Stolarka okienna PCV.
Okna dostepne w ofercie handlowej.
Podziat, szklenie i wymagania wg PW.

2.3. Slusarka drzwiowa
Slusarka drzwiowa w wykonaniu energetycznym
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Drzwi wykonane ze stalowych ksztattownikéw systemowych zabezpieczonych antykorozyjnie poprzez malowanie
proszkowe i ocynkowanie. Skrzydto drzwi wykonane z blachy ocynkowanej i malowanej proszkowo, sktadajace
sie z ptaszcza zewnetrznego i wewnetrznego.

Drzwi wyposazone w elementy dodatkowe takie jak np.: tablice informacyjne, kraty wentylacyjne, zamki z funkcja
awaryjnego wyjscia, czujnik otwarcia, uziemienie.

Drzwi powinny odprowadzac ciepto z komor trafo, zapobiegaé skraplaniu sie pary wodnej na urzadzeniach
elektrycznych oraz zapewni¢ odpowiedni poziom ochrony IP.

W konstrukcjach systemowych moga by¢ stosowane wyfacznie okucia przewidziane dla danego systemu.
Mocowanie do ksztattownikéw drzwi zgodnie z dokumentacjg systemowa. Typy oku¢ powinny by¢ dostosowane
do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

Odpornos¢ pozarowa wg. PW.

Petne wymagania i wyposazenie wg PW.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, mieszadet posiadajgcych dopuszczenie do
stosowania.
Sprzet ma spetnia¢ wymogi BHP , osoby go obstugujgce powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Transport i przechowywanie wg wymagan ogdlnych ST oraz wg instrukcji producenta.

Kazda partia wyrobdow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg lub
projektem. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowaé w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesunieciem lub utrata statecznosci.

Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.

Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.

Przechowywanie w magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

e Montaz powinien odbywac sie przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze producenta lub przez osoby
przeszkolone przez producenta, pracujgce pod nadzorem jego przedstawiciela i zgodnie z jego
zaleceniami.

e Montaz powinien odbywac sie zgodnie z dostarczong przez producenta instrukcjy zawierajgcg wykaz
elementow,

e podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podtoza oraz wskazéowki dotyczgce
kolejnosci montazu poszczegdlnych elementdw, przy zastosowaniu zalecanych przez producenta metod
postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji parametréw. W/w prace nalezy wykonywaé pod
nadzorem inspektora nadzoru, projektanta, przedstawiciela producenta systemu.

e Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy, potwierdzonym przez inspektora nadzoru i przez projektanta. Wszelkie zmiany i
odstepstwa od dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci uzytkowych,
jakosciowych lub zmniejszaé trwatos¢ wykonanych elementéw.
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5.2. Slusarka drzwiowa

5.2.1. Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegaé oscieznica.
W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oScieze nalezy naprawic oczyscic.

5.2.2. Osadzanie i uszczelnianie $lusarki.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce
osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwg. Ustawienie stolarki
nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 2 mm na 1 m wysokosci, nie wiecej niz 3 mm.
Rdéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od :

-1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowang oscieznice nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB.
Zabrania sie uzywac do tego celu materiatow wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

5.3 Stolarka okienna
Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w os$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi
w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowan
Wysokos¢ Szerokos$é zamocowan W narozu i progu Na stojaka

Do 150 Do 150 4 Nie mocuje sie Po 2
150+/-200 6 Po 2 Po 2
Powyzej 200 8 Po3 Po 2
Powyzej 150 Do 150 6 Nie mocuje sie Po3
150+/-200 8 Po1l Po3
Powyzej 200 10 Po 2 Po 3

Podczas montazu okien w budynku nalezy stosowac nastepujgce elementy kotwigce:
e Na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowac co najmniej po dwa elementy mocujgce w
odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza.
e  Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm.
e Dodatkowe elementy mocujgce stosowane sg przy punktach zamykajgcych, aby zapobiec powstaniu
odksztatcen podczas zamykania.
e Na szerokosci elementu — jeden element kotwigcy /1mb.
e W oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700 mm stosowane sg klocki podpierajace utatwiajace
prawidtowe ustawienie skrzydta wzgledem oscieznicy przy zamykaniu. Jezeli szerokos¢ okna przekracza
1400 mm stosuje sie dwa komplety klockow. Klocki podpierajace stosuje sie zawsze jezeli szerokos¢
okna przekracza jego wysokosé.
Osadzenie stolarki okiennej
e W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach.
e Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.
e Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.
Roéznice wymiardow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od :
e 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
e 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
e 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
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Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem a
oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu Swiadectwem ITB. Zabrania sie
uzywac do tego celu materiatow wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

e sprawdzenie wymiaréw,

e wykonczenia powierzchni,

e  zabezpieczenia antykorozyjnego,

e potaczen konstrukcyjnych,

e prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

e sprawnos$¢ uziemienia
Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi. Stosowac zasady kontroli wg zasad ogdlnych oraz instrukcji producenta systemu slusarki.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.2. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
6.2.1. Stolarka drzwiowa okienna

e zgodnos$¢ wymiarow

e jako$¢ materiatow, z ktorych stolarka zostata wykonana

e prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdétéw konstrukcyjnych

e sprawnos$¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowania okué

e wodoszczelnos¢ przegrod.
Roboty podlegaja odbiorowi.
6.2.2. W trakcie odbioru $lusarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ :

e sprawdzenie zgodnosci wymiardéw,

e sprawdzenie jakosci materiatdw z ktdérych zostata wykonana stolarka,

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétdw konstrukcyjnych,

e sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

e sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot .

llos$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej SST. podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5 6.

9. PODSTAWA PXATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.

49



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

INSTALACJA STACJI tADOWANIA SKEADAJACEJ SIE Z 15 DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH
45-215 OPOLE, UL. LUBOSZYCKA 19

ARCHITEKTURA | KONSTRUKCIJA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STB-11
PODLOGA PODNIESIONA ANTYELEKTROSTATYCZNA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
podtogi podniesionej antyelektrostatycznej w ramach realizacji projektu: INSTALACJA STACJI tADOWANIA
SKtADAJACEJ SIE Z 15 DWUSTANOWISKOWYCH tADOWAREK AUTOBUSOW ELEKTRYCZNYCH.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
podtogi podniesionej antyelektrostatycznej, w tym:

- podtoga podniesiona antyelektrostatyczna.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
SST.

2. MATERIALY

Podtoga podniesiona antyelektrostatyczna,
Wysokos¢ podniesienia 600mm.
Podtoga podniesiona z wysoko sprasowana ptyta widrowa o gestosci powyzej 720 kg/m3 w wymiarze
600x600x40 mm, pokrycie gérne stanowi wykfadzina PCV antyelektrostatyczna.
e materiat: wysoko sprasowana ptyta wiérowa wykonana w wersji antyelektrostatycznej o duzej gestosci
w wymiarze 600x600x40 mm
e aplikacja - antyelektrostatyczna wyktadzina PVC
e przewodzenie tadunkéw: powierzchniowe poprzez przewodzacg okleine boczng
e pokrycie dolne stanowi blacha stalowa ocynkowana 0,5 mm
e krawedzie ptyty ostoniete listwg antyelektrostatyczng;
e konstrukcja wsporcza - wykonana z blach stalowej ocynkowanej : stupki podtogowe przykrecane do
podtoza z zastosowaniem profili stalowych cynkowanych ogniowo C 40x40x2
e obcigzenie powierzchniowe do 30 KN/m2
e obcigzenie punktowe — do 6 kN
e obcigzenie punktowe max —do 8,9 kN
e  klasa materiatu B1
e  akustyka Lw=15dB
e 0opor elektryczny uptywu podtogi — Ru 5 x 104 <1 x 109
e dopuszczalna wilgotnos¢ powietrza - 75 %
e listwa przyscienna PCV
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e  Podtoga przystosowana do montazu systemowych przepustéw kablowych wykonanych z aluminium lub
stali — odporne na wilgo¢, korozje, niepalne

e  Podtoga przystosowana do montazu koryt kablowych stalowych— odporne na wilgo¢, korozje, niepalne

e Wzmocnienie podtogi blacha stalowa ocynkowang 0,5 mm

e Wzmocnienia — stezenia podtogi podniesionej profilami C jako poprzeczkami do prowadzenia koryt
kablowych pod powierzchnia ptyt podtogowych

Szczegdty wykonawcze na podstawie projektu warsztatowego dostawcy systemu.
3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, mieszadet posiadajgcych dopuszczenie do
stosowania .

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogdlne
Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu okreslonymi w instrukcji producenta.

4.2.Transport materiatéw
Transport odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

4.3. Pakowanie i magazynowanie
Elementy podtég podniesionych powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

e nazwe i adres producenta,

e nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,

e  date produkcji i nr partii,

e wymiary,

e liczbe sztuk w pakiecie,

e numer aprobaty technicznej,

e nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

e znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Przy wykonywaniu podtug podniesionych nalezy stosowac zalecenia okreslone w instrukcji producenta dotyczace
sposobu przygotowania kompozycji, reziméow czasowych oraz gruntowania i wykonania poszczegdlnych warstw.

5.2. Warunki przystgpienia do robét
Przed przystgpieniem do wykonywania podtdg powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne,
roboty tynkowe i malarskie. Stan powierzchni podtoza powinien zosta¢ sprawdzony przed przystgpieniem do
robot:

e powierzchnia podtozy powinna by¢ réwna, bez ubytkdéw i uskokéw,

e powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,

e  pomiar wilgotnosci podtoza powinien byé mierzony przed przystgpieniem do robét podtogowych.
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e Podtoze oraz Sciany pod podtoga podniesiong malowane powtoka zapobiegajaca pyleniu.
W czasie wbudowywania materiaty nalezy chronié¢ przed zawilgoceniem. Roboty powinny by¢ wykonywane w
temperaturze dodatniej. Warstwy izolujace winny by¢é wbudowane w sposéb uniemozliwiajacy zawilgoceniu para
wodng w czasie uzytkowania budynku, badz z innych zrédet.

5.3. Montaz konstrukcji podtogi

e Do montazu nalezy uzywac jedynie elementow petnowartosciowych.

e Ustawienie konstrukcji nosnej podtogi musi nastgpi¢ przed przystgpieniem do uktadania jakichkolwiek
instalacji znajdujgcych sie w przestrzenie podtogi podniesionej, tak aby wykluczy¢ ewentualne kolizje.

e Uktadanie podtogi nastepuje w dwdch fazach polegajgcych na: ustawieniu konstrukcji nosnej, nastepnie
utozeniu wstepnym i demontazu ptyt z rusztu w celu przeprowadzenia prac w strefie podpodtogowej,
finalnym montazu, spasowaniu i uszczelnieniu podtogi.

e  Stupki stalowe, ocynkowane, bedace podstawowym elementem konstrukcji nosnej, s3 mocowane do
stropu przy pomocy specjalnego kleju. W wyjatkowych przypadkach stupki dodatkowo mocuje sie przy
pomocy kotkéw rozporowych i Srub.

e Stupki sg elementami dwuczesciowymi, umozliwiajgcymi ptynna regulacje wysokosci oparcia ptyt.

e Po wyregulowaniu wysokosci stupkéw trwale stabilizuje sie osiggniety poziom zalewajac $ruby
regulacyjne specjalnym klejem.

e Na gtowice stupkdw naktada sie naktadki z polietylenu przewodzacego tadunki elektryczne, ttumigce
drgania i zapewniajgce réwnomierny nacisk ptyt na gtowice stupkdéw.

e  Plyty beda uktadane na konstrukcji wsporczej.

e Przy miejscach styku ptyt ze $cianami wykonuje sie uszczelnienie specjalng systemowg uszczelka,
maskowana listwg przyscienng lub katownikiem aluminiowym.

e W miejscach przebiegu dylatacji podtoza nalezy w podtodze podniesionej réwniez wykona¢ szczeline
dylatacyjng zabezpieczong uszczelka systemowaq. Nalezy wykona¢ niezalezne konstrukcje wsporcze
sgsiadujgcych podtdg.

e Uktadanie i rozmierzanie podtogi nalezy rozpoczynac od strony stykow z innymi posadzkami oraz od
miejsc osadzania elementéw instalacyjnych w podtodze, tak, aby ewentualne niedoktadnosci byty
niwelowane przy scianach. Przy $cianach nastgpi rowniez klinowanie podtogi podniesionej tak, aby na
catej jej powierzchni zapewnié pozadang szczelnosé. Klinowanie podtogi wykonaé nalezy réwniez na jej
obwodzie.

e  Gotowa podtoga podniesiona wykanczana jest przez przyklejenie wyktadzin w ptytach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badania w czasie robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych. Dokumentacja jakosci wyrobéw stosowanych do wykonania podtég powinna
zawierac:

e certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z normg lub aprobatg techniczng w przypadku kazdego z

zastosowanych wyrobdéw

e informacje o okresie przydatnosci do stosowania,

e podstawowa informacje bhp i przeciwpozarowe.
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.2. Badania w czasie odbioru
Zakres czynnosci kontrolnych podtug obejmuja:
e Sprawdzenie jakosci powierzchni metodg wizualng. Podtoga powinna by¢ jednolitej barwy, bez rys,
spekan i pofatdowan, gtadka lub szorstka, w zaleznosci od rodzaju.
e  Sprawdzenie réwnosci powierzchni podtogi za pomoca faty o dtugosci 2 m, odchylenie na jej dtugosci
nie powinno przekracza¢ 2 mm.
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e Sprawdzenie metodg wizualng, prawidtowosci wykonania szczegétéw wykonczenia.
Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w projekcie i opisane w Dzienniku Budowy
lub protokole zataczonym do Dziennika Budowy. Jezeli cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia wymogow
odbieranych prac budowlanych nie mozna uznaé za wykonane prawidtowo.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robét .
llos$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiory materiatéw

Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe Odbior materiatéw
powinien obejmowac sprawdzenie ich witasciwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm
podmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie Sprawdzenie materiatéw nalezy przy
odbiorze robét zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen
(atestow) Z kontroli producenta, stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z dokumentacjg techniczng oraz
wiasciwymi normami. Materiaty w ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budza
watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

8.2. Sprawdzenie warunkdéw przystgpienia do robdt posadzkowych
Przed przystgpieniem do wykonywania podtogi nalezy sprawdzi¢:
e temperature pomieszczen
e wilgotnos$¢ wzgledng powietrza
o wilgotnos¢ podktadu
Dopuszczalne wartosci zgodnie z warunkami okreslonymi przez producenta.

8.3. Odbidr koricowy robét
Odbidr koncowy nastepuje po zakonczeniu catosci robdt dotyczgcych posadzki. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych wtasciwosci techniczno-
uzytkowych.
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej podtogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie
protokotéw odbioréw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.
Zakres podstawowych czynnosci kontrolnych w trakcie odbioru, zaréwno przejsciowego jak i koncowego,
obejmuje sprawdzenie:

e  kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

e prawidtowosci wykonania robot poprzedzajgcych na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy,

e zgodnosci z dokumentacja techniczng zastosowanych materiatéw,

e wygladu zewnetrznego,

e prawidtowosci uksztattowania posadzki,

e  potaczenia posadzki z podktadem,
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa ustalona w umowie pomiedzy stronami.
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