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1.

WYMAGANIA OGOLNE
CPV 45000000-7

Czesci ogdlna
1.1. Nazwa zadania
Specyfikacja Techniczna SST-00 Wymagania ogdlne, zawiera informacje oraz wymagania wspodlne

dotyczgce wykonania i odbioru roboét, ktére zostang zrealizowane w ramach niniejszego zadania:

PRZEBUDOWY FRAGMENTOW STROPOW W BUDYNKU NR 24 ABCDW POMIEDZY PARTEREM W
OBRYSIE POMIESZCZEN NR 6C, 7/8C, 9C, A PIETREM W OBRYSIE POMIESZCZEN NR 112C, 113C,
114C, WZMOCNIENIE STROPU POMIEDZY PIWNICA, A PARTEREM POD CZESCIA POMIESZCZENIA

7/8C ORAZ PRZEBUDOWA OTWOROW W SCIANACH W BUDYNKU LABORATORYJNO -

ADMINISTRACYJNYM NR 24 ABCDW NA TERENIE NARODOWEGO CENTRUM BADAN JADROWYCH

a)

b)

PRZY UL. ANDRZEJA SOLTANA 7 W OTWOCKU.

1.2. Przedmiot i zakres robo6t budowlanych
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z inwestycja, bedacy podstawg procedury przetargowej i realizacji robot wraz z
branzowymi projektami wykonawczymi oraz projektem budowlanym.

Roboty budowlane w zakresie przygotowania terenu pod budowe

* Wykonawca zapewni wygrodzenie terenu oraz jego zabezpieczenie na czas prowadzenia robot
budowlanych.

* Wykonawca zapewni uprzatniecie terenu robot i wywoz gruzu po zakonczeniu robot

Roboty budowlane podstawowe
* Roboty podstawowe wg opisu dokumentac;ji projektowe;j.

1.3. Wyszczegodlnienie prac tymczasowych i towarzyszacych

- utrzymanie w czystosci i porzadku stanowiska roboczego,

- wykonanie czynnos$ci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

- transportowanie w poziomie na potrzebng odlegtos¢ i w pionie na potrzebng wysoko$¢ materiatow i
elementow i wszelkiego sprzetu pomocniczego niezbednych do wykonania robot,

- zniesienie lub wyniesienie poza obreb budynku materiatéw, osprzetu oraz gruzu uzyskanego z
rozbieranych elementéw i ztozenie w ustalone z Inspektorem Nadzoru miejsce,

- segregowanie i sortowanie materiatéw i wyrobéw i wyrobéw nowych lub rozebranych, na terenie budowy
lub w sktadowisku przyobiektowym,

- obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- sprawdzanie prawidtowosci wykonania robot,

- przygotowanie zapraw oraz mieszanek betonowych,

- usuwanie wad i usterek oraz naprawianie uszkodzen powstatych w trakcie wykonywanych robdt, a
zawinionych przez bezposrednich wykonawcéw,

- oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementow,

- wykonanie niezbednych zabezpieczeh bhp na stanowiskach roboczych oraz wywieszenie znakow
informacyjno - ostrzegawczych wokét strefy zagrozenia,

- przygotowanie i przecedzenie farb oraz przygotowanie szpachléwek, gruntéw i innych materiatéw,
ustawienie i przenoszenie drabin malarskich,

- zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub zniszczeniem elementéw na terenie inwestora gdzie prowadzi¢
bedzie droga na teren budowy,

- niezwloczne oczyszczenie zabrudzonych elementéw oraz drog,

- wywoz na sktadowisko i utylizacja gruzu powstatego na skutek robét budowlanych i rozbiérkowych,

- ustawienie, przenoszenie i rozebranie rusztowan, drabin i prostych rusztowan na kobytkach przy
malowaniu na wysokosci do 5m,

- montaz, demontaz, przenoszenie, praca na rusztowaniach, - ustawienie i praca dzwigéw samochodowych,
podnosnikow koszowych itp. urzagdzen,

- wykonanie przytgczy mediéw na potrzeby zasilenia placu budowy,

- wszystkie inne prace dodatkowe niezbedne do wykonania robot podstawowych,

Koszt robét tymczasowych i towarzyszacych nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest

wliczony w cene jednostkowa robét podstawowych.



©)

d)

e)

1.4. Informacje o terenie budowy
a) organizacja robét budowlanych

Roboty budowlane beda prowadzone na terenie o ograniczonym dostepnie przy ul. Andrzeja Sottana 7 w

Warszawie.
b) przekazanie terenu budowy

® Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze

wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dokumentacje projektowg i
specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robot;

zabezpieczenie intereséw oséb trzecich

przed rozpoczeciem prac budowlanych nalezy uzgodni¢ z Inwestorem harmonogram robét oraz sposéb
zabezpieczenia miejsca wykonywania prac. Dodatkowo nalezy poinformowac Inwestora o:

-sposobie rozstawienia rusztowan,

-czasie wykonania remontu,

-godzinach pracy na rusztowaniach,

-sposobie zabezpieczenia wejscia na rusztowania przez osoby postronne,

-drogach transportu pionowego i poziomego.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego;

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow i wszelkie srodki niezbedne do ochrony
robdt, wygody spotecznosci i innych,

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wliczony w cene
umownag.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji, urzagdzen itp. zlokalizowanych

w miejscu prowadzenia robot budowlanych. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem instalacji, urzadzen itp. w czasie trwania robét budowlanych. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia, Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw
oraz bedzie z nimi wspodtpracowat, dostarczajagc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatanie uszkodzenia.

ochrona srodowiska

prace nalezy prowadzi¢ w taki sposob aby nie stwarzaé zagrozenia dla srodowiska;

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot budowlanych wszelkie przepisy
dotyczace ochrony Srodowiska naturalnego. W okresie trwania i wykonywania robot Wykonawca bedzie
podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu robét oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb
lub witasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania;

w okresie trwania i wykonywania robot Wykonawca bedzie:

podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych
ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu robét oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb
lub witasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

- zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

- zanieczyszczenia powietrza pytami lub gazami,

- mozliwos¢ powstania pozaru.

warunki bezpieczenstwa pracy

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z ogélnymi i branzowymi przepisami BHP.

Pracownicy dopuszczani do robét na rusztowaniach winni posiada¢ wazne zaswiadczenia dopuszczajgce do
wykonywania prac na wysokosciach oraz winni odby¢ szkolenie ogdlne BHP i instruktaz stanowiskowy na
stanowisku pracy.

Przed przystgpieniem do poszczegdlnych typéw robot nalezy zapoznac sie z tresciami zawartymi na
opakowaniach i metryczkach poszczegdlnych wyrobdw budowlanych. We wszystkich przypadkach w ktérych
producent wyrobu zaleca stosowanie srodkéw ochronny (okulary, rekawiczki, filtry do oddychania) nalezy
bezwzglednie je stosowac.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z:

-Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych, (Dz.U.z dnia 19 marca 2003 r.), -Rozporzgdzeniem Ministra
Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy,

Za przestrzeganie przepisdw bezpieczenstwa pracy odpowiedzialny bedzie Kierownik Budowy.



f) zaplecze dla potrzeb wykonawcy

- zaplecze dla potrzeb wykonawcy stanowi¢ bedzie teren przedmiotowej posesji bedacy w zarzadzie Inwestora,

- dziatka uzbrojona,

- wykonawca przed rozpoczeciem prac budowlanych winien zabezpieczy¢ przekazany mu protokétem przez
Zarzadce teren przed dostepem oséb postronnych,

- wykonawca w wtasnym zakresie jest odpowiedzialny za dozér przekazanego mu do dyspozycji terenu, - po

zakonczeniu prac remontowych wykonawca zobowigzany jest do uporzadkowania terenu oraz naprawy

powstatych zniszczen.

Uwaga: Niezbedne media dostarczone bedg z przedmiotowego budynku. Wykonawca winien zapewnic

opomiarowanie mediéw. Po zakohczeniu prac wykonawca winien uregulowac naleznosci za zuzyte media chyba,

ze umowa stanowi inaczej.

g) zgodnos¢ robét z dokumentacija projektowa i specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét

Wszystkie wymagania zawarte w dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét
oraz dodatkowych dokumentach stanowigcych zatgcznik do umowy sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byty w jednej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach ww. dokumentéw obowigzuje kolejno$¢ ich waznosci opisana w
umowie

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedoéw lub opuszczen w dokumentacjach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkéw. Ostateczne wymiary zweryfikowaé na budowie.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy majg byé zgodne z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych.

Wielkosci okreslone w dokumentac;ji projektowej i w specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot beda
uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.
Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.

W przypadku, gdy dostarczone materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg projektow3 i
specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robdt i majg wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to
takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt
wykonawcy.

h) Warunki zabezpieczenia placu budowy

Odpowiedzialnosc¢ za zabezpieczenie placu budowy spoczywa na Wykonawcy az do zakohczenia i odbioru
robot.

Przed przystgpieniem do wykonania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywat urzadzenia
zabezpieczajgce (takie jak: ogrodzenie, oswietlenie, znaki ostrzegawcze, zapory, sygnaly itp.) i podejmie wszystkie
inne srodki niezbedne dla ochrony robét i zachowania warunkéw bezpieczenstwa ruchu kotowego i pieszego.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakoéw, dla ktorych jest to niezbedne
ze wzgledow bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory, tablice informacyjne i inne urzadzenia zabezpieczajgce
powinny by¢ zaakceptowane przez Inwestora. Biezgca kontrola stanu i kompletnosci oznakowania robét, wraz z
jego korekta wynikajgcg z postepu i lokalizacjg robot, spoczywa na Wykonawcy.
Przed rozpoczeciem robét wykonawca poda ten fakt do wiadomosci zainteresowanych uzytkownikow

terenu w sposob ustalony z zarzadzajgcym realizacjg umowy. Wykonawca umiesci

w miejscach i ilosciach okreslonych przez zarzgdzajgcego, tablice podajgce informacje o zawartej umowie
zgodnie z rozporzadzeniem z 15 grudnia 1995 wydanym przez Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa

i) Ochrona wiasnosci i urzadzen

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych
urzadzeh znajdujgcych sie w obrebie placu budowy, takich jak rurociggi i kable etc. Wykonawca spowoduje zeby te
instalacje i urzgdzenia zostaty wtasciwie oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robét

W przypadku gdy wystapi konieczno$c¢ przeniesienia instalacji i urzgdzen podziemnych w granicach placu
budowy, Wykonawca ma obowigzek poinformowaé zarzgdzajgcego realizacjg umowy o zamiarze rozpoczecia takiej
pracy.

Wykonawca natychmiast poinformuje zarzadzajgcego realizacja umowy o kazdym przypadkowym
uszkodzeniu tych urzadzen lub instalacji i bedzie wspotpracowat przy naprawie udzielajgc wszelkiej mozliwe;j
pomocy, ktéra moze by¢ potrzebna dla jej przeprowadzenia.



Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiejkolwiek szkody, spowodowane przez jego dziatania, w
instalacjach naziemnych i podziemnym pokazanych na planie zagospodarowania terenu dostarczonym przez
zamawiajgcego.

j) Ochrona srodowiska w trakcie realizacji robot

W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowa¢ sie do przepiséw zawartych we
wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakonczenia robdét,
wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki zeby stosowal sie do wszystkich przepiséw i
normatywoéw w zakresie ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem, unikac dziatan szkodliwych dla
innych jednostek wystepujgcych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikow
powodowanych jego dziatalnoscia.

k) Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczehstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang
dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy.

Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w zakresie

bezpieczenstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami przepisdw bezpieczehstwa przeciwpozarowego, na placu budowy, we wszystkich
urzadzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty tatwopalne beda
przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi, w bezpiecznej odlegtosci od budynkéw i sktadowisk, w
miejscach niedostepnych dla oséb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w
wyniku pozaru, ktéry mégtby powstaé w okresie realizacji robét lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z
jego pracownikow.
Uzycie materiatow, ktére wptywajg na trwate zmiany srodowiska, ani materiatéw emitujgcych promieniowanie w
ilosciach wyzszych niz zalecane w projekcie nie bedzie akceptowane. Jakikolwiek materiaty z odzysku lub
pochodzace z recyklingu i majgce by¢ uzyte do robét muszg by¢ poswiadczone przez odpowiednie urzedy i wtadze
jako bezpieczne dla srodowiska. Materiaty, ktére sg niebezpieczne tylko w czasie budowy (a po zakonczeniu
budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiaty pylagce) moga by¢ dozwolone, pod warunkiem, ze bedg
spetnione wymagania techniczne dotyczace ich wbudowania.

1) Projekt organizacji robét wraz z towarzyszacymi dokumentami

Przygotowanie dokumentéw wchodzgcych w sktad projektu organizacji robot

W ramach prac przygotowawczych, przed przystgpieniem do wykonania zasadniczych robét, wykonawca
powinien opracowac i przekaza¢ do akceptacji Inwestorowi nastepuje dokumenty: 1)projekt organizacji robot,
2)szczegotowy harmonogram robot, 3)plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

Projekt organizaciji rob6t

Opracowany przez wykonawce projekt organizacji robét musi by¢ dostosowany do charakteru i zakresu
przewidywanych do wykonania robo6t. Ma on zapewni¢ zaplanowany sposéb realizacji robét, w oparciu o zasoby
techniczne, ludzkie i organizacyjne, ktdre zapewnig realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajacego realizacjg umowy oraz harmonogramem robot.

Projekt organizacji robo6t powinien zawierac:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét

- projekt zagospodarowania zaplecza wykonawcy

- wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robét.

Podczas przebudowy i remontu nalezy uwzgledni¢ wystepujgce uwarunkowania:

- roboty prowadzone sg w budynku istniejgcym i wymagajg ostroznosci podczas realizacji rob6t aby nie
naruszy¢ istniejacej konstrukgcji budynku,

- harmonogram i organizacje robét nalezy uzgodni¢ z uzytkownikiem.

- roboty nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem, z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci i wszystkich
niezbednych $rodkéw bezpieczenstwa, miedzy innymi;

al stemplowanie, pomosty, daszki, rekawy do zrzutu gruzu

b/ srodki ochrony osobistej

¢/ ogrodzenie i zabezpieczenie terenu, oraz ograniczenie ruchu w sasiedztwie obiektu W zestawieniu
powyzej, uwzgledniono podstawowe roboty w takim zakresie, jaki dato sie przewidzie¢ na podstawie wykonanych
badan, koncepcji przebudowy i remontu, rozpoznanych uwarunkowan i zamierzen inwestora.

Ze wzgledu na charakter obiektu i jego wielkos¢, nalezy liczy¢ sie z koniecznoscig wykonania innych
wzmocnien i hapraw, co ujawni sie po odstonieciu elementéw, podczas prowadzenia robot.

Szczegotowy harmonogram robét
Szczegodtowy harmonogram robdt musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajgce z dokumentac;ji projektowej




oraz ustalen zawartych w umowie oraz. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robét budowlanych i
montazowych, kolejno$¢ robot oraz sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robét w terminie okreslonym w
umowie.

Na podstawie dyrektywnego harmonogramu robét wykonawca przestawi zarzgdzajgcemu realizacjg umowy
do zatwierdzenia szczegotowy harmonogram robét i ptatnosci, opracowany zgodnie z wymaganiami warunkéw
umowy. Harmonogram winien wyraznie przedstawia¢ w etapach tygodniowych proponowany postep robdot w
zakresie gtoéwnych obiektéw i zadan kontraktowych.

Harmonogram bedzie w miare potrzeb korygowany w trakcie realizacji robot.

Program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

W trakcie realizacji rob6t wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujgcych przepisow i
wymagan w zakresie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. W tym celu, w ramach prac przygotowawczych do realizaciji
robdt, zgodnie z wymogami ustawy - Prawo budowlane jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji
zarzadzajgcemu realizacjg umowy, program zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Na jego podstawie
musi zapewnic, zeby personel nie pracowat w warunkach, ktére sg niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia i nie
spetniajg odpowiednich wymagan sanitarnych.

Dokumenty budowy
Dziennik budowy

Dziennik budowy jest obowigzujgcym dokumentem budowy prowadzonym przez kierownictwo budowy na
biezaco, zaréwno dla potrzeb zamawiajgcego jak i wykonawcy w okresie od chwili formalnego przekazania
wykonawcy placu budowy az do zakonczenia robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie dziennika
budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Zapisy do dziennika budowy bedg czynione na biezaco i powinny
odzwierciedla¢ postep robot, stan bezpieczehstwa ludzi i budynkéw oraz stan techniczny i wszystkie kwestie
zwigzane z zarzadzaniem budow3.

Kazdy zapis do dziennika budowy powinien zawiera¢ jego date, nazwisko i stanowisko oraz podpis osoby,
ktéra go dokonuje. Wszystkie zapisy powinny by¢ czytelne i dokonywane w porzadku chronologicznym jeden po
drugim, nie pozostawiajgc pustych miedzy nimi, w sposob uniemozliwiajgcy wprowadzanie pézniejszych dopiskow.

Wszystkie protokoty i inne dokumenty zatgczane do dziennika budowy powinny byC przejrzyscie
numerowane, oznaczane i datowane przez zaréwno wykonawce jak i zarzgdzajgcego realizacja umowy. W
szczegolnosci w dzienniku budowy powinny by¢ zapisywane nastepujgce informacije:

- data przejecia przez wykonawce placu budowy;

- daty rozpoczecia i zakonczenia realizacji poszczegoélnych elementéw robdt;

- postep robét, problemy i przeszkody napotkane podczas realizacji robot;

- daty, przyczyny i okresy trwania wszystkich opdznien lub przerw w robotach

- komentarze i instrukcje zarzadzajgcego realizacjg umowy;

- daty, okresy trwania i uzasadnienie jakiegokolwiek zawieszenia realizacji robét z polecenia
zarzadzajacego realizacjg umowy

- daty zgtoszenia robot do czesciowych i koricowych odbiorow oraz przyjecia, odrzucenia lub
wykonania robét zamiennych;

- wyjasnienia , komentarze i sugestie wykonawcy;

- warunki pogodowe i temperatura otoczenia w okresie realizacji rob6t majgce wptyw na czasowe ich
ograniczenia lub spetnienia szczegdlnych wymagan wynikajgcych z warunkéw klimatycznych;

- dane na temat sposobu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie;

- dane na temat jakosci materiatéw, poboru prébek i wynikéw badan z okresleniem przez kogo
zostaty przeprowadzone i pobrane;

- wyniki poszczegdlnych badan z okresleniem przez kogo zostaty przeprowadzone;

- inne istotne informacje o postepie robot.

Wszystkie wyjasnienia, komentarze lub propozycje wpisane do dziennika budowy przez wykonawce
powinny by¢ na biezgco przedstawiane do wiadomosci i akceptacji zarzgdzajacemu realizacjg umowy. Wszystkie
decyzje zarzadzajgcego realizacjg umowy, wpisane do dziennika budowy, muszg by¢ podpisane przez
przedstawiciela wykonawcy, ktory je akceptuje lub sie do nich odnosi.

Zarzadzajacy realizacjg umowy jest takze zobowigzany przedstawi¢ swoje stanowisko na temat kazdego
zapisu dokonanego w dzienniku budowy przez przedstawiciela nadzoru autorskiego.

Ksigzka obmiaru robot

Ksigzka obmiaru robét jest dokumentem, w ktérym rejestruje sie ilosciowy postep kazdego elementu
realizowanych robot. Szczegdtowe obmiary wykonanych robét robione sg na biezaco i zapisywane do ksigzki
obmiaru robét, wykorzystujgc opis pozycji i jednostki uzyte w kosztorysie ofertowym wykonawcy stanowigcym
zatgcznik do umowy. Powyzsze nie dotyczy okolicznosci, w ktérych wynagrodzenie dla wykonawcy zgodnie z
zapisami zawartej umowy ma charakter ryczattowy.

Inne istotne dokumenty budowy
Dokumentacja projektowa oraz:
a)Dokumenty wchodzgce w sktad umowy;




b)Pozwolenie na budowe ;

c)Protokoty przekazania placu budowy wykonawcy ;

dUmowy cywilno-prawne ze osobami trzecimi i inne umowy i porozumienia cywilno-prawne;

e)lnstrukcje zarzadzajacego realizacjag umowy oraz sprawozdania ze spotkan i narad na budowie; fHProtokoty
odbioru robét, g)Opinie ekspertéw i konsultantow, hKorespondencja dotyczaca budowy.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Wszystkie dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy we wiasciwie zabezpieczonym miejscu.
Postepowanie ze wszystkimi dokumentami zagubionymi bedzie odbywato sie zgodnie z odpowiednimi procedurami
oraz stosownymi wymaganiami prawa. Wszystkie dokumenty budowy beda stale dostepne do wgladu
zarzadzajgcego realizacja umowy zarzadzajgcego realizacja umowy oraz upowaznionych przedstawicieli
zamawiajgcego w dowolnym czasie i na kazde zadanie.

Dokumenty przygotowywane przez Wykonawce w trakcie trwania budowy
Informacje ogdine
W trakcie trwania budowy i przed zakonczeniem robot wykonawca na polecenie Inwestora dostarczyé
nastepujgce dokumenty:
Rysunki robocze

Aktualizacja harmonogramu robot
Dokumentacja powykonawcza

-Instrukcja eksploatacji i konserwacji urzgdzen

Dokumenty sktadane zarzadzajgcemu realizacja umowy winny by¢ wyraznie oznaczone nazwg
przedsiewzigecia i zaadresowane.

Przedktadane dane winny by¢ na tyle szczegétowe, aby mozna byto ustali¢ ich zgodnosé z dokumentami
wchodzacymi w sktad umowy. Sprawdzenie, przyjecie i zatwierdzenie harmonograméw, rysunkéw roboczych,
wykazéw materiatéw oraz procedur ztozonych lub wnioskowanych przez wykonawce nie bedg miaty wptywu na
kwote kontraktu.

Rysunki robocze
Zarzadzajacy realizacjg umowy sprawdza rysunki w zakresie ogolnych warunkéw projektowania i w zadnym
przypadku nie zwalnia to Wykonawcy z odpowiedzialnosci za omyiki lub braki w nich zawarte.
Zarzadzajacy realizacjag umowy zajmie sie przedtozonymi materiatami mozliwie jak najszybciej, zatwierdzi i
przekaze je wykonawcy w ustalonym terminie.
Wykonawca przedktada zarzgdzajgcemu realizacjg umowy do sprawdzenia po cztery (4) egzemplarze wszystkich
dokumentéw w formacie A4 lub A3. W przypadku wigkszych rysunkéw, ktére nie moga by¢ tatwo reprodukowane
przy uzyciu standardowej kserokopiarki, wykonawca ztozy trzy (3) kopie dokumentu. Rysunki robocze beda
przedkfadane zarzadzajacemu realizacjg umowy w odpowiednim terminie tak, by zapewni¢ mu czas na ich
przeanalizowanie. Dostarczanie rysunkéw roboczych elementéw i urzadzeh wspétzaleznych ze soba, nalezy
koordynowa¢ w taki sposob, aby zarzgdzajgcy realizacjg umowy otrzymat wszystkie rysunki na czas tak, zeby mégt
poza przeanalizowaniem poszczegdlnych elementéw, dokonac¢ przegladu ich wzajemnych powigzan.

Rysunki robocze powinny zawiera¢ wszelkie niezbedne informacje, w tym doktadne oznaczenie elementéw
w odniesieniu do projektu wykonawczego i szczegotowych specyfikacji technicznych. Sktadanym dokumentom
kazdorazowo powinno towarzyszy¢ pismo przewodnie, zawierajgce nastepujace informacje:

1)Nazwa inwestyc;ji:

2)Nr umowy:

3)llos¢ egzemplarzy kazdego skladanego dokumentu
4)Tytut dokumentu
5)Numer dokumentu lub rysunku
6)Okreslenie jakiego dokumentu lub rysunku rewizja dotyczy
7)

Numer rozdziatu i pozycji w specyfikacji, w ktérym oméwione jest dane urzgdzenie, materiat lub element
8)Data przekazania

O ile zarzadzajacy realizacjig umowy nie postanowi inaczej, rysunki robocze skladane bedg przez
wykonawce, ktory potwierdzi swoim podpisem i stemplem umieszczonym na rysunku roboczym, lub w inny
uzgodniony sposob, ze sprawdzit on (wykonawca) je i zatwierdzit oraz, ze roboty w nich przedstawione sg zgodne
z warunkami umowy i zostaty sprawdzone pod wzgledem wymiaréw i powigzan z wszelkimi innymi elementami.
Zarzadzajacy realizacja umowy, w uzasadnionych przypadkach, moze wymaga¢ akceptacji sktadanych
dokumentoéw przez nadzér autorski.

Aktualizacja harmonogramu robét

Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie robét budowlanych i montazowych, kolejnosé robét oraz
sposoby realizacji winny zapewni¢ wykonanie robo6t w terminie okreslonym w umowie i zgodnie z wymaganiami
zawartymi w specyfikacji. Wykonawca we wstepnej fazie robot przestawia do zatwierdzenia szczegotowy
harmonogram robodt, zgodnie z wymaganiami umowy. Harmonogram ten w miare postepu robét moze byc
aktualizowany przez wykonawce i zaczyna obowigzywac po zatwierdzeniu przez zarzgdzajacego realizacjg umowy.




Dokumentacja powykonawcza

Wykonawca odpowiedzialny bedzie za prowadzenie na biezgco ewidencji wszelkich zmian w rodzaju
materiatéw, urzadzen, lokalizacji i wielkosci robét. Zmiany te nalezy rejestrowac na komplecie rysunkéw, wytgcznie
na to przeznaczonych. Po zakonczeniu robét kompletny zestaw rysunkéw zostanie przekazany zarzgdzajgcemu
realizacjg umowy.

Instrukcja eksploataciji i konserwacji urzgdzen

Wykonawca dostarczy, przed zakohczeniem robdt, po min. jednym egzemplarzu kompletnych instrukcji w
zakresie eksploatacji i konserwacji dla kazdego urzadzenia oraz systemu mechanicznego, elektrycznego lub
elektronicznego. O wymogu tym zostang poinformowani ich producenci i/lub dostawcy za$ wynikajgce stad koszty
zostang uwzglednione w koszcie dostarczenia urzadzenia lub systemu.

Instrukcje te winny by¢ dostarczone zgodnie z zapisami umownymi. Wszelkie braki stwierdzone przez
zarzadzajacego realizacjg umowy w dostarczonych instrukcjach zostang uzupetnione przez wykonawce w ciggu 30
dni kalendarzowych nastepujgcych po zawiadomieniu przez zarzadzajacego realizacjag umowy o stwierdzonych
brakach.

Kazda instrukcja powinna zawiera¢ m.in. nastepujace informacje:

Strona tytutowa zawierajgca: tytut instrukcji, nazwe inwestycji, date wykonania urzadzenia
Spis tresci

Informacje katalogowe o producencie: nazwa firmy i kontakt, nr telefonu, petny adres pocztowy
Gwarancje producenta

Wykresy i ilustracje

Szczegodtowy opis funkcji kazdego gtéwnego elementu sktadowego uktadu

Dane o osiggach i wielkosci nominalne

Instrukcje instalacyjne

Procedura rozruchu

Wiasciwa regulacja

Procedury testowania

Zasady eksploatacji

Instrukcja wytagczania z eksploatacji

Instrukcja postepowania awaryjnego i usuwania usterek

Srodki ostroznoéci

Instrukcje dotyczace konserwacji i naprawy winny zawiera¢ szczegétowe rysunki montazowe z numerami

czesci, wykazami czesci, instrukcjami odnosnie zamawiania czesci zamiennych, wraz z kompletng instrukcja

konserwacji zachowawczej niezbednej do utrzymania dobrego stanu i trwatosci urzgdzen

17.  Instrukcje odnosnie smarowania, z wykazem punktéw, ktére nalezy smarowacé lub naoliwi¢, zalecanymi
rodzajami, klasg i zakresem temperatur smarow i zalecang czestotliwoscig smarowania

18.  Wpykaz zalecanych czesci zapasowych wraz z danymi kontaktowymi do najblizszego przedstawiciela
producenta

19.  Wykaz ustawien przekaznikow elektrycznych oraz nastawien przetgcznikéw sterujacych i alarmowych

20. Schemat potgczen elektrycznych dostarczonych urzadzen, w tym uktadéw sterujgcych i oswietleniowych.
Instrukcje musza by¢ kompletne i uwzglednia¢ catos$¢ urzadzenia, uktadéw sterujacych, akcesoriow i

elementoéw dodatkowych.
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1.5. Zakres robét budowlanych objetych przedmiotem zamoéwienia
(kody grup, klas i kategorii rob6t wg. Wspolnego Stownika Zamowien)

Kody i grupy robot wedtug Wspdlnego Stownika Zaméwieh

CPV 45000000-7 - WYMAGANIA OGOLNE
CPV 45111200-0 - ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE | ROBOTY ZIEMNE

- str.

CPV 45262311-4 - BETONOWANIE KONSTRUKCJI

CPV 45262310-7 - ZBROJENIE (Przygotowanie i montaz zbrojenia)
CPV 45262500-6 - ROBOTY MURARSKIE

CPV 45450000-6 - BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLANIA SCIAN BUDYNKOW
- CPV 45442200-9 - ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE ELEMENTOW | KONSTRUKCJI

STALOWYCH



1.6. Okreslenia podstawowe

STWIORB - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdét budowlanych - opracowanie zawierajgce w
szczegolnosci zbiory wymagan, ktére sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci wykonania robot, w zakresie
sposobu wykonania robét budowlanych, wiasciwosci wyrobéw budowlanych oraz oceny prawidtowosci wykonania
poszczegodlnych robdét,

SSTWIORB - szczegdtowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych - opracowanie
zawierajgce w szczegolnosci zbiory wymagan, ktére sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci wykonania
robot, w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych, witasciwosci wyroboéw budowlanych oraz oceny
prawidtowosci wykonania poszczegdlinych robot,

Dokumentacja projektowa stanowigca opis przedmiotu zaméwienia na roboty budowlane - dokumentacja
sktadajgca sie z przedmiaru robot, STWIORB, oraz projektu budowlanego dla robét, dla ktérych jest wymagane
uzyskanie decyzji o pozwoleniu na budowe,

Obiekt budowlany - nalezy przez to rozumie¢: budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, budowle
stanowigcg cato$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzadzeniami, obiekt matej architektury.

Budynek - nalezy przez to rozumiec¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

Roboty budowlane - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

Remont - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robo6t budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a niestanowigcego biezgcej konserwagiji.

Urzadzenia budowlane - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajgce mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i urzgdzenia
instalacyjne.

Teren budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz z
przestrzenig zajmowana przez urzgdzenia zaplecza budowy.

Krajowa ocena techniczna - nalezy przez to rozumie¢ udokumentowang, pozytywng ocene witasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk wyrobu budowlanego, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem
majg wptyw na spetnienie podstawowych wymagan, o ktérych mowa w art. 5 wymogi wobec obiektu budowlanego
i urzadzen budowlanych ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2019 r. poz. 1186,
z pozn. zm.), przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

Wyréb budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb budowlany, o ktérym mowa w art. 2 pkt 1 rozporzadzenia Nr
305/2011

Ksigzka obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora Nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu
przez Inspektora nadzoru budowlanego.

Materiaty - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne tworzywa i
wyroby niezbedne do wykonania robodt, zgodnie z dokumentacijg projektowg i specyfikacjg techniczng
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Odpowiednia zgodnos¢ - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos$¢ wykonanych rob6t z dopuszczalnymi tolerancjami,
a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robét budowlanych.

Polecenie Inspektora Nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z
wykonywaniem robét budowlanych.

Przedmiar robot - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robét wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci rob6t w ustalonych jednostkach
przedmiarowych.

Ustalenia techniczne - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, krajowych ocenach technicznych i
specyfikacjach technicznych.

2. Wymagania dotyczace wtasciwosci wyrobéw budowlanych (przechowywanie,
transport, skladowanie, kontrola jakosci)

Wyrob budowlany powinien by¢ oznakowany i wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym
zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2004 Nr 92 poz. 881).
Wykonawca jest zobowigzany na kazde zgdanie Zamawiajgcego przedstawi¢ dokumenty swiadczace, ze
wbudowane materiaty sg dopuszczone do stosowania w budownictwie.

10



3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do
wykonania robo6t budowlanych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych robét i sSrodowisko. Liczba i wydajnosé sprzetu powinna gwarantowaé prowadzenie
robét zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robét.
Sprzet do wykonywania robét musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz z wymogami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi uzytkowania.

Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowanie warunkéw umowy zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Z uwagi na specyfike prac wykonawca powinien posiadac:

® szczotki druciane do czyszczenia powierzchni $cian /reczne i mechaniczne/,

® szpachle i packi /metalowe, drewniane i z tworzywa sztucznego/ do naktadania mas klejgcych i mas
tynkarskich,

®  pitki reczne,

® elektronarzedzia: wiertarki, wkretarki, heblarki, strugi, cyklinarki, sparwarki, sprezarki, podno$niki
hydrauliczne,

® ostrza techniczne do ciecia stali, drewna, betonu, muru,

® taty do sprawdzania ptaskosci powierzchni,

® sita 0 oczkach 1 mm do przesiewania piasku.

® mieszadia koszykowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki o pojemnosci ok. 40 - 60 | do
przygotowania masy klejace;j,

® agregaty tynkarskie lub reczne pistolety natryskowe z wtasnym zbiornikiem i sprezarkg powietrza do
naktadania masy tynkarskiej,

® urzadzenia transportu pionowego,
® rusztowania state i przesuwne,

®  Zurawie, dzwigi, podnos$niki koszowe,

4. Wymagania dotyczace srodkéw transportu

Liczba i rodzaje srodkéw transportu muszg zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
projekcie w terminach wynikajgcych z harmonogramu robot.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego, szczegdlnie w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wymagania dotyczace wykonania robé6t budowlanych (sposéb wykonczenia,
tolerancje wymiarowe, szczegoty technologiczne)

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowag oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami specyfikacii
technicznej, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie ze specyfikacja techniczng, przedmiarem robét i projektem technicznym w
oparciu o obowigzujgce przepisy i normy wykonania i odbioru roboét:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. 1994 Nr 89 poz. 414)

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2004 Nr 92 poz. 881)

- normami branzowymi oraz innymi przepisami, dotyczagcymi prowadzonych robot.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Wydawnictwo Arkady.

- Instrukcjami montazu.

- Instrukcjami producentéw materiatdw i urzadzen.

Wszelkie zmiany i odstepstwa nie mogg powodowac obnizenia warto$ci funkcjonalnych i uzytkowych instalagiji,
a takze trwatosci eksploatacyjne;.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robét
zostang (jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru) poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
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Decyzja Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét beda oparte
na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w specyfikacji technicznej, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badah materiatow i
robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci,
wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczgce realizacji robot bedg wykonywane przez Wykonawce nie pézniej niz
w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robo6t w
takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Poza warunkami okreslonymi w zatozeniach roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z warunkami wynikajgcymi
z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i
ich usytuowanie.

Wykonawca ma obowigzek zapozna¢ sie z instrukcjami montazu materiatbw opracowanymi przez
producentéw i zgodnie z nimi przeprowadzi¢ roboty budowlane.

6. Kontrola, badania, odbiér wyrobéw i robé6t budowlanych

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatdbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszelkie urzgdzenia niezbedne
do pobierania probek i badania materiatow oraz jako$ci wykonania robot.

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i
szczegotowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg
okreslone w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych. W przypadku gdy brak jest
wyraznych przepisdw zarzadzajgcy realizacja umowy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic
wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy zarzadzajgcemu realizacja umowy $wiadectwa stwierdzajgce, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidiowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

6.2. Pobieranie probek

Prébki do badan beda z zasady pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zarzadzajacy realizacjg umowy musi mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na jego
Zlecenie wykonawca ma obowigzek przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci
co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez wykonawce usuniete lub ulepszone z jego wtasnej
woli. Prébki dostarczone przez wykonawce do badah wykonywanych przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy bedg
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez niego. Koszty tych dodatkowych badan
pokrywa wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
zamawiajgcy.

6.3. Atesty jakosci materialow i urzadzen
W przypadku materiatéw, dla ktérych szczegdtowe specyfikacje techniczne wymagajg atestéw, kazda
partia dostarczona na budowe powinna posiada¢ atest okreslajgcy w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty
przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan. Wykonawca przedstawia Inwestorowi.

6.4. Dokumenty budowy

Wykonawca jest zobowigzany do wtasciwego prowadzenia dokumentacji budowy, ktéra obejmuje: a/ dziennik
budowy, b/ ksigzke obmiaru robét, ¢/ dokumentacje laboratoryjng ( atesty materiatéw, recepty robocze, wyniki
badan kontrolnych), d/ inne dokumenty jak:

- uzgodnienia prawne dotyczace realizacji budowy,

- dokumentacje projektows,

- protokét przekazania placu budowy,

- protokoty z narad i ustalen,

- protokoty odbioréw czesciowych robot.

Dokumenty powinny by¢ dostepne dla Inwestora i przedstawione mu na kazde zgdanie. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru robét.

6.5. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w szczegdtowych specyfikacjach technicznych, stosowac
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mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, wykonawca powiadomi zarzgdzajgcego realizacjg umowy
o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki, do akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Zarzadzajacy realizacjg umowy bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w celu
ich inspekcji. Bedzie on przekazywat wykonawcy pisemne informacje
ojakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda na tyle powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na
wyniki badan, zarzadzajacy realizacjg umowy natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci
je dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wykonawca bedzie przekazywa¢ zarzadzajgcemu realizacjg umowy kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej. Kopie wynikow badan bedg mu przekazywane na formularzach wedlug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, réwniez przez niego zaaprobowanych.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badarn materiatéw ponosi wykonawca.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, zarzgdzajacy realizacjg umowy jest uprawniony do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatébw u zrodet ich wytwarzania, a ze strony wykonawcy i producenta
materiatéw zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc.

Zarzadzajacy realizacjg umowy, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ wykonanych robdt i uzytych materiatéw z wymaganiami szczegdtowych
specyfikacji technicznych, na podstawie dostarczonych przez wykonawce wynikéw badan.

Zarzadzajacy realizacja umowy moze pobiera¢ prébki i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badah wykaza, ze raporty wykonawcy sa niewiarygodne, to poleci on wykonawcy lub
Zleci niezaleznemu laboratorium, przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie
na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdow i robot z projektem wykonawczym i szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania
probek zostang poniesione przez wykonawce.

7. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robot
Kierownik Budowy jest zobowigzany do wykonywania na biezaco obmiaréw wykonanych robét. Dziennik
obmiaréw podlega weryfikacji przez inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét ma za zadanie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych robdt wg stanu na dzien jego
przeprowadzenia. Roboty mozna uzna¢ za wykonane pod warunkiem, ze wykonano je zgodnie z wymaganiami
zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegotowych specyfikacjach technicznych, a ich ilos¢ podaje sie w
jednostkach w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru robot dokonuje wykonawca po powiadomieniu zarzadzajagcego. Powiadomienie powinno
poprzedza¢ obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru sg wpisywane do ksiegi obmiaru i zatwierdzane przez
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz
linii osiowej. Jezeli szczegotowe specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, to
objetosci bedg wyliczane w m?, jako dtugos¢ pomnozona przez sredni przekrdj. llosci, ktére majg by¢ mierzone
wagowo, bedg wyrazone w tonach lub kilogramach.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie dokonywania obmiaru robo6t dostarczone
przez wykonawce, muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych, to wykonawca musi posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Muszg one by¢
utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robét.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiar gotowych roboét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig i terminach wymaganych w celu
dokonywania miesiecznych ptatnosci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, okreslonym w umowie lub
uzgodnionym przez wykonawce i zarzgdzajgcego realizacjg umowy. — NIE DOTYCZY, PLATNOSCI CZESCIOWE
BEDA REALIZOWANE NA ZASADACH OPISANYCH W UMOWIE.

Obmiary beda takze przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystgpienia dtuzszej przerwy w robotach lub zmiany wykonawcy.
Obmiar robét zanikajgcych i podlegajacych zakryciu przeprowadza sie bezposrednio po ich wykonywaniu, lecz
przed zakryciem.

8. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

8.1. Rodzaje odbioréw
W zaleznosci od ustalen odpowiednich szczegdtowych specyfikacji technicznych roboty podlegajg
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nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inwestora przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

- odbidr czesciowy

- odbiér kohcowy
Wykonawca zgtasza wykonane roboty do odbioru Zamawiajacemu i wiascicielom sieci, ponoszac wszelkie koszty
zwigzane z w/w odbiorami.

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbidr polega na ocenie ilosci i jakosci robét, ktore w dalszej realizacji zostang zakryte. Wykonawca
zgtasza do odbioru dang czes¢ robot wpisem do dziennika budowy, a Inspektor nadzoru dokonuje odbioru.
Jakos¢ i ilos¢ robdt ocenia Inwestor na podstawie dokumentéw biezacej kontroli jakosci, na podstawie zgodnosci
robét z dokumentacjg projektowg i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi, oraz na podstawie obmiaru i
ewentualnie badan kontrolnych w czasie odbioru.

Odbiér czesciowy robot

Polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét wraz z ustaleniem naleznego wynagrodzenia. W
przypadku gdy umowa dopuszcza cze$ciowe rozliczenie zamowienia protokoét odbioru czesciowego robét stanowi
podstawe do wystawienia faktury.

8.4. Odbioér koncowy zadania
Wg postanowien umownych.

9. Opis sposobu rozliczenia robé6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Roboty tymczasowe i towarzyszgce powinny zosta¢ uwzglednione przez Wykonawce w ryczattowej kwocie oferty
sktadanej w trakcie postepowania.

10. Dokumenty odniesienia

Zeszyty ITB:
WTWIORB Roboty ziemne, A1/2018.
- WTWIORB Konstrukcje betonowe i zelbetowe, A5/2018.
- WTWIiORB Zbrojenie konstrukcji zelbetowych, A6/2018.
- WTWIORB Konstrukcje murowe, A3/2020.
- WTWIiORB Roboty spawalnicze, A10/2019.
- WTWIORB Tynki, B1/2018.
- WTWIORB Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne, B4/2019
- WTWIORB Okfadziny i posadzki z ptytek ceramicznych, B5/2020
- WTWIORB Posadzki betonowe utwardzane powierzchniowo preparatami proszkowymi, B8/2020
- WTWIORB Bramy garazowe segmentowe z napedem elektromechanicznym, B9/2017
- WTWIiORB Pokrycia dachowe, C1/2019
- WTWIORB Zabezpieczenie przeciwkorozyjne C3/2004
- WTWIORSB Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw, C5/2019
- WTWIORSB Izolacje cieplne, C7/2006
WTWIORB Ztozone systemy ocieplenia scian zewnetrznych budynkéw (ETICS) z zastosowaniem styropianu i
we’rny mineralnej i wypraw tynkarskich C8/2019
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BETONOWANIE KONSTRUKCJI
(Kod CPV 45262311-4)

SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE
1. CZESC OGOLNA

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
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ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajacego
Okreslono w pkt. 1.1 specyfikacji ogolne;.

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych w obiektach kubaturowych.

Uwaga: Niniejsza specyfikacja nie obejmuje przygotowania i montazu zbrojenia konstrukcji cementowych, dla ktérego
warunki wykonania i odbioru podano w ST ,Zbrojenie - Przygotowanie i montaz zbrojenia, Kod CPV 45262310.”

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét objetych
specyfikacjg. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét konstrukcyjnych z betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepisoéw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robo6t objetych ST

Specyfikacja dotyczy zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych w
obiektach kubaturowych (za wyjatkiem przygotowania i montazu zbrojenia). Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci
majgcych na celu wykonanie robét zwigzanych z:

- przygotowaniem mieszanki betonowej,

- wykonaniem rusztowan,

- wykonaniem deskowanh wraz z usztywnieniem,

- ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

- pielegnacjg betonu.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6., a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikdéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtong¢ beton, do jego masy w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody.
Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornos$ci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci na
dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.
Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie.
Liczba po literze C oznacza wytrzymatos¢ charakterystyczng w MPa;

25 - wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa przy sciskaniu prébki walcowej o Srednicy 15 cm i wysokosci 30 cm,

30 - wytrzymato$c¢ charakterystyczna w MPa przy sciskaniu prébki szesciennej o wymiarach bokow 15x15x15 cm.
Wytrzymalo$¢ charakterystyczna betonu na $ciskanie C - wytrzymato$é (zapewniona z 95-proc. prawdopodobienstwem)
uzyskania w wyniku badania na Sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i
badanych zgodnie z normg PN-EN 12390-3:2011.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét wykonywanych na tej
budowie podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych

Roboty betonowe i Zelbetowe nalezy wykonaé na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne ich
sporzadzania podano w ST ,Wymagania ogodlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6. Przy wykonywaniu tych robot nalezy
wykorzystaé takze: .

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
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2.1. Ogolne wymagania dotyczace wlasciwoSci materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Wszystkie materialy do wykonania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub

udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

- legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w parnstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz
w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposob okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej
(wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach
uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu,
instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten
wyréb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

- dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty produkcji

(okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Skladniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement - wymagania i badania

Do wykonania betonéw klasy C8/10 i wyzszych powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM | do CEM V klasy 32,5

; 42,5 ; 52,5 spetniajgcy wymagania PN-EN 197-1:2012.

Te trzy klasy dzielg sie w zaleznosci od swej wytrzymato$ci wczesnej na cement 0 normalnej wytrzymalosci wezesnej
(oznaczenie symbolem N):

- 325N

- 425N

- 525N

oraz na cement o wysokiej wytrzymalosci wezesnej (oznaczenie symbolem R)

- 32,5R

- 42,5R

- 562,5R

Stosowane cementy powinny charakteryzowa¢ sie nastepujacym sktadem:

- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C3S) do 60%,

- zawartos$¢ alkaliéw do 0,6%,

- zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%,

- zawartos¢ C.AF + 2 x C:A < 20%,

- zawartos¢ glinianu tréjwapniowego CzA < 7%.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2012.

Wyniki badah powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- poczagtek wigzania najwczesniej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania najpdzniej po uptywie 10 godz.,

- 0znaczenie zmiany objetosci: nie wiecej niz 8 mm.

Nie dopuszcza sige wystepowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejgcym, wiekszej niz 20% cigzaru

cementu ilosci grudek niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usungé

poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg
niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone
z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku
i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego
sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych Scianach).

Podtoza skfadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed
Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste,
zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty
do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

2.2.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgca na

wykonanie partii betonu o statej jakoSci.

Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byé na placu oddzielnie sktadowane, na umocnionym i czystym
podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 12620+A1:210.

Do betonéw klas C25/30 i wyzszych nalezy stosowa¢ wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce badawczej
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wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom:
- zawartos$¢ pytow mineralnych - do 1 %,
- zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,
- wskaznik rozkruszenia:
- dla gryséw granitowych - do 16%,
- dla grysoéw bazaltowych i innych - do 8%,
- nasigkliwosc¢ - do 1,2%,
- mrozoodporno$¢ wediug metody bezposredniej - do 2%,
- mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-EN 480-12:2006(u) - 480-12:2008 nie powinna
wywotywaé zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,
- zawartos¢ zwigzkéw siarki - do 0,1%,
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej.

Kruszywem drobnym powinny byé piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegolnych frakgcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

- do 0,25 mm - 14-19%,

- do 0,50 mm - 33-48%,

- do 1,00 mm - 53-76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawartos$¢ pylow mineralnych - do 1,5%,

- reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona nie powinna wywotywaé zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
- zawartos¢ zwigzkéw siarki - do 0,2%,

- zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom obejmujgcym:

- oznaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2012 lub PN-EN 933-2:1999,

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-EN 933-7:2000,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczeh obcych,

- oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg normy PN-EN 933-8+A1:2015-07, PN-EN 933-9+A1:2013-07 lub PN-

EN 933-10:2009.

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego pelnych badan wg
normy PN-EN 932 i PN-EN 933 oraz wynikow badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-EN 932 i PN-EN
933, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodanie odpowiednich
frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrol¢ wilgotno$ci kruszywa wg normy PN-
EN 1097-6:2013-11 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.2.3. Woda

Do przygotowania mieszanki betonowej i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008-1:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
- napowietrzajgcym,

- uplastyczniajagcym,

- przyspieszajgcym lub opdzniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,

- przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drég i Mostéw
do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne oraz posiada¢ deklaracje
wiasciwosci uzytkowych.

2.2.5. Materialy pomocnicze i montazowe
Zaleca sie do stosowania przed betonowaniem:
- srodki antyadhezyjne,

- zigcza do fgczenia deskowania.

2.3. Beton

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ wymagania nasigkliwosci, mrozoodpornosci, wodoszczelnosci
oraz mie¢ wtasciwy wskaznik wody do cementu (w/c) zgodnie z wymogami dotyczacymi betonu i metod weryfikacji
zawartych w PN-EN 206+A1:2016-12.

18



Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytwoérni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru.

Stosunek poszczegdinych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej
jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng urabialnosé
przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.
Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

-z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3*5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie
stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rézna, ale nie wigkszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

- za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie takg, przy ktdrej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie
charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciows.

Wartos$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego mieszanke

betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspdfczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci

betonu z mieszanek o réznych warto$ciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie)

wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna

skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowe;j.

Minimalne iloéci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

- 260 kg/m:dla betonu klas C20/25

- 280 do 300 kg/m? dla betonu klas C25/30

- 280 do 340 kg/m:dla betonu klas C30/37

- 320 do 360 kg/m.dla betonu klas C35/45

Przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach
naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $redniag wymagang wytrzymato$¢ na Sciskanie nalezy
okresli¢ jako réwna 1,3 C (gdzie C - wytrzymatos$¢ charakterystyczna w Mpa).

2.4. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrob6éw do robot betonowych

Materiaty i wyroby do robét betonowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej),

- sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do
jednostkowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) ich
stosowania,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia.

Przyjecie materialow i wyrobéw na budowe¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokolem przyjecia materialow.

2.5. Warunki przechowywania materialéw i wyrobéw do robét betonowych

Materiaty i wyroby do robdt betonowych powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta

oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych bgdZz aprobat

technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz

zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni

stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w iloéci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywac w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”, Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania roboét betonowych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

Do wykonywania robét betonowych nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:
3.2.1. Dozowanie skladnikéw
Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.
3.2.2. Mieszanie skladnikow
Mieszanie skfadnikéw musi odbywaé sie wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowac
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mieszarek wolnospadowych).

3.2.3.  Transport mieszanki betonowej

Do transportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki’). llosé
»gruszek” nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodéw
skrzyniowych ani wywrotek.

3.24. Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie
takze przeno$niki taSmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszag niz 10 m.

3.2.5. Zageszczanie
Do zageszczania mieszanki betonowej stosowa¢ wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. z butawami o
Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujgcymi sie w ptaszczyznie poziome;.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu powinny charakteryzowac¢ sie jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport cementu i przechowywanie cementu - wg PN-EN 197-1:2012

+ Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-
EN 197-1:2002.

* Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 502 kg. Kolory rozpoznawcze workéw oraz napisy na workach powinny
by¢ zgodne z PN-EN 197-1:2012

* Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzgdzenie do tadowania i wytadowania cementu. Cement wysytany luzem
powinien mie¢ identyfikator zawierajgcy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2012

* Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotgczony dokument dostawy zawierajgcy dane oraz sygnature
odbiorczg kontroli jakosci wg PN-B-197-1:2012

4.3. Magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy przechowywaé na dobrze zageszczonym i odwodnionym podtozu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed rozfrakcjowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw,
marek i gatunkow.

4.4. Ogolne zasady transportu masy betonowej
Mase betonowg nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi segregacji ani zmian w sktadzie masy w stosunku do
stanu poczatkowego.

Mase betonowg mozna transportowaé mieszalnikami samochodowymi (,gruszkami”). llos¢ gruszek nalezy dobrac tak,
aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz
koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodéw
skrzyniowych ani wywrotek.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca, uktadania masy betonowej o
takim stopniu ciekfoéci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukgji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

4.5. Transport masy betonowej przenosnikami taSmowymi

Dopuszcza sie transportowanie przenosnikami tasmowymi przy zachowaniu nastepujgcych warunkéw:

- masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej,

- szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s,

- kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy transporcie w dot,

- przenos$nik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do zgarniania
zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo
wprowadzony do dostarczanej masy betonowe;.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5. Wykonawca
przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgce wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe oraz projekty deskowan i rusztowan.

5.2. Warunki przystapienia do robot betonowych

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegétowego
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programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujace;:

- wybdr sktadnikow betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- sposéb wytwarzania mieszanki betonowe;j,

- sposéb transportu mieszanki betonowe;,

- kolejnos¢ i sposéb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

- sposéb pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidlowos¢

wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

- zgodnos$c¢ rzednych z projektem,

- czysto$é deskowania oraz obecnos$é wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidlowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw
izolacyjnych, itp.,

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg konstrukcje (kanatéw,
wpustoéw, sgczkoéw, kotw, rur itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy:

PN-EN 206+A1:2016-12.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika

budowy.

5.3. Wytwarzanie, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wylgcznie w wyspecjalizowanym zakfadzie produkcji betonu,

ktory moze zapewni¢ zgdane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:

- 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizagji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu
sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie
lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia
ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,756 m od powierzchni, na ktérg spada. W
przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m)
lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢é wymogéw dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy bgdz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,

- przy betonowaniu oczepdw, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaé¢ nastepujgce warunki:

- wibratory wgtebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyZnie poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m,

- belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i charakteryzowaé
sie jednakowymi drganiami na catej dtugoéci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (fatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od
30do60s.,

- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gteboko$ciiod 1,0 do 1,5 m w
kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione w Projektantem, a w prostszych

przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadla do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia
betonu stwardnialego ze Swiezym przez usuni¢cie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchow betonu oraz
warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpoSrednio przed rozpocze¢ciem betonowania.
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W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zage¢szczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno
si¢ odby¢ pozniej niz w ciagu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza
niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio ulozonego
betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki
bezpieczenhstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

Betonowanie konstrukeji nalezy wykonywac¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymalo$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarzni¢ciem. Uzyskanie
wytrzymalosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak
zabetonowana Kkonstrukcja.

W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oprozniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy wowczas zabezpieczy¢
miejsce robét za pomocg mat lub folii.
5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania
rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy
na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i
co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebiehh miedzy ziarnami kruszywa, przetomami

i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,
- wypukiosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje
specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukgciji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.
Dopuszczalne odchylki wymiarow zewnetrznych oraz powierzchni betonu wg SSTWIOR pkt. 5.3.1 robot
hydroizolacyjnych.

5.7. Rusztowania
Rusztowania nalezy wykonaé na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez Wykonawce w ramach ceny
kontraktowej i uzgodnionej z Inspektorem nadzoru. Rusztowania mogg by¢ wykonane z elementéw drewnianych lub
stalowych.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$¢ uktadu geometrycznego i
bezpieczehstwo konstrukgji.

Wykonanie rusztowan powinno uwzglednia¢ ,podniesienie wykonawcze” zwigzane za strzatkg konstrukcji oraz
ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru uktadanego betonu.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji szczegdtowe rysunki robocze rusztowan.

Rusztowanie nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod $cistym nadzorem, unikajgc jednoczesnego usuniecia wigekszej liczby
podpbr.

5.8. Deskowania
Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukeji obiektu (ustroju nos$nego, podpér) nalezy wykonaé¢ wedlug
projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statycz no-wytrzymaloSciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzeniami
przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:
- szybko$¢ betonowania,
- sposéb zageszczania,
- obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:
- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukgiji,
- zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu,
- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,
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- zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosé uzycia,
- wykazywac¢ odpornos$¢ na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan mozna uzy¢ desek
z drzew iglastych Il lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do fgczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie nie mozna
zastosowac potgczenia na pioéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo piankg. Nalezy zwrécic
szczegoblng uwage na uszczelnienie stykéw scian z dnem deskowania oraz stykéw deskowan belek i poprzecznic.
Sfazowania nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane w deskowaniu z
zastosowaniem wyktadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji
projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robdét podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania kontrolne betonu
¢ Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
- 1 prdbka na 100 zarobdw,
- 1 prébka na 50 m?3 betonu,
- 1 prébka na zmiane robocza,
- 3 probki na partie betonu.
Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12
Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu,
nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukgji.
Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu.
Klasyfikacja betonu ze wzgledu na gestosc.
Za wzgledu na gestos$¢, mozemy sklasyfikowac beton na nastgpujgce rodzaje, ktére opisujg klasy betonu:

- betony zwykle - sg to betony, ktére w stanie suchym majag gesto$¢ od 2000 kg/m?3 do 2600 kg/m?, sg zrobione z
catkowicie naturalnych kruszyw, takich jak zwir, albo tamanych, np. granit. Uzywane sg w strukturach betonowych
i zelbetonowych,

+ betony lekkie (np. beton komérkowy, czyli gazobeton) - sg to betony, ktére w stanie suchym majg gestos¢ od 800
kg/m® do 2000 kg/m®. Tworzone sa gtéwnie z kruszyw lekkich (np. pumeks, tuf wulkaniczny, wapienie, zuzel
wielkopiecowy spieniony, agloporyt) i sg przeznaczone do wykonywania elementéw drobnowymiarowych (bloczki,
nadproza) i Sredniowymiarowych (ptyty stropowe),

- betony cigzkie - sg to betony, ktore w stanie suchym majg gesto$¢ wieksza niz 2600 kg/m®. Sg wykonywane z
bardzo ciezkich kruszyw specjalnych (np. manganowe, czy barytowe). Zatrzymujg czes¢ promieniowania
jonizujgcego, dzieki czemu znalazly zastosowanie w szpitalach, elektrowniach atomowych, czy zbiornikach na
odpady radioaktywne.

Wyrézniamy nastepujgce klasy betonu zwyktego i ciezkiego:

C8/10, zblizona do dawnej klasy B10

C12/15, zblizona do dawnej klasy B15

C16/20, zblizona do dawnej klasy B20

C20/25, zblizona do dawnej klasy B25

C25/30, zblizona do dawnej klasy B30

C30/37, zblizona do dawnej klasy B37

C35/45, zblizona do dawnej klasy B45

C40/50, zblizona do dawnej klasy B50

C45/55, zblizona do dawnej klasy B55

C50/60, zblizona do dawnej klasy B60

C55/67

C60/75

C70/85

C80/95

C90/105

C100/115

W przypadku niespelnienia warunkéw wytrzymatlo$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza
si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spelnienie tego warunku w okresie pézniejszym,
lecz nie dluzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie krétszym
niz od 28 dni.

+ Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikow betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 4
prébki kazdego rodzaju mieszanki, zgodnie z normg PN-EN 12390-2:2011.

Prébki trzeba przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN
12390-2:2011.
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Nasigkliwos$¢ zaleca sie réwniez badac na probkach wycietych z konstrukcji.
Dla okreslenia mrozoodporno$ci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skiadnikow i sposobu wykonywania betonu po 12 probek
regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywa¢ w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06265:2004.
Zaleca sie bada¢ mrozoodporno$¢ na prébkach wycietych z konstrukg;ji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206+A1:2016-12 liczba prébek reprezentujgcych dang
partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopier wodoszczelno$ci sprawdza sie na prébkach regularych szesciennych o wymiarach 150x150x150
mm.

Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN 12390-
8:2011.
Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukciji.
Odpowiedzialno$¢ za badania wstepne betonu projektowanego ponosi producent, betonu recepturowego
specyfikujgcy, a normowego betonu jednostka normalizujgca wg PN-EN 206+A1:2016-12.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowacé plan kontroli jako$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
aktualng norma i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych
zabiegbéw technologicznych.
Badania powinny obejmowac:
- badanie sktadnikéw betonu,
- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan

Termin lub czesto$é badania

Rodzaj badania Metoda badania wedlug
SKEADNIKI 1) Badanie cementu - czasu Bezposrednio przed uzyciem
BETONU wigzania - stalo$é objetosci - kazdej dostarczonej partii
obecnosci grudek - PN-EN 196-3:2016-12 jw.
wytrzymatosci PN-EN 196-3:2016-12

PN-EN 196-6:2011
PN-EN 196-1:2016-07

2) Badanie kruszywa jw.

- skfadu ziarnowego
ksztattu ziaren PN-EN 933-1:2012

zawarto$ci pytow PN-EN 933-32201.2 .
- zawartosci zanieczyszczery [PN-EN 933-9+A1:2013:07

- wilgotnosci PN-EN 933-7:2000
PN-EN 1097-6:2013-11
3) Badanie wody PN-EN 1008:2004 Przy rozpoczeciu robét i w
przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
4) Badanie dodatkéw i PN-EN 480 i Aprobata Techniczna
domieszek (wydana do 31 grudnia 2016 r., a

Ipo zakoriczeniu okresu jej wazno$ci
krajowa ocena techniczna)

MIESZANKA |Urabialno$¢ PN-EN 206+A1:2016-12 Przy rozpoczeciu roboét
BETONOWA  [Konsystencja jw. Przy projektowaniu recepty i
2 razy na zmiane roboczg
Zawartos¢ powietrza jw. jw.
BETON 1) Wytrzymato$¢ na Sciskanie na jw. Po ustaleniu recepty i po
prébkach wykonaniu kazdej partii
betonu
2) Wytrzymatosé na Sciskanie -  |PN-EN 12504-4:2005 W przypadkach technicznie
badania nieniszczace uzasadnionych
3) Nasigkliwos¢ PN-EN 12390-2:2011 Po ustaleniu recepty, 3 razy

w okresie wykonywania
konstrukgji i raz na 5000 m3
betonu

4) Mrozoodpornosc¢ PN-B-06265:2004 jw.

5) Przepuszczalno$é wody PN-EN 12390-8:2011 jw.

6.3. Kontrola deskowan i rusztowan
Badania elementéw rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w zaleznosci od uzytego materiatu zgodnie z:

PN-M-47900-2:1996 w przypadku elementow stalowych,
PN-B-03163:1998 w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde deskowanie powinno by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny by¢: - klasy drewna
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i jego wady (seki), - szczelnos¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych, - poziom gérnej krawedzi i
powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki deskowan w stosunku do wielko$ci zatozonych w projekcie technologicznym
deskowan:
a) rozstaw zeber +0,5%, lecz nie wiecej niz o 2 cm,

b) odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 0,1%,
c) roéznice w grubosci desek +0,2 cm,

d) odchylenie $cian od pionu o +0,2%, lecz nie wigcej niz 0,5 cm,

e) wybrzuszenie powierzchni o £0,2 cm, na odcinku 3 m,

—
=

odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojow betonowych):
- 0,2% wysokosci, lecz nie wiecej niz -0,5 cm,
- +0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,
- -0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wigcej niz +0,5 cm.
W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzié:
- rodzaj materiatu (klase drewna - nie nalezy stosowac do rusztowan klasy nizszej niz K27),
- taczniki i ztacza,
- poziomy gérnych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzie dolne,
- efektywnos¢ stezen,
- przygotowanie podfoza i sposdb przekazywania naciskéw na podtoze.
Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezacej kontroli geodezyjnej podczas ich budowy, w czasie
betonowania oraz demontazu (sprawdzenie wplywu zdje¢cia rusztowan i deskowan na odksztalcenia konstrukcji nosnej).

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét betonowych

Objetos¢ konstrukcji betonowej lub zelbetowej oblicza sie w m;(metr szescienny). Do obliczenia ilosci przedmiarowej lub
obmiarowej przyjmuje sie wymiary wediug dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potrgca sie rowkow, skoséw o
przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm?.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbiodr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, Zze roboty betoniarskie zostaty wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjag techniczng (szczegotows).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac koniecznych do usunigcia nieprawidtowos$ci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac
nalezy przedstawié¢ je do ponownego odbioru.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czeSciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli takg forme
przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Wg postanowienn umownych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Wg postanowien umownych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
1. PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Czes$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci (wersjaangielska).
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2. PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Cze$¢ 2: Analiza chemiczna cementu (wersjaangielska).

3. PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Cze$¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci (wersja
angielska).

4. PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Czg$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

5. PN-EN 197-1:2012. PN-EN 197-1:2002/A1:2005

Cement. Czeg$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

6. PN-EN 197-2:2014-05 Cement. Czg$¢ 2: Ocena zgodnosci.

7. PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czgs$¢ 1: Metody pobierania probek.

8. PN-EN 932-2:2001 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 2: Metody pomniejszania prébek
laboratoryjnych.

9. PN-EN 932-3:1999, PN-EN 932-3:1999/A1:2004. Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 3: Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.

10. PN-EN 932-5:2012 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 5: Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie
(wersja angielska).

11. PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czesc¢ 6: Definicje powtarzalnosci i odtwarzalnosci.
12. PN-EN 933-1:2012 Badanie geometrycznych witasciwosci kruszyw — Cze$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania.

13. PN-EN 933-2:1999 Badanie geometrycznych witasciwosci kruszyw — Cze$¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego —
Nominalne wymiary otworéw sit badawczych.

14. PN-EN 933-3:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 3: Oznaczanie ksztattu ziarn za pomoca
wskaznika ptaskosci (wersja angielska).

15. PN-EN 933-4:2008 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik
ksztattu.

16. PN-EN 933-5:2000, PN-EN 933-5:2000/A1:2005. Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 5:
Oznaczenie procentowej zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych.

17. PN-EN 933-6:2014-07 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszyw (wersja angielska).

18. PN-EN 933-7:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢é 7: Oznaczenie zawartosci muszli —
Zawartos$¢ procentowa muszli w kruszywach grubych.

19. PN-EN 933-8+A1:2015-07 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 8: Ocena zawartosci drobnych
czastek — Badanie wskaznika piaskowego (wersja angielska).

20. PN-EN 933-9+A1:2013-07 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 9: Ocena zawartosci drobnych
czastek — Badanie biekitem metylenowym (wersja angielska).

21. PN-EN 933-10:2009 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czgstek
— Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza) (wersja angielska).

22. PN-EN 1097-3:2000 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 3: Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamisto$ci.

23. PN-EN 1097-6:2013-11 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czegs¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziarn i nasigkliwosci (wersja angielska).

24. PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

25. PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czg$¢ 2: Domieszki do betonu — Definicje,
wymagania, zgodnosc¢, oznakowanie i etykietowanie (wersja angielska).

26. PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 1: Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badania (wersja angielska).

27. PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes$¢ 2: Oznaczanie czasu wigzania.
28. PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 4: Oznaczanie ilosci wody
wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

29. PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 5: Oznaczanie absorpcji
kapilarnej.

30. PN-EN 480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 6: Analiza w podczerwieni.

31. PN-EN 480-8:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czgs¢ 8: Oznaczanie umownej
zawartosci suchej substancji (wersja angielska).

32. PN-EN 480-10:2011 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czgs¢ 10: Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

33. PN-EN 480-12:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 12: Oznaczanie zawartosci
alkalibw w domieszkach.

34. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesoéw produkgji betonu.

35. PN-EN 206+A1:2016-12, PN-B-06265:2004. Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (wersja
angielska).

36. PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu. Czes¢ 2: Wykonanie i pielegnacja prébek do badan wytrzymatosciowych.

37. PN-EN 12390-3:2011, PN-EN 12390-3:2011/AC:2012. Badania betonu. Czg$¢ 3: Wytrzymatos¢ na Sciskanie probek
do badania.

38. PN-EN 12390-8:2011 Badania betonu. Czgs¢ 8: Gtebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem.

39. PN-EN 12504-1:2011 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes$¢é 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie, ocena i badanie
wytrzymatosci na Sciskanie.

40. PN-EN 12504-2:2013-03 Badanie betonu w konstrukcjach. Czg$¢ 2: Badania nieniszczgce —

Oznaczanie liczby odbicia (wersja angielska).

41. PN-EN 12504-3:2006 Badanie betonu w konstrukcjach. Czesc¢ 3: Oznaczanie sity wyrywajace;j.

42. PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu. Czes¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwigkowe;.

43. PN-B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne (norma wycofana).
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44. PN-N-02211:2000 Geodezja. Geodezyjne wyznaczenie przemieszczen. Terminologia podstawowa.

45. PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Cze$¢ 1: Okreslenia, podziat i gltéwne parametry.

46. PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 2: Rusztowania stojakowe z rur stalowych.

47. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes¢ 3: Rusztowania ramowe.

48. PN-EN 74-1:2006 Zigcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach. Czes¢ 1:
Ztagcza do rur — Wymagania i metody badan (wersja angielska).

49. PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Czg$¢ 1: Terminologia.

50. PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Cze$¢ 2: Wymagania.

51. PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Cze$¢ 3: Badania przy odbiorze.

52. PN-EN-13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu.

BETONOWANIE
(Kod CPV 45262300-4)

ZBROJENIE

(Przygotowanie i montaz zbrojenia)
(Kod CPV 45262310)

SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE
CZESC OGOLNA
2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajacego
Okreslono w pkt. 1.1 specyfikacji ogolne;.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
zbrojenia betonu w konstrukcjach Zzelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
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wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia
lub uscidlenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robdt, ktére sg niezbedne do okreslania ich standardu i jako$ci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych
robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedag
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlane;.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji budynkéw oraz
obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robét zwigzanych z:
- przygotowaniem zbrojenia,
- montazem zbrojenia,
- kontrolg jakosci robét i materiatéw.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpdér, muréw, konstrukcje szkieletowe, ptyty, belki,
podciggi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg obiektow.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét wykonywanych na tej budowie podano w ST
,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja wykonania zbrojenia konstrukcji budynkoéw oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego

Roboty betonowe i Zelbetowe nalezy wykonaé na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne ich
sporzadzania podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV

45000000-7, pkt 2.

Wszystkie materiaty wykorzystywane w robotach zbrojarskich powinny byé wprowadzone do obrotu lub udostepnione na

rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

2.1.oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

2.2. oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang - dla ktérej
zakonczyt sie okres koegzystencji - i dla ktdrych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny
zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia
2016 r., a pozniej krajowa oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

2.3.legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie czionkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz
w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej
(wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach
uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu,
instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie
ten wyréb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

2.4.dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

2.5. Stal zbrojeniowa

2.5.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu stosuje sie
stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN,

2.5.2. Wladciwo$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte Zebrowane o nastepujgcych parametrach:

- $rednica preta w mm 8-10

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
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- wytrzymatos$é na rozcigganie Rm (min) w MPa 550

- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375
- wydtuzenie (min) w % 10
- zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.
2.5.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi byé zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:
- nazwa wytworcy,
- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
- numer wytopu lub numer partii,
- wszystkie wyniki przeprowadzonych badanh oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
- masa partii,
- rodzaj obrdbki cieplne;j.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki)
muszg znajdowac sie nastepujace informacje:
- znak wytworcey,
- $rednica nominalna,
- znak stali,
- numer wytopu lub numer partii,
- znak obrdbki cieplnej.
2.6. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.7. Podkladki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu, stali, oraz z tworzyw sztucznych. Podktadki
dystansowe powinny by¢ mocowane do pretéw zbrojenia.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI1
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetia¢
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki,
prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzeh mechanicznych. Miejsca
lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob zapewniajgcy uniknigcie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Organizacja robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia
5.3.1. Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i
gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
5.3.2. Czyszczenie pretow
Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety
zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi tluszcze.
Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokryta tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez
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przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw.
Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe s3g rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.3.3. Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia
od linii prostej wynosi 4 mm.
5.3.4. Cigcie pretow zbrojeniowych
Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu
planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez cigcie palnikiem
acetylenowym.
5.3.5. Odgiecia pretow, haki
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-EN 1992-2:2010. Minimalna
odlegtosé od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-1ll i A-ll lub 5d dla
stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm
powinny byé odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczes$nie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.
Przy odbiorze hakow i odgieé pretdw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg
tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

5.4.1. Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczgcej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej
i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos$é¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu Zzelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podp6r masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podp6r masywnych,

- 0,05 m - dla pretéw gtownych lekkich podpér i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtdwnego ram, belek, pociggdw, gzymsow,

- 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymséw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.4.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentac;ji projektowe;j.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do fgczenia pretéw o srednicy do 12 m, przy srednicach wiekszych
nalezy stosowac drut o Srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy tgczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a
pozostatych pretéw - na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robdét podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Kontrola jako$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
- préba rozciggania wg normy PN-EN ISO 6892-1:2016-09 (wersja angielska),
- préba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2016-03.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé z réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretow:
- otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci otuliny,
- rozstaw pretéw w $wietle: 10 mm,
- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,
- dtugo$c¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,
- miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig: £+1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju
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poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,
- rdznica w rozstawie miedzy pretami gldbwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

- roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. 'WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego
uzbrojenia, tj. tgczng diugos¢ pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowg
(kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o Srednicach wiekszych
od wymaganych w dokumentacji projektowej.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

8.2. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.3.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:
- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robé6t zgodnie z dokumentacjg projektowg

i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.3.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne

potwierdzone przez niego dokumenty.

8.4. Odbidr koncowy
Wg postanowien umownych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

Wg postanowien umownych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
1. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
2. PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w

3. PN-1SO 6935-2:1998

4. PN-ISO 6935-2/AK:1998
AK:1998/Ap1:1999

5. PN-EN 1992-2:2010

6. PN-B-06251
7. PN-EN 1SO 7438:2016-03
8. PN-EN ISO 6892-1:2016-09

9. PN-EN 1992-1-1:2008

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane
w Kraju.

Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes$¢ 2: Mosty z betonu - Obliczanie i
reguty konstrukcyjne.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne (norma wycofana).
Metale. Préba zginania (wersja angielska).

Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze pokojowej (wersja
angielska).

Projektowanie konstrukcji z betonu - Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukgji,
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych.
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KONSTRUKCJE STALOWE I ICH MONTAZ
CPV 45223100-7

Wyroby hutnicze - profile walcowane i blachy

e Blachy wg PN-EN 10029:2011: S235JR
¢ Profile walcowane i prety wg PN-EN 10029:2011: S235JR

o Prety kotew : pret gwintowany ocynkowany ogniowo kl. 5.8 (DIN 976)
o Ksztattowniki zamkniete wykonywane ze szwem wg normy PN-EN 10219-1: $235JR, S235JRH

Granica plastycznosci i dopuszczalne naprezenia zgodnie z normg PN-EN 1993.
Wszystkie materiaty i wyroby hutnicze powinny mie¢ zaswiadczenie jakosci zgodne
z: PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 oraz PN-EN ISO/IEC 17050-2:2005.

Jakos¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli

wg PN-EN 10204:2006

Sruby
Zestawy srubowe powinny spetia¢ wymagania (PN-EN 1090-2 p. 5.6 oraz 8.2).

Potaczenia niesprezane wg PN-EN 15048.
Sruby w potgczeniach niesprezanych konstrukcji gtéwnej i drugorzedne;:

Klasa $ruby Granica plastycznosci
5.8 420 N/mm?

kl. 5.8 (tZn) . sruba EN ISO 4017 (DIN933) / kl. 5.8 —tZn

. podktadka pod tbem sruby EN ISO 7089/DIN125A tZn (200 HV)"
. (materiat)

. podktadka pod nakretkg EN ISO 7089/DIN125A tZn (200 HV) Y
. nakretka EN ISO 4032 (DIN934) / kl. 5.8 — tZn

. nakretka kontrujgca® DIN7967 lub HEICO

zestaw srubowy

o Ok WN -

) klasa twardosci 200 HV — zakres twardosci 200-300HV

2) tylko przy montazu konstrukcji stalowej gtowne;j

Uwaga:

Powtoki cynkowe zanurzeniowe fgcznikéw powinny by¢ zgodne z PN-EN ISO 10684
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DIN MaBe M6 | M8 | M10 [ Mi2 | M14 | M16 | M20 | M22
d 53 6.9 86 | 104 12 141 | 176 | 196
m 3 35 4 45 5 5 6 6
s 10 13 17 19 22 24 30 32
t 04 05 05 0.6 0.6 07 0.8 038
7967
MaBe M24 | M27 | M30 | M33 | M36 | M42 | Mds
d 21 242 | 266 | 208 | 322 | 376 | 439
L m 7 7 8 8 9 1 14
s 36 41 46 50 55 65 75
t 0.9 1 1.1 1.2 1.3 1.4 1.6

Kotwy wklejane i rozporowe

Do potaczen konstrukcji stalowej z betonem, z murem przewidziano kotwy (ocynkowane) chemiczne wklejane
np. HILTI HAS-U 5.8 osadzane na zywice dobrang do podioza. W elementach drazonych stosowac
tuleje siatkowe. Przestrzega¢ wymagan systemu kotwienia.

Dopuszcza sie zastosowanie rownowaznych zestawow innych producentéw (np. Koelner, Fischer).
Podlewki

Niskoskurczowa zaprawa do podlewek np. Ceresit CX-15 lub PAGEL V1/50 lub lub réwnowazna (o
wytrzymatosci na sciskanie >50MPa).

WYMAGANIA TECHNICZNE WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ

¢ Klasa wykonania konstrukcji

Typ konstrukgji / typ elementu Klasa wykonania PN-EN 1090-2:2018
Konstrukcja stalowa gtéwna i drugorzedna EXC2

Stan powierzchni materiatow hutniczych (wg PN EN 1090-2:2018-09):
-dla blach grubych i uniwersalnych — klasa A1 wg EN 10163-2

-dla profili walcowanych — C1 wg EN 10163-3

e Klasa funkcjonalnych tolerancji wytwarzania i montazu wg PN-EN1090-2:2018 (zatgcznik B):
klasa 1.

Konstrukcje stalowe nalezy wytwarzaé z uwzglednieniem wymagan dotyczgcych obrébki powierzchni
okreslonych w PN-EN 1090-2:2018-09 punkt 10 oraz w granicach tolerancji geometrycznych okreslonych w
PN-EN 1090-2:2018-09 punkt 11.

Krawedzie detali po cieciu nalezy zaokrggli¢ promieniem R22 mm.

o Klasa jakosci spoin warsztatowych:

- dla EXC2: klasa C wedtug PN -EN ISO 5817:2014

Spoiny pachwinowe:

Spoiny nieoznaczone na szczegotach nalezy wykonac jako:
pachwinowe obustronne: a=0,5t,

pachwinowe lub czotowe profili zamknietych: a=t,

czotowe petnoprzetopowe.
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gdzie:

a - grubosc spoiny,

t - grubosé cienszej Scianki tgczonych elementéw.

Wielkos¢ spoin na rysunkach przyjmowac jako ,a”.

Elementy spawac na catej dlugosci przylegania (spoiny ciggte).

e Zakres badan spoin warsztatowych (wg PN-EN 1090-2:2018-09)

- badanie wizualne VT (100% spoin na catej diugosci).
- badania NDT jak dla klasy EXC2

o Powloki antykorozyjne konstrukcji i zabezpieczenie ppoz.

- kategoria zabezpieczenia antykorozyjnego: C3 (korozyjnos¢ srednia)/H(trwatos¢ systemu 15-25lat)
wedtug PN-EN ISO 12944-2:2018.

Przygotowanie powierzchni konstrukcji stalowych zgodnie z PN-EN ISO 8501-1:2008: Sa 2 ‘. Stopien
przygotowania powierzchni zgodnie z PN-EN 1090-2:2018-09: P3

e Zabezpieczenie ppoz: R60

Za zabezpieczenia konstrukcji do klasy R60 przyjete referencyjny system Promapaint SC3 dla ktérego
wspétczynniki masywnosci i grubo$ci zabezpieczenia bedg nastepujgce:

Profil U/A [m-1] Gr. Promapaint SC3 Zuzycie {kg/m2]
[mm]
2x IPN220 98 1,989 3,68
HEB120 167 1,951 3,62
HEA140 209 1,951 3,62
HEB160 140 1,951 3,62
2x HEA120 134 2,262 4,19
2x HEB120 101 1,989 3,68
HEB120 167 1,951 3,62

Dopuszcza sie stosowanie innego systemu o rownowaznych parametrach. Nalezy wéwczas dobra¢ grubosci
zabezpieczenia zgodne z kartg producenta.

o Polaczenia skrecane

Zastosowano potgczenia Srubowe (wg PN-EN1993-1-8:2006): doczotowe kategorii D (niesprezane), oraz
zaktadkowe niesprezane.

Pofgczenia na sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 1090-2 punkt 8.

Wymagania zwigzane z klasami wykonania - zatgcznik A normy PN-EN 1090-2 tablica A.3 pozycja 12.5.2.

W przypadkach sporadycznych dopuszcza sie napinanie $ruby przez obrét tba. W tym przypadku wymagane
jest, aby podkfadka zestawu byta umieszczona pod tbem Sruby i zaréwno nakretka, jak i podktadka pod tbem
Sruby powinny by¢ zabezpieczone przed obracaniem sie.

Dopuszcza sie dokrecanie srub metodg K2 wg PN-EN 1090-2.

Potaczenia niesprezane

Dokrecanie srub wg PN-EN 1090-2 p. 8.3 lub wg zaleceh producenta srub. Przy wykonywaniu tej czynnosci,
nalezy dokreci¢ kazde potgczenie Srubowe do oporu recznego bez przecigzania $rub. Dla potgczen bedacych
czescig grupy potgczen, procedure dokrecania nalezy rozpoczgé od obszaru o najwiekszej sztywnosci.
Uwaga: Termin ,,opér reczny” definiuje moment dokrecenia jaki moze byc¢ osiggniety przez osobe uzywajgca
klucza o normalnym rozmiarze bez przedtuzek.

e Znakowanie konstrukcji stalowej
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Kazda czes¢ (lub zestaw podobnych czesci) elementéw stalowych powinna by¢ identyfikowalna na wszystkich
etapach produkcji przez odpowiedni system, zgodnie z wymaganiami podanymi PN-EN 1090-2 punkt 6.2.

o Ciecie i ksztaltowanie
Ciecie powinno by¢ wykonywane w spos6b zgodny z wymaganiami dotyczgcymi tolerancji geometrycznych,
maksymalnej twardo$ci i gtadkosci wolnych krawedzi okreslonymi w PN-EN 1090-2 punkt 6.4.
W celu uzyskania wymaganego ksztattu stal moze by¢ zginana, prasowana lub kuta w procesach gorgcego
lub zimnego formowania, pod warunkiem, ze jej wiasciwosci okreslone dla obrobionego materiatu nie zostang
zmniejszone. Wymagania okreslone w PN-EN 1090-2 punkt 6.5.

o Wykonywanie otworow

Wymiary, tolerancje srednic i wykonywanie otworéw powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 1090-2
punkt 6.6.

e Transport i skladowanie

Wyroby skfadowe powinny by¢ transportowane i sktadowane w warunkach zgodnych z wytycznymi
producentéw. Elementy ze stali konstrukcyjnej nalezy pakowac, przenosi¢ i transportowaé w sposéb
bezpieczny, tak aby nie wystapity odksztatcenia trwate, a uszkodzenia powierzchni byly zminimalizowane.
Podczas przenoszenia i sktadowania nalezy podejmowaé odpowiednie srodki zapobiegawcze okreslone w
tabeli 8 normy EN 1090-2.

e Scalanie i kontrola scalania

Czesci sktadowe powinny by¢ tak sktadane, by przy scalaniu elementu nie powstaty uszkodzenia lub odchytki
przekraczajgce dopuszczalng tolerancje wykonania zgodnie z PN-EN 1090-2 p. 6.9, 6.10 oraz 9.6.4.

e Styki warsztatowe

taczony element nie moze skiadac¢ sie z wiecej niz 3 odcinkéw. Najmniejszy odcinek > 1 m. Sztukowanie nie
bedzie uwzglednione na rysunkach. Lokalizacje nalezy przestawi¢ Projektantowi do akceptac;i.

Spoiny czotowe stykéw warsztatowych wykonac na petny przekrdj (przetop). Bada¢ 100% VT, 100% RT lub
UT.

e Odbior konstrukcji stalowej

Odbidr konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z catego zakresu
realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-EN
1090-2.

e Zalecenia dla montazu i uzytkowania

Obiekt nalezy montowa¢ przy udziale srodkow, ktére zapewniajg osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i
statecznosci ukfadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji dla uzyskania mozliwosci uzytkowania
konstrukcji zgodnie z jej przeznaczeniem.

Statecznos¢ konstrukcji lub jej czesci nalezy zachowa¢ w kazdej fazie realizacji (transportu, montazu) migedzy
innymi za pomocg stezen docelowych przewidzianych projektem) jak i montazowych.

Montaz powinien odbywa¢ sie zgodnie z ogdlng wiedzg budowlang oraz obowigzujgcymi przepisami i
normami. Do konstrukcji nie mozna podwieszaé urzgdzeh oraz instalacji nieprzewidzianych w projekcie i
obliczeniach statycznych bez konsultacji z osobami uprawnionymi do wydania stosownej ekspertyzy.
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TYNKOWANIE
(Kod CPV 45410000-4)

TYNKI ZWYKLE
WEWNETRZNE I ZEWNETRZNE
(Kod CPV 45410000-4)

SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE
CZESC OGOLNA
2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego
wg. pkt. 1.1 specyfikacji ogolnej.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkow
zwyklych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét kontraktowych.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepisow bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robdét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych w obiektach kubaturowych i obejmuje
wykonanie nastepujgcych czynno$ci:

- przygotowanie podioza (wg pkt. 5.3.),

- wykonanie warstwy wyréwnawczej,

- wykonanie tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatéw wykorzystywanych do robét
tynkarskich, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbiorow tynkéw
zwyktych.
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1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6, a takze podanymi ponizej:

Podloze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujaca - powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwigekszajgca przyczepno$¢ dolnej warstwy
tynku.

Obrzutka (szpryc) - warstwa, ktora poprawia przyczepnosé tynkow do podtoza oraz wyréwnuje chfonno$ci podtoza.
Narzut - druga warstwa tynkow wielowarstwowych kat. 11, [ll lub IV.

Gladz - warstwa wykanczajgca tynkéw kat. Ill i IV.

Wyprawa - stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Sucha mieszanka tynkarska - mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujgcych,
ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska - masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskiej.
Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskie;.

Okres przydatnosci mieszanki - okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu fabrycznym
spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.6. Ogoélne wymagania dotyczace robot tynkarskich

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne powszechnie stosowane wymagania dotyczace
robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja dla wykonania tynkow zwyklych

Roboty tynkarskie nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia
podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6. Przy wykonywaniu robét tynkarskich nalezy
wykorzystaé takze:

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Wymagania ogoélne

Wymagania ogdine dotyczace wtasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogolne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

Wszystkie materiaty wykorzystywane w robotach tynkarskich powinny by¢é wprowadzone do obrotu lub udostepnione
na rynku krajowym zgodnie z wia$ciwymi przepisami, a wiec posiadac:
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang - dla ktérej
zakonczyt sie okres koegzystencji - i dla ktdrych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny
zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do konca okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia
2016 r., a pozniej krajowa oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

- legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz
w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposéb okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej
(wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach
uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu,
instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie
ten wyréb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

- dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie dostepng w kazdej chwili do kontroli pethg dokumentacje
dotyczaca znajdujgcych sie na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot.

2.2. Rodzaje materialéw

Wszystkie materialy do wykonania robét tynkarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r.,
a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).

2.2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé
wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
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2.2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0

mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac
piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich - Srednioziarnisty odmiany 2. Natomiast do gtadzi piasek powinien
by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

2.2.3. Cement

Cement to powszechnie stosowane spoiwo budowlane, sktadnik wiekszosci mieszanek i zapraw budowlanych. Cement
otrzymuije sie z surowcow mineralnych takich jak margiel lub wapn i glina. Surowce te wypala si¢ w piecu cementowym
na klinkier, a nastepnie mieli otrzymany spiek (zwykle z gipsem).

Wyréznia sie kilka odmian cementu stosowanych w robotach tynkarskich:

Cement portlandzki - najczesciej wykorzystywany rodzaj cementu. Cement ten wymaga starannego utrzymywania
odpowiedniej wilgotnosci w okresie dojrzewania.

Cement portlandzki wielosktadnikowy - przy jego uzyciu przygotowuje sie m.in. zaprawy murarskie i tynkarskie. Cement
ten z dodatkiem wapna jest czesto wykorzystywany do przygotowywania zapraw.

Cement murarski - cement o skladzie podobnym do cementu portlandzkiego, ale z wiekszg iloscig dodatkow; stosowany
gtéwnie do wyrobu zapraw murarskich i tynkarskich.

Cement hutniczy - cement ten jest na dziatanie siarczanéw i kwaséw humusowych.

Cement stosowany do robét tynkarskich winien spetnia¢ wymagania grupy norm PN-EN 196 i PN-EN 197. Do zapraw
najczesciej stosuje sie cement portlandzki lub cement murarski, ktéry winien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 413-1:2011
,Cement murarski - Czes$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci”.

Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement
hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

2.2.4. Wapno
Spoiwo stosowane jako materiat wigzacy w zaprawach tynkarskich, poprawia jej urabialno$¢, nadaje jej
paroprzepuszczalno$¢ oraz zwieksza odpornosé na korozje biologicznag.

Wapno stosowane do wykonywania zapraw winno spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 945-1 ,Wapno budowlane -
Czesc 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci’, PN-EN 459-2 ,Wapno budowlane - Czes$¢ 2: Metody badan” oraz
PN-EN 459-3 ,Wapno budowlane - Czes¢ 3: Ocena zgodnosci”.

Sa dwa zasadnicze rodzaje wapna stosowanego w robotach tynkarskich:

Wapno hydratyzowane - wapno to otrzymuje sie w wyniku gaszenia wapna palonego wodg. Gtéwnym jego sktadnikiem
jest wodorotlenek wapnia, a dostepne jest w postaci proszku. Znane jest réwniez pod nazwami wapno suchogaszone i
wapno budowlane.

Wapno palone - wapno to uzyskuje sie przez wypalenie kamienia wapiennego lub dolomitu w piecu, w temperaturze
powyzej 900°C. Gtéwnym sktadnikiem wapna palonego jest tlenek wapnia. Sprzedawane jest w postaci kawatkowej
(wapno palone w brytach) oraz mielone (wapno palone mielone).

Do zapraw cementowo-wapiennych mozna stosowaé¢ zaréwno wapno hydratyzowane (suchogaszone) jak gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna palonego (niegaszonego). Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.2.5. Gips

Gips stosowany do wykonywania tynkéw winien spetnia¢ normy PN-EN 13279-1:2009 ,Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe -
Czesc¢ 1: Definicje i wymagania”. Tynki gipsowe przeznaczone do wykonywania jednowarstwowych tynkéw wewnatrz
pomieszczeh.

2.2.6. Gotowe zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyklych

Wielu producentoéw oferuje gotowe mieszanki do wykonania zapraw tynkarskich, ktére rozrabia sie woda, zgodnie ze
szczegotowymi zaleceniami producenta.

Zaprawy tynkarskie klasyfikowane sg wedtug normy PN-EN 998-1:2016-12. Najwazniejszym podziatem wedtug normy
jest klasyfikacja wedtug wiasciwosci i sposobu zastosowania. Sg zatem zaprawy tynkarskie: GP - ogélnego przeznaczenia,
LW - lekkie i OC - do tynkéw jednowarstwowych.

2.2.7. Akcesoria tynkarskie

Akcesoria stosowane do wykonywania robdt tynkarskich winny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN 13658-1:2009
,Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania i metody badan - Czes¢ 1: Tynki wewnetrzne” oraz
PN-EN 13658-2:2009 ,Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania i metody badan - Czes¢ 2:
Tynki zewnetrzne”.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej),

- sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz
do jednostkowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia) ich
stosowania,

- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia roboét tynkarskich powinien
sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone protokotem przyjecia materiatéw.

38



2.4. Warunki przechowywania materialow i wyrobéw do robét tynkarskich
Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI

3.1. Wymagania ogélne
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na

jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla $rodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta.

Do wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

- do przygotowania podtoza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-Sciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

- do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode, naczynia i wiertarki z
mieszadtem wolnoobrotowym,

- do nakitadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogoélne
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

4.2. Transport materialow
Srodki transportu do przewozu wyrobéw przeznaczonych do wykonania robét tynkarskich workowanych powinny
umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje sie recznie przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Zasady ogodlne
Zasady wykonania robét podano w ST Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7, pkt 5.

Tynki zwykte winny spetniaé wymagania norm: PN-EN 13914-1:2016-06 ,Projektowanie, przygotowywanie i
wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego - Czes$¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne” oraz PN-EN 13914-2:2016-
06 ,Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego - Czes¢ 2: Tynkowanie
wewnetrzne”.

5.2. Warunki przystapienia do robdt
Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muroéw tj. po uptywie 4-6 miesiecy
po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich sSrodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.
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5.3. Kontrola materialéw
Przed przystgpieniem do wykonania tynkéw nalezy sprawdzi¢ materiaty przeznaczone do ich wykonania.

Nalezy skontrolowac czy spetniajg wymagania wymienione w pkt. 2 SST oraz czy nie uptynat okres ich waznosci. W
przypadku materiatéw workowanych data ta jest widoczna na opakowaniu.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoza dla wykonania tynkéw zwykilych powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-EN 13914-2:2016-06
,Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i wewnetrznego - Czes¢ 2: Tynkowanie
wewnetrzne”.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji
ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta albo wypalajgc je opalarka
elektryczng lub lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
Podtoze pod tynk musi by¢:

5.4.1. réwne,

5.4.2. nos$ne i mocne,

5.4.3. wystarczajgco stabilne,

5.4.4. jednorodne, rownomiernie chionne; hydrofilijne (zwilzalne),
5.4.5. szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,
5.4.6. wolne od wykwitéw,

5.4.7. nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

5.4.8. Podloze z cegly ceramicznej lub wapienno-piaskowej

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania wypetnia¢ zaprawg spoin na gtebokosci 5-10
mm od lica Sciany.

Przed wykonaniem tynkowania stropéw ceglanych nalezy upewnic sie, ze zaprawa nie wystaje poza lico cegiet i w

razie potrzeby usungé jej nadmiar oraz skontrolowa¢ osiatkowanie dolnych potek belek stalowych.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze z cegiet obficie zwilzy¢é woda.

5.4.9. Podloze z betonu monolitycznego

Podtoze betonowe powinno by¢ mocne i mie¢ rdwng powierzchnie ale nie moze by¢ zbyt gtadkie. Zbyt gtadkie podtoze
betonowe nalezy nacig¢ lub wypiaskowac.

Mozna tez zastosowal specjalne podkiady gruntujgce przeznaczone do stosowania na niechtonnych gtadkich
podtozach betonowych. W wyniku reakcji chemicznej z tynkiem i betonem zapewniajg one wysokg przyczepnosé
cementowo-wapiennych tynkéw do powierzchni betonowych.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze z betonu obficie zwilzy¢ woda.

5.4.10. Podloze z betonu komérkowego

Mury z bloczkéw i ptyt betonu komdrkowego nalezy oczysci¢ z nadmiaru zaprawy, a spoiny pogtebi¢ na gtebokos$¢ 2-3
mm od lica Sciany. Wieksze uszkodzenia nalezy naprawi¢ przez wyciecie uszkodzen i uzupetnienie ich gazobetonem o
identycznych parametrach wklejonym w opréznione miejsce zaprawa do klejenia gazobetonu lub rzadkg zaprawg
cementowa.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze z gazobetonu obficie zwilzy¢ woda.

5.4.11. Podloze z gipsu i gipsobetonu

Jesli stosowane bedg inne tynki niz gipsowe lub gipsowo-wapienne wilgotnosé podtoza przeznaczonego do tynkowania
nie powinna by¢ wigksza niz 1%. Powierzchnie podioza nalezy porysowac, najlepiej w skosna kratke, aby zapewni¢
odpowiednia przyczepnosc¢ tynku.

Elementy metalowe stykajace sie z gipsem musza by¢ zabezpieczone przed korozja.

Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze gipsowe lekko zwilzy¢ (skropi¢).

5.4.12. Podloze z drewna i materialow drewnopochodnych

Podtoze takie nalezy przygotowaé do tynkowania przez wykonanie podkiadu z maty trzcinowej lub siatki metalowe;j.

Maty trzcinowe powinny mie¢ proste, czyste todygi o Srednicy 7-12 mm. Maty mocuje sie na stropach prostopadle do
kierunku deskowania, a na $cianach poziomo. Do mocowania mat stosuje sie drut stalowy miekki wyzarzony o $rednicy
0,8-1,0 mm i gwozdzie sufitowe.

Do osiatkowania elementéw drewnianych nalezy stosowac siatke cieto-ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o oczkach
10x10 mm uktadang z minimalnym zakladem 30 mm. Siatka winna by¢ oczyszczona z rdzy i po zamocowaniu do podtoza
pokryta zaczynem cementowym (rzadka zaprawg cementowa). Pod tynki gipsowe nalezy stosowac¢ siatki ocynkowana lub
powleczone np. lakierem asfaltowym.

5.4.13. Podloze metalowe

Przeznaczone do otynkowania elementy metalowe (blachy, ksztattowniki) musza by¢ w petni osiatkowane siatkg cieto-
ciggniona lub pleciong z drutu 1 mm o oczkach 10x10 mm uktadang z minimalnym zakfadem 30 mm. Podtoze metalowe
i siatka winna by¢ oczyszczona z rdzy oraz odttuszczone. Po zamocowaniu do podioza siatka winna by¢ pokryta zaczynem
cementowym (rzadka zaprawg cementowa).

Dla tynkéw gipsowych zaréwno podioze jak siatke nalezy zabezpieczy¢ przed korozja.

Siatka stanowigca samodzielne podioze nie moze mie¢ oczek wiekszych niz 100x100 mm i dla zapewnienia
odpowiedniej sztywnosci winna by¢é wzmocniona pretami stalowymi.

5.5. Wykonywanie tynkow zwyklych recznie
5.5.1. Przygotowanie zapraw tynkarskich
Najczesciej stosowane w budownictwie sg tynki wapienne, cementowo-wapienne, cementowe lub gipsowe. Rodzaj tynku
winien by¢ okreslony w dokumentacji projektowe;.

Tynki wapienne stosuje sie zazwyczaj jako wykohczenie wewnetrzne pomieszczen. Ze wzgledu na ich stosunkowo
duzg zdolnos¢ sorpcji wilgoci, paroprzepuszczalno$¢ i dziatanie przeciwgrzybowe, tynki te stwarzajg korzystny dla
mieszkancow mikroklimat wnetrza.
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Tynki cementowo-wapienne sg stosunkowo odporne na dziatanie wilgoci i wéd opadowych. Majg takze dobrg
wytrzymatos¢ mechaniczng. Nie majg jednak tak dobrej paroprzepuszczalnosci jak tynki wapienne. Stosowane sg jako
tynki zewnetrzne oraz wewnetrzne w pomieszczeniach wymagajgcych wypraw mocniejszych i odpornych na uderzenia,
np. w magazynach, warsztatach, sklepach. Uzywa sie ich jako narzutu wewnetrznych tynkow wapiennych w
pomieszczeniach mieszkalnych, na $cianach i sufitach betonowych lub ze starej cegty.

Tynki cementowe stosuje sie je tam, gdzie jest wymagana duza wytrzymatosc¢ i szczelnosé tynku, np. jako podkiad
pod hydroizolacje, w tazienkach, garazach podziemnych. Zaprawa cementowa jest takze czasem uzywana jako obrzutka
pod zaprawe cementowo-wapienng. Tynki cementowe majg stabg urabialnosé, duzy skurcz i duzg rozszerzalnosé cieplna.
Tynki gipsowe opisano w pkt. 5.7.

Zaprawy tynkarskie winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 998-1:2016-12 ,Wymagania dotyczace zapraw do
muréw - Czes$¢ 1: Zaprawa tynkarska”, a te urabiane na budowie takze normy PN-10104:2014-03 ,Wymagania dotyczace
zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia - Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”.
Orientacyjna ilo$¢ sktadnikow na 1 m3 zaprawy o konsystenciji plastycznej:

Tynki wapienne

warstwa tynku ciasto wapienne [m?] piasek [m?] woda [dm®]
obrzutka 1,0:1,5 0,51 0,77 okoto 37*
narzut 1:2 0,43 0,68 okoto 50
gtadz 1:3 0,32 0,96 okoto 100*

* stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilos¢ wody bedzie wicksza

Tynki cementowo-wapienne

ciasto wapienne
warstwa tynku cement [kg] [m3|]D piasek [m®] woda [dm®]
obrzutka 1 0,5:4,5 247 0,10 0,94 okoto 210*
narzut 1 1:6 189 0,16 0,96 okoto 205
gtadz 112:9 124 0,21 0,95 okotfo 215*

* stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilo§¢ wody bedzie wicksza

Tynki cementowe

warstwa tynku cement [kg] piasek [m?] woda [dm?]
obrzutka 113 411 1,03 okoto 236*
narzut 114 326 1,08 okoto 230
gtadz 115 267 1,12 okoto 224

* dla obrzutki stosuje sie bardziej rzadkg konsystencje, wiec ilo$¢ wody bedzie wieksza.

Gotowe suche mieszanki tynkéw

Przygotowanie zaprawy polega na mechanicznym wymieszaniu wodg az do uzyskania jednorodnej masy. Wykonuje sie

pomocg wiertarek wolnobiegowych i odpowiednich mieszadet. llos¢ dozowanej wody zalezy od wymaganej konsystenc;ji

zaprawy, rodzaju (chtonnosci) podtoza, wilgotnosci i temperatury otoczenia. Zwykle jest to okoto 4,5-5,0 dm:wody na 25

kg suchej masy. Przygotowana zaprawa nadaje sie do uzycia bezposrednio po wymieszaniu i zwykle zachowuje

wiasciwosci uzytkowe okoto 3 godziny. Jednak w kazdym wypadku nalezy postgpowac¢ $cisle wediug zalecer/instrukgiji
producenta mieszanki.

5.5.2. Wykonywanie tynkéw jednowarstwowych

Do tynkéw jednowarstwowych zwyklych zalicza sie:

- surowe rapowane,

- surowe wyréwnywanie kielnia,

- surowe sciggane paca,

- surowe pedzlowane,

- zacierane na ostro.

Sposob wykonania tych tynkéw opisano ponize;:

1. Tynki surowe rapowane nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej, narzucajac jg kielnig
réwnomiernie na tynkowang powierzchnie. Sgsiednie rzuty z kielni powinny zazebiac¢ sie migdzy soba, dopuszczalne
sg niewielkie przeswity podioza.

2. Tynki surowe wyréwnane kielnig nalezy wykonywac¢ wg pkt. 1 wyréwnujgc dodatkowo powierzchnie za pomoca kielni.

3. Tynki sciggane pacg nalezy wykonywac¢ wg pkt. 1 z wyréwnaniem powierzchni tynku za pomocg pacy z migkkiego
drewna (najlepiej Swierkowego).

4. Tynki pedzlowane nalezy wykonywac wg pkt. 1 z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawg rozprowadzong pedzlem.

5. Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne
podtoze betonowe z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem packa.

Grubos¢ i odchyiki grubosci tynkéw jednowarstwowych powinny wynosic :

- tynk rapowany 12 mm z tolerancjg +4 -6 mm,

- tynk wyréwnany kielnig, sciggany pacg i pedzlowany 10 mm z tolerancjg +4 -6 mm,

- tynk zacierany na ostro 5 mm z tolerancjg +3 -4 mm.

5.5.3. Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na przecietnie wykonczonych elewacjach,
na innych zaprawach przecietnie wykoriczonych wnetrzach budynkéw; tynki ceramiczne nalezy stosowaé w przypadku
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wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne.

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wyréwnany z obrzutki i narzutu. Rodzaj obrzutki i nalezy uzalezni¢ od rodzaju
podtoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. III).

Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszywowych lub z betonéw komérkowych nalezy
wykonywac z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12 cm zagtebienia stozka pomiarowego.
Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Obrzutka na podiozu drewnianym powinna by¢é wykonana z zaprawy gipsowo-wapiennej o proporcji 0,1 : 1 : 2.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Na podfoze drewniane obrzutke
mozna nanosi¢ pacg, doktadnie dociskajac jg do podtoza. Grubos¢ obrzutki wraz z podktadem powinna wynosi¢ ok. 20
mm.

Na podiozu z gestej siatki naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciskaé na drugg strone siatki.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcag 7-10 cm, a przy podtozu z nienasigkliwego kamienia tamanego
4-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez pasoéw lub listew, Sciggajgc go paca, a nastepnie
zacierajgc packg drewniang. Grubos$¢ narzutu powinna wynosié 8-15 mm.

Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Narzut nalezy
Sciggac paca drewniang. Podczas wyrdwnywania nalezy warstwe narzutu dociska¢ paca przesuwang stale w jednym
kierunku.

5.5.4. Wykonanie tynkéw tréojwarstwowych
Tynki tréjwarstwowe zalicza sie do kategorii Il lub IV. Tynki zwykte kategorii Ill nalezg do odmian powszechnie
stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy, a tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonaé
wedtug pasow i listew kierunkowych.

Tynki trojwarstwowe wykonuije sie tak jak opisano to w pkt. 5.5.3 i dodaje sie jeszcze trzecia, cienkg warstwe gtadzi z
rzadkiej zaprawy, przygotowanej z drobnego piasku, odsianego przez sito o przedwicie oczek 0,5 mm. Taka zaprawa jest
zwykle bardziej ttusta, z wigkszg ilocig spoiwa, niz do wykonania narzutu.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. W celu zapewnienia nalezytej przyczepnosci nalezy narzut dobrze
nawilzy¢ woda. Grubos¢ gtadzi wynosi od 1 do 3 mm. Zaprawe nanosi sig recznie kielnig, a nastepnie rozprowadza paca.
Gdy tylko stezeje, zaciera sie jg packa styropianowg lub obtozong filcem albo stalowg - zaleznie od kategorii tynku.

Gtadz zaciera sie ruchami kolistymi, a w czasie zacierania nalezy tynk zwilza¢, skraplajgc go wodg. Chodzi o
unikniecie ciggniecia sie zaprawy za packa, albo kruszenia sie jej i odpadania - jezeli jest za sucha.

5.6. Wykonywanie tynkow zwyklych mechanicznie
Kolejno$¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkdw na oczyszczonym i przygotowanym podtozu powinna byé
nastepujgca:
- wyznaczenie lica powierzchni tynku,
- mechaniczne wykonanie obrzutki,
- mechaniczne wykonanie narzutu,
- mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem, reczne wykonywanie osciezy, gzymsow,
wyskokoéw itp.
Na podtoze o dobrej przyczepnoéci mozna narzut nanosi¢ bezposrednio bez stosowania obrzutki. Na stropach i
Scianach betonowych konieczne jest wykonanie obrzutki.
Orientacyjny sktad objetosciowy i konsystencja zapraw na tynki wewnetrzne powinny byé nastepujgce:
- obrzutka - cement : ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1:9, konsystencja wg stozka
pomiarowego 11 cm,
- narzut - ciasto wapienne (lub hydratyzowane) : piasek = 1:3, konsystencja wg stozka pomiarowego 9-10 cm,
- gfadz - ciasto wapienne (lub wapno hydratyzowane) : piasek = 1:1,5, konsystencja wg stozka pomiarowego 11-13 cm.
Doktadng recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii sktadnikow lub przy
zmianie wilgotnosci dostarczanych sktadnikow.
Wszystkie warstwy tynkéw zewnetrznych powinny by¢ wykonywane zaprawy cementowo-wapiennej.
Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien wynosi¢ nie mniej
niz 2 minuty.
Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢ stan wezy oraz ich potgczeh i mocowan. Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy
przepompowac przez weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwigekszenia poslizgu zaprawy.
Przy wykonywaniu tynkéw zewnetrznych zaleca sie - w celu zwiekszenia przyczepnosci warstw tynku do podioza -
stosowac zestaw tynkarski ze sprezarka.
Koncowke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem cigglym wahadtowo-posuwistym, zachowujgc optymalng odlegtos¢
koncéwki od powierzchni tynkowanej, a mianowicie:
- nanoszenie obrzutki i gtadzi - przy Srednicy dyszy 11-12 cm ok. 40 cm, przy srednicy dyszy 13-14 mm ok. 30 cm, -
nanoszenie narzutu - przy $rednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, przy $rednicy dyszy 13-14 mm ok. 18 cm.
Narzut nalezy $cigga¢ pacg drewniana.
Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzuca¢ pasmami, przy czym przerwy miedzy pasmami nie
powinny byé szersze niz pasma. Nastepnie wypeiia sie przerwy miedzy pasmami. Grubos¢ gtadzi po recznym jej
wyréwnaniu powinna wynosi¢ 2 mm.

5.7. Wykonywanie tynkow gipsowych
Tynk gipsowy posiada korzystne parametry izolacyjnosci cieplnej, akustycznej oraz odpornosci ogniowej. Zaletg tego
tynku jest rowniez utrzymywanie mikroklimatu przyjaznego cztowiekowi - gips wchtania nadmiar wilgoci i oddaje ja, gdy w
pomieszczeniu jest zbyt sucho.

Tynki gipsowe sg bardzo czesto stosowane w budownictwie mieszkaniowym wielorodzinnym i jednorodzinnym.
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Doskonata gtadkos¢ i wysoka jakos¢ powierzchni przy niskim koszcie jej uzyskania to ogromne zalety. Tak wykonanej
powierzchni nie trzeba dodatkowo wygtadzaé, a wykonczyé jg mozna w dowolnej technologii. Zastosowanie tynku
gipsowego wewnagtrz budynku wptywa réwniez na oszczednosci zuzywanego ciepta.

Wadg tynkéw gipsowych jest agresywnos¢ powodujgca korozje w elementach stalowych. W przypadku uzywania
gipsu takie elementy muszg by¢ chronione przed korozjg poprzez malowanie ochronne, lakierowanie lub ocynkowanie.

Tynki gipsowe nie nadajg sie do pomieszczen o statej duzej wilgotnoéci, takich jak baseny czy fazienki. Tynk gipsowy
nie nadaje sie rowniez do zastosowania na zewnatrz budynku.

5.7.1. Tynki gipsowe wykonywane re¢cznie

Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowaé¢ podioze. Gruntowac nalezy kazde podtoze, na ktérym ma by¢
zastosowany tynk. Producenci tynkéw gipsowych oferujg zwykle takze odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy
pod te tynki. Rodzaj gruntu winien by¢ dostosowany do rodzaju tynkowanego podioza. Nalezy stosowaé wytgcznie
preparaty gruntujgce zalecane przez producenta tynku. Dopiero po catkowity wyschnieciu gruntu (zwykle jest to ok. 24
godziny) mozna przystgpi¢ do tynkowania.

Wykonywanie wewnetrznych jednowarstwowych tynkéw gipsowych narzucanych recznie rozpoczynamy zazwyczaj
od sufitu, by p6zniej przej$¢ do Scian.

Sufity tynkujemy zaprawg wykonana z gipsu tynkarskiego zgodnie z zaleceniami producenta. Zaprawe nacigga si¢ na
sufit przy uzyciu diugiej pacy metalowej, na ktérg naktadamy jg przy uzyciu kielni murarskiej. Prace tynkarskie na suficie
wykonujemy réwnolegle do mniejszego wymiaru pomieszczenia w miare mozliwosci zaczynajgc naktadanie warstwy tynku
od okna.

Na odpowiednio przygotowang powierzchnie scian zaprawe tynkarskg wykonang zgodnie z zaleceniami producenta
narzuca sie recznie przy uzyciu kielni lub nacigga sie pacg metalowg. Zaprawe o konsystencji gesto-plastycznej naktada
sie na wydzielone pola technologiczne $ciany poziomymi pasami zachodzgcymi na siebie, w kierunku od dotu do géry.
Narzucong zaprawe nalezy wstepnie wyrownaé przy uzyciu taty. Po rozpoczeciu procesu wigzania zaprawy nalezy
doktadnie wyprowadzi¢ powierzchnie i katy przy uzyciu dtugiej szpachli metalowej. Lekko stwardniaty tynk nalezy zrosi¢
wodg w postaci mgly i zatrze¢ pacg ggbkowa celem ,wyciagniecia” na powierzchnie mleczka, ktére po zmatowieniu nalezy
réwnomiernie rozprowadzi¢ za pomocg dtugiej szpachli. Dzieki temu uzyskuje sie zamknieta, réwng, ale nie pozbawiong
poréw powierzchnie.

5.7.2. Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie

Przed wykonaniem tynku gipsowego nalezy zagruntowaé¢ podioze. Gruntowac nalezy kazde podtoze, na ktérym ma by¢
zastosowany tynk. Producenci tynkéw gipsowych oferujg zwykle takze odpowiednie preparaty do gruntowania podtozy
pod te tynki. Rodzaj gruntu winien by¢ dostosowany do rodzaju tynkowanego podioza. Nalezy stosowaé wytgcznie
preparaty gruntujgce zalecane przez producenta tynku.

Tynkowanie powierzchni mozna rozpocza¢ po petnym wyschnieciu gruntu (czas schniecia jest zawsze podawany w
karcie technicznej gruntu).

W przypadku maszynowych tynkéw gipsowych wiekszo$¢ producentéw w kartach technicznych wymaga, zeby tynki
byty aplikowane jednowarstwowo. W przypadku koniecznosci wykonania drugiej warstwy stosowana jest zasada
naktadania nowej warstwy na jeszcze niezwigzang warstwe poprzednia.

Tynki winny by¢ wykonywane zgodnie z wymogami normy PN-B-10110:2005 ,Tynki gipsowe wykonywane
mechanicznie - Zasady wykonywania i wymagania techniczne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogélne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg wykorzystywane do

wykonywania robot oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) podiozy.

6.2.1. Badania materialéw

Badanie materiatéw przeprowadza sie na podstawie protokotéw dotyczgcych przyjecia materiatdw na budowe oraz

dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw przez dostawce, pod katem ich zgodnosci z wymaganiami dokumentacji

projektowej i SST oraz przywofanych norm.

6.2.2. Badania przygotowania podlozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

- wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar wilgotnosci
szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

- rownosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

- przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i probe Scierania,

- obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

- zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i probe zwilzania,

- chlonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

- obecno$¢ wykwitéw - poprzez ocene wygladu,

- zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.

Wyniki badah powinny by¢ poréwnane z wymaganiami wynikajgcymi z odpowiednich norm, a nastepnie odnotowane

w formie protokotu kontroli dotaczonego do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezacym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowg przywotanymi normami oraz wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-B-10104:2014-03 ,Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia -
Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy”. Proporcje sktadnikéw zaprawy oraz parametry
uzytych surowcow i samej zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
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Podczas robét tynkarskich nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na grubosc i liczbe zaaplikowanych warstw tynkow.
Nalezy tez na biezgco sprawdzaé, czy technologia wykonania tynkéw jest zgodna z zaleceniami producenta oraz
zasadami wspotczesnej wiedzy technicznej i sztuki budowlane;.

Grubos¢ warstw tynku powinna odpowiadac zaleceniom producenta suchej mieszanki. Jesli jej nie okreslono nalezy
stosowac zalecenia normowe, zgodnie z ktérymi dla tynkéw zwykilych minimalne grubosci tynku jednowarstwowego lub
warstwy tynku wielowarstwowego to 5 mm, a $rednia to 10 mm.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce

wykonanych robét tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z wprowadzonymi zmianami i
zaleceniami Inspektora nadzoru,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidiowosci przygotowania podtoza,

- prawidiowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robaét.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpic¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw zwykilych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane poditoza
nadawaty sie do pofozenia tynku a uzyte materialy spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyklego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta ponizej 0°C.
Wymagania dotyczgce powierzchni tynkoéw okresdlono w przywotanych normach, w razie watpliwosci lub brakéw

okreslonych wymogdéw minimalne wymagania podano ponizej:

- odchylenie powierzeniu tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wieksze niz 5 mm w liczbie nie wiekszej
niz 3 na catej dtugo$ci taty kontrolnej o dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 3 mm na dtugosci 1 m i ogotem nie wiecej
niz 6 mm w pomieszczeniach o wysokosci do 3,5 m oraz nie wigcej niz 8 mm w pomieszczeniach o wysokosci powyzej
3,5m,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 4 mm na dtugosci 1 m i ogétem nie wiecej
niz 8 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi,

- odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji dopuszcza sie nie wieksze niz 4
mm na dtugosci 1 m.

Prawidtowo wykonany tynk powinien mie¢ powierzchnie ptaska, a krawedzie proste lub o innym ksztatcie i przebiegu,
zgodnie z ksztattem podfoza i uzgodnieniami.

Powierzchnia tynku powinna by¢ gtadka, o naturalnym stopniu szorstko$ci.

Barwa tynku powinna by¢ jednolita na catej tynkowanej powierzchni (w pomieszczeniu).

Dopuszcza sie nieznaczne rdznice odcieni barwy. Wyglad powierzchni tynku nalezy sprawdzi¢ ogladajac jg z
odlegtosci 2 m, w $wietle naturalnym rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

7.1. Zasady Ogoélne
Zasady ogdlne dotyczace przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7.

7.2. Szczegélowe zasady obmiaru robét tynkowych
Powierzchnie tynkéw wewnetrznych $cian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian surowych na
ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinigeciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkdw zewnetrznych Scian oblicza sie jako iloczyn dtugosci Scian w rozwinieciu w stanie surowym i
wysokos$ci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gérnej krawedzi Sciany, dolnej krawedzi gzymsu lub gornej
krawedzi tynku, jezeli $ciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Obliczenia powierzchni wykonuje sie z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

Z powierzchni tynkow odejmuje sie powierzchnie wigkszych niz 1 m? (w Swietle osciezy) otworéw na drzwi lub okna
itp. Nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych,
jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

Jesli nie ustalono osobnej pozycji przedmiarowej dla o$ciezy to przy potrgcaniu powierzchni otworéw okiennych i
drzwiowych do powierzchni tynkéw $cian nalezy doliczy¢ powierzchnie osciezy w stanie surowym.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Zasady ogdlne
Zasady ogdlne odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.
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8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan dla
podiozy nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznag, ze podioza zostaty prawidtowo przygotowane,
tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegdtowa) i zezwoli¢ na przystapienie do
naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podfoza nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac uzupetniajgcych lub naprawczych nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania
podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez Inspektor nadzoru i kierownika budowy lub/i upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

8.3. Odbior czeSciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika budowy lub/i
upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawag do dokonania czesciowego rozliczenia robét (jezeli umowa takg forme
przewiduje).

8.4. Odbior koncowy
Wg postanowien umownych.

8.5. Zasady ogdlne
Ustalenia ogdine dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9.

8.6. Podstawy platnoSci
Wg postanowien umownych.

10.1. Normy
1. PN-EN 197-1:2012 Cement - Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku.

2 PN-EN 197-2:2014-05 Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

3 PN-EN 413-1:2011 Cement murarski - Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

4 PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane - Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

5. PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane - Czes¢ 2: Metody badan.

6. PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane - Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

7. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

8. PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie - Zasady wykonywania i wymagania
techniczne.

9. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 1: Definicje i wymagania.

10. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

11.  PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

12.  PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

13.  PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

14.  PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogoélnego przeznaczenia - Zaprawy
murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

15.  PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw - Czes$é 1: Zaprawa do tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego (wersja angielska).

16. PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego - Czes¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (wersja angielska).

17.  PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego - Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne (wersja angielska).

18.  PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania i metody
badan - Czg$¢ 1: Tynki wewnetrzne.

19.  PN-EN 13658-2:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania i metody
badan - Czgs$¢ 2: Tynki zewnetrzne.

20. PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczace tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach

organicznych.
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8.7. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje stosowania i zalecenia producentéw suchych mieszanek mas tynkarskich i innych wyrobéw stosowanych do
wykonania robét.

ROBOTY MALARSKIE
(Kod CPV 45442100-8)

SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE
1. CZESC OGOLNA

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna

ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego
Wg. pkt. 1.1. specyfikacji ogdinej.

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich
realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

1.3. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
W niej wymienionych

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét
o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepisow bhp.

1.4. Zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wykonania malowania wewnegtrznego (wewnatrz pomieszczen) i zewnetrznego (wystawionego na
bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych) obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczng i
obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:
- przygotowanie podtoza (wg pkt. 5.3.),
- wykonanie powtok malarskich.

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatéw wykorzystywanych do robét
malarskich, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wymagan dotyczgcych wykonania powtok malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbioréw.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7., a takze zdefiniowanymi ponizej:

Podloze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu,
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drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powioka malarska.

Powloka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujgca o
wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba - plynna lub péiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu - barwnika,
réznych wypetniaczy i srodkdw pomocniczych) w roztworze spoiwa.

Lakier - niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktéry po pokryciu nim powierzchni i
wyschnieciu tworzy powtoke transparentna.

Emalia - lakier barwiony pigmentami, zastygajgcy w szklistg powtoke.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem Srodkéw
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentow i wypetniaczy w spoiwie zywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyng itp.).

Farba lub emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalne woda - zawiesina pigmentéw i wypetiaczy w spoiwie
zywicznym, rozcienczalna woda.

Farba na spoiwach mineralnych - mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.), pigmentow,
wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujgcych, przygotowana w postaci suchej - przeznaczonej do zarobienia
wod3 - lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych - mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji wodnej zywic,
kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych; produkowana w postaci
suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot malarskich

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST
,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

1.7. Dokumentacja robot malarskich

Roboty malarskie nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz oraz podstawy prawne sporzgdzenia
podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

Dokumentacja powinna w szczegélnosci zawierac:

- rodzaj i stan podtozy malarskich,

- rodzaje powtok malarskich oraz ich kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,

- warunki uzytkowania powtok malarskich.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wlasciwoSci materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonywania robot malarskich, bedgce wyrobami budowlanymi w mysl Ustawy o wyrobach

budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0 poz. 1570) oraz rozporzadzenia Parlamentu

Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego zharmonizowane warunki wprowadzania

do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajacego dyrektywe Rady 89/106/EWG, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub

udostepniane na rynku krajowym, jezeli nadajg sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, w zakresie

odpowiadajgcym ich wtasciwo$ciom uzytkowym i zamierzonemu zastosowaniu co oznacza, ze ich wtasciwosci uzytkowe

umozliwiajg - prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym, w ktérych majg by¢ one zastosowane w

sposob trwaty - spetnienie podstawowych wymagan, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. -

Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).
Wszystkie materiaty wykorzystywane przy robotach malarskich powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepnione

na rynku krajowym zgodnie z wia$ciwymi przepisami, a wiec posiadac:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang - dla ktérej
zakonczyt sie okres koegzystenc;ji - i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny
zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng (do korica okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia
2016 r., a pozniej krajowa oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

- legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w parnstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz
w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposob okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej
(wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach
uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu,
instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten
wyréb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

- dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.
Oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia oraz daty produkcji

(okresu przydatnosci do uzytkowania).

47



2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materiaty do wykonania robét malarskich powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach

odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r.,

a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych - kartach technicznych itp.).

2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

« farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002, PN-C-81914: 2002/Az1:2015-03,

« farby olejne i alkidowe (ftalowe) odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

+ emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

» farby na spoiwach:

»  zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

* zywicznych rozcienczalnych woda,

* mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda, -
mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu
okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych,

+ lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

» lakiery olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81800:1998,

» lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadacé
wymaganiom aprobat technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich wazno$ci
krajowych ocen technicznych,

» Srodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r.,
a po zakonczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocen technicznych.

Szczegotowe okreslenie materiatdw wg dokumentacji projektowe;.

2.2.2. Materialy do malowania zewne¢trznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:

« farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81913:1998,

+ farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

+ emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

» farby na spoiwach:

* rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

* mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia wodg, odpowiadajace
wymaganiom podanym w Tablicy 1 ,Wymagania dla farb na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi i
farb mineralno-organicznych” Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Czes$é B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie 1T - 2014 rok,

* mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania wodg, odpowiadajgce wymaganiom
podanym w Tablicy 1 ,Wymagania dla farb na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujgcymi i farb mineralno-
organicznych” Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, Cze$¢ B - Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 4 ,Powloki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne”, wydanie ITB - 2014 rok,

- farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych,

» farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych,

« $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r.,

a po zakonczeniu okresu ich wazno$ci krajowych ocen technicznych.

2.2.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robé6t malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki
przygotowane fabrycznie,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeh podtoza,

- $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podioza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mieé¢ wiasciwosci techniczne okreslone przez producenta wyrobéw malarskich i
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich dokumentéw odniesienia (norm, europejskich ocen technicznych, badz
aprobat technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen
technicznych).

2.2.4. Woda
Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowaé wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
,Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne,
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oleje i mut.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materialéw i wyrobéw do robét malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i w niniejszej specyfikac;ji
technicznej,

- sgwilasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane w sposdb umozliwiajgcy
ich petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty sSwiadczgce o dopuszczeniu materiatdw i wyroboéw budowlanych, zgodnie z
wiasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania (kopie
deklaracji wtasciwosci uzytkowych, oswiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego
dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacjg techniczng, itp.) oraz karty techniczne
/katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania wyrobdw, karty charakterystyki wyrobéw, informacje
o zawarto$ci substancji niebezpiecznych, itp.,

- wyroby malarskie zakwalifikowane do substancji niebezpiecznych lub mieszanin niebezpiecznych spetniajg
wymagania podane w Ustawie o substancjach chemicznych i ich mieszaninach z dnia 25 lutego 2011 r. (tekst jednolity
Dz. U.z 2015 r. Nr 0, poz. 1203),

- opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do substancji niebezpiecznych lub mieszanin niebezpiecznych
spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U.
z2015r. Nr 0, poz. 450),

- spefniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoriczenia rob6t malarskich powinien
sie konczyé przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich
wyrobow).

Przyjecie materialow i wyrobéw na budowe¢ powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub
protokolem przyjecia materialow.

2.4. Warunki przechowywania materialow i wyrobow do robot malarskich

Materiaty i wyroby do robét malarskich powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm, europejskich ocen technicznych, bgdz aprobat
technicznych - wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych - lub
wytycznych wynikajgcych z niniejszej specyfikacji technicznej.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni
stonecznych.

Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C, o ile SST nie moéwi inaczej. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane
na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i
czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w
takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienic¢ sktad chemiczny wody.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZ1
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzetinarzedzia do wykonywania robdt malarskich

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska, a takZze bezpieczne dla brygad roboczych
wykonujgcych roboty malarskie. Przy doborze narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta stosowanych
materiatéw i wyrobow.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i watki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegélowe dotyczace transportu materialéw

Transport materiatéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw transportu. W

czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich zawilgocenie i uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
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roztadunku urzadzeh mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywaé
samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte
plandekami lub zamkniete.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonhczeniu poprzedzajgcych robét budowlanych

oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie a takze kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywacé po:

« catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych (bialy montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka,
wytgczniki itp.),

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

* utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

» catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

* wykonaniu tzw. biatego montazu,

» ulozeniu posadzek (z wyjagtkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

» oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia
Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiada¢é wymaganiom podanym w
Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dla robét murowych.
Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawa, rowno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie ubytki w
murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna byé oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajgcych poza jej obszar oraz
resztek starej powtoki malarskie;.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotno$é, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powioka
malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwi¢ksza dopuszczalna wilgotno$¢ podlozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Najwieksza

Lp. Rodzaj farby wilgotnosé podtoza,
w % masy

1. Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4

2. Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3. Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych 6

mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci ciektej
4. Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.2. Beton

Nowe poditoza betonowe lub Zelbetowe pod wzgledem dokfadnosci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom

okreslonym w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dla robét betonowych i zelbetowych.

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce lub widoczne elementy
metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu
powinny by¢ naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne - do
31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowe oceny techniczne).

Wilgotnos¢ podioza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powloka malarska, nie
moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.3. Tynkizwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
dla robét tynkowych. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i
zatarte do roéwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna byé pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy,
tluszczu, wykwitow solnych). Nowe tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ zagruntowane, jezeli
wymaga tego producent farby.

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i
umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce
malarskiej. Uszkodzenia tynkoéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa, zalecang przez producenta wyrobow
malarskich.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w
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tablicy 1.
4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.4. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.
5.3.5. Podloza z drewna, materialéw drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wigkszej niz 12%,
bez zepsutych lub wypadajgcych sekow i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z
plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczeh. Ewentualne uszkodzenia powinny byé naprawione
szpachlowka, na ktérg wydano aprobate techniczng - do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowg
ocene techniczng).
5.3.6. Podloza z plyt gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby.
Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé naprawione masa
szpachlowsg, na ktérg wydana jest aprobata techniczna - do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu jej wazno$ci
krajowa ocena techniczna).
5.3.7. Podloza z plyt wldknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz powierzchnig doktadnie
odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujgce nie powinny wystawac poza lico
piyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

UWAGA: Tworzac Szczegbdtowa Specyfikacje Techniczng dla konkretnego przedmiotu zamdwienia (dokumentacji)
nalezy wykre$lic z niniejszej specyfikacji standardowej wymagania dotyczgce podfozy niewystepujgcych w
projektowanym przedmiocie zamdéwienia.

5.4. Warunki prowadzenia robo6t malarskich

5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia robét malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
* przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),
* w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury
ponizej 0°C,
+ w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane
(niewyschniete) nalezy ostonic.
Roboty malarskie mozna rozpoczagé, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz
80%.
Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet
ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ Zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic
przez zabrudzeniem farbami.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposo6b przygotowania farby do malowania,
sposob nakladania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,
czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odno$nie mycia narzedzi,
+ zalecenia w zakresie bhp.
5.4.2. 'Wykonanie robot malarskich zewnetrznych
Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w
pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji techniczne;.
Zewnetrzne prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje
wymienione w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji technicznej.
Roboty powinny by¢ wykonywane na oczyszczonych i odpowiednio - do stosowanej farby i zgdanej jakosci robét -
przygotowanych podtozach.
Elementy obiektu, ktére podczas zewnetrznych robdt malarskich mogg zosta¢ zanieczyszczone lub uszkodzone
powinny by¢ ostoniete i zabezpieczone.
5.4.3. 'Wykonanie robot malarskich wewnetrznych
Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczagé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki
prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji techniczne;.
Wewnetrzne prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgcg informacje
wymienione w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji technicznej.
Roboty powinny by¢ wykonywane na oczyszczonych i odpowiednio - do stosowanej farby i zgdanej jakosci robét -
przygotowanych podtozach.
Elementy obiektu, ktére podczas wewnetrznych robét malarskich mogg zosta¢ zanieczyszczone lub uszkodzone
powinny by¢ ostoniete i zabezpieczone.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byé¢:
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) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na reemulgacje,
) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta
i dokumentacjg projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitéw podioza, sladéw pedzla,
e) bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych tgczen i poprawek,
f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na

spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda
Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie, b) bez uszkodzen, smug, plam,
przeswitéw i Sladéw pedzla, c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowag w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowato$é powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach: a) spekan, b) tuszczenia sie powltok, c) odstawania powtok od podioza.
5.5.3. Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w
postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych
Powtoki z farb mineralnych powinny:
a) réwnomiernie pokrywaé podioza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw, b) nie Scierac sie i nie obsypywaé przy potarciu
miekka tkaning bawetniang, c) nie mie¢ sladéw pedzla,
d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,
e) byc¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujgcych), f)
nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
f) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nieprzekraczajacej 20 cm?,
g) chropowatos$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
h) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw, d) slady pedzla na
powtokach jednowarstwowych.
5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych
Powtoki z lakierow powinny:
a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad, zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa, b) nie mie¢
$ladow pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen, c) dobrze przylegaé do podioza, d) mieé¢
odporno$¢ na zarysowania i wycieranie, €) mie¢ odporno$¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym.

‘O T

UWAGA: Tworzac Szczegbdtowa Specyfikacje Techniczng dla konkretnego przedmiotu zamdwienia (dokumentacji)
nalezy wykredlic z niniejszej specyfikacji standardowej wymagania dotyczgce powtok malarskich niewystepujgcych w
projektowanym przedmiocie zamdéwienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystgpieniem do robét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatéw, ktére bedg

wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podlozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujgcych terminach:

« dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

» dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrolq powinny by¢ objete w przypadku:
muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$é wykonania z projektem budowlanym doktadno$c¢ wykonanla zgodnie ze
Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng rob6t murowych, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien,
czystosé powierzchni, wilgotno$é muru,

+ podtozy betonowych - dokladnosc¢ i zgodnosé wykonania z projektem budowlanym oraz Szczegoétowg Specyfikacjg
Techniczng robot betonowych, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnosé podtoza,
zabezpieczenie elementéw metalowych,

* tynkdéw zwyktych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, rownosc¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan
okreslonych w Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej robét tynkowych, czystosé powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnosc¢ tynku,

* poditozy z drewna - wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien,

*  ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych - wilgotnosé, wyglad i czystosé powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretow,
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* elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Doktadnos$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dla
robét murowych.

Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej dla
robét tynkowych.

Wyglad powierzchni podiozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym sSwietle dziennym lub
sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha,
czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos$é podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢
prébke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagows.

Whyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji technicznej,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy |o ile jest prowadzony"] i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.2.2. Kontrola jakoSci materialow

Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.1.-2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢:

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu materiatéw i wyrobow budowlanych uzywanych w
robotach malarskich do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym badz do jednostkowego zastosowania, zgodnie

z wtasciwymi przepisami,

- terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac¢ wizualnie. Farba powinna stanowié¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
a) w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,

grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,

Slady pleséni,

trwaty, niedajgcy sie wymieszac osad,
nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

obce wtrgcenia,

zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
Slady pleséni,

zbrylenie,

obce wtrgcenia,

zapach gnilny.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami niniejszej specyfikacji i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegolnosci powinny dotyczyé
sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczgce

wykonanych robét malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektows, Szczegdlowa Specyfikacjg Techniczng wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
roboét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy |o ile jest prowadzony | dotyczgce wykonanych robét.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz:

- po 7 dniach od zakonczenia ich wykonywania - dla farb dyspersyjnych i na spoiwach mineralno-organicznych,
- po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania - dla farb olejnych, syntetycznych oraz lakieréw i emalii,
- po 28 dniach od zakonczenia ich wykonywania - dla farb na spoiwach mineralnych.

Powtoki wewnetrzne z farb wodnych i wodorozcienczalnych powinny by¢ badane dopiero po zakonczeniu robét
malarskich farbami olejnymi i syntetycznymi oraz emaliami i lakierami na tych spoiwach, a takze po zainstalowaniu
urzadzeh sanitarnych oraz elektrycznych, ale przed cyklinowaniem posadzek parkietowych.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nieprzekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
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- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

6.4.2. Opis badan

Metody przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z odlegtosci okofo 0,5
m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i polysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za odporng na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystgpity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podfozach mineralnych i mineralno-wi6knistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku
oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki
nalezy uznac¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN I1SO 2409:2013-06,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznac za odporng
na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. i opisane w dzienniku budowy

lo ile jest prowadzony | i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogoélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot malarskich
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z
obliczonej powierzchni nie potrgca sie otworéw i miejsc nie-malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla scian i sufitoéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikéw i rur nalezy
stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposéb ich obmiaru polega na
obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspotczynnikow podanych w tablicy
2.

Tablica 2. Wspoélczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

Lp. Stosunek rzutu powierzchnli ozdép do catej powierzchni Sciany Wsp6tczynnik
ub sufitu
a b (&
01 do 10% 1,10
02 do 20% 1,20
03 do 40% 1,40
04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z o$cieznicami wraz z ¢wier¢watkami)
oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w $wietle wykoriczonych otworéw (osciezy), stosujgc do uzyskanych
wynikow wspotczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspoélczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

Lp. Nazwa elementu Wspotczynnik

a b c

Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i oScieznicami (tgcznie z éwiercwatkami)

01 - bez szczeblin 1,30

Lp. Nazwa elementu Wspotczynnik
a b c

02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 2,30

03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 1,90

04 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 1,70

05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50

Okna i drzwi balkonowe z podwdjnymi skrzydtami

06 |- bez szczeblin 1,90

07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m? 4,00

08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m? 3,20

09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m? 2,75
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10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 2,30
Drzwi z oscieznicami (tgcznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami

11 | petnymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m? 2,10
12 |- petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 |- petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
14 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 0,1 m? kazdej szyby 2,50
15 |- szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m? kazdej szyby 2,10
16 |- catkowicie szklonymi z doInym ramiakiem o wysoko$ci do 30 cm 1,70

Malowanie opasek i wytogdéw osSciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinigciu.
Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza sie w metrach
kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne Zeber grzejnikow radiatorowych obmierza sie jako podwdjng powierzchnie prostokata,
opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowac potréjng powierzchnie
opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach dlugosci. Malowanie rur o wigkszych
Srednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2.  Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbior
podtozy musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy
poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie
z dokumentacjg projektowa oraz SST i zezwoli¢ na przystapienie do robét malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego
zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie nieodebranego podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy |o ile jest prowadzony | lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuije sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4. niniejszej
specyfikacji).

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Odbiér

ostateczny (koncowy).

8.3.1. Zasady przeprowadzania odbioru koncowego
Wg postanowien umownych.

8.4. Zasady rozliczenia i platnoSci
Wg postanowien umownych.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery - Badanie metoda siatki nacie¢.

2. PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity - Klasyfikacja.

3. PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

4. PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.
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5.
6.
7.
8.
9.
1

11.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.
PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozciericzalne stosowane wewnatrz.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

0. PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

1. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
’ przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

ZABEZPIECZENIE PRZECIWKOROZYJNE

ELEMENTOW I KONSTRUKCJI STALOWYCH
(Kod CPV 45442200-9)

SPIS TRESCI

WSKAZOWKI METODYCZNE
1.

2
3
4
5.
6.
7
8
9.
1

0.

CZESC OGOLNA
WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
SPOSOB ODBIORU ROBOT
PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
DOKUMENTY ODNIESIENIA

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlanej

PZJ - Program Zabezpieczenia Jakosci

1.

1.1.

CZESC OGOLNA
Nazwa nadana zamdwieniu przez Zamawiajacego

Wg opisu pkt. 1.1. specyfikacji ogolne;.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych.

1.3. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét

wy

mienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod

wy

konania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu

przepisow bhp.
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1.4. Zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich robét wykonywanych na budowie majgcych na celu zabezpieczenie antykorozyjne
elementdw i konstrukcji stalowych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie witasciwosci materiatdbw wykorzystywanych do
zabezpieczen antykorozyjnych, wymagan w zakresie przygotowania powierzchni i sposobdw oceny podtozy, wymagan
dotyczacych wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbioréw.

Wymagania te podano dla elementdw i konstrukgji stalowych.
1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:
Podloze - powierzchnia, na ktorg naktada sie lub juz natozono wyrdb lakierowy.

Powloka(-i) gruntowa(-e) - pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez natozenie farby do
gruntowania.

Powloka(-i) miedzywarstwowa(-e) - powloka(-i) migdzy powtoka(-ami) gruntowa i nawierzchniowa.

Powloka nawierzchniowa - ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do ochrony znajdujgcych sie
pod nig powtok, przed wplywem s$rodowiska, przyczyniajaca(-e) sie do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony
przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania - farba przeznaczona do nakfadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka gruntowa,
stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong strumieniowo - Sciernie
konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu mozliwosci spawania stali.

Grubos¢ powloki - grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubos$¢ powloki - grubo$¢ okreslona dla kazdej powitoki lub kompletnego systemu malarskiego, zapewniajgca
wymagang trwatosé.

Trwalo$é systemu malarskiego - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej wiekszej
renowagji.

Punkt rosy - temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej powierzchni.

Powierzchnie referencyjne - powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzgce do oceny czy
wytypowany ochronny system malarski wykazuje wtasciwosci takie jak zatozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie
ktérego ocenia sie przygotowanie powierzchni i wtasciwosci powtok malarskich.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST
,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

1.7. Dokumentacja robét przeciwkorozyjnych
Roboty przeciwkorozyjne nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogolne wymagania dotyczace wlasciwoSci materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,,Wymagania
ogodlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych, bedgce wyrobami budowlanymi w mys| Ustawy
o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1570) oraz rozporzgdzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgcego zharmonizowane warunki
wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i uchylajgcego dyrektywe Rady 89/106/EWG, moga by¢é wprowadzone
do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli nadajg sie do stosowania przy wykonywaniu robo6t budowlanych, w
zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwo$ciom uzytkowym i zamierzonemu zastosowaniu co oznacza, ze ich wlasciwosci
uzytkowe umozliwiajg - prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym, w ktérych majg by¢ one
zastosowane w sposoéb trwaty - spetnienie podstawowych wymagan, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy z dnia
7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).
Wszystkie materiaty wykorzystywane do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny by¢ wprowadzone
do obrotu lub udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wiasciwymi przepisami, a wiec posiadac:
- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo
- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang - dla ktérej
zakonczyt sie okres koegzystenc;ji - i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano oceny
zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng (do korica okresu waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia
2016 r., a pozniej krajowa oceng techniczng), badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo
- legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w parstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) - stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym oraz
w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem przedmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
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budowane w sposob okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej
(wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wtasciwosciach
uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat wprowadzony do obrotu,
instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten
wyréb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

- dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym,
date produkgji i termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2 2. Rodzaje materialow

Wszystkie materiaty do wykonania zabezpieczeh przeciwkorozyjnych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w

dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych - wydanych do 31

grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci w krajowych ocenach technicznych).

2.2.1. Podstawowe materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:
farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81921:2004,

« farby olejne i alkidowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce

wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

farby poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

emalie poliwinylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81609:2002,

farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz

PN-C-81917:2001,

emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-81932:1997,

emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002,

inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych -

wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

2.2.2. Materialy dodatkowe i pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Materiaty dodatkowe i pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

- rozciehczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

- utwardzacze do wyrobow lakierowych,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, srut famany Zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu, elektrokorund itp.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce

wymaganiom odpowiednich (norm, europejskich ocen technicznych,
badz aprobat technicznych (wydanych do 31 grudnia 2016 r., a po zakoriczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen

technicznych)

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczeh rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz naktadaniu powtok z
farb wodorozciehnczalnych nalezy wykorzystywa¢ wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobow malarskich na budowe

Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

- sgwlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane w sposéb umozliwiajgcy
ich petng identyfikacje,

- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (norma, europejska oceng
techniczng lub aprobatg techniczng - wydang do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu jej waznosci krajowg
oceng techniczng),

- producent dostarczyt dokumenty sSwiadczace o dopuszczeniu materiatdw i wyrobéw budowlanych, zgodnie z
wihasciwymi przepisami, do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bgdz do jednostkowego zastosowania (kopie
deklaracji wtasciwosci uzytkowych, oswiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego
dopuszczonego do jednostkowego zastosowania z indywidualng dokumentacjg techniczng, itp.) oraz karty techniczne
/katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne/zalecenia stosowania wyrobdw, karty charakterystyki wyrobéw, informacje
o zawarto$ci substancji niebezpiecznych, itp.,

- wyroby malarskie zakwalifikowane do substancji niebezpiecznych lub mieszanin niebezpiecznych spetiajg
wymagania podane w Ustawie o substancjach chemicznych i ich mieszaninach z dnia 25 lutego 2011 r. (tekst jednolity
Dz. U. z 2015 r. Nr O, poz. 1203, z pdzniejszymi zmianami),),

- opakowania wyrobéw malarskich zakwalifikowanych do substancji niebezpiecznych lub mieszanin niebezpiecznych
spetniajg wymagania podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity Dz. U.
z2015r. Nr 0, poz. 450),

- sg przydatne z uwagi na ich termin przydatnosci do uzycia (termin wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych
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powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobdw).

Przyjecie wyroboéw na budowe powinno byé¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego pochodzenia.

2.4. Warunki przyjecia elementow i konstrukeji od dostawcy

2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji catkowicie zabezpieczanych przed korozjg na budowie stanowig:
- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

- dokumenty producenta,

- prawidtowe oznaczenia wyrobéw,

- wiadciwy stan powierzchni elementéw.

Na podstawie projektu, dokumentéw producenta i oznaczen sprawdza sie, czy dostarczone elementy odpowiadajg
zamowieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢é wymaganiom dokumentacji projektowej i
odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.4.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powlokami gruntowymi i malowane na budowie wyrobami

malarskimi nawierzchniowymi

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji zabezpieczonych powtokami gruntowymi w wytworni stanowia:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie elementéw
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok gruntowych wykonywanych w wytwaorni,

- oznakowanie elementow,

- dokumenty z wytwérni, w ktérej wykonano powtoki gruntowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane o przygotowaniu
powierzchni, zastosowanych wyrobach malarskich, ilosci warstw oraz grubosci powtok gruntowych).

Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna by¢é oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajgcymi nastepujgce dane:

- nazwe zamawiajgcego, numer i date zamdwienia,

- nazwe i znak wytwo rcy,

- 0znaczenie wyrobu hutniczego, symbole handlowe elementéw,

- charakterystyke powtok gruntowych (jako$¢ przygotowania powierzchni, nazwa farby, data aplikacji, wyniki oceny
grubosci powiok),

- liczbe i mase partii elementow.

Wszystkie dane dotyczace charakterystyki elementéw i powtok gruntowych podane w dokumentacji projektowej i
odpowiedniej specyfikacji technicznej oraz dokumentacji wytwdrni musza by¢ zgodne.

Ocene witasciwosci powtok gruntowych wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej. Kontrola kazdej partii elementéw obejmuje badania w zakresie:

- grubosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2808:2020 lub PN-EN ISO 2178:2016-06,
- wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2018, - przyczepnosci powtoki wedtug PN-EN ISO 2409:2013-06 lub
PN-EN ISO 4624: 2016-05.

Wiasciwosci powlok gruntowych powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie, specyfikacji technicznej
oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2018.

Dopuszczalne sg uszkodzenia powlok gruntowych niewymagajgce naprawy oraz podlegajgce naprawie na budowie,
a takze zabrudzenia, ktére mozna usung¢ zgodnie z zaleceniami dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy, zawierajacym wyniki
sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczgcych charakterystyki elementéw i powtok gruntujgcych.
2.4.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni
Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni stanowia: -
dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie elementow
konstrukcyjnych stalowych oraz charakterystyke powtok wykonywanych w wytwérni,

- dokumenty z wytwérni, w ktérej wykonano powtoki, zawierajgce dane o powtokach i ich wtasciwo$ciach podlegajacych
kontroli przy ocenie i odbiorze.

Kazda partia elementéw przychodzgca na budowe powinna byé oznakowana i przestana z dokumentami
zawierajgcymi nastepujgce dane:

- nazwe zamawiajgcego, humer i date zamdwienia,

- nazwe i znak wytwo rcy,

- o0znaczenie wyboru hutniczego, symbole handlowe elementéw,

- charakterystyke powtok ochronnych wykonanych w wytwérni,

- zakres badan wiasciwosci powtoki podlegajgcy kontroli, wyniki badan przeprowadzone w wytwérni, - liczbe i mase
partii elementow.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powtok ochronnych przestane z wytwérni z odpowiednimi
dokumentami muszg by¢ zgodne z danymi w dokumentacji projektowej i odpowiedniej specyfikacji technicznej.

Ocene wiasciwosci powtok na elementach konstrukcji wykonuje sie zgodnie z zaleceniami dokumentaciji projektowe;j i
specyfikacji technicznej. Kontrola dla kazdej partii elementéw musi obejmowac badania w zakresie: - grubosci powtoki
wedtug PN-EN ISO 2808:2020 lub PN-EN 1SO 2178:2016-06, - wygladu powtoki wedtug PN-EN ISO 12944-7:2018, -
przyczepnosci powioki wediug PN-EN ISO 2409:2013-06 lub PN-EN 1SO 4624:2016-05.

Wiasciwosci powtok powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w dokumentac;ji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej oraz w normie PN-EN ISO 12944-7:2018.

Przyjecie elementéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy zawierajgcym wyniki
sprawdzenia wszystkich okreslonych powyzej danych dotyczgcych charakterystyki elementéw i powtok malarskich.
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2.4.4. Elementy i konstrukcje ocynkowane zanurzeniowo w wytworni

Podstawe przyjecia na budowe elementéw i konstrukcji ocynkowanych w wytwémni (cynkowni) stanowia:

- dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi zawierajgce miedzy innymi zestawienie elementéw
konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powlok cynkowych obejmujacg wymagania w zakresie: obrébki
powierzchniowej, odmiany powioki, jakosci, przyczepnosci do podioza catkowitej masy powitoki na obu stronach
elementu,

- dokumenty z wytwérni (cynkowni), w ktérej wykonano powtoki cynkowe (dokumenty powinny zawiera¢ dane dotyczace
elementoéw konstrukgji oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kapieli cynkowej wedtug PN-EN 1SO
1461:2011).

Kazda partia ocynkowanych elementéw, dostarczanych na budowe powinna mie¢ przeprowadzone badania w
zakresie:

A. Wygladu powtoki cynkowej oraz wielkosci i sposobu naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna byé srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest potgczona z

podtozem, miejsc chropowatych, odpryskéw cynku) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikow i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, je$li przeszkadzajg
w uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszczalne jest wystepowanie:

- ciemno- i jasnoszarych obszaréw (na przyktad wzér w formie siatki szarych obszaréw), jezeli powtoka ma zatozong
minimalng grubos¢,

- nieznacznej nieréwnosci powierzchni zewnetrznej, - biatej rdzy (korozji cynku) na elementach sezonowanych.
Dopuszczalne sg takze Slady po naprawach, jezeli tagczna powierzchnia podlegajgca naprawie, nie przekracza 0,5%

powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar, na ktérym brakowato powtoki nie moze przekraczac wielkosci 10

cm?. Jesli istniejg wieksze obszary bez powloki, to dany element nalezy ocynkowa¢ na nowo, o ile umowa nie stanowi

inacze;j.

Naprawa powinna by¢ wykonana za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN ISO 2063:2006) albo
przez odpowiednie pokrycie farbg z pylem cynkowym, w zakresie stosowania takich systemoéw. Mozliwe jest rowniez
zastosowanie stopéw lutowniczych na bazie cynku. Zamawiajgcy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej
metodzie naprawy.

Naprawa powinna obejmowacé usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie powierzchni
uszkodzonego miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.

Grubos¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna by¢ co najmniej o 30 pm wigksza od wymaganej wedtug tablicy
1 grubosci miejscowej powtoki cynkowej.

Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywaé miejsc nie pokrytych powtokg
chromianowa, przy czym:

- dopuszczalny jest brak powioki chromianowej w miejscach napraw powitoki cynkowej oraz w miejscach styku z
oprzyrzagdowaniem technologicznym,

- powtoki mogg by¢ bezbarwne lub od jasnozéitych do oliwkowobrunatnych, w zaleznosci od rodzaju chromianowania,

- dopuszczalne jest wybarwienie z domieszkg koloru niebieskiego (od zéttoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,

- nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

B. Grubosci powtoki

Grubosc¢ powtoki bada sie metodami nieniszczgcymi wedtug PN-EN ISO 2178:2016-06 lub PN-EN 1SO 2808:2020.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadzaé w poblizu:

- krawedzi, w odlegto$ci mniejszej niz 10 mm od krawedzi elementu obrabianego,

- powierzchni przecinanych palnikiem,

- narozy.

C. Przyczepnosci

Powtoka cynkowa powinna wykazywaé takg przyczepno$¢ do stalowego podtoza, aby w wyniku badania nie wystagpity

odwarstwienia. Przyczepnos¢ cynku do podtoza powinna byé sprawdzana jedynie w uzasadnionych przypadkach,

metodami okreslonymi miedzy zamawiajacym a wykonawcg powitoki. Przyczepnos$¢ powtoki cynkowej do podtoza (stali)
mozna okresli¢ metodg jako$ciowg lub dZzwiekowa.

Badanie przyczepnosci metodg jako$ciowg polega na przecieciu powtoki az do podtoza rylcem grawerskim lub innym
ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy réwnolegte i cztery pod katem 60° do
poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Przyczepno$¢ powioki nalezy uzna¢ za wiasciwag, jesli Zzaden z 9 rombow nie
odpadt od podtoza. Do przeprowadzenia badania przyczepnosci powtoki do podioza nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5%
losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu. Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu nalezy naprawi¢
farbg z pytem cynkowym.

Na Zzagdanie zamawiajgcego, w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym, przyczepno$¢ mozna okre$li¢ metodg
dzwiekowa. Badanie przyczepnosci podtoza metodg dzwiekowg polega na dziesieciokrotnym opukaniu kontrolowanego
elementu w $rodku i na koricu, miotkiem o masie 250 g i wystuchaniu wydawanego dzwieku. DZzwiek petny metaliczny
Swiadczy o dobrej przyczepnosci powtoki do podtoza. Dzwiek gluchy Swiadczy o ztej przyczepnosci do podioza. Miotek
powinien mie¢ powierzchnig kulista o promieniu 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na powierzchni powtoki nie
powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powtoki zawarte w dokumentacji projektowej i odpowiedniej
specyfikacji technicznej oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

2.5. Warunki przechowywania materialow do robot przeciwkorozyjnych
2.5.1. Warunki przechowywania wyrobow malarskich do robét przeciwkorozyjnych
Materiaty do robét malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé na budowie w oryginalnych, szczelnie zamknietych
opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych, najkorzystniej w
temperaturze 5-25°C, z dala od zrédet ognia i ciepfa.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zostaé ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pozniej, jezeli inaczej nie podano
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w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania powinny by¢ wyraznie oznakowane.
2.5.2. Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy
A. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie
Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywaé na budowie w miejscach
suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowa¢ elementy nalezy na podktadach z betonu, drewna, kamieni lub stali, na
wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien przekracza¢ 1 miesigca.

Dopuszcza sie dtuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczeh czasowych, zachowujgcych trwatosé w
przewidywanym okresie skltadowania.
B. Elementy i konstrukcje zabezpieczone powitokami gruntowymi w wytwérni i malowane na budowie wyrobami
malarskimi nawierzchniowymi
Elementy i konstrukcje stalowe z powtokami gruntowymi powinny by¢é przechowywane w miejscach suchych, zadaszonych
lub w magazynach. Nie wolno ich przechowywa¢é w warunkach bezposredniego oddziatywania czynnikéw
atmosferycznych. Sktadowac elementy nalezy na podkfadach z drewna, betonu, kamienia lub stali na wysokosci co
najmniej 30 cm od poziomu terenu. Czas skladowania nie powinien by¢ diuzszy niz 2 miesigce. W przypadku dtuzszego
czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy podda¢ doktadnej kontroli, w celu ustalenia ewentualnych uszkodzen
powstatych podczas sktadowania.
C. Elementy i konstrukcje zabezpieczone systemami malarskimi w wytworni
Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczone systemami malarskimi przechowuje sie w takich samych warunkach jak
elementy z powlokami gruntowymi. Przy czym czas skladowania tych elementéw nie powinien by¢ diuzszy niz
dopuszczalny okres gwarancji.
D. Elementy i konstrukcje ocynkowane
Ocynkowane elementy konstrukcji stalowych nalezy przechowywa¢ w srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery nie
wigkszej niz: C3.
Elementy powinny by¢ rozmieszczone tak, by nie byty narazone na uszkodzenia mechaniczne.
Skfadowaé elementy nalezy na podktadach, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu terenu.
E. Wszystkie elementy konstrukcji stalowych sktadowane w pakietach, niezaleznie od stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego ich powierzchni powinny by¢ poprzektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci umozliwiajgcej
swobodne wprowadzenie zawiesia linowego, celem dalszego ich transportu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN I NARZEDZI
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzetinarzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych
Do wykonywania robét przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:
- szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
- pistolety iglowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,
- sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,
- pedzle i watki,
- urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,
- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczna,
- drabiny i rusztowania.
Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobéw stosowanych do wykonania
zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materialow malarskich do robét przeciwkorozyjnych
Transport materiatébw do robét antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
Srodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie
opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzeh mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowaé i transportowaé zgodnie z warunkami okreslonymi przez ich
producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Powierzchnie referencyjne

Powierzchnie referencyjne na konstrukcji wyznaczajg wspdlnie przedstawiciele wykonawcy, inwestora i producenta farb

wybierajgc rejony, w ktérych wystepujg narazenia korozyjne typowe dla warunkéw eksploatacji zabezpieczanego obiektu.
Przygotowanie powierzchni i naktadanie powlok na powierzchniach referencyjnych musi by¢ wykonywane w

obecnosci wszystkich zainteresowanych stron, zgodnie z zatwierdzong technologig. Protokoty z oceny parametréw jakosci

powierzchni i pokrycia na powierzchniach referencyjnych wraz z doktadnym opisem i schematem ich usytuowania na

obiekcie stanowig zatgczniki do dokumentacji powykonawczej. llo$¢ powierzchni referencyjnych i ich lokalizacja wg
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wskazan nadzoru budowy.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy
Ogodlne wymagania dotyczgce przygotowania podtozy podane sg w PN-EN ISO 12944-4:2018.

Ochronny system malarski wymaga prawidlowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu poczatkowego
i koncowego.

Metod?/ przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2018. Przygotowanie powierzchni powinno
zostac¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem
metod podanych w PN-EN 1SO 12944-4:2018.

5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga byc¢:

- zanieczyszczone smarami, olejami, thuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

- pokryte zgorzeling walcowniczg, rdza, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.

Powierzchnie elementdw i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem odpowiedniego przygotowania.
Przygotowanie powierzchni obejmuije:

- oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyréwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu zadzioréw, zaokragleniu krawedzi,
wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach tgczenia
elementow,

- oczyszczenie wtasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejéw i smardéw, produktéw spawania, wilgoci, a
takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podiozu odpowiedniej chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

- smarodw i oleju - poprzez czyszczenie woda, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

- zanieczyszczenh rozpuszczalnych w wodzie np. soli - poprzez czyszczenie wodg, parg lub czyszczenie alkaliczne,

- zgorzeliny walcowniczej - poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-Scierng na sucho lub na mokro badz
poprzez czyszczenie ptomieniem,

- rdzy - tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo czyszczenie z
wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz czyszczenie strumieniem wody,

- powitok lakierowych - poprzez usuwanie powtok za pomocg past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych, obrébke
strumieniowo-scierng na sucho bgdz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie Scierniwem,

- produktéw korozji cynku - poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci zalezy od jej

stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.
Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

- wymagania producentéw wyrobéw malarskich,

- przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

- kategorie korozyjnosci sSrodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN ISO 12944-2:2018).
Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej

specyfikacji technicznej.

5.3.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczone w wytworni powlokami gruntowymi lub systemami malarskimi
Wiasciwosci powtok gruntowych lub systeméw malarskich sg kontrolowane przy przyjmowaniu elementéw i konstrukcji na
budowe zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 2.4.2. i 2.4.3. niniejszej specyfikacji. Dopuszczalne jest przyjecie na budowe
elementéw i konstrukcji, ktérych powtoki gruntowe lub systemy malarskie nie wymagajg naprawy badz podlegajg
dozwolonej w dokumentacji projektowej lub niniejszej specyfikacji technicznej naprawie albo oczyszczeniu. Naprawe lub
oczyszczenie powtok gruntowych lub systemdw malarskich nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zaleceniami wytworni, ktéra
natozyta powloki gruntowe bgdz systemy malarskie albo wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej.

Po przeprowadzeniu montazu konstrukcji zabezpieczonych w wytwérni powtokami gruntowymi lub systemami
malarskimi nalezy wykonaé réwniez powtoki gruntowe i malarskie na ztgczach. Przed ich wykonaniem konieczne jest
przygotowanie zabezpieczanych powierzchni, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
niniejszej ST.

Przy pracach nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na staranne wykonywanie wymalowan w miejscach potgczen nowej

powioki i powtoki wykonanej w wytworni, w miejscach wypukiosci ztgczy oraz na materiatach ztgcznych (Srubach, nitach).
5.3.3. Elementy i konstrukcje ocynkowane w wytworni (cynkowni)
Bezposrednio po przyjeciu elementdw i konstrukcji ocynkowanych na budowe nalezy dokona¢ naprawy powitok
uszkodzonych w czasie transportu i przetadunkéw. Miejsca uszkodzone nalezy oczy$ci¢ do wymaganego w normie i
dokumentacji projektowej stopnia czystosci i pokry¢ za pomoca natryskiwania cieplnego cynkiem (wediug PN-EN 1SO
2063:2006).

W uzgodnieniu z zamawiajgcym dopuszcza sie pokrycie uszkodzonych miejsc farbg na spoiwie syntetycznym o
zawartosci pytlu cynkowego co najmniej 87% w suchej powloce, takg liczbg warstw, by sumaryczna grubos¢ powtok byta
o 30 pm wieksza od grubo$ci powtoki cynkowanej na danym elemencie.

5.3.4. Elementy i konstrukcje stalowe zabezpieczane na budowie powlokami metalizacyjnymi natryskiwanymi cieplnie
A. Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji

Przygotowanie wstepne powierzchni konstrukcji przeznaczonych do natryskiwania cieplnie polega na usunieciu z nich, za
pomocg obrébki mechanicznej lub spawania, zadzioréw, nieréwnosci po spawaniu, szczelin powstatych w miejscach
taczenia elementéw, peknie¢, nierownosci odlewniczych i ostrych krawedzi. Ostre krawedzie nalezy sfazowaé lub
zaokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 1 mm. Przy spawaniu nalezy uzywa¢ wytgcznie spoin ciagtych (nie dopuszcza
sie stosowania przerywanych szwéw spawalniczych).

Powierzchnie konstrukcji nalezy odttuéci¢. Do odttuszczania powierzchni nalezy stosowac¢ przemystowe Srodki
odttuszczajgce lub rozpuszczalniki. Dopuszcza sie usuwanie smardéw gteboko zaabsorbowanych na powierzchni przez
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wypalanie palnikiem lub w piecu. Zanieczyszczenia z materiatéw trudno usuwalnych, na przyktad z bituméw, mozna
usuwaé za pomocg obrébki strumieniowo-Sciernej, z uzyciem Scierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie
ponownego stosowania tych scierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

B. Przygotowanie ostateczne powierzchni konstrukgc;ji

Do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw i konstrukgji stalowych za pomocg obrdbki strumieniowo-sciernej
nalezy stosowaé ostrokrawedziowe, suche i nie zanieczyszczone materiaty Scierne o wielko$ci ziarna od 0,5 mm do 1,5
mm, na przyktad elektrokorund, tamany Srut staliwny.

Obrébka strumieniowo-$cierna powinna zapewni¢ catkowite usuniecie starych powtok ochronnych, sladéw korozji,
warstw tlenkow, zgorzeliny walcowniczej oraz uzyskanie chropowatosci powierzchni, zgodnej ze wzorcem przygotowanym
wedtug wymagan z dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji techniczne;.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ réwnomiernie matowa, o stopniu przygotowania co najmniej Sa 2.5.

Oczyszczonej powierzchni nie nalezy dotykaé gotymi rekami, ktasé na niej narzedzi, szmat itp. oraz pozostawia¢ na
niej pytdw powstajacych podczas obrébki strumieniowo-sciernej. Obrobke strumieniowo-$cierng nalezy prowadzi¢
wylacznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

5.4. Warunki prowadzenia prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub instrukcjach

stosowania wyrobéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy przeprowadzaé¢ w
nastepujgcych warunkach:

- przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podioze nie powinno by¢ réwniez nastonecznione, -

przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg parg wodna,

- przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej chropowatosci
powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-EN 1SO 8502-4:2000).
Najlepszg jako$¢ powloki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnosci wzglednej

otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego typu, w szczegdlnosci od
obrdbki strumieniowo-$ciernej i spawania.

W przypadku malowania elementéw wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unikaé¢ zapylenia pomalowanych
powierzchni oraz zabezpieczyé nawiew Swiezego powietrza do pomieszczen, w ktérych sg malowane elementy lub
konstrukcje stalowe. Nawiew $wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakohczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji, powinny by¢
sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy
malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze Swiezo naniesiong powtokga malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢
poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy koniecznosci wykonywania robét malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystgpienia niekorzystnych
warunkow atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki)
oraz w miare mozliwosci zastosowac nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych
konstrukg;ji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i dobrze oswietlone.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w normie PN-EN 1SO 12944-
7:2018.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowe;j i niniejszej specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to przyjmuje
sie, ze pojedyncza grubo$¢ powtoki nie moze by¢é mniejsza niz 80% nominalnej grubosci powtoki. Tak wigc pojedyncza
grubos¢ powioki powinna osigga¢ wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem ze
przecigtna wielkos¢ dla catosci ($rednia) jest réwna lub wieksza od nominalnej grubosci powioki. Jednoczesnie nalezy
zadbac o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by
maksymalna grubo$¢ powtoki nie byta wigksza niz 3-krotna nominalna grubo$¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej
grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas naktadania powioki, sprawdzac jej grubos¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potgczenia nitowe i Srubowe powinny by¢
malowane szczegolnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowac
odpowiednig powloke zaprawkowa o odpowiedniej szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powitok oraz miedzy
natozeniem ostatniej powloki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji
projektowej lub z kart technicznych wyrobdow lakierowych.

Wady kazdej powloki prowadzgce do pogorszenia jej wtasciwosci ochronnych lub majgce znaczacy wptyw na jej
wyglad powinny byé usuniete przed natozeniem nastepnej powioki.

5.5.1. Wykonywanie powlok gruntowych, mi¢edzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach i konstrukcjach
zabezpieczanych calkowicie na budowie
Powtoki naktada sie pedzlem, watkiem lub natryskowo.

Powtoki nalezy naktada¢ z materiatdw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami pkt. 2.3., w
warunkach podanych w pkt. 5.4., na podtoze przygotowane zgodnie z pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzglednieniem wymagan
okreslonych w pkt. 6.3.2. niniejszej specyfikacji.

Gruntowa, czyli pierwsza warstwe powtoki nalezy nanie$¢ na podioze nie pdzniej niz po 6 godzinach od jego
oczyszczenia.

Podstawowg technikg nakiadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajgc sprzet do rodzaju
natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce parametry: lepkosé, gestosc, rodzaj pigmentu i wymagang
temperature farby w czasie nakiadania.

Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna by¢ natozona mozliwie
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réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.5.2. Wykonywanie powlok mi¢dzywarstwowych i nawierzchniowych na konstrukcjach zabezpieczonych powlokami
gruntowymi w wytworni

Wymalowania miedzywarstwowych i nawierzchniowych warstw powlok na konstrukcjach wykonuje sie zgodnie z

wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej, w ktérych powinny by¢é podane rodzaje

wyrobow malarskich, ilosci warstw i grubosci poszczegdlnych powitok oraz catego pokrycia malarskiego. Projekt i

specyfikacja techniczna zawierajg wszystkie dane dotyczace technologii naktadania, wykonania powtok oraz ich oceny

Powtoki miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy naktadaé na powierzchnie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt.

5.3.2. niniejszej specyfikacji. Powierzchnie na zlgczach nalezy przygotowaé¢ zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.1.

Na powierzchniach zabezpieczonych farbami do czasowej ochrony mozliwe jest wykonywanie peilnych systemow

malarskich po upewnieniu sie, czy farba do czasowej ochrony jest ,zgodna” z farbami stosowanymi w systemach

malarskich. Termin ,zgodna” oznacza, ze dwa wyroby malarskie mogg by¢ stosowane bez wystgpienia niepozgdanych

efektow. Przyktadowe mozliwosci stosowania réznych farb przedstawiono w tabeli 3.

Tabela 3. Zgodno$¢ farby do gruntowania do czasowej ochrony z systemami malarskimi

Farba do gruntowania do | Zgodnos¢ ogdlnych rodzajéw farb do gruntowania do czasowej ochrony z farbami do
czasowej ochrony gruntowania systemu malarskiego

subsiong | Piament | CR PVC | AY | EP | puR |Kizemianowe/l g
Blon otwércjzej antykorozyjny pyt cynkowy
Alkidowe rézne + (+) (+) (+) (-) (-) (-) +
g?gaglylobuty rozne + + + + (+) (+) (-) +
Epoksydowe [r6zne (+) + + + + (+) (-) +
Epoksydowe |pyt cynkowy (-) + + + + (+) (-) +
Krzemianowe [pyt cynkowy (-) + + + + + + +
+ zgodna, (+) zgodnos$¢ skonsultowac¢ z producentem farby, (-) niezgodna, AK - alkidowe, AY - akrylowe, BIT -
bitumiczne, Cr - chlorokauczukowe, EP - epoksydowe, PVC - poliwinylowe, PUR - poliuretanowe

5.5.3. Malowanie ostateczne elementéw i konstrukeji zabezpieczonych systemami malarskimi w wytworni
Wymalowania ostateczne wykonuje sie zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej, zwykle stosujgc te same wyroby malarskie, ktore naktadano w wytwoérni. Sposéb oczyszczania podtoza,
technika wykonania wymalowan i ich kontroli powinny by¢ podane w projekcie. Dopuszcza sie wykonanie powtok na
podstawie zalecen opracowanych przez wytwaornie, ktéra natozyta powtoki na elementy. Powierzchnia pod wymalowania
ostateczne powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami pkt. 5.3.2. niniejszej specyfikacji.

5.6. Warunki wykonania powlok metalizacyjnych natryskiwanych cieplnie

Dla zapewnienia optymalnej przyczepnosci powtoki metalizacyjnej i unikniecia tworzenia sie pecherzy, natryskiwanie
cieplne nalezy wykonywac¢, gdy temperatura pokrywanej konstrukc;ji jest co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy.

Nie wolno natryskiwa¢ cieplnie konstrukcji w warunkach, w ktérych moze nastgpi¢ skraplanie wody na powierzchni.

Powltoke metalizacyjng nalezy natryskiwa¢ na podtoze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem wymagan
podanych w pkt. 5.3.4. i 6.3.2. niniejszej specyfikaciji.

Przeznaczona do pokrycia, przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i nie wykazywac¢ utlenienia. Dla
spetnienia tego warunku nalezy skroci¢ do minimum okres od zakonczenia przygotowania ostatecznego konstrukcji, za
pomocg obrébki strumieniowo-Sciernej, do rozpoczecia jej natryskiwania. Przerwa miedzy tymi czynnosciami nie powinna
by¢ dtuzsza niz:

- 0,5 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw pod zadaszeniem, w wilgotnej atmosferze,
- 4 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw na otwartej przestrzeni, przy suchej pogodzie,
- 8 h - przy przechowywaniu oczyszczonych elementéw w suchym i cieptym pomieszczeniu.

Jezeli przerwa byfa dtuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to powierzchnie konstrukcji
nalezy ponownie poddaé¢ oczyszczeniu strumieniowo-$ciernemu.
Powtoki metalizacyjne mogg by¢ naktadane:

- recznie,
- w sposéb zmechanizowany.

Przy recznym naktadaniu powtok, w celu uzyskania rownomiernej grubosci powtoki, pistolet powinien by¢ prowadzony
ruchem jednostajnym w taki sposéb, by kazde nastepne pasmo metalu zachodzito na powtoke poprzednio natozonego
pasma.

Naktadajgc powtoki grubsze niz 50 pm, nalezy natryskiwa¢ kilka warstw w taki sposéb, aby kierunek nakfadania
natryskiwanej warstwy byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzedniej.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej grubosci powtoki przy jednokrotnym
przejéciu urzadzenia natryskujgcego i rownoleglych pasmach nakfadania. Nalezy zachowac¢ réwnomierng grubosc¢
powtoki.

Natryskujac wyroby, ktére majg by¢ nastepnie spawane z innymi, nalezy w miejscu przewidywanego spawania
pozostawi¢ nie pokryty pas o szerokosci okoto 50 mm (w zaleznosci od grubosci spawanego elementu).

5.7. Warunki wykonywania malarskiego systemu powlokowego na powlokach metalizacyjnych
Przed rozpoczeciem nakfadania powioki malarskiej na powiloke metalizacyjng nalezy dokonac¢ odbioru powtoki
metalizacyjnej, zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej specyfikacji.
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Celem wydtuzenia czasu ochrony przez powloke malarska metalowe powtoki natryskiwane cieplnie powinny by¢
malowane niezwtocznie po metalizacji, zanim nastgpi kondensacja pary wodne;j.

Powloke malarskg naktada sie recznie lub mechanicznie (pistoletem pneumatycznym lub hydrodynamicznym).
Warunki wykonania powiok sg zgodne z warunkami przeprowadzania prac malarskich antykorozyjnych przedstawionymi
w pkt. 5.4. niniejszej specyfikadji.

Nalezy stosowac wyroby lakierowe dobrane odpowiednio do kategorii korozyjnosci srodowiska oraz przystosowane
do naktadania na powtoke metalizacyjna.

Przed rozpoczeciem robdét malarskich na co najmniej dwoch elementach metalizowanych nalezy wykona¢ prébne
malowanie wytypowanym zestawem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt przeciwkorozyjnych
Przed przystgpieniem do robdt przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbiér elementéw konstrukcji od
dostawcy oraz badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robaét.
6.2.1. Kontrola i przyjecie na budowe elementow i konstrukeji stalowych

Przy przyjmowaniu od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ badania i odbior powitok
ochronnych zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt. 2.4. niniejszej specyfikagji.
Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy |o ile jest prowadzony
i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2.2. Badania materialow

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiadaé normom wymienionym w pkt. 2.2.1. lub europejskim ocenom

technicznym, aprobatom technicznym (wydanym do 31 grudnia 2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowym

ocenom technicznym).
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:

- zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentac;ji,

- czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do powszechnego obrotu (kopie deklaracji
wiasciwosci uzytkowych) lub jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach przeciwkorozyjnych
(oswiadczenie producenta o zapewnieniu zgodnosci wyrobu budowlanego dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania z indywidualng dokumentacjg techniczng),

- braku kozuszenia,

- braku nieodwracalnego osadzania sie pigmentéw,

- braku trwatego, niedajacego sie wymieszac¢ osadu (pozostaty osad powinien da¢ sie tatwo zredyspergowac),

- mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

- terminéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét przeciwkorozyjnych z dokumentacjg

projektowa, niniejszg specyfikacjg techniczng i kartami technicznymi wyrobdéw lub instrukcjami producentéw. Badania te

w szczegolnosci powinny dotyczyc¢:

- kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

- oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

- kontroli warunkéw wykonywania powtok,

- kontroli procesu naktadania powtok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

- zapoznaC sie ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjSciowego podioza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-EN 1SO 8501-1:2008,

- kontrolowac¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i prace urzadzen,

- ewentualnie uzupemi¢ technologie o proces odttuszczania zatluszczehn powstatych podczas przygotowania
powierzchni,

- dokonaé odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powtoki metalizacyjnej, z uwzglednieniem wymaganych
wihasciwosci powierzchni wedtug dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do nakladania powlok

Ocene przygotowania powierzchni konstrukgji stalowych przeprowadza sie nie p6zniej niz w ciggu 1 godz. od zakonczenia

czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi normami nastepujgce wiasciwosci powierzchni:

- wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-EN ISO 8501-1:2008,

- stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podtoza z fotograficznymi wzorcami wedtug
PN-EN ISO 8501-1:2008,

- chropowatosc, okreslajacg w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedtug PN-EN ISO 8503-2:2012,

- zapylenie okreslane wedlug PN-EN 1SO 8502-3:2000 (zapylenie nie powinno by¢ wigksze niz na wzorcu Nr 3 wediug
normy),

- w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym srodowisku ocene obecnosci zattuszczen, wedtug
metody okre$lonej w dokumentacji projektowej,

- obecnos¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedtug PN-EN ISO 8502-5:2005 (chlorki) lub PN-EN ISO 8502-9:2002
(przewodnos¢ roztworu).
Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac¢ z powierzchni metodg tamponowa, zgodnie z PN-EN ISO 8502-2:2006 lub

metoda Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2007.
Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny byé odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do

65



dziennika budowy o ile jest prowadzony i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkéw wykonywania powlok

Kontrola warunkéw wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:

- temperatury powietrza,

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci wzglednej powietrza,

- temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowac zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywaé w dzienniku
budowy o ile jest prowadzony .

6.3.4. Kontrola procesu nakladania powlok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci parametrow stosowanych urzgdzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy, ci$nienia zasilajgcego,
z wymaganiami producenta farby,

- sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikdw, przestrzegania czasu przydatnosci do stosowania farb
dwusktadnikowych,

- sprawdzenie przygotowania podioza przed natozeniem pierwszej warstwy farby,

- sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementéw,

- zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, normg lub kartg
techniczng wyrobu,

- ocene stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujgcych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan powtoki ocenia
sie nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm. Swiezo
naniesiona lub niewyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywac¢ wtrgcen ciat obcych, krateréw, zaciekow,
niedomalowan,

- ocene grubosci poszczegolnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata grubos$¢ powtok,
duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia iglg, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy o ile jest prowadzony .

6.4. Badania odbiorowe powlok

6.4.1. Badania odbiorowe powloki malarskiej
Po wyschnieciu powtoki malarskie nalezy sprawdzac na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa i niniejszg specyfikacjg
techniczng, w zakresie:
- wygladu powierzchni, poprzez ocene wzrokowg np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad takich jak
dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i zacieki,
- wiasciwosci powtoki takich jak: grubosé, przyczepnos¢ i porowato$é, badanych przy uzyciu przyrzadéw i metod
podanych w dokumentac;ji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.
Grubosc¢ powtoki bada sig zwykle metodami nieniszczacymi, zgodnie z PN-EN 1SO 2808:2008 lub PN-EN ISO
2178:2016-06.
Przyczepnos¢ powtoki do podioza i przyczepnos¢ miedzywarstwowg ocenia sie metodami niszczagcymi, zgodnie z
PN-EN ISO 4624:2016-05 lub PN-EN ISO 2409:2013-06.
Porowatos$¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metoda nisko- lub wysokonapigciowa, zgodnie
z procedurg badawczg okreslong w dokumentaciji projektowej lub niniejszej specyfikacji technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy |o ile jest prowadzony | oraz protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.4.2. Badania odbiorowe powloki metalizacyjnej natryskiwanej cieplnie
Zakres badan jest nastepujacy:

A. Ocena wygladu zewnetrznego powtoki

Powtoki nalezy oceni¢ na podstawie ogledzin powierzchni nieuzbrojonym okiem.

Powierzchnia powtoki natryskiwanej powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci i mie¢ jednolity wyglad.
Powitoka nie powinna wykazywa¢ widocznych wad, takich jak: rysy, pekniecia, pecherze, niezwigzane czastki,
uszkodzenia i miejsca niepokryte, ktére mogg obnizy¢ trwato$é powitoki ochronnej i ograniczyé jej przewidywane
zastosowanie.

B. Ocena grubosci powtoki

Grubosc¢ powtoki nalezy oceni¢é metodami podanymi w PN-EN 1SO 2178:2016-06 lub PN-EN 1SO 2808:2008, o ile w
dokumentaciji projektowej nie postanowiono inaczej (liczbe i rozmieszczenie punktdw pomiarowych, w zaleznosci od
wielkosci powierzchni pomiarowej, przyjaé¢ wedtug PN-EN ISO 2063:2006).

Minimalne grubosci powtok w zaleznosci od roli powtoki w systemie ochronnym, kategorii korozyjnosci $rodowiska i
wymaganej trwatosci systemu podano w tablicy 2 PN-H-04684:1997.

Dopuszczalne odchyiki grubos$ci dla powtok natryskiwanych cieplnie na tatwo dostepnych powierzchniach podano w
tablicy 3 PN-H-04684:1997. Przy natryskiwaniu recznym w miejscach trudno dostepnych i na powierzchniach o
skomplikowanych ksztaftach dopuszcza sie dwukrotne zwiekszenie odchytek w stosunku do podanych w tablicy 3 wyzej
wymienionej normy.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki dopuszcza sie jej uzupetnienie, pod warunkiem ze powtoka nie
ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeniu, a od czasu zakofczenia natryskiwania nie uptyneto wigcej niz 48 godz. C. Ocena
przyczepnosci powtoki
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Ocene przyczepnosci przeprowadza sie wedtug PN-EN I1SO 2063: 2006. Przy ocenie metodg nacinania powioki nalezy
nacig¢ powloke narzedziem skrawajgcym o twardym ostrzu az do podioza siatkg rys tak, aby powstaty kwadraty o
okreslonej wielkosci (tablica 4). Przy badaniu nie moze nastagpi¢ oddzielenie powtoki.

Tablica 4. Wymiary siatki
Catkowita powierzchnia siatki
(w przyblizeniu)

15 mm x 15 mm <200 3
25 mm x 25 mm > 200 5

Grubosc¢ badanej powioki pm QeI (IR S AT

Gtebokosé rysy nalezy dobrac tak, aby powtoke przecigé az do podioza. Po nacieciu siatki nalezy naklei¢, za pomocg
watka obcigzonego 5N, odpowiednig tasme klejgca. Tasme klejgca nalezy potem oderwac szybko jednym szarpnieciem,
prostopadle do powierzchni powtoki.

W przypadkach niedostatecznej przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania peknie¢ lub
pecherzy catg powioke nalezy doktadnie usung¢, a przedmiot po powtdrnej obrdbce strumieniowo-Sciernej poddac
ponownemu natryskiwaniu.

UWAGA: Tworzac Szczegbdtowa Specyfikacje Techniczng dla konkretnego przedmiotu zamdwienia (dokumentacji)
nalezy okresli¢ szczegofowy zakres kontroli powtoki metalizacyjnej natryskiwanej ciepinie, o ile informacji tych nie
podano w dokumentacji projektowey.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy |o ile jest prowadzony] oraz protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.

6.4.3. Badania odbiorowe powloki metalizacyjnej i malarskiego systemu powlokowego

Badania powioki metalizacyjnej przeprowadza sig zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6.4.2. niniejszej ST.

Powtoke malarskg bada sie w zakresie oceny jej wygladu zewnetrznego, grubosci i przyczepnosci, zgodnie z
wymaganiami podanymi w pkt. 6.4.1. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej, opisane w dzienniku budowy |o ile jest prowadzony] oraz
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot przeciwkorozyjnych

Wariant 1 ~

Powierzchnie oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza sie w metrach kwadratowych
w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych wymiardw. JezZeli powierzchnie petne Scian konstrukcyjnych lub zbiornikdw sg
wzmochione ksztattownikami, uchwytami, kré¢cami itp., ograniczajgcymi powierzchnie petne, wéwczas nalezy stosowac
wspotczynniki uzaleznione od stosunku rzutu powierzchni wzmocnien i elementéw ograniczajgcych do catej powierzchni
Sciany konstrukcyjnej lub zbiornika, wyrazonego w procentach: - do 20% - wspotczynnik 1,15, - do 40% - wspétczynnik
1,30, - ponad 40% - wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggéw, ksztattownikow dla uproszczenia obliczen nalezy postugiwaé sie ich
dtugosciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m dtugo$ci, podanymi w tablicy 002 i 003
zatozen ogdinych KNR 7-12.

Powierzchnie rurociggéw oblicza sie jako iloczyn zewnetrznego obwodu rurociggu przez jego dtugos¢ mierzong
wzdtuz osi. Z dtugo$ci rurociggdéw nie potragca sie diugosci ksztaltek, osprzetu i armatury tgczonej na gwint lub przez
spawanie.

Powierzchnie przewodéw (kanatdéw) wentylacyjnych oblicza sie jako iloczyn obwodu i dtugosci przewodow, mierzong
pomiedzy punktami przecie¢ osi kanatéw gtéwnych z osiami odgatezien.

Powierzchnie blach falistych, Zzaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych - dla uproszczenia -
obmierza sie w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie petne, przez zastosowanie
ponizszych wspétczynnikdw:

- blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie -1,5
- kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie - 0,6
- okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

» do 0,25 m? -0,55

» powyzej 0,25 m? -0,25
- kraty podestowe malowane obustronnie - 2,00
Wariant 2

Ustala sie inne szczegdtowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych.

W szczegdlnosci mozna przyjac, ze jednostkg obmiaru robdt przeciwkorozyjnych jest 1 tona konstrukcji, a zasady
obmiaru zgodne z zasadami podanymi w zatoZeniach szczegotowych do rozdziatu 09 i zatozeniach ogélnych KNNR nr 7.
Wybér wariantu wg postanowiefh umownych.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
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8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powilok przeciwkorozyjnych elementem ulegajgcym zakryciu sg podioza.
Odbior poditozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem naktadania powlok. W pierwszej kolejnosci nalezy dokonacé
odbioru elementéw i konstrukgji stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powtok natoZzonych w wytwérni na
elementy i konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje sie na podstawie wynikow badan okreslonych w pkt. 2.4. niniejszej
specyfikagji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbiér powierzchni przygotowanych do naktadania powtok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3.2. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do naktadania
powiok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji techniczne;.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé, ze powierzchnia zostata prawidtowo
przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz niniejszg specyfikacjg techniczng i zezwoli¢ na przystgpienie
do naktadania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podioza. Po
wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i miedzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchnie podlegajg odrebnym odbiorom, o ile
taki wymoég zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej badz wykonywane byly one w
krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnosci za prace malarskie lub dtugie odstepy
czasu miedzy natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lo ile jest prowadzony | lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbior cze¢sciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla
zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym roboét (pkt 8.4. niniejszej
specyfikacji).

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
Wg postanowien umownych.

8.5. Zasady rozliczenia i platnoSci
Wg postanowien umownych.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

1. PN-EN ISO 1461:2011 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i Zzeliwne metodg
zanurzeniowg. Wymagania i metody badan.

2. PN-ENISO 2063: 2006 Natryskiwanie cieplne. Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Cynk,
aluminium i ich stopy.

3. PN-ENISO 2178:2016-06 Powtoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok.
Metoda magnetyczna (wersja angielska).

4. PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery. Badanie metoda siatki naciec.

5. PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

6. PN-ENISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci (wersja angielska).

7. PN-ENISO 8501-1:2008 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

8. PN-ENISO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podiozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok (wersja angielska).

9. PN-EN ISO 8502-2:2006 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czesé 2:
Laboratoryjne oznaczanie chlorkdéw na oczyszczonych powierzchniach.

10. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z tasmg samoprzylepng).

11. PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Badania sluzgce do oceny czystoSci powierzchni. Wytyczne
dotyczgce oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

12. PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czesé 5:
Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda rurki wskaznikowej).

13. PN-EN ISO 8502-6:2007 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes$é 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a.

14. PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czesé 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie.

15. PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 2: Metoda stopniowania profilu
powierzchni  stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej. Sposdb
postepowania z uzyciem wzorca (wersja angielska).

16. PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopow. Korozyjnosé¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie i
ocena.

17. PN-EN ISO 9224:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. llosciowe charakterystyki
kategorii korozyjnosci (wersja angielska).

18. PN-EN ISO 9225:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Pomiar parametrow
srodowiskowych majgcych wpltyw na korozyjnosc¢ atmosfer (wersja angielska).

19. PN-EN ISO 9226:2012 Korozja metali i stopdéw. Korozyjno$é atmosfer. Ocena korozyjnosci na
podstawie okreslania szybkoéci korozji w prébkach standardowych (wersja
angielska).

20. PN-EN ISO 12944-1:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czesé 1: Ogdlne wprowadzenie.

21. PN-EN ISO 12944-2:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

22. PN-EN ISO 12944-3:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania.

23. PN-EN ISO 12944-4:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

24. PN-EN ISO 12944-5:2020 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
25. PN-EN ISO 12944-6:2018 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
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26.

27.

28.

29.

30.
31.
32.
33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44.
. PN-C-81919:2002
46.
47.
48.
49.
50.
. PN-C-81935:2001
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PN-EN ISO 12944-7:2018

PN-EN ISO 12944-8:2018

PN-H-04684:1997

PN-C-81607:1998

PN-C-81608:1998
PN-C-81609:2002
PN-C-81803:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81902:1997

PN-C-81903:2002
PN-C-81904:2001
PN-C-81906:2003
PN-C-81907:2003
PN-C-81910:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81912:1997
PN-C-81916:2001
PN-C-81917:2001
PN-C-81918:2002

PN-C-81920:2002
PN-C-81921:2004
PN-C-81930:1997
PN-C-81931:1997
PN-C-81932:1997

PN-EN 1008:2004

ochronnych systeméw malarskich. Czeé¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wiasciwosci.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czesé¢ 7: Wykonywanie i nadzoér prac
malarskich.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$é 8: Opracowanie dokumentacji
dotyczgcej nowych prac i renowacji.

Ochrona przed korozjg. Nakladanie powilok metalizacyjnych z cynku,
aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw zelaza.
Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.

Emalie chlorokauczukowe.

Emalie poliwinylowe.

Lakiery asfaltowe ogdlnego stosowania.

Farby olejne i alkidowe.

Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcienczalne do gruntowania, do
wielostrumieniowego polewania.

Farby poliwinylowe.

Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

Wodorozciericzalne farby i impregnaty do gruntowania.

Wodorozciericzalne farby nawierzchniowe.

Farby chlorokauczukowe.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikéw.

Farby epoksydowe grubopowtokowe.

Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony.

Farby i emalie termoodporne.

Farby krzemianowo-cynkowe.

Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

Emalie epoksydowe biate do zbiornikow na produkty spozywcze.

Emalie epoksydowe chemoodporne.

Emalie poliuretanowe.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.
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