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OPIS TECHNICZNY

1. Przedmiot opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt wykonawczy branzy konstrukcyjnej
stalowej konstrukcji zadaszenia schodoéw ruchomych znajdujgcych sie na MDA w Krakowie.

2. Podstawa opracowania

Podstawg opracowania jest:

Projekt architektoniczny

Zatozenia technologiczne otrzymane od inwestora

Literatura techniczna.
Przedmiotowe normy:

PO~

Normy obcigzeniowe :

PN-EN 1990; Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-1-1; Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-3: Oddziatywania ogodlne. Ciezar
objetosciowy, ciezar wiasny, obcigzenie uzytkowe w budynkach.

PN-EN 1991-1-3 Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-3: Oddziatywania ogélne - Obcigzenie
$niegiem.

PN-EN-1991-1-4; Oddziatywania na konstrukcje. Czes¢ 1-4: Oddziatywania ogolne —
Oddziatywania wiatru

PN-EN-1991-1-5; Oddziatywania na konstrukcje. Cze$¢ 1-5: Oddziatywania ogdlne —
Oddziatywania termiczne

Elementy stalowe zaprojektowano wg normy:
PN-EN 1993-1-1 Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i dla budynkéw
Zatozenia do obliczeh statycznych:
obcigzenie sniegiem — wg PN-EN 1991-1-3/NA - 3 strefa

obcigzenie wiatrem —wg PN-EN 1991-1-4/NA - | strefa
posadowienie fundamentéw — wg PN-81/B-03020 - strefa przemarzania h, =1,0m
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3. Opis

Zadaszenie ruchome schoddéw nalezy wykonac¢ jako ukfad réwnolegtych elementéw kratowych
opartych na zelbetowej konstrukcji.

Dolne podparcie stanowi dolny fundament schodow ruchomych wykonany jako zelbetowa
skrzynka, natomiast na gorze oparto na zelbetowej konstrukcji ptyty gornej dworca
autobusowego - belka gtéwna.

Pas gorny kratownicy nalezy wykona¢ z profili zamknietych 140x120x4, pas dolny oraz stupki
z profili RK 120x4. Elementy skosne kratownicy nalezy wykonaé z profili stalowych
zamknietych RK 100x4. Skratowanie zaprojektowano ze stali S235.

Ptatwie stalowe zadaszenia zaprojektowano z profili zamknietych prostokgtnych 140x70x4,
stal S235.

W skrajnych czesciach wejscia dolnego i gérnego nalezy elementy dwoch kratownic gtéwnych
skratowac, aby zapewni¢ sztywnos¢ przestrzenng catej konstrukciji.

Poszczegdlne elementy zadaszenia nalezy mocowac ze sobg za pomocg potgczen srubowych
wg rys. konstrukcyjnych. Pozostate potgczenia z ramach poszczegdinych elementéw wykonac
jako spawane.

Podparcie nalezy wyksztalcic w formie blach stopowych kotwionych za pomocg kotew
chemicznych Fischer FHB Il M24.

Obudowa wg architektury szkfo klejone dwuwarstwowe.
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4. Wytyczne wykonania

JAKOSC WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWEJ

KLASA KONSTRUKCJI STALOWEJ (wg PN-EN-1090-2 ): Klasa EXC2

a) ZABEZPIECZENIE ELEMENTOW STALOWYCH

Klasa korozyjnosci: elementy na zewnatrz budynku C3 wg PN-EN-ISO 12944,
Okres trwatosci: dtugi wg PN-EN-ISO 12944

Przygotowanie powierzchni do stopnia SA-2,5 wg PN ISO 8501-1,
Szczegdtowa kolorystyka (RAL) wg projektu Architektury,

Zabezpieczenie antykorozyjne — zewnetrzne elementy: wszystkie elementy o konstrukcji
stalowej winny by¢é ocynkowane powtoka o wartosci min. 120 ym.

b) Wymagania dotyczace spawania

* Wymagania  dotyczace  jako$ci spoin i  szczegGtowego  zakresu badan
wg PN-EN-1090;

* Poziom jakosci potaczen spawanych wg PN-EN ISO 5817: - C -wymagania $rednie;

*  Poziom jakosci spawalnictwa Wykonawcy: petny wg PN EN ISO 3834-2;

* Personel nadzoru spawalniczego Wykonawcy: o petnej wiedzy technicznej, zgodnie z p. 6.2.PN-EN
ISO 14731;

* Spawacze powinni mie¢ aktualne uprawnienia wg PN-EN/ISO 287-1/9606-1 odpowiednie do
wykonywanych spoin z uwzglednieniem grupy stali, grubosci elementéw spawanych, metody
spawania, pozycji spawania i materiatéw dodatkowych;

*  Wykonawca powinien wykazac¢ sie posiadaniem uznanej technologii spawania na podstawie badania

technologii spawania (odpowiednio do spawanego wyrobu i warunkéw wystepujgcych na budowie)
wg PN-EN ISO 15614-1;

* Dopuszcza sig¢ spawanie elektrodami otulonymi (111) zasadowymi niskowodorowymi oraz drutem
proszkowym w ostonie gazowej (136) pod warunkiem spetnienia wymogow uznania technologii i
kwalifikacji spawaczy;

* Dobér materiatdw spawalniczych, ich sposdb przechowywania i stosowania powinien uzyskaé
aprobate uprawnionego inzyniera spawalnictwa;

* Spawanie warsztatowe i montazowe oraz naprawy mozna prowadzi¢ w oparciu o WPS-y
zatwierdzone przez uprawnionego inzyniera spawalnictwa;

* Kontrola jakosci przed, w trakcie i po spawaniu powinna by¢ uwzgledniona w Planie Jakosci, zgodnie
z wymaganiami normy PN-EN 1SO 3834-2;

* Kontrola nieniszczgca spoin warsztatowych i montazowych bedzie prowadzona, za zgodg
uprawnionego inzyniera spawalnictwa, przez wykwalifikowany personel Wykonawcy, posiadajgcy
przynajmniej 2 lub 3 poziom kompetencji w danej metodzie (VT, PT, MT, UT);

* Badania nieniszczgce potagczen spawanych mozna rozpoczg¢ bezposrednio po ostygnieciu ztgcza,
jesli jakikolwiek jego element ma grubos¢ ponizej 6 mm, nie wczesniej niz 8 godzin od zakonczenia
spawania, gdy element zigcza lub spoina pachwinowa majg grubosc¢ od 6 do 12 mm, a nie wczes$niej
niz 16 godzin, gdy grubosci te sg wieksze niz 12 mm;

* Metody badan nieniszczgcych jakosci spoin i szczegoéty zakres wg PN-EN-1090
o Dokumenty kontrolne wg PN-EN 10204:

o wyroby hutnicze na elementy konstrukcji no$nej atest ,3.1”
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o blachy profilowane zaswiadczenie o jakosci ,2.2”
o taczniki do blach zaswiadczenie o jakosci ,2.1”

* Metody naprawy, uzupetniania lub zabezpieczania konstrukcji po robotach spawalniczych powinny
by¢ ustalone przez przedstawiciela firmy, ktéra bedzie wykonywata powtoki zabezpieczajace.

c) Potaczenia srubowe

Potgczenia na $ruby klasy 8.8 ocynkowane galwanicznie, klasa doktadnosci B - $redniodoktadna,
luz na otworach 1-2 mm;

Moment dokrecenia srub wg PN-EN 1993-1-8:2006/Ap2;

Sruby do wszystkich potgczen ocynkowane galwanicznie;

Dtugos¢ gwintu $rub w zaleznosci od skleszczenia ( grubosci tgczonych blach), nie na catej
dlugosci (z wyjatkiem srub ISO 4017);

tby Srub, podktadki, nakretki powinny przylega¢ na catej powierzchni do czesci tagczonych;
Minimalna ilo$¢ nitek gwintu wystajgca poza nakretke — min. 2 nitki(zwoje) gwintu;

NORMY ELEMENTOW ZtACZNYCH (potaczenia na $ruby k. 8.8):
PN-EN ISO 4014 ($ruby),

o PN-ENISO 4017 (Sruby),
o  PN-ENISO 4034 (nakretki),
o PN-ENISO 7091 (podktadki)

¢ Potgczenia na $ruby wysokiej wytrzymato$ci klasy 10.9 wg normy: PN-EN 14399-4 (sruby), PN-EN
14399-4 (nakretki), PN-EN 14399-6 (podktadki);

¢  UWAGA: Jezeli bedg stosowane $ruby wg innych norm (np. DIN) nalezy bezwzglednie sprawdzié¢
diugosci srub i wielko$¢ skleszczenia;

¢ Warto$ci sity sprezajgcej Fv i momenty dokrecenia srub Mo dla srub wysokiej wytrzymatosci dla
zestawow srubowych firmy PEINER HV. Wartosci te réznig sie wartosci w/w PN. Dla HV sg mniejsze
i zalezne od smarowania (pastg molibdenowg lub lekkie oliwienie). W przypadku innego producenta
sruby dokreca¢ momentami wg wytycznych lub specyfikaciji stosowanej Firmy.

POLACZENIE SPREZONE | \1oMENT DOKRECENIA
Sruba klasy 10.9

i Sila_sprezajgca |Mom, dokrec,
smarowanie MoS: o O 5 Rl TS S
- Mi2|  SOkN | 100Nm

— ——— M16 100kN 250Nm
' ' M20 160kN 450Nm

TV [ws] oo [ oo
M30 S50kN 1650Nm

M36 SIOkN | 2B800Nm

d) Powtloki malarskie, zabezpieczenie antykorozyjne

* Okres trwatosci systemu malarskiego: - sredni (M), okres od 5 do 15 lat;
*  Przygotowanie powierzchni do stopnia SA-2,5, wg PN ISO 8501-1;
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Dostawca konstrukcji musi dopasowac¢ grubos$é powtoki do okresu gwarancyjnego wediu

Umowy z Zamawiajacym;
Dopuszcza sie zastosowanie innych materiatbw malarskich pod warunkiem zachowania

parametréw nie gorszych od wymienionych w niniejszej dokumentacji. Zamiana wymaga akceptac;ji
autora niniejszej dokumentacji;

Wymagana aprobata techniczna (certyfikat) ITB, Karta Technologiczna;

Elementy malowane muszg by¢ wykonane zgodnie z wytycznymi Producenta,
aprobate techniczng, polskimi normami;

Kolorystyka — zgodna z aktualnym projektem architektonicznym;

e) Wytyczne montazu konstrukcji stalowej

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ na podstawie niniejszych wytycznych, przepiséw
bezpieczenstwa pracy w budownictwie oraz warunkoéw technicznych wykonania i odbioru
konstrukgji stalowych. Montaz winien by¢ wykonany wylgcznie przez przedsiebiorstwa montazowe
dysponujgce odpowiednim sprzetem i wykwalifikowanymi brygadami montazowymi;

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ geodezyjnie poziom wierzchu konstrukcji
zelbetowej (stupy zelbetowe i kominki fundamentéw), na ktérej montowana ma by¢ konstrukcja
stalowa;

Montaz nalezy prowadzi¢ przy bezwietrznej pogodzie (predkosé¢ wiatru do 10m/s);

Montaz mozna rozpoczaé po uzyskaniu przez beton konstrukcji zelbetowej 100% nominalnej
wytrzymatosci;

Montaz elementéw gtéwnych nalezy przeprowadzi¢ tgcznie z elementami stezajgcymi;

Podkfadki centrujgce nalezy przyspawac do blachy elementu gtdwnego po regulacji pionowej oraz
poziomej belek gtownych;

Nalezy uzupetni¢ powtoki lakiernicze uszkodzone podczas montazu;

Podczas montazu konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce odbiory, ktérych wyniki muszg byé
wpisane do dziennika budowy:

o sprawdzenie potgczen na sruby, sprawdzenie zgodnosci zmontowanej konstrukcji z
projektem pod wzgledem kompletnosci elementdw i potgczen,
o sprawdzenie potozenia elementéw wzgledem poziomu i pionu,
o sprawdzenie, czy odchytki montazowe nie przekraczajg wartosci dopuszczalnych,
5. Materiaty

Elementy stalowe

Stal profilowa S$235 - profile zamkniete
Stal wezty S$235

6. Uwagi:

1. Wszelki prace budowlane prowadzi¢ pod nadzorem osoby uprawnionej zgodnie
z zasadami BHP.

2. Dopuszcza sie wprowadzenie zmian w projekcie wykonawczym po przedtozeniu ich
projektantowi niniejszego opracowania. Elementy konstrukcyjne drugorzedne obiektu
zawarte w niniejszym projekcie powinny by¢ zweryfikowane w projekcie wykonawczym.

3. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczgcych niniejszego opracowania
skontaktowac sie z autorem (Maciej Krauzowicz 608-682-935)

4. Obliczenia wykonano w programie RFM licencja 9001-01, wymiarowanie:

Robot licencja: #1240, # 18 oraz kalkulatory wtasne, oprogramowanie open office GNU
open source, rysunki ZWCAD+2014 licencje 28-20081014 do 18
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