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, D-04.08.04
WYROWNANIE PODBUDOWY TLUCZNIEM

Uzupelnienie ubytkéw w istniejacej nawierzchni kruszywem famanym
0/31,5mm
Remont drég gminnych poprzez wykonanie podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia z wyréwnaniem podloza cienkim
dywanikiem z zimnego asfaltu ,,Slurry Seal”

1. WSTEP

1.1.Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z uzupetnienieniem ubytkéw
kruszywem tamanym 0/31,5mm.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujacg podstawe
opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na
drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem wyréwnania podbudowy ttuczniem.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci uktadana na
istniejgcej warstwie w celu wyréwnania jej nieréwnosci w profilu poprzecznym
i podtuznym.

1.4.2. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 1.4 oraz w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z tlucznia
kamiennego” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.



2.2. Materiaty do wykonania wyréwnania podbudowy thuczniem

Do wyréwnania podbudowy ttuczniem nalezy stosowa¢ materialy spetniajace
wymagania okreslone w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z ttucznia kamiennego”
pkt 2.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00

, Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania wyréwnania podbudowy tluczniem Wykonawca powinien
dysponowac¢ sprzgtem okreslonym w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z tlucznia
kamiennego” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00

, Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport ttucznia i klinca do wykonania wyréwnania ttuczniem powinien
spelnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z tlucznia
kamiennego” pkt4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Og6lne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie powierzchni podbudowy do wyréwnania thuczniem

Przed przystgpieniem do wykonania wyréwnania, powierzchnia podbudowy
powinna zosta¢ oczyszczona z wszelkich zanieczyszczen, zgodnie z OST D-
04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych” pkt 5.
Powierzchnia podbudowy tluczniowej lub podbudowy z kruszyw przewidziana
do wyréwnania, powinna zosta¢ przed uktadaniem warstwy wyréwnawczej
zoskardowana na gleboko$¢ 7 cm. W miejscach gdzie grubo$¢ warstwy
wyréwnawczej jest mniejsza od grubosci minimalnej warstwy wyréwnawczej,
istniejaca podbudowe nalezy wzruszy¢ na taka glebokos¢, aby wraz z
przewidywang warstwg wyréwnawcza zapewnila po zageszczeniu jej
stabilnos¢.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane w sposéb umozliwiajagcy wykonanie
wyréwnania podbudowy zgodnie z dokumentacjg projektows.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania wyréwnania podbudowy powinny
by¢ wczesniej przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w
czasie robot przez Wykonawce.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach réwnolegtych
do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.



Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggnigcie linki do
wytyczenia rob6t w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

Po wytyczeniu wyréwnania podbudowy nalezy ustawi¢ wzdluz istniejace;j
podbudowy prowadnice w taki sposéb, aby wyznaczaty one $ci$le warstwe
wyréwnawcza podbudowy w stanie niezageszczonym. Prowadnice winny by¢
ustawione stabilnie, w spos6éb wykluczajacy ich przesuwanie si¢ w czasie
uktadania i zageszczania kruszywa.

5.3. Whudowanie i zageszczenie kruszywa

Minimalna grubos$¢ uktadanej warstwy wyréwnawczej z ttucznia nie moze by¢
po zageszczeniu mniejsza od najwigkszego wymiaru ziarna w kruszywie.
Warstwe wyréwnawczg z ttucznia uktada si¢ wedtug zasad okreslonych w OST
D-04.04.04 ,,Podbudowa z tlucznia kamiennego™ pkt 5.



5.4. Odcinek préobny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny,
zgodnie z okreslonymi zasadami w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z tlucznia
kamiennego” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakos$ci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00

, Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania
zgodnie z ustaleniami zawartymi w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z ttucznia
kamiennego” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie wykonywania
wyréwnania podbudowy podano w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z ttucznia
kamiennego” pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudowy
Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych
wykonanego wyréwnania powinny by¢ zgodne z okreslonymi dla podbudowy
w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z ttucznia kamiennego™ pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m3 (metr sze$cienny) wbudowanego kruszywa.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy nalezg do rob6t
ulegajacych zakryciu. Zasady ich odbioru sg okreslone w OST D-M-00.00.00
.- Wymagania og6lne™ pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
, Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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CIENKIE WARSTWY NA ZIMNO
(TYPU ,,SLURRY SEAL”)

Remont drég gminnych poprzez wykonanie podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia z wyréwnaniem podloza cienkim
dywanikiem z zimnego asfaltu ,,Slurry Seal” — Gmina Swierzno
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t drogowych zwigzanych z wykonaniem mikrodywanikéw na sieci
drég krajowych ,wojewddzkich , powiatowych i gminnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
Remont drég gminnych poprzez wykonanie podwéjnego powierzchniowego utrwalenia z wyréwnaniem
podioza cienkim dywanikiem z zimnego asfaltu ,,Slurry Seal” -w Gminie Swierzno

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem uszczelniajgcej i uszorstniajgcej cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej na
zimno, wykonywanej na nawierzchni drég krajowych ktére z powodu malej zawartosci lepiszcza lub zaprawy
bitumicznej sa nadmiernie porowate i nieszczelne, lub ktére z powodu nadmiaru lepiszcza lub zaprawy bitumiczne;j
na powierzchni warstwy S$cieralnej, badz z powodu wypolerowania ziaren grysu, wykazuja nieodpowiednie
wlasciwosci przeciwposlizgowe.

Warstwy z mieszanek mineralno-bitumicznych na zimno mogg by¢ stosowane réwniez do wypelniania
kolein oraz w celu poprawy jednorodnosci tekstury i estetyki §cieralnej warstwy nawierzchni, a takze jako warstwy
$cieralne nawierzchni drég i placéw.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja :
- roboty przygotowawcze,

oczyszczenie podloza,

- wykonanie cienkiej warstwy do gr. 2 cm mieszankg mineralno — emulsyjna, o uziarnieniu ciggtym 0/8 na

zimno dwuwarstwowo (w-wa wyréwnawcza i w-wa Scieralna) przy wbudowaniu mieszanki mineralno —
emulsyjnej w ilosci minimum 35kg/m2,
- badania kontrolne,

- obmiar i odbiér wykonanych robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno - sporzadzona i uktadana na zimno
mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltowej i dodatkéw.

1.4.2. Podloze - element nawierzchni, na ktérym wykonywana jest cienka warstwa z mieszanki mineralno-
emulsyjnej. W przypadku uszczelnien nawierzchni, podlozem jest najczeSciej warstwa $cieralna z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Podloze powinno posiada¢ odpowiedniag nos$nos¢, pochylenie oraz wyremontowane ubytki,
wyboje oraz spekania i otwarte spoiny.

1.4.3. Czas otwarcia do ruchu - czas od momentu ulozenia warstwy mieszanki mineralno-emulsyjnej do momentu
poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.4. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nieodwracalnego procesu, w czasie ktérego zachodzi
koalescencja emulsji.

Koalescencja emulsji (taczenie si¢ kropelek asfaltu w wigksze krople) jest fazg rozpoczynajaca
nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachodzacy w obecno$ci kruszywa i prowadzacy do catkowitego
wydzielenia asfaltu z emulsji.

Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjne;j:

- nie jest mozliwe jej mieszanie,
- bibuta lekko doci$ni¢ta do nawierzchni nie plami sig.

1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (po wymieszaniu jej sktadnikéw) - czas uptywajacy od
momentu utozenia jej na podtozu do momentu zakonczenia jej rozpadu.



1.4.6. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogélne” pkt 2.
Wszystkie stosowane do robét materialy winny posiada¢ deklaracje lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma
(dla materiatéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy - deklaracje lub certyfikat zgodnosci z
Aprobata Techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw w Warszawie). Wykonawca jest
zobowiazany do wykazanie si¢ dokumentami potwierdzajacymi wprowadzenie systemu Zakladowej Kontroli
Produkcji zgodnie z PN-EN 12273:2008 poswiadczonym wlasciwym certyfikatem.

2.2. Mieszanka mineralno-emulsyjna

Mieszanka mineralno-emulsyjna przeznaczona na cienkie warstwy uszczelniajagce 1 uszorstniajace
wytwarzane i wbudowywane na zimno powinna posiada¢ Aprobate Techniczng i Krajowy Certyfikat Zaktadowe;j
Kontroli Produkcji na zgodnos$ z ta aprobatg wydane przez jednostki do tego uprawnione.

Miszanka mineralno-emulsyjna powinna spetnia¢ wymagania okres$lone w przepisach i normach:

- czas mieszania wg PN-EN 13075-2:2009

- kohezja wg PN-EN 12274-4:2003
Warstwy nawierzchni wykonane z mieszanki mineralno-emulsyjnej powinny odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym
w przepisach i normach:

- miarodajny wspdtczynnik tarcia wg Procedury Badawczej IBDiM

- pomiar glebokos$ci makrotekstury wg PN-EN 13036-1:2010

2.3. Dodatki specjalne

Jako dodatki do regulowania konsystencji i czasu rozpadu emulsji w mieszance mineralno-emulsyjnej
stosuje sig:

- cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedtug PN-B-19701 [2] (ew. wapno suchogaszone-hydratyzowane wg
PN-B-30020 [3]), w ilosci od 0,5 do 2,0%,

- regulator, tj. chemiczny $rodek powierzchniowo czynny, regulujacy konsystencje mieszanki i jej stabilnos¢ do
czasu ulozenia i wyprofilowania w przeznaczonym miejscu. Regulator powinien odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym przez producenta. Ilos¢ dodawanego regulatora okresla si¢ na podstawie badan laboratoryjnych
mieszanki ustalonej w recepcie roboczej z uzytych materiatéw.

Przechowywanie cementu powinno odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [7].
Regulator nalezy przechowywa¢ w pojemnikach w sposdb zabezpieczajacy go przed zanieczyszczeniem.

2.4. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-emulsyjnych nalezy stosowa¢ wodg¢ pitng odpowiadajaca
wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg PN-B-32250 [4].

2.5. Kruszywo

W mieszance mineralno-emulsyjnej nalezy stosowa¢ kruszywo lamane — bazaltowe granulowane klasy I,
gatunku 1 wg PN-B-11112 [1] .

2.6. Uziarnienie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wybdr uziarnienia mieszanki mineralnej zalezy od obcigzenia ruchem, dopuszczalnej predkosci ruchu oraz
stanu zuzycia i twardosci istniejacej nawierzchni. Mieszanki od 0 do 2 mm i od 0 do 4 mm stosowane sg na drogach
obcigzonych ruchem mniejszym od $redniego i przy predkosciach ruchu ponizej 60 km/h, a mieszanki od 0 do 6
mm, od 0 do 8 mm i od 0 do 11 mm - na pozostatych drogach i przy predkosciach ruchu powyzej 60 km/h.

Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza dla poszczegdlnych
rodzajéw mieszanek podano w tablicy 1.



Tablica 1. Wymagania dotyczace uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza

Wymagania dla mieszanki Metoda
Lp. Wiasciwosci 0od0do|od0Odo|od0Odo|od0Odo|odOdo| badania
2mm [ 4mm | 6mm | §mm [ 11 mm wg
1 | Uziarnienie: zawarto$¢ ziaren PN-C-
przechodzacych przez sito, 04501[5]
% m/m metoda
16,0 mm 100 na sucho
11,2 mm 100 | 80-100
8,0 mm 100 | 85-100 | 55-95
6,3 mm 100 | 91-100 | 72-94 | 45-90
4,0mm| 100 | 80-100| 70-95 | 50-80 | 30-75
2,0 mm | 70-100 | 50-80 | 40-70 | 30-60 | 20-55
1,0mm| 50-80 | 35-60 | 25-50 [ 20-45 | 15-40
0,075 mm | 8-20 5-17 4-15 3-13 3-11
o . PN-S-
2 | Zawartos¢ asfaltu wydzielo-
nego z emulsji, % m/m w - - - * * 04001[6]
P .79 5,5-8" | 5,5-8 5-7 5-6,5 p.3.6.1
stosunku do catej mieszanki lub
mineralno-emulsyjne;j p.3.62

* JeSli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej jest uszczelnienie istniejacego

porowatego i zuzytego podloza (istniejacej nawierzchni) dopuszcza si¢ podwyzszenie zawartoSci asfaltu w
mieszance 0 3 % m/m.

Zalecane krzywe dobrego uziarnienia podano na rysunkach od 1 do 5. Dopuszcza si¢ inne krzywe
uziarnienia mieszanki mineralnej, pod warunkiem posiadania aprobaty technicznej wydanej przez uprawniong

jednostke.
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Rys. 1. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki od 0 do 2 mm
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Rys. 2. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki od 0 do 4 mm
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Rys. 3. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki od 0 do 6 mm
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Rys. 4. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki od 0 do 8 mm
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Rys. 5. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki od 0 do 11 mm

Sktad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzchni¢ mieszanki mineralno-emulsyjnej nie powinien
odbiegac¢ od zaprojektowanego sktadu o warto$ci wigksze niz podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineralno-emulsyjnej od zaprojektowanego sktadu

Lp. Cecha Dopuszczalne odchylenie
1 | Zawarto$¢ asfaltu +0,5%
2 | Zawarto$¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm +30%
3 | Zawartos¢ ziarn od 0,075 do 2,0 mm +50%
4 |Zawarto$¢ ziarn wigkszych od 2,0 mm (tacznie
. +7,0%
z nadziarnem)

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
Nalezy uzy¢ sprawny technicznie zestaw sprzgtu.
- maszyna - kombajn do wykonania mieszanek na zimno z rozécietaczem
wyposazonym w uktad mieszalnikéw $limakowych lub topatkowych,
- szczotka mechaniczna (zamiatarka),
- zestaw oznakowania robot.

3.2. Urzadzenie do rozkladania mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej
powinien wykazac si¢ mozliwoscig korzystania ze specjalnej maszyny (kombajnu) samobieznej, spetniajacej rolg
wytworni i rozkladarki o zasilaniu ciaglym (rys. 6) wyposazonej w:

- zasobnik gtéwny na materiaty odbierane z samochodu, ze zbiornikami: kruszywa, emulsji, cementu (lub wapna),
dodatkéw (regulatoréw) i wody,
- mieszalnik o dzialaniu ciggtym, wyposazony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych opatkach,

- ukladarke, o réznej szerokosci uktadania,



z mozliwoscig biezacego komputerowego odczytu zuzycia materialéw.

Emulsja
Cement
Dod:

Kruszywo

Y = Mieszalnik
Ileladarka
* . \(%@] Nowa warstwa

« Kierunek jazdy

Rys. 6. Schemat urzadzenia do rozkladania mieszanki mineralno-emulsyjnej

Urzadzenia dozujace powinny podawa¢ w odpowiednich proporcjach kruszywo, cement (lub wapno), wode
z ewentualnymi regulatorami chemicznymi i emulsj¢ do mieszalnika, gdzie sktadniki ulegaja wymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineralno-emulsyjna powinna by¢ podawana w sposéb ciagty
do ciggnionej za mieszalnikiem uktadarki rozscielajacej mieszanke na podtozu.

Skrzynkowa uktadarka moze mie¢ rézng szeroko$¢ robocza, dostosowana do potrzeb.

Szczeliny w ukladarce nalezy tak ustawi¢, aby mieszanka mineralno-emulsyjna (ktéra posiada
konsystencj¢ ptynnego szlamu) zostata $ciggnieta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi lub stalowymi
zgodnie z profilem. Przy wbudowywaniu mieszanek od 0 do 8 mm i od 0 do 11 mm konieczne jest by rozktadarka
byla wyposazona w kilka listew $ciagajacych, ktérych potozenie w plaszczyznie pionowej jest ustawiane w
zalezno$ci od wymaganej grubosci warstwy. Skrzynka rozkladarki powinna by¢ wyposazona w system
mieszalnikéw §limakowych, ktére przemieszczaja mieszaning w kierunku poprzecznym i zapobiegaja jej
rozsegregowywaniu si¢.

3.3. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w procesie wykonywania warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej dwukrotnie:

- do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktérej wykonuje si¢ cienkg warstwe z mieszanki,

- do usuwania luznych ziaren kruszywa (nie zwigzanych z lepiszczem) po wykonaniu warstwy, jesli zastosowano
suchy piasek tamany do posypania rozlozonej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej (p. 5.8).

Wskazane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych. Jedna ze szczotek (zwykle pierwsza) powinna by¢
wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga powinna posiada¢ elementy czyszczace migkkie i sluzy¢ do
zamiatania, a po wykonaniu warstwy uszorstniajacej do usuwania niezwigzanych ziaren kruszywa.

W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazwyczaj duze pylenie, co moze by¢ ucigzliwe zaréwno dla
operatora, jak i otoczenia. Wskazane jest wigc uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenie odpylajace.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Transport emulsji powinien odbywac si¢ zgodnie z warunkami technicznymi EmA-99 [8].

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [7].

Transport wapna powinien odbywac si¢ zgodnie z PN-B-30020 [3].

Transport regulatoréw konsystencji i stabilno$ci mieszanki moze si¢ odbywaé¢ dowolnymi $rodkami
transportu w pojemnikach producenta.

Woda moze by¢ dostarczana wodociagiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym zawilgoceniem.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Prace wstepne

Zamawiajacy w terminie ustalonym w dokumentacji przetargowej przekazuje, a Wykonawca przejmuje
plac budowy za pomocg protokétu.

5.3. Oznakowanie odcinka robot

Ze wzgledu na specyfike rob6t przy wykonywaniu cienkiej warstwy mineralno-emulsyjnej na zimno,
Wykonawca w sposéb szczegllny jest zobowigzany do przestrzegania postanowien zawartych w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogélne" pkt. 1.5.4. a dotyczacych zasad zachowania bezpieczenstwa ruchu drogowego w
czasie prowadzenia rob6t. Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub
wymienione na nowe. Schemat oznakowania rob6t Wykonawca uzgodni z organem Zarzadzajacym
ruchem/uwzgledniajacy zastosowanie takich urzadzen jak :

- znaki z pulsujagcymi $wiattami ostrzegawczymi na pojazdach wykonujacych roboty, pachotki drogowe,
tymczasowe bariery ochronne itp. oraz wprowadzenie w razie potrzeby ruchu wahadlowego za pomoca
sygnalizator6w $wiatet lub za pomoca pracownikéw sygnalistow odpowiednio przeszkolonych.

5.2. Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia
nie jest nizsza od +10°C przy czym temperatura powietrza w ciggu ostatnich 24 godzinach nie moze by¢ nizsza niz
+5° C. Temperatura nawierzchni musi by¢ wyzsza niz +5° C przy tendencji wzrostu temperatury. Jesli zagraza
niebezpieczenstwo przymrozkéw w ciagu 24 godzin, prace nalezy wstrzymaé. Za optymalna nalezy uwazaé
temperatur¢ powietrza w granicach od + 15°C do +25°C, a wigc w sezonie letnim, lecz nie p6zniej niz do konca
wrzesnia.

Nie dopuszcza si¢ do przystgpienia do rob6t podczas opadéw atmosferycznych.
5.3. Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Cienkie warstwy na zimno z mieszanki mineralno-emulsyjnej moga by¢ uktadane przez Wykonawce
posiadajacego odpowiednig wiedze i doswiadczenie w ich wytwarzaniu i wbudowywaniu.

Podloze na ktérym ma by¢ utozona cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej powinno by¢
dostatecznie mocne, nosne i rowne.

5.4. Przygotowanie istniejacego podloza (nawierzchni) do ulozenia cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej

Powierzchnia istniejacej nawierzchni powinna by¢ starannie oczyszczona z luznych ziaren i czgstek
nawierzchni, zanieczyszczen obcych i pytléw. Czyszczenie powierzchni powinno odbywacé si¢ z uzyciem szczotki
mechanicznej i moze by¢ przeprowadzone na mokro.

Bezposrednio przed utozeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej powierzchnia podtoza
moze by¢ wilgotna. Nalezy natomiast usunaé wszelkie zastoiska wody i katuze.

Rozwarte peknigcia i otwarte spoiny robocze powinny by¢ uszczelnione (wg OST D-05.03.15 ,,Naprawa
(przez uszczelnienie) podtuznych i poprzecznych spgkan nawierzchni bitumicznych”™).

Wszelkie urzadzenia (wlazy, kratki, zasuwy) powinny by¢ zabezpieczone (zastonigte lub zaklejone tasma
ochronng) w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.



5.5. Wybér uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyjnej

Nalezy wykona¢ dwie warstwy ( wyrodwnawcza-profilowa i S$cieralng ), przy czym wybdr rodzaju
mieszanki na warstw¢ wyréwnawcza zalezy od gleboko$ci nierdwnosci - przy wigkszych nieréwno$ciach nalezy
stosowa¢ mieszanke od 0 do 8 mm lub od 0 do 11 mm.

5.6. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana na miejscu wbudowania w kombajnie samobieznym
spetniajacym role wytwoérni i rozktadarki. Kruszywa o dobranym uziarnieniu umieszcza si¢ w zbiorniku maszyny.
Kruszywo powinno by¢ wilgotne ($rednia wilgotno$¢ 2%). Z oddzielnych zbiornikéw system dozujacy podaje w
ustalonych proporcjach do mieszalnika emulsje asfaltowa, wode, stabilizator i inne dodatki, gdzie zostaja doktadnie
wymieszane.

5.7. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej

Do wbudowania mieszanki mineralno-emulsyjnej mozna przystapi¢ po spelnieniu warunkow

odpowiedniego przygotowania podloza, wymaganego oznakowania i w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.

Po ustaleniu parametréw dozowania sktadnikéw i uruchomieniu urzadzenia na poczatku odcinka robét
rozpoczyna si¢ wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki.

Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsystencji cieklej sptywa grawitacyjnie do skrzyni uktadarki. Ruch
postepowy maszyny z predkoscia od 3 do 4 km/h umozliwia rozlozenie mieszanki warstwa o zalozonej grubosci i
szerokosci w zalezno$ci od szerokosci skrzyni. W trakcie uktadania mieszanki nie powinny wystepowac przypadki
segregacji skladnikéw mieszanki.

Robocze spoiny podluzne i poprzeczne, ktérych nie da si¢ unikngé, musza by¢ bardzo starannie wykonane,
aby unikna¢ wad w miejscu ich polaczenia.

Przy dwuwarstwowym uktadaniu mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy przestrzega¢, by poszczegdlne
ztacza byly przesunigte wzgledem siebie.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciggu kilku minut po wytworzeniu mieszanki mineralno-emulsyjnej,
przez kontakt z powierzchnig kruszywa. Kropelki wytragconego asfaltu tacza si¢ i tworza blonke lepiszcza na
kruszywie, ktéra otacza kruszywo i skleja je ze soba. Proces rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej powinien
nastapi¢ dopiero po jej wbudowaniu. Charakteryzuje si¢ on wydzieleniem wody z mieszanki.

Utozona warstwe¢ mozna odda¢ do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjna ulegnie rozpadowi (w
ulozonej warstwie) i nastapi calkowite sklejenie si¢ ziaren mineralnych, co nastepuje zwykle w okresie od 30 do 40
minut. Czas otwarcia jezdni do ruchu wynosi od 30 minut do 2 godzin. Peing stabilno$¢ osiaga utozona warstwa po
catkowitym odparowaniu wody. Warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej, wytworzonej i roztozonej na zimno,
nie wymaga zaggszczenia.

W strefie skrzyzowan, odcinkéw tukéw poziomych, odcinkéw hamowania i przyspieszania, celowe jest
posypanie ulozonej warstwy suchym piaskiem famanym w iloéci od 0,5 do 1,0 kg/m>. Celowe jest tez czasowe
ograniczenie predkosci ruchu pojazdéw po wykonanych warstwach do 40 km/h na okres od 1 do 3 dni (w
zalezno$ci od warunkéw atmosferycznych). Przed usunigciem znaku ograniczenia predkosci ruchu konieczne jest
oczyszczenie jezdni z luZznych ziaren kruszywa (uzytego do posypywania) przy uzyciu szczotki mechaniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystawieniem do robét Wykonawca powinien dokonac :
a) sprawdzenia stanu istniejacej nawierzchni tj.:

- rodzaj istniejacej nawierzchni,
- réwnos¢ i odksztalcenie profilu,
- kategori¢ drogi ze wzgledu na natgzenie ruchu,
b) sprawdzenia jakosci dostarczonych materiatéw tj.:



- badania kontrolne kruszywa - dotycza sprawdzenia jego wlasciwosci

zgodnie z wymaganiami ST oraz oceny pod katem zgodnosci ze

Swiadectwem jako$ci wystawionym przez producenta,

- badania kontrolne emulsji - dotycza sprawdzenia jej wlasciwosci na

zgodno$¢ z wymaganiami w tablicy 1

c) sprawdzenia czasu rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej o sktadzie wg

recepty roboczej z uzyciem aktualnie stosowanych materiatéw,

6.3. Badania w czasie robot

W czasie rob6t nalezy wizualnie oceniac:
a) warunki pogodowe, w tym mozliwos$¢ wystapienia opadu w ciagu najblizszych godzin,
b) czystos¢ istniejacej nawierzchni,
¢) jednorodno$¢ wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej
oraz kontrolowaé ilo§¢ wbudowanej mieszanki na jednostke¢ powierzchni, co kazde 30 ton lub co kazdy peilny
zatadunek zasobnika.

W czasie uktadania mieszanki nalezy pobiera¢ do specjalnie przygotowanych pojemnikéw (pojemnosci 0,5
1) prébki mieszanki przeznaczone do kontroli jej sktadu. Nalezy pobiera¢ 3 prébki mieszanki mineralno-emulsyjne;j
na dzief roboczy dla kazdej maszyny rozkladajacej mieszanke, ale nie mniej niz jedna probke na kazde 40 ton
wbudowanej mieszanki. Prébke nalezy pobiera¢ co najmniej z 3 miejsc do jednego pojemnika. Masa prébki
powinna wynosi¢ 0,5 kg.

0.4. Badania przy odbiorze warstwy

Badania przy odbiorze warstwy obejmujg sprawdzenie:

6.4.1.

wygladu zewnetrznego - wyglad zewnegtrzny nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej po
odparowaniu wody powinien wykazywacé nastepujace cechy:

a) jednorodno$¢ powierzchni:

po rozlozeniu cienka warstwa powinna mie¢ wyglad jednolity, regularny, bez niedoktadnosci
(wylewki, strzepy), posiada¢ regularne rozmieszczenie grysu wchodzacego w sktad mieszanki
i nie powinien wystepowac zaden wyplyw lepiszcza,

b) strukture szczelng w dolnej czgséci warstwy, .

c) teksture szorstkag wytworzona z wystajacych ziaren kruszywa,

d) mocne osadzenie ziaren gryséw w warstwie,

e) szczelnie polaczenie sgsiednich paséw i poprzecznych stykéw oraz szczelng obrébke w obrebie urzadzen

obcych.

6.4.2.

6.4.3.

6.5.2.

6.5.5.

réwnosci (warstwy Scieralnej) -rowno$¢ nawierzchni przeprowadza si¢ za pomoca taty pomiarowej co
najmniej w dwoéch losowo wybranych miejscach na hektometr (jezeli jest to przez Zamawiajacego
wymagane) przy czym gleboko$¢ nierdwnosci nie moze by¢ wigksza niz w pierwotnej nawierzchni
(podiozu).

szorstkoSci (tekstury) warstwy Scieralnej - w przypadkach watpliwych mozna wykona¢ pomiar przy
uzyciu przyczepki z blokowanym kotem (po co najmniej 10 dniach od wykonania warstwy),

uziarnienia i zawartosci asfaltu - kontrole uziarnienia i zawartosci asfaltu wykonuje si¢ na prébkach
pobranych w czasie wbudowywania metodg ekstrakcji jak dla mieszanek mineralno bitumicznych na
gorgco (przed badaniem prébke nalezy wysuszy¢ do stalej masy).

Odchytki w skladzie mieszanki w poréwnaniu sktadu projektowanego nie powinny przekraczaé
warto$ci podanych w tablicy 4, a zawarto$¢ poszczegdlnych sktadnikéw powinna miesci¢ si¢ w
granicach podanych w tablicy 3.

grubosci warstwy $cieralnej - mierzy sie na drodze w trakcie wykonywania tej warstwy. Sredni wynik
Z pigciu pomiar6w w miejscu wskazanym przez Inzyniera powinien by¢ zgodny z zalozong gruboscia.

(Srednig grubos¢ warstwy wyréwnawczej mozna oceni¢ si¢ na podstawie ilosci wbudowanej
mieszanki mineralno-emulsyjnej i kontrolnych pomiaréw grubosci.).



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjne;j.

W odniesieniu do warstwy wyréwnawczej jednostka obmiaru moze by¢ kilogram wbudowanej mieszanki
mineralno-emulsyjnej w nawierzchnig.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogoélne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
InZzyniera, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowane podtoze w zakresie usuni¢cia uszkodzen nawierzchni istniejacej (podtoza), tj. ubytkéw, wybojow,
peknied itp.,
- oczyszczone podloze (istniejaca nawierzchnia) z luznych ziaren, czastek, zanieczyszczen obcych, pytéw oraz
zastoisk wodnych i katuzy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

- wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i ewentualnie
zaleceniami Inzyniera,

- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprz¢tu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-11112 :1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych



2.PN-B-067714-42 . 1979 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w
bebnie Los Angeles

3.PN-C-04501 : 1977 Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania.

4. PN-S-04001 : 1967 Metody badan mas mineralni-bitumicznych i nawierzchni i

bitumicznych.

5. PN-S-96025: 2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

6. PN-8931-04: 1968 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i fata.

7. PN-B-32250 :1988 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

8. PN-B-19701: 1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnoSci.
10.2. Inne dokumenty
1. Ogdlne Specyfikacje Techniczne D-M-00.00.00 Wymagania Ogdlne

2. Ogodlne Specyfikacje Techniczne D-05.03.19 Cienkie warstwy na zimno (typu
,slurry seal”

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje,
instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.



ST 05.03.08

NAWIERZCHNIA PODWOJNIE
POWIERZCHNIOWO UTRWALANA

Remont drég gminnych poprzez wykonanie podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia z wyréwnaniem podloza cienkim
dywanikiem z zimnego asfaltu ,,Slurry Seal”” — Gmina Swierzno



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbélowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni Remont drog
gminnych poprzez wykonanie podwdjnego powierzchniowego
utrwalenia z wyréwnaniem podloza cienkim dywanikiem z zimnego
asfaltu ,,Slurry Seal” Gmina Swierzno
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument
przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét na drogach gminnych, w gminie
Swierzno.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
rob6t zwigzanych z wykonaniem podwojnego powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni na drogach w gminie Migkinia.

1.4. OkreSlenia podstawowe
1.4.1. Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwéjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem
utrzymaniowym polegajacym na kolejnym
roztozeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa,

- drugiej warstwy lepiszcza,

- warstwy drobniejszego kruszywa.

1.4.2. Pozostate okreslenia

Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST 1. ,,Wymagania
og6lne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdélne wymagania dotyczace rob6t podano w SST 1. ,,Wymagania
og0lne”
pkt 1.5.



2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i
sktadowania, podano w SST 1. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
2.2. Kruszywa
2.2.1. Wymagania dotyczace kruszyw

Do powierzchniowego utrwalania nalezy stosowaé grysy bazaltowe o
waskich frakcjach uziarnienia, spetniajace wymagania wg tablicy 11 2.

Do podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé kruszywo
famane bazaltowe o frakcjach: od 2mm do Smm; od 5 mm do 8mm

Dopuszcza si¢ stosowanie waskich frakcji gryséw o wymiarach innych niz
wyzej podane pod warunkiem, ze zostang zaakceptowane przez Inspektora.

Tablica 1. Wymagania dla grysu

klasa kruszywa
Wyszczegdlnienie wiasciwosci I
Scieralno$¢ w bebnie kulowym po petnej liczbie 25

obrotéw, ubytek masy nie wiekszy niz, %(m/m):

Scieralno$¢ w bebnie kulowym po 1/5 pelnej
liczby obrotéw, ubytek masy w stosunku do 25
ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw nie
wiekszy niz, %(m/m):

Nasigkliwo$¢ nie wigksza niz, %(m/m): 1,5

Mrozoodporno$¢ wg metody zmodyfikowane;j,

ubytek masy nie wigkszy niz, %(m/m): 100

Tablica 2. Wymagania dla grysu

Gatunek kruszywa




Wyszczegdlnienie wlasciwosci

Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm
) N 0,5
odsianych na mokro, nie wiecej niz, %(m/m):
Zawarto$¢ frakcji podstawowej, nie mniej niz,
85,0
9%0(m/m):
Zawarto$¢ nadziarna, nie wiecej niz, %(m/m): 8,0
Zawarto$¢ podziarna, nie wigcej niz, %(m/m): 10,0
Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, nie wigcej
. 0,1
niz, %(m/m):
Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, nie wiecej niz,
20,0
9%0(m/m):
‘s . , . barwa cieczy nie ciemniejsza niz
Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych
wzorcowa

2.2.2. Sktadowanie kruszyw

Wykonawca  zapewni  skladowanie kruszyw na  skladowiskach
zlokalizowanych jak najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego
utrwalenia. Podtoze sktadowiska powinno by¢ réwne, dobrze odwodnione, czyste,
o twardej powierzchni zabezpieczajacej przed zanieczyszczeniem kruszywa w
czasie jego skladowania i poboru. Kazda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek
beda sktadowane oddzielnie, w sposéb umozliwiajacy ich mieszanie si¢ zaréwno w
czasie sktadowania, jak réwniez fadowania i transportu.

2.3. Lepiszcza
2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Niniejsza SST uwzglednia jako lepiszcze do powierzchniowego
utrwalenia, tylko drogowa kationowa emulsje asfaltowa szybkorozpadowa
modyfikowana rodzaju K1-70MP, spetniajace wymagania zawarte w tablicy 3.




Tablica 3. Wiasciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych

Oznaczenia Klasa emuls;i
Badane wlasciwosci Szybkorozpadowe
K1-70MP
Zawarto$¢ lepiszcza, % od 69 do 71
Lepko$¢ BTA [0 4 mm (s), nie mniej niz: 7
Jednorodno$é, %, # 0,63 mm, nie wiecej niz: 0,20
Trwatos$¢, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie wiecej niz: 0,5
Sedymentacja, %, nie mniej niz: 5,0
Przyczepno$¢ do kruszywa bazaltowego, %, nie 85
mniej niz:
Indeks rozpadu, g/100 g°, nie wiecej niz: 90

* przy powierzchniowych utrwaleniach wykonywanych w warunkach upatu (temp.
powietrza powyzej 30°C i nawierzchni powyzej 40°C) maksymalna wartos¢
indeksu rozpadu moze by¢ podniesiona do 100 g/100 g.

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza
od jednego dostawcy.

2.3.2. Sktadowanie lepiszczy

Do sktadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikow,
zbiornikéw lub beczek.

Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaczone do sktadowania
emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest zobowigzany
przestrzegac nastgpujace zasady:
- czas skladowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty jej
wyprodukowania,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST1. ,,Wymagania
og6lne” pkt. 3.

3.2. Rodzaje sprzetu do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia
powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
- szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni 1 usuwania
niezwigzanych ziarn po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,



- zestawu do wykonywania powierzchniowego utrwalenia (kombajn)
- walcow drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa.

3.3. Wymagania dla sprzetu

3.3.1. Szczotki mechaniczne

Wymagane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sktad ktérych
wchodzi szczotka wykonana z twardych elementdw czyszczacych, stuzaca do
zdrapywania 1 usuwania zanieczyszczen, oraz szczotka mickka stuzaca do
zamiatania i usuwania niezwigzanych ziarn kruszywa.

Ze wzgledu na duze pylenie powstajace w procesie czyszczenia, szczotki
musza by¢ wyposazone w urzadzenie pochtaniajace pyly oraz umozliwiajace
czyszczenie powierzchni na sucho i na mokro.

3.3.2. Kombajn do wykonywania powierzchniowych utrwalen

Wykonawca robdét jest zobowiazany do uzycia zestawu typu ,.kombajn” do
powierzchniowych utrwalen, posiadajacego:

- elektronicznie sterowane dozowanie iloSci lepiszcza (poprzez dobdr predkosci

poruszania si¢ zestawu i ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- mozliwos¢ zasypania roztozonego lepiszcza na calej powierzchni w ciggu 5s od

rozlozenia

- kolektor spryskowy z mozliwo$cia roztozenia lepiszcza na zmiennej szerokos$ci
0 — 300cm z modutem co 30cm

- mechanizmy pomiaru i regulacji temperatury rozktadanego lepiszcza,

- mechanizm precyzyjnego pomiaru predkosci poruszania si¢ zestawu,

- mozliwos¢ regulacji wysokosci kolektora spryskowego dla zapewnienia

réwnomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem.

- zestaw powinien posiada¢ zbiornik izolowany termicznie, dla zachowania

niezmiennej temperatury rozkladanego lepiszcza.

Zestaw mozna uzna¢ za przydatny do wykonywania powierzchniowego
utrwalenia, jezeli odchylenia rozktadanego lepiszcza od ilosci zalozonych mieszcza
si¢ w przedziale + 5% w kierunku podluznym i poprzecznym oraz jezeli
pomierzone odchylenia ilo$ci dozowanego kruszywa nie réznig si¢ od
przewidzianej ilosci wigcej niz o 1 kg/m>.

3.3.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcéw ogumionych
wyposazonych w opony o gtadkim biezniku, ze stalym ci$nieniem do 0,6 MPa i
obciagzeniem 15 kN na koto.



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SSTI1. ,,Wymagania
og6lne” pkt. 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materialami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszczy

Cysterny uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemnos$ci nie wigkszej niz 3 m?, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byl przeptyw emulsji miedzy
komorami.

Powinny ponadto posiada¢ system umozliwiajacy mieszanie oraz
podgrzewanie lepiszcza.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST1. ,,Wymagania ogdlne”
pkt. 5.

5.2. Zalozenia ogdlne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym,
ktéry pozwala na uszczelnienie istniejgcej nawierzchni, zapewnia dobre
wlasciwosci przeciwpo$lizgowe warstwy Scieralnej, natomiast nie wplywa na
poprawe jej nosnosci i réwnosci.

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie,
powinna by¢ wyremontowana, posiada¢ wilasciwy profil podtuzny i poprzeczny
oraz powierzchni¢ charakteryzujaca si¢ duza jednorodnoscia pod wzgledem
twardo$ci i tekstury.

5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
5.3.1. Ustalenie ilosci gryséw

Ustalenie ostatecznej ilo$ci gryséw zostanie okres$lone przez Inspektora
przed przystapieniem do wykonania roboét.

Ustala si¢ wstepnie ilosci gryséw dla podwdjnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni w iloéci okoto:



dla pierwszej warstwy grysu (5-8mm) 15kg/m?
dla drugiej warstwy grysu (2-5) 10kg/m?

5.3.2. Ustalenie ilosci lepiszcza

Ustalanie ostatecznej ilo$ci lepiszcza dla kazdego wydzielonego odcinka
lub pasma ruchu charakteryzujgcego si¢ jednorodnymi parametrami zostanie
okreslone przez Inspektora przed przystapieniem do wykonania robot.

Ustala si¢ wstegpnie ilosci lepiszcza dla podwdjnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni w ilo$ci okoto:
dla pierwszej warstwy 1,5kg/m?
dla drugiej warstwy 1,1kg/m?

5.4. Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura
otoczenia nie jest nizsza od +10°C.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +5°C.

Nie dopuszcza si¢ przystgpienia do robSt podczas opadéw
atmosferycznych.

5.5. Odcinek prébny

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inspektorem,
Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia, czy sprzet przewidziany do wykonywania robdt spetnia
wymagania okre$lone w pkt. 3 niniejszej SST,
- sprawdzenia, czy dozowana ilo$¢ lepiszcza i kruszywa sa zgodne z parametrami
jakie zamierza si¢ utrzymywac podczas robot.

Do takiej préby Wykonawca powinien uzy¢ materialéw oraz sprzetu
takich, jakie bedg stosowane do wykonania robét.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez
Inspektora. Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inspektora.

5.6. Oczyszczenie istniejacej nawierzchni

Przed przystapieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢
doktadnie oczyszczona za pomocg sprze¢tu mechanicznego spetniajacego
wymagania wg pkt. 3. W szczegblnych przypadkach (bardzo duze
zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna wykonaé przez splukanie
woda.



5.7. Oznakowanie robot

Ze wzgledu na specyfike rob6t przy wykonywaniu powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni, Wykonawca w sposoéb szczegdlny jest zobowigzany do
przestrzegania postanowien zawartych w SST1. ,,Wymagania ogdélne” pkt. 1.5.4, a
dotyczacych zasad zachowania bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie
prowadzenia robot.

Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone,
odnawiane lub wymieniane na nowe. Przy duzym nat¢zeniu ruchu, w razie
potrzeby, Wykonawca uzgodni i wprowadzi regulacje, ruch wahadlowy za pomoca
sygnalizatoréw S$wiatet lub za pomoca pracownikéw sygnalistéw, odpowiednio
przeszkolonych.

Ruch drogowy odbywajacy si¢ po  wstgpnie zageszczonym
powierzchniowym utrwaleniu sprzyja utwierdzeniu ziaren kruszywa pod
warunkiem, ze predko$¢ ruchu bedzie ograniczona do 40 km/h.

W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, w okresie od 3 do 4 d6b od chwili wykonania powierzchniowego
utrwalenia, Wykonawca spowoduje ograniczenie predkosci ruchu do 40 km/h.

5.8. Rozkladanie lepiszcza

Rozktadana emulsja asfaltowa K1-70MP powinna posiada¢ temperature
od 65 do 75°C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na potowie jezdni, to ztacze
srodkowe przy drugiej warstwie powinno by¢ przesuni¢te od 15 do 30 cm, przy
czym zalecane jest wykonanie powierzchniowego utrwalenia na catej szerokosci
jezdni w tym samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamigtaé, ze wlasciwa
jednorodnos¢ i ilo$¢ lepiszcza uzyskuje si¢ dopiero po uptywie krétkiej chwili od
momentu otwarcia jego wyptywu. Zaleca si¢, aby w tym krétkim czasie lepiszcze
wyplywalo na arkusze papieru roztozone na nawierzchni.

5.9. Rozkladanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane réwnomierng warstwa w iloSci
ustalonej wg pkt. 5.3.2, na $wiezo roztozonej warstwie lepiszcza, z walka
umieszczonego w zestawie tuz za kolektorem spryskowym nie pdzniej niz po Ss.

5.10. Walowanie

Bezposrednio po roztozeniu kruszywa, ale nie pézniej niz po 5 minutach
nalezy przystapi¢ do jego watowania, walcem ogumionym.

Dla uzyskania wlasciwego przywalowania mozna przyja¢ co najmniej 5-
krotne przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej



predkosci od 8 do 10 km/h i przy ci$nieniu powietrza w oponach i
obcigzeniu na koto okreslonym w pkt. 3 niniejszej SST.

Przy wykonywaniu podwdjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwsza
warstwe kruszywa waluje si¢ tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

5.11. Oddanie nawierzchni do ruchu

Na swiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybko§¢
ruchu nalezy ograniczy¢ do 40 km/h. Dtugo$¢ okresu, w ktérym nawierzchnia
powinna by¢ chroniona zalezy od istniejacych warunkéw. Moze to by¢ kilka
godzin - jezeli pogoda jest sucha i goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku
pogody wilgotnej lub chtodne;j.

Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie moze byé oddane do ruchu
niekontrolowanego nie wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang
usunigte z nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjalnymi urzadzeniami
do podci$nieniowego ich zbierania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST 1. ,,Wymagania
og6lne”
pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6ét Wykonawca powinien wykona¢ badania
lepiszcza i kruszywa i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie witasciwosci lepiszczy i
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i1 pomiar6w w czasie wykonywania
powierzchniowego utrwalenia podano w tablicy 4.

6.3.2. Badania kruszyw

Wiasciwos$ci kruszywa nalezy bada¢ dla kazdej partii wbudowywanego
materialu. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.
6.3.3. Badania emulsji

Dla kazdej dostarczonej partii (§rodka transportu) emulsji asfaltowej nalezy
badac:



- barwg,
- jednorodnos¢,
- lepkos¢ i indeks rozpadu.

Tablica 4. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiar6w robét powierzchniowego
utrwalenia

Czestotliwos¢ badan.

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna liczba badaf

1 | Badanie wlasciwos$ci kruszywa dla kazdej dostawy kruszywa
2 | Badanie emulsji dla kazdej dostawy
3 | Sprawdzenie stanu czystosci | w sposéb ciagly
nawierzchni
4 Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozpoczeciem robdt (odcinek
prébny) i w przypadku watpliwo$ci
5 Sprawdzenie dozowania kruszywa przed rozpoczeciem robdt (odcinek

prébny) i w przypadku watpliwosci

6 Sprawdzenie temperatury otoczenia

. . . codziennie przed rozpoczgciem robot
i nawierzchni

7 | Sprawdzenie temperatury lepiszcza | w sposéb ciagly

Pomiary szerokoSci
powierzchniowego
utrwalenia

w 10 miejscach na 1 km

6.3.4. Sprawdzanie stanu czysto$ci nawierzchni

W trakcie prowadzonych rob6t Wykonawca powinien sprawdzaé stan
powierzchni nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie,
zgodnie z pkt. 5.2 oraz jej oczyszczenie, zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt.
5.7.

6.3.5. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie ilosci lepiszcza i kruszywa nalezy wykonywac¢ jak badania
testowe, wedtug metod opisanych w opracowaniu GDDK [4].

6.3.6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw
temperatury otoczenia i nawierzchni co do zgodnos$ci z wymaganiami okre§lonymi
w




pkt. 5.5.
6.3.7. Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia stalych pomiaréw
temperatury lepiszcza, co do zgodno$ci z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.9.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego
powierzchniowego
utrwalenia

6.4.1. Szeroko$¢ nawierzchni

Po zakonczeniu robét, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca w obecno$ci
Inspektora dokonuje pomiaru szerokoSci powierzchniowego utrwalenia z
doktadnoscia do * lcm. Szeroko$¢ nie powinna si¢ rézni¢ od
projektowanej wiecej niz o + S5cm.

6.4.2. Rownos¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu robdt przygotowawczych przed powierzchniowym
utrwaleniem, na istniejacej powierzchni dokonano pomiaréw réwnosci, to po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia pomiary takie nalezy wykona¢ w tych
samych miejscach i wedlug tej samej metody. Wyniki pomiar6w réwnosci nie
powinny by¢ gorsze od wynikéw uzyskanych przed wykonaniem robét.

6.4.3. Ocena wygladu zewng¢trznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno si¢ charakteryzowa¢ jednorodnym
wygladem zewnetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ réwnomiernie pokryta
ziarnami kruszywa dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzacymi wyrazng grubg
makrostrukture. Dopuszcza si¢ zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST 1. ,,Wymagania ogdlne” pkt.
7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia.



8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w SST 1. ,,Wymagania ogélne” pkt.
8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST 1.
,»Wymagania ogélne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? (jednego metra kwadratowego) podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— transport i sktadowanie kruszyw,
- transport i skladowanie lepiszczy,
- dostawe i prace sprzetu do robot,
- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego
utrwalenia,
- prace projektowe przy ustaleniu ilo§ci materiatéow,
- podwdjne roztozenie lepiszcza,
- podwdjne roztozenie kruszywa,
— walowanie,
- przeprowadzenie pomiar6w 1 badan laboratoryjnych wymaganych w
specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej

lepkosciomierzem Englera
3. BN-70/8931-08 Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy
bitumicznych do kruszyw



10.2. Inne dokumenty

4. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie iloSci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa. Opracowanie zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-
551/5/92 z dnia 1992-02-03.

5. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDiM,
Warszawa 1994.

6. Wytyczne techniczne oceny jakoSci grysow 1 zwiréw kruszonych
produkowanych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do
nawierzchni drogowych. MK-CZDP 1984.

) D - 06.03.01
SCINANIE I UZUPELNIANIE POBOCZY

Remont drég gminnych poprzez wykonanie podwadjnego
powierzchniowego utrwalenia z wyréwnaniem podloza cienkim
dywanikiem z zimnego asfaltu ,,Slurry Seal’’- Gmina Swierzno

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogblnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych ze $cinaniem i uzupetnianiem
poboczy gruntowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujacag podstawe
opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i
gminnych.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych ze $cinaniem zawyzonych poboczy i uzupelnianiem zanizonych
poboczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze gruntowe - czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego
zatrzymania si¢ pojazdéw, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i
wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Odktad - miejsce sktadowania gruntu pozyskanego w czasie $cinania
poboczy.



1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy
potozone poza pasem drogowym.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00

,» Wymagania og6lne” pkt 1.5.



2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow
Rodzaje materialéw stosowanych do uzupetnienia poboczy podano w OST D-
05.01.00 ,Nawierzchnie gruntowe” i D-05.01.01 ,Nawierzchnia gruntowa
naturalna”.
3.SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do $Scinania i uzupelniania poboczy
Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t okreslonych w niniejszej OST
powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu:

* zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,

* réwniarek z transporterem (Scinarki poboczy),

e roOwniarek do profilowania,

* tadowarek czolowych,

e walcow,

* plytowych zageszczarek wibracyjnych,

e przewoznych zbiornikéw na wodeg.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Przy wykonywaniu robdt okre§lonych w niniejszej OST, mozna korzysta¢ z

dowolnych srodk6éw transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogo6lne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze by¢ wykonywane recznie, za pomoca topat lub
sprzetem mechanicznym wg pkt 3.2.

Scinanie poboczy nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do krawedzi
nawierzchni, zgodnie z zatozonym w dokumentacji projektowej spadkiem

poprzecznym.



Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiezé na
odktad. Miejsce odktadu nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Grunt pozostalty w poboczu nalezy spulchni¢ na gtebokos$¢ od 5 do 10 cm,
doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalnej poprzez dodanie wody i zagescic.
Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien
wynosi¢ co najmniej 0,98 maksymalnego zageszczenia, wedtug normalnej
metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

5.3. Uzupelnianie poboczy

W przypadku wystgpowania ubytkéw (wgtebien) i zanizenia w poboczach
nalezy je uzupeilni¢ materiatem o wtasciwosciach podobnych do materiatu, z
ktérego zostaly pobocza wykonane.



Miejsce, w ktéorym wykonywane bedzie uzupelnienie, nalezy spulchni¢ na
gtebokos¢ od 2 do 3 cm, doprowadzi¢ do wilgotno$ci optymalnej, a nastepnie
utozy¢ w nim warstwg materialu uzupelniajagcego w postaci mieszanek
optymalnych okre§lonych w OST D-05.01.01 ,Nawierzchnia gruntowa
naturalna”. Wilgotno$¢ optymalng i maksymalng gestos$¢ szkieletu gruntowego
mieszanek nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].
Zageszczenie utozonej warstwy materiatu uzupetniajacego nalezy prowadzi¢ od
krawedzi poboczy w kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do
zageszczania musi  by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Zaggszczona
powierzchnia powinna by¢ réwna, posiada¢ spadek poprzeczny zgodny z
zatozonym w dokumentacji projektowej, oraz nie posiada¢ §ladéw po przejsciu
walcéw lub zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedlug BN-77/8931-12 [3] powinien
wynosi¢ co najmniej 0,98 maksymalnego zaggszczenia wedlug normalne;j
proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogdblne zasady kontroli jakosci rob6ét podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przeprowadzi badania gruntéw
proponowanych do uzupelnienia poboczy oraz opracuje optymalny sktad
mieszanki wedlug OST D-05.01.00 ,Nawierzchnie gruntowe”, OST D-

05.01.01 ,,Nawierzchnia gruntowa naturalna”.
6.3. Badania w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos¢ badan
Minimalna liczba badan na dziennej
dziatce roboczej

1 Uziarnienie mieszanki 2 probki
uzupetniajgcej

2 Wilgotnos¢ optymalna 2 probki
mieszanki uzupetniajacej

3 Wilgotnos¢ optymalna gruntu | 2 prébki

w scietym poboczu

4 Wskaznik zageszczenia na 2razynalkm
scinanych lub uzupetnianych
poboczach




6.4. Pomiar cech geometrycznych $cinanych lub uzupelnianych poboczy
Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiar6w po zakonczeniu rob6t podano w tablicy 2.
Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiar6éw $cinanych lub uzupetnianych

poboczy
Lp Wyszczegolnienie
Minimalna czestotliwosé
pomiaréw
1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m
2 Rownos¢ podtuzne Co50m
3 Rownos¢ poprzeczna Co 50mk

6.4.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z
tolerancja [ 1%.
6.4.2. R6wnos¢ poboczy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tata 4-metrowg wg BN-
68/8931-04 [2]. Maksymalny przeswit pod fata nie moze przekracza¢ 15 mm.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanych robdt na
poboczach. )
8. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
, Wymagania og6lne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 robét obejmuje:

* prace pomiarowe i przygotowawcze,

e oznakowanie robot,

» S$cigcie poboczy i zaggszczenie podtoza,




* odwiezienie gruntu na odktad,

* dostarczenie materiatu uzupehiajacego,
e rozlozenie materiatu,

* zageszczenie poboczy,

* przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tatg
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zagegszczenia gruntu.
10.2. Inne materiaty
4. Stanistaw Datka, Stanistaw Luszawski: Drogowe roboty ziemne.



