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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego:

BUDOWA TRZECH BOKSOW SKLADOWYCH, ZADASZONYCH WRAZ Z ROZBIORKA ISTNIEJACYCH
BOKSOW

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wykonaniem konstrukcji stalowych wiaty.

Inwestorem jest:

Zaktad Gospodarki Komunalnej w Lubkowie Sp. z 0.0.

Lubkow 63

59-720 Raciborowice Goérne

1.3. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i obowigzujgca w ramach umowy przy
Zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.2., a objetych zamdéwieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad wiedzy budowlane;j
oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowe;.
Przedmiotem specyfikaciji jest takze okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materialow wykorzystywanych przy
robotach zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych wiaty.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w SST

LVymagania ogolne”, pkt 1.7, a takze z odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.6. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robét wykonywanych
na tej budowie podano w SST ,Wymagania ogélne”, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja robét dotyczaca konstrukcji stalowej

Wykonanie konstrukcji stalowej nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentac;ji, ktérej wykaz oraz podstawy prawne
sporzadzenia podano w SST ,Wymagania ogdlne”, pkt. 1.6.

1.8. Nazwy i kody robét objetych zaméwieniem:

Grupa: 45200000-9- Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czgsci
oraz w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej.

Klasa: 45260000-7 - Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne.

Kategoria:

- 45262400-5 — Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

2. 2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania

Wymagania ogdélne dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST ,Wymagania ogdéine”,
pkt 2.

Wszystkie materiaty wykorzystywane przy wykonaniu konstrukcji stalowej powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub
udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wkasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla ktérej
zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktdrych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng lub krajowg oceng techniczng), badz uznano za
sregionalny wyrdb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie cztonkowskim
Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim Obszarze Gospodarczym
oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg nieobjete zakresem prze dmiotowym
zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w art. 2 pkt 10 rozporzgdzenia Nr 305/2011, a ich
wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i
budowane w sposob okreslony w przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej (wraz z wyrobem budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego
wiasciwosciach uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace zagrozenia dla
zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie dostepng w kazdej chwili do kontroli petng dokumentacje
dotyczaca znajdujgcych sie na budowie materiatdéw przeznaczonych do wykonania konstrukcji stalowe;j.



2.2. Stal

2.2.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali wg PN-EN 10025:2005

Ceowniki, dwuteowniki i profile zamkniete o wymiarach wg projektu

2.2.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002

-wady powierzchniowe — powierzchnia bez peknieé, pecherzy i naderwan

-na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem

-wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne, jezeli:

a) mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

b) nie przekraczajg 0,5mm dla walcoéwki o grubosci do 25mm i 0,7mm dla walcéwki o grubos$ci wiekszej

2.2.3. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktérym powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé:

-znak wytworcy

-profil i gatunek stali

-numer wyrobu lub partii

-znak obrébki cieplnej

2.2.4. Wyroby ze stali nierdzewnej AlSI 304

Wszystkie spoiny nalezy wykonac, jako pachwinowe o grubos$ci spetniajgcej warunki normy PN-EN 1993-1-8.

2.3. kaczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukgji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom norm:
PN-1SO1891:1999, PN-IS08992:1996 a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-82341,
PN-91/M-82342, PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO887:2002, PN-ISO10673:2002, PN-77/M82008,
PN-79/M82009, PN-79/M-82018, PN-83/M-82039

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ normie PN-EN752:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiadaé¢ normie PN-(!/M-69430

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M69355, PN-67/M-69356
2.4. Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé akceptacje inspektora
nadzoru.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

-jako$ci materiatu,

-zgodno$ci z projektem,

-zgodnosci z atestem wytworni

-jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

Odbidr oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.

2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
stalowej

Materiaty i wyroby do robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowej mogg by¢ przyjete na budowe, jesli
spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec¢) i oznakowane (petna nazwa
wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym
badZz do jednostkowego zastosowania oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne
(zalecenia) ich stosowania.

Do wytadunku nalezy uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosic¢
za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem.

2.5. Warunki przechowywania materiatlow i wyrobéw do robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
stalowej.

Materiaty i wyroby do roboét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowej powinny byé przechowywane
i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj.
norm, europejskich ocen technicznych badz aprobat technicznych lub krajowych ocen technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobéw opakowanych powinno by¢ kryte, suche
oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach
w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.



Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ sktadowane
w miare mozliwosci jak najblizej miejsca scalania. Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje
niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ za wyznaczonym miejscu, oczysci¢ i naprawiaC powstate
podczas transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Elementom, ktére
po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

taczniki nalezy sktadowa¢ w magazynie np. w skrzynkach.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,Wymagania ogdlne”, pkt 3
3.2. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.
3.3. Sprzet do robot spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z
technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.
Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
e spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywoéw atmosferycznych,
e sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,
e stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja.
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora nadzoru.
3.4. Sprzet do potaczen na sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet odpowiedni dla tego rodzaju robot.

4. 4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogolne”, pkt 4.

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Wyroby i materiaty do robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowej mogg by¢ przewozone dowolnymi
srodkami transportowymi zgodnie z jego przeznaczeniem i powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Zasady ogolne

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w SST ,Wymagania ogdine”, pkt 5.

5.2. Konstrukcja stalowa

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg, co najmniej w miejscach, ktére po
montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan
dokfadnosci zespotdw i wykonania potgczen.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz
+5° C. W czasie opaddw atmosferycznych, mgty, mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.
Powierzchnie tagczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen
na szerokosci nie mniejszej niz 15cm. Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacja projektowa. Spoiny
czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po
wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwosc¢ spoiny czotowej wg normy PN-EN 970:1999

- dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2

Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny odpowiadac
wadliwosci ztgcza R2 wg PN-EN 1435:2001. Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg
PN-EN 970:1999. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie
z PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznaé sie
z protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST ,Wymagania ogdlne”, pkt. 6.
6.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie roboét

Kontrola potgczen odbywa sie w nastepujacych etapach:

- kontrola wstepna,

- kontrola podczas spawania,



- kontrola wykonanych potgczen.

Ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majace na celu stwierdzenie btedéw widocznych na zewnatrz,

- badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,

- badania spoiny z catkowitym lub cze$ciowym jej zniszczeniem.

Jesli zostang wykryte wady spoin wystepujgce na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie wykonane musza by¢
wyciete i ponownie zatozone.

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i czestoscig
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru, Kontroli podlega petny zakres robot, oraz asortyment stosowanych
materiatow.

Kontrola obejmuije:

- zgodno$¢ wykonanych rob6t z dokumentacja projektowa,

- sprawdzenie materiatéw i porownanie ich cech na zgodnos$¢ z dokumentami dostarczonymi przez wytwérce
(certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) oraz przez ogledziny zewnetrzne na budowie.

- roboty montazowe

- kontrola zachowania warunkéw bhp.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t podano w SST ,,Wymagania ogélne”, pkt 7

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowe;.

Jednostkg obmiarowg robo6t jest masa gotowej konstrukcji w kg lub w tonach ze wszystkimi robotami
towarzyszacymi zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Jednostkg obmiarowg metr (m) montazu drabiny, balustrad, porgczy ze wszystkimi robotami towarzyszacymi
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Jednostkg obmiarowg metr kwadratowy (m2) montazu daszku, trejazy na elewacji ze wszystkimi robotami
towarzyszgcymi zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST ,,Wymagania ogolne”, pkt 8

8.2. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze zwigzane z wykonaniem konstrukciji

stalowej zostaty wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng (szczegotows).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W takim

przypadku nalezy ustali¢ zakres prac koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego

zakresu prac nalezy przedstawic je do ponownego odbioru.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku

budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik

budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje

sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie

przed odbiorem kohAcowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia roboét, jezeli takg forme

przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robo6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych

dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

e dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

e Szczegotowe Specyfikacje Techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

e dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

e dokumenty s$wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu lub udostepnieniu na rynku krajowym bagdz
do jednostkowego

e zastosowania uzytych materiatéw i wyrobow budowlanych,

e protokoty odbioréw robo6t ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

e wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentaciji

projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamoéwienia, oraz

dokonac oceny wizualne;.



Wykonanie konstrukcji stalowej powinno by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone

przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny konstrukcje nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku

nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania konstrukcji
w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci konstrukcji zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku do ustalerh umownych.

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest usung¢ wadliwie
wykonany element konstrukcyjny, wykona¢ go ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét

powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania konstrukcji z zamdwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym

a wykonawca.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu konstrukcji stalowej po uzytkowaniu w tym okresie

oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem

zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji stalowej,

z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej; negatywny

do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady

zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowe;j.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w SST ,,Wymagania ogélne”, pkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowej moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonywanego i odebranego zakresu zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
stalowej stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony
zakres robot.

Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ 1t lub 1kg konstrukcji stalowej wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
e opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,
e zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub wynikajgcych

z przyjetej technologii robét;

prace pomiarowe i przygotowawcze,

wykonanie projektéw warsztatowych i montazowych,

przygotowanie stanowiska roboczego,

montaz konstrukcji na budowie

oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

wykonanie niezbednych badan i pomiaréw,

likwidacja stanowiska roboczego,

roboty towarzyszace.

Szczegotowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.
Cena jednostkowa i kwota ryczattowa nie obejmuje podatku VAT.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali



PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne,

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

PN-EN 10021: 1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych,
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,
PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdine wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.
PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.



