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REWITALIZACJA ZABYTKOWEJ WILLI ,RADOGOSZCZ”
Z PRZEZNACZENIEM NA CELE KULTURALNE.

CZ. | ZABEZPIECZENIE | WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZABYTKOWEJ OBIEKTU
CZ. Il ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA POTRZEBY OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH

1. WSTEP

1.1.

Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot budowlanych zwigzanych z rewitalizacjg zabytkowej willi ,Radogoszcz”
zlokalizowanej na dziatce nr ewid.: 16 w miejscowosci Grodzisk Mazowiecki pod
adresem H. Sienkiewicza 31.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza specyfikacja. techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu robot zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i
realizacji oraz rozliczaniu robdét.

1.3. Zakres robot objetych ST.
1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi

1.3.2.

Specyfikacjami Technicznymi:

ST-01 Roboty budowlane

Opis realizowanych obiektéw na temat zakresu rob6t znajduje sie w Dokumentaciji
Projektowe;.

W réznych miejscach Specyfikacji Technicznych podane sg odnosniki do
stosowanych norm i standardow. Przywoftane normy i standardy winny by¢
traktowane jako integralna cze$¢ Specyfikacji Technicznych i czytane w potgczeniu z
Rysunkami i Specyfikacjami, w ktorych sg wymienione. Zakfada sie, iz Wykonawca
dogtebnie zaznajomi sie z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty
ostatnie wydania norm i standardéw wedtug stanu na 30 dni przed datg zamkniecia
przetargu, o ile wyraznie nie stwierdzono inaczej.

Roboty nalezy wykonywaé w bezpieczny sposéb, Scisle w zgodzie obowigzujgcymi
regulacjami, normami, standardami i wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach
Technicznych.

Gdziekolwiek wystepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie

prawodawstwo.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujgco:

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
Kontraktu,



Inspektor nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie
wyksztatcenie techniczne i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane,
wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor
powierza nadzor nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy
inwestora na budowie i wykonuje biezgca kontrole jakosci i ilosci
Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace
polegajace na przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego
Urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzgdzenia techniczne
zwigzane z obiektem budowlanym zapewniajgce mozliwo$¢ uzytkowania obiektu
zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytgcza i urzadzenia instalacyjne, w tym
stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekdéw, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod smietniki
Terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg
roboty budowlane wraz z przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza
budowy
Materialy — wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania Robot zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi,
Projektant — osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;j,
Wykonawca - Jednostka organizacyjna bedgca zwyciezca przetargu na realizacje
niniejszego przedsiewziecia
Wyceniony Przedmiar Robét — Przedmiar Robdt wyceniony przez Wykonawce i
stanowigcy czesc¢ jego Oferty
Kontrakt - przedmiot zamodwienia realizowany przez Wykonawce na podstawie
umowy zawartej z Zamawiajgcym
Certyfikat zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke
certyfikujgcg, potwierdzajgcy, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze
zharmonizowang specyfikacjg techniczna.
Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta Ilub jego upowaznionego
przedstawiciela, stwierdzajgce na jego wylgczng odpowiedzialnos$¢, ze wyréb jest
zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczng
Dokumentacja projektowa - stuzgca do opisu przedmiotu zamoéwienia na
wykonanie robot budowlanych, dla ktérych jest wymagane pozwolenie na budowe.
Dokumentacja powykonawcza budowy - skiada sie z dokumentacji budowy z
naniesionymi zmianami w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w
trakcie wykonywania robot, a takze geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i
innych dokumentéw.
Zamawiajacy - Jednostka organizacyjna bedgca beneficjentem niniejszego
przedsiewziecia

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$c¢
z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi (ST) i poleceniami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego oraz przepisami prawa budowlanego i sztukg
budowlana.
Wykonawca zabezpieczy szczelnie elementy wyposazenia w taki sposob aby nie
zostaty uszkodzone w trakcie robét budowlanych.
Wykonawca przeniesie wszystkie meble, urzadzenia itd. oraz wyposazenie z
pomieszczen, w ktorych bedg wykonywane roboty budowlane w miejsce wskazane
przez Zamawiajgcego z pdzniejszym wniesieniem.
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Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia szczelnie elementow
niedemontowalnych w remontowanych pomieszczeniach takich jak okna, drzwi
wewnetrzne, oprawy oswietleniowe itp.

Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jakie sg niezbedne dla Robdét, Dziennik
Budowy i Ksiege Obmiaru, oraz Dokumentacje Projektowg i Specyfikacje Techniczne.
Na 7 dni przed przekazaniem terenu robot Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu
wszystkie niezbedne dokumenty dotyczgce kierownika budowy, umozliwiajace
dokonanie zgtoszenia o rozpoczeciu robot.
Po zakonczeniu prac Wykonawca jest zobowigzany do pozostawienia terenu jak przy
przejeciu, oraz naprawy ewentualnych szkdd powstatych podczas prowadzenia prac.
Wszelkie koszty z tym zwigzane obcigzajg Wykonawce.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
robot az do ich zakohczenia i odbioru kohcowego a w szczegolnosci do:
- wydzielenia terenu objetego realizacjg inwestyc;ji
- wyznaczenia drég dojazdowych i transportowych dla materiatow i sprzetu

- zabezpieczenia socjalnego dla pracownikow

Dokumentacja Projektowa.

Dokumentacja zatgczona do Dokumentacji Przetargowej:

PROJEKT REWITALIZACJI ZABYTKOWEJ WILLI ,,RADOGOSZCZ” Z
PRZEZNACZENIEM NA CELE KULTURALNE.
CZ.1 ZABEZPIECZENIE | WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZABYTKOWEJ
OBIEKTU
CZ. Il ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA POTRZEBY OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH

Zgodnosé¢ robot z dokumentacja projektowg i specyfikacjami technicznymi.
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne dostarczone Wykonawcy przez

Inwestora sg istotnymi elementami umowy i jakiekolwiek wymaganie zawarte w
jednym z tych dokumentéw jest tak samo wigzgce, jak gdyby wystepowato ono we
wszystkich dokumentach. W przypadku rozbieznosci, wymiary okreslone liczbg sg
wazniejsze od wymiaréw okreslonych wedlug skali rysunku; poszczegolne
dokumenty powinny by¢ traktowane w nastepujgcej kolejnosci pod wzgledem
waznosci:

Specyfikacje Techniczne,

Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzystywaC btedow lub opuszczenn w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inwestora, ktéry
zadecyduje o dokonaniu niezbednych zmian lub uzupetnieh.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy majg by¢é zgodne =z
dokumentacjg projektowg i ST.

Cechy Materiatéw i elementow Robdt powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliska
zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami albo z warto$ciami srednimi okreslonego
przedziatu tolerancji. Przedziat tolerancji przyjmuje sie w celu uwzglednienia
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2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

przypadkowych, nieznacznych odchylen od wartoéci docelowych, jakie sa
praktycznie nieuniknione.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
projektowg i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy i zaplecza w
okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt.
Wszystkie ogrodzenia, znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg
akceptowane przez Inwestora. Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w
dzien i w nocy tych zapér i znakow, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw
bezpieczehstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy i zaplecza nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuije sie, ze jest wigczony w cenie ofertowej.

Ochrona srodowiska podczas wykonywania Robot.

Prowadzenie robot w terenach miejskich lub zabudowanych musi by¢ zgodne z
przepisami i wymaganiami okreslajgcymi dopuszczalny dla danego obszaru poziom
hatasu.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowacC sie do przepiséow i normatywow z
zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem.

W okresie trwania robdt objetych zakresem umowy Wykonawca bedzie unikat
szkodliwych dziatan, szczegodlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod
gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia
czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robét budowlanych.
Wykonawca nie moze stosowaé urzadzeh i maszyn przekraczajgcych normy
poziomu hatasu. Przekroczenie tych norm moze spowodowaé wstrzymanie robét.
Wykonawca nie przestrzegajgcy przepisow i wymagan dotyczacych ochrony
Srodowiska, okreslonych ustawami i przepisami ogolnymi oraz wymaganiami
okreslonymi w otrzymanej od Zamawiajgcego dokumentacji projektowej, ponosi
odpowiedzialnos¢ prawng i karng oraz jest zobowigzany do przywrdcenia stanu
pierwotnego $rodowiska naturalnego.

Optaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robot norm,
okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczgacych ochrony srodowiska obcigzg
Wykonawce.

Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;j.

Wykonawca bedzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy na terenie budowy
i zaplecza, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materiaty fatwopalne bedg skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.
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2.8.

2.9.

2.10.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia,
wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okres$lajgce brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatbw na Srodowisko. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla
otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Robét ich szkodliwosé zanika (np.
materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy.
Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatbw od wiasciwych
organow administracji panstwowe;j.

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich przepiséw
bezpieczenhstwa i higieny pracy, ujetych w dokumentach urzedowych oraz wszelkich
wymagan okreslonych szczegbtowo w przekazanej przez Zamawiajgcego
dokumentaciji projektowe;j.

Wykonawca jest zobowigzany do przeszkolenia pracownikow w zakresie
obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przekazac
pracownikom informacje o zagrozeniach mogacych wystgpi¢ na poszczegdélnych
stanowiskach pracy.

Wykonawca winien kontrolowac¢ aktualnos¢ badan lekarskich pracownikéw, oraz
aktualno$¢ szkolen w zakresie przepiséw bhp.

Przed przystgpieniem do realizacji rob6t szczegdlnie niebezpiecznych Wykonawca
zobowigzany jest do nastepujacych dziatan

- przeprowadzi¢ szkolenie pracownikéw w zakresie b.h.p.

- wyjasni¢ zasady postepowania w przypadku wystgpienia zagrozenia

- wyjasni¢c zasady Dbezposredniego nadzoru nad pracami szczegOlnie
niebezpiecznymi przez wyznaczone w tym celu osoby

- przekazac zasady stosowania przez pracownikow srodkéw ochrony indywidualnej
oraz odziezy i obuwia roboczego

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.
Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wiasnoéci publicznej i prywatnej. W przypadku gdy w wyniku niewlasciwego
prowadzenia robét, zaniedbaniem lub brakiem dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wilasnosci prywatnej lub publicznej, to Wykonawca na
swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasnos¢ w taki sposob, aby stan
naprawionej wiasnosci byt nie gorszy niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub
zniszczenia.

Wykonawca odpowiada za, ochrone instalacji na powierzchni terenu, urzgdzenia
uzbrojenia podziemnego takie jak: przewody, rurociggi, kable itp., ktérych potozenie
byto wskazane przez Zamawiajgcego. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania
budowy. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania lub zaniedbania uszkodzenia tych instalacji .

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi Inwestora i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat
dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Koszt naprawy
ponosi Wykonawca.

Wymagania dotyczace ruchu pojazdéw.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane
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2.11.

212,

ruchem zwigzanym z wykonywaniem Rob6t i naprawi lub wymieni wszystkie
uszkodzone elementy na wiasny koszt, w sposob zaakceptowany przez Inwestora.
Opieka nad Robotami.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone przed kradziezg i zniszczeniem oraz
przed dziataniem wody: robot, wszelkich materiatéw i urzadzen uzywanych do
realizacji robét od daty rozpoczecia prac do daty odbioru koncowego.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w
zadawalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli
Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora
powinien rozpoczgé Roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

Przestrzeganie prawa.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy i rozporzadzenia wtadz
centralnych i wtadz lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktére w
jakikolwiek sposéb sg zwigzane z realizacjg Robét lub mogg wptywacé na Roboty.

W czasie prowadzenia Robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie

regulacje wymienione powyzej i stosowac sie do nich.

3. MATERIALY

3.1. Wymagania ogéine

Wszystkie Materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robot winny:
by¢ nowe i nieuzywane, odpowiada¢ wymaganiom norm i przepiséw wymienionych
w niniejszych Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz
innych nie wymienionych, ale obowigzujgcych norm i przepiséw, Wykonawca
poniesie wszelkie koszty zwigzane z dostarczeniem Materiatéw do Robat.

Inne wymagania:

- Materiaty uzyte do budowy przytgczy winny posiadac certyfikaty zgodnosci z PN

i dopuszczenie do stosowania w budownictwie i atesty PZH.

- Zastosowanie materiatu lub wyrobu uzywanego do uzdatniania i dystrybucji wody,
przed wbudowaniem, wymaga uzyskania oceny higienicznej wtasciwego
Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego.

3.2. Zrédta uzyskiwania Materiatéw, Urzadzen

Co najmniej na 14 dni przed zaplanowanym wbudowaniem lub wykorzystaniem
jakichkolwiek Materiatow i Urzadzen przeznaczonych do realizacji Robot,
Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia szczegdtowe informacije
dotyczgce ich pochodzenia, odpowiednie Swiadectwa, atesty, certyfikaty, Swiadectwa
badan laboratoryjnych i probki, zgodnie z wymaganiami. Zatwierdzenie partii
Materiatow, Urzgdzeh z danego zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
wszystkich Materiatéw z tego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
Materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta spetniajg w sposéb ciggty wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

Wszystkie Materialty muszg pochodzi¢ z panstw cztonkowskich Unii Europejskiej.

3.3. Pozyskiwanie Materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskania pozwolen od wtascicieli i odnosnych wiadz na
pozyskanie Materiatow z jakichkolwiek zrédet miejscowych, wigczajgc w to zrodta
wskazane przez Inwestora i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane
dokumenty przed przystgpieniem do eksploataciji tych zrodet.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia raporty z badan terenowych
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i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekciji.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych wszystkich Materiatow, Urzgdzen uzytych do realizacji Robot.

3.4. Materialy, Urzgdzenia nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli
Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdt,
niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatbw zostanie
przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.
Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

3.5. Przechowywanie i skladowanie Materiatlow, Urzadzen
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg
one potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robodt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.
Po zakonczeniu robét miejsca te powinny by¢ przez Wykonawce doprowadzone do
ich pierwotnego stanu w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.6. Wariantowe stosowanie Materiatow
Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewidujg mozliwos¢
zastosowania w wykonywanych Robotach wariantowego rodzaju Materiatu,
Urzadzenia to Wykonawca powiadomi Inspektora o swym zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem wariantowego rodzaju Materiatu, albo w okresie dtuzszym,
jesli to bedzie konieczne dla prowadzenia badan przez Inspektora. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj Materiatu, Urzadzenia nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez
zgody Inspektora.

4. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany
do robot powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w projekcie, zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru., Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowac
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej
i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet,
po akceptacji Inspektora Nadzoru nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.

5. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i na wlasciwosci
przewozonych Materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i
wskazaniach Inspektora oraz w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wszelkie wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego. Srodki transportu ktére nie odpowiadajg
warunkom Kontraktu, bedg na polecenie Inspektora usuniete z Placu Budowy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Placu
Budowy.

6. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa. wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementdw robot zgodnie z wymiarami i
rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez
Inspektora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu roboét zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor, poprawione przez
Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia
wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadno$¢. Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach
umowy, dokumentacji projektowej i w ST a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora programu zapewnienia jakosci (PZJ) dla Robot, w ktérym zaprezentuje on
zamierzony sposob wykonywania Robo6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
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Specyfikacjami Technicznymi oraz Poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez
Inspektora.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czes¢ ogodlng podajacg organizacje wykonania Robdt, w tym terminy i sposob
prowadzenia Robdt, organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,
zasady BHP, wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie
praktyczne, wykaz osob odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$é wykonania
poszczegodlnych elementéw Robét, system (sposéb i procedure) proponowanej
kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych Robét, wyposazenia w sprzet i
urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan) sposob oraz forme
gromadzenia wynikbw badan laboratoryjnych, zapisow pomiaréw, a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi;
b) czes¢ szczegdtowa, podajgca dla kazdego rodzaju Robdt:
- wykaz maszyn i urzgdzen na budowie z ich parametrami technicznymi,
- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu i urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatéw, itp.,
- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci podczas
transportu,
- sposo6b i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegélnych elementéw Robot,
- sposob postepowania z Materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
7.2. Zasady kontroli jakosci Robot
Celem kontroli Robot bedzie takie kierowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggnac¢ zatozong jakos¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci Robét i jakosci
Materiatow, Urzgdzeh. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, obejmujacy
personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenia i wszystkie urzgdzenia niezbedne do
pobierania probek i badan Materiatow oraz Robot.
Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania Materialtdw oraz Robét z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami kontraktowymi.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi swiadectwa, ze wszystkie urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg wymaganiom norm i
wytycznych okreslajgcych procedury badan.
Inspektor bedzie przekazywat Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach urzgdzen, sprzetu, pracy personelu lub metod badawczych.
Jesli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki
badan, Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie badanych Materiatéw i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy Wykonawcy zostang usunigte i
stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatéw .
Wszystkie koszty, zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi
Wykonawca.
7.3 Pobieranie prébek
Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek.
Inspektor bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.
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Na polecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania
tych Materiatow, ktére budzg jego watpliwosci co do ich jakosci. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym razie koszty te poniesie Zamawiajgcy.
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badahn wykonywanych
przez Inspektora bedg opisane i oznakowane w sposéb zaakceptowany przez
Inspektora.

7.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
stosownych norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg badania wymaganego w
Specyfikacjach Technicznych, stosowaé bedzie mozna wytyczne krajowe lub inne
procedury zaakceptowane przez Inspektora.
Kazdorazowo przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru
lub badania, Wykonawca przedstawi Inspektorowi na piSmie wyniki do jego
akceptadiji.

7.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan
jak najszybciej, nie podzniej jednak, niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.
Kopie wynikéw badan bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub wg wzoru z nim uzgodnionego.

7.6. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania Materiatdw u Zrodta ich
wytwarzania; Wykonawca zapewni mu przy tym wszelkg potrzebng pomoc.
Inspektor bedzie oceniat zgodnos¢ Materiatdéw, Urzadzen i Robét z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.
Inspektor moze na wiasny koszt pobieraé prébki Materiatow i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badah wykazg, Zze raporty Wykonawcy
sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy Iub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenia badah powtornych lub dodatkowych, albo oprze sie
wytgcznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci Materiatéw i Robét z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi. W takim przypadku koszty
powtdrnych lub dodatkowych badanh i pobierania probek poniesie Wykonawca.

7.7 Atesty jakosci Materiatow, Urzadzen i Sprzetu
W przypadku Materiatéw, Urzadzen, dla ktérych atesty sg wymagane, kazda partia
tych Materiatéw dostarczona do Roboét bedzie posiadata atest okreslajgcy w sposéb
jednoznaczny jej cechy.
Wyroby przemystowe winny posiadac certyfikaty wydane przez producenta, poparte
wynikami przeprowadzonych przez niego badan. Kopie tych wynikéw bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Inspektor moze dopuscic do uzycia wytgcznie Materiaty posiadajgce atest,
stwierdzajgcy ich petng zgodnosé z warunkami kontraktu. Materiaty posiadajgce
atesty, a urzadzenia - wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli
zostanie stwierdzona niezgodnosc¢ ich wtasciwosci ze Specyfikacjami Technicznymi,
woéwczas takie Materiaty lub urzgdzenia zostang odrzucone.
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7.8 Dokumenty budowy

7.8.1. Rejestr obmiaréow
Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementoéw robot. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob
ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiaréw. Rejestr
obmiaréw jest wymagany przy rozliczeniu powykonawczym na podstawie
kosztoryséw.

7.8.2. Dokumenty certyfikujace
Aprobaty Techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci atesty dla
materiatéw i produktéw przemystowych, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty
robocze, wyniki badan kontrolnych wykonanych przez Wykonawce zgodnie z SST,
powinny by¢ gromadzone przez Wykonawce do czasu odbioru kohcowego.
Dokumenty te winny by¢ dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawione do
wgladu na kazde jego zyczenie. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot.

7.8.3. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie nastepujgce dokumenty:
a) zgtoszenie robot.
b) protokoty przekazania placu budowy
c) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne
d) protokoty odbioru robét
e) protokoty z narad i ustalen
f) korespondencje na budowie

7.8.4. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Obmiar robot bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach ustalonych
w kosztorysie.
Obmiaru roboét dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na trzy
dni przed terminem obmiaru.
Wyniki obmiaru wpisywane bedg do Ksigzki obmiaru robot.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg
ustalen Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dostarczonych Wykonawcy na pismie.
Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony zgodnie z czestoscig wymagang do
ptatnosci na rzecz Wykonawcy okreslong w umowie.

8.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Do pomiaru uzywane beda tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajgce
czytelng skale, jednoznacznie okreslajgcg wykonany pomiar, zaakceptowane prze
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Urzagdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badah atestujgcych to Wykonawca bedzie
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posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg
przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8.3. Czas przeprowadzania obmiaru
Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robot, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany
Wykonawcy.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Rodzaje odbiorow
W zaleznosci od ustalen w odpowiednich Specyfikacjach Technicznych, Roboty
podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy
udziale Wykonawcy i przedstawiciela Zamawiajgcego:
- odbiér Robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu,
- odbidér odcinka lub/i catosci Robot (sporzadzenie protokotu odbioru Robét
odpowiednio dla odcinka lub catosci Robot),
- odbiér wstepny
- odbiér ostateczny (ostateczne zatwierdzenie Robot — wraz z protokotem odbioru
koncowego).

9.2 Dokumenty Przejecia Robét
Dokumentem stwierdzajgcym dokonanie Odbioru Robot jest Protokdt Odbioru Robét
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inspektora.
Dla celow Odbioru Robét Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:
- Oswiadczenie kierownika budowy wedtug art. 57 ust 1 Prawa Budowlanego.
- Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,
- Dokumentacje powykonawczg
- Specyfikacje Techniczne,
- uwagi i Polecenia Inspektora, zwtaszcza przy odbiorze Robdét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu oraz udokumentowanie wykonania tych zalecen,
- Receptury i ustalenia technologiczne,
- Ksiege Obmiaroéw,
- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne
ze Specyfikacjami Technicznymi i programem zapewnienia jakosci,
- atesty, certyfikaty jakosciowe wbudowanych Materiatéw, Urzgdzen, zgodnie
Z wymogami przepisow prawa w tym zakresie.
- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan
i pomiarow zatgczonych do dokumentéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze
Specyfikacjami Technicznymi i programem zapewnienia jakosci,
- sprawozdanie techniczne,
- instrukcje konserwacji i obstugi, dokumentacje techniczno-ruchowg dla
dostarczonych urzadzen technologicznych,
- instrukcje eksploatacji
- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
Sprawozdanie techniczne zawiera¢ bedzie:
- zakres i lokalizacje wykonanych Robdt,
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej
przekazanej przez Inspektora,
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- uwagi dotyczgce warunkéw realizacji Robot,
- Date Rozpoczecia i Date Ukonczenia Robot.

9.3. Odbioér ostateczny - Swiadectwo Wypetnienia Gwarancji
Sporzadzenie i podpisanie przez Wykonawce, Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego
protokotu odbioru koncowego wraz z wystawieniem przez Wykonawce Gwarancji.
Ostateczne zatwierdzenie Robo6t po wygasnieciu Okresu Gwarancji  (okresu
odpowiedzialnosci za usterki) nastgpi po usunieciu wszystkich usterek
odnotowanych w Swiadectwie Przejecia oraz tych, ktére wystgpity w Okresie
Gwarangji.
Ostateczne zatwierdzenie Robét bedzie dokonane na podstawie oceny wizualnej
Obiektu z uwzglednieniem zasad omoéwionych w pkt. 8.2 powyzej.

10. PODSTAWY PLATNOSCI

Zgodnie z zapisami zawartymi w Umowie.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z Polskimi
Normami (PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce. Specyfikacje Techniczne w
roznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowaé jako integralng czes$¢ i nalezy je czyta¢ tgcznie z
Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz
Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami.
Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz
30 dni przed datg sktadania ofert), o ile nie postanowiono inacze;.

Gdziekolwiek nastepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajéow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

12. UWAGI KONCOWE

Integralna czescig specyfikacji jest projekt techniczny, ktéry okresla parametry
techniczne i jakosciowe z odwotaniem do aprobat i testow. Podane dane nalezy
uwzgledni¢ na etapie przygotowania oferty. Wszyscy oferenci winni wylistowaé¢
urzgdzenia, ktére zamierzajg zastosowac oraz dotgczy¢ do oferty atesty PZH na
kompletne zestawy technologiczne. Dopuszcza sie zastosowanie rownowazne;j
technologii uzdatniania wody w stosunku do przyjetej w projekcie. W zwigzku z
powyzszym w celu wykazania réwnowaznosci nalezy dotgczy¢ do oferty karty
katalogowe urzgdzen zamiennych. Niniejsze dokumenty musza w sposob
jednoznaczny stwierdza¢ réwnowaznos¢ proponowanej technologii w stosunku do
przyjetej w projekcie ora zmusza by¢ dotgczone do oferty.
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PROJEKT REWITALIZACJI ZABYTKOWEJ WILLI ,,RADOGOSZCZ” Z
PRZEZNACZENIEM NA CELE KULTURALNE.
CZ.1 ZABEZPIECZENIE | WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZABYTKOWEJ
OBIEKTU
CZ. Il ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA POTRZEBY OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST-01 ROBOTY BUDOWLANE
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ST-01.01 ROBOTY ROZBIORKOWE, (CPV 45111300-1)

Z ZAKRESU USUWANIA GRUZU (CPV 45111220-6)
| ZAKRESU BURZENIA, ROBOT ZIEMNYCH, (CPV 45111000-8)
ROBOTY DEMONTAZOWE (CPV 45110000-1)

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét rozbiérkowych w zakresie burzenia i robét
demontazowych przy zadaniu: REWITALIZACJA ZABYTKOWEJ WILLI
,RADOGOSZCZ” Z PRZEZNACZENIEM NA CELE KULTURALNE. CZ. |
ZABEZPIECZENIE | WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZABYTKOWEJ
OBIEKTU, CZ. Il ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA POTRZEBY 0OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH.

1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonania rozbiérek i demontazu wystepujgcych w obiektach.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych
robét:

- skucie tynkéw

- usuniecie wierzchnich warstw i luznych elementéw obszaru objetego hydroizolacjg
oraz naprawg elementow betonowych

- rozbidrka kostki brukowej pod wykonanie wykopu do prac hydroizolacyjnych

- demontaz istniejgcej platformy pionowej dla os6b niepetnosprawnych

1.4. Ogdélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

Materiaty zgodnie z pkt. 3 ogdélnej specyfikacji technicznej. Dotyczg one materiatow
uzupetniajgcych stosowanych przy robotach rozbiérkowych.

Nalezy uzgodni¢ z Inwestorem czy demontowane drzwi podlegajg zwrotowi
Inwestorowi czy nalezy je wywiez¢ na zwatke.

Wykonawca zapewni, aby materiaty tymczasowo sktadowane w obrebie terenu
rozbiérki byty zabezpieczone przed uszkodzeniem, zniszczeniem oraz kradziezg.
Materiaty pochodzgce z rozbiorki takie jak ztom, gruz ceglany, betonowy, ceramiczny
i inne powinny by¢ wywiezione na wysypisko, natomiast papa oraz materiaty
zawierajgce azbest poddane utylizacji.

Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢é wykorzystania materiatbw pochodzgcych z
rozbiorki do dalszego ich wykorzystania przez Wykonawce.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robodt, zaréwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.
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4. TRANSPORT
Transport materiatbw 2z rozbidrki sSrodkami transportu. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejgce
uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe i demontazowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych, zwigzanych zadaniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie 7.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 8

8. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 9

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa pfatnosci zgodnie z pkt. 10 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE
Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor.
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ST-01.02 ROBOTY ZIEMNE (CPV 45111200-0)

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét ziemnych przy zadaniu:
REWITALIZACJA ZABYTKOWEJ WILLI ,RADOGOSZCZ” Z
PRZEZNACZENIEM NA CELE KULTURALNE. CZ. | ZABEZPIECZENIE |
WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZABYTKOWEJ OBIEKTU, CZ. Il
ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA POTRZEBY OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH.

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonania wykopu pod wykonanie hydroizolacji fundamentow.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych
robot:
- Usuniecie w razie potrzeby ziemi urodzajnej zalegajgcej w strefie planowanych
wykopow i obszarze technologicznie niezbednym dla prowadzenia robot i
zmagazynowanie jej do celu odtworzenia terenu po zakonczeniu robot,
- Wykonanie wykopdw umocnionych i nieumocnionych,
- Zasypanie wykopow gruntem z odktadu lub specjalnie dowiezionym w celu
wymiany gruntu.
- odtworzenie wierzchniej warstwy wykonczenia nawierzchni z kostki brukowej

1.4. Ogdélne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja
projektowa, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Do wykonania wykopow — materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w
miejscu tych robot.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatow powinny odbywac¢ sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne warunki wykonania robot podano w ST ,Wymagania Ogdélne”. Wykonanie
wykopdw moze nastgpi¢ zgodnie ze specyfikacjg techniczng i po wyrazeniu zgody
przez Zamawiajgcego. Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z normami PN-B-10736,
PN-B-06050 oraz , Warunkami technicznymi’ dotyczgcymi wykopow. Przed
przystgpieniem do wykonania wykopow nalezy:
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- zapoznac sie z planem sytuacyjno-wysokosciowym,
- zapoznac¢ sie z mozliwosciami przeszkodami istniejgcymi wokét budynku,
- ustali¢ szeroko$¢ wykopow dajgcych gwarancje prawidtowego wykonania roboét i
gwarantujgcg bezpieczenstwo,
- dokonac¢ zabezpieczen budowli, mediéw i innych urzadzen stykajgcych sie z
budynkiem,
- zgtosi¢ wtasciwym wiascicielom medidw przystgpienie do prac,
- odwodni¢ wykop wykonujac odpowiednie przegtebienia i odpompowac zbierajgca
sie wode naptywowa,
- ustali¢ z Zamawiajgcym kolejno$¢ wykonania robdét,
- zabezpieczy¢ inne media krzyzujgce sie z wykopem,

5.2. Wykonanie wykopu
Wykopy pod wykonanie hydroizolacji zostang wykonane przy uzyciu narzedzi
recznych. Nalezy ograniczy¢ szerokos¢ wykopu do minimum niezbednego dla
wykonawstwa wykonujgc skarpy wykopu o odpowiednim nachyleniu. Gérna warstwa
gruntu w dole fundamentowym powinna pozosta¢ o strukturze nienaruszone;.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw wykopu wynoszg dla rzednej dna wykopu: = 5 cm.
Inspektor dokonuje odbioru gruntu w poziomie posadowienia. Nadmiar gruntu z
wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu.

5.3. Odktady gruntu
Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana przez Wykonawce i zaakceptowana
przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi uzyskaé¢ zgode wiasciciela terenu.
Przyjmuje sie wykorzystanie gruntu z odktadu do ponownego zasypania fundamentu.

5.4. Zasypywanie wykopu
Zasypywanie wykopu nalezy wykonywac warstwami o grubosci dostosowanej do
przyjetej metody zageszczania gruntu, ktora to grubo$¢ nie powinna przekraczac:
[l przy zageszczaniu recznym - 20 cm
[J przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm
[1 przy stosowaniu ciezkich wibratoréw lub ubijarek ptytowych - 60 cm
Nadmiar ziemi niewykorzystany do zasypania wykopu Wykonawca odwozi na wtasny
koszt, w miejsce pozyskane przez siebie i uzgodnione z Inspektorem.

5.5. Zasady wykorzystania gruntéw
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce
wykorzystane w maksymalnym stopniu do budowy nasypow. Grunty przydatne do
budowy nasypdéw mogg by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy
stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem Inspektora Nadzoru.
Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedgc nadmiarem
objetosci robét ziemnych, zostaty za zgodg Inspektora Nadzoru wywiezione przez
Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub
wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia
rownowaznej objetosci gruntow przydatnych ze zrédet wiasnych, zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru.

5.6. Wymagania dotyczace zageszczenia gruntu w wykopie
Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robot ziemnych powinno
spetnia¢ wymagania, dotyczace minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia Is =
1,00. Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie majg wymaganego
wskaznika zageszczenia to przed wykonaniem konstrukcji fundamentéw nalezy je
dogesci¢ do ww. wartosci Is. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone
powyzej nie mogg by¢ osiggniete przez bezposrednie zageszczenie gruntéw
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rodzimych, to nalezy podjaé srodki w celu ulepszenia gruntéw podioza,
umozliwiajgce uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét ziemnych podano w punkcie 7.

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 8

8. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 9

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa pfatnosci zgodnie z pkt. 10 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
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ST-01.3 ROBOTY IZOLACYJNE (CPV 45320000-6)
IZOLACJA WODOCHRONNA
| PRZECIWILGOCIOWA (CPV 45260000-7)

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych w zakresie wykonania izolacji przeciwwodnej
przy zadaniu: REWITALIZACJA ZABYTKOWEJ WILLI ,RADOGOSZCZ” Z
PRZEZNACZENIEM NA CELE KULTURALNE. CZ. | ZABEZPIECZENIE |
WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZABYTKOWEJ OBIEKTU, CZ. Il
ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA POTRZEBY OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH.

1.2. Zakres stosowania Szczego6towej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Szczegotowa Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych
fundamentéw budynku.

1.4. Ogdélne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacja
projektowg, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
Materiaty zgodnie z pkt. 3 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i
przeciwwilgociowych sa:
- Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych
Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych do ukfadania izolacji powinny
odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow
oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-
EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.
- Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych
Do napraw uszkodzenh i ubytkéw betonu nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z SST
dotyczacg napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych.
- Izolacje
Materiaty izolacyjne powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢
zgodne z normg PN-69/B-10260.
- Izolacje wykonywane na zimno.
Do wykonywania izolacji na zimno moga by¢ stosowane nastepujgce materiaty:
-- roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
24620:1998,
-- inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce
wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw i
posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.
- Izolacje wykonywane na gorgco.
Do wykonywania izolacji na gorgco mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty:
-- lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B- 24625:1998,
-- papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B—
04615, PN-92/B- 27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,
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-- inne materiaty przewidziane w dokumentac;ji projektowej odpowiadajgce
wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw i
posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowan.

- Izolacje membranowe.

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowac materiaty przewidziane w
dokumentaciji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i posiadajgce aprobaty techniczne IBDiM do
tego typu zastosowan. Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lub
przeciwwilgociowej na konstrukcjach betonowych, Zelbetowych lub stalowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

- Materiaty do wykonywania warstw ochronnych izolacji

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowa¢:

- geowltdknine o gramaturze 500 g/m2 odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN
13252:2002,

- warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalng siatkg o oczkach 10x10 cm
z pretow G 4,5 mm ze stali klasy A-l o grubo$ci zgodnej z dokumentacjg projektowg
(beton i zbrojenie powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej
wykonywania konstrukgji betonowych i Zelbetowych),

- zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw
ochronnych stykajacych sie z gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla
materiatéw izolacyjnych.

2.1 PREPARAT GRUNTUJACY

Plynny systemowy koncentrat krzemionkujgcy stosowany w systemach
uszczelniania i renowacji budowli. Stosowny do prac renowacyjnych w starym
budownictwie, do iniekcji przeciw wilgoci podcigganej kapilarnie. Mocno chtongce
podioza nalezy zwilzy¢ wodg zgodnie z dokumentacjg techniczna.

DANE TECHNICZNE:

Gestos¢: okoto 1,15 g/cm3,

Przepuszczalnos¢ pary wodnej > 90%,

Wzmocnienie podtoza: do 5 N/'mm2 (MPa),

Zuzycie: 0,2 + 0,6 kg/m2,

Roboczogodzina: 0,01 + 0,02/m2,

Opakowanie blaszane 30 kg, 10 kg,

Preparat natryskiwany lub kfadziony pedzlem.
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2.2 SZLAM USZCZELNIAJACY (WARSTWA SCZEPNA)

Jest Srodkiem o wysokiej odpornosci na siarczany, normalnie wigzacy. Uzywany do
spoinowania elewacji w technologii szlamowej naktadanej pedzlem. Jest szczelny w
stosunku do wody, przepuszczalny dla pary wodnej. Wysoka odpornos¢
mechaniczna.

DANE TECHNICZNE:

I Zuzycie przy wodzie napierajacej: 3,2 kg/m2,

0 llo$¢ wody zarobowej: 20+21%,

0 Czas przydatnosci po wymieszaniu: 60 min,

0 Wytrzymatos$é na Sciskanie: 30 MPa,

I Opakowania-worki papierowe: 25 kg,

2.3 ZAPRAWA DO WYKONANIA FASET USZCZELNIAJACYCH (WYROWNANIE
PODLOZA) Styki ptyty fundamentowej i $cian fundamentowych nalezy zabezpieczy¢
przez wykonanie fasety uszczelniajgcej. To samo dotyczy ubytkéw i nieréwnosci do
50 mm na $cianach (w jednym cyklu roboczym). Fasety i nierdwnosci winny byc¢
wykonane z zaprawy o wysokiej odpornosci siarczanowej (szpachléwki).Nakfada sie
ja specjalng kielnig do faset w cyklu ,$wieze na swieze”. Kolejng warstwe mozna
naktada¢ po 30 minutach.

DANE TECHNICZNE:

0 Zuzycie: 1,7 kg/m2 (na kazdy 1 mm grubosci) - 2 kg/m2 ,
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0 Opakowania-worki: 25 kg,

2.4 ELASTYCZNY SZLAM USZCZELNIAJACY

Preparat przeznaczony do wykonywania warstwy sczepnej na starych nie do konca
usunietych powtokach bitumicznych. Naktada sie go metodg szpachlowania, cienkg
warstwe na catej powierzchni. Celem warstwy jest uszczelnienie i mostkowanie
ewentualnych rys.

DANE TECHNICZNE:

0 Zuzycie: 0,5+1,5 kg/m2 ,

1 Opakowania-worki: 20 kg,

2.5 HYDROIZOLACJA SCIANY ZEWNETRZNEJ

Po przereagowaniu warstwy sczepnej nanies¢ packg metalowg w dwoéch cyklach
roboczych powtoke bitumiczno-polimerowg. Powioka jest bardzo odporna na naciski,
mostkujgca rysy, bez polistyrenu z wypetniaczem gumowym, bardzo elastyczna i
szybka w stosowaniu. Jest skuteczna w stosowaniu réwniez do uszczelniania przejsé
rur przez sciany.

DANE TECHNICZNE:

[l Zuzycie (wilgo¢ gruntowa i woda nie spietrzajgca sie): 4 kg/m2 ,

I Opakowania: 30 kg, 10 kg — pojemniki blaszane.

2.6 ZABEZPIECZENIE COKOLU BUDYNKU

Systemowy tynk cokotowy chronigcy cokét przed wodg rozbryzgowa potozy¢ na
wysokosci 30 cm powyzej poziomu terenu oraz 20 cm ponizej gornej krawedzi
bitumicznej powtoki hydroizolacyjnej. Na oczyszczong wczesniej powierzchnie
cokotu wykonac¢ natryski preparatem gruntujgcym w stosunku 1:1. Po 15 minutach,
gdy preparat zostanie wchtoniety, nalezy nanie$¢ jedng warstwe szlamu
krzemionkujgcego rozrobionego w 5,0+5,3 | wody na worek 25 kg. Po osiggnieciu
wiasciwej konsystencji miekkim pedzlem natozy¢ szlam na catg powierzchnie. Na
Swiezg warstwe sczepng nalezy potozy¢ fabryczng mieszanke zaprawy z
mineralnym kruszywem. Na mieszanke natozy¢ tynk cokotowy. Po 24+48 godzinach
mozna naniesc¢ tynk renowacyjny.

DANE TECHNICZNE:

Dane materiatowe: jak dla warstw powyzej wyszczegolnionych.

2.7 WEJSCIA RUR | MEDIOW DO BUDYNKU

Miejsca, w ktérych przechodzg rury przez sciane zewnetrzng lub inne media nalezy
starannie oczysci¢. Po oczyszczeniu wolne przestrzenie nalezy wypetnic systemowg
masg bitumicznopolimerowg (KMB), odporng na naciski, mostkujaca rysy, bez
polistyrenu z wypetniaczem gumowym. Oczys$ci¢ kotnierzowo (okrggto) beton Sciany
nadajgc mu szorstkoS¢ zwiekszajaca przyczepnosc z powierzchnig rur. Dopasowac
srednice kotnierza do rury. Oba elementy posmarowa¢ systemowym klejem, natozy¢
obie czesci kotnierza i spigc¢ je lekko obracajgc. Nastepnie nanie$¢ hydroizolacje
budowlana.

DANE TECHNICZNE:

[l Zuzycie (wilgo¢ gruntowa i woda nie spietrzajgca sie): 4 kg/m2 ,

I Opakowania: 30 kg, 10 kg — pojemniki blaszane,

2.9.1 WEWNETRZNE TYNKI RENOWACYJNE

W oparciu o instrukcje ,systemy tynkéw renowacyjnych” oraz srednim stopniu
zasolenia tynkéw (niewielkie uszkodzenia — patrz ekspertyza) zastosowano tynki
sktadajgce sie z obrzutki i tynku renowacyjnego.

2.9.2 OBRZUTKA

Na przygotowang skutg powierzchnie tynku potozy¢ obrzutke odporng na siarczany
stosowang jako podkiad zwiekszajgcy przyczepnos¢ naktadanych pdzniej warstw
tynku. Grubos¢ obrzutki 5 mm. Jest to fabryczna mieszanka hydraulicznie wigzgca z
mineralnym kruszywem, naktadana mechanicznie lub recznie.
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DANE TECHNICZNE:

Gestos¢ nasypowa: 1,7 kg/dm3 ,

Kolor: wg projektu po uzgodnieniu z Zamawiajgcym

Odpornos¢ ogniowa: niepalny materiat budowlany, klasa budowlana — A1,
Gtebokos¢ wnikania wody h> 5 mm,

Opakowanie: worki papierowe 30 kg,

Zuzycie: 5 kg/m2 ,

0 Posiada atest higieniczny PZH.

2.9.3 TYNK RENOWACYJNY

Tynk renowacyjny wg instrukcji WTA zawiera widkna do zastosowan wewnetrznych.
Moze byé stosowany takze jednowarstwowo, jako tynk podktadowy lub wierzchni.
Kolor - wg projektu po uzgodnieniu z Zamawiajgcym. Mieszanka skfada sie z suchej
zaprawy o podwyzszonej termoizolacyjnosci, odpornej na siarczany.

Uzyskany tynk jest przepuszczalny dla pary wodnej i hydrofobowy, przyspiesza
wysychanie. tgczna grubos¢ warstwy h = 20 mm.

DANE TECHNICZNE:

Gestos¢ nasypowa: ~ 0,9 kg/dm3,

llos¢ wody zarobowej: ~6,0 1/20 kg,

Czas przydatnosci po wymieszaniu: ok. 1 h,

Temperatura stosowania T > +50C, [ Wytrzymato$¢ na $ciskanie: >2,5 MPa,
Nasigkliwos¢ kapilarna: > 0,3 kg/m2 ,

Przewodnos¢ cieplna: ~0,25 W/mK,

Opakowanie: worki papierowe: 20 kg,

Zuzycie: 8,5 kg/m2 na kazde 10 mm,
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2.9.4 FARBA DO TYNKOW RENOWACYJNYCH Wysokojako$ciowa,
bezrozpuszczalnikowa i niskoemisyjna farba wewnetrzna opracowana specjalnie do
powtok na tynkach renowacyjnych wewnatrz budynku. Otwarta dyfuzyjnie, spetnia
wymagania instrukcji. Naktadana pedzlem, szczotkg lub watkiem.

Dane techniczne:

0 Zuzycie: okoto 0,2 I/m2 w zaleznosci od chtonnosci podtoza,

0 Pojemniki: 151, 51 z tworzywa sztucznego,

2.9.5 FARBA EMULSYJNA

Typowa, przeznaczona do dekoracyjnego malowania $cian i sufitbw wewnagtrz
pomieszczen (tynki cementowe cementowo-wapienne, gipsowe, ptyty gipsowo-
kartonowe). Kolor ustalony przez Zamawiajgcego. Natozy¢ 2 warstwy na $ciany na
petnej wysokosci tj 2,5 m. (Srednia wydajnos¢ 10 m 2 /1).

2.10. WODA

Do przygotowania zapraw i zwilzenia podtoza nalezy stosowaé wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008/2004 ,Materiaty budowlane, woda do betonéw i
zapraw”. Mozna stosowa¢ wodociggowg wode do picia bez badan laboratoryjnych.
Niedozwolone jest stosowanie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje, mut.

3. SPRZET
Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na
konstrukcjach betonowych, Zelbetowych i stalowych mogg byé wykonane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robét. Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach
technologicznych stosowanych materiatow.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP i ppoz.

30



4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywaé¢ sie tak,
aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny caty izolacyjne nalezy przewozi¢ w
oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby zabezpieczy¢
opakowania przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania dla robét podano w punkcie 6.

ZAKRES WYKONYWANIA ROBOT

- Przygotowanie rusztowan roboczych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST
dotyczgcej rusztowan.

- Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z
wymaganiami norm: PN- 89/S-10050, PN-EN I1SO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-
4:2001, PN-EN I1SO 8504-1:2002, PN-EN I1SO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996,
PN-1SO 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052. Powierzchnie powinny
by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji podanymi w kartach
technicznych stosowanych materiatdéw. Bezposrednio przed pokryciem powierzchni
materiatami do gruntowania nalezy powierzchnie przedmuchac sprezonym
powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadaé
zaleceniom podanym w kartach technicznych

Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

- stanu podtoza,

- temperatury,

- wilgotnosci.

- Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen.
Nalezy usungc¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajgce wigzanie, takie jak
pyly, oleje, tluszcze, resztki srodkdw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd.
Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy wyréwnac, a wieksze ubytki wypetnié,
zgodnie z zaleceniami SST dotyczacej napraw konstrukcji betonowych i
Zelbetowych.

Materiaty do napraw konstrukgcji betonowych i Zelbetowych powinny by¢ zgodne z
zaleceniami Producenta materiatow izolacyjnych. | odwrotnie, materiaty izolacyjne
powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatéw do napraw konstrukcji
betonowych i Zelbetowych. Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacjg, nalezy
powierzchnie betonu przedmuchaé sprezonym powietrzem. Powierzchnie
przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatow i ich aprobatach technicznych IBDiM
odnosnie:

- wytrzymatos$ci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci podtoza (maksimum 4% — chyba, Se materiat jest przeznaczony do
uktadania na podtoza o wiekszej wilgotnosci),

- wieku betonu.

- Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny byé gruntowane za pomocg srodkéw
gruntujgcych, zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedgcych
elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng Producenta i
aprobatg techniczng IBDiM.

- Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem
wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych
Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody wykonania izolaciji:
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- malowanie pedzlem,
- hanoszenie watkiem,
- natryskiwanie,
- szpachlowanie,

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.
Przy nakfadaniu poszczegdlnych warstw izolacji nalezy przestrzegaé¢ zalecanych
przez Producenta zakresow temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza
i powietrza.
Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora
Nadzoru. Przystgpienie do kolejnych etapéw robét moze nastgpi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu przez Inspektora
Nadzoru do Dziennika Budowy.
- Wykonanie warstwy ochronnej
Prace zwigzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z
zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz
postanowien SST dotyczgcej wykonywania konstrukcji betonowych i Zelbetowych,
jak i niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét budowlanych podano w punkcie 7.

- Kontrola robét obejmuje:

- stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta

materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania

powierzchni pod wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

- kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,

- kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z

oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen

lub odspojen itp.),

* oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z

wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;

grubos¢ te okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach

wskazanych przez Inspektora Nadzoru; grubos¢ okre$la sie metodami

nieniszczgcymi lub niszczgcymi w sposob zgodny z aprobatg techniczng IBDiM,

- kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,

- kontrole wykonania warstwy ochronnej,

- 0znaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

- Ocena poszczegolnych etapéw robot nalezy potwierdzié wpisem do Dziennika

Budowy.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 8
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
- Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inspektora
Nadzoru. Przystgpienie do kolejnych etapow robét moze nastgpi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu przez Inspektora
Nadzoru do Dziennika Budowy.
- Wykonanie izolacji uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
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z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 9
- Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z
dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.
- Powierzchnia nawierzchni przedstawionych do obmiaru powinna by¢ zgodna z
Dokumentacjg Projektowag i ustaleniami Inspektora Nadzoru. Nie powinien on
obejmowaé Zadnych ilosci nie zaakceptowanych na pisémie przez Inspektora
Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa pfatnosci zgodnie z pkt. 10 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
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ST-01.4 TYNKOWANIE - ROBOTY RENOWACYJNE (Kod CPV 45453100-8)
TYNKI RENOWACYJNE ZEWNETRZNE (Kod CPV 45410000-4)

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych przy zadaniu: REWITALIZACJA
ZABYTKOWEJ WILLI ,RADOGOSZCZ” Z PRZEZNACZENIEM NA CELE
KULTURALNE. CZ. | ZABEZPIECZENIE | WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI
ZABYTKOWEJ OBIEKTU, CZ. Il ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA
POTRZEBY OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnosc¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki
budowlanej oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

1.3. Zakres robét objetych Szczegétowa Specyfikacja Techniczng

Specyfikacja dotyczy jednego z etapdw prac naprawczo-renowacyjno-
osuszeniowych zwigzanych z zastosowaniem systemu tynkdw renowacyjnych, ktéry
zabezpiecza sciany i sklepienia budynkow i budowli zawilgoconych oraz zasolonych
na skutek podciggania kapilarnego przed dalszg destrukcjg spowodowang
krystalizacjg soli oraz pozwala na stopniowe usuwanie nadmiaru wilgoci z przegrody
do otaczajgcego powietrza.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie witasciwosci
systemowych materiatow wykorzystywanych do prac tynkarskich, wymagan w
zakresie robét przygotowawczych oraz wymagan dotyczgcych wykonania i odbioréw
roboét tynkarskich z zastosowaniem systemu tynkéw renowacyjnych. Specyfikacja ta
nie dotyczy innych etapow prac renowacyjnych polegajacych na wykonaniu wtérnych
izolacji: poziomej i pionowej oraz osuszaniu budynkéw i budowli, jak rowniez
wykonania odsalajgcych tynkéw kompresowych (traconych), skuwanych po
zakonczeniu procesu odsalania lub jego etapu. Roboty te ujete sg w odrebnych
standardowych specyfikacjach technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne, a takze podanymi ponizej:
Roboty naprawczo-renowacyjno-osuszeniowe — zespot czynnosci technicznych i
technologicznych, powodujgcych trwate zmniejszenie zawilgocenia $cian (do
poziomu wilgotnosci higroskopijnej lub poréwnywalnej — zazwyczaj jest to ok. 3-5%
wilgotnosci masowej), umozliwiajgcych prowadzenie dalszych prac budowlanych lub
konserwatorskich, a po ich wykonaniu zapewniajgcych wtasciwg eksploatacje.
System tynkow renowacyjnych — system kompatybilnych ze sobg materiatow
stosowanych do kompleksowej renowaciji wilgotnych i zasolonych muréw.
Podstawowymi sktadnikami sg: obrzutka, tynk podkfadowy (magazynujacy), tynk
renowacyjny. Do sktadnikéw uzupetniajgcych zaliczy¢é mozna: preparat do
neutralizacji soli, szpachle wygtadzajacg, farby do wymalowan.
Obrzutka — warstwa zaprawy naktadana na podtoze w sposdb potkryjgey lub
catopowierzchniowy, w celu poprawienia przyczepno$ci tynku renowacyjnego do
podtoza.
Tynk podktadowy WTA — fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do
wykonywania tynkow, ktorej producent deklaruje zgodnos¢ z normg PN-EN 998-
1:2004 i jednoczesnie spetniajgcg wymagania instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04
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Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem WTA, stosowana do wyréwnywania
podtoza pod tynk renowacyjny WTA lub jako warstwa systemu magazynujgca
szkodliwe sole budowlane.

Tynk renowacyjny WTA — fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka do
wykonywania tynkow, ktorej producent deklaruje zgodnos¢ z normg PN-EN 998-
1:2004 i jednoczesnie spetniajgcg wymagania instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04
Sanierputzsysteme potwierdzone certyfikatem WTA.

Tynk renowacyjny — zaprawa tynkarska o okreslonych wiasciwosciach, stosowana
do scian murowych wilgotnych zawierajgcych sole rozpuszczalne w wodzie, ktérg
producent klasyfikuje jako zaprawe tynkarskg renowacyjng wg PN-EN 998-1:2004.
Zaprawy te majg duzg porowatosc i przepuszczalnos¢ pary wodnej oraz obnizone
podcigganie kapilarne.

Preparat do neutralizacji soli — preparat do powierzchniowej neutralizaciji soli,
naktadany zawsze bezposrednio na oczyszczone i przygotowane podfoze przed
rozpoczeciem robot tynkarskich. Moze by¢ stosowany opcjonalnie.

Stopien zasolenia muru — okreslona laboratoryjnie w % (w stosunku do masy) ilo$¢
szkodliwych soli budowlanych: azotandw, siarczanow i chlorkéw, pozwalajgca na
klasyfikacje, wg instrukcji WTA — Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme, obcigzenia
szkodliwymi solami i bedgca podstawg do zaprojektowania uktadu i grubosci warstw
systemu tynkéw renowacyjnych.

Wyrdznia sie trzy stopnie zasolenia przegréd. Podziat, ze wzgledu na ilos¢
szkodliwych soli budowlanych w %, podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stopnie zasolenia przegrod

Stopien zasolenia
Rodzaj soli — - -
niski sredni wysoki
azotany (NOz) <0,1 01-03 >0,3
siarczany (S0,%) <05 05-15 >15
chlorki (Cl -) <0,2 02-05 > 05

Wilgotnos¢ masowa — wyrazany w % stosunek masy wilgoci znajdujgcej sie w
materiale do masy suchego materiatu.

Wilgotnos¢ higroskopijna — wyrazany w % stosunek masy wilgoci wchtonietej pod
postacig pary wodnej przez materiat do masy suchego materiatu, w konkretnych
warunkach cieplno-wilgotnosciowych, w stanie réwnowagi.

Wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej u — wskaznik, ktory okresla ile
razy wyzszy jest opor dyfuzyjny warstwy materiatu od oporu warstwy powietrza o tej
samej grubosci i w tych samych warunkach. W niniejszej specyfikacji przyjeto
terminologie z PN-EN 998-1: 2004 — parametr ten nazywany jest wspotczynnikiem
przepuszczalnosci pary wodnej.

Zastepczy (poréwnawczy) opor dyfuzyjny — wyrazana w metrach grubosc
warstwy nieruchomego powietrza, ktérej opér dyfuzyjny dla pary wodnej jest taki sam
jak warstwy materiatu o grubosci d.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét tynkarskich
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogoélne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robét podano w ST
»-Wymagania ogoélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 2

Tynki renowacyjne stosowane sg na zawilgoconych i/lub zasolonych elementach
budynku (Scianach, sklepieniach) jako tzw. $rodki flankujgce, po wykonaniu wtérnej
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hydroizolacji poziomej i pionowej. Dopuszczalne jest stosowanie systemu tynkéw

renowacyjnych przy braku skutecznie funkcjonujgcych izolacji pierwotnych, jednakze

wymaga to przeprowadzenia dogtebnej analizy. Tynki renowacyjne skuteczne sg

tylko przy kapilarnym i/lub higroskopijnym zawilgoceniu muru. Niedopuszczalne jest

stosowanie tynkow renowacyjnych na elementach obcigzonych wodg wywierajgcg

cisnienie hydrostatyczne. Niedopuszczalne jest stosowanie tynkéw renowacyjnych w
miejscach, ktore w pézniejszym okresie bedg obsypane gruntem.

1.6. Dokumentacja dla wykonania tynkéw zwyktych

Roboty tynkarskie nalezy wykonywac na podstawie dokumentac;ji, ktorej wykaz oraz

podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogodlne” pkt. 2 Przy
wykonywaniu robét tynkarskich nalezy wykorzystaé takze: PROJEKT

REWITALIZACJI ZABYTKOWEJ WILLI ,RADOGOSZCZ" Z

PRZEZNACZENIEM NA CELE KULTURALNE. CZ. | ZABEZPIECZENIE |
WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZABYTKOWEJ OBIEKTU, CZ. I

ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA POTRZEBY OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace wiasciwosci
sktadowania podano w ST ,Wymagania ogoélne”

2.1. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania systemu tynkow renowacyjnych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach,

aprobatach technicznych).

Norma PN-EN 998-1:2004 ,Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes¢ 1:
Zaprawa tynkarska” zawiera takze wymagania dotyczace tynkéw renowacyjnych.

materiatéw, ich pozyskiwania

Przy renowaciji zawilgoconych i zasolonych scian jest istotne, zeby stosowaé system
tynkow renowacyjnych, ktérego sktadniki cechujg sie odpowiednimi parametrami i sg
ze sobg kompatybilne a nie pojedynczy tynk renowacyjny, czego nie uwzglednia PN-

EN 998-1:2004. Dlatego konieczne jest dodatkowo powotanie sie na wymogi
instrukcji WTA: Merkblatt 2-9-04 Sanierputzsysteme (Systemy tynkéw

renowacyjnych).

2.1.1. Zaprawy do wykonywania obrzutki

Wymogi dla zapraw do obrzutki potkryjacej (pokrywajaca max 50% powierzchni)
podano w tablicy 2.

Tablica 2. Wlasciwosci zaprawy do obrzutki potkryjacej

Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukcji WTA PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1:2004
a b c d
Grubosc [mm] <5 - -

Wymogi dla zapraw do obrzutki calopowierzchniowej podano w tablicy 3.
Tablica 3. Wlasciwosci zaprawy do obrzutki calopowierzchniowej

Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukcji WTA PN-EN Metodyka badari
2-9-04 998-1:2004
a b c d
Grubosc [mm] =5 - -
Glebokosé wnikania
wody [mm]
— Po 1 godzinie =5 PN-EN 1015-18
— Po 24 godzinach na calej PN-EN 1015-18
grubosci
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2.1.2. Zaprawy do wykonywania tynku podktadowego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku podktadowego podano w tablicy 4.

Tablica 4. Wlasciwosci zaprawy do wykonywania tynku podkladowego

roboczych w minutach

Wymogi wg -
Parametr instrukcji WTA | WYMogrwg PN-EN 1o toqykca badar
998-1:2004
2-9-04
a b c d

Wiasciwosci Swiezej zaprawy
Konsystencja (rozphyw) w mm 17015 - PN-EN 1015-3
Zawartosc porow powietrza w % =20 Wartosc deklarowana | PN-EN 1015-7
Czas zachowania wlasnosci - Wartosc deklarowana | PN-EN 1015-9

Wiasciwosci stwardnialej zaprawy

Gestost w kg/m? Wartosc - PN-EN 1015-10
deklarowana
Wytrzymatosé na sciskanie w > wytrzymatosci |Kategoria CS I, CS Il | PN-EN 1015-11
N/mmz na sciskanie lub CS IV
tynku
renowacyjnego

Przyczepnost w N/mm?

Symbol modelu pekniecia

Wartosé deklarowana
A BlubC

PN-EN 1015-12

Absorpcja wody spowodowana
podcigganiem kapilarnym w kg/mz
*mini2

Wartosé deklarowana
kategoria W0, W1 lub
w2

PN-EN 1015-18

podstawie uznanych
pPrzepisow w miejscu
przewidzianego

stosowania zaprawy

Absorpcja wody spowodowana =1 - DIN W 18550
podcigganiem kapilarnym w ciagu
24 godzin w kg/m? (badana na
krazkach)
Glebokost wnikania wody w mm =5 - p. 6.3.7. instr.
WTA 2-9-04
Wspélczynnik przepuszczalnosci - Wartosc deklarowana | PN-EN 1015-19
pary wodnej <18 - DIN 52615
Porowatosc w % obj. p. 6.3.9.instr.
— tynk stosowany jako =45 WTA 2-9-04
podktadowy (magazynujacy
sale)
— tynk stosowany tylko jako =35
wyrownujacy podioze
Wspélczynnik przewodzenia - Wartosc tabelaryczna PN-EN 1745,
ciepta w W/mK tab. A12
Reakcja na ogien klasa PN-EN 13501-1
Trwalosc - Ocena i deklaracjana | PN-EN 998-1

Wiasciwosci zaprawy nakladanej natryskowo (dodatkowe)

— tynk stosowany jako
podktadowy (magazynujacy
sale)

— tynk stosowany tylko jako
wyrownujacy podioze

=45

=35

Zawartost porow powietrza w % |Wartosé - PN-EN 1015-7
deklarowana
Gestost swieze] zaprawy w kg/m? Wartosc - PN-EN 1015-6
deklarowana
Porowatost w % obj. - p. 6.3.9_instr.
WTA 2-9-04
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2.1.3. Zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego
Wymogi dla zapraw do wykonywania tynku renowacyjnego podano w tablicy 5.

Tablica 5. Wlasciwosci zaprawy do wykonywania tynku renowacyjnego

roboczych w minutach

Wymogi wg :
Parametr instrukcji WTA | Wymogiwg PN-EN - ype vk badar
998-1:2004
2-9-04
a b (i d

Wiasciwosci swiezej zaprawy
Konsystencja (rozptyw) w mm 17015 - PN-EN 1015-3
Gestosc w kg/m? Wartosc Wartosc deklarowana | PN-EN 10156

deklarowana

Zawartos¢ porow powietrza w % > 25 Wartosc deklarowana | PN-EN 1015-7
Zdolnosc zatrzymywania wody w > 85 - DIN 18555-7
%
Czas zachowania wiasnosci - Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-9

Wiasciwosci stwardniate] zaprawy

Gestost w kg/m? < 1400 Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-10

Wytrzymatosc na sciskanie w Od15do5 Kategoria CS |l PN-EN 1015-11

MN/mm?2

Wytrzymalosc na zginanie przy Wartosc - PN-EN 1015-11

razcigganiu w N/mm? deklarowana

Stosunek wytrzymatosci na =3 - p. 6.3.4. instr.

sciskanie do wytrzymatosci na WTA 2-9-04

Zginanie przy rozcigganiu

Przyczepnosc w N/mmz - Wartos¢ deklarowana | PN-EN 1015-12

Symbaol modelu pekniecia - A BlubC

Absarpcja wody spowodowana - =203 PN-EN 1015-18

podciaganiem kapilarnym w ciagu

24 godzin w kg/m?

Absorpcja wody spowodowana =03 - DIN V 18550

podciaganiem kapilarnym w ciggu

24 godzin w kg/m2 (badana na

krazkach)

Gtebokosc wnikania wody w mm <5 - p. B.3.7. instr.
WTA 2-9-04

i =5 PN-EN 1015-18

Wspdlczynnik przepuszczalnosci - =15 PN-EN 1015-19

pary wodnej L <12 - DIN 52615

Porowatosc w % obj. > 40 p. 639 instr.
WTA 2-9-04

Odpornosc na sole odpormy p. 6.3.10. instr.
WTA 2-9-04

Wspolczynnik przewodzenia - Wartosc tabelaryczna PN-EN 1745,

ciepla w W/mK tab. A 12

Reakcja na ogier klasa PN-EN 13501-1

Trwatosc - Ocena i deklaracjana | PN-EN 998-1

podstawie uznanych
pPrzepisow w miejscu
przewidzianego

stosowania zaprawy
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2.1.4. Zaprawy do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajgcych) i farby
do wymalowan

Wymogi dla zapraw do wykonywania warstw wykonczeniowych (wygtadzajacych) i
farb do wymalowan podano w tablicy 6.

Tablica 6. Wtasciwosci zaprawy do wykonywania warstw wykenczeniowych i farb do

wymalowan
Wymogi wg Wymogi wg
Parametr instrukeji WTA PN-EN Metodyka badan
2-9-04 998-1:2004
a b c d
Farby i powloki wewnetrzne
Zastepczy (poréwnawczy) opaor <02 - -1

dyfuzyjny S,dla kazde] warstwy, w m

Farby i powloki zewnetrzne

Zastepczy (pordwnawczy) opor <0,2 - -
dyfuzyjny S,dla kazdej warstwy, w m
Wspdtczynnik nasiakliwosci <02 - =1

powierzchniowe] w kg/mzh2

Mineralne szpachle zewnetrzne

Absorpcja wody spowodowana <05 - DIN V 18550
podciaganiem kapilarnym w kg/mzh2

TWTA 2-9-04 nie precyzuje metodyki badan

2.1.5. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
2.1.6. Pozostate materiaty

Pozostate sktadniki systemu, takie jak preparaty do powierzchniowej neutralizacji
soli, preparaty biobdjcze, materiaty przygotowywane na placu budowy itp. muszg
mie¢ wtasciwosci techniczne okreslone w specyfikacjach producentéw systeméw
tynkow renowacyjnych.

Kruszywo, jezeli jest stosowane do wytwarzania zapraw na budowie, powinno
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”.

Cement powinien spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czes¢
1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku”.

Wapno powinno spetnia¢ wymagania normy: PN-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane
— Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”. Szczegdétowe wymagania
dotyczace kruszyw (rodzaj, krzywa przesiewu), spoiw (cement, wapno), rodzaju i
klasy zapraw oraz ewentualnych dodatkéw (dodatki napowietrzajgce, emulsje
polimerowe itp.) powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach
producentow systemow.

2.2. Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét tynkarskich
Wyroby do wykonywania systemu tynkéw renowacyjnych mogg byc¢ przyjete na
budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— 53 zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— sg w oryginalnie zamknietych opakowaniach, — spetniajg wymagane wtasciwosci
wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia
2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne
wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania wyrobow,
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— niebezpieczne sktadniki systemu i/lub materiaty pomocnicze, w zakresie
wynikajgcym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia
2001 r. (Dz. U. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia
z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i
preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z p6zn. zmianami),

— opakowania wyrobow zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania

podane w rozporzgdzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie

oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych

(Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z pdzn. zmianami),

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uSycia (termin

zakonczenia prac renowacyjnych powinien sie kohczy¢ przed zakonczeniem

podanych na opakowaniach termindéw przydatnosci do stosowania odpowiednich

wyrobéw). Niedopuszczalne jest stosowanie do prac renowacyjnych materiatow

nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢

potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.
2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do roboét tynkarskich

Wszystkie wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z

instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia ij.

norm badz aprobat technicznych lub wytycznych ze specyfikacji producentow
systemoéw.

Jezeli w sktad systemu wchodzg wyroby zaklasyfikowane jako niebezpieczne,

sposob magazynowania musi uwzglednia¢ ochrone zdrowia cztowieka i

bezpieczenstwa oraz ochrone srodowiska, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra

Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substanc;ji

niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z

pbzniejszymi zmianami). Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow

opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni

stonecznych. Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w

oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powySej +5°C a poni Sej

+35°C, o ile specyfikacja producenta systemu nie stanowi inaczej. Wyroby pakowane

w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w

ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode

nalezy przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie

wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich,

w ktorych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny

wody.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie

spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robodt, zaréwno w

miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie

transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

Do wykonywania roboét tynkarskich nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia

pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe,
urzgdzenia do mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia
strumieniowo-$ciernego, termometry elektroniczne, wilgotnosciomierze
elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do naktadania preparatow grzybobdjczych, gruntujgcych, przeciwsolnych —
pedzle, szczotki, watki, urzgdzenia do natrysku (przy doborze urzadzen
natryskowych nalezy uwzglednia¢ wytyczne ze specyfikacji producenta systemu),

c¢) do przygotowania zapraw — naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

mieszalniki, betoniarki (przeciwbiezne), urzgdzenia umozliwiajgce oznaczenie
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zawartosci poréw powietrza lub gestosci swiezej zaprawy (przy aplikacji metodami
natryskowymi),

d) do recznej aplikacji zapraw — zwykte narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),

e) do natryskowego naktadania zaprawy — agregaty natryskowe, mieszalniki o
srednicach i dopuszczalnych dtugosciach wiezow jak réwniez typach dysz zgodnych
z wymaganiami okreslonymi przez producenta stosownego materiatu.

UWAGA: Ostatecznego doboru sprzetu wraz z okresSleniem jego parametréw nalezy
dokonac w szczegotowej specyfikacji technicznej.

4. TRANSPORT
Wyroby stosowane do wykonania systemu tynkéw renowacyjnych mogag by¢
przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub
innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach
nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym. Zatadunek i wytadunek wyrobow w
opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich
jak: chwytaki, wciggniki, wézki. Przewozone materiaty nalezy ustawiaé rownomiernie
obok siebie na catej powierzchni fadunkowej srodka transportu i zabezpieczac¢ przed
mozliwo$cig przesuwania sie w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu
wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobdw przed
zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. Nalezy chroni¢ przed
przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Kruszywa mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami, a takze nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru
wody na miejscu wykonania robot, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
srodkach chemicznych lub w takich, w ktorych wczesniej przetrzymywano inne ptyny
badz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
prze-bicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.
Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich  Srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur’. Uwaga: Jezeli istnieje
prawdopodobienstwo wykonywania tynkéw w obnizonych temperaturach, w
szczegotowej specyfikacji technicznej nalezy podac niezbedne wymagania i warunki.

5.2. Przygotowanie podtoza
System tynkéw renowacyjnych zasadniczo stosuje sie na podtozach (Scianach) z
cegiet, pustakow ceramicznych, betonowych, kamieni i bloczkow betonowych
wymurowanych na tradycyjnych zaprawach na spoiwie cementowym i/lub
wapiennym oraz na podtozach z betonu. Wytyczne producenta mogg wprowadzic¢
dodatkowe ograniczenia lub zezwoli¢ na stosowanie tynkéw renowacyjnych na
innych podtozach.
Przygotowanie podtoza
Stare, zniszczone i zasolone tynki sku¢ do wysokosci okoto 80 cm powyzej
najwyzszej widocznej lub ustalonej badaniami linii zasolenia i/lub zawilgocenia.
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Usuna¢ luzne i niezwigzane czastki, zmurszatg zaprawe i fragmenty muru. Wyku¢
lub wydrapa¢ skorodowang zaprawe ze spoin na gtebokos¢ okoto 2 cm.
Powierzchnie oczysci¢é mechanicznie (przetrze¢ szczotka druciang, zmy¢ wodg pod
cisnieniem — w zaleznosci od jej stanu i umiejscowienia). Gruz usungc¢ z terenu
budowy. Nie dopuszcza¢ do kontaktu skutego, zasolonego gruzu ze zdrowymi
elementami budynku.

Tynkéw renowacyjnych nie wolno stosowa¢ miejscowo, tylko w miejscu wysolen,
lecz na wydzielonej (najlepiej architektonicznie) strefie, w ktorej znajduja sie
uszkodzenia scian (np. na cokotach).

Zanieczyszczenia, stare powtoki malarskie (wykonane bezposrednio na murze)
usung¢ mechanicznie, zmy¢é wodg z dodatkiem detergentu lub zastosowac
specjalistyczne preparaty (o ile nie wptyng one szkodliwie na pdzniejsze
funkcjonowanie systemu tynkoéw) zalecane przez producenta systemu.

Podtoze nalezy oczyscic z:

— kurzu, luznych i niezwigzanych czgstek, obcych ciat niestabilnych fragmentow
cegiet itp. Zanieczyszczenia usung¢ przez oczyszczenie przy pomocy szczotek,
miotet, sptukanie wodg itp.,

— starych wymalowan, wykwitow, zanieczyszczen olejowych, ttustych zabrudzen itp.
W zaleznoéci od rodzaju zanieczyszczen usung¢ je mechanicznie, przez zmycie
wodg z dodatkiem detergentu lub stosujac specjalistyczne srodki zalecane przez
producenta systemu,

— z wykwitéw solnych, mchéw, glondw, porostow. Stwierdzone wykwity usungc¢ np.
przez szczotkowanie na sucho szczotka drucianag.

Neutralizacja skazen biologicznych

Po mechanicznym usunieciu skazen biologicznych (mchow, porostow, grzybéw
plesniowych itp.) zastosowa¢ srodki biobdjcze, zgodnie ze specyfikacjami
producenta systemu i kartami technicznymi produktéw.

Powierzchniowa neutralizacja soli

Przy srednim lub wysokim stopniu zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikacii)
nalezy stosowac uktad warstw, ktory zabezpiecza warstwe swiezo natozonego i
nieposiadajgcego jeszcze wiasciwosci hydrofobowych tynku przed penetracjg
rozpuszczonych soli. Mozna to uzyskaé stosujgc specjalne preparaty na bazie
zwigzkow baru i szesciofluorokrzemianu otowiu, przeksztatcajgce na powierzchni
przegrody sole rozpuszczalne w trudno rozpuszczalne. Nalezy je naktadac¢ zgodnie z
wymogami karty technicznej produktu i przestrzegajgc odpowiednich przepiséw BHP
z karty charakterystyki substancji niebezpiecznej. Po natozeniu i odczekaniu okresu
podanego w instrukcji nalezy $ciane przetrzec np. druciang szczotkg (skutki reakcji z
solami widoczne sg w postaci znajdujgcych sie na powierzchni krysztatkow),
usuwajgc powstate krysztatki soli. Przy wysokim stopniu zasolenia konieczna moze
by¢ ponowna impregnacja sciany. Preparaty te nie sg skuteczne w odniesieniu do
azotanow. Alternatywa jest wykonanie dodatkowej warstwy z tynku podktadowego
lub renowacyjnego, pod warunkiem nieuwzgledniania jej w ogolnej grubosci warstw
systemu. Zaktada sie, ze warstwa ta jest warstwg ochronng dla nastepnych,
wliczanych do systemu.

UWAGA: Ostateczne rozwigzanie materiatowo-techniczne dla konkretnego obiektu
nalezy przyjg¢ w dokumentacji projektowej i szczegoétowej specyfikacji technicznej.
Wyréwnanie ubytkéw

Przed rozpoczeciem prac polegajgcych na uzupetnieniu ubytkéw, konieczne jest
wykonanie na oczyszczonej powierzchni obrzutki. Uwaga: obrzutka jest sktadnikiem
systemu tynkéw renowacyjnych (patrz pkt 5.4.1. niniejszej specyfikaciji), jednakze w
przypadku koniecznosci wyréwnania powierzchni i/lub uzupetnienia ubytkow musi
ona by¢ wykonana bezposrednio na murze, nastepnie uzupetnia sie ubytki i
wykonuje wtasciwe warstwy systemu tynkéw renowacyjnych, jednakze bez
ponownego wykonywania obrzutki.

Ubytki wypetia¢ po zwigzaniu i stwardnieniu obrzutki, chyba, Se specyfikacja
zastosowanego systemu wyraznie nakazuje inaczej.

Do uzupetniania ubytkow nalezy stosowac:
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e przy niskim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy lub

- tynk renowacyjny

¢ przy srednim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy lub

- tynk renowacyjny

¢ przy wysokim stopniu zasolenia:

- tynk podktadowy.

Tynk renowacyjny moze byc¢ stosowany jako warstwa wyréwnawcza pod warunkiem,

ze jego sumaryczna grubos$¢ nie przekroczy 4 cm (za wyjgtkiem spoin i lokalnych

duzych nieréwnosci). Nie zaleca sie stosowa¢ do wypetniania ubytkéw tradycyjnych

zapraw przygotowywanych na placu budowy.

Sposob przygotowywania zaprawy na warstwe wyréwnawczg oraz zalecenia

wykonawcze podano w pkt. 5.4. niniejszej specyfikacji. Przy szczegdlnie trudnych

podtozach (mur niejednorodny pod wzgledem materiatowym, z wtrgceniami, itp.)

konieczne moze by¢ stosowanie zabezpieczonych antykorozyjnie siatek tynkarskich

(np. Rabitza).

Powierzchnia warstwy wyréwnawczej musi pozostac szorstka, nie wolno jej zacieraé.
5.3. Wykonywanie tynkéw

Ukfad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Dla poszczegdlnych stopni zasolenia dobiera sie uktad i grubosci warstw sktadnikéw

systemu. Okreslenie stopnia zasolenia (patrz pkt 1.5. niniejszej specyfikaciji) jest

wykonywane na etapie przygotowywania dokumentac;ji projektowej robot. Minimalne

grubosci warstw tynku podktadowego i tynku renowacyjnego podano w tablicy 7.

Tablica 7. Uklad i grubosci warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Stopien zasolenia Zalecany ukiad warstw Grubosci warstw [mm]
Niski obrzutka <5
tynk renowacyjny =20
Sredni obrzutka <5
tynk renowacyjny = 10-20 (pierwsza warstwa)
tynk renowacyjny = 10-20 (druga warstwa)
Wysoki obrzutka <5
tynk podkladowy =10
tynk renowacyjny =15

Wykonywanie obrzutki

Jej wykonanie jest konieczne, petni role warstwy sczepnej. Obrzutke wykonuje sie
jako potkryjaca lub catopowierzchniowa, o grubosci nie wiekszej niS 5 mm. Musi byé
wykonana w sposob i z materiatdw bedacych sktadnikiem systemu lub zaleconych
przez producenta systemu. Spoiny muru nie moga by¢ wypetnione materiatem
obrzutki. Obrzutke wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C (temperatura
powietrza i podtoza).

Nalezy przestrzegac¢ wszystkich regut sztuki budowlanej, takich jak przy
wykonywaniu tynkéw zwyktych z zapraw na spoiwie cementowym i wapiennym
podanych w ST ,Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne” Kod CPV 45410000-4.
Swiezo utozong wyprawe chronié przed zbyt szybkim wysychaniem od wiatru,
temperatury i nastonecznienia.

Wykonywanie pozostatych warstw systemu tynkéw renowacyjnych

Warunkiem poprawnego wykonania tynkéw jest odpowiednie przygotowanie zaprawy
tynkarskie;.

Nie mozna podac jednolitych wymagan dotyczacych jej przygotowania dla kazdego
rodzaju tynku, nalezy Scisle przestrzega¢ wytycznych i zalecen podanych w
specyfikacjach producentéw systeméw lub kartach technicznych stosowanych
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produktéw. Chodzi tu przede wszystkim o narzedzia i sprzet, (mieszarki, sprezarki,
pompy ttoczgco-mieszajgce, betoniarki), sposdb dozowania wody i czas mieszania.
Mniejsze ilosci zapraw mozna przygotowywac zarabiajgc wodg suchg zaprawe w
czystych pojemnikach lub wiadrach przy pomocy mieszarki wolnoobrotowej,
przestrzegajgc jednakze podanego przez producenta sposobu dozowania wody,
czasu mieszania i rodzaju narzedzi. Zastosowanie betoniarek wolnospadowych
dozwolone jest tylko w przypadku takich zalecen producenta.

Niedopuszczalne jest stosowanie tynku nieodpowiednio napowietrzonego podczas
mieszania i/lub po przekroczeniu czasu obrabialnosci. Niedopuszczalne jest
dodawanie wody w ilosci przekraczajgcej zalecenia producenta, w celu poprawienia
obrabialnosci zaprawy. Tynki wykonywac nalezy w temperaturze nie nizszej niz +5°C
(temperatura powietrza i podtoza) i nie wyzszej niz +30°C, o ile specyfikacja
zastosowanego systemu ni e stanowi inacze;.

Wigzanie i twardnienie tynku musi przebiega¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.
Tynk/tynki naktada sie jedno- lub wielowarstwowo, uktad i grubosci warstw podano w
pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikacji W jednym zabiegu nie wolno naktadac¢ warstwy o
grubosci wiekszej niz 2-2,5 cm. Przy wiekszych grubosciach tynk nalezy nanosic
etapowo. Uwaga: fgczna grubosc¢ tynku renowacyjnego nie moze by¢ w zadnym
miejscu mniejsza od podanej w pkt. 5.4.1. niniejszej specyfikaciji.

Jezeli tynki uktadane sg maszynowo, to nalezy bezwzglednie przestrzegac
wytycznych producenta dotyczgcych mozliwych do zastosowania agregatéw
tynkarskich, mieszarek, pomp ttoczgcych, Srednicy i dtugosci wezy, typow i Srednicy
dysz.

Koncéwke tynkarskg nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo-posuwistym,
zalecane odlegtosci koncowki od powierzchni tynkowanej wynosza:

e przy nanoszeniu obrzutki i gtadzi — przy srednicy dyszy 11-12 mm ok. 40 cm, — przy
srednicy dyszy 1314 mm ok. 30 cm.

e przy nanoszeniu narzutu — przy srednicy dyszy 11-12 mm ok. 20 cm, — przy
srednicy dyszy 13-14 mm ok. 18 cm.

Jezeli producent stawia inne wymogi aplikacyjne majg one bezwzgledny priorytet.
Cisnienie nalezy dobiera¢ zawsze dla konkretnego materiatu i konkretnych
warunkéw aplikacji (dlugosc¢ i srednica wezy, typ i Srednica dyszy itp.)

Warstwe wyréwnujgca ubytki oraz wewnetrzne warstwy systemu (patrz pkt 5.3.4.
oraz pkt 5.4.1. niniejszej specyfikacji) bezposrednio po stwardnieniu nalezy
uszorstni¢ poziomymi ruchami i pozostawi¢ do wyschniecia.

Przy nakfadaniu tynku jego powierzchni nie wolno wygtadza¢ (mozna jg jedynie
delikatnie zatrzec), aby nie zamkng¢ poréw i nie zmieni¢ dyfuzyjnosci. Delikatne
zatarcie zapobiega powstawaniu rys skurczowych. Silne zacieranie ,na gtadko”
prowadzi do koncentracji spoiwa na powierzchni tynku i powstawania rys.

Czas schniecia przed natozeniem kolejnej warstwy podany jest w specyfikacji
producenta systemu lub karcie technicznej stosowanego produktu. Zazwyczaj
przyjmuje sie dobe na 1 mm, jednak w zaleznosci od warunkow cieplno-
wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie.

Szczegolnie istotne jest zachowanie przerwy technologicznej przed naktadaniem
warstwy wierzchniej (szpachli, wymalowania) lub przy wiekszych (powyzej 20 mm)
grubosciach tynkéw. Tynk renowacyjny nie powinien stykaé sie z gruntem. Nalezy
pozostawic¢ tam szczeline lub wykona¢ dodatkowo pas z powioki uszczelniajgce;.
Natozony tynk nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim schnieciem czy przesuszeniem.
Powierzchnie, w zaleznosci od miejsca zastosowania, nalezy delikatnie zwilza¢ wodg
lub ostoni¢ siatkami. Zbyt szybkie odparowanie wody prowadzi do zaburzen procesu
wigzania, co powoduje spadek wytrzymatosci tynku, niebezpieczenstwo powstania
rys oraz pylenie sie powierzchni. Wykorzystywanie ogrzewania pomieszczen, w
ktérych w okresie zimowym wykonuje sie prace renowacyjne, do skrocenia czasu
sezonowania tynku przed dalszymi pracami moze prowadzi¢ do powstawania rys,
zwlaszcza gdy ogrzewanie wykorzystywane jest w sposob intensywny i
niejednostajny.

Niedopuszczalne jest stosowanie jakichkolwiek materialow na bazie gipsu na
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powierzchniach otynkowanych lub stykajacych sie¢ z tynkiem renowacyjnym.
Obsadzenia gniazdek, wigcznikéw, kratek wentylacyjnych, mocowania
przewodow itp. Wykonywacé tylko za pomoca szybkowiazacych zapraw na
bazie cementu.

5.4. Szpachlowanie powierzchni
Do wygtadzania powierzchni nalezy stosowac¢ szpachle systemowe, ktorych
wiasciwosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4. niniejszej
specyfikacji. Wytrzymatos¢ szpachli powinna by¢ nie wyzsza od wytrzymatosci
wiasciwego tynku renowacyjnego. Do wykanczania powierzchni mogg by¢ takze
stosowane cienkowarstwowe tynki strukturalne, o ile spetniajg powyzsze wymagania.
Przed rozpoczeciem szpachlowania usungé z podtoza kurz i ewentualne
zabrudzenia. Podtoze zwilzy¢ wodg. Szpachlowanie rozpoczynac¢ po catkowitym
wyschnieciu i zwigzaniu tynku renowacyjnego. Zazwyczaj szybko$¢ schniecia
przyjmuje sie 1 mm na dobe, jednak w zaleznosci od warunkow cieplno-
wilgotnosciowych czas ten moze ulec zmianie. Wczesniejsze rozpoczecie
szpachlowania moze doprowadzi¢ do pojawienia sie rys skurczowych na powierzchni
szpachli. Zaprawe szpachlowg przygotowa¢ w sposéb opisany przez producenta
systemu. Gotowa do naktadania szpachla musi mie¢ postac¢ jednorodnej,
homogenicznej masy. Zazwyczaj nanosi sie jg warstwg o grubosci 1-2 mm, przy
uzyciu pacy metalowej. Po wstepnym wyschnieciu (czas podaje specyfikacja
producenta systemu lub karta techniczna zastosowanej szpachli) powierzchnie
zaciera sie kolistymi ruchami za pomocg packi z filcem. Wytyczne natryskowego
naktadania szpachli podaje specyfikacja producenta systemu lub karta techniczna
stosowanej szpachli. Stosowanie gtadzi nie jest obligatoryjne, powierzchnia tynku
moze byc¢ pokryta bezposrednio odpowiednig farba, zgodnie z warunkami podanymi
w pkt. 5.6. niniejszej specyfikaciji.

5.5. Wymalowania
Do wymalowan nadajg sie zasadniczo wszelkiego rodzaju dyfuzyjne powtoki
malarskie. Mogg to by¢, wg zalecen WTA:
- farby wapienne,
- farby wapienne z dodatkiem biatego cementu,
- dwusktadnikowe farby krzemianowe (pod warunkiem ich hydrofobizacji po
wykonaniu powtoki),
- wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe dyspersyjne farby krzemianowe,
- farby na bazie mikroemulsji silikonowe;.
Wiasciwosci farb powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt. 2.2.4.
szczegotowej specyfikacji technicznej. Wymagania dotyczace wykonywania prac
malarskich podane sg w odrebnej ST ,Roboty malarskie” Kod CPV 45442100-8.
Decyzje o wyborze konkretnego rodzaju farby podejmuje projektant.
5.6. Wymagania dotyczace wykonania systemu tynkéw renowacyjnych
5.6.1. Minimalne grubosci warstw tynku muszg spetnia¢ wymagania podane w pkt.
5.4.2. niniejszej specyfikacji. Laczna grubosé tynku musi spetnia¢ wymagania z
dokumentac;ji projektowej. Niedopuszczalne jest jakiekolwiek pocienienie zaréwno
pojedynczej warstwy jak i uktadu warstw.
5.6.2. Wyglad powierzchni tynku
Jezeli nie stosowano szpachli wygtadzajgcej dopuszczalne sg jedynie miejscowe
nierownosci wynikajgce z techniki wykonywania tynku (np. slady wygtadzania kielnig)
o gtebokosci do 1 mm i dtugosci 5 cm, w iloSci nie przekraczajgcej 3 sztuk na 10 m2
otynkowanej powierzchni. Slady takie sg niedopuszczalne dla warstw
wygtadzajacych. Jezeli wykonczeniem powierzchni jest tynk strukturalny, sposob
kontroli powierzchni precyzuje odrebna specyfikacja techniczna dla tynku
strukturalnego.
5.6.3. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i szczegdtowa
specyfikacje techniczng. Powierzchnie tynku powinny by¢ tak wykonane, aby
stanowity ptaszczyzny pionowe lub nachylone pod zadanym katem, albo tworzyty
powierzchnie krzywe zgodnie z zadanym obrysem.
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Krawedzie przeciecia sie otynkowanych powierzchni powinny by¢ prostoliniowe lub w
ksztatcie zadanych krzywych. Katy utworzone przez te ptaszczyzny powinny byé
proste lub mie¢ wartos¢ okreslong w dokumentacji
5.6.4. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3
na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm
W pomieszczeniu,
— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).
5.6.5. Naroza i wszelkie obrzeza powinny by¢ wykonane i wykonczone zgodnie z
dokumentacjg projektowa, np. wykonczone na ostro lub zaokraglone. Tynki na
stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi (np. przy oscieznicach, parapetach
itp.) powinny by¢ zabezpieczone przed odpryskami i peknieciami np. przez
pozostawienie szczeliny o szerokosci 2-4 mm.
5.6.6. Niedopuszczalne wady tynkéw renowacyjnych:
- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw przenikajgcych z podtoza,
- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdéine”

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych
6.1.1. Badania wstepne
Przed przystgpieniem do naktadania tynkéw renowacyjnych bezwzglednie nalezy
okresli¢ przyczyny i zrodta zawilgocenia oraz wykona¢ badania podane w pkt. 1.7.5.
niniejszej specyfikacji. W przypadku stwierdzenia, ze przyczyng zawilgocenia nie jest
wilgo¢ kapilarna lub higroskopijna nalezy podja¢ inne czynnos$ci zaradcze
(odtworzenie izolacji, ocieplenie itp.).
6.1.2. Badania materiatow
Materiaty uzyte do wykonania tynkoéw renowacyjnych powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w pkt. 2. niniejszej specyfikacji technicznej. Bezposrednio
przed uzyciem nalezy sprawdzic:
—w protokole przyjecia materiatow na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow bedacych materiatami budowlanymi w mys| Ustawy o
wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92 poz. 881),
- stan opakowan (oryginalnos$¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposéb
przechowywania materiatow,
- terminy przydatnos$ci podane na opakowaniach.
Przed przystgpieniem do robo6t Wykonawca powinien wykonaé réwniez badania
wody oraz innych materiatéw uzytych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych
badan inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac
wiasciwosci okreslone w pkt. 2.2.5. i 2.2.6. niniejszej specyfikacji oraz okreslone w
kartach technicznych zastosowanych materiatéw.
6.1.3. Badania podfozy pod tynki renowacyjne
Bezwzglednemu sprawdzeniu podlega:
— oczyszczenie podtoza z kurzu, luznych i niezwigzanych czastek, obcych ciat
niestabilnych fragmentow cegiet itp. Sprawdzenie mozna przeprowadzi¢ poprzez
ogledziny, $cieranie, skrobanie lub przetarcie podtoza. Zanieczyszczenia usungé
przez oczyszczenie przy pomocy szczotek, miotet, sptukanie wods itp.,
— oczyszczenie ze starych wymalowan, wykwitéw, zanieczyszczen olejowych,
ttustych zabrudzen itp. Sprawdzenie przeprowadzi¢ poprzez ogledziny, prébe
zwilzenia wodg (woda nie wsigka), swiatto ultrafioletowe itp. W zaleznosci od rodzaju
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zanieczyszczen usungc¢ je mechanicznie, przez zmycie wodg z dodatkiem
detergentu lub stosujgc specjalistyczne srodki,
— oczyszczenie z wykwitéw solnych, mchéw, glonéw, porostéw. Sprawdzenie
przeprowadzi¢ poprzez ogledziny. Stwierdzone wykwity usungé np. przez
szczotkowanie na sucho szczotkg druciang,
— rownos$¢ podtoza. Sprawdzenie przeprowadzic tatg o dtugosci 2 m, analogicznie jak
przy tynkach zwyktych. Ubytki wieksze od dopuszczonych w odpowiednich
specyfikacjach dla podtozy wyréwnac¢ w sposéb podany w punkcie 5.3.4. niniejszej
specyfikacji technicznej,
— temperatura powietrza i podtoza,
— przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych w pomieszczeniach (zwlaszcza w
piwnicach) nalezy okresli¢ temperature punktu rosy. W przypadku
niebezpieczenstwa wykraplania sie wilgoci na podtozu podczas prac tynkarskich
oraz w trakcie procesu twardnienia i wigzania tynku konieczne jest podjecie
czynnosci pozwalajgcych na podniesienie temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ powietrza. Podczas procesu twardnienia wzgledna wilgotnos¢ powietrza
nie moze przekracza¢ 65% (chyba ze specyfikacja zastosowanego produktu
wyraznie stanowi inaczej). W przypadku stwierdzenia ze wzgledna wilgotnosé
powietrza jest wyzsza, nalezy podjg¢ czynnosci pozwalajgce na jej obnizenie do
momentu zakonczenia procesu wigzania i twardnienia, lub wykonywac roboty w
innym terminie w innych warunkach cieplno-wilgotnosciowych. Wilgotnos¢ i
temperature podtoza nalezy ocenié przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow
(wilgotnosciomierz, termometr). Wyglad powierzchni podtoza nalezy ocenic
wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym swietle dziennym lub sztucznym.
Nalezy ponadto sprawdzi¢ zgodnosc¢ przygotowania podtoza z wymogami
wynikajgcymi z dokumentac;ji projektowej i odpowiednich specyfikacji. Pozostate
badania nalezy przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich specyfikacjach
dla podtozy. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt.
5.3. niniejszej ST, odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika
budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania przygotowania podiozy
Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, prébe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w
razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczgtkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,
b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
c) przywierajgcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe
$cierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez prébe drapania
(skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene
wygladu i probe zwilzania,
f) chtonnos$ci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,
g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podioza — poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny by¢ porébwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a
nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1. Badania w czasie robo6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych
robot tynkarskich z dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi oraz
instrukcjami producentéw zastosowanych wyrobow. W odniesieniu do tynkow
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naktadanych wielowarstwowo badania te powinny by¢ przeprowadzane przy
wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:
- przestrzegania warunkéw prowadzenia prac podanych w pkt. 5.4.-5.7. niniejszej
ST,
- poprawnosci przygotowania podtozy oraz wykonania poszczegolnych warstw w
sposob pozwalajgcy na ich catkowite stwardnienie i zapewniajacy ich zespolenie.
6.3.2. Przy naktadaniu wielowarstwowym tynkow, poprzednia, stwardniatg warstwe
traktowac trzeba jak podtoze, konieczne jest jej sprawdzenie wg zasad podanych w
pkt. 6.2.3.
6.3.3. Zakres badan zaprawy tynkarskiej wytwarzanej na placu budowy powinien by¢é
zgodny z wymaganiami normy PN-EN 998-1:2004 ze zmiang PN-EN 998-
1:2004/AC:2006 ,Wymagania dotyczgce zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa
tynkarska”.
6.3.4. Przy naktadaniu natryskowym tynkow renowacyjnych wymagana jest kontrola
napowietrzenia gotowej masy. Wykonuje sie to poprzez okreslenie gestosci
przygotowanej do natozenia zaprawy lub poprzez pomiar zawartosci porow
powietrza (pkt. 2.2.2. oraz pkt 2.2.3. niniejszej specyfikaciji).
6.3.5. Wyniki badan przeprowadzanych w czasie wykonywania robét powinny byé
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty
wszystkie wymagania dotyczgce wykonanych robét tynkowych, w szczegolnosci w
zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegdtows)
wraz z wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywaé wyniki badan
dokonanych przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy
w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robot. Badania Do badan odbiorowych
nalezy przystgpi¢ nie pozniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia robot
tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych
przeprowadza¢ nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza
nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie
dokumentéw:

a) czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét
potwierdzajg, ze przygotowane podifoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte
materiaty spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby
nie spadta ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé metodg
podang w PN- b85/B-04500 lub norm réwnowaznych . Jako badania orientacyjne
dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym miotkiem (brak
gtuchego odgtosu $wiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkéw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za
pomocg przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, fj.
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préba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze
250 gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500
gramow — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem Swiadczy o
dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkdéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy
przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1.
niniejszej ST. 6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy
przeprowadza¢ na podstawie swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 lub normy
réwnowaznej odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach
powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycig¢ prébki
kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby podioze
zostato odstoniete lecz nie naruszone.

Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnosciag do 1 mm. Za
przecietng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé
warto$¢ $rednig pomiaru w pieciu otworach. W przypadku badania tynku o
powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2 wycigé
jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych.
Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos$¢ wykwitéw, spekan itp.) nalezy
sprawdzi¢ za pomocag ogledzin zewnetrznych. Gtadko$¢ powierzchni oraz brak
pylenia nalezy sprawdzacC przez potarcie tynku dionig. Odpornosé powierzchni
otynkowanych na dziatanie opaddéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdzaé w sposéb nastepujacy: —
powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; proba ta powinna daé¢ wynik dodatni
(brak wypadania kwadracikéw).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidliowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw
nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100 lub norm réwnowaznych.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy
szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar
rownoczesnie z badaniem wyglgdu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5.
niniejszej ST.

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 8
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i
odebrane przez Inspektora Nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.i
odebrane wg procedur odbiorowych opisanych w punkcie 8 ogodlnej specyfikaciji
techniczne;.

7.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy wykonywaniu tynkéw renowacyjnych robotami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza
i kazda stwardniata warstwa stanowigca podtoze dla kolejnej warstwy tynku
wielowarstwowego. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed
przystgpieniem do robét tynkowych, natomiast odbiér kazdej ulegajgcej zakryciu
warstwy tynku po jej wykonaniu, a przed utozeniem kolejnej warstwy.
W trakcie odbioru podtozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.3.
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczgacymi
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przygotowania podtoza okreslonymi w pkt. 5.3. Jezeli wszystkie pomiary i badania
daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoze za przygotowane prawidtowo, {j.
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz SST i zezwoli¢ na przystgpienie do
nakfadania zaprawy tynkarskiej. Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny
podioze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i
rodzaje materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nieodebranego
podtoza. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych
zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

7.2. Odbiér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robot. Odbioru
czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach
umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét (pkt 8.4.). Celem
odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed wykonaniem nastepnej warstwy lub odbiorem
koncowym. Odbior czesciowy roboét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robét (jezeli umowa takg forme przewiduje).

7.3. Odbiér ostateczny (koncowy)
7.3.1. Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg
oraz szczegotowg specyfikacjg techniczng. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja
powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz
czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
7.3.2. Dokumenty do koncowego odbioru
Wykonawca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg 2z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robdét,
— szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robdt,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku
prowadzonych robét, protokoty kontroli spisane w trakcie wykonywania prac,
— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych,
— protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— instrukcje producentow dotyczgce zastosowanych materiatéw,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi
dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4.,
poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.4., 5.5,
5.6.15.7. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty tynkarskie powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny prace nie powinny by¢ odebrane.
W takim wypadku nalezy przyjgc jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci
tynkéw renowacyjnych z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz
w pkt. 5.4. do 5.7. niniejszej specyfikacji technicznej i przedstawi¢ tynki ponownie do
odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika oraz nie
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ograniczajg trwatosci i skutecznosci robdt, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku do ustalen umownych,
— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca
zobowigzany jest usung¢ wadliwie wykonane tynki, wykonaé je ponownie i powtérnie
zgtosic¢ do odbioru. W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé
dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynno$ci odbioru sporzgdza sie protokét
podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien
zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
- ocene wynikéw badan,
-wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynkéw i ich
skutecznosci po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym
okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad. Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie
oceny wizualnej tynkéw, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér
ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do
zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z
obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy
powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
tynkarskich.

8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 9
Powierzchnie tynkow wewnetrznych scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako
iloczyn dlugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub
warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.
Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu
w Swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma. Powierzchnie pilastréw, stupdw i
innych elementoéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Z
powierzchni tynkow nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
oktadzin, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest
mniejsza od 0,5 m2. Przy potrgcaniu powierzchni otworoéw okiennych i drzwiowych,
do powierzchni tynkéw scian, nalezy doliczy¢é powierzchnie os$ciezy w stanie
surowym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa pfatnosci zgodnie z pkt. 10 ogdlnej specyfikacji techniczne;.
Ceny jednostkowe wykonania tynku zwykiego lub kwoty ryczaltowe obejmujgce
roboty tynkowe uwzgledniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu,
— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych
umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwiekszajgcych przyczepnosé, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej,
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— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkéw,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét
tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych
zanieczyszczen na elementach nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatdw w sposdéb podany w
szczegotowe] specyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i
odpadow),

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy
rusztowan niezbednych do wykonania robo6t pokrywczych na wysokosci ponad 4 m
od poziomu ich ustawienia.

52



ST-01.5 MONTAZ PLATFORMY
DLA OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH (Kod CPV 45313000-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce dostawy i montazu platformy pionowej do transportu dla o0so6b
niepetnosprawnych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych dostawg i montazem platformy pionowej dla 0s6b niepetnosprawnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Platforma pionowa dla oséb niepetnosprawnych — platforma o napedzie
elektrycznym lub hydraulicznym poruszajgca sie pionowo w zamknietym szybie.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST B- 00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 1.4.

2. MATERIALY/URZADZENIA
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST Kod CPV45000000-7 ,Wymagania ogolne”

Platforma pionowa dla os6b niepetnosprawnych:

— montowana na zewnatrz,

- naped srubowy,

- udzwig min. 300kg / 2 osoby,

- predkos¢ ok. 0,05 m/s,

- wysokos¢ podnoszenia do 3 m,

— ilos¢ przystankow 2

- zasilanie elektryczne: 1 faza L, N, PE, 3x2,5 mm? 16A

- platforma — ok. 1100x1400mm, plecy platformy wys. 1,1m z panelem sterujgcym,
lakierowane proszkowo na kolor RAL 9001, podtoga wytozona szarym gumoleum;
panel sterujgcy, uchwyty i gérna listwa przeciwzakleszczeniowa wykonane z
anodowego aluminium; platforma wyposazona w listwy przeciwzakleszczeniowe
zatrzymujace platforme w przypadku zakleszczenia przedmiotu miedzy platformg a
Scianami szybu

- szyb — kompletny szyb malowany na kolor RAL 9001, profile narozne i listwy z
anodowanego aluminium; stabilny, samonosny, wykonany konstrukcji stalowej i
paneli z szkla bezpiecznego, montowany bez spawania, kotwiony do elementow
nawierzchni posadzki, sufit szybu przeszklony;

- drzwi — wychylne, ze szkta bezpiecznego, 900x2000mm, fronty drzwiowe
malowane na kolor RAL 9001

- obstuga — przyciski z wypuktymi cyframi wyczuwalnymi dotykiem, sygnat wzywania
pomocy, mozliwos¢ podtgczenia do jednostki dozorujgcej budynek;
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- szafa sterowa;
- lampka z gniazdem zasilania w szafie sterowej
- elementy montazowe i osprzet konieczny do prawidiowego dziatania platformy
Wszystkie elementy platformy powinny spetnia¢ stosowne normy.
3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogodlne” pkt 5
Srodki transportu zgodne z wytycznymi producenta platformy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0golne” pkt 6
5.1. Warunki przystgpienia do robot
Montaz platformy wykona dostawca dzwigu lub inna firma uprawniona do takich
prac, w sposéb zapewniajgcy uzyskanie gwarancji producenta. Przed przystgpieniem
do montazu dokona¢ kontrolnego obmiaru elementow konstrukcyjnych budynku
(schody, spoczniki) i sprawdzi¢ ich zgodnos¢ z projektem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdélne”
Przed przystgpieniem do montazu platformy wykonawca sprawdzi jakos¢ (ich
zgodno$¢ z projektem i wytycznymi producenta oraz rzeczywiste wymiary)
wykonania robo6t przygotowawczych:
- wykonanie fundamentu i elementdéw konstrukcyjnych,
- wykonanie linii zasilajgcej trojprzewodowej 400V/16A do miejsca parkowania
dzwigu z trzymetrowym zapasem przewodow

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST ,Wymagania ogdlne”
7.1. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiarowg jest komplet

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”
Ostatecznego odbioru robét dokona producent dzwigu i potwierdzi go dokumentem
umozliwiajgcym uzyskanie gwarancji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
»-Wymagania ogolne” pkt 10
Podstawg ptatnosci bedzie umowa miedzy Inwestorem a Wykonawca.
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ST-01.6 ROBOTY KONSTRUKCYJNE
Z WYKORZYSTANIEM STALI (Kod CPV 45223210-1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowej obudowy platformy pionowej dla
0s6b niepetnosprawnych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Zakres robo6t obejmuje wykonanie i odbior konstrukcji stalowej zabudowy platformy
pionowej dla oséb niepetnosprawnych.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ,0gdlnej Specyfikacji Techniczne;j”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Roboét oraz za ich zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ze Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng oraz
poleceniami Inzyniera. W projekcie przyjeto rozwigzanie konstrukcji stalowej szybu z
zamknietych profili ze stali nierdzewnej profilowej 1H17N4G9 (PN),1.4372 (EN) lub
OH17N12M2T (PN), 1.4401(EN): stupy i rygle poziome - profile zamkniete
120x80x4mm. powierzchnia elementéw konstrukcyjnych: malowana proszkowo na
kolor RAL 9001. Przed montazem sprawdzi¢ geodezyjnie rzedng i wypoziomowanie
korony obudowy. Wszystkie elementy stalowe tgczy¢ na spawy ciggte wykonane w
licu powierzchni licowej, po wykonaniu fazowania krawedzi elementu tgczonego. W
n/n SST podano warunki wykonawstwa réwniez w innych technologiach
wykonawczych.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST Kod CPV45000000-7 ,Wymagania ogoélne”

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN
10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-
EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-
01105, 42

* Wyroby walcowane — ksztattowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz PN-EN
10279:2003,

— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN
10055:1999,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-
EN 10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,
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— grodzice winny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN
10248- 2:1999,

— rury powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto
odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

* Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

* Wyroby zimnogiete — ksztattowniki:

— ksztattowniki zamkniete powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219-
1:2000 oraz PN-EN 10219-2:2000,

— ksztattowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00,
PN-73/H93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-
73/H-93460.05 oraz PN-73/H-93460.06,

— grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000,
PN-EN 10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

* Inne materiaty:

— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacjg projektowa.

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-
82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4014:2002, PN-61/M-
82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171, — podktadki
powinny spetnia¢ wymagania norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-
82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny spetniaC wymagania normy:
PN-EN 759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego winny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-
73/M-69355 oraz PN-67/M-69356. 43

2.2.4. Skladowanie materiatdw i konstrukgciji
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Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowe powinny byc¢
wytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za
pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem. Elementy uktadaé w sposob
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu
ziemi, w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczaé i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem. tagczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych
opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne”
Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowg nowych
konstrukcji stalowych mogag by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdt.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien
dysponowac¢ miedzy innymi.:
— spawarkami,
— palnikami gazowymi,
— zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,
— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegolnych elementéw konstrukcji (40 do 100 Mg).
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢é sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogodlne” pkt 5
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spetniaC wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o
ruchu drogowym.
Elementy konstrukgji stalowej zatadowane na srodki transportu powinny odpowiadac
wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu,
odksztatceniu, przewrdceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie
powinien powodowa¢ powstania nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen.
Elementy wiotkie powinny by¢é odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem. Wykonawca powinien wykona¢ ,Projekt organizacji transportu”
elementow konstrukcji stalowej z Wytwdrni na miejsce wbudowania. Projekt podlega
pisemnej akceptacji przez Inzyniera.
»Projekt organizacji transportu” powinien zawierac:
— harmonogram realizacji transportu,
— okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementow,
— sposob za i wytadunku elementéw stalowych,
— rodzaj srodkéw transportowych,
— w przypadku elementow, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg lub
torowa, nalezy poda¢ planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi
przepisami, pozwoleniami i uzgodnieniami,
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— sposob oznakowania transportu elementow, ktorych gabaryty przekraczajg skrajnie
drogowg lub torowg, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami
kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez
jednostki uzgadniajgce trase konwoju lub transportu, Wykonawca powinien wykonaé
we wilasnym zakresie i na wiasny koszt. Wszelkie uszkodzenia drog publicznych, linii
kolejowej lub innych budowli i urzgdzen powstate w trakcie transportu Wykonawca
bedzie usuwac na biezgco i na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7
,Wymagania ogodlne” pkt 6
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
zwigzane z wykonaniem i montazem elementow konstrukcji stalowe;j.
Elementy konstrukcji stalowych ustrojéw nosnych dla obiektéw mostowych objetych
kontraktem mogg by¢ wykonywane tylko w Wytwérniach zakwalifikowanych przez
Komisje Kwalifikacyjng Ministerstwa Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczy¢
Inzynierowi kopie Swiadectwa Komisji dla wytwoérni wykonujgcej elementy konstrukgji
stalowej ustroju nosnego. Wykonawca nie moze przenies¢ wytwarzania elementéw
konstrukcji nosnej do innej Wytwdrni bez zgody Zamawiajgcego.
Elementy drugorzedne moga by¢é wykonywane przez spawaczy posiadajgcych
odpowiednie uprawnienia w Wytwdrniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji
Ministerstwa Infrastruktury — tylko za zgodg Inzyniera.
Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podktadki
wyréwnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych
niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-
10030 (elementy poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej,
wsporniki kablowe itp.).
5.2. Zakres wykonywania robot w Wytworni
5.2.1. Wymagania ogéine
Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez Wykonawce ,Projektu organizacji
robot konstrukcji stalowej”. Projekt podlega pisemnej akceptaciji przez Inzyniera, a
rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika
Budowy przez Inzyniera.
»Projekt organizacji robét” powinien zawierac:
— harmonogram realizacji robét, — projekt technologii spawania,
— harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatéw i spoin wymaganych
odpowiednimi normami i niniejszg SST,
— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strony Wytworni,
— okreslenie Podwykonawcow,
— okreslenie kwalifikacji oséb wykonujgcych konstrukcje (spawaczy),
— okreslenie zrodet zaopatrzenia w stal konstrukcyjna,
— okreslenie zrodet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki,
sruby itp.),
— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania konstrukgc;ji,
— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier. ,Projekt technologii spawania” powinien
zawierac:
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— metode spawania,

— stosowany sprzet,

— rodzaj stosowanych materiatéw,

— kolejnos¢ wykonywania spoin,

— pozycje tgczonych elementéw podczas spawania,

— sposéb przygotowania brzegow elementoéw i rowkoéw do spawania,

— rodzaje obrdbki spoin,

— metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewniaC¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i
odksztatcen. Wytwdérca powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania
ustalen zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie
ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.

5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukgcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

— gatunku stali,

— asortymentu,

— witasnosci,

— wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktérych odchyiki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlegac¢ prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac pekniec.
Wystgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.
Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementéw stalowych powinien byc¢
zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera. Ciecie elementéw i sposdb obrobienia
brzegéw powinien by¢ wykonany zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej, z
zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050. Przed przystgpieniem do sktadania
elementéw konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie
usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegow
stykébw — z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN
ISO 9013:2002.

5.2.3. Skfadanie konstrukcji

» Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z normg PN-89/S-10050. Scalanie elementow
konstrukcji stalowej przez spawanie powinno by¢é wykonane zgodnie =z
zaakceptowanym przez Inzyniera ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia
panstwowe. W miare mozliwosci, elementy stalowe konstrukcji spawane sg w
Wytworni w elementy montazowe zgodnie z dokumentacja projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi
zgodnie z ,Projektem technologii spawania”. Badania wstepne wykonuje Wykonawca
lub jednostka wskazana przez Wykonawce, a wyniki w formie protokotow
przekazywane sg Inzynierowi.

Badania ostateczne spoin, polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach
nieniszczgcych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi
jednostka wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie. Badania ostateczne
spoin: radiograficzne i ultradzwigkowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 1435:2001 i PN-
EN 1712:2001, wykonywaé moga jedynie laboratoria posiadajgce Swiadectwo
Komisji Kwallifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez Inzyniera.
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W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inzynier moze zarzadzi¢ kontrole
stosowanych materiatéw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych
ztgczy spawanych. W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze
powodujgce odksztatcenia elementdw konstrukcji stalowej. Sposdb usuniecia
odksztatcen konstrukcji okresla ,Projekt technologii spawania” w zgodzie z
zaleceniami PN-59/S-10050.

* Potgczenia na sruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na $ruby powinny byc¢
odpowiednio przygotowane, i tak:

— trzpienie dopasowac¢ do otworu, aby sruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu
miotkiem,

— gwint nalezy nacigé na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci
taczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gérng powierzchnig nakretki, a
podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkiadek przed
montazem nalezy pokry¢ warstwg smaru,

— Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.2.4. Probny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementdéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac
budowy nalezy dokonacC prébnego montazu w Wytwodrni. Montaz powinien by¢
dokonany przez Wytwérce konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-
10050. Przed przystgpieniem do probnego montazu nalezy dokonac¢ odbior
wytworzonych elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem
odbioru jest protokét Komisji Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika
Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

W Dokumentacji Projektowg przewidziano stal nierdzewng. W przypadku
zastosowania stali nie odpornej na rdzewienie, nalezy wykona¢ odpowiednie
zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji. W miare mozliwosci, zabezpieczenia
antykorozyjne konstrukcji stalowych nalezy wykona¢ w Wytwérni.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogdine

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu ,Projektu
montazu konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega
akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

»Projekt montazu konstrukcji” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robét,

— projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnos¢ scalania
zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robo6t, ze strony Wykonawcy montazu,
— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji os6b wykonujgcych montaz konstrukcji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji,

— ,Projekt technologii spawania”,

— ,Projekt wykonania potgczen na Sruby sprezajgce”,

— okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST Ilub normach
przedmiotowych,
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— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowan montazowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas
montazu w innych miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowe;j,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujgcych montaz
konstrukcji,

— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien
zapozna¢ sie z protokotem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwierdzi¢ to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca montazu powinien
zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentacji projektowej, co potwierdza Inzynierowi pisemng odpowiednig
deklaracjg. Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-
M-48090:1996 i PN-89/S10050. Projekt rusztowah powinien by¢ oparty na
obliczeniach statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-82/S-10052.
Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna byé sprawdzona na:

— sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej z elementami
dodatkowymi,

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatbw pomocniczych.

Rusztowanie montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku
montazowego. W czasie montazu nalezy dopilnowa¢ prowadzenie prac zgodnie z
projektem organizacji robo6t. Kolejne elementy mogg by¢é montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.
5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub
skontrolowac:

— potozenie osi stupéw,

— potozenie osi rygli,

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

— potozenie osi mostu w planie,

— potozenie osi dzwigarow,

— niwelete punktoéw charakterystycznych,

— wygiecia pretow Sciskanych i rozcigganych Ilub wybrzuszenia srednika
blachownicy,

— zgodnos$¢ przekroju poprzecznego mostu z obowigzujgcymi skrajniami obiektu.
5.3.3. Wykonanie potaczen spawanych

Pofgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii
spawania” i w ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona
osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci
10+15 mm od brzegu, na ditugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwércy spoczywa
obowigzek prowadzenia Dziennika spawania. W czasie spawania wilgotnos¢
wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz
+5°C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby,
ttuszczu i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm. Spoiny
powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.
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Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologiag, aby gran
byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).

— dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

— dla ztagczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2. S

poiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej
jakosci powinny odpowiada¢ wadliwosci zlgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN
1435:2001).

5.4. Montaz nowych elementow konstrukcji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogélne

Rozpoczecie robét poprzedza wykonanie, przez Wykonawce montazu, ,Projektu
montazu elementéw konstrukcji stalowej” wraz z ,Projektem technologii spawania”.
Projekt podlega akceptacji przez Inzyniera, a rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po
dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montazu elementéw konstrukcji” powinien zawierac:

— harmonogram realizacji robét,

— projekt demontazu elementow konstrukcji stalowej przewidzianych do usuniecia z
konstrukcji, z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci usuwania elementow,
zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— projekt montazu nowych elementéw konstrukcji stalowej z uwzglednieniem
podpar¢ konstrukgji i kolejnos¢ scalania, zgodnie z dokumentacjg projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robo6t, ze strony Wykonawcy montazu,
— okreslenie Podwykonawcow,

— okreslenie kwalifikacji os6b wykonujgcych montaz konstrukcji (spawaczy),

— okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukcji, — ,Projekt
technologii spawania”,

— ,Projekt wykonania potgczeh na sruby sprezajgce”, — ,Projekt wykonania potgczen
na nity”,

— okre$lenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach
przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowan montazowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas
montazu elementow konstrukcji stalowej w innych miejscach niz przewidziano w
dokum. projektowej,

— okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujgcych montaz
elementow,

— inne informacje, ktérych wymaga Inzynier.

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, wykonawca montazu
powinien zapoznac sie z protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych
do wbudowania i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Wykonawca montazu jest zobowigzany do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie ziozeniem
odpowiedniej deklaracji Inzynierowi. Do montazu elementow konstrukcji stalowe;j
stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt
rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajgcych
warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcje rusztowan i pomostow nalezy sprawdzi¢ na:
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— sity wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu
elementéw przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementéw
konstrukcji stalowej,

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatdbw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewniaé prawidtowy dostep do
kazdego miejsca robot przewidzianego w dokumentacji projektowej. W czasie
montazu dopilnowa¢, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem organizaciji
robét. 48 Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Wykonanie potgczen spawanych

Pofgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii
spawania” i w ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera. Warunki wykonania pofgczen
spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.

5.4.3. Wykonanie potgczen na sruby

Warunki wykonania potgczeh na sruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.
5.4.4. Wykonanie potgczen na nity

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do fgczenia przez nitowanie powinny
by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:

— 0$ otworu pod nit powinna by¢ prostopadta do tgczonych powierzchni, a krawedzie
oczyszczone z nieréwnosci,

— po rozwierceniu otworow sko$no$c¢ osi nie powinna przekraczaé 3% sumy grubosci
tgczonych elementdéw i maksimum 3 mm,

— przesuniecie osi otworu nie powinno byé wieksze niz 1 mm dla 30% otwordw i
0,5mm dla pozostatych otworow,

— owalnos¢ otworéw nie powinna przekracza¢ 5% $rednicy nominalnej otworu.
Sprawdzenie jakosci nitowania polega na ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu
wymiarow tbow (szablonem), pomiaru prawidtowosci zakucia tbéw i szczelnoSci
tgczonych blach (szczelinomierzem).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw
konstrukcji juz istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmujgcego
miedzy innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz
szczegotowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢
pobierania probek. Na Wykonawcy ma obowigzek sporzgdzenia Planu Kontroli i
zatwierdzenia go przez Inzyniera. Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje
Komisje Odbioru, celem sprawowania nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji
stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz istniejgcej. Poszczegdlne etapy
wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juz istniejacych sa
odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu. Ocena
poszczegdlnych etapow robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczagce kontroli jakosci robét podano w SST Czes¢ G:
-Wymagania ogolne”
6.2. Zakres kontroli i badan:
6.2.1. Materiaty
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Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Przed wbudowaniem
kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne odchytki
wymiarowe winny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S10050 oraz warunkom
podanym w niniejszej SST.

Zakres kontroli prowadzonej w procesie wytwarzania:

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementéw stalowych,

— sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

— sprawdzenie potaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu
konstrukcji,

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie, czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowa,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdélnych etapow robét potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i montaz elementéw konstrukcji stalowej w juz istniejgcych obiektach
podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. Dopuszczalne
odchyitki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

Zakres kontroli prowadzonej w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowe;j:
— kontrola stali,

— sprawdzenie elementéw stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,

— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

— sprawdzenie potaczen,

— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

Zakres kontroli w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukgji stalowej:

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane na srodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokum.
projektows,

— kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania elementdw konstrukcji poprzez wykonanie
probnego montaz w istniejgcej konstrukgciji.

Zakres kontroli montazu elementoéw konstrukcji stalowej w istniejgcej konstrukc;ji:
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— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementow konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowa,
— sprawdzenie potaczen,
— kontrola jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— kontrola jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér elementéw konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgca
konstrukcje oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzeh w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.
Odbiér konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejgca
konstrukcje oraz zalecenia dot. sposobu naprawy uszkodzen potwierdza Inzynier
wpisem do Dziennika Budowy. Roboty zwigzane z wykonaniem elementow
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje oraz
montaz tych elementéw podlega odbiorowi, a ocena poszczegdélnych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 8
Jednostkg obmiarowg jest t (tona):
— wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci,
— wykonanych i zamontowanych w istniejgcej konstrukcji nowych elementow
konstrukcji stalowej, zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej pkt. 9
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem
jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i
elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg
konstrukcje. Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i
elementéw Kkonstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg
konstrukcje sg odbierane przez Komisje sporzadzeniem odpowiedniego protokotu.
Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty
techniczne, s$wiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, swiadectwa
spawaczy, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci materiatéw, jak réwniez dziennik
wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty
odbioru czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub probnego montazu
wytwarzanej konstrukcji.
Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzenh powstatych w transporcie winien by¢é
wykonany w obecnosci Inzyniera i powinien by¢é przez niego zaakceptowany.
Wytworca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukciji stalowej i komplet
dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukcji.
Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za
wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i
6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci zgodnie z pkt. 10 ogdinej specyfikacji technicznej.
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ST-01.7 SZKLANA OBUDOWA ZABUDOWY PLATFORMY (Kod CPV 45341000-9)

1. WSTEP
1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajgcego
REWITALIZACJA ZABYTKOWEJ WILLI ,RADOGOSZCZ” Z

PRZEZNACZENIEM NA CELE KULTURALNE. CZ. | ZABEZPIECZENIE |
WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZABYTKOWEJ OBIEKTU, CZ. i
ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA POTRZEBY OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH.

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru szklanych sScian ostonowych i dachu zabudowy
platformy pionowej dla 0s6b niepetnosprawnych.

1.3. Zakres stosowania ST
Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce
tylko w przypadkach prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje
pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki
budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie:
— §cian ostonowych szklanych obudowy platformy dla oséb niepetnosprawnych

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt
1.4, a takze podanymi ponize;j:
-szkto bezpieczne — rodzaj szkta specjalnego, ktdre przy rozbiciu lub pekaniu nie
rozpada sie lub rozpada sie na mate, niekaleczgce kawatki o zaokragglonych
krawedziach; szkilo bezpieczne jest stosowane gtéwnie w budownictwie i transporcie,
-szkto klejone i laminowane — szyby ztozone z kilku tafli szkta sklejonych specjalng
folig lub zywicg, dzieki czemu po rozbiciu odtamki pozostajg przyczepione do
wytrzymatej warstwy spajajgcej,
-szkto zbrojone — szkio walcowane z wtopiong siatkg metalowa, zapobiegajaca
rozpryskiwaniu sie szkta przy peknieciu;
-szkto hartowane — szkio nagrzane do temp. ok. 670-690 °C a nastepnie gwattownie
schtodzone w celu wywotania trwatego gradientu naprezen, dajacego wzrost
wytrzymatosci mechanicznej (ok. 5 razy wyzszg) i odpornos¢ termiczng do 200 °C.
Przy rozbiciu peka na mate tepokrawedziste kawatki, minimalizujgc ryzyko zranienia.

1.6. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST
-Wymagania ogodlne”
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2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczagce wilasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i
sktadowania podano w ST ,Wymagania ogolne”
Materiaty do prac powinny odpowiadaé wymaganiom norm Ilub posiadac
odpowiednie aprobaty techniczne. Kazda partia materiatéw powinna by¢ dostarczona
na budowe z kopig certyfikatu lub deklaracji zgodnosci.
Dostarczane materiaty i elementy powinny umozliwi¢ zapewnienie w realizowanym
obiekcie :
- szczelnosci na opady i odpornos¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
- odpornos¢ na spekania od naprezen wystepujgcych w przegrodzie zewnetrznej,
- odpornos¢ na uszkodzenie mechaniczne i trwatos¢ eksploatacyjna, -
odpornos$¢ na zabrudzenia i tatwos$¢ ich oczyszczania.
- izolacyjnos¢ cieplng , - izolacyjnos¢ akustyczng (potgczenia konstrukcyjne tgcznie z
elementami tgczacymi powinny umozliwia¢ unikanie dzwiekéw przy procesach
ruchowych),
- zapewniac higiene uzytkowania,
- zapewni¢ walory estetyczne i uzytkowe montowane;j platformy.
2.2. Obudowa szybu szkiem przeziernym
a) Sciany ostonowe:
Tafle zespolone — jednokomorowe, przewodnos¢ cieplnaj Ug=1,0W/m2K, g<35%,
Lt>60%
0 szyba wewnetrzna, podwdjna laminowana grub.11,5mm (2x5mm + 4x0,38mm)
o pustka 16mm wypetniona argonem,
0 szyba zewnetrzna grub. 8mm — szkto hartowane z testem HST,
c) Dach zabudowy:
Szyba zespolona jednokomorowa.
Tafle $cian ostonowych i dachéw montowane punktowo, za pomocg rotuli ze stali
nierdzewne;.
Rotule mocowane do laminowanego szkta wewnetrznego, z gtowicami miedzy
szybami.
Szyba zewnetrzna (szkto hartowane) — gtadka.
Specyfikacje elementéw — wymiary i wykaz podano w Projekcie Technicznym.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4
Przy wykonywaniu robdét bedgcych przedmiotem n/n SST wystepuje stosowaé
specjalistyczny sprzet przeznaczony do realizacji robét zgodnie z zatozong
technologig. Stosowany sprzet powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 5
Sposob transportu, roztadunku i sktadowania powinien zapewni¢ bezpieczenstwo
szklanych elementéw, Prace nalezy wykonywaé z zabezpieczeniem przed
uszkodzeniem mechanicznym i porysowaniem lub zmatowieniem powierzchni szkita.
Srodki transportu powinny byé sprawne technicznie i spetniaé wymagania w zakresie
BHP oraz przepisy o ruchu drogowym.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7,
Zgodnie z Dyrektywg Wspdlnot Europejskich nr 89/106/EEC $ciany ostonowe,
powinny zapewnia¢ bezpieczenstwo uzytkowania, wymagang izolacje termiczng oraz
tatwos¢ biezgcej konserwacji. Sposéb mocowanie szklanej obudowy powinno
zapewni¢ mozliwos¢ wymiany uszkodzonych Elementéw $cian i dachow.
5.2. Warsztatowa dokumentacja wykonawcza
Z uwagi na utrudnienia wynikajgce z koniecznosci dopasowania szklanych
elementéw obudowy do istniejgcej elewacji zabytkowego budynku, wykonanie tafli a
nastepnie ich montaz musi by¢ poprzedzony wykonaniem projektu warsztatowego
scian ostonowych z uwzglednieniem formy elewacji istniejgcego budynku oraz
szczegoOtowego rozwigzania weztéw mocowania do budynku.
Dokumentacja warsztatowa powinna zawierac:
- obliczenia statyczne elementdéw Sciany ostonowej,
- obliczenia nosnosci elementéw kotwigcych przeprowadzone zgodnie z
wymaganiami producenta tych elementéw. W obliczeniach nalezy uwzgledni¢
obcigzenia dla stanow granicznych nosnosci.
- rysunki zawierajgce wszystkie niezbedne szczegéty potgczenia Sciany z
budynkiem,
5.3. Wykonanie i montaz elementéw obudowy.
Montaz fasady nalezy wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg montazowg i zaleceniami
dokumentacji systemowej. Elementy fasady nalezy wykonac tacznie ze wszystkimi
przytgczeniami i zakotwieniami ,na gotowo”, dostarczy¢ i zamontowac.
Tafle scian ostonowych i dachéw montowa¢ ontazowe — punktowo, za pomoca rotuli
ze stali nierdzewnej, mocowanych do laminowanego szkfa wewnetrznego, z
gtowicami lezgcymi miedzy szybami — szyba zewnetrzna gtadka. Stosowaé rotule
przegubowe, certyfikowane umozliwiajgce obrot gtowicy mocujgcej szkio we
wszystkich kierunkach — zalecany kat obrotu minimum +/- 20°.
taczenie miedzy sobg tafli szkta zespolonego za pomocg silikonu pogodowego
(kolor czarny), odpornego na dziatanie warunkéw atmosferycznych, o duzej
stabilnosci wobec UV i wysokiej odpornosci na szeroki zakres temperatur.
Obroébki blacharskie powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Stosowane wyroby winny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie w
zakresie, ktory odpowiada wymaganiom projektowym, witasciwosciom uzytkowym i
przeznaczeniu.
Wykonawca musi zapewni¢ skuteczne zabezpieczenie oku¢ przed odkrecaniem przy
jednoczesnym zapewnieniu kompensacji od zmian temperatury w miejscu
wbudowania

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV
45000000-7,

W trakcie sprawdzania jakos$ci wykonawstwa nalezy uwzgledni¢ : — widoczne
powierzchnie nie powinny mie¢ miejscowych wypukiosci Ilub wklestosci,
zauwazalnych z odlegtosci 1 metra, przy réznym oswietleniu, — styki elementow
powinny by¢ proste i jednakowej szerokoséci, niedopuszczalne jest wystepowanie
przerw w ciggtosci spoin i uszczelek oraz nieprzyleganie uszczelek do elementéw, —
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szyby oktadziny elewacyjne powinny mie¢ odcien i kolor rodzaj i gatunek zgodny z
projektem i jednorodny na catej powierzchni $ciany czy zadaszenia, — $ciana i
powierzchnia zadaszenia powinna podlega¢ okresowej konserwacji, myciu i
czyszczeniu, zgodnie z instrukcjg stanowigcg integralng czes¢ projektu
warsztatowego sciany ostonowe;j.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- Sposobu wykonania weztdw mocowania fasady do konstrukcji budynku.

- Doktadnosci pozycjonowania fasady.

- Poprawnosci wmontowania,

- Poprawnos¢ wmontowania innych drobnych elementow.

- Jakos¢ wykonania potgczenia Sciany ostonowej z budynkiem

- Jakos¢ wykonania potgczeh elementow

- Jakos¢ wykonania potgczenia szyb zadaszenia

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6ét podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8
Jednostka obmiarowa Jednostkg obmiarowg wykonania fasady jest 1 m2..

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogodlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9
Odbioru roboét (stwierdzenie wykonania zakresu robdt przewidzianego w
dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét
do odbioru.
Odbiér powinien by¢é przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robo6t. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.
Odbiory robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miare postepu
robodt, kontrolujgc ich jako$¢ w sposéb podany w ST.00-,Warunki ogdine”. Jezeli
badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty zostang uznane za zgodne z
wymaganiami. Jezeli, chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty
nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu.
W sytuacji braku pozytywnego odbioru, Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢
roboty do zgodnoséci z normg, Dokumentacjg Projektows i instrukcjami technicznymi
stosowanych produktéw, przedstawiajac je do ponownego odbioru. Sciany ostonowe
i zadaszenia niezaleznie od swojej konstrukcji powinny spetniaC wymagania
techniczno-uzytkowe dotyczace:
- odpornosci na uderzenia,
- no$nosci i sztywnosci,
- ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,
- trwatosci eksploatacyjnej i estetyki.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania
ogolne”
Zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowg zawartg z Inwestorem.
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ST-01.8 ROBOTY PRZY UKLADANIU KOSTKI (Kod CPV 45233222-1)

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego
REWITALIZACJA ZABYTKOWEJ WILLI ,RADOGOSZCZ” Z
PRZEZNACZENIEM NA CELE KULTURALNE.
CZ. 1 ZABEZPIECZENIE | WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI ZABYTKOWEJ
OBIEKTU,
CZ. Il ZAPEWNIENIE DOSTEPNOSCI NA POTRZEBY OSOB
NIEPELNOSPRAWNYCH.

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie odtworzenia opaski wokot budynku.

1.3. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i
kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2., a objetych
zamoéwieniem okreslonym w pkt. 1.8. Odstepstwa od wymagan podanych w
niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz
uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie izolaciji.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje
Okres$lenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt
1.4,

1.6. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robot podano w ST
»,Wymagania ogodlne”.

2. MATERIALY
Cigg komunikacji pieszej oraz opaska dookota budynku
Zaproponowane parametry techniczne konstrukcji pasa chodnika w zakresie
przewidzianym opracowaniem sg zgodne z Rozporzadzeniem M.T. i G.M. z 2 marca
1999r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne
i ich usytuowanie (Dz. U. 1999. 43. 430 z 14 maja 1999r z pbzniejszymi zmianami).
Uwaga:
Nalezy zlikwidowac bariery architektoniczne w miejscach kolizji chodnika ze
Zjazdami oraz w miejscach przej$¢ przez jezdnie.
Szczegdbtowe rozwigzania konstrukcji chodnika przestawiono na rysunku
.Przekroje konstrukcyjne”.
Krawezniki i obrzeza.
Zaprojektowano wykonanie zabezpieczenia krawedzi jezdni elementow gtéwnego
ciggu komunikacyjnego w postaci kraweznika ulicznego typu ,lekkiego” 15x22 i

15x30 (w tawie betonowej z betonu B10 z “oporem.
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Zaprojektowano wykonanie obrzeza betonowego 6x20 -jako zabezpieczenie
krawedzi chodnika i opasek (zgodnie z PZT) - posadowionego w tawie betonowej z
betonu B10 z "oporem”

Wokét budynku nalezy wykonaé opaske szerokosci 50,0 cm ze spadkiem od
budynku

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robodt, zaréwno w
miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatbw. Roboty mozna wykonywac¢ przy
uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 5
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogoine”
Korytowanie.
Tak nazywa sie usuwanie wierzchniej warstwy gruntu pod przysztg nawierzchnie.
Wybiera sie warstwe grubos$ci ok. 30 cm - tym wiekszg, im wieksze bedg
przewidywane obcigzenia nawierzchni; uwzglednia sie réwniez rodzaj gruntu. Po
doktadnym oczyszczeniu wykopu z korzeni jego dno wyrownuje sie i zageszcza
(ubija, aby zapobiec w przysziosci osiadaniu gruntu pod wptywem obcigzen). Jesli
grunt w rejonie przysztej nawierzchni jest mocno wilgotny, moze by¢ konieczne
zastosowanie pod nig warstwy podktadu z kruszywa lub tzw. geosyntetykow.
Niwelacja.
Dno wykopu nalezy uformowac z uwzglednieniem docelowych spadkéw nawierzchni
oraz linii odwadniajgcych. Doktadne wyrownywanie dna jest bardzo wazne i moze
zdecydowac o trwatosci nawierzchni. Wykonanie tej pracy powinno sie wiec
powierzy¢ doswiadczonej ekipie wyposazonej w specjalistyczne maszyny: rowniarke,
zageszczarke dynamiczng, ptyte wibracyjng, niwelator, a nawet spychacz. Tylko na
niewielkich powierzchniach roboty te wykonuje sie recznie.
Podbudowa.
Od niej zalezy bezpieczne przeniesienie na grunt obcigzeh z nawierzchni, to znaczy
sit nacisku i tarcia. Materiat na podbudowe powinien by¢ przepuszczalny dla wody -
mogag to by¢ tluczen, zwir, grys, zuzel lub pospétka (mieszanina zwiru z piaskiem).
Grubos¢ tej warstwy powinna by¢ dobrana do przewidywanego obcigzenia
nawierzchni o gr. 20cmPodbudowe uktada sie warstwami grubosci okoto 10 cm,
kazdag z nich zageszczajgc i wyrdbwnujac, aby miaty takg sama grubosé¢ na catej
powierzchni podjazdu czy Sciezki.
Podsypka.
Na podbudowie uktada sie warstwe wyréwnawczg, czyli podsypke. Ma ona zapewnié
dobre osadzenie kazdej kostki brukowej, a takze niwelowanie ewentualnych,
dopuszczalnych réznic w ich grubosci. Na podsypke stosowaé materiaty (piasek z
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cementem gr.4cm) Podsypke wyréwnuje sie, ale nie ubija - nastgpi to dopiero po
utozeniu kostki.

Ukfadanie kostki

Zaczyna sie zawsze od obramowania nawierzchni. W zalezno$ci od jej obcigzenia
stosuje sie do tego rézne materiaty. Uktadanie kostki rozpoczyna sie od brzegu
nawierzchni ku srodkowi, aby nie niszczy¢ przygotowanego wczesniej podtoza.
Ukiada sie jg tak, by jej gérna powierzchnia znalazta sie okoto 1 cm powyzej
docelowego poziomu, poniewaz na koniec osigdzie wskutek ubijania. Bardzo wazne
jest staranne utozenie pierwszych rzedéw, bo wtedy decyduje sie o tym, czy
konieczne bedzie przycinanie kostek, czego oczywiscie powinno sie unika¢. Uwaga!
W trakcie ukfadania kostki dobrze jest po nig siegac z przynajmniej trzech réznych
palet. Zapewnia to rownomierne roztozenie na catej powierzchni materiatu o
odmiennych odcieniach. Rdznice w kolorystyce sg rzeczg naturalng, poniewaz do
produkcji kostki stosowane sg naturalne kruszywa, ktore ze swej natury nie sg
catkowicie jednorodne. Caty czas nalezy kontrolowa¢ szerokosc¢ spoin, a takze
spadki uktadanej przestrzeni. Dobremu tgczeniu poszczegdlnych kostek stuzg tez
specjalne wypustki w ich bocznych $ciankach. Szczeliny miedzy kostkami wypetnia
sie suchym piaskiem o frakcji 1-2 mm. Na koncu suchg i zamieciong nawierzchnie
zageszcza sie ptytg wibracyjng ze specjalng ostong z tworzywa sztucznego (PVC lub
twardej gumy), ktéra zapobiega uszkodzeniom kostek. Prace te wykonuje sie
kilkakrotnie, od brzegdéw do srodka, za kazdym razem ponownie zapetniajgc
szczeliny i zamiatajgc powierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine”
Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.
8.1. Odbidr materiatéw i rob6t powinien obejmowac sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
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8.3. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene
wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen
z doktadnoscig | mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania
warunkow ogolnych wykonania robot. Badanie jakosci wbudowania powinno
obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem roéwnosci, pionowosci

i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- stan i wyglad wbudowanych elementow.

Roboty podlegajg odbiorowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 10
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