Optymalizacja pracy stacji dmuchaw — wymiana dmuchawy pod potrzeby docelowej przepustowosci oczyszczalni $ciekow
w Chrzanowie Duzym (zadanie SD)

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-02.01.

Wyposazenie technologiczne

Nazwy i kody robdt wedtug kodu numerycznego stownika gtéwnego Wspdlnego Stownika Zaméwien
(CPV)

Dziat -
45000000 -7 - Roboty budowlane
Grupa robot -
45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodne;j
Klasa robét —
45240000-1 — Budowa obiektow inzynierii wodne;j
Kategoria robét -
45252100-9 - Zaktady oczyszczania Sciekow
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1. WSTEP

1.1. Nazwa zamoéwienia

,Modernizacja czesci biologicznej oczyszczalni sciekow w Chrzanowie Duzym”
Zadanie Inwestycyjne:

»Optymalizacja pracy stacji dmuchaw —wymiana dmuchawy pod potrzeby docelowej

przepustowosci oczyszczalni sciekéw w Chrzanowie Duzym (zadanie SD)”

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamowienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot
Specyfikacja odnosi sie do wyposazenia technologicznego planowanego do wymiany w

obiekcie : stacja dmuchaw SD.

1.4. Okreslenia podstawowe

Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ST-00.01 pkt. 1.4.

Ponadto:

Urzadzenia technologiczne - urzadzenia stanowigce wyposazenie weztéw technologicznych.
Wezetl technologiczny - zespot obiektow urzgdzen technologicznych wraz z przynaleznymi

instalacjami stanowigcy funkcjonalng catosé.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST-00.01 pkt. 2.

Do wykonania robot technologicznych instalacyjnych nalezy stosowaé wyroby i materiaty
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zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i spetniajgce nizej okreslone wymagania.

2.1. Asortyment zastosowanych urzadzen i materiatow

W zamowieniu wystepujg nastepujgcego rodzaju urzgdzenia technologiczne:
dmuchawa promieniowa
przepustnica do zabudowy

W zamowieniu wystepujg nastepujgce materiaty tworzgce instalacje technologiczne:
rura stalowa nierdzewna
zwezka dwu kotnierzowa
izolacja termiczna

inne elementy drobne elementy instalacyjne

2.2. Stal nierdzewna (kwasoodporna)

Jesli w Dokumentacji Projektowej nie okreslono inaczej stal okreslana ogdlnie jako nierdzewna
kwasoodporna lub szlachetna powinna by¢ stalg gatunku OH18N9 (PN-EN 10027-1:2016-12)
lub inng stalg szlachetng o podobnych lub lepszych wtasnosciach dla danego zastosowania
stali.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-01 pkt. 3.
Do montazu wyposazenia technologicznego przewiduje sie uzycie nastepujgcego sprzetu:
wciggarka mechaniczna
zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego
agregat spawalniczy elektryczny,
elektronarzedzia reczne

zestaw narzedzi montersko-$lusarskich, klucze dynamometryczne,

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 pkt. 4.
Do transportu materiatdw i urzgdzen stosowac¢ nastepujace, sprawne technicznie Srodki
transportu takie jak:

samochod ciezarowy skrzyniowy samowytadowczy,

samochod dostawczy,
W czasie transportu wyposazenie powinno byé zabezpieczone przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem.
Urzadzenia dostarczane jako gotowe wyroby powinny by¢ transportowane na plac budowy w

oryginalnych opakowaniach producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00.01 pkt. 5.

Nalezy stosowacC urzgdzenia zblizone gabarytami do przedstawionych w Dokumentacji
Projektowej, dostosowane wielkoscig do wymiaréw budowlanych istniejgcych i projektowanych
obiektow w ten sposéb, ze zapewnione bedg dogodne przejscia komunikacyjne oraz dostep do
urzgdzen wymagany przez wzgledy eksploatacyjne (biezgca obstuga, serwisowanie).

Pod uwage nalezy bra¢ wtedy istotne dla funkcjonalnosci rozwigzania cechy urzadzen
podanych w Dokumentacji Projektowej wplywajgce na niezawodnos¢ dziatania, trwatosc,
tatwos¢ obstugi, koszty eksploatacyjne i inne wazne czynniki. Mozliwe jest zastosowanie
urzadzen co najmniej réwnorzednych technicznie, o takich samych Ilub analogicznych

parametrach jak podano w Dokumentacji Projektowej.

5.1. Wymagania dla rob6t demontazowych

Demontaz maszyn, urzgdzen oraz zespotow i podzespotow osprzetu technologicznego nalezy
wykonywa¢ w oparciu o obowigzujgce przepisy BHP w zakresie robot demontazowych, pod
statym nadzorem Kierownika Budowy zgodnie z ST 01.01.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek
sposéb zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzgdzen i bedzie w pefni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia
Roboét. Zdemontowane urzadzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy

w uzgodnieniu z Inzynierem zdeponowac¢ u Zamawiajgcego w miejscu przez niego wskazanym.

5.2. Posadowienie urzadzen

Wykonawca upewni sig, ze cokoty, na ktérych posadowione zostang urzgdzenia, Sruby
mocujgce i ustawienie Urzagdzen wykonane zostaty zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek srub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej diugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy
cementowej dopiero po uruchomieniu Urzgdzenia i jego skontrolowaniu przez Inzyniera pod

katem wystepowania wibraciji i niestabilno$ci.

5.3. Warunki dostawy i montazu maszyn i urzagdzen

Montaz urzadzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w Swietle Warunkow
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatow i podlega wszelkim zapisom odnoszgcym sie
do zabudowy materiatow.

Montazu urzgdzen oraz zespotow i podzespotdéw osprzetu technologicznego nalezy dokonywac

w oparciu o dokumentacje projektowg, dokumentacje techniczno - ruchowe (DTR).
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Montaz mozna rozpoczgé po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowaé¢ miejsce zabudowy i po uzgodnieniu z
operatorem zgtosi¢ gotowosc¢ pracy.

Wykonawca odpowiedzialny jest za roztadunek materialéw i urzadzen na placu budowy.
Bez zgody Inzyniera nie wolno rozpoczaé prac montazowych.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzadow pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikow w czasie budowy instalacji i montazu Urzadzen, dokonane
zostanie na koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakohczona i pozostawiona w petni
sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inzynierem po to, aby budowa instalacji
i montaz Urzadzeh nie kolidowaty z pracg Urzadzen juz zamontowanych i pracujgcych.
Wykonawca dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sg niezbedne do
posadowienia instalacji zanim instalacja dotrze na Plac Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z
koniecznosci zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez
Wykonawce i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzadzeh na Plac
Budowy do momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegodlnosci Wykonawca zadba o
dostarczenie plandek chronigcych Urzadzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem
podczas réwnolegle prowadzonych prac budowlanych i wykonczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoty pochodzgce z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacja i

warunkami zamowienia.

5.4. Wyglad i gtadkos¢ powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementéw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotéw i
zadziorow. Na zadnej powierzchni nie powinno by¢ naderwan witoskowatych, pekniec,
porowatosci, zawalcowan i wzeréw od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementéw nalezy stepic.

5.5. Doktadnos¢ wykonania

Doktadnos¢ wykonania elementdw instalacji i urzgdzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na
rysunkach roboczych. Wymiary nietolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie dokfadnosci
dla powierzchni nieobrobionych wg PN-EN ISO 286-1:2011 z zachowaniem zasady tolerowania
w gtgb materiatu. Dopuszczalne odchyiki wymiarow diugosciowych elementéw obrobionych

skrawaniem, wykona¢ zgodnie z szeregiem tolerancji zaokraglonych ,s" — $rednio dokfadnych
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wg PN-EN 22768-1:1999.

5.6. Montaz rurociaggéw wewnatrz obiektu

Instalacje technologiczne wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami
szczegotowymi a takze zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;.

Rurociggi technologiczne wykona¢ ze stali nierdzewnej OH18N9;

Podpory pod rurocigg wykonac¢ ze stali nierdzewnej wg niniejszego ST.

5.7. Potaczenia mechaniczne
W ponizszych podpunktach zawarto ogélne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz

standardy jakosci wykonania wyposazenia i instalacji

5.7.1. Sruby, nakretki, podktadki i inne materialy taczace

Wszystkie nakretki i $ruby zaopatrzone zostang w podktadki umieszczone pomiedzy srubg a
nakretkg, grubos¢ podktadek winna by¢ zgodna z normg. Wszystkie potgczenia srubowe
zostang wykonane zgodnie z PN-EN 1993-1-1:2006 .

Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy wykonane zostang ze stali kwasoodpornej.
Wszystkie $ruby, nakretki, podkfadki, zaczepy stuzace do przymocowania elementéw
ocynkowanych badz wykonanych ze stopow aluminiowych, wykonane zostang ze stali
kwasoodpornej. Podktadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali
kwasoodpornej, zaréwno pod tbem Sruby jak i pod nakretka.

Wszystkie Sruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach
wykonane zostang ze stali kwasoodporne;j.

Wszystkie Sruby dociskajgce, nakretki, podktadki i mocowania uzyte zewnetrznie badz w innych
miejscach narazonych na kontakt z wodg lub z wilgocig, (lecz na state nie przebywajgce w
$rodowisku wodnym), wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Sruby dociskajace, nakretki,
podktadki i mocowania zanurzone w Sciekach wykonac ze stali kwasoodpornej o podwyzszonej
wytrzymatosci i trwatosci gat. 2H13 (1.4021).

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajgce.

Wszystkie czesci znormalizowane, jak: $ruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty,
smarowniczki, uszczelki, fozyska toczne itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom witasciwych

polskich norm.

5.7.2. Spawy

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach,
Z uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie
spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych

wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji
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zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.
Wykonawca przedtozy Inzynierowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki
testow potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.
Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu
Budowy zostang zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem prac.
Pofgczenia spawane powinny by¢é wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z
obowigzujgcymi dla danego materiatu warunkami technologii i spawania.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdéw, rowkow do spawania)
nalezy wykona¢ wg obowigzujgcych przepisow.
Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac wytgcznie materiatdw spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ swiadectwo jakosci. Do
wykonania spoin czepnych nalezy stosowac¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajace.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig
spawania i Rysunkami. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pragdu podczas spawania nie
moga przekraczaé 10 %.
Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajgce z niniejszych SST i
zawiera¢ m.in.:

» dobdr elektrod do spawania
dobor parametréw spawania
sposob przygotowania krawedzi blach

kolejnos¢ spawania

Y V V V

plan kontroli spoin

» wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen
do czystego metalu.
Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajgc zgorzeling i nierdwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby grah byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna
wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie przyjmowa¢ wg PN-EN ISO
17637:2017-02 wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla ztgczy normalnej

jakosci.
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Optymalizacja pracy stacji dmuchaw — wymiana dmuchawy pod potrzeby docelowej przepustowosci oczyszczalni $ciekow
w Chrzanowie Duzym (zadanie SD)

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

Obrobke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, Zze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie

przekroczy 3 % tej grubosci.

5.7.3. Spawanie metali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek OH18N8 i
pochodnych
Stale tego typu charakteryzujg sie strukturg austeniczng o dobrych wiasnosciach
spawalniczych.
Aby uzyskac¢ duzg odpornosc¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkéw
spawania:
> wiasciwy dobdr elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,
» spawanie prowadzi¢ w taki sposdb, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto
mozliwie mate a szybkos¢ chtodzenia po spawaniu duza,
» zaleca sie spawanie elektrodami o matych srednicach z dodatkowym odprowadzaniem
ciepfa np. przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,
> unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dobor materiatu do spawania (elektrody, drut).
Metody spawania:
» reczna elektrodami otulonymi,
» TiG, MiG - spawanie w osfonie argonu.
» Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkich, pozostate metody do elementow
grubych.
Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowaé mate natezenie pradu.

Szczegdbtowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.

5.7.4. Gwinty i polaczenia gwintowane

Powierzchnie gwintoéw powinny by¢ gtadkie o petnym profilu, bez wyrw, zgniotéw i zadzioréw.
Podciecia i przejscia na inne srednice powinny by¢ wykonane tukami, jezeli w dokumentacji nie
przewidziano inaczej.

Potgczenia gwintowe powinny by¢ po nalezytym dokreceniu czesci tgczonych, zabezpieczone
przed samoczynnym zluzowaniem. Przed potgczeniem gwinty powinny by¢ lekko powleczone

smarem statym.

5.8. Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy wyposazenia technologicznego i instalacje wykonane ze stali nierdzewnej, gumy lub
tworzyw sztucznych nie wymagajg zabezpieczenia przeciw korozji.

Elementy metalowe wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego powtokami malarskimi.

Zabezpieczenie antykorozyjne podlega odbiorowi.
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Optymalizacja pracy stacji dmuchaw — wymiana dmuchawy pod potrzeby docelowej przepustowosci oczyszczalni $ciekow
w Chrzanowie Duzym (zadanie SD)

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

Jako standardowe zabezpieczenie elementow stalowych nalezy dla oczyszczalni Sciekow
stosowac system powtokowy malarski w oparciu o wyroby epoksydowe o trwatosci min. 10 Iat.
Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ zestawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z
zasadami:

— przygotowanie podtoza.

Stal - oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 1/4 stopnia czystosci wg PN-EN 1SO
8501-1:2008 lub pokryta ciggta powtokg farby epoksydowej do gruntowania konstrukcji
stalowych (do czasowej ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia
sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Stal ocynkowana - ogniowo - oczyszczona i bardzo
doktadnie odttuszczona, powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Stal ocynkowana - natryskowo - podioze zagruntowane farbg epoksydowg do
gruntowania (do czasowej ochrony) powierzchni  stalowych szczegdlnie
eksploatowanych w atmosferze agresywnej chemicznie.

— gruntowanie podfoza o ile w dokumentacji projektowej nie okreslono inacze;j:

Pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania uniwersalng
tiksotropowg do systeméw epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do
malowania powierzchni elementéw stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w
warunkach atmosfery przemystowej jedng warstwg o grubosci srednio 40 um.

Druga warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania tiksotropowag
przeznaczong do gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze
agresywnej warstwg o grubosci 40 um.

— malowanie nawierzchniowe o ile w dokumentacji projektowej nie okreslono inacze;j:
Malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do
malowania konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubosci
okreslonej w projekcie wykonawczym $rednio ok. 100 um. elastyczna, twarda oraz
odporna na dziatanie czynnikbw mechanicznych. Wykonana powioka powinna by¢
dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikdw
mechanicznych, odporna na promieniowanie stoneczne, na czynniki atmosfery
chemicznej oraz na rozpuszczalniki organiczne

5.10. Kontrola wykonania

Wykonanie czesci i podzespotow oraz zespotdw, a takze montaz urzgdzen powinna sprawdzic i
odbiera¢ Kontrola Techniczna producenta , na podstawie zatwierdzonej dokumentaciji
technicznej. Cze$ci i zespoty powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli

Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole Techniczna.
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Optymalizacja pracy stacji dmuchaw — wymiana dmuchawy pod potrzeby docelowej przepustowosci oczyszczalni $ciekow
w Chrzanowie Duzym (zadanie SD)

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

5.11. Warunki bhp i ppoz.

Przy modernizacji oczyszczalni nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikow oraz osob

trzecich przestrzegac¢ wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach

branzowych.

Szczegoblng uwage nalezy zwréci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce z

prowadzenia robdt liniowych i rozbiérkowo - montazowych na terenie eksploatowane;j

oczyszczalni:

wykonywanie gtebokich wykopdéw (konieczne jest zabezpieczenie wykopu zgodnie z
projektem konstrukcyjnym oraz przygotowanie bezpiecznych zejs¢ do wykopow np.
budowa sieci miedzyobiektowych i zbiornikdéw zelbetowych,

niebezpieczenstwo wpadniecia do gtebokich zbiornikdw (np. bioreaktor z osadnikiem
wtérnym),

wiasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzgdzen (np. pompy, mieszadta),
sktadowanie materiatdw zgodnie z instrukcjami producentéw i przepisami bhp w
miejscach, do ktorych bedzie ograniczony dostep osob niezatrudnionych,

zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatéw prefabrykowanych z
miejsca skladowania do miejsca montazu (m. in. konieczne jest wyznaczenie strefy
ruchu poza strefg prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa przy transporcie),

zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejgcym obiekcie, przy jednoczesnym
braku mozliwosci wyeliminowania obecnos$ci osob trzecich tj. pracownikéw oczyszczaini,
zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementéw
(pompy, mieszadia),

zagrozenia przy koniecznosci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika celem dokonania np.
demontazu, remontu lub oczyszczania. Przed wejsciem wnetrze nalezy dobrze
przewietrzy¢ przenosSnym wentylatorem i usung¢ resztki substancji znajdujgcych sie w
zbiornikach (np. Scieki, zwigzki chemiczne). Osoba wchodzaca do $rodka winna by¢
wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana z zewnatrz,

przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikow lub innych podobnych urzgdzen
oprocz zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo
zabezpieczy¢. Praca powinna przebiegaC pod nadzorem drugiego pracownika.
Pracownik znajdujgcy sie wewnatrz zbiornika musi mie¢ zatozone szelki bezpieczenstwa
z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powiok
lakierowanych za pomocg natrysku.

Na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac sie naczynie z odpowiednim srodkiem
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Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

do zmywania resztek farby ze skéry. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie
roztwory detergentéw.

— Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy

5.12. Oznakowanie rurociagow i armatury

Na zamontowanym, rurociggu nalezy trwale oznaczy¢ $rednice, kierunki przeptywu i media.

Na zmontowanej zasuwie z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otwérz-
zamknij.

Oznakowanie i numerowanie armatury wykonaé¢ w oparciu o instrukcje eksploatacji energetyki i

automatyki dostosowujgc do numeracji zastosowanej na istniejgcym obiekcie.

5.13. Oznakowanie urzadzen i materiatow

Urzadzenia i instalacje znajdujgce sie na terenie oczyszczalni powinny by¢ oznaczone za
pomocg grawerowanych tabliczek z odpowiedniego tworzywa o kolorystyce: zoétte tto, czarne
litery (czarny napis na tablicy wykonany w technologii sitodruku, musi by¢é odporny na
utlenianie, wilgoé promieniowanie ultrafioletowe oraz agresywne warunki panujace na
oczyszczalni sciekébw np. metan, siarkowodér) przymocowane w sposéb trwaty do
urzgdzenia, nazwie i odpowiednim nr technologicznym zgodnym ze schematem
technologicznym.

Kazda czes$¢ urzadzenia musi by¢ wyposazona w oryginalne tabliczki producenta na ktérych

muszg znajdowac sie podstawowe dane techniczne i dane identyfikacyjne producenta.

5.14. Oznakowanie BHP i ppoz.

Oznakowanie ppoz. Muszg by¢ zgodne z przepisami i opisem szczegdtowym zawartym w
»Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego dla obiektow oczyszczalni $ciekdw” oraz oznakowania
zgodnie z przepisami podrecznego sprzetu BHP.

W budynkach i na terenie oczyszczalni nalezy umiesci¢ tabliczki okreslajace miejsca
przechowywania sprzetu gasniczego, drogi ewakuacyjne itp. Wymagane odpowiednimi przez

Zamawiajgcego przepisami i przez nich zaakceptowanymi.

5.15. Uruchamianie i préoby urzadzen
Po zakonczeniu montazu urzadzenia o instalacji, a przed jego uruchomieniem nalezy
przeprowadzi¢ kontrole prawidtowosci jakosci montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.

Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujgce czynnosci:

sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,

sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpusow urzgdzen i konstrukgiji,

dokonac sprawdzenia szczelnosci instalacii,

przeprowadzi¢ rozruch prébny urzgdzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i
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Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

konieczne przy wspotudziale przedstawicieli serwisu producenta),
— stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.
Wszystkie urzgdzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi
w DTR-kach.

5.16. Utrzymywanie w ruchu obiektu

Wykonawca bedzie wspotpracowat z personelem eksploatacyjnym oczyszczalni sciekow za
posrednictwem Inzyniera, aby zapewni¢ ciggte funkcjonowanie stacji dmuchaw. Wykonawca
zapewni takze przez caty czas bezpieczny dostep do obiektu personelowi obstugi.

Tam, gdzie potrzebne jest podfgczenie sie do istniejgcych instalacji, Wykonawca uzgodni z 14-
dniowym wyprzedzeniem swoj program i metody pracy z personelem eksploatacyjnym za
posrednictwem Inzyniera.

Demontaz i usuwanie istniejgcych instalacji bedgcych w eksploatacji nie jest dopuszczalne do
czasu zastgpienia lub wprowadzenia tymczasowej alternatywnej jednostki, rurociggu lub
instalacji do pomysinej eksploataciji.

Zadne roboty tymczasowe ani trwate, ktére bedg miaty wplyw na normalny tryb eksploataciji
istniejgcych urzadzen, nie bedg rozpoczynane przed wczedniejszym uzgodnieniem i
uzyskaniem akceptacji od Inzyniera.

Wymagana jest ciggta eksploatacja obiektu, gdyby Wykonawca uszkodzit jakgkolwiek czes$é
zaktadu, co zagrazatoby realizacji tego wymogu, niezwtocznie usunie on takie uszkodzenia na
wiasny koszt. Jezeli Wykonawca nie usunie wszelkich uszkodzen w ciggu 24 godzin,

Zamawiajgcy spowoduje wykonanie takich napraw obcigzajgc ich kosztami Wykonawce.

5.17. Warunki szczeg6towe wykonania robét

Wszelkie prace na czynnym obiekcie nalezy uzgodni¢ z Uzytkownikiem.

Wykonawca na swoj koszt wykona harmonogram realizacji robét.

Realizacja rob6t moze nastgpic¢ po zatwierdzeniu harmonogramu przez Inzyniera.

Wszystkie roboty montazowe muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikow,
stosownie do rodzaju robét i kierowane przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia

wymagane przez Prawo Budowlane i przepisy branzowe.

5.17.1. Zestawienie obiektéw wraz z montowanymi urzadzeniami
Uwagi do tabeli :

1. Podane zestawienie obejmuje obiekty objete zakresem niniejszej ST, tj. modernizowang stacje
dmuchaw SD.
Zestawienie obejmuje tylko nowe lub modernizowane elementy tj. nie wyszczegdlnia istniejgcych
elementow kubaturowych i istniejgcego wyposazenia stacji SD, ktdre pozostajg bez zmian w
projektowanym uktadzie.
Zestawienie moze nie obejmowac elementdw jakie zawarte sg projektach branzowych.

2. Zastosowane urzgdzenia i armatura powinna by¢ w rozwigzaniach funkcjonalnych,
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02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

konstrukcyjnych i wykonaniu materiatowym adekwatne do podanego dla danej pozycji rodzaju

medium i jego parametréw.

3. Dtugosci elementdéw liniowych (np. rurociaggéw) podane sg w zaokragleniu do 0,5 m w gére.

4. Oznaczenia w tabeli:
L - dtugosé
B - szerokos¢
H - wysokosc¢
D — Srednica
DN — s$rednica nominalna
Dz — $rednica zewnetrzna
Q — wydatek, przepustowos¢ itp.

P1 — maksymalna moc elektryczna pobierana z sieci przez silnik

p — ci$nienie
T —temperatura

Zestawienie obiektéw technologicznych z wyposazeniem

WYSZCZEGOLNIENIE llosé UWAGI
Obiekt nr 28:
STACJA DMUCHAW ‘SD’
ELEMENTY KONSTRUKCYJNO-BUDOWLANE
Podpora pod zwezke stalowg k/o DN 350/400, 1 kpl. | Hd- odlegto$¢ od podstawy podpory

Hd=133 cm, systemowa, wyk. stal k/o

(fundamentu dmuchawy) do dna
podpieranej rury
pozostate wymagania w punkcie 5.17.2.3.

INSTALACJE | ROBOTY TECHNOLOGICZNE:

Demontaz istniejgcej dmuchawy wraz jej z indywidualng
instalacjg ttoczng DN 200

1 kpl.

pozostate wymagania zgodnie z ST —
01.01.

Dmuchawa promieniowa, wysokoobrotowa, z fozyskami
elektromagnetycznymi, Q=2385...5820 Nm*/min @p=700
mbar, pmax=900 mbar, P1=150 kW (400 V, 50 Hz), m=1310 kg;
kompletny agregat zabudowany fabrycznie w obudowie
dzwiekochtonnej ze stali zabezpieczonej antykorozyjnie,
obejmujacy w szczegdlnosci nastepujgce podzespoty:

- blok dmuchawy (wirnik w obudowie), wyk. aluminium

- silnik synchroniczny pradu zmiennego z magnesami statymi

- czerpnia powietrza z ttumikiem i filtrami

- zawor rozruchowy z tlumikiem

- ttumik powietrza uktadu chtodzenia

- dyfuzor powietrza wylotowego z ttumikiem hatasu

- szafa zasilajgco sterownicza z przemiennikiem czestotliwosci i

obstugg protokotu komunikacyjnego w standardzie Modbus
wraz z nastepujgcymi elementami instalacyjnymi:
-kompensator DN 300 (do zabudowy na kréécu wylotowym
dmuchawy)
-zawor zwrotny DN 300 (do zabudowy za kompensatorem)

1 kpl.

pozostate wymagania w punkcie 5.17.2.1.

Przepustnica do zabudowy miedzykotnierzowej DN 400 z
napedem recznym

1 szt.

medium:
sprezone powietrze p=800 mbar, T=110°C
pozostate wymagania w punkcie 5.17.2.2.

Rura stalowa nierdzewna DN 400 (406,4*3,0 mm);
stal 1.4301

15m

w tym:
- 2 kotnierze DN 400

Zwezka dwukotnierzowa stalowa nierdzewna
DN 300/DN 400, L=450 mm; stal 1.4301

1 szt.

Izolacja termiczna dla rurociggu stal k/o DN 400 i ksztattek
przejsciowych: wetna mineralna gr. 5 cm w ptaszczu z blachy
stalowej nierdzewnej 1.4301 gr. 0,3 mm

2mb
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02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

INSTALACJE ELEKTRYCZNE:

Instalacja zasilania i sterowania dla dmuchawy z niezbednymi 1 kpl. | wg proj. branzy elektrycznej i automatyki
zmianami w uktadzie zasilania i sterowania dwdch istniejgcych oraz ST - 03.
dmuchaw

5.17.2. Urzadzenia

Ponizej opisano wymagania dla wszystkich istotnych urzadzen technologicznych planowanych
do zainstalowania w projektowanym uktadzie. Urzgdzenia drugorzedne, nie opisane w
ponizszych rozdziatach, (jesli wystgpi taki przypadek) powinny posiadaé cechy analogiczne (nie

gorsze) niz urzadzenia zastosowane w Dokumentaciji Projektowe;.

5.17.2.1. Dmuchawa

Nalezy dostarczy¢ nowg dmuchawe promieniowg o mocy 150 kW tozsamg co do zastosowanej
technologii, ktora zastgpi jedng z istniejgcych dmuchaw.

Nowa dmuchawa musi charakteryzowac sie porownywalnymi czynnosciami eksploatacyjnymi
do maszyn obecnie pracujgcych co oznacza: nielimitowang liczbe wtgczen na godzine, brak
koniecznosci pracy jatowej po wytgczeniu pracujgcej maszyny oraz brakiem wymaganych
fabrycznie przeglgdow okresowych lub czynnosci zwigzanych z obstugg tozyska lub napedu.

Dmuchawa musi wspétpracowacé z zainstalowanymi maszynami.

Specyfikacja techniczna dmuchawy

— Wymaga sie dostarczenia dmuchawy promieniowej (odsrodkowej) o regulowanej predkosci
obrotowej watu napedowego i statogeometrycznym uktadzie sprezania pozbawionym
podatnych na uszkodzenie regulacji mechanicznych. Nie dopuszcza sie zastosowanie
rozwigzan prototypowych lub niesprawdzonych w Polsce.

— Proponowana dmuchawa musi charakteryzowac sie emisjg hatasu nie wieksza niz 70
dB(A), co pozwoli na utrzymanie niskiego poziomu hatasu w hali dmuchaw.

— Oczyszczalnia w Grodzisku charakteryzuje sie zmiennym obcigzeniem pracy oraz jest w
gotowosci do pracy w trybie periodycznego napowietrzania sciekéw, co wymaga by
dmuchawy gwarantowaty wielokrotnosc cykli wigczen i wytaczen bez ograniczenia
eksploatacyjnego zastosowanymi technologiami tj. odpowiednio przystosowany do takiej
pracy silnik, tozyskowanie bezstyczne i bezstratne ktére zapewni bezproblemowg
eksploatacje. Minimalna gwarantowana liczba cykli witgczen /wytaczen nielimitowana. Nie
dopuszcza sie tez dmuchaw ktére wymagajg przerw technologicznych na chiodzenie czy
smarowanie pomiedzy kolejnymi cyklami.

— Nie dopuszcza sie dmuchaw:

- wyposazonych w dodatkowe ukfady chtodzenia w postaci uktadu wodnego lub

dodatkowych wentylatorow obudowy dZzwiekochtonne;j.
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Optymalizacja pracy stacji dmuchaw — wymiana dmuchawy pod potrzeby docelowej przepustowosci oczyszczalni $ciekow
w Chrzanowie Duzym (zadanie SD)

Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

- wymagajgcych zewnetrznych uktadéw grzewczych lub klimatyzacyjnych

— Nalezy zastosowa¢ dmuchawe o petnej optymalizacji pracy pod wzgledem zmiennego
sprezu wylotowego oraz cisnienia atmosferycznego (wbudowany pomiar), wydajnosci
chwilowej a takze zuzycia energii — realizowang na przykfad poprzez regulacje predkosci
obrotows silnika elektrycznego poprzez regulacje przemiennikiem czestotliwosci.

— Dmuchawa powinna mie¢ konstrukcje modutowg co oznacza zblokowanie uktadu
napedowego poprzez wyeliminowanie przekfadni mechanicznej i zastosowanie
bezposredniego napedu watu dmuchawy przez silnik elektryczny pracujacy z
tozyskowaniem dynamicznym bezstycznym w petnym zakresie pracy tj od stanu gotowos¢
do pracy do maksymalnej predkosci obrotowej — tozyskowanie dynamiczne
elektromagnetyczne lub tozyska powietrzne z uktadem podtrzymania lewitacji w stanie
ponizej predkosci minimalnych.

— Dmuchawy muszg posiada¢ zabudowane uktady rozruchowe, dyfuzor wylotowy z ttumikiem
hatasu.

— Dmuchawa winna:

by¢ wyposazona w wysokosprawne, niezalezne od tozysk uszczelnienia

labiryntowe suche.

— by¢ wyposazona w adaptacyjny uktad tozyskowania dynamicznego pozwalajgcy na
korekte pozycji watu do optymalnej bez koniecznosci wymiany tozysk

— mie¢ dodatkowe zabezpieczenie watu oraz 3 osiowe czujniki wibracji lub monitoring
orbity watu np. przez tozyska lub inne uktady bezpieczehstwa, ktére wykrywajg
stany niestabline i wylgczajg dmuchawe zanim nastgpi jej awaria

— w catosci by¢ chtodzona powietrzem bezposrednio, bez dodatkowych uktadow
chtodzenia cieczg czy wymiennika powietrze/ciecz.

— Byc¢ wyposazona w zabudowane przemienniki czestotliwosci oraz lokalne ukfady
sterowania z lokalnym panelem sterowania w jezyku polskim.

— obstuga dmuchawy musi by¢ ograniczona do minimum poprzez wyeliminowanie ukfadu
smarowania olejowego oraz zastosowanie bezstykowych samonastawnych fozysk
elektromagnetycznych lub réwnowaznych tozysk powietrznych dynamicznych bezstycznych
w petnym zakresie pracy

— Dmuchawa powinna sie sktada¢ z:

— czesci sprezajgcej (obudowa slimakowa + wirnik)
— uszczelnienia labiryntowego
— zespotu napedowego watu — np. naped bezposredni przy uzyciu silnika

szybkoobrotowego z magnesami statymi bez zastosowania przektadni.
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Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

wydajnego uktadu chtodzenia powietrzem ze zintegrowanym z walem napedowym
wirnikiem z mozliwoscig wykorzystania cieptego powietrza. Uktad chtodzenia bez
dodatkowych wentylatorow.

uktadu tozyskowania watu — nalezy zastosowa¢ nowoczesne uktady fozyskowania
nie wymagajgce smarowania olejowego a przez to gwarantujgce dtugoletnig
eksploatacje bez dodatkowych kosztéw eksploatacyjnych. Nielimitowana ilosé
wigczen i wylgczen, jak w obecnych dmuchawach.

zintegrowanej obudowy dzwiekochtonnej ograniczajgcej poziom hatasu < 70 dB(A)
lokalnego uktadu sterowania wyposazonego w falownik czestotliwosci oraz lokalny
uktad sterujgcy z panelem operatorskim

zaworu rozruchowego wyposazonego w ttumik hatasu

zewnetrznych ttumikéw hatasu na ssaniu i ttoczeniu

ttumika hatasu na wylocie powietrza z uktadu chfodzenia

zintegrowanego z ttumikiem dyfuzora na ttoczeniu

kazda dmuchawa powinna by¢ wyposazona w ciggty pomiar nastepujgcych parametrow

pracy:

wydatek wyrazony w m%h lub %

cid$nienie na ssaniu- chwilowe atmosferyczne (sprez musi sie odbywac¢ w
odniesieniu do rzeczywistego cisnienia atmosferycznego zasysanego powietrza a
nie wg nastaw fabrycznych)

cisnienie na tloczeniu

pomiary elektryczne

temperatury silnika i uktadu sterowania

monitoringu pozycji watu z mozliwoscig korekty pozycji poczatkowej z poziomu
panelu dmuchawy

monitoringu btedoéw z pamiecig

5.17.2.2. Przepustnica

konstrukcja — centryczna, dwukierunkowa oraz regulacyjna o liniowej charakterystyce

przeptywu;

w wykonaniu standardowym
figura — miedzykotnierzowa, krétka — wg normy PN-EN 558, (DIN 3202-K1)

owiercenie kotnierzy - wg normy PN-EN 1092-2;

korpus — z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, pokrytego powtokg epoksydowg, o min.

grubosci 250 ym;
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02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

- uszczelnienie obwodowe przepustnicy — z gumy EPDM, wulkanizowane bezposrednio do
korpusu i kotnierzy;

- dysk z zeliwa sferoidalnego GGG-40, epoksydowany lub powtoka Rilsan;

- potgczenie dysku z watkiem wzmochione za pomocg sworzni stozkowych;

- watek dysku: dwudzielny, tozyskowany w korpusie;

- fozyskowanie watka — fozyska slizgowe; tuleja ze stali nierdzewnej powleczona PTFE,

- uszczelnienie watka — o-ringi z gumy EPDM,;

- przektadnia slimakowa do przepustnicy:

- konstrukcja - regulacyjna (mechanizmy z brgzu),

- przystosowana do montazu kotka recznego i napedu elektrycznego,

- wodoodporna, bezobstugowa, samoblokujgca w kazdym potozeniu,

- wyposazona w mechaniczne, kranncowe ograniczniki ruchu,

- stopien szczelnosci min. IP 68;

- kétko przektadni — wykonanie odlew zeliwny petny - epoksydowany gr. min 125um

5.17.2.3. Podpory.

Nalezy stosowac podpory pod urzgdzenia, rurociggi i armature w miejscach wskazanych w
Dokumentaciji Projektowej oraz wszedzie tam, gdzie jest to niezbedne. Wykonawca winien
przewidzie¢ koniecznos¢ stosowania podpér w niezbednych miejscach.

Nalezy stosowac podpory systemowe. Dopuszcza sie wykonanie warsztatowe podpér. Podpory
pod rurociagi i urzadzenia wykonac¢ nalezy ze stali kwasoodpornej OH18N9.

Nosnos¢ fundamentdw i zakotwieh powinna by¢ dostateczna do bezpiecznego przeniesienia
obcigzen montazowych. Podpory konstrukcji muszg by¢ utrzymywane przez caty czas montazu
w stanie zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Dopuszczalne odchyiki rozmieszczenia podpér i srub kotwigcych w stosunku do wymaganego
potozenia i poziomu okresla norma PN-B-06200:1997.

Aby uzyskaé¢ prawidtowe zadziatanie kompensatoréw, podpory pod rurociggi nalezy wykonaé
jako state i ruchome. Do podp6r statych rurocigg przymocowany jest w sposob sztywny.
Pozostate podpory zapewniajg Slizgowe prowadzenie rurociggu w czasie przesunie¢
termicznych.

Podpory slizgowe sktadajg sie z dwdch czesci poziomej i pionowej. Segmenty poziome
mocowane sg Srubami kotwowymi do Sciany, natomiast podpory pionowe nalezy dopasowac i

przyspawac lub przykreci¢ srubami do podtoza po utozeniu rurociggu.

5.17.2.4. Skrzynki zasilajgce urzadzen elektrycznych
Dla wszystkich urzgdzen technologicznych zasilanych elektrycznie nalezy dostarczy¢ skrzynki

elektryczne zasilajgco-sterownicze przeznaczone do zasilania i kontroli miejscowej pracy
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02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

urzagdzenia. Skrzynki muszg pochodzi¢ od producenta urzadzenia - dostawa razem z

urzgdzeniem.

5.17.2.5. Rury, ksztattki, zlgczki, kotnierze
Wszystkie rury, ksztaitki, zlgczki i kotnierze bedg odpowiada¢é normom DIN, Ilub innym

podobnym o miedzynarodowym standardzie.

5.17.2.6. Tabliczki informacyjne

Urzadzenia i armatura bedg posiadaty tabliczki znamionowe lub inny trwaty opis, niezbedny do
identyfikacji urzadzenia. Wszystkie napisy na urzadzeniach lub tabliczkach znamionowych,
instrukcje, ostrzezenia itp., niezbedne do identyfikacji urzadzen i ich bezpiecznej obstugi beda
wykonane w jezyku polskim.

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otworz-

zamknij. Rurociggi zostang oznakowane zgodnie z wymaganiami Polskich Norm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 pkt. 6.

Kontrola jakosci robét technologicznych winna obejmowac nastepujgce badania:

- zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowa z uwzglednieniem wszystkich
ewentualnych zmian wprowadzonych w dopuszczalnym trybie w trakcie wykonywania
robét wyposazane,

- jako$ci urzgdzenia oraz materiatdw zgodnie z wymaganiami norm,

- prawidtowego ustawienia oraz mocowania urzgdzenia,

- prawidtowego wykonania podtgczen urzadzenia do instalaciji,

- podstawowych parametréw uzytkowych urzgdzenia wskazanych przez Inzyniera, np.:

o wydatkéw i sprezu,
o parametrow elektrycznych (prgdow, zerowania, i in.)
- poprawnosci utozenia instalacji technologicznej:
o rzednych utozenia przewodu,
o odchylenia osi przewodu,
o odchylenia spadku,
o zabezpieczenia przed korozjg czesci metalowych,
o kontrola potgczen przewodéw,
o badania szczelnosci przewodéw i armatury (préby szczelnosci i proby

cisnienia),
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Wykonawca powinien udostepni¢ spawy do kontroli. Wykonawca, na zyczenie Zamawiajgcego,

przedstawi spawy do testow pod nadzorem Inzyniera. Wszystkie spawy powinny by¢ testowane

wizualnie po stronie spawu i grani.

Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:

— Na spawach stali odpornej na korozje obydwie strony spawéw muszg by¢ metalicznie
czyste lub posiadac biate wykonhczenie bez sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.

— Jakos¢ zigczy spawanych bedzie odpowiadata poziomowi jakosci nie gorszemu niz C
(wymagania srednie) wg PN-EN ISO 5817:2014.

7. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00.01 pkt. 7.

Przy odbiorze urzgdzenia i elementéw od producenta nalezy:
— dokona¢ ogledzin zewnetrznych,

— sprawdzi¢ dziatanie mechanizmow

Przy odbiorze nalezy dostarczyc¢:

- Dokumentacjg Powykonawczg, tj. Dokumentacje Projektowg 2z naniesionymi
zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w czasie wykonywania robot,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty uzasadniajgce zmiany i uzupetnienia dokonywane podczas wykonywania
robot;

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

- protokoty badania szczelno$ci instalacji technologicznych,

- certyfikaty jakosci wystawiane przez dostawcéw materiatéw,

- dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzgdzen

Przy odbiorze koncowym sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg z ewentualnymi uwagami w
Dzienniku Robot dotyczacymi wszelkich zmian i odchylen od Dokumentacii
Projektoweyj;

- kompletnos¢ Dokumentacji Powykonawczej.

- protokoty badan szczelnosci instalacii,

- kompletnos¢ urzgdzen zgodnie z ich DTR,

- sposo6b zainstalowania urzgdzen zgodnie z ich DTR,

- potgczenia przewodow,

- potgczenia przewodow z armaturg

- 0znakowanie urzgdzen, przewodow i armatury.
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02. ROBOTY TECHNOLOGICZNE

ST-02.01. Wyposazenie technologiczne

8. ROZLICZENIE ROBOT

Wynagrodzenie przystugujgce Wykonawcy za realizacje przedmiotu zamowienia jest

wynagrodzeniem ryczattowym.

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01. pkt. 8

Wynagrodzenie obejmuje wszystkie naktady niezbedne do ich realizacji takie jak:

— zakup i dostarczenie materiatéw, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,

— ubezpieczenie na czas transportu/dostawy,

— roboty tymczasowe i towarzyszgce niezbedne do wykonania prac zasadniczych,

— przygotowanie urzgdzenia do montazu,

— montaz urzgdzenia wraz z wszelkimi niezbednymi instalacjami,

— montaz rur, ksztaltek, armatury,

— przygotowanie i uruchomienie urzgdzenia wraz z rozruchem technologicznym instalaciji.

— szkolenie w zakresie eksploataciji i obstugi,

— préby szczelnosci odcinkow,

— o0znakowanie armatury,

—  wywodz z terenu budowy materiatow zbednych,

— wykonanie wszelkich niezbednych prob

— uporzadkowanie obiektu po robotach,

— uzyskanie wszelkich wymaganych swiadectw, deklaracji, badan, oswiadczen i odbiorow

przez uprawnione jednostki,

— koszty niezbednej obstugi serwisowej w okresie prowadzenia robot,

— koszty odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego,

— kontrola spawdw

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

9.1. Normy

PN-EN ISO 6708: 1998

Elementy rurociggéw. Definicje i dobor DN (wymiaru nominalnego)

PN-EN 1329-1:2014-03

Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci i Sciekdw (o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz
konstrukcji budynkéw -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) -
- Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu

PN-H-74200:1998

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-EN ISO 17637:2017-02

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Badania wizualne zigczy
spawanych

PN-EN ISO 5817:2014-05

Spawanie -- Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjatkiem spawanych wigzka) -- Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

PN-EN 10222-1:2017-06

Odkuwki stalowe na urzgdzenia ci$nieniowe -- Cze$¢ 1: Wymagania
0golne dotyczgce odkuwek swobodnie kutych

PN-EN ISO 15607:2007

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Zasady ogdlne
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PN-EN ISO 5817:2014-05

Spawanie -- Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjatkiem spawanych wigzkg) -- Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

PN-EN ISO 10675-1:2017-
02

Badania nieniszczgce spoin -- Kryteria akceptacji badan radiograficznych
-- Czes¢ 1: Stal, nikiel, tytan i ich stopy

PN-EN ISO 17637:2017-02

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Badania wizualne ztgczy
spawanych

PN-EN 1515-1:2002

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki. Cze$¢ 1: Dob6r $rub i
nakretek

PN-EN 1515-2:2005

Kotnierze i ich potaczenia. Sruby i nakretki. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
materiatdw na sruby do kotnierzy stalowych z oznaczeniem PN

PN-EN 1591-1:2014-04

Kotnierze i ich potgczenia -- Zasady projektowania potgczen
kotnierzowych okragtych z uszczelkg -- Cze$¢ 1: Obliczanie

PN-ENV 1591-2:2008

Kotnierze i ich potgczenia. Zasady projektowania potgczen kotnierzowych
okraglych z uszczelkg. Czes¢ 2: Parametry uszczelek

PN-EN ISO 1127:1999

Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na
jednostke dtugosci

PN-EN 1092-1+A1:2013-07

Kotnierze i ich potgczenia -- Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztattek,
tacznikéw i osprzetu z oznaczeniem PN -- Czes$¢ 1: Kotnierze stalowe

PN-EN 1092-2:1999

Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikow i

osprzetu z oznaczeniem PN. Czes¢ 2 Kotnierze Zeliwne

9.2. Inne

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow

technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 2015 r. poz.

1422 z p6dzn. zm.)

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 27.01.1994 r

— Przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych

do uzdatniania wody i $ciekéw (Dz. U. z 1994 r. nr 21 poz.73 z pézn. zm.)

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. z 2017 r. poz. 736 z

pézn. zm.)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz. U. z 2003 r. Nr 47 ,poz. 401 z

pézn. zm.)
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