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1 Fotografie wyrobu

Spiwér jesienny

Spakowany komplet Spiworéw letniego I Jesiennego
Spiwér, wzér 729A/MON



2 Opis ogolny wyrobu

Spiwor wzér 729A/MON przeznaczony jest do uzytkowania przez Zolnierzy wykonujgcych zadania
w zroznicowanych warunkach klimatycznych w okresie calorocznym.

Spiwér 729A/MON to zestaw skiadajgcy sie z dwoéch $piworéw typu ,mumia” - letniego i jesiennego.
Konstrukcja %piworéw umozliwia umieszczenie Spiwora letniego we wnetrzu $piwora jesiennego
i uzytkowanie ich jako jednego kompletu (zestawu zimowego).

Spiwory - letni i jesienny wykonane s3 z tkaniny poliamidowej barwionej na kolor khakiz nadrukiem
maskujgcym ,pantera” z wykoriczeniem wodoszczelnym.

Zastosowane tkaniny na powloki zewnetrzne | wewnetrzne Spiweréw (letniego i jesiennego) réznig sig
wykonczeniem wodoszczelnym. Zewngtrzna powioka $piworéw wykonana jest z tkaniny poliamidowej
o wodoszczelnosci nie mniejszej niz 70 hPa (cm st wody), a wewnetrzna powloka Spiworéw z tkaniny
poliamidowe] o wodoszczelnosci nie mniejszej niz 35 hPa (cm st wody) i nie wigkszej niz 65 hPa
(cm st. wody).

Na wypetnienie ocieplajace $piworéw letniego i jesiennego zastosowano puszystg wibkning poliestrows,
termozgrzewalng typu , primaloft” jednostronnie oblozong ptaskg wiékning polipropylenows.

Zastosowane wypelnienia ocieplajgce $piwordw (letniego i jesiennego) réznig sie masg powierzchniows.
W kazdym ze Spiworéw zastosowano podwdjne wypelnienie ocieplajgce.

Masa powierzchniowa wypetnienia ocieplajgcego wynosi odpowiednio dla:

- épiwora letniego - 60 g/m? (co daje po polgczeniu sumaryczng mase wypetnienia 120 g/m?),

- §piwora jesiennego - 133 g/m? (co daje po polgczeniu sumaryczna masg wypetnienia 266 g/m?).

Kazda z powiok (zewnetrzna | wewnetrzna) &piworéw przepikowana jest z wypelnieniem ocieplajgcym
obtozonym jednostronnie wikning ptaska, wzdluz linii poziomych do szerokosci $piwora (odleglos¢ migdzy
liniami pikowania wynosi 30cm).

Spiwory zamykane sg na zamki blyskawiczne tworzywowe.
Zamek w Spiworze letnim wszyty jest wzdiuz krawedzi bocznej, natomiast w $piworze jesiennym poérodku
Spiwora.

Spiwor letni dodatkowo posiada przymocowang na stale do kaptura moskitiere wykonang z dzianiny
poliamidowej (siatki) w kolorze khaki, wykoriczong tasma gumawg.

Kazdy ze $piworéw posiada na stale przymocowany pokrowiec ztozony z worka, dwéch pokryw oraz tasm
(paskéw) umozliwiajgcych scigganie spakowanego épiwora dla uzyskania mozliwie malych wymiaréw po
spakowaniu.

Worek pokrowca jest wykonany z tkaniny zastosowanej do wykonania powloki zewnetrzne] spiworéw —
poliamidowej, barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym .pantera” o wodoszczelnoécl nie mniejszej
niz 70 hPa (em st. wody).

Pokrywy pokrowca sg wykonane z tkaniny poliestrowej barwiongj na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym
.pantera” z wykoficzeniem wodaszczelnym.

Spakowany &piwér letni mozna wiozyé do pokrowca &piwora jesiennego uzyskujgc spakowany komplet
Spiworow .

Pokrowce dodatkowo zaopatrzone =g w karabificzyki pozwalajgce przymocowanie spakowanego Spiwora
np. do zasobnika piechoty gdrskigj - wzdér 987/MON.



3 Wymagania techniczne

Do wykonania $piworéw obowigzuja:

- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,

- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materiatléw zasadniczych i dodatkow

szerokosé 20 mm

Tahlica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
(elementu)
1 2 3 4
Wg WDTT tablica 2-
Zewnetrzna powloka kolumna 5
1. |Spiwora letniego i (wodoszczelnosc
jesiennego oraz worki nie mniejsza niz
pokrowcéw 70 hPa
Tkanina poliamidowa barwiana na kolor khaki W (JV"E)%‘QEJ??E 5-
z nadrukiem maskujacym ,pantera” 9 R d
i wykoriczeniem wodoszczelnym d noké
Wewnetrzna powioka (“fu e "
2. | spiwora letniego i e rglglijgia n
ImRieneae (cm st. wody) i
nie wigksza niz 65
hPa (cm st. wody)
Tkanina poliestrowa art. TO-1 barwiona na kolor
3. | Pokrywy pokrowca khaki z nadrukiem maskujacym ,pantera” Wg PWT 23:2008
i wykariczeniem wodoszczelnym
Puszysta wiéknina termozgrzewalna
(mikrowiékna 100% PES z przestrzeniami
powietrznymi) oblozona jednostronnie wiékning
plaskg polipropylenowa:
o - masa powierzchniowa widkniny plaskiej
4. | Wypelnienie ocieplajace | 15 g/m2 +10% (dla $piwora letniego | Wg wzoru
jesiennego)
- masa powierzchniowa widkniny puszystej
60 g/m? +10% (dla $piwora letniego)
- masa powierzchniowa widkniny puszystej
133 g/m? +10 % (dla $piwora jesiennego)
Dzianina poliamidowa o splocie kolumienkowym
5. | Moskitiera (spiwor letni) w kolorze khaki z wykonczeniem W tablicy 3
antyelektrostatycznym
= Sredniospiralny, dwusuwakowy z dwoma
uchwytami:
" - diugosé 230 cm ( nierozdzielny) - $piwér letni
B. izro“mewg;ﬁ:v:ﬁgé; - dlugosé 1 13cm (rozdzielny) — $piwér jesienny Wg wzoru
czamym e Drobnosplralny. Jednosuwatkowy. diugosé
16 ¢m (nierozdzielny ) — Spiwér letni.
Uchwyty suwakéw w kolorze zamka
blyskawicznego.
7. | Tatgma Poliamidowa lub polipropylenowa - Wq wzoru
kolor czarny, szeroko&é 10mm, 20mm, 25mm
8. | Tasma lamujaca Syntetyczna - kolor czarny, Wg wzoru




1 2 3 4
Tasma gumowa
9. |antyposlizgowa Szeroko&é 20 mm — kolor czarny Wg wzoru
(do wykoriczenia brzegu
moskitiery)
10.| Witknina pfaska bez kleju | Polipropylenowa, masa powierzchniowa 15 g/m? 7
(usztywnienie zapinki) + 10%
11.| Sznurek pleciony Bawelniany - kolor czarny, ¢ 5 mm Wg wzoru
12.| Tasma samosczepna Kalor czarny PN-EN 12240:1899
13.| Stoper zaciskowy Tworzywowy, kolor czarny Wg wzoru
14.| Karabificzyk Tworzywowy, kolor czarny Wg wzoru
Klamerka zaciskowa
15, AwiokisnAa Tworzywowa, (25x25), kolor czarny Wg wzoru
16.| Pétkotko Tworzywowe, kolor czarny Wg wzoru
- masa liniowa 3043 tex, minimalna sitg zrywajaca | pN.EN 12580:2002
17.{ Wit ayntstysane 8,2N, kolor khaki, czarny i bialy BNAE0 11804008
18.| Kieszen wewnatrzna Tkanina syntEtycznﬂ — kolor bia{y Wg wZoru
masa powierzchniowa (60+80) g/m?
19. | Etykieta jednostkowa - Wag pkt. 6 WDTT




3.2 Wymagania dla tkanin poliamidowych

Wymagania dla tkanin poliamidowych barwionych na kolor khaki z nadrukiem maskujacym
»pantera” z wykoriczeniem wodoszczelnym

- Tkaniny poliamidowe (100% PA) barwione na kelor khaki z nadrukiem maskujacym .pantera"
z wykoriczeniem wodoszczelnym,
- Splot: plécienny /1.

Tablica 2
Wymagania
i “Tkanina na .
Lp. Nazwa parametru JE?ﬂl’;:Etkﬂ Fl'kim?akna powloke Metoda badania
ry | powloke wg
wewnetrzn | Zewnetrzng
a oraz worki
pokrowcow
1 2 3 4 5 6
1. | Skiad surowcowy tkaniny PA 100% PN-P-04604:1972
osn
owa 450 + 20 PN-EN
2. |Liczba nitek nitek/dm 1040-2:2000
watek 347 + 20 Metoda A
3. | Masa powierzchniowa g/m? 66+7 PN-1SO
3801:1993
osnowa 400
4. | Maksymalna sita, N PN-EN SO
nie mnigj niz: watek 400 13934-1:2002
oshowa 12 15
5. | Sita rozdzierajgca, N PN-EN ISO
nie mniej niz: watek 12 20 13937-2:2002
osnowa 3 PN-EN ISO
5077:2008
. |Zmiana wymiaréw po praniu, [watek % pranie wg
nie wiecej niz: 3 PN-EN 1SO
6330:2002
metoda 6A
cm nie mniej niz PN-EN
7. |Wodoszczelnoscé i wod 35+65 4 1 20811:1997
8. |Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
8.1. |Swiatto zmiana barwy 4 PN-EN 1SO
B 105-B02:2006
zmiana barwy 4
25 [ e PN-EN ISO
i || PrEmiememp: zabrudzenie biel Wi s
bawetny/PA - Metoda
zmiana barwy stopien 4
8.3. |Pot kwasny i alkaliczny — PN-EN 1SO
zabrudzenie bieli 414 105-E04:2009
bawetny/PA
8.4. h 4
¢ e L | zabrudzenie biel PN-EN ISO
| 105-X12:2005
8.5. mokre | ooy 4




3.3 Wymagania dla dzianiny poliamidowej

Wymagania dla dzianiny poliamidowej o splocie kolumienkowym w kolorze khaki
z wykoriczeniem antyelektrostatycznym

Tablica 3
Jednostka| Wielkosé
Lp. Wyszczegolnienie miary wekasnika Metoda badari wg
1 2 3 4 5
1. | Skiad surowcowy 100 % PA PN-P-04604:1972
2. | Masa liniowa przedzy dtex 22dtex/1 PN-P-04653:1997
3. Masa pDWierZChniUWa gn’mz 32:‘:3 PN'P'04613-1 997
kolumienek 130£7
4. | &cistosé na 1dm liczba/dm PN-EN 14971:2007
PBW - 8
(Procedura Badawcza
5 |Wytrzymalo$¢ na przebicie kulka, daN 20 Wiasna WOBWSM
nie mniej niz: wg
PN-P-04738:1979)
— 11 PN-EN IS0 5077:2008
; ie wg
g. |Zmiana wymiaréw po o pran
raniu, nie wiecej niz: PN-EN IS0 6330:2002
prant 0] watek " metoda 6A
7. |Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
7.1 ; 5 PN-EN IS0
Swiatlo (Xenotest) zmiana barwy 105-B02:2006
zmiana barwy 4
7.2 | Woda zabrudzenie bieli 4/4 PN-EN IS0
2 baw./ poliamidu 105-E01:1999
zabrudzenie bieli 4/4
baw./poliamidu
zmiana barwy 4 PN-EN ISO
7.3 Pranie w tgmp 40°C zabrudzenie bieli EtDPiﬂl‘l 414 1056-C06:2010
baw./ poliamidu - Metoda A1S
; 4-5
2 4 | Pot kwagny Zrniana barky PN-EN I1SO
i alkaliczny zabrudzenie bieli 4-5/4-5 105-E04:2009
baw./poliamidu
4
75 |Tarcie suche | abrudzenie biel PN-EN 1SO
mokre | Pawetny 4 105-X12:2005
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3.4 Wymagania dla gotowego wyrobu

Tablica 4
Zestaw zimowy
& (Spiwor letni
Lp. " Jednostka : : piwor umieszczony
P Wyszczegélinienie ilat Spiwor letni fedtenny o wristEzl
Spiwora
jesiennego) |
1 2 3 4 5 6
Standardowy opér ciepin
1. | &piwora - ;;? i B m? KW 0,780 + 0,620 1,020 = 1,060 -
(wg PN-EN IS0
23537-1:2017-02)
Temperatura
Temperatury | komfortowa - +(8,1+6,9) (+0,8)+(-07) - (6,8 +8,0)
graniczne, Teomf
dolne |
zakresu TemPEFatUra
2. | uzytkowania | graniczna- °C +(36+22) -(52+6,7) -(13,8+15.2)
&piwora Tiim
'IAE":.QOPZNS-EB[\T[ Temperatura
- k Ina- - (10,1 - -(336+3
1:2017-02 iitrema na (10,1 = 12,2) (22,5 = 24,5) (33,6 = 35,5)
3. | Masa piwora k
spakowanego g 1,2 (£ 3%) 1,8 (£ 3%) 3,0 (£ 3%)
3.5 Rodzaje szwow i Sciegow
Szwy wedlug PN-P-84501:1983, sciegi wediug PN-P-84502:1883.
Tablica 5
Miejsce zastosowania szwu i sciegu Szew Scieg
1 2 3
: 301
tgczenie elementow Spiwora 1.01.01
aestosé Sciegu 4+5/1cm
Szycie pokrowca 6.03.01 301

3.6 Bezpieczeristwo wyrobu

Materialy: tkanina poliamidowa barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym ,pantera” z wykonczeniem
wodoszczelnym oraz dzianina poliamidowa w kolorze khaki, powinny byé wytwarzane w stalej technologii
produkeji, okreélonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-
technologicznej wyrobu,

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, Srodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodno4ci wykonania wyrobu z
wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrob skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badarn i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Widkienniczych w dokurnencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.



Zakres badarn okresowych dla tkaniny poliamidowej barwionej na kolor khaki z nadrukiem
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maskujacym ,,pantera” z wykoriczeniem wodoszczelnym:

Tablica 5A
Jednostka | Wartosc
Lp. |Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 Odczyn pH pH 4,0+75 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawartoéé wolnego lub uwalniajacego ’ A
2 sie formaldehydu, nie wigcej niz ma/kg 75 PN-EN 15014184-1:2011
Zawartosc ftalanow: metodg chromatografil
3 DEHP, DIBP, BBP, DBF, DIHP, HNUP, o 01 gazowej z detekcjg masowa
DHP, DMEP, ! : (GC-MS) lub chromatografii
(suma), nie wigcej niz: cieczowej (HPLC)
Zawarto&¢ amin odszczepianych
“ z barwnikéw azowych w warunkach ma/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wigcej niz

Zakres badar okresowych dla dzianiny poliamidowej w kolorze khaki:

Tablica 5B
Jednostka | Wartosé

Lp. |Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg

1 Odczyn pH pH 40+75 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawartoé¢ walnego lub uwalniajgcego i 4

2 sie formaldehydu, nie wigcej niz malkg 75 PN-EN 1S014184-1:2011
Zawartos¢é amin odszczepianych

3 z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukeyjnych, nie wigcej niz

Uznaje sie, réwniez, e wyréb speinia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktuaing
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig Znakiem OEKO — TEX, zgodnie z norma OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktoéw II).



4 Zestawienie elementéw skiadowych
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Tablica 6

SPIWOR LETNI

SPIWOR JESIENNY

Tkaniny zasadnicze

z wykoriczeniem wodoszczelnym

- tkaniny poliamidowe barwione na kolor khaki z nadrukiem maskujgcym spantera”

Tkanina na zewnetrzng Tkanina na wewnetrzng | Tkanina na zewngtrzng Tkanina na wewnetrzng
powtoke Spiwora powloke Spiwora powloke Spiwora powloke Spiwora
- wodoszczelnosé 70 hPa = wodoszczelnosé - wodoszczaelnosé 70 - wodoszczelnosc
{em st. wody) (35+65) hPa (cm st. wody) hPa (cm si. wody) (35+65) hPa (cm si. wody)
Elementy llo&é Elementy llogé Elementy llosé Elementy llosé
sktadowe sztuk skiadowe sztuk sktadowe sztuk sktadowe sziuk
Dolna czgs¢
spodu
wszycia
kolnierza)
Wierzch 1 Wierzch 1 - Kotnierz 1
Denko 2 Denko 2 - Tunel kolnierza 1
Gérna Goma S%‘Qﬁ (ﬁﬁé
zewnetrzna czgsc | 1 wewnetrzna 1 i eﬁament y 1
kaptura czesc kaptura kaptura)
Wewnetrzna
kieszonka 1 _ Dolna czg5¢ i Dolna czesc 1
kaptura na wierzchu wierzchu
moskitiere
Gérna czest Gorna czest
Tunel kaptura 1 - wierzehu 2 | wierzchu 2
(przy zamku) (przy zamku)
Tunele
Tunel wierzchu 1 - gornej czegsci 2 -
Fuierzchu
Klin pod zamek 1 - Denko 1 Denko 1
Gorna Garna
3;;22;?; 2 - zewnetrzna 1 |wewnetrzna 1
czesc kaptura czesd kaptura
Uchwyt zamka 1 - Tunel kaptura 1 -
Worek pokrowea | 1 - Zapinka 2 -
Zapinka 2 - Uchwyt zamka 1 -
Kieszen
zewnetrzna na 1 - Klin pod zamek 1 -
pokrowiec
Uchwyt do 5 ;
wieszania




SPIWOR LETNI SPIWOR JESIENNY
_ Listwa pod 1
zamek
Worek 1 .
pokrowca
Kieszen
zewnetrzna na 1 -
pokrowiec

Wypelnienie ocieplajace

Widknina puszysta (masa pow. - 60 g/m?)
obtozona jednostronnie wiékning plaska
(masa pow. - 15 g/m?)

oblozona jednostronnie widkning ptasks
(masa pow. - 15 g/m?)

Wibknina puszysta (masa pow. - 133 g/m?)

Spad powloki zewnetrznej

Spad powtoki zewngtrznej

Spad powloki wewnetrznej

Dolna cze$¢ spodu powloki wewngtrznej
(do miejsca wszycia kotnierza)

Wierzch powtoki zewnetrznej

Gorna czest spodu powltoki wewnetrznej
(dolny element kaptura)

Wierzch powloki wewnetrznej 1 | Deolna czgs¢ wierzchu powoki 2
zewnetrznej i wewnetrznej
Denko powloki zewnetrznej i wewnetrznej ox2 | Gorna czgs¢ wierzchu powtoki 2x2
zewnetrznej i wewnetrznej (przy zamku)
Gérna zewnetrzna | wewnetrzna czesé Gérna zewnetrzna | wewnetrzna czesc
kaptura powloki zewnetrznej oraz 2x2 | kaptura powloki zewnetrznej oraz 1x1
wewnetrznej wewnetrznej
Kotnierz powioki wewnetrzne 2
Denko powloki zewngtrznej 2
i wewnetrzngj
Listwa pod zamek powloki wewngtrznej 1
Widknina plaska bez kleju
Zapinka 1 Zapinka 1
Tkanina poliestrowa w kolorze bialym
Kieszer wewnetrzna 1 Kieszer wawnetrzna 1
Tkanina poliestrowa art. TO-1 barwiona na kolor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera”
z wykoriczeniem wodoszczelnym
Denko pokrywy pokrowca 1 Denko pokrywy pokrowca 1
Rondo denka 2 Rondo denka 2
Klapa worka pokrowca 1 Klapa worka pokrowca 1
Rondo Klapy 2 Rondo klapy 2




$PIWOR LETNI SPIWOR JESIENNY
Dzianina poliamidowa w kolorze khaki
Moskitiera 2 -
Materiaty dodatkowe

Sznurek 2 | Sznurek 3
Stoper zaciskowy 2 | Stoper zaciskowy 3
Karabiriczyk 2 | Karabiriczyk 2
Klamerka zaciskowa dwuokienna 4 | Klamerka zaciskowa dwuokienna 4
Pélkdtko 1 | Potkdtko 1
Zamek blyskawiczny 2 | Zamek blyskawiczny 1
Tasma gumowa ant_ypoéllzgnwa 1 1. z
(wykoriczenie moskitiery)

5 Opis wykonania

5.1Spiwor letni

Pikowanie tkaniny - polgczyé tkanine poliamidows z wypelnieniem ocieplajgcym oblozonym jednostronnie
wiokning ptaska na maszynie typu stebnéwka Sciegiem 301 o gestosci (4<5)/1cm.
Pikowanie wzdluz linii poziomych (odlegios¢ miedzy liniami pikowania wynosi 30 cm).

Zszywanie wewnetrznych czesci spiwora - zszy¢ poszczegdine pikowane elementy wykrojow. W gaornej
wewnetrznej czesci Spiwora wg oznaczen naszy¢ kieszef z nadrukiem. Doszy¢ kaptur oraz denko.

Zszywanie zewnetrznej czesci Spiwora - zszyc poszczegdlne pikowane elementy wykrojow. W gdrnej
czesci boku &piwora doszy¢ kaptur. Do kaptura i wierzchu $piwora doszy¢ tunel ze sznurkiem oraz
moskitiere. Przymocowaé uchwyty z tkaniny do wieszania $piwora, wszyé denko, zamek blyskawiczny oraz
klin.

W dolnej czesci $piwora od strony zamka naszy¢ kieszen z tkaniny zasadniczej z podiozeniem tasiemki
(10mm) stuzacej do zamocowania worka do Spiwora.

taczenie czesci wewnetrznej z czescia zewngtrzng gpiwora - wywrdci¢ Spiwor, zamocowac obie czesci
(wewnetrzng | zewnetrzng) na szwie przeciwleglym do zamka blyskawicznego. Wystebnowaé uszyty spiwor
wzdiuz zamka.

Szycie worka - w rondo i klapg worka pokrowca wszyé tasmy (25mm) w oznaczonych miejscach.
Przymocowaé klamerki do koricowek tasm, pofaczyc rondo z klapg, szew wylamowaé. Zszy¢ worek,
wykonaé dziurke, potaczy¢ rondo z denkiem i workiem, szew wylamowaé. Odszyé tunel, nastgpnie
wprowadzi¢ sznurek. Sznurek przelozyC przez poikotko, natozy¢ stoper. Korice sznurka zakoriczyé suptem.

5.2 Spiwér jesienny

Pikowanie tkaniny - polaczy¢ tkanine poliamidowa z wypetnieniem ocieplajacym oblozonym jednostronnie
wiokning plaskg na maszynie typu stebnowka &ciegiem 301 o gestosci (4+5)/1cm.
Pikowanie wzdtuz linii poziomych (odleglo$é migdzy liniami pikowania wynosi 30cm).

Zszywanie wewnetrznych czesci Spiwora - zszyé poszczegdine pikowane elementy wykrojow,
W gérnej wewnetrznej czegéci Spiwora wg oznaczefi naszy¢ kieszer z nadrukiem. Doszy¢ kaptur, denko oraz

kotnierz.
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Zszywanie zewnetrznej czesci Spiwora - zszy¢ poszczegblne pikowane elementy wykrojow. W gémej
czeei boku &piwora doszyé kaptur. Do kaptura i wierzehu $piwora doszyé tunele wraz ze sznurkiem.
Przymocowa¢ uchwyty z tkaniny do wieszania $piwora, wszy¢ denko, zamek blyskawiczny oraz klin.

Doszyé¢ listwe pod zamek z nastebnowang tasma.

W dolnej lewej stronie $piwora naszy¢ kieszen z tkaniny zasadnicze] z podioZzeniem tasiemki (10mm)
stuzgcej do zamocowania worka do $piwora.

kaczenie czesci wewnetrznej z czescig zewnetrzng $piwora - wywrécié Spiwér, zamocowat obie czesci
(wewnetrzng | zewnetrzna) na szwie przeciwleglym do zamka blyskawicznego. Wystebnowac uszyty Spiwér
wzdiuz zamka.

Szycie worka - w rondo i klape worka pokrowca wszy¢ tasmy (25mm) w oznaczonych miejscach.
Przymocowaé klamerki do koricéwek tasmy, polgczy¢ rondo z klapg, szew wylamowac. Zszyt worek.
Wykonaé dziurke, polgczyé rondo z denkiem i workiem, szew wylamowaé. Odszy¢ tunel, nastgpnie
wprowadzi¢ sznurek. Sznurek przetozy¢ przez pélkétko, natozy¢ stoper. Korice sznurka zakoriczy¢ suptem.

6 Cechowanie i pakowanie
6.1Cechowanie

W gérnej czescl, wewnatrz Spiwora letniego oraz jesiennego, na naszytej kieszeni nalezy umiescic w postaci
nadruku nastepujace informacije:

s nazwa wykonawcy/dostawcy,
nazwa (odpowiednio: épiwﬁr letni lub Spiwér jesienny i numer wzoru,

data produkcji (miesiac i rok),

e sklad surowcowy tkaniny zasadniczej i wypetnienia ocieplajgcego,
e sposob konserwagji,

o wykres z zakresami temperatur uzytkowania

e instrukecja uzytkowania

Sposéb konserwacji

Oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 150 3758:2012, obejmuje nastepujacy ukiad znakow:

W x @ = R
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Wykres z zakresami temperatur uzytkowania

LETHI JESIENNY ZIMowY

Instrukcja uzytkowania

Spiwor LETNI oraz $piwér JESIENNY sg uzywane samodzielnie w zalezno4ci od panujgcych warunkow
atmosferycznych, natomiast zimg lub kiedy wymagaja tego okolicznosci épiwor LETNI wkiadamy w
JESIENNY i uzyskujemy zestaw ZIMOWY posiadajacy najwigkszg izolacyjnosc¢ od zimna.

Zakres komforfowy (kolor czerwony) — temperatura przy ktérej czesciowo odkryty uzytkownik &piwora nie
poci sie.

Zakres przej$ciowy (kolor Z26#ty) — temperatura przy ktérej uzytkownik Spiwora lezy na plecach lub
znajduje sie w pozycji skulonej | wystepuje réwnowaga cieplna, a
zimno nie jest odczuwalne.

Zakres ryzyka (kolor niebieski) — temperatura ta jest teoretyczna granicg, gdzie wystepuje ryzyko
wystapienia hipotermii i nalezy jg uwazaé za punkt niebezpieczny,
do ktérego nie nalezy sig zbliza¢ — chyba ze uzytkownik spiwora
posiada duze doswiadczenie w tym zakresie.

W zakresie ryzyka nalezy sie spodziewaé silnego odczucia zimna. Zagrozenie zdrowia hipotermia.

Uwaga:

Informacje w postaci nadruku naniesione na kieszenie wewngtrzne powinny byé wykonane w technologii
zapewniajgcej ich czytelnosé podczas uzytkowania przez okres uzywalnoSci wyrobu.

Etykieta jednostkowa

Do spakowanego kompletu $piworow nalezy przymocowaé etykiete jednostkows zawierajgca nastepujgce
dane:

nazwe wykonawcy/dostawey,

nazwe i numer wyrobu,

date produkcji (miesigc i rok),

rodzaj surowcowy tkaniny zasadnicze] | wypeinienia ocieplajacego,

numer partii produkcyjnej,

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci - 4 lata, gwarancja -
wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

instrukcje pakowania,

s oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowa zakupu.



Instrukcja pakowania:

Kazdy ze &piworow (letni i jesienny) nalezy bez skiadania | rolowania pakowa¢ wciskajgc osobno do workow
kompresyjnych a nastepnie spakowany w pokrowiec Spiwor letni wiozy¢ do worka kompresyjnego Spiwora
jesiennego.

6.2 Pakowanie

Spakowany w pokrowiec komplet Spiworéw z przymocowang etykietg jednostkowg nalezy pakowac do
worka foliowego, a nastepnie po 8 kempletéw w karton zbiorczy o wymiarach (80x80x50) cm (szerokos€ x
diugosé x wysokosc), wykonany z tektury pigciowarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorczg
zawierajaca dane z etykiety jednostkowej poszerzone o ilos¢ kpl. Spiworow w opakowaniu zbiorczym.

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
-Technologiczne] nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.

o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci | bezpieczeristwa panstwa
(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegblowego wykazu wyrob6w podlegajacych ocenie zgodno&ci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa ( Dz. U.z 2013 r., poz. 136.).

$piwory podlegajg ocenie zgodnosci w trybie |.
7.2 Nadz6r nad wyrobem

7.2.1 Postanowienia ogoine

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe lub
inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sig nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:
- zdawczo-odbiorcze (Z2-0);
—  okresowe (O );
- typu(T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego s3:

- \Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);
—  normy wskazane w powyzszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zweolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Dostawcy/Wykonawey. Odbior nalezy potwierdzié¢ odpowiednimi dokumentami
| pieczeciami dziatu Kd.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badane] partii wyrobéw. Odbi6r/zwealnienie partii
moZe nastgpié po usunieciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobow
pozytywnymi wynikami badar.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawey warunkéw realizacji produkcji, w tym procesow
miedzyoperacyjnych, na zgodnos$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze speinia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagar okresla umowa.



7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sa wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badar jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z parti wyrobéw o licznoéci nie wigkszej niz 5000 kpl., o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposéb pobierania prébek do badarn oraz oceng wynlkéw badan realizowaé wediug PN-P-
84506:1983 Wyroby konfekcyjne - Badania odbiorcze. Probki do badaf pobiera przedstawiciel RPW
Z udziatem komisji Dostawecy/Wykonawecy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW sitami i srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp. 1, 2
i3,

- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp. 4.

Dla pierwsze] parti wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawarty umowg badania laboratoryjne nalezy
wykonaé w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sig
przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikéw badar laboratoryjnych
Dostawca/\Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WODTT, tablica 1, Lp. (1+5)
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwsze] parti dostawy, wykonanej z tych materiatow,
przedstawié wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN ISQ/IEC 17025.

Dla pozostalych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczyé o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
skiadowych RPW moze pobraé losowo z biezacej partii produkcyjnej wyroby i zlecié ich badanie WOBWSM
(koszty badar pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badari WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium z akredytacja wg normy PN-EN ISO/IEC 17025).

Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczyé do badan zdawczo - odbiorczych partii.
Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje
rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci préby wg uzgodnieri migdzy
Dostawca/Wykonawcg RPW. Badania te Dostawca/MWykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacjg wg
normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON,

a jeden egzemplarz wynikéw badarn przekazuje RPW.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wediug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale | pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigte] partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakoniczyly
sie wynikiem pozytywnym. Do badafi okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udzialem komisji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreélonym w tablicy 7. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium z akredytacjy wg normy PN-EN ISO/IEC 17025. Dostawca/Wykonawca
przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikow badari.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawa odbioru/zwolnienia partii wyrobéw przez RPW.

Partie wyrobéw nalezy uznat¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
labaratoryjnie wiasciwoéci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT,



7.2.4 Badania typu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukcii,
materialéw lub technologii wykonania wyrobu, ktére mogg wplywaé na charakterystyki techniczne iflub
eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykonaé badania typu w celu
oceny skutecznosci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan typu
propozycje zmian powinny byé wprowadzone zgodnie z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Koniecznos¢ wykonania badan typu, w zaleznosci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzi¢ charakterystyki i parametry wyrobu, na ktére moga mie¢ wplyw
wprowadzone zmiany. JeZeli WDTT nie okreéla procedur | metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza sie wediug programu badan wykonanego przez Dostawce/Wykonawce (lub WOBWSM, jezeli
wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa) | uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujacg merytoryczny nadzor nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykonac zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.

W przypadku pozytywnych wynikéw badan typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdinych rodzajéw badar kontrolnych
przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywac
Lp. Rodzaje badan Wymag;:?alﬁn‘:f;ndy podczas badan
Zolo | T

1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badari | + |+ | +

2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow

Sprawdzenie zdodnosci cechowania (informag;ji
2.1 | umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT rozdz. 6 [+ N
i etykietach jednostkowych) i pakowania.
3 Badania szczegd6lowe (organoleptyczne) wyrobow
Sprawdzenie dokumentaciji zakupu materiatow
il zasadniczych i dodatkéw. WRTT rezdz. 3.1 * * H
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow
3.2 | zasadniczych | dodatkéw, WDTT rozdz. 3.1 ¥FIl* |n
33 Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci 7
' zgodnosci z obowigzujgcym wzorem. z zakladowym wzorem d
wyrobu
34 | Sprawdzenie zgodnosci wymiarow/masy ﬁg&;gﬂﬁf (‘:;L{ﬁf: & |l [
wyrobu z tablicami wymiaréw wyrobu. Tablica 9, Lp. (1+15).
4 Badania laboratoryjne

4.1 Tkaniny poliamidowe barwione na Kolor khaki z nadrukiem maskujgeym ,pantera”
z wykoriczeniem wodoszczelnym

. - WDTT Tablica 2, Lp.1, "
4.1.1 Sprawdzenie spelnienia wymagan WDTT rozdz.3.6, Tablica 5A | - Yy | + n

4.1.2 Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WDTT Tablica 2, Lp. (3+8), | + 4+ n
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Tkanina poliestrowa art. TO-1 barwiona na kelor khaki z nadrukiem maskujacym ,,pantera”

4.2 i wykoriczeniem wodoszczelnym
; PWT 23:2008,
4.2.1 | Sprawdzenie spelnienia wymagan Tablica 1 SRR n
Lp.1 (skiad surowcowy)
PWT 23:2008,
4.2.2 | Sprawdzenie spelnienia wymagarn uzytkowych Tablica 2, + * n

Lp. (4+8), 11, (23 + 24)

4.3 Dzianina poliamidowa w kolorze khaki z wykoriczeniem antyelektrostatycznym

; WDTT Tablica 3,
4.3.1 |Sprawdzenie spefnienia wymagar technicznych Lp. 1 (sktad surowcowy), | =) [+ [P

WODTT rozdz.3.6, Tablica 5B

4.3.2 |Sprawdzenie speinienia wymaganh uzytkowych WD'[; Eg&gﬂ;a 3, + |+ |n

4.4 Wyréb gotowy

Sprawdzenie wlasciwosci cieplnych $piwora WDTT Tablica 4,
4.4.1 |letniego | jesiennego w warunkach stanu Lp. 1 (Standardowy opeér | =) | * n
ustalonego cieplny &piwora)

*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badar po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badari:

- 20" - zdawczo - odbiorcze,
L7 - okresowe,
B i - typu,
- ! - badania wykonuje sig,
- . - badania nie wykonuje sig,
- - badania niecbligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

7.3 Wzér wyrobu

Aktualny wojskowy wzér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okrela umowa.
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8 Rysunki modelowe wyrobu

JESIENT

Spiwér jesienny



22

9 Wymiary wyrobu gotowego

LETHNI
].la

Rysunek 1 - Spiwér letni
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Rysunek 2 - Spiwér jesienny



Wymiary $piwora letniego podano w tablicy 8.

24

Tablica 8
Oznaczenie
Lp. Okreslenie wymiaru wymiaru  |Wielkosé wymiaru| Tolerancja

wg rysunku 1 (cm) (£ cm)
1. |Dlugosc Spiwora - catkowita 1 232 +3,0
2. [Dlugosé $piwora wierzchniej czesci 2 177 25
3. [Szerokos6 Spiwora w gornej czesci 3 73 15
4. Mysoko&é denka Spiwora 4 35 1,0
5. |szerokost denka $piwora 5 39 1,0
6. [Szerokost kieszeni wewnetrznej 6 18 +0,5
7. [Wysokos¢ kieszeni wewnetrznej 7 20 +05
8. [Szerokost kieszeni zewnetrznej 8 18 +05
9. |Wysokosé kieszeni zewnetrznej 9 20 +05
10. Wysokos¢ kaptura 13 30 +£1,0
11. Wysokos¢ worka 14 36 +05
12. 2 obwodu worka 15 34 +0,5
13. [V2 obwodu dofu moskitiery 16 58 +1.0
14. Wysokosé moskitiery 17 80 +1,0




Wymiary $piwora jesiennego podano w tablicy 9.
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Tablica 9

Lp. Okreslenie wymiaru D:vr;ﬁlz;zie mer:::f: Tolerancja
wg rysunku 2 (cm) (em)
1. | Dlugosc $piwora - catkowita 1 217 +3,0
2. Dlugosé Spiwora wierzchniej czesci 2 172 +25
3. Szerokos¢ Spiwora w gomnej czgsci 3 68 +1,5
4. | Wysokosé denka Spiwora 4 30 +1,0
5. | szerokosé denka Spiwora 5 38 £1,0
6. Szerokosc kieszeni wawnetrznej 6 18 +0,5
T: Wysokos¢ kieszeni wewnetrzne) 7 20 +0,5
8. | Wysoko&c kieszeni zewngtrznej 8 18 +0,5
g Szerokosé kieszeni zewnetrznej 9 20 +0,5
10. | Glebokosé kieszeni zewnetrznej 10 3 +0,3
11. | Szerokos¢ lisiwy pod zamkiem 1 12 +0,3
12. | Wysokosé kotnierza 12 11 +0,5
13. | Wysokosé kaptura 13 24 +1,0
14. | Wysokos¢ worka 14 53 +0,5
15. | % obwodu worka 15 41 +0,5
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



PRZEDMIOTOWE WARUNKI TECHNICZNE PWT 23:2008

MINISTERSTWO

OBRONY

Przedmioty umundurowania i wyekwipowania
NARODOWEJ

DEPARTAMENT Tkaniny na oporzadzenie

POLITYKI Tkaniny poliestrowe
ZBROJENIOWEJ

PRZEDMOWA

Niniejsze Przedmiotowe Warunki Techniczne sa nowelizacjg PWT 03-03:1999.
Dokument okresla wymagania techniczno-uzytkowe dla tkanin poliestrowych przeznaczonych na oporzadzenie
wojskowe.

W stosunku do nowelizowanych PWT 03-03:1999 wprowadzono zmiany;

zaklualizowano nazwe oraz zakres dokumentu (ograniczono zakres dokumentu do tkanin stosowanych
na oporzadzenie wojskowe, rozszerzono o wymagania dla tkaniny w kolorze czarnym)

- uakiualniono wymagania oraz metody badar tkanin,
uwzgledniono wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu w oparciu o postanowienia
Rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 6 kwietnia 2004 r. (Dz.U. nr 81 poz. 743 z dnia 26.04.2004 r.)
w sprawie bezpieczenstwa i znakowania produktow widkienniczyeh, Rozporzadzenia Ministra
Gospodarki i Pracy w sprawie ograniczen, zakazow lub warunkdw produkgji, obrotu lub stosowania
substancji niebezpiecznych oraz zawierajacych je produktéw (Dz. U, nr 168 poz. 1762 z dnia
28.07.2004 r. z p62n. zm.)

- uwzgledniono wymagania dotyczace raportow barwnych oraz charakterystyk spektralnych barw.

Zadna czes¢ niniejszych Przedmiotowych Warunkow Technicznych nie moze by¢ przedrukowywana ani
kopiowana jakakolwiek technikg bez pisemne] zgody Komendanta Wojskowaego Osrodka Badawezo-
Widrozeniowego Stuzby Mundurowej,

ORZECZENIE NR 382/ZDW/2008 Z DNIA 20.10.2008 r.

Zatwierdzit Szef Oddzialu Zabezpieczenia Dzialan Wojsk Departamentu Polityki Zbrojeniowej
Ministerstwa Obrony Narodowej ptk mgr inz. Grzegorz DZIEDZICK
Aktualizowano Kartami Zmian nr 1/2008, 2/2009, 3/2010, 4/2010,5/201 1, 6/2013, 7/2013, 8/2013,
A3/2014, 9/2015

ZA ZGODNOSG: e IROWE)
muldtfﬂj -

U e Lodoe.




[~

PWT 23:2008

1 Wstep

1.1 Zakres Przedmiotowych Warunkéw Technicznych

Ninigjsze Przedmiotowe Warunki Techniczne okreslaja kryteria dotyczace wymagan, jakie sa stawiane
tkaninom poliestrowym stosowanym na oporzadzenie przeznaczone dla uzytkownika wojskowego.

1.2 Normy i dokumenty powolane

PN-EN 1049-2:2000 Tekstylia - Metody analizy struktury wyrabéw tkanych - Wyznaczanie liczby nitek
na jednostke dlugosci

PN-EN 1773;2000 Tekstylia - Plaskie wyroby wigkiennicze - Wyznaczanie szerokosel i dlugosci
PN-EN 12751:2001 Tekstylia - Pobieranie probek widkien, nitek | wyrobow plaskich do badan
PN-EN 14362-2:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektorych amin aromatyecznych powstatych

z barwnikow azowych - Czesc 2: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikdw azawych
dostepnych poprzez eksirakcje wiokien

PHN-EN 20811:1997 Tekstylia. Wyznaczanie wodoszczelnosci. Metoda cisnienia hydrostatycznego.
PN-EN ISO 105-B02:2013 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Czes¢ B02:Odpornosé
wybarwien na dziatanie swiatla sztucznego: Test plowienia w Swietle lukowej lampy ksenonowej
PN-EN |SO 105-C06:2010 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odpornos¢ wybarwien na
pranie domowe i komunalne

PN-EN 1SO 105-E04:2013 Tekstylia - Badania odpornosci wybarwien - Odpornosé wybarwien

na pol

PN-EN ISO 105-X12:2005 Tekstylia - Badania odpornodci wybarwien - Czesé X 12: Odpornosc
wybarwien na tarcie

PN-EN ISO 2060:1997 Tekstylia - nitki w nawojach — Wyznaczanie masy liniowej (masa na jednostke
dlugosci) metodg pasmowa

PN-EN ISO 3071:2007 Tekslylia - Oznaczanle pH ekstraktéw wodnych

PN-EN ISO 3758:2012 Tekstylia - System oznaczania sposobu konserwacji z zastosowaniem symboli
PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu

PN-EN IS0 6330:2012 Tekstylia - Metody prania domowege i suszenia siosowane do badania
plaskiego wyrobu widkienniczego

PN-EN ISO 13934-1:2013 Tekstylia - Wiasciwosci plaskich wyrobow przy rozciaganiu - Czgs¢ 1:
Wyznaczanie maksymalnej sily i wydiluzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska
PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobow - Czgsc 2:
Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w ksztalcie spodni (metoda pojedynczego
rozdzierania)

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Czes¢ 1: Formaldehyd walny

i zhydrolizowany (metoda ekstrakeji wodnej)

PN-ISO 1139:1998 Tekstylia - Oznaczenie nitek

PN-ISO 2859-0:2002 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywna. Czesc 0. Wprowadzenie
do systemu ISO 2859 kontroli wyrywkowej metodg alternatywna

PN-ISO 2859-1:2003 Procedury kontrali wyrywkowej metoda alternatywna, Czesc 1: Schemaly
kontrali indeksowane na podstawie granicy akceptowanej jakosci (AQL) stosowane do kontroli partii
za partig

PN-ISO 2858-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda alternatywna. Plany badania na
podstawie jakosci granicznej (LQ) stosowane pedczas kontroli partii izolowanych

PN-1SO 2859-3:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywna. Procedury kontrali
skokowej

PN-ISO 3801:1993 Tekstylia - Tkaniny - Wyznaczanie masy liniowej i powierzchniowej
PN/P-01701:1952 Tkaniny - Oznaczenia splotow tkackich

PN-P-01703:1996 Tekstylia - Wtdkna tekstylne - Symbole

PN-72/P-04604 Metody badan surowcow widkienniczych - Rozpoznawanie wiokien
PN-P-04653:1997 Tekstylia - Nitki - Wyznaczanie masy liniowej metoda odeinkowg

PN-82/P-06706 Tkaniny, przedziny, dzianiny i wlokiennicze pokrycia podlogowe - Badania odbiorcze
PN-86/P-06718 Tkaniny jedwabne - Stopnie jakosci

NO-84-A203:2004 Przedmioty zaopatrzenia mundurowego - Charakterystyki spektralne barw -
Wymagania i metody badan

NO-84-A203:2004/A1:2010 Przedmioty zaopatrzenia mundurowego - Charaklerystyki spekliralne barw
- Wymagania i metody badan
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OEKO - TEX Standard 100 Warunki ogalne i specjalne, 7
Wspolny Stownik Zamaéwien (ang. Common Procurement Vocabulary) — CPV2

1.3 Kiasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny poliestrowe przeznaczone na potrzeby wojska nale?y klasyfikowadé wedlug Wspdlnego
Stownika Zamdwier — CPV kodem 17111000-3,

Oznaczenie tkaniny powinno zawierac:
nazwe producenta,

kod CPV,

nazwe tkaniny,

kolor tkaniny,
udzial procentowy sktadnikow wg PN-P-01703:1996 oraz PN-72/P-04604

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 150 3758:2012.

PRZYKEAD  Oznaczenie tkaniny stosowanej na torbe podrézng koloru czarnego:
Nazwa producenta”

17111100-3

TO-1

czarny

PES 100%

G [ =% )

1.4 Wyglad i wykonczenie tkanin

Wyglad i wykonczenie tkanin poliesirowych przeznaczonych na oporzgdzenie na potrzeby wojska
powinny odpowiadaé zatwierdzonym wzorcom®,

2 Zestawienie wymagan i metod badan tkanin artykut TO-1

2.1 Barwy tkanin

2.1.1 Wymagania dla barw tkaniny artykut TO-1 barwionej na kolor khaki
z nadrukiem maskujgcym ,,pantera” i wykonczeniem wodoszczelnym

Barwy lkaniny artykul TO-1 barwionej na kolor khaki z nadrukiem maskujacym pantera”
i wykonczeniem wodoszczelnym powinny spelnia¢ wymagania zawarte w NO-84-A203:2004 punkt 2.2
oraz NO-84-A203:2004/A1:2010. (geomeiria urzadzenia pomiarowego — wspolrzedne barwy d/0 lub
d/8, - reemisja -0/d lub 8/d).

2.1.2 Wymagania dla barw tkaniny artykut TO-1 barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem
maskujgcym ,pantera pustynna” i wykonczeniem wodoszczelnym

Barwy tkaniny artykul TO-1 barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujgcym .pantera
pustynna" i wykonczeniem wodoszezelnym powinny spetniac wymagania zawarte w NO-84-
A203:2004 punkt 2.3 oraz NO-84-A203:2004/A1:2010. (geometria urzadzenia pomiarowego —
wspolrzedne barwy d/0 lub d/8, - reemisja -0/d lub 8/d).

') Dokument dostgpny www.oeko-tex.com
2 Dokument dostepny hitp://imww.uzp.gov.pl{UE/WSZ. html.
) Wzorce dostepne w Wojskowym Oérodku Badawczo-Wdrozeniowym Sluzby Mundurowej, ul. Gdariska 89,

90-163 Lodz,
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2.1.3 Wymagania dla barw tkaniny artykul TO-1 barwionej na kolor czarny
z wykoriczeniem wodoszczelnym

Barwa tkaniny artykut TO-1 barwionej na kolor czarny z wykonczeniem wodoszczelnym powinna
spelnia¢ wymagania zawarte w NO-84-A203:2004 punkl 2.4 2, (geometria urzadzenia pomiarowego —
wspdirzedne barwy d/0 lub d/8, - reemisja -0/d lub 8/d).

2.2 Wymagania techniczne oraz metody badan

Wymagania techniczne oraz metody badan tkanin artykut TO-1 zestawiono w Tablicy 1

Tablica 1
Lp. Nazwa oznaczenia Oznaczenie Matoda badan,
oznaczenie wg |
1 [}
_-1 Skiad surowcowy tkaniny PES 100% PN-P-01703:1996
2 | Sklad surowcowy przedzy osnowy PES 100% gl
PN-P-01703:1996
3 | Sktad surowcowy przedzy watku PES 100% PN-72/P-04604
. PN-1SO 1139:1998
4 | Masa liniowa przedzy osnowy 37 tex PN-EN 1SO
i 2080:1997
5 |Masa liniowa przedzy watku 37 tex PN-P-04653:1097
6 | Splot 212 (0,2,0) PN/P-01701:1952
barwienie i drukowanie (dla tkanin z nadrukiem
7 | Charakterystyka wykonczenia maskujacym - trzy barwy nadruku), wykonczenie
waodoszczelng

2.3 Wymagania uzytkowe oraz metody badan

Wymagania uzytkowe oraz metody badan tkanin artykut TO-1 zestawiono w tablicy 2

Tablica 2 e
Jednostka | Wartosé Metoda badania
Lp. Nazwa parametru miary parametru wg

1 2 3 4 5
1 | Szerokosé * m 1,5040,02 PN-EN 1773:2000
2 | Liczba nitek osnowy ) _ 300+12 PN-EN

lomae it 1049-2:2000

m

3 |Liczba nitek watku 320419 Metoda A
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Tablica 2 (Cigg dalszy)

1 2 3 A4 5
4 | Masa powierzchniows a/m? 260410 PN-ISO 3801:1993
5 Maksymalna sila — kierunek wzdluzny, nie 1600
mniej niz N PN-EN I1SO
6 Maksymalna sita — kierunek poprzeczny, nie 1600 13934-1:2013
mniej niz
7 Sita rozdzierania - kierunek wzdiuzny, 70
nie mniegj niz i B PN-EN ISO
g |Sila rozdzierania — kierunek poprzeczny, 70 13937-2:2002
nie mniej niz
Zmiana wymiarow po praniu PN-EN ISO
9 |~ kierunek wzdluzny, nie wiecej niz 2 5077:2011
- L : Y metoda 6N wg
10 Zmiana wymiarow po praniu 2 PN-EN 150
— kierunek poprzeczny, nie wiecej niz 6330:2012
11 | Wodoszczelnosé, nie mniej niz cm s, wody 50 PN-EN 20811:1997
12 Odpornosé wybarwien na swiatlo — zmiana 4.5
barwy tta, nie mnigj niz PN-EN 180
13 Odpornosé wybarwien na Swiatlo — zmiana 4.5 105-B02:2013
barwy nadruku, nie mniej niz
Odpornosc wybarwien na pranie — zmiana
14 b 4
edidd PN-EN ISO
15 Odpornosé wybarwien na pranie 4 105-C06:2010
© | = zabrudzenie bieli poliestru, nie mnigj niz warunki badania
18
16 Odpornosc wybarwien na pranie 4 A
~ zabrudzenie higli bawelny, nie mniej niz
Odpornosé wybarwien na pot alkaliczny
17 : 3-4
— Zmiana barwy
Odpornosé wybarwien na pot alkaliczny e 1
L. zabrudzenie bieli poliestru, nie mnigj niz Slepien s
19 Odpornosc wybarwien na pot alkaliczny 3.4
— zabrudzenie bieli bawelny, nie mnigj niz
= PN-EN ISO
op | Cdpornosé wybarwien na pot kwasny 3.4 105-E04:2013
- zmiana barwy
Odpornos¢ wybarwien na pot kwasny
21 §2 s ; i i 3-4
— zabrudzenie bieli poliestru, nie mnigj niz
oy | Odpornosc wybarwien na pot kwasny A4
- zabrudzenie bieli bawelny, nie mnigj niz
23 Odpornos¢ wybarwien na tarcie suche 4
— zabrudzenie bieli bawelny, nie mnigj niz EN-EN 1SO
24 Odpornoéé wybarwien na tarcie mokre 3 105-X12:2005

- zabrudzenie bieli baweiny, nie mnigj niz

* dopuszcza sie wylwarzanie tkanin o innych szerokosciach po wezesniejszym uzgodnieniu oraz akceptaci
odbiorcy
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3 Bezpieczenstwo wyrobow

Materiat powinien byc wytwarzany w stalej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologiczne] wyrobu,

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, drodkéw pomocniczych lub
innych wariantow technologii wykonania materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnogci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.
Wykonanie materialu powinno zapewniaé zachowanie przez wyrob skladu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikdw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Slowarzyszenie na Rzecz Badan i
Rozwoju Ekologii Wyrohdw Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKQ-TEX Standard 100 —
Il klasa.

Zakres badan okresowych

Zakres badan okresowych przedstawiono w Tablicy 1. Dokumentami polwierdzajacymi zgodnosc
z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny byé wyniki badan wykonane w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 3
Jednostka | Wartosé
Lp. Nazwa parametru siikany parametru Metoda badania wg

1 | Odezyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN IS0 3071:2007
Zawarltos¢ wolnego lub uwalniajacego .

2 sie formaldehydu, nie wiece] niz: malkg 300 PN-EN 1S014184-1:2011
e wartosh Rataundi: metodg chromatografii

3 |DEHP, DIBP, BBP, DBP, DIHP, DHNUP, % 0.1 ?éf-;"_‘.\‘%f,;’ﬁ‘:,fﬁii ;g;‘:;‘;ﬁl
DHP, DMEP, (suma), nie wiecej niz: cieczowej (HPLC)
Zawartos¢ amin odszczepianych

4 | z barwnikow azowych w warunkach malkg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, rowniez, ze wyrdb spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada akiualng
autoryzacjg (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX
Standard 100 (klasa produktow 1),

4 Pobieranie probek

Probki do badan nalezy pobierac zgodnie z PN-EN 12751:2001.

5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci tkanin poliestrowych stosowanych na oporzgdzenie na potrzeby wojska powinny byé
okreslone wedlug zasad ustalonych przez odbiorce.

6 Zasady odbioru

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Przedmiotowych Warunkow
Technicznych nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 .

o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obrannosci | bezpieczenstwa
panstwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pézn. zm.) araz zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r, w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobdw
podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobaow
przeznaczonych na polrzeby obronnosei panstwa. ( Dz. U. 2 2013 r,, poz. 136)

Dla tkanin poliestrowych stosowanych na oporzadzenie ustala sig tryb | oceny zgodnosci.
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6.2 Nadzor nad wyrobem

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajacego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru/zwolnienia

waojskowego wyrobu.
6.3 Wzorce tkanin
Aktualne wojskowe wzorce tkanin (dostepne w WOBWSM), wykonane zgodnie z przedmiotowymi

PWT i zatwierdzone w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, s3 elementem odniesienia przy ocenie
zgodnosci (porownania tkanin, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport tkanin poliestrowych stosowanych na oporzadzenie na
potrzeby wojska powinien byé zgodny z wymaganiami odbiorcy.

8 Wymagania dodatkowe

Producenci tkanin poliestrowych zobowiazani sg, zgodnie z wnioskiem odbiorcy, do przedstawienia
dokumentacji techniczno-technologicznych dotyczacych produkowanych wyrobdw na potrzeby wojska.



