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1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST - Tl

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwymagania dotyce wykonania i odbioru
robét technicznych wchodeych w sktadwyposazenia technologicznego obiektéw budowy
ruroci agéw wod.-kan, w ramach budowy pompowsciekéw w msc.Koziegtowy na dz. nr ewid.
6563/2 do oczyszczalnisciekbw wraz z kanatem doprowadmym, gm. Kozieglowy,
pow. myszkowski, wojslaskie

(1) Przedmiotem wykonania soboty technologiczne zaaane z montaeem uradzes,
rurociagéw, armatury wraz z robotami towarzysymi w obiektach:

* OB.1. Pompownidciekow;
e OB.2. Filtr (monta filtra na plycie stropowej pompowni);
« OB.5. Komora wodomierza;

(2) Przedmiotem wykonania jest rowaieudowa rurocigow:

* wodochg (przyhcze wodocigowe),
e rurocigi ttocznesciekdw (w kierunku oczyszczalni),
» kolektor doprowadzagy scieki surowe do pompowni wraz ze studniami.

1.2 Zakres stosowania ST -TlI

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktmezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
robét wymienionych w punkcie 1.1 w zakresie tecbgali rurociagdéw wod.-kan..

1.3 Zakres rob6t ST -TI.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyprowadzenia robét przy wykonaniu instalacji
technologicznych obiektéw i ruragow wod.-kan. zgodnie z dokumentagprojektows — opis
techniczny i rysunki.

Przedmiotem zamdwienia a@ibg s roboty sklasyfikowane jako:

ROBOTY BUDOWLANE (Technologiczne i ruragii wod.-kan.)

45100000-8rzygotowanie terenu pod budew

45200000-Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletmpsektow budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie ginierii sciekowej i wodnej

45231000-3Roboty budowlane w zakresie budowy rusgdiw, cagdéw komunikacyjnych i linii
elektroenergetycznych

45231100-80g0Ine roboty budowlane zydane z budowrurocagéw

45231300-&Roboty budowlane w zakresie budowy wodgéw i rurocagdéw do odprowadzania
sciekow

45500000-2Vynajem maszyn i ugglzen wraz z obstug operatorsk do prowadzenia robét z zakresu
budownictwa oraz trynierii wodnej i hdowe]

URZADZENIA | SPRZT (Technologiczne)
42000000-8Maszyny przemystowgompy, kraty,ith




1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technigzs, zgodne z obovazujacymi
odpowiednimi normami i ST zawartymi w ST - O "Wygaaia ogdlne".

1.5 Ogd6lne wymagania

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za zgodito z
Dokumentacg Projektova, ST i obowizujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty
zgodnie z poleceniami Projektanta az@karadzapcego realizag umowy (Inspektorem nadzoru,
Inzynierem kontraktu).

Projekt realizuje konkretne rozgaania techniczne dopuszcza, SiieC stosowanie rozwrai
réwnowanych, co do ich cech i parametrow a wszelkie nafimmnowe urzdzei i wyrobow, uyte
w dokumentacji projektowej, powinnydayaktowane jako definicje standardu a nie konkeet@zwy
firmowe urzdzei i wyrob6w zastosowanych w dokumentaciji.

2 MATERIALY
2.1 Rodzaje stosowanych materiatow

Materiaty do wykonania rob6t instalacyjnych orazadre) nalery stosowd zgodnie z dokumentagj
projektowa, opisem technicznym i rysunkami.

Materialy podstawowe to:
* rury stalowe: stal nierdzewna gat. 316 (wg.AlSI hyzszy — rurocigi technologiczne w
pompowni OB.1;
* rury stalowe: stal nierdzewna gat. 304 (wg.AlSI hyzszy — rurocigi wody w komorze
wodomierzowej OB.5;
» rury stalowe zwykle — ruroagi tymczasowe (jeeli wystpuja);
e rury cisnieniowe PE100 (PEHD), &iienie PN10, typoszereg SDR17, gudenia zgrzewane i
kotnierzowe — ruroaigi wodocihgu /przyhcza/ i technologiczne podziemne tloczoekdw;
* rury grawitacyjne PVC, patzenia kielichowe — rurogiji technologiczne wentylacyjne /kanat
ssawny filtra, kominki wentylacyjne z ruragiami/, kanalizacja grawitacyjna;
* rury grawitacyjne/énieniowe PEHD (PE100, czarne) - rugmgi technologiczne
wentylacyjne /kanat ssawny filtra/;
e rury grawitacyjne/cinieniowe PEHD (PE100, czarne) - rury ochronne diadechgu i
kanalizacji (dla rur ochronnych SDR11);
o ksztaltki PE — zgrzewane, PVC — kielichowe;
» rury przeciskowe kamionkowe — ruragi kanalizacji grawitacyjnej;
» prefabrykowane studnie zapuszczane do mikrotungling
» studnie kanalizacyjne betonowe;
» wlazy kanalizacyjneeliwne wentylowane;
» wlazy kanalizacyjne wodoszczelne;
» zawory zwrotne kulowe kotnierzowe;
e zasuwy haowe mkedzykotnierzowe (z naglem ecznym);
» zasuwa wodogbowa ziemna;
» hydrant DN80, nadziemny;
» przegcia szczelne przegiany o uszczelnieniu w postaciaicha gumowego - wykonanie
kwasoodporne;
* wyposaenie wzta wodomierzowego:
o izolator przeptywdw zwrotnych (zawoér antyskaiowy),
0 zasuwy wodogigowezeliwne,
o filtr z osadnikiem,
0 tacznik rurowo-kotnierzowy,



* wyposaenie punktu czerpalnego wody:
0 nawiertka wodocigowa,
o0 zawory kulowe — nierdzewne,
0 rurociagi PE i stal nierdzewna (j.w.).

* urzadzenia (wyposgenie) technologiczne:
0 pompy zatapialne ze swobodnym przelotem, w wykanatacjonarnym ze stap
sprzgajaca, prowadnice rurowe;
0 zurawiki do wycagania pomp;
system sterowania pompami: sonda radarowa poziaomga hydrostatyczna
poziomu, ptywaki sterage pomp;
filtr weglowy;
tapacz elementow gabarytowych (krata mechaniczna);
pojemnik na elementy gabarytowe;
wodomierz sprgzony.

o

O O0OO0Oo

2.2  Wymogi ogolne dotycgce materiatdw

Materiaty, elementy i uggzenia przeznaczone zabudowy powinny dnidokumenty
dopuszczajce je do stosowania w budownictwie oraz odpowéaBalskim Normom i Normom
Branzowym.

W tych wypadkach, kiedy spelnienie wymagaorm - szczegélnie dotyczy to ydzen
importowanych - mge by dokonane w inny sposobznpodano to w normie, nalg uzyska
kazdorazowo zgoglha odstpstwo od normy.

Jesli rozwigzanie to dotyczy odgpstwa powtarzagego st w serii wyrobow, uzyskadla tego
rozwiazania aprobattechnicza.

Materiaty naley dostarczy na budow wraz zeswiadectwem jakéci, kartami gwarancyjnymi i
protokétami odbioru technicznego. Dostarczone nitena miejsce budowy natg sprawdzé pod
wzgledem kompletnéci i zgodndci z danymi producenta.

Nalezy przeprowadzi oglkdziny dostarczonych materiatow. W razie stwierdaemad lub powstania
watpliwosci ich jakaci, przed wbudowaniem nale podd& badaniom okrdonym przez
Zarzdzapcego.

Dostarczone na budewury stalowe powinny hyproste, czyste od zewinz i od wewntrz, bez
widocznych weréw i ubytkbw spowodowanych korazjub uszkodzeniami. Rury te nale na
budowie sktadow&ana oddzielnych regatach pod wiat w przypadku magazynowania przez krotki
czas w oddzielnych stosach.

Dostarczon na budow armatue nalezy uprzednio sprawdéi na szczeln&. Przed
zamontowaniem natg sprawdzt, czy:

* na korpusie nie wyspuja widoczne pory, gknigcia lub inne uszkodzenia; w przypadkach
watpliwych nalery przed sprawdzeniem podejrzane miejsca przemayta

* wrzeciona zasuw lub zaworéw nig skrzywione

e przy recznym obracaniu poktta, zawieradto (grzybek lub zasuwa) swobodnie niaiswoje
potozenie

e armatura jest wewatrz czysta, a zawieradto dochodzi do peloia zamknicia

» uszczelnienie diawic

» odpowiada przewidywanym warunkom pracy

Armatur naley sktadowa w magazynach zamkgi/ch.

Armatur o wigkszych srednicach D=400mm nioa skiadowa pod wiatami na podkiadach
drewnianych. Cgci obrobione armatury powinny byzabezpieczone przed korgzjtuszczami
technicznymi.



Otwory armatury dostarczonej na budowez indywidualnego opakowania powinny¢by
za&lepione.

Armatura specjalna, powinna dydostarczona w skrzyniach lub oklatkowana tatami
drewnianymi, a sggyny i nie pokryte fark powierzchnie, powinny ldyzabezpieczone tluszczem
(wazelina techniczna).

Materialty do budowy kanatu doprowadzajaceqgo:

Rury kamionkowe:

Rury mana sktadowé na otwartej przestrzeni, ukiadajje w pozycji leacej jedno- lub
wielowarstwowo zgodnie z wymogami producenta. Ryngwinny by zabezpieczone przed
wewretrznym zanieczyszczeniem, powinnycbgkladowane w pol@niu poziomym na ptaskim i
rownym podiau tak by belki néne palet nie zapadty gsiw gruncie. Powierzchnia sktadowania
powinna by utwardzona i zabezpieczona przed gromadzenienwd8d opadowych. Jako zasad
nalezy przyjac, ze rury winny by sktadowane tak diugo jak to miwe w oryginalnym opakowaniu.
Rury kamionkowe s pakowane w paletach. Rury ogkszychsrednicach niezapakowane w paczki
winny by roztadowywane pojedgzo z zachowaniemsrodkéw ostr@anosci. Powierzchnia
skltadowania musi kyptaska, wolna od kamieni i ostrych przedmiotéwleBarur kamionkowych
naley skladow& pojedynczo. Gdy rury as sktadowane (po rozpakowaniu) w sztaplach iale
zastosowa boczne wsporniki (min. dwa z kdej strony sterty), najlepiej drewniane lub wdoe
drewnem zabezpieczaje pierwsz warstwe przed rozsurciem. Bose kace rur powinny spoczywa
na drewnianych tatach o szergkbmin. 50mm tak by uszczelka nie dotykata ternuryRo r@nych
srednicach i grubiiach winny by skiadowane oddzielnie. W sztaplach nie powinrazeajdowa
wigcej niz 5 warstw rur grednicy 150 mm lub 4 warstwy rurscednicy 200 mm lub 3 warstwy rur o
srednicy 300 mm lub 2 warstwy rurscednicy 400 mm. Elementy uszczelaizg i smary montaowe
nalezy starannie chrohi przed swiattem i skladowa w suchym i chlodnym miejscu. Nale
zabezpieczy rury przed wyginaniem i naciskiem punktowym. Naleédéwniez zwrécié uwag;, aby
ostro zakaéczone przedmioty nie uszkodzity rur od spodu. Wykeoa jest zobowgizany uklada rury
wedlug poszczegélnych grup, wielicd i gatunkdéw w sposob zapewniay stateczn& oraz
umazliwiajacy dostp do poszczegoélnych stosoéw lub pojedynczych rur.

Rury i ksztattki powinny posiadaAprobat Techniczi Instytutu Drég i Mostow do stosowania
w ciagach komunikacyjnych.

Rury kamionkowe glazurowane o parametrach podstgaiow

Srednica nom. Dlugi*) Dzewn [mm] | Wytrzymaité¢ na| Sita wcisku Ciezar
[mm] zgniatanie [kN] [kg/m]
[KN/m]
DN300 1990 +/-1 406 +0/-10 120 1000 125
DN400 1984 +/-1 556 +0/-12 160 2350 240

*) w zaokmgleniu 2000mm (2,0 mb).

Kregi betonowe:

Teren placu skladowego powiniencoywyrownany, o powierzchni utwardzonej i odwodnignej
wyposaony w odpowiednie uggzenia dwigowo-transportowe. Pogidzy poszczegdinymi edami
skltadowanych prefabrykatéw nalezachowa trakty komunikacyjne dla ruchu pieszego oraz ruchu
pojazdéw. Prefabrykaty nalg skiadow& w sposob zapewnigy tatwy dosgp do uchwytéw
montaowych. Kady rodzaj prefabrykatow #diacych sé ksztattem, wymiarami i wykiczeniem
powinien by skladowany osobno. Prefabrykaty powinny¢ bystawione lub umieszczone na
podktadach zapewniggych ods¢p od podiga minimum 15 cm. W zaleosci od uksztattowania
powierzchni wsporczej prefabrykatow powinny one¢ hystawione na podktadach o przekroju
prostoktnym lub odpowiednio dostosowanym do oliee prefabrykatu. Prefabrykaty
drobnowymiarowe mag by¢ skiadowane w stosach do wysé&o1,80 m. Stosy powinny By
prawidtowo uta@one i odpowiednio zabezpieczone przed przewrdceniem




Wiazy kanatowe:

Wiazy kanatowe powinny ldyskladowane z dala od substancji dzidggh korodujco. Wiazy

powinny by posegregowane wg klas i typow. Powierzchnia skiadida powinna b§ utwardzona i
odwodniona.

Elementyzelbetowe studni zapuszczanych:

Elementy powinny b§ dostarczane na budwbezpdrednio z wytwoérni i ze wzgHu na

gabaryty oraz erar utrudniagce przemieszczanie powinny doyv miak mazliwosci od razu
wbudowywane. Ewentualne skladowanie na placu bud@ewinno odbywa sie zgodnie z
wytycznymi producenta (sktadowanie na podktadaddpcentq Nie dopuszcza siwbudowywania
elementéw uszkodzonych gjmiccia, wyszczerbienia, uszkodzenia uszczelek posabzgth
elementéw).

2.3  Wymogi techniczne dotycgce urzadzen

Ogo6lne wymogi dotycice stosowanych ugdzen:

producenci lub dostawcy poszczegllnych adeen musz posiada minimum trzy
udokumentowane i pracige egzemplarze danego agtzenia.

urzadzenia dostarczone na budpwowinny posiada petrp dokumentag techniczno-
ruchows.

w wypadku zilgonych uradzen i kompletnych instalacji technologicznych
producent/dostawca winien zapewnwskpny rozruch urgzdzenia i szkolenie przysziej
obstugi

Pompy, silniki elektryczne, itp. powinny ndi¢rwale przymocowantabliczke znamionow z
blachy, posiadaga:

0 hazw; producenta

0 charakterystyk techniczm urzadzenia

0 dat produkcji i numer kolejny wyrobu

0 znak kontroli technicznej

Aparatura kontrolno-pomiarowa powinna:

odpowiadé wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku waamkechnicznym.
powinna mié wazne cechy legalizacyjne.

3 SPRZET.

Roboty zwizane z wykonaniem instalacji technologicznych idtardoprowadzagego eda

prowadzone przyayciu nasgpujacego sprgtu i narzdzi:

spawarka do stali, w tym kwasoodpornej,

klucze dynamometryczne (gkanie poiczer kotnierzowych),

zgrzewarka do zgrzewow czotowych lub/i geter elektrooporowych,
wkretarka, wiertarka,

szlifierka lkgtowa,

taSma miernicza,

koparka,

koparka do studni zapuszczanych (czerpakowa)

spycharka kotowa lubagienicowa,

sprzt do zagszczania gruntu,

igtofiltry/pompy do odwodnienia wykopow na czas bug,

zestaw do mikrotunelowania (kontener sterowniczyont&ner pluczkowy, agregat
hydrauliczny, maszyna do mikrotunelowania /gtowiocgaszyna do przecisku/),
agregat prdotworczy przewgny,



* niwelator, teodolit z pomocniczymi wdzeniami,

* komplet narzdzi do obcinania rur i fazowania bosegaéa,

* weciagarka eczna,

* weciagarka mechaniczna z ngjem elektrycznym,

e Dbetoniarka,

* wibratory,

» zamknkcia mechaniczne - korki, lub zamkoia pneumatyczne - worki gumowe, dla
poszczegodlnychirednic kanatow, shace do zamykania kanatéw podczas napraw, bada
odbiorczych na szczeléoi ptukania.

4 TRANSPORT

Do transportu materialow naie stosowa:
» samochdd dostawczy
* samochdd skrzyniowy
» samochdd samowyladowczy,
» samochdéd niskopodwoziowy ok. 42 tony
* wdzek paletowy,
* podnanik widtowy,
» betoniarki (gruszka do betonu),
e pompa do betonu,
e dzwig samochodowy,
» zuraw samochodowy,
* beczkowoz.

Ruchsrodkow transportowych obok wykopéw powinien odbyve® poza granig klina naturalnego
odtamu gruntu wyznaczonymi drogami technologicznyroztadowanie materiatow etizie
dokonywane z zachowaniendrodkOw ostranosci zapobiegajcych uszkodzeniu materiatow.
Transport kdzie taki jak okréono w specyfikacji lub inny, jesli zostanie zatwierdzony przez
Zarzdzapcego (Ireyniera Kontraktu).

4.1 Transport rur kamionkowych

Rury kanalizacyjne kamionkowe mody¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu w
sposob zabezpieczay je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Wykokezapewni przewoz rur w
pozycji poziomej wzdha srodka transportu. Wykonawca zabezpieczy wyrobywweozene w pozycji
poziomej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod/weh sit bezwladn&i wystkpujacych w
czasie ruchu pojazdow.

Transport rur kamionkowych w rejon moatapowinien s¢ odbywa tylko petnymi paletami.
Rury na paletach muszy¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej gtugak by nie
zwisaly poza samochaod.

Wytadunek palet z rurami kamionkowymi wymagaycia dzwigu lub koparki. Przewdz
pojedynczej rury wymaga zycia koparki na pasach §mmych. Nie wolno stosowazawiesi z lin
metalowych lub tacuchéw. Do kécow rur nie wolno doczepigakichkolwiek hakow. Nie wolno rur
zrzuca lub wlec. Przy transportowaniu pojedynczych rurvagkopu przy pomocy pasow §mych
nalezy zwrocik uwag; na jejsrodek cgzkosci. Nie wolno transportowapojedynczych rur w ice
koparki.

4.2 Transport kregobw

Transport kegdw powinien odbywa sie samochodami w pozycji wbudowania lub prostopadle
do pozycji wbudowania.
Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przemych elementéw, Wykonawca dokona ich



usztywnienia przez zastosowanie przektadek, rozporodklinow z drewna, gumy lub innych
odpowiednich materiatow.

Podnoszenie i opuszczaniedw naley wykonywa za pomog minimum trzech lin zawiesia
rozmieszczonych réwnomiernie na obwodzie prefalityka

Do podnoszenia elementéw naleuzy¢ hakéw o odpowiednich wymiarach - np.: DIN 7541,
OKN, BK, BKL o szerokéci "gardzieli" 25-30 mm i ugvigu 1000-1500 kg na hak. zAdkie
nieodpowiednich hakow me spowodow&uszkodzenie przenoszonych elementow.

Zaleca st przewozt prefabrykaty w pozycji ich wbudowania.

Srodki transportu przeznaczone do kotowego przewmmiomego prefabrykatéw powinny by
wyposaone w urzadzenia zabezpieczgje przed mgiwoscia przesunicia st prefabrykatu oraz
przed maliwoscia zachwiania rownowagrodka transportowego.

Przy transporcie prefabrykatow w pozycji poziomea kotowym srodku transportowym
prefabrykaty powinny byyuktadane na elastycznych przektadkactiatych w pionie.

Prefabrykaty o powierzchniach specjalnie wiygmonych powinny by w czasie transportu i
skladowania ukfadane na przekladkach elimioygh maliwos¢ uszkodzenia tych powierzchni i
oddzielone od siebie w sposbb zabezpiecyajvykonczone powierzchnie przed uszkodzeniami.

Liczba prefabrykatéw utmnych nasrodku transportowym powinna bydostosowana do
wytrzymatdci betonu i warunkow zabezpieczenia ich przed uszé&niem.

Przy transporcie prefabrykatow w pozycji pionowej kotowych srodkach transportowych
prefabrykaty powinny by uktadane na elastycznych podktadkachraiych w pionie pod uchwytami
montaowymi.

Prefabrykaty posiadaje prosi ptasky powierzchng wsporca powinny by ustawione na
podkiadkach o przekroju prosthym, a prefabrykaty o skomplikowanym profilu povzehni
wsporczej powinny by ustawione na podkiadkach o profilu odpowiedniotdeswanym do ksztattu
tej powierzchni.

4.3 Transport wkazow kanatowych

Wiazy kanatowe mag by¢ transportowane dowolnymirodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed przemieszczaniem i uszkodzenidazy typu c¢zkiego mog by¢ przewaone
luzem.

4.4 Transport elementéw studni zapuszczanych

Transport wielko gabarytowych i kich elementéw studni zapuszczanych do
mikrotunelowania (kegi, ptyty) powinien odbywa sie specjalistycznym taborem (samochod
niskopodwoziowy) z zabezpieczeniem transportowarglementow przed uszkodzeniem (podkiady
transportowe).

Zaladunek, roztadunek, zabezpieczenie transportementéw — wg. wytycznych producenta
prefabrykatow. Roztadunek najlepiej przeprowadpiod nadzorem przedstawiciela producenta
prefabrykatow.

4.5 Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewakietsrodki transportowe, ktére nie
spowoduj segregacji sktadnikéw, zmiany sktadu mieszankniezzyszczenia mieszanki i obania
temperatury przekraczgjej granig okreslona w wymaganiach technologicznych.

4.6 Transport kruszyw

Kruszywa mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, w sposob zabezpiegaaje
przed zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.



5 WYKONANIE ROBOT

5.1 0Ogoblne warunki wykonania

Catas¢ robot naley wykona zgodnie z ,Warunkami technicznymi Wykonania i Quii Robot
Budowlano-Montaowych czs¢ n- Instalacje sanitarne i przemystowe" zgodni®simi Normami
oraz poniszymi uwagami.

5.2 Montaz ruroci agéw

5.2.1 Poiczenia spawane

Przed rozpocxiem montau lub uktadania rury powinny kyod wewntrz i na stykach starannie
oczyszczone.

Rur peknigtych, zowalizowanych lub w inny sposéb uszkodzoigwolno montowé.

Przy przejciu przewodoéw przez fundamentysciany budynkéw i budowli, rury ochronne
powinny mi&€ gruba¢ scianki réwra co najmniej 6 mm (dla R.O. ze stali zwyktej). Depoza si
mniejsz gruba¢ scian rur ostonowych (dla R.O. ze stali nierdzewnej)o grubéciach rur
ochronnych zgodnie z dokumentapyojektova. Wewretrznasrednica rur ochronnych powinnadby
1,5% wkiksza od zewgtrznej powierzchni rury przewodowej lub/i dostosoaalo zaprojektowanych
przeg¢ szczelnych. Odlegig od izolacji rur odsciany stropu lub podtogi powinna wynési

* 3,0 do 5,0 cm dla przewodowscednicy pontej 50 mm,

e 7,0 do 10,0 cm dla przewodowsiednicy powyej 65 mm.

Te same odlegkei powinny by zachowane porgilzy rownolegle biegieymi przewodami.

Rury stalowe naley taczy¢ spawaniem elektrycznym doczotowym. Do spawaniaezgal
stosow& materiaty spawalnicze o w@wosciach nie gorszych awtasciwosci materiatu rury.

Rury stalowe powinny odpowiad@atunkowi okrélonymi w Dokumentacji Projektowej i mie
trwale wybite oznakowania lub w inny sposob jedraazmie okrélony gatunek.

Miejsca spawania nie powinny posiédazwarstwié, wzerow i ubytkbw powierzchniowych nie
wigkszych ni 5% grubdci materiatu i wgkszych nk 10 % powierzchni. Ponadto nie powinno énie
rys. reknie¢ itp. wad.

Spawacze wykonagy zlacze spawane powinni ndieaktualne uprawnienia specjalistyczne,
odpowiednie do zakresu rob6t, udokumentowane wpiekshzeczki spawacza.

5.2.2 Pojczenia kotnierzowe

Kotnierze state (do dospawaniaiotnierze do rur stalowych powinny éydostarczone na
budowe jako walcowane z szyjklub z przyspawanym kégem z rury stalowej. Orury powinna by
prostopadta do ptaszczyzny kotnierza. Kotnierz malprzyspawéa do kr&ca dwoma spoinami
pachwinowymi, przy czym powierzchnia spoiny powirlnya czysta i w razie potrzeby oszlifowana w
ptaszczynie Kkotnierza, tak aby nierowid spoiny nie wystawaly ponad stykewpowierzchng
kotnierza.

Kotnierze |#ne: Kotnierze Iwne do rur stalowych nierdzewnych, PE, PEHD powitoyy
dostarczone na budawjako stalowe nierdzewne, stalowe nierdzewne wy#ae lub aluminiowe. W
pompowni naley stosowad kotnierze ze stali nierdzewnej gat. min. 316. Pstysowaniu kotnierzy
aluminiowych naley uzywaé¢ kluczy dynamometrycznych do dekania srub. Kotnierze ldne
powinny by zamawiane i dostarczane jako komplet z wywijkamaitgczenia rurocigéw stalowych)
lub tulejami kotnierzowymi (pakczenia rurocigow PE, PEHD).

Srednice wewntrzne uszczelek powinny bywicksze o 3-5 mm od wewtrznej srednicy
przewodu lub armatury, a ich zegirzna srednica powinna zapewriadotyk obwodu uszczelki do
srub.
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Przy pohczeniach kotnierzowychruby przeciwlegte naley dokrecat parami rownomiernie na
calym obwodzie. Gwintowany rdaeruby powinien wystawaponad nakjtke na wysoké¢ réwm
ok. trzem zwojonsruby.

W czasie wykonywania pgtzen kotnierzowych nie wolno:
e dociagat srubami pohczen majcych po zateeniu uszczelki luz poatkowy przekraczaicy
2 mm, z wyjtkiem przypadkow, gdy wymaggaiego wzgtdy kompensacji wydten,
e pozostawia sruby nie dokecone,
e pozostawia w kotnierzachsruby montaowe.

Polczen kotnierzowych nie wolno stosowana tukach. Prosty odcinek przewodueday
kotnierzem i pocatkiem tuku powinien wynosidla przewodow: przgrednicy do 100 mm ISO mm
od 125 do 200 mm 250 mm od 250 do 300 mm 350 mnyzevd0 mm 400 mm. Powgze ustalenie
nie dotyczy paczen przewoddéw z rurzeliwnych kotnierzowych z ksztalttkamieliwnymi
kotnierzowymi.

Do faczenia rur stalowych z armafui urzadzeniami nalgy stosowa kotnierze stalowe, z
uwzgkdnieniem dinienia wys¢pujacego w przewodzie lub udzeniu:
e do przewodow o éhieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze ppaysane, okigte
lub kotnierze line okugte z przyspawanwywijka,
* do przewodow o énieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kotnierzeyppawane olggte
Z szyjla.

Niedopuszczalne jest stosowanierlych kotnierzy na wywijanych obrzach rur - niezedne jest
przyspawanie wywijki wykonanej w zakfadzie produjkgyn - kotnierze ldne i wywijki spawane
stanow¢ winny nieroziczny komplet.

Do pohczen kotnierzowych nalgy stosowa uszczelki:

» elastomerowe EPDM z wktagkstalows (rurochgi stalowe i z PE/PEHD technologiczne
sciekowe, wodyi sprezonego powietrza)

e gumowe nie zbrojone przy wodzie i cieczach nie sgmmych oraz przy gazach
odoliwionych o temperaturze nie przekrageaj 60° C i o dinieniu do 0,6 MPa,

» fibrowe przy gazach o temperaturze do 80° Gnieniu do 1,6 MPa,

e azbestokauczukowe przy wodzie i parze wodnej oray gazach o temperaturze powy
80° C i cknieniu do 1,6 MPa,

« igielitowe przy cieczach i gazach chemicznie silaggesywnych o temperaturze do 60° C i
cisnieniu do 0,6 MPa, z blachy otowianej przy cieczagazach chemicznie agresywnych o
temperaturze do 180° C isoieniu do 1,6 MPa.

Sruby (naketki i podktadki) do paiczea kotnierzowych: materiat dostosowany do materiatu

kotnierza. Przy kotnierzach ze stali nierdzewnéj Alu nalezy stosowa sruby gat. min. A2.

5.2.3 Pofczenia kielichowe z uszczelk

Polczenia realizowane przez wsegie bosego kaca rury w kielich stanowty fragment
przylaczonej rury, ksztattki lub innego elementu instglac

W kielichu znajduje si rowek o ksztalcie odpowiednim do zastosowanejzedkt Ten rodzaj
polaczen maze by stosowany zaréwno w instalacjach pracygh pod dnieniem, jak te do
instalacji bezdnieniowej. Oczywicie konstrukcja elementow (ksztatt i wymiary kidlé; uszczelka),
w obu przypadkachdola rézne.

Ten rodzaj peiczenia pozwala réwnie na hczenie elementéw wykonanych zzngch
materiatdw. W paiczeniach tychgczone elementy magprzemieszcaasie wzgledem siebie, ado
wysunkcia. Pohczenia takie nie magprzenost obchzen wzdtwznych, wynikaacych z cénienia
wewrgtrznego.

Obcipzenia takie musg by¢ przenoszone przez zegtrzne elementy ustakge. Warunkiem
poprawndci wykonania paczenia jest dobdr elementéw o odpowiadggh sobie wymiarach.

Montaz poflaczen kielichowych polega na wsumiu (wcisnigciu) koaca rury w kielich, z
osadzon uszczell, do okrélonej gkbokasci. Do montau, szczegolnie wkszychsrednic konieczne
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jest zastosowanie specjalnego opragmvania, pozwalapego na wywotanie niegdnej do
wcisniecia sity. Jest to typowe wdzenie, oferowane w #@ych rozwizaniach, przez wielu
producentow.

Dopuszczalne jest stosowariedka smaruyjcego, utatwiggcego wsuwanie, w postaci wody
mydlanej lub innegasrodka przewidzianego przez producenta. Niedopufzezgest stosowanie
réznego rodzaju #vigni, urzadzer mechanicznych, powodigych nie osiowe wprowadzanie bosego
konca rury w kielich, a tate wbijanie.

5.2.4 Pojczenia zgrzewane

Rury z PE, podobnie jak rury z PVC mply¢ taczone, rownig z elementami wykonanymi z
innych materiatow. Mgiwe jest hczenie rur z PE z elementami wykonanych z takicternsow jak
np.:zeliwo, stal, PVC.

Podstawowe stosowane sposobypni rur PE (PEHD, PP i PPR wymieniono #sj:
e zgrzewanie doczotowe
e zgrzewanie z zastosowaniem elektrooporowych

Ponadto s stosowane rownigpolaczenia (szczegolnie dla mniejszyakdnic):
* na zhczki zaciskowe,
e kotnierzowe (z wykorzystaniem tulei kotnierzowychygrzewane mufowe,
e spawane.

Wszystkie paiczenia powinny by tak wykonane, aby byla zapewniona ich szczglmpozy cénieniu
roboczym oraz prébnym.

Szczegotowe warunki monta réznych rodzajow zicz s podawane przez producentéw wyrobow z
tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu poker, nalery przestrzega zalecanych przez nich
wymaga i wskazéwek.

Ponadto, naley uwzgkdni¢ uwagi i wymagania podanezei:

W praktyce najogciej stosuje s polczenia zgrzewane czotowo i w ostatnich latach
réwniez zgrzewane z zastosowaniemycz elektrooporowych. Zgrzewanie jest procesem, w
trakcie ktorego materiat dwadzonych powierzchni rur powinien przendkaie pod wptywem
wysokiej temperatury i docisku, twaizjednolit, struktug w miejscu paiczenia.

Ten sposéb jest stosowany doZenia prostych odcinkéw rur i odcinkdw rur z kékiami
umazliwiajacymi pohlczenia kotnierzowe. Przeprowadzenie zgrzewania wgamapeinienia
szeregu warunkow i zachowania wdavych parametrow procesu zalecanych przez danego
producenta rur.

Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga przede wszystkim aby:
* zgrzewane rury miatygtsam srednic i te same grubmi $cianek - rury byly ustawione
wspotosiowo
e koncdwki taczonych rur byly doktadnie wyrbwnaneztprzed zgrzewaniem
e temperatura w czasie zgrzewania&dw rur zawierata giw granicach 210-220°C (PE)
e czas usuricia ptyty grzejnej przed dociskiem ikodwek rury byt maliwie krotki ze wzgedu
na dua wrazliwosé na utlenianie (PE)
« sita docisku w czasie dogrzewania byla bliska zeru
e sita docisku w czasie chtodzenisa@a po jego zgrzaniu byla utrzymywane na statym
poziomie a w szczegolldo w temperaturze powgj 100°C kiedy zachodzi krystalizacja
materiatu, w zwizku z tym, chtodzenie gtza powinno odbywasi¢ w sposob naturalny bez
przyspieszania.
Inne parametry zgrzewania takie jak:
» sita docisku przy rozgrzewaniu i wlawym zgrzewaniu powierzchni, - czas rozgrzewania,
e czas dogrzewania,

e czas zgrzewania i chtodzenia,
powinny by scisle przestrzegane wg instrukcji producenta.
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Po zakéczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniuadzenia zgrzewagego naley
skontrolow& miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzenimiaréw nadlewu (szeroKoi i
grubagici) i oszacowaniu wartci tych odchyla. Wartagci te nie powinny przekracéza
dopuszczalnych odchyigpodanych przez danego producenta.

5.2.5 Po4czenia kamionkowych rur przeciskowych

Ztacze ze stali szlachetnej (stal gat. 1.4571 wg.WNR stopem molibdenowym) ze
zintegrowanymi uszczelkami kauczukowymi i gi@eniem z drewna przenagym sik wcisku: V4A
typl /dla rur DN300/ i V4A typ2.0 /dla rur DN40G+ KERAMO-STEINZEUG (dopuszczaesinne
rownowane zhcza dla innych rur kamionkowych o rownawmgch parametrach). Zdze ze stali
szlachetnej z uszczelkami zapewnia szczZélma infiltracg i eksfiltracg (rowniez przy poziomie
wody powodziowej 1% oraz rowrdeprzy wysokodinieniowym czyszczeniu kanatdw przez
eksploatatora sieci). Pmizenia § realizowane podczas montarur tj. przeciskania poruzy
zapuszczonymi studniami kolejnych odcinkow rur (2)@a dazaca gtowica do mikrotunelowania.

5.3 Montaz armatury

Armatur w instalacjach technologicznych natle montow& w miejscach dosgpnych,
umazliwiajacych personelowi eksploatacyjnemu obsghigkonserwagj (powinien by zapewniony
swobodny dosp do poketet i dzwigni).

Przed montzem z armatury nahy:

e usury¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnychadmenia spgzonego powietrza,
tlenu itp.) rownie tluszcz, zastosowany jako prégpwa ochrona antykorozyjna

* usur¢ z armatury zglepienia.

* PO oczyszczeniu sprawdziczy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzarpoketto daje
si¢ lekko obraca.

* armatue o masie przekraczgjej 30 kg niezaleie odsrednicy przewodu naky ustawig& na
odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwgdggh na przeaenie przewodow.

e na przewodach poziomych armaturalezy w miare mazliwosci ustawé w takim potaeniu,
by wrzeciono byto skierowane do géry k&0 w ptaszczinie pionowej przechodzej przez
0$ przewodu.

* armatug zaporowq nalezy ustawi@ tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny
kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.

e gdy srednica armatury jest mniejsza dcednicy przewodu, w ktérym armatura machby
stosowana, wowczas diugoodcinka przewodu ragdzy kotnierzem lub kielichem armatury a
Zwezka, nie mae by mniejsza ni 1,5srednicy rury.

Zawory zwrotne naley montow& na przewodach ttocznych beZpednio za pompami, przed
armatug zaporow.

Parametry armatury:

Zasuwy klinowe odcinare (np. ziemne):

» wykonanie —zeliwo sferoidalne (GGG 50) wg F4 malowane fadpoksydow zgodnie z
normg GSK

» trzpiea ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

» potréjne uszczelnienie trzpienia (@ieien goérny, 4 oringi, uszczelka manszetowa)

» Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zesrmanie i wewrtrznie powiols EPDM z
petnym przelotem

» prowadzenie klina w prowadnicachdacych integrala czscia korpusu zasuwy

» stata nakgtka klina wykonana z magizu lub materiatu poréwnywalnego

* petny przelot zasuwy (bez przeien)
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Zasuwy odcinajce n@owe;
e ci$nienie robocze max.: DN50-DN300: 10 bar, DN350-D6t®),6 bar

e Kkorpus: EN-GJL 250 - Epoksyd - petno przelotpwy
e néz 1.4301- profilowany,

e trzpiea: 1.4301- niewznoszy,

» uszczelnienie: NBR - szczektodwustronna,

* owiert kotnierza: PN 10 wg - PN-EN 1092-2,

e zabudowa: nedzykotnierzowa,

* napd: reczny (od DN500 z przektadnimechanicza) lub elektryczny AUMA (uwaga:
typ nagdu elektrycznego podano przy charakterystyce peggdaych obiektow).
» stupki wspornika stal nierdzewna.

Zawory zwrotne (proste):

» zawory zwrotne PN 10 kulowe z wulkanizovgdtula, kotnierzowe

» Kkorpus i pokrywa wykonanezeliwa sferoidalnego EN-GJS-400

» pelny przelot przez zawor

* przylcze kotnierzowe wg ISO 7005-2 (EN 1092-2:1997, 2B01), PN 10

» dlugas¢ zabudowy wg DIN 3202, F6

e kula z aluminium (DN 50-100) lub z&liwa szarego GG-25 (DN125-400), nawulkanizowana
gum NBR

e uszczelka pokrywy z gumy NBR znajduje s rowkach pomidzy pokryws a korpusem

e ochrona antykorozyjna: zewtnznie i wewrtrznie powloka z farby epoksydowej
wykonywana metagfluidyzacji, potwierdzona certyfikatem GSK-RAL

Przegcia szczelne fecuchowe:
* wykonanie odporne na korgzjfancuchy z elastomeru EPDM, ptyty oporowe z poliamidu,
elementy stalowe - stal OH18NS9.
» dobdr ostateczny przez Wykonawarzed zamowieniem,
» rury ostonowe przé¢ do zabetonowania w konstrukcjach — stal nierdzef@18N9) — wg.
branzy konstrukcyjnej.

5.4 Montaz urzadzen

Do wykonania technologii stosowairzadzenia podane w specyfikacji, adzenia montowa
zgodnie z ich fabrycznymi dokumentacjami technieamchowymi.

Pompy,zurawiki, filtr chemiczny i inne urglzenia oraz silniki elektryczne powinny ré@igwale
przymocowaan tabliczke znamionowy z blachy, podaga:

e nazwe producenta,

e charakterystyk techniczia urzadzenia,

e dat produkcji i numer kolejny wyrobu,

e znak kontroli technicznej.

Dostarczona na bud@vaparatura kontrolno-pomiarowa powinna:
* odpowiadé wymaganiom odpowiednich norm, a w ich braku waamkechnicznym.
* mie¢ wazne cechy legalizacyjne.

5.5 Proba szczelngxi instalacji technologicznych

Prébie szczelnwi naley podd& wszystkie zamontowane ruraegi wraz z armatuy i
urzadzeniami.

Czynnaci przy wykonywaniu préby szczelfa:
* napenienie instalacji wadzimmng
e podhczenie pompy wytworzeniagiienia i utrzymania go przez 15 minut
e sprawdzenie szczelba wszystkich pajczen i diawic
e uszczelnianie armatury.
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5.6 Badanie szczelmmi kanalizacji grawitacyjnej
Badanie szczelrfai nalezy wykona zgodnie z PN-EN 1610.

5.6.1 Préba na eksfiltracg wody z przewodu

Prokg cisnienia wykond wg PN-EN 1610 meted,W”. Probg wykona na odcinkach poradzy
studzienkami rewizyjnymi.
Dopuszcza giwykonanie préby énienia metod,L” wg PN-EN 1610.

5.6.2 Proéba na infiltracje wod gruntowych do przewodu

Préke nalezy wykona w przypadku stwierdzenia obedod wody gruntowej powsej
posadowienia dna kanatu. Pgdlwykona na catkowicie wykonanej sieci, przyjmgjdopuszczaln
ilos¢ wody z infiltracji zgodnie z PN-B-10735.

W przypadkach braku wygtiowania wody gruntowej na poziomie posadowienieeywodu:
przeprowadzona wcgeiej proba na eksfiltragj wody z przewodu jest gwarancgzczelnéci i
swiadczy o zabezpieczeniu przed infiltracj

5.7 Badanie szczelmi sieci wodocagowej

Badanie szczelrdoi sieci wodocigowej przeprowadzi wg. normy PN-B-10725:1981P. Do
czasu przeprowadzenia proby szczéthgorzewody nie mog by¢ nastonecznione. Napetnianie
przewodu powinno odbywasi¢ powoli od najntszego punktu trasy. Temperatura wody niezeno
przekraczé 20°C. Po napetnieniu wad odpowietrzeniu naley przewod pozostawina 12 godzin w
celu ustabilizowania. Po ustabilizowani@ girobnego @nienia wody w przewodzie néade przez
okres 1 godziny sprawd&ego wysokéc.

Cisnienie probne Pp powinno wynési
- dla odcinka przewodu ogeiieniu roboczym Pr do 1,0 MPa: Pp = 1,5 Pr lecaivisze nk 1,0MPa
- dla odcinka przewodu ogeiieniu roboczym Pr powgj 1,0 MPa: Pp = Pr+ 0,5 MPa.

Wynik pozytywny proby cinienia to brak spadku iienia pontej probnego przez okres 1
godziny. Szczelni odcinka i catlego przewodu powinnacbgprawdzona zgodnie z obawujaca
norma. Po zakaczeniu proby szczeldoi naley zmniejsz¢ cisnienie powoli w sposob
kontrolowany, a przewdd powinien dypr@niony z wody. Po zakazeniu budowy przewodu i
pozytywnych wynikach proby szczekw nalezy dokon& jego ptukania, iywajac do tego wody
czystej. Pedkos¢ przeptywu powinna hy tak dobrana, aby mogta wyphidkawszystkie
zanieczyszczenia mechaniczne z przewodu. Przewadanazna za dostatecznie wyptukany,siie
wyptywajaca z niego woda jest czysta i bezbarwna.

5.8 Kolejnosé realizacji obiektow

Obiekty powinny by wykonywane w nagpujacej kolejngci:

» Pompownigciekéw (OB.1).

» Kolektor doprowadzapy scieki surowe do pompowni wraz ze studniami.

» Komora wodomierza (OB.5) wraz z wodsgiem.

» Agregat pgdotworczy (OB.3).

e Stacja trafo (OB.4).

» Sieci uzbrojenia podziemnego (ruragii ttocznesciekdw, kable elektryczne: SN, NN§wietlenia i
sterownicze).

» Ogrodzenie terenu.

* Montaz filtra (OB.2) na ptycie stropowej pompowni.

» Zjazd wraz z drogwewrgtrzmg i chodnikami.
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5.9 Warunki szczegodtowe realizacji gtownych urgdzen w projektowanych obiektach
pompowni w zakresie wyposzenia technologicznego.

59.1 POMPOWNIASCIEKOW - Ob.1

Funkcja obiektu: ttoczenigiekéw surowych z kanalizacji nag# oczyszczania mechanicznego
oczyszczalniciekow w Koziegtowach.

Lokalizacja pompowni na dzialce 6563/2 dbrKoziegtowy jest powizana z poteeniem
projektowanej oczyszczaléciekéw w m.Koziegtowy oraz z kierunkiem doprowadaeitiekow ze
wschodniej i zachodniej ggci zlewni.

Konstrukcja obiektuzelbetowa; obiekt podziemny z wydzietpsucty komom zasuw. Szczegoty
wg. brarky konstrukcyjnej.

Docelowa ilg¢é sciekéw (nominalna przepustodopompowni)Qguy = 2500 M/d (Qgmax = 3250
m*/d; Qmmax = 75,2 I/3. W/w dane wg. bilanskciekéw dla oczyszczalriciekéw w Koziegtowach.
Przeptyw nominalny dla sitopiaskownikovagknie docelowo 2 szt.) przewidzianych na oczysnizal
sciekdéw wynosi 2x 40 I/s = 80 I/s.

Podstawowa charakterystyka komory pompowni:

» wymiary w rzucie (wéwietle) 4,80mx4,50m
» wys. czynna 84=1,90m

» pojemna¢ czynna (pompowni) V= ok. 41 i

» czas przetrzymania (docelowo dlg&=75 1/s) t = ok. 9-10 min
» glebokas¢ catkowita H=85m

Wykaz wyposaenia:

e pompy zatapialne -M1.1, M1.2, M1.3, M1.4 {yp Amarex KRT F 100-250/114UG-S Ilub
rbwnowane) -4 kpl.;

- pompa: Q=34,9+38,0 I/s; H=15,5+14,5m; n=1469 wiom/ (1450 obr/min.) {dla pracy
1 pompa na 1 rurogg ttoczny};

- wykonanie pomp stacjonarne ze stopamigm@acymi;

- praca pomp: na falownikach, 3P + 1 rezerwowacgreaprzemienna);

- moc silnika: 11,80 kW,

- wirnik otwarty typu F zeliwa szarego; swobodny przelot: 200mm;

- $rednica wirnika: 260mm;

- masa: 184 kg;

- mocowanie kabli pomp - roze#anie systemowe producenta pomp;

- uszczelnienie watu pompy: dwa peilne uszczelniemegh., pracuce niezalenie od
kierunku obrotéw, z powierzchniami zglika krzemu (od strony pompy);

- wat pompy wykonany z odpornej na korgzgjali nierdzewnej 1.4021;

- stopier ochrony silnika: IP 68;

- klasa izolacji: F;

- $ruby stykajce st z pompowanym medium wykonane ze stali nierdzewnej;

- zabezpieczenie termiczne: bimetal, automatyczngcaanie i wyhczanie po
osiagnieciu dopuszczalnej temperatury uzwojenia,

- czujnik wilgoci w kadtubie silnikaUWAGA: przetwornik do czujnika wilgoci z
dostaw pompy

- absolutnie szczelne prowadzenie kabla, pojedynghe caltkowicie ocynkowane
i zalanezywica;

- tozyska, fabrycznie napetnione smarem na caly okregle&taciji;

- prowadnice dwururowe pomp 2" (poza dosfgwomp), 4 kpl., tj. 8 rur o dt.ok.8,0m;
ze stali nierdzewnej w gat. 316 lub #8gzym; pozwalajce na kompensagtolerancji
budowlanych;

- wyciaganie pomp — linka ze stali nierdzewnej oraz domlatk tancuch ze stali
nierdzewnej;
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system wycigania pomp Aurawik+gniazdo+weigarka+linka) - 2 kpl. — wersja ocynkowana,
linka nierdzewna, udvig dostosowany do masy pompsufawiki o ngnaosci do 250kg, pompa
dobrana: 184 kg);

zawory zwrotnedDN100 2Z1.1, ZZ1.2, ZZ1.3, ZZ1.4 — 4 szt.

zasuwy naowe odcinagce DN100 Z1.1, Z1.2, Z1.3, Z1.4 — 4 szt.

zasuwa ngowa odcinagcaDN8Q: Z1.5 — 1 szt. (z przedilda, obstuga z poziomu stropu)
zasuwy naowe odcinagce DN20Q Z1.6, Z1.7, Z1.8, Z1.9, Z1.10 — 5 szt.

filtr qulowy Ob.2 (np. typ STAR lub rownovuay) — 1 szt.
skuteczné¢ usuwania odorow 95%.
- wydajnaé¢: do 250 m3/h
- ilos¢ wymian /obj. liczona do poziomu masciekow/: ok. 2,4 w/h.
- wymiary filtra: 2000 x 500 x 1300 mm
- wypelnienie ztaa: wegiel aktywny + chemiczne zazki sorpcyjne
- przykcze: przewéd g 110 mm
- silnik 0,18 kW, 400 V / 50 Hz
- materiak: PP i stal 1.4301
- kanal ssawny filtra:
= $rednica ruroeigu gtdwnego: DN150 /PEHD160mm/ mocowany obejmami ze
stali nierdzewnej doscian; przejcie rurocagu 110/160mm pod stropem
komory za pomagredukcji kielichowej PVC kanalizacyjnej.
= kratki ssawne (3 szt.): kratki wentylacyjne wywievmdwurzdowe typu
STRWS do przewodow odgtych fil60mm (oznaczenie typu: STRWS-
375x75/kierownice/160/nr) - /lub typ rownowey/; wymiary: 325mm x 75mm
(Ae=0,014 m); materiat kratki: stal nierdzewna; montéezpdrednio na
przewodzie PEHD w miejscach oznaczonych na ryosniary do krawdzi
dolnej lub gdrnej kratki/.

tapacz elementéw gabarytowych, ktore nie powin@ayiaé do kanalizacji tj. wgksze kamienie,
dwe szmaty, diugie patyki itp.
typ KPP 400 lub réwnoway
- przéwit 50mm
- przykrycie witazu tapacza — przykrycie peine, datwalne wykonane z tworzywa
sztucznego, zapewnigie Wysolg szczelnéé
- wyciaganie fapacza za pompelektrowycagarki , moc 1,6 kW
- naley przedtuyé rynrg zrzutowy tapacza, tak aby wystawata 5cm poza obrys
pompowni (umaliwienie skierowania wyaignictych przedmiotow do pojemnika
ustawionego pod ryraj.
pojemnik na elementy gabarytowe: pojemnik typu M@B1(wys.935mm) — OTTO (lub
réownowany) — 1 szt.

pomost péredni, zlokalizowany 5m po#ej korony pompowni. Szczegdty w @i graficznej
(rys. nr 5). W pomgie zlokalizowany zostanie wiaz uttioviajacy zegcie na dno pompowni.
Pomost w caléci wykonany ledzie z materiatdw nierdzewnych /wg. br. konstr./.

2 kominki wentylacyjne PVC110 zlokalizowanie w ti®komory zasuw:
1. wentylacja gérnej strefy komory (0,15m pagjiprzykrycia komory)
2. wentylacja dolnej strefy komory (0,30m ponadrdri@mory)
2 kominki wentylacyjne nawiewne PVC110 dla komozgmpnej:
1. nawiew zakfaczony 1 m nad poziomem maksymalnego zwierciadt@mgowni.
2. nawiew zakaczony 15 cm poukj konstrukcji podtogi komory suchej (szczegoéty
w czsci graficznej).
rurociagi technologiczne (w okbie zbiornika pompowni):
- rurochg doprowadzaicy scieki z kanalizacji do pompowni w_miejscu Wweip do
pompowni kamionka DN 400, rura przeciskoda zewn. 566mm, tuleja przgjowa
/wg. br. konstr./ przedciare pompowni: stal nierdzewna 711,2x3,0mm lub otwor
@700mm /wg. br. konstr./.
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- rurochgi tloczne:
= rurociag od pomp: 114,3x2,0mm, wyk. stal nierdzewna gaé Rib wyszy,
tuleja przejciowa /wg. br. konstr./ przexiare komory zasuw: 168,3x3,0mm,
wyk. stal nierdz.;
= rurociag wspolny 219,1x3,0mm, wyk. stal nierdzewna, gaé Rib wyzszy. Za
pompowni rurochg przechodzi w 2xPEHD225mm PE100 SDR13Zramnicy
wewrgtrznej 198,2mm (2 nitki o diugoi ok. 21m i ok. 25m)alczace s¢ z
zaprojektowanymi jg  rurocagami tlocznymi do oczyszczalni w
msc. Koziegtowy. Miejsce patzenia przedstawione na mapie (rys. nr 2).
Tuleja przejciowa /wg. br. konstr./ przezciarg pompowni dla ruroaigu
219,1x3,0mm : 273,0x3,0mm , wyk. stal nierdz.;
- rurockhg odwodnieniowy komarzasuw: 88,9x2,0mm , wyk. stal nierdz. gat. 316 lub
Wyzszy;
- wszystkie kotnierze w obbie pompowni powinny hywykonane ze stali nierdzewnej
w gat. 316 lub wyszym.

* pokrywy wtazow: wszystkie pokrywy wtazoéw pompowravainny byt wykonane z jako petne, na
zawiasach i zamykane na klucz lub ktédkVykonane powinny hyz materiatu nierdzewnego i
powinny zapewniaszczelné¢ wtazu. Wiazy wg. br. konstrukcyjne;j.

STEROWANIE POMPOWNI:

Wieksza¢ czynnaci zwigzanych z eksploatagcpedzie zautomatyzowanych. Stany pracy wszystkich
urzadzen beda sygnalizowane na szafie sterowniczej.

Pompy zatapialnesciekédw surowych M1.1, M1.2, M1.3, M1.4:
e« Pompa M1.1 oraz M1.2 wspoétpracaiaeda z rurochgiem ttocznym R.1
* Pompa M1.3 oraz M1.4 wspotpracoiagda z rurocagiem ttocznym R.2
e Pompy zasilane poprzez przetwornicestatliwosci (falowniki);

Pomiarem podstawowym jest sonda radarowa poziontdua ksteruje prac pompownisciekdw,
zgodnie z nastawami technologicznymi w programeecstnika PLC. Caly czas pomiar ten podlega
kontroli w stosunku do wskazzasondy hydrostatycznej. W przypadku wskazazniacych sé
plus/minus 10% jest wystawiany sygnat ostrzegawdeyrzypadku catkowitej awarii jednej z sond,
druga sprawna przejmuje catkowkontrok nad poprawngia wskaza. Wytaczniki ptywakowe §
niezalenymi mechanicznymi pomiarami, ktére w przypadku awsond pomiarowych lub uktadu
sterowania PLC, przejmaljkontrole nad sterowaniem pracy pomp. ¥éyhik zainstalowany jako
"min" petni funkcg wytaczenia pomp w przypadku wysienia suchobiegu (pgtzenie elektryczne
w ukladzie sterowania pomp), a wgknik "max" powoduje niezatee zahczenie (ustalonych na
etapie rozruchu) pomp do pracy awaryjnej.

W komorze pompowni zainstalowanedh nastpujace uradzenia pomiarowe,eolace podstaw do
sterowania procesem pompowastekow:

e P/U-1.1 —radarowa sonda poziomu zwiercigdlakdw; zakres poziomdéw sterowania:
- 284,15-286,02 m.n.p.m.

e P/U-1.2 - hydrostatyczna sonda poziomu zwierciaciiekdw; zakres poziomoéw sterowania:
- 284,12-286,07 m.n.p.m.

e P/U-1.3,1.4 — plywaki sterage pompami przy sygnalizowanych poziomach awaryjnyc
- min [P/U-1.3]: 284,09 m.n.p.m.
- max [P/U-1.4]: 286,12 m.n.p.m.

Mozliwe jest sterowanie pracpomp przy zatgeniu utrzymania statlego zwierciaddaiekéw w
pompowni - na podstawie wskazgomiaru poziomu zwierciadtdciekow [P/U-1.1], w celu
utrzymania zadanego poziomu H [m]. &fiove jest rownie sterowanie pracpomp w zalenosci od
zadanych pozioméw. Powsgze nalgy ustalt podczas rozruchu pompowni oraz ewentualnie
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korygowa& w miar powigkszania si skanalizowanych obszarow zlewni (stopniowe salcanie
pompowni).

Istotne jest zapewnienie wydatku pomp utivaiaj ace samooczyszczanie rurggdow ttocznych (ok.
25 I/s na ruroaig; v=0,8 m/s — prdkos¢ przeptywu w rurocigu ttocznym) oraz nie przekroczenie
przeptywu nominalnego dla sitopiaskownikéwacidnie docelowo 2 szt.) przewidzianych na
oczyszczalnisciekdw (2x 40 I/s = 80 I/s). Powgze determinuje docelowy technologiczny zakres
wydajnaici pompowni od 25 I/s do 80 I/s. Przekroczenie vikda85+88 I/s mee spowodowéa
przeciazenie hydrauliczne komory rozgmej i grawitacyjnego ruroggu doptywowego na terenie
oczyszczalni. Pompy powinny zaka sic naprzemiennie. Nie nalg eksploatowé przez diuiszy
czas tylko jednego ruragju ttocznego (powinny liyuzywane réwnomiernie w ggu doby i jak
najczscie] naprzemiennie). Powgze nalgy uwzgkdnic przy programowaniu pracy pomp
(kolejnas¢ wiaczania, ilé¢ jednoczénie pracujcych pomp, wydatek, ograniczenia wydatku gérne i
dolne).

Dla poprawnego funkcjonowania pompowdtiekOw, wszystkie pompownie sieciowe w zlewni
musz by¢ ujete w system sterowania i monitoringu celem unigimdenia przecizenia
hydraulicznego kanaléw i zaprojektowanej pompovays{em monitoringu i sterowania pompowni
w zlewni poza niniejszym opracowaniem projektowym).

Radarowy pomiar poziomu:

Ciagty, bezkontaktowy pomiar poziomu cieczy, pastiasow.

e Maksymalny zakres pomiarowy: 20 m

* Przyhcza technologiczne: gwintowe 1%2"/kotnierzowe

« Dokladna¢: £2 mm dla pomiar rnych mediow, w zmiennych warunkach procesu
*  Wbudowana pamé¢ danych zapewnia wyseldyspozycyjnéc

« Intuicyjne menu wgzyku polskim utatwia obstugi konfiguracg przyrzadu

» Dokladna diagnostyka przyydu i procesu wspomagaja szybkie podejmowanie decyzji
e Certyfikat kalibracji 5-punktowej

» Dopuszczalna temperatura otoczenia dla wska: —20...+60 °C

e sygnat wygciowy 4..20mA

* napkcie zasilania 10...30 V DC

« Kompatybilng¢ elektromagnetyczna : Emisja zaklécegodnie z EN 61326, wdzenia
elektryczne klasy B; Odporsé na zakitécenia zgodnie z EN 61326, dodateksddowisko
przemystowe)

e Zabezpieczenie przeciwprzepiowe: wbudowane wg EN 61000-4<51,2 kV

Sonda hydrostatyczna poziomu:

Cisnienie hydrostatyczne stupa cieczy oddziatywujepb&zdnio na grulp membrarn ceramicza
czujnika, uginaic ja maks. o 0,005 mm bez gednictwa wypetienienia olejowego. \dgie
membrany wywotuje zmian pojemndci elektrycznej kondensatora, utworzonego poizy
membran a ceramicznym podiem. Jest ona przetwarzana przez ukiad mikroprocesona
sygnat proporcjonalny do giienia hydrostatycznego, liniowo zaty od poziomu cieczy.
Kapilarka referencyjna z uktadem filtracji wilgoaimieszczona w kablu &wym sondy, zapewnia
kompensagj wptywu cisnienia atmosferycznego celi pomiarowe;.

» Odporny na przegienia,scieranie i osady czujnik ceramiczny
e Bardzo dobra doktadié i stabilng¢ dlugoterminowa sensora
* Kompaktowa sonda w szczelnej obudowie ze stali kadgornej
e Zabezpieczenie przeciwprzepiowe zintegrowane w przygdzie
* Odpornd¢ na zmiany klimatyczne
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e tatwos¢ montau i uruchomienia

< Brak koniecznéci kalibracji na obiekcie

*  Whbudowany czujnik Pt100 do pomiaru temperaturyaigopcjonalnie)
e Atest PZH do kontaktu z wadzyst, i pitna

* czujnik osrednicy 42mm, o zwkszonej stabilng mechanicznej

e sygnat wygciowy 4..20mA

e napkcie zasilania 10...30 V DC

e Temperatura otoczenia-10...70 °C

e Temperatura pracy-10...70 °C

e Stopier ochrony IP 68

» Kompatybilng¢ elektromagnetyczna : Emisja zakldcegodnie z EN 61326, wdzenia
elektryczne klasy B; Odpor&é na zakidcenia zgodnie z EN 61326, dodateksiddowisko
przemystowe)

e Zabezpieczenie przeciwprzepiowe: wbudowane wg EN 61000-4<51,2 kV

Wykcznik ptywakowy
e Sygnalizator ptywakowy poziomu.
* Zastosowanie: cieczégieki
e Mikroprzehcznik 250VAC/150VDC.
* Materiat korpusu: PP (Polipropylen).
» Kabel PVC.
» Diugosé¢ kabla: 10m.
¢ Temperatura pracy: 0°C ... 50°C
* Cigzar: 1,05kg
e Cisnienie dopuszczalne: 2bar

Filtr M1.5 (OB.2):
Praca cigta ze sta wydajnccia.

tapacz elementow gabarytowych M1.6:

Zafaczanie gczne przez nadzomgego pompownri (okresowo).

5.9.2 KOMORA WODOMIERZOWA - Ob.5

Na terenie pompowni zaprojektowano komawodomierzowy dla wodomierza spezonego
DN80x3/4".

Konstrukcja obiektu: monolitycznaelbetowa o wymiarach wewtrznych w rzucie 3,5x1,2m.

Komora wyposzona lzdzie we wiaz @ 600 stalowy typu ,Waicz”. Pokrywvtazu naley ocieplic
styropianem, styrodurem lub natryskowo piapkliuretanovy.

Podstawowe elementy zestawu wodomierzowego zlakaiimego w komorze wodomierzowej
stanowi;:
- wodomierz sprgzony z zestawem przy¢zeniowym DN80x3/4”, nominalny struntie
objetosci 40 mi/h, maksymalny strumie objetosci 120 n¥/h, minimalny strumig
objetosci 0,05 nih — 1 kpl.
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- izolator przeptywdw zwrotnych typ BA DN8O0 — 1 s@@awoér antyskaeniowy);

- zasuwa wodoggowazeliwna, kotnierzowa typu E DN8O, z akkim uszczelnieniem
klina, wyposaona w kotko eczne do zasuw — 3 szt.;

- filtr z osadnikiem Dn80 — 1 szt.;

- facznik rurowo-kotnierzowy Dn80 — 1 szt.;

- tuleja kotnierzowa SDR17 PE100 DNB8O z kotnierzgawanizowanym — 2 szt..

Na stropie komory wodomierzowej zlokalizowany zoagtapunkt czerpalny wody. Jego podstawowe
elementy to:
- zawor kulowy 1", stal nierdzewna — 2 szt.; odpina/spustowe
- zawor kulowy 4", stal nierdzewna — 1 szt.; czémpa
- nawiertka do rury PE90. Pragize korpusu GW 1"; obudowa zasuwy, przekih)
skrzynka do zasuwy z plybetonow;
- redukcja symetryczna 33,7x2,0mm/23,9x2,0mm,retabkz. — 1 szt.;
- ksztaltka zaciskowa do rur PE 17, GW 1" — 1 szt.;
- nypel 2x1” - 1 szt;
- rurochg PE 17
- rurochkg 23,9x2,0mm, stal nierdzewna,;
- rura ostonowa punktu czerpalnego zlokalizowanastmapie komory — stal nierdz.
DN100, dt. 1m, zamontowana do korony za pograaspawanego kotnierza, od gory
rura zamkngta kotnierzem zéepiajgjcym. Rug ostonows nalery zaizolowa

(wypetnic) pianka poliuretanowy.

5.10 Warunki szczegotowe realizacji rurogigow: zewretrznych sieci wod.-kan..

5.10.1 WODOCIAG ZASILAJ ACY TEREN POMPOWNI

Przylczenie do sieci wodogjowej zaprojektowano w nagdaniu do projektowanego
wodochgu gminnego PE fil60mm (PE100, SDR17, fi 160x9,5mm) biegmcego do
zaprojektowanej oczyszczaldtiekbw w Kozieglowach. Wkzenie poprzez trojnik DN150/80
(PE fil60/90, materiat: PE100, SDR17). Qaoe przyhcza projektowasm zeliwna zasuwg
wodocihgowa DN80, z megkkim uszczelnieniem klina. Wypogenie zasuwy: obudowa zasuwy,
przediuka, skrzynka do zasuwy z pdybetonovd. Wykonanie w/w odgakienia proponuje si
wykona: podczas budowy gtéwnego wodggii prowadzcego na oczyszczakikciekdw. Z racji
zaprojektowania zjazdu drogowego na teren pompdragiment wodoaigu PE fil60 znajdzie si
pod nim. W zwazku z powyszym naley ten odcinek zabezpieazyura ochronm: fi 280x25,4
(materiat: PE100, SDR11), L=9,0m, lokalizacja wglagznika graficznego. Rerprzewodow w
rurze ochronnej umgei¢ na ptozach dystansowych (np. prod. Integra) oz rury ochronnej
zabezpiecz§ manszetami gumowymi z opaskami ze stali nierdzgwie prod. Integra). Réwnie
wykonanie w/w rury ochronnej proponujeg sivykona& podczas budowy gitdwnego wodagu
prowadacego na oczyszczalnéciekow.

Zaprojektowano przgtze DN80 (PE9O0Omm, materiat PE100, SDR17, PN10; 3m9d
wiaczenia do komory wodomierzowej i L=3,0m od komorgpdemierzowej do hydrantu). Za
komor wodomierzow przylacze zakaczone hydrantem nadziemnym Dn80 na terenie
projektowanej pompowni. Dodatkowo odggienie PE32 od projektowanego wodgmgi DN8O,
bezpdrednio za komarwodomierzov z wegciem do tej komory (punkt czerpalny wody).

Nalezy podczas robdt stosowasic do wytycznych producenta rur. Rury z tworzyw szhyech z
surowca pierwotnego (nie regranulat).

Miejsca whczer (zasuw) oraz hydrantu oznaézyrzy pomocy tabliczek informacyjnych z opisaniem
domiaréw (zgodnie z PN-86/B-09700).

Polkiczenia rurocigow fi 90 PE — zgrzewane doczotowe orazapoénia kotnierzowe w miejscach
zmiany materiatu ruroggu, zgodnie z wytycznymi producenta. Wymagane blogkorowe: przy
trojniku w miejscu waczenia do wodoggu fi 160PE oraz na kaobéwce przy hydrancie. Bloki
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oporowe wg. BN-81/9192-05 (odpowiednio: blok typ, iik. 0,038m betonu oraz 1B, ok. 0,023m
betonu).

Wykopy pod sié wodochgowa przewiduje si jako szerokoprzestrzenne na catej diago
wykonywane mechanicznie (w razie potrzek$ézobot naley wykona rgcznie). Roboty ziemne
nalezy wykonyw& z godnie z PN-B-10736:1999 ,Roboty ziemne. Wykopyarte dla przewodow
wodochgowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykoigd. Konieczne bdzie
odwodnienie wykopow igtofiltrami. W porze mokrej ziom wody gruntowej mge wystpowa
nawet ok. 0,5m ppt..

Rurochg wody naley uklad& na 10cm podsypce z piasku. W miejscach gdzie wiopoe
posadowienia wyspowa beda piaski drobne (na co wskazytvamoze odwiert nr 1 opinii
geotechnicznej) dopuszczag sw tym rejonie zrezygnowanie z podsypki w razie istdzenia
w terenie przydatnici podiaza do bezpgredniego posadowienia rur — w szczegétmbrak kamieni o
wymiarach powyej 20mm, ostrych kamieni i przewarstwiénymi gorszymi gruntami i piaski
srednie (w takim wypadku tj. rezygnacji z podsypkinieczny jest wpis do dziennika budowy).
Minimalne przekrycie wodoggu — 1,70m do wierzchu rury.

Obsypk przewodu naltey wykona, az do uzyskania po 2zgzczeniu 35cm warstwy powe]
wierzchu rury /min. 30cm/. Zagzczanie obsypkicczne ubijanie warstw (trzy warstwy po ok.15cm,
ubijane w trzech cyklach kda), co umaliwi zageszczenie do 85-90% zmodyfikowanej wddio
Proctora. Zasypkwykon& z gruntu rodzimego zagzczanego mechanicznie (zgodnie z wytycznymi
producenta rur), natomiast w przypadku wpgnia gruntu nierimego naley grunt przeznaczony do
zasypki wymient. Dodatkowe zagszczenie materiatu zasypki w terenach zielonych jeist
wymagane.

Praktyczny spos6b uzyskania wymaganego stopnigzezenia (tereny zielone):

Rodzaj zagszczania Gizar kg Max. Grub&t Min. Grubag¢ llos¢ cykli przy
warstwy przed| warstwy ochronnej zagszczeniu
zag:szczeniem nad rugp 90%
Czeste udeptywanie - 0,10 - 3
Reczne ubijanie Min. 15 0,15 0,30 3
Zageszczarka wibracyjna 50-100 0,30 0,50 4

Proby cisnieniowe, ptukanie i dezynfekcja

Po zmontowaniu ruroagow si€ nalezy podd& probie cénieniowej na cinienie hydrostatyczne
1,0 MPa (10 bar) przez okres 1 godziny, wg PN-B2B0Y981P — ,Wodoapi. Przewody zewgirzne.
Wymagania i badania.” Ruragji napeint w punkcie najriszym z jednoczesnym odpowietrzeniem
w punkcie najwyszym. Prok przeprowadzaw obecnéci upowanionego przedstawiciela dostawcy
wody. Po przeprowadzeniu poshyej proby szczelnii rurociag nalery przeptuké i zdezynfekowé.
Przy ptukaniu i dezynfekcji natg kierowa si¢ ponizszymi wytycznymi:

» do ptukania doprowad&iwodk czyst z wodocigu;

» predkos¢ wody podczas ptukania nie @by mniejsza ni 1,0 m/s;

» odprowadzenie wody po ptukaniu dokérdo kanalizacji sanitarnej geli wystepuje);

» plukanie rurocigbw powinno trwa tak dtugo dopdki wody odprowadzane z pilukanigiab
z wygladu czyste jak wodazyta do ptukania;

» ilo§¢ przepuszczonej przy ptukaniu wody nie z@oby mniejsza od 10 — krotnej aidpsci
przeptukiwanego ruroagu;

« nowo ulwone przewody naky przeptukiwg strumieniem wody czystej od czynnej sieci
wodochgowej do odbiornika wéd poptucznych.
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Po zakdczeniu ptukania nakly przeprowadzi dezynfekag nowo wybudowanego odcinka sieci
przestrzegac ponizszych zasad:

» dezynfekcg przeprowadzi wapnem chlorowanym lub podchlorynem sodu;
« dawke chloru przypé¢ nie mniejsz niz 30 g Ci/m® wody ptucznej;

» w przypadku dezynfekcji wapnem chlorowym riglevprowadzé je do rurocigu w postaci 1+3 %
roztworu wodnego w kilku miejscach ruragu poprzez hydranty, nai@e 200 m jego diugai;

e przy chlorowaniu wapnem chlorowym wprowadzenie tgysvody do sieci do chlorowanego
przewodu przeprowadéa jego jednego kica, a na drugim kacu otworzy odwodnienie;

* nalezy zaprzesta doprowadzania czystej wody, gdy u wylotu zacznigplywac woda
0 wyczuwalnym zapachu chloru;

» przed ostatecznym zamkpiem zasuwy na doptywie nale odpowietrz¢ dezynfekowany
odcinek rurocigu;

* po uptywie 24 godzin usuwaesioztwoér dezynfekujcy poprzez powtorne przeptukanie rumi
czysh woda w ilosci 10 — krotnej olgjtosci catego dezynfekowanego przewodu;

» ptukanie prowadZi az do zniknkcia wyczuwalnego zapachu chloru w poptuczynach;

* po zakaczeniu powtdrnego ptukania pobierg girébke wody do analizy fizyko — chemicznej
i bakteriologicznej, ktér powinna dokonastacja ,Sanepid”;

* wyniki analizy uwaa sk za prawidtowe jeeli badana woda odpowiada warunkom ékmeym w
rozporadzeniu w sprawie warunkow jakim powinna odpowiadeoda do picia i na potrzeby
gospodarcze;

* wihaczenie wodoaigu po dezynfekcji do czynnej sieci wodggpdwe] i do eksploatacji powinno
nasgpi¢ nie p&niej niz po uptywie 10 dni od zakezenia chlorowania.

Roztwor dezynfekcyjny przed wprowadzeniem do kamaafi naley podd& procesowi dechloraciji.
Dechloracg prowadzt tiosiarczanem sodowym B&O; x 5H,0, dozujic 1,759 tiosiarczanu na xdy
1,0g C}. Techniczny tiosiarczan sodowy zawiera 95 — 98 R&&,0; x 5H,0.

5.10.2 RUROCKAG TLOCZNY SCIEKOW SUROWYCH

Rurochg ttocznysciekow surowych: dwie rownolegte nitki — R.1 nitgétnocna 25,0 m oraz
R.2 nitka potudniowa odcinek 21,3 m. Obie nitki wewlzy od zbiornika pompowni do pgdzenia z
zaprojektowanymi ji nitkami rurocihgu ttocznego do oczyszczalni w m.Koziegtogieki surowe
dostarczanedula do oczyszczalni rurogijiem ttocznym sktadagym sk z dwdch réwnolegtych nitek
przewoduzsrednica 2x Dn200mm (PEHD SDR17 PN10: 2xfi 225PEB@=198,2mm).

Nalezy podczas robdt stosowasic do wytycznych producenta rur. Rury z tworzyw szhyech z
surowca pierwotnego (nie regranulat).

Pohczenia rurocigébw fi 225 PEHD - zgrzewane doczotowe oraz apotnia kotnierzowe

w miejscach zmiany materiatu rurqgu, zgodnie z wytycznymi producenta. Wymagane bloki
oporowe: na dwoch zatamaniach trasy poseiyi z pompowni. Bloki oporowe wg. BN-81/9192-05
(blok typ 11D, ok. 0,086rmbetonu).

Wykopy pod rurocigi ttoczne przewiduje sijako szerokoprzestrzenne na catej diego
wykonywane mechanicznie (w razie potrzelksézrobét naley wykona recznie). Roboty ziemne
nalezy wykonywa z godnie z PN-B-10736:1999 ,Roboty ziemne. Wykawarte dla przewodow
wodochgowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykoia8. Konieczne bdzie odwodnienie
wykopow igtofiltrami. W porze mokrej poziom wody ugrtowej mae wystpowa nawet ok. 0,5m
ppt..

Rurochgi nalery uktada& na 10cm podsypce z piasku. W miejscach gdzie wopoe posadowienia
wystepowa beda piaski drobne (na co wskazygvanoze odwiert nr 1 opinii geotechnicznej)
dopuszcza siw tym rejonie zrezygnowanie z podsypki w razieistdzenia w terenie przydatiw
podiaza do bezp&redniego posadowienia rur — w szczegétmdrak kamieni o wymiarach povisj
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20mm, ostrych kamieni i przewarst@igannymi gorszymi gruntami i piaski srednie (w takim
wypadku tj. rezygnacji z podsypki konieczny jest isvpdo dziennika budowy). @bokasé
posadowienia ruroggow wg. rys. nr 4.

Obsypk przewodu naley wykona, az do uzyskania po 2zgzczeniu 35cm warstwy powej
wierzchu rury /min. 30cm/. Zagzczanie obsypkicczne ubijanie warstw (trzy warstwy po ok.15cm,
ubijane w trzech cyklach kda), co umeliwi zageszczenie do 85-90% zmodyfikowanej wadio
Proctora. Zasypkwykon& z gruntu rodzimego zagzczanego mechanicznie (zgodnie z wytycznymi
producenta rur), hatomiast w przypadku wp#nia gruntu nienimego naley grunt przeznaczony do
zasypki wymient. Dodatkowe zagszczenie materiatu zasypki w terenach zielonych jeist
wymagane.

Rurockg po wykonaniu nalgy wyptukat i podd& prébie cénieniowe;.

5.10.3 KANAL DOPROWADZAJACY

Ze wzgkdu na przeszkody terenowe (rzeka zBoStok, droga wojewddzka nr 789,
zadrzewienia, tereny podmokte), warunki geotechméczvysoki poziom wéd gruntowych orazzeu
zagkbienie kanatu na odcinkach pamizy pompowni i studniami S206+S207 oraz S210+S212,
zdecydowanoze caté¢ odcinka kanatu doprowadaapgo od studni S212 do pompowni powinna by
wykonana metogl bezwykopow z zastosowaniem mikrotunelingu z tarczkrawajca. Place do
ustawienia urgdzen systemu mikrotunelingu (kontenery systemu, pragaigl, skiad rur) bda
zorganizowane poza lub na granicy terenéw szczegolaagreenia powodz tj.:

a) w okolicach studni S206 i S207.
b) w okolicach studni S209.
¢) w okolicach studni od S210 do S211.

Uwaga: jedynie krétki odcinek kanatu od studni S210+S2h@dery wykona metod, tradycyjra
(wykop pionowy umocniony: ptyty szalunkowe petnawupunktowym rozparciem keej piyty —
przy gkbokasci do 4,0m wykopu lub grodzice stalowe — przgbgikasci powyzej 4,0m wykopu) wraz
z odwodnieniem igtofiltrami. Kanat od S210 do S2Xtdery wykona z rur PVC-U Dn200 SN8,
SDR34 LITE typS (fi200x5,9mm), wajia do studni szczelne uszczelkowe np. typu Wauin |
rbwnowane. Rue naley umiesci¢ w rurze ochronnej z PEHD fi 315x28,6mm, Dw=257,8mm
SDR11, materiat: PEHD (PE100). Rura przewodowatozagh typ L (np. Integra lub réwnovrze) —

4 kpl.. Rue ochronn zakaiczy¢ manszetami z EPDM/stal nierdzewna — 2 szt.. iygb@dczas robdét
stosowa sie do wytycznych producenta rur. Rury z tworzyw sztweh z surowca pierwotnego (nie
regranulat). Pozostate roboty ziemne tj. ewentuglodsypka, obsypka i zasypka z piasku — zyale
wykona analogicznie jak w punkcie 2.4 niniejszego opila furocagéw ttocznych/. StudriS210a
nalezy docihzy¢ ze wzgédu na zagrzenie sih wyporu wod gruntowych (powodziowych).

Pozostate kanatydda drazone pomgdzy studniami startowymi, ktére ze wgdl na warunki
gruntowo-wodne przewiduje eiwykona jako prefabrykowane betonowe (gotowe studnie
zapuszczane do przeciskania metadkrotunelingu, miejscowe odwadnianie igtofiltrami miejscu
zapuszczania studni startowych). ¢fir studni zapuszczanych o poteniach uszczelkowych
elastomerowych, a poszczegolnexdir polaczone ze sap np. za pomag elementow stalowych
(ptaskowniki), co zabezpiecza przed wmzleniem sj kregdbw podczas zapuszczanifrednice
wewrgtrzne studni zapuszczanych wzaleznione odsrednicy oraz dtugei przeciskanych rur i mag
sig miesci¢ dla przedmiotowej inwestycji w zakresie od 2,0m 8@m. W slad za gtowia do
mikrotunelowania wciskaneetla ze studni startowych rury przewodowe. Taki spodézenia i
uktadania kanalu zapewni precyzzachowania spadku kanatlu oraz péaej przez niekorzystne
warstwy gruntu bez ich naruszania i koniegmn@vzmacniania. Nienaruszone rOwheostan brzegi
rzeki Bazy Stok oraz jej dno. Nienaruszona zostanie réwniega wojewddzka (ul.Myszkowska).
Studnie w miejscach zagrenia powodz wyposaone teda we wlazy bez wentylacji, wodoszczelne,
ryglowane, z uszczedk(szczelne na wody powierzchniowe i wzbiecg do 0,5 bara; wiaz typu
Hydroproof 600 HYDROTEC Iub o roéwnowsaych parametrach)._ Studnie z wilazami
wodoszczelnymiS207, S208, S209, S210 i S2i(@ecznie: 5 sztuk).
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Rury przewodowe kanatu grawitacyjnego doprowagzgjo zaprojektowano z rur
przeciskowych kamionkowycKeraDrive (poprzednie oznaczenie producer@aeaDig) ze zhczem
VA4A typl /dla rur DN300/ i V4A typ2.0 /dla rur DN@) — KERAMO-STEINZEUG (dopuszczagsi
inne rury kamionkowe o réwnouvmych parametrach). Zze ze stali szlachetnej z podwdjnymi
uszczelkami zapewnia szczedthiona infiltracg i eksfiltracg (rOwniez przy poziomie wody
powodziowej 1% oraz rownikeprzy wysokodinieniowym czyszczeniu kanatéw przez eksploatatora
sieci). Dla studni startowych DN3200mm dhggavciskanych rur wynosi 2,0 m.

Duza wytrzymat@¢ zaprojektowanych rur kamionkowych na cfgeinia mechaniczne
umazliwia ich stosowanie pod drogami bez koniecgaistosowania rur ochronnych. Ze wegih na
technologt drazenia nie przewiduje siréwniez rur ochronnych pod rzekBozy Stok.

Przewidziano kanat érednicy DN300mm (na odcinku od studni S212 do S2@al400mm
(na odcinku od studni S206 do pompowni). Ze wdgl na due zagtébienie pompowni oraz
konieczné¢ nawhzania do rgdnych studni S212 zaprojektowano kanat ze spadKigi% na calej
diugcsci kanatu doprowadzagego — std wybor materiatu tj. rury kamionkowe glazurowane.
Przebieg kanatu przedstawiono na mapie zagospodarawerenu w skali 1:500 oraz na profilu
kanatu doprowadzagego w skali 1:100/200.

Przy w/w zatgeniach kanat (liczc do jego wierzchu) poprowadzongdzie minimum na
gtebokasci 3,77 m pod jezdaidrogi wojewddzkiej (ul.Myszkowska).

Analogicznie przy wiw zaleniach kanat poprowadzonygdrie na gibokasci 1,08 m pod
dnem rzeki Bay Stok, licac od dna rzeki (zamierzone dno rzeki przez gegpdetak oznak
zamulenia: piaszczyste dno) do wierzchu rury kakoerej przewodowej DN300. Warunki przeja
pod rzelg Bozy Stok zostaly okrdone przezZSZMiUW w Katowicach o/ Cgstochowa w gimie z
dnia 23.05.2012r. znak: OCZ/6211/M/113/1561/12 orapismie z dnia 22.03.2013r. znak: OCZ-
6211/M/43/775/13. Zaprojektowana ¢gbkas¢ kanatu pod rzek spetnia minimala glgbokas¢
okreslong w warunkactSZMiUW w Katowicach o/ Cgstochowa.

Rozwigzania projektowe inwestycji przedstawiono na rysahk nr2 (projekt zagospodarowania
terenu) i nr3 (profil kanatlu doprowadzeggo). Projektowane prZeje pod ciekiem Bay Stok
zostato uzgodnione przeZMiUW w Katowicach o/ Czstochowa w gimie z dnia 22.03.2013r.
znak: OCZ-6211/M/43/775/13.

Roboty naleéy wykona& w suchej porze roku, przyzsizym poziomie wod gruntowych. Roboty w
obrebie rzeki naley wykona pod nadzorem pracownikZ MiUW w Katowicach o/ Cgstochowa.

Po wybudowaniu kanatu nalezapewnt wykonanie inwentaryzacji geodezyjnej przez upranego
geodet oraz oznaczy trax kanalu w terenie stupkami betonowymi tzw. ,oznakami” (tj. w
miejscu przejcia pod rzel Bozy Stok na jej skarpach oraz w miejscach pi@ej pod rowem i
niewielkim stawem).

Inspekcja telewizyjna powykonawcza kanatu doprowadajaceqo:

W celu dokonania doktadnej oceny stanu techniczieg@tu nalgy przeprowadz jego inspekg
przy pomocy kolorowej i samolieej kamery TV z glowig obrotows. W trakcie wykonywania
inspekcji gtowica kamery powinna byimieszczona centrycznie w 0Si rurggi.

Nalezy zapewnt oswietlenie wystarczace do obejrzenia catego przekroju kanatu, §alkabrazu nie
moze budz¢ watpliwosci, co do stanu kanatu. W tadie widocznym na ekranie mussie znalexé
nastpujace informacje:

- data/godzina;

- nazwa ulicy;

- numer studzienki poaskowej i karcowej;
- $rednica kanaiu;

- dystans bezpoedni od studni pogtkowe;j.

Inspekcje TV nalgy archiwizowd i przekaza Zaradzapcemu na plytach DVD wraz z raportem
powykonawczym zawieragym opis stanu rurogiju.
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WYTYCZNE WYKONANIA STUDNI:

Studnie: S206, S207, S208, S209, S210, S211 i BZEwiduje st wykona w technologii
prefabrykowanych studni zapuszczanych do mikroingel Naley stosowa prefabrykaty do
mikrotunelowania tylko renomowanych producentovdrky:

- dokonaj obliczer statycznych wytrzymakziowych elementow prefabrykowanych
studni (szczegodlnie elementu na poziomie ktoregedzie dokonywany
mikrotunelowanie i przecisk);

- dokonaj obliczer sprawdzajcych studni na wypor;

- mog potwierdzt dostawy takich elementéw odpowiedltista referencyja.

Studnia S210a wykonanaedzie w technologii tradycyjnej (studnia betonowa2f)0mm,
uszczelkowe zcza elastomerowe, prZeja rurocagoéw przezsciarg szczelne np. typu Wavin).
Studng S210a nalkey dociazy¢ ze wzgédu na zagrgenie sih wyporu wod gruntowych
(powodziowych). Wymagane dagenie betonem ok. 1550kg, co odpowiada ok. 1,4+%,6etonu

Z uwzgkdnieniem wyporu (nalyy zweryfikowa po dostawie elementéw betonowych studni).
Element dolny studni najlepiej wykofi@d odsadzk przeciwwyporow 0,2m i obetonowaja od
gory na wysok&t 1,6m. Beton klasy C30/37, XAWitaz wodoszczelny dla studni S210a.

Roboty przy zapuszczaniu studni mudm/¢ prowadzone przez firenspecjalizujca sie w
wykonywaniu technologii bezwykopowych =zwanych z zapuszczaniem studni do
mikrotunelowania. Materiat studni i ich nadbudowgdporne nasrodowisko wodne gruntowe
(minium na mato agresywne XA1l), wbudowane kotwyapmszczania. Otwory przejazdowe do
mikrotunelingu zabezpieczone fabrycznie: np.gazmbétabetonowanie).

Przed rozpocgiem zapuszczania studni najew jej okolicy obniy¢ poziom wody gruntowej za
pomog igtofiltréw (przynajmniej poniej otwordw przejazdowych dla rur, betonowanie sameg
korka mana dokonéa metod, podwodn z p&niejszym odpompowaniem wody z girza studni).
Obnizony poziom nalgy praktycznie utrzymywd® a do wykonania przecisku kanatéw i
zabezpieczenia przgj kanatdw kamionkowych przeziany studni zapuszczanyoiaz_docizenia
studni zabezpieczajych przed wyporemPrzefcia kanatow kamionkowych przeziany studni
zapuszczanych natg wykona w sposob nagpujacy:

- rury kamionkowe (2,0m dtugoi) nalezy wciska w grunt tak, aby patzenia w gruncie
pomiedzy poszczegdlnymi odcinkami rur znajdowaky minimum 1,0 m od studni

- po dokonaniu przecisku wysiap kaice rur kamionkowych wewatrz studni naley
obcia¢ (specjalnym tacuchem do eicia lub mechanicznie targzliamentow);

- na wystajce kaice rur natay¢ gumowy tacuch uszczelniagy typ A2 (np. prod. Integra
lub réwnowany) i wepché w otwor przejazdowy plaszcza studni, rpsie wstpnie
skreci¢ tancuch; Ostateczny dobordleuchow naley dokonag na budowie po dostawie
elementow studni zapuszczanych z otworami przejayoh.

- przestrzé& pomiedzy tancuchem, a otworem w studni wypeibardzo doktadnie betonem
hydrotechnicznym szybkowiacym; Wstpnie okréla sk wielkosci otworéw
przejazdowych na:

a) dla rur DN300 kam., Dz=406mm => otwor przejazgomin.500-+-max.600mm;
b) dla rur DN400 kam., Dz=556mm => otwor przejazgov00Omm.

- po zwhzaniu betonu dokci¢ tancuch (taicuch z elastomeru EPDM zapewni elastyczn
prace rury kamionkowej w otworze przejazdowym sta@puszczanej);

- wystapca rure kamionkowg wewmntrz studni nie obetonowywa,na sztywno” betonem
kinety, lecz najpierw zabezpiecgzyrurg styropianem samoprzylepnym gr. 1,0cm w
miejscu obetonowania,

- wykon& betonow kinet w studni, ktéra doéhie taacuch po bokach i od dotu
(ptaszczyzna goérna kinet wybetonowana do poziomty gar kanalizacyjnych i ze
spadkiem w kierunku od ptaszcza studni zapuszczimejretrza studni);

- jezeli wyskpuje due parcie wody/gruntu w otworach przejazdowych halerowadzé
odwadniania igtofiltrami, ado wykonania i zwizania betonu kinet.

Przegcia kanatow z innych materialdwznkamionka, nalkey wykona wg. wytycznych
producenta rur.
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Dodatkowe doeizenie wybranych studni wykotgako ,czag” betonowy o odpowiedniej masie
(czes¢ docihzenia dla wszystkich studni stanavkiorki betonowe studni). Beton czapy: klasa betonu
C30/37, XF3, XAl z dodatkiem mikrozbrojenia przesiwrczowego.Betonowanie wykonaw
szalunkach.

UWAGA: bezwzglednie nalezy przed zamodwieniem studni zapuszczanych sprawdziu
dostawcy prefabrykatow wytrzymatosé plyty przejsciowej na dochazenie czam betonowa
(grubosé czap betonowych 50-65cm podano w_dokumentacji prektowej w_zahczniku
zestawia studni).

Zaleca s§ wykonywa prace przy wykonywaniu studni podczas suchej poky, przy nkszych

poziomach wody gruntowelJfvaga: nalezy mie¢ na uwadze mdiwosé nagtego podniesieniacsi
poziomu wody w rzece By Stok i je] wylewu; teren szczegdlnego zagmia powodz moze

siegat rzednej 0k.291,20 mnpjn

Na czas zapuszczania elementy studni powiniyzbysoh polaczone w celu zabezpieczenia przed
ich rozkczeniem (np. za pomactacznikédw stalowych montowanych na budowie). depknia
poszczegoblnych elementéw studni z uszczelkami atastowymi (niniejsze dotyczy rowrigotyt
przegciowych studni, nadbudoéw studni zapuszczanych)e-duipuszcza sitaczenia elementéw
betonowych studni na zapraw

Pierwszy dolny kig posiada bedzie n& betonowy z ostrzem stalowym. O tym czy zma
zrezygnowad z odsadzki (10-20mm) najisizego kegu nazowego naley zdecydowd na etapie
zamoOwienia studni. Odsadzka utatwia zapuszczaniénstlecz powoduje tworzeniegsivolnej
przestrzeni wokot studni. Podczaszdmia kanatu i weiskania rur sity dziadap na ptaszcz studni,
przy braku oparcia gruntu za stuginmog spowodowé deformacg, a nawet uszkodzeniezu
Wykonanej studni. W takim wypadku naje

ustalt wcze&nie] z dostawg studni odpowiednie zbrojenie i grudgo scian

prefabrykatu,

- zastosowa zaraz po zapuszczeniu studninééniowa iniekcjg cementow za
studni, przynajmniej w obszarze, w ktorym przewiduje siacisk daych sit
wywotanych realizagj przecisku.

Po zainstalowaniu studni najewykona w jej dnie korek betonowy o minimalnych wymiarach
masie jak w projekcie. Dopuszcza giodwodne betonowanie korka. Beton korka: klasarhet
C30/37, XAl

Po wykonaniu korka /peli ptyta denna nie jest wykonywana razem z korKiealezy wykona
zelbetovy plyte denmy (ok.25cm, lecz gruldé pltyty maze by rézna w zalenosci od producenta
prefabrykatow), zlokalizowan na wysokéci wewrgtrznego obwodowego wegbienia w kegu
studni zapuszczanej. Beton ptyty dennej: klasarhe@30/37, XAl Zbrojenie piyty: pgty @12mm
co 15cm, gora/dot, otulina 4cm. Wkiadki strzemiomdzielczych z gtéw @8mm (analogicznie jak
w studni zapuszczanej zbiornika pompowni — Ob.figl &rojenia: A-llIN (B500SP).

Dla ustawienia maszyny do mikrotunelowania wymagangsoka¢ od osi rury przewodowej
kanalizacyjnej DN300/DN400 do dna studni (wierzcfiawanej ptyty dennej) powinna wynési
0,8 m/0,75m Odlegié¢ od w/w dna studni do Kea naa studni minimuml,0 m (sugeruje i
zagkbienie nga w warstw nieprzepuszczadn gruntu zapewniapa odcicie naptywu wod
gruntowych i przebicia).

Na zatartej warstwie betonu (korka betonowego/phdgnnej) naley wykona izolack
przeciwwodma z bitumicznych mas uszczelmaych (KMB) wodnych /bezrozpuszczalnikowych/.
Izolacja sktadé sig bedzie z: gruntowania, warstwy pierwszej, wtopionkartiny z wiokna
szklanego i warstwy drugiej. Przed betonowaniemvgkonanej izolacji nakey roztazy¢ warstwe
ochronn, z folii budowlanej PVC grubiei 0,1mm. Izolacje nalsy uklada& na suchym i rGwnym
podiazu zgodnie z wytycznymi producenta.

Wprowadzenie rur kamionkowych do studni zapuszczangmoéwiono wczaiej, natomiast
wprowadzenie innych rur do studni zapuszczanycaevykona nastpujaco:

- do studni S212 od strony studni S1®#ercenie otworu fi450mm w ptaszczu studni dla
wprowadzenia rury ochronnej fi356mm i uszczelnietaécuchem LU7 15/16 ogniw
(tancuch typ A2, prod. Integra lub réwnowsg), a rura przewodowa fi250mm
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wprowadzona na ptozach do grza studni S212; wewatrz studni obetonowarure i
kaskad. Jezeli nie mazna wierci¢ zaméwié studnie z gotowym otworem Jezeli gotowy
otwor musi by wiekszy zastosowawiekszy taicuch uszczelniagy.

- do studni S210 od strony studni S210a: zalegazamowé studng S210 z gotowym
otworem fi400mm w ptaszczu studni dla wprowadzeni@y ochronnej fi315mm i
uszczelnienie facuchem LU6 16/17 ogniw (f&uch typ A2, prod. Integra Ilub
rownowany), a rura przewodowa fi200mm wprowadzona na mozdo wrtrza studni
S210; wewatrz studni obetonowarurg lub zakaiczy¢ tylko manszet. Jezeli gotowy otwor
musi byt wiekszy zastosowawiekszy taicuch uszczelniagy.

- dla studni S212 i S206 od strony przysetowej rozbudowy kanalizacji: przy zamawianiu
studni naley przewidzi€ rozbudow sieci kanalizacyjnej tj. ustéliz producentem czy
zamoOwt studng z dodatkowym zdepionym otworem, czy febez w/w dodatkowego
otworu (otwdr wiercony w péniejszym czasie).

Nie przewiduje & zabudowy studni fil200mm wewinz studni zapuszczanych. Studnie
zapuszczanecha jednoczénie studniami kanalizacyjnymi z nadbudowami fil000m wlazem
(cze$¢ whazdéw wodoszczelna — zgodnie w wéziejszym opisem). Wewatrz studni nalgy na
ptycie dennej wykonanadbeton i kinety betonowe. Beton nadbetonu itkiklesa betonu C35/45,
XA3, z dodatkiem mikrozbrojenia.

Czsci przeptywowe kinet naly wykona& maksymalnie gtadkie i ze spadkiem jak kanat, a
nastpnie pokry cienky warstwg izolacji zywic (malowanie).

W studniach zamontowastopnie ztazowe w nabudowach fil000mm i drabinjcewe /lub
stopnie ztazowe/ z pgtami zabezpieczagymi przed upadkiem wewtrz studni zapuszczanych
(poczynajc od wysokéci 3,0m nad poziomem podiogi gzi kinetowej). Paki /obrecze
ochronne) wysipia w studni S206 i S207.

Zestawienie studni zapuszczanych (uzupelnienie azéshia dodczonego do dokumentacii
projektowej).

Lp. Nr studni DN [mm] Rodzaj Min. wys. studni*) Ri/przejciowa |
1 S206 3200 startowa 5,85 m DN3200/1000, 30cm
2 S207 3200 startowa 5,60 m DN3200/1000, 30cm
3 S208 2000 | odbiorcza 4,50 m DN2000/1000, 25cm
4 S209 3200 startowa 4,20 m DN3200/1000, 30ci
5 S210 2000 | odbiorcza 4,45 m DN2000/1000, 25cm
6 S211 3200 startowa 4,95 m DN3200/1000, 30cm
7 S212 2000 | odbiorcza 4,90 m DN2000/1000, 25cm

*) wymiar od dotu naga do spodu plyty przgjiowej (wysokadé czesci z kregdbw zapuszczanych),
przy wydtuzeniu naa (wymiar huS) wysoki ta ulegnie zwikszeniu.

Ostateczne parametry studni zapuszczanych do mikebbgu /w tym wielké¢ dochzenia
przeciwwyporowego studni/ nadg ustalt z dostawe studni na etapie zamowienia studni.

Uwaga:
Zgodnie z wytycznymi ATV A125 pkt. 6.5 w trakcie & ze studni startowych (praeje przez

sciarg studni) i wej¢ do studni docelowych (odbiorczych), powinnyc¢bprzedsgwzigte i
prowadzone prace zapobiegzg wtargniciu wody gruntowej czy tegruntu do tych studni.
Studnia startowa powinna byzczelna w zwizku z cénieniem hydraulicznym w czole glowicy.
Studnia odbiorcza, co najmniej z umocridniam , gdzie wychodzi gtowica.

Plac budowy (teren budowy) przed rozpgmem budowy musi hyoczyszczony z ewentualnych
niewypatow (amunicji) — dotyczy szczegdlnie okdteidni S209 i S208 /teren okopow z Il wojny
Swiatowej/.

Koszty zwhzane z ewentualnymi projektami organizacji ruchmwykonawczymi oraz nadzorami i
obstugi geodezyjnej -a$0 stronie Wykonawcy robot.
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WYTYCZNE WYKONANIA MIKROTUNELINGU

Przewiduje si zastosowanie systemu mikrotunelingowego z tastzawajca mts1000M2
lub AVN300 (dopuszcza sizastosowanie rownovmych systemow mikrotunelowania). System
jest systemem pluczkowym. Najezaznaczy, ze ostateczny dobor gtowicy gimcej naley do
Wykonawcy roboét. Kontener sterowniczy, kontenercpkowy, agregat hydrauliczny,zdig i
miejsce na rury zlokalizowanedty:

a) w okolicach studni S206 i S207.

b) w okolicach studni S209.

c) w okolicach studni od S210 do S211.
Na okres rob6t na odcinku pogdizy studniami S210a-S210-S211 rglezdemontowé kabel
elektryczny éwietleniowy (odgadzienie kablowe do stupaswietleniowego na wysokoi dziatki
nr ewid. gr. 159/3). Po wykonaniu rob6t na tym od#tai naley przywrdct zasilanie do stanu
pierwotnego. Wykonawca powinien uzyskagod; na w/w roboty przy uzyskiwaniu zgody na
Zajecie pasa drogowego dla potrzeb wykonania kanalizacj

Dla ustawienia maszyny do mikrotunelowania wymaganysokaé od osi rury przewodowej
kanalizacyjnej DN300/DN400 do dna studni (wierzcyflewanej ptyty dennej) powinna wynosi
0,8 m/0,75m

Zgodnie z wytycznymi ATV A125 pkt. 6.5 w trakcie ¥ ze studni startowych (prZeje przez
sciare studni) i wej¢ do studni docelowych (odbiorczych), powinny¢ébprzedsiwziete i
prowadzone prace zapobiegmg wtargnéciu wody gruntowej czy tegruntu do tych studni. Za
dobdr uszczelnienia i jego wykonanie odpowiada \Whgwca robot.

Dopuszcza si wykonanie przeciskiem, bez wiercenia pilotowegotkiego odcinka pomdzy
studni S206 a zbiornikiem pompowni — dla potrzeb umiesac kanatu DN400 kamionka. W celu
uszczelnienia prz& przezsciany studni konieczneghzie odwadnianie tego miejsca za pomoc
igtofiltrow.

Zgodnie z wymogan$ZMiUW oddziat Czstochowa (pismo z dnia 22.03.2013r. znak: OCZ/6211-
M/43/775/13) nalgy dostarczy wykres przejcia pod ciekiem mikrotunelingiem oraz
powykonawcz dokumentag geodezyjn z trasy przebiegu z zaznaczonymichgikasciami
posadowienia rury /w terminie 1-go migsa po zakaczeniu robot/.

Plac budowy (teren budowy) przed rozpgmem budowy musi by oczyszczony z ewentualnych
niewypatow (amunicji) — dotyczy szczegolnie okdadttdni S209 i S208 /teren okopow z Il wojny
swiatowej/.

Koszty zwhzane z ewentualnymi projektami organizacji ruchmwykonawczymi oraz nadzorami i
obstugi geodezyjnej -ao stronie Wykonawcy robot.

Roboty musz by¢ prowadzone przez firen specjalizujca sie w wykonywaniu technologii
bezwykopowych mikrotunelingiem (wymagana lista refeyjna).

Prace wiertnicze natg prowadz¢ zgodnie z instrukej technologicza robdét, opracowan przez
Wykonawe; rob6t oraz instrukajtechniczno-ruchowurzadzen wiertniczych.

W _trakcie wykonywania robot metpdezwykopow nalery sprawdza prawidtowaé przebiequ
trasy rurocigu pod wzgtdem wysokéciowym i liniowym.

Po wykonaniu robot metadbezwykopowy kanaty i rurocigi ttoczne nalgy podd@& badaniom w
zakresie szczeldoi. Roboty te naley uja¢ w cenie jednostkowe]j przecisku/przewiertu.

Przed odbiorem kicowym Wykonawca przeprowadzi telewizyjimspekcg wykonanych kanatow.
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5.11 Rozruchy techniczne i technologiczny

W ramach niniejszej inwestycji nale przewidzi€é dokonanie szeregu czyniod zwigzanych z
rozruchami technicznymi lub uruchomieniem oraz pssen rozruchu technologicznego pompowni:

» uruchomienie hydrauliczno-mechaniczne (elektryczne) - czynrigi, ktorych celem jest
uruchomienie i sprawdzenie poprawoo dziatania poszczegllnych ddzen po
zainstalowaniu ich w miejscu przeznaczenia,

* rozruch techniczny - uruchomienie systemu wdzen i sprawdzenie ich pracy w poyzaniu
ze sterowaniem i uktadem przeptywowo-hydraulicznigm

» rozruch technologiczny- proces nagpujacy po zakdczeniu prac wykonawczych, nagy na
celu ustawienie i regulagjwszelkich parametrow technologicznych dlaadea i obiektow
oraz optymalizacja programu stertggo.

6 KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

Kontroli jakasci wykonywanych rob6t naky dokona& poprzez poréwnanie wykonania robot w
szczegolnéci z dokumentagj projektows oraz zgodngcia z warunkami technicznymi.

Nalezy przeprowad#i nastpujace badania:

* zgodnd¢ z dokumentagj projektowy

* materialdbw zgodnie z wymogami Polskich Norm (w tyelypadkach, kiedy spetnienie
wymaga normy - szczegolnie dotyczy to adzer importowanych - mze byt dokonane w
inny sposoéb i podano to w normie, nate uzysk& kazdorazowo zgog na odstpstwo od
normy, ewentualnie g dotyczy to rozwizania powtarzagego s¢ w serii wyrobow uzyska
dla tego rozwgzania aprobattechniczn),

» ulozenie przewodow, rdnych ut@enia przewoddw, odchylenia spadku, zmiana kierunku
przewodow,

e kontrola pokczen przewodow, szczelsoi przewodow.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru wykonywanych robgjednostki zgodne z charakterem robét i
uwzgkdniajace wszystkie roboty:
« szt., kg, m, mb, kpl n?, n?

8 ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robét podlega sprawdzenie:
* zgodndci wykonania z dokumentagcprojektowg
» dlugci¢ przewodow
» szczelné¢ catych przewodow
* szczelné¢ pofaczen
» jakosci uzytych materiatow

Odbior rob6t zanikagcych i ulegajcych zakryciu naley zgtaszé Inzynierowi z odpowiednim
wyprzedzeniem, aby nie spowodawazestoju w realizacji pozostatych robot.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z dokumentacja najewykona zakres robot wymienionych w niniejszej ST.

Ptatngci naley przyjmowa& zgodnie z obmiarem i ocgrjakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiaréw. Cena ryczattowa wykonywanych robét obggmu

roboty w obiektach technologicznych:

roboty przygotowawcze i trasowanie robot;

wykonanie nieztdnych otworéw montaowych;

zakup urzdzen i materiatow;

transport materiatow i uggzen na miejsce wbudowania;

wykonanie robdét montamwych uradzen i osprztu, armatury, ksztaltek, ruragow i
pofaczenie ich w odpowiednieagi technologiczne;

monta nagddw i oston wyposgnia uradzen;

wykonanie paiczen spawanych, zgrzewanych, kotnierzowych, kielichowiklejonych;
dopasowanie kotnierzy, ksztattek, kodw do rur;

materiaty do paiczen kotnierzowych (uszczelkiruby, podktadki, nakitki);

izolacje rurocigow (jezeli wystepuja);

oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne ragdev, armatury i urgdzen;
wykonanie prob szczeldoi;

oczyszczenie ugdzen z ewentualnego brudu i smaréw konsenaygh;

prace porzdkowe;

w zakresie ruroeigow: sieci wod.-kan. (énieniowych i grawitacyjnych)

roboty geodezyjne, przygotowawcze, wyznaczanie ytragapewnienie wymaganych

nadzoroéw;

wykonanie wszystkich tymczasowych zabezpiégze

wygrodzenie terenu;

zabezpieczenie terenu budowy;

wykonanie wykopdw razem z umocnieniéaian;

wydobycie, zatadunek i wywdéz urobku na staty odktad

odwodnienie wykopdw i studni zapuszczanych;

zakup materiatéw i uggdzen;

transport materiatow i uggdzen na miejsce wbudowania;

przygotowanie podta, podsypki z piasku, z zeggczeniem;

uktadanie i montarur, studzienek;

wykonanie kanatébw metad bezwykopow (mikrotuneling), przecisk rur kanatowych,

zapuszczanie studni do mikrotunelowania, zabezeigezstudni mikrotunelingowych przed

wdarciem s} gruntu i wody oraz zabezpieczenie studni mikrolingewych przed

przemieszeniem spodczas wykonywania przecisku, zabezpieczenisnsprded wyporem.

wykonanie pajczen rur i ksztattek;

badanie szczelioi;

warstwa przykrywajca razem z zagzczaniem;

wykonanie przejg szczelnych;

doprowadzenie placu budowy pierwotnego stanu;

przeprowadzenie pomiaréw i badadbiorczych, w tym spetnienie wymogow okomych

przez zargdce cieku Bay Stok:

o warunki SZMiUW oddziat Czstochowa z dnia 23.05.2012r. znak: OCZ/6211-
M/113/1561/12.

o warunki SZMiUW oddziat Czstochowa z dnia 22.03.2013r. znak: OCZ/6211-
M/43/775/13.
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10 WYMAGANIA W ZAKRESIE BHP

Wszystkie roboty naley wykona przy aicznym rozpatrywaniu projektu brantechnologicznej,
instalacyjnej sanitarnej i pozostatych braRrace monteowe wykonywa zgodnie z obowdizujacymi
przepisami i normami z zakresu budownictwa, a wzag6élndci przestrzega warunkow
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanoatagowych.

Przy wykonawstwie naky przestrzegaprzepisow BHP obowrujacych w budownictwie, a w
szczegolnéci podanych w:

e Rozporadzeniu Min. Gosp. Przestrzennej i Budownictwa zadtil0.1993 w sprawie
bezpieczéstwa i higieny pracy w komunalnych oczyszczalnigdbkow (Dz.U. nr 96/93).

* Rozporadzeniu Min. Gosp. Przestrzennej i Budownictwa zadtil10.1993 w sprawie
bezpieczéstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach konserwacji sieci
kanalizacyjnych (Dz.U. nr 96/437).

¢ Rozporadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 3Q0w sprawie bezpiecastwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanybPtz. U. nr 47, poz. 401) oraz
rozporadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dri2& wrzénia 1997 w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieamstwa i higieny pracy.
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