SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Zadanie inwestycyjne:

POMPOWNIA SCIEKOW W MSC.KOZIEGLOWY

NA DZ. NR EWID. 6563/2 DO OCZYSZCZALNI SCIEKOW
WRAZ Z KANALEM DOPROWADZAJ ACYM

Inwestor:
GMINA i MIASTO KOZIEGLOWY
Plac Moniuszki 14, 42-350 Koziegtowy

Tytut opracowania:

KONSTRUKCJA, ARCHITEKTURA.

ST-K

Opracowat: in. Andrzej Grudzié

listopad 2013r.



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Pompownia $ciekow w msc. Koziegtowy do
oczyszczalni $ciekow wraz z kanatem doprowadzajgcym

WYKAZ SPECYFIKACJI:

Wykaz specyfikacji ST-K-1:

1.1 Roboty ziemne

Wykaz specyfikacji ST-K-2:

2.1 Zbrojenie betonu

2.2 Konstrukcje zelbetowe i betonowe
2.3 Konstrukcje stalowe

2.4 Prefabrykaty

2.5 Roboty izolacyjne

Wykaz specyfikacji ST-K-3:

3.1 Ogrodzenie

Wykaz specvfikacji ST-K-4:

4.1 Tynki i oktadziny
4.2 Ochrona konstrukcji betonowych



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Pompownia $ciekow w msc. Koziegtowy do
oczyszczalni $ciekow wraz z kanatem doprowadzajgcym

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-K-1

CPV 45100000-8 PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE
ST-K-1.1 ROBOTY ZIEMNE

CPV 45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
45111240-2 Roboty w zakresie odwadniania gruntu

1. WSTEP
L.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t ziemnych oraz odwodnienia wykopow.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.
L.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
rob6t ziemnych wystgpujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych rob6t wchodza:
- wykopy, odwodnienia wykopow,
- podktady,
- zasypki,
- transport gruntu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowej.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
— Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016, z pézniejszymi
zmianami),
— Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, z p6zniejszymi
zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2 Materiaty do wykopoéw
Do wykonania robot ziemnych materiaty nie wystepuja.
2.3. Grunty do wykonania podktadu pod fundamenty
Do wykonania podktadu nalezy stosowac
- piasek $redni stabilizowany mechanicznie warstwami gr. 25 cm.
2.4. Odwodnienie wykopow
Odwodnienie za pomoca igtofiltrow
- Podcis$nienie wytwarzane przez agregaty pompowo-préozniowe nie moze by¢ mniejsze od 0,8 kg/cm?2.
- W miejscach wystgpowania istniejacego uzbrojenia prace wykonywaé nalezy sprzgtem rgcznym.
- Wykonawca powinien dysponowaé nast¢pujacym sprz¢tem:
— pompy typu AJ-81 o mocy 9,5 kW
— pompy spalinowych do odwadniania wykopow lub elektryczne
— agregat pradotworczy 30 kW
— rury obsadowe do instalacji iglofiltrow
— zestawy igtofiltrow
— rurociagi zrzutowe 100 mm i 80 mm.
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2.5 Do zasypywania wykopow nalezy uzy¢ piasek $redni zageszczany warstwami gr. 30cm.

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane r¢eznie lub mechanicznie.

Do wykonania robot ziemnych moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
- spycharki,
- koparki
- rowniarka samojezdna,
- samochody cigzarowe,
- ciagnik kotowy,
- sprzet reczny.

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania §rodkow transportu, ktdre nie wptywaja negatywnie na jako$¢
wykonywanych robdt i stwarzaja techniczne mozliwosci do przewozu specjalistycznego sprzgtu niezbednego do
realizacji prac odwodnieniowych.

Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odleglosci nie zostaly wczedniej zaakceptowane na
pismie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykopy
5.1.1 Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopoéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokos$ciowy.
W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawiazaniu do badan
geologicznych.
W przypadku wystapienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym
Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzymaé prowadzenie robot, jezeli
dalsze ich prowadzenie moze wplyna¢ na bezpieczenstwo konstrukcji lub robdt. Zgode na wznowienie robot wydaje
InZynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawceg:
— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robot oraz wprowadzenia ewentualnych zmian
konstrukcyjnych,
— skutkow finansowych wynikajacych z wykonania dalszych robot w sposob i w zakresie odmiennym od pierwotnego.
5.1.2. Roboty przygotowawcze
Przed rozpoczgeciem robdt zwiazanych z budowa, przebudowa, modernizacja, remontem lub rozbiorka obiektu
inzynieryjnego powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowg.
Sposoéb wykonania dojazd do obiektu powinien zawieraé projekt organizacji robdt opracowany przez Wykonawce
i zaakceptowany przez Inzyniera.
Roboty ziemne zwiazane z wykonywaniem wykopoéw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopdéw kontrolnych w celu
zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robot. Urzadzenia usytuowane w najblizszym
sasiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposob zabezpieczenia powinien by¢ zgodny
z dokumentacja projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposob zabezpieczenia
powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Przed rozpoczgciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne zwiazane z:
— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,
— ustawieniem taw wysoko$ciowych i reperow pomocniczych,
— wyznaczeniem krawedzi i zalaman wykopow,
— niwelacja kontrolna robét ziemnych i dna wykopu,
— pomiarem nachylenia skarp wykopu.
Przed przystapieniem do wykonywania wykopdéw nalezy z powierzchni terenu terenu usunaé¢ warstwe humusu.
5.1.3. Zasady wykonywania wykopow
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzglgdni¢ ochrong srodowiska na obszarze
prowadzenia prac, a w szczegolnosci ochrong gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i stosunkow wodnych
(ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony §rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z p6zniejszymi zmianami). Wykopy
powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia.
Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
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Sciany wykopow nalezy tak ksztattowa¢ lub obudowaé, aby nie nastapito obsunigcie si¢ gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposéb zgodny ze zwyczajowa praktyka
inzynierska w catym okresie trwania robdt ziemnych. Przyjety sposob odwodnienia wykopu nie mozne powodowac
powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:
— wytworzenie glebokich lejéw depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,
— ,rozpompowanie” warstwy wodonos$nej,
— zmiana kierunkéw przeptywu wod gruntowych,
— zwigkszenie wspolczynnika filtracji gruntow.
Wykonywanie wykopdéw powinno postgpowaé w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, aby umozliwi¢ odptyw wod
z wykopu. Wodg z wykopu nalezy odprowadza¢ poza teren robot. Nalezy przeciwdziala¢ powstawaniu zastoisk wody
w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.
W przypadku przeglgbienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjgcia odpowiednich
decyzji.
Sposob wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia robot.
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace zabezpieczenia:
— w pasie terenu przylegajacym do gornej krawegdzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej glgbokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odplyw wod opadowych,
— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z zachowaniem
bezpiecznych nachylen,
— stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé w zaleznosci od wystgpowania niekorzystnych czynnikow.
— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez ulozenie na nich geowldkniny lub czarnej folii budowlane;.

Ziemig z wykopow w ilosci przewidzianej do ponownego wykorzystania (zasyp wykopow) nalezy sktadowac
wzdtuz wykopu lub na sktadowiskach tymczasowych zaleznie od stanu zainwestowania terenu.

Zleca si¢ wykonywanie robot przy sprzyjajacych warunkach pogodowych.
5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza:
+ 15 cm — dla wymiaréow wykopoéw w planie,
+2 cm - dla ostatecznej rz¢dnej dna wykopu,
+10% — dla nachylenia skarp wykopow.
5.1.5 Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Warstwy podktadowe
5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i podktadow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
- Uktadanie podktadu powinno nastapié¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.
- Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno byc¢oczyszczone z odpadkow materiatdéw budowlanych.
- Uktadanie podktadu nalezy prowadzié na catej powierzchni wykopu, rdwnomiernie warstwami grubosci 25 cm.
- Calkowita grubo$¢ podktadu wedhug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
- Wskaznik zaggszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug proby normalnej
Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

» Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
»  Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatdéw budowlanych.
» Ukladanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni rownomiernie jedna warstwa.
> Calkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na catej powierzchni rzutu
obiektu.
» Wskaznik zaggszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedlug proby normalnej Proctora.
5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczgcie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki
a) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu i przewidzianych w nim robot.
b) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw — materiatdow
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budowlanych i $§mieci.

¢) Ukladanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

» 0,25 m — przy stosowaniu ubijakow recznych,

» 0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.

» 0,40 m - przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

» Wskaznik zaggszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby
normalnej Proctora.

> Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposdb nie powodujacy

uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw podano w punkcie 5.
Sprawdzenie jako$ciowe i odbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczeg6lnionymi
w pkt. 10.
Ocena poszczeg6lnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
sprawdzenie zgodnos$ci wykonania robdt z dokumentacja,
kontrolg prawidtowosci wytyczenie robot w terenie,
sprawdzenie przygotowania terenu,
kontrolg rodzaju i stanu gruntu w podtozu,
sprawdzenie wymiarow wykopow,
sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.
6.2. Wykonanie podktadéw i nasypow
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza;
- material uzyty na podktad,;
- grubos$¢ i rownomiernos¢ warstw podkladu;
- sposob i jakos¢ zageszcezenia.
6.3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem,;
- materiaty do zasypki;
- grubos¢ 1 rownomierno$¢ warstw zasypki;
- sposéb 1 jako$¢ zageszcezenia.

VVVYVYVYYYVY

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

— wykopy - [m’];

— podktady - [m’];

— zasypki - [m’];

— transport gruntu - [m®] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykopy - ptaci si¢ za m* gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem. Wykonawca we wlasnym
zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
Wykonanie podktadow - ptaci sig za m* podktadu po zaggszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu,

- uformowanie i zaggszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki — placi sie za m® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow,
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- zasypanie, zaggszczenie 1 wyrdwnanie terenu.

Transport gruntu — placi si¢ za m* wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegto$ci transportu.
Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu,

- przewoz na wskazana odlegtos¢,

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza,

- utrzymanie drdég na terenie budowy i na zwalce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow

PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci biernej

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe 1 jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.

PN-B 10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodziec walcowany na goraco ze stali niestopowych. Tech. warunki

PN-EN 10248-2:1999 Grodziec walcowane na goraco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztatltoéw i wymiardw,
PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza

przez obciazenie plyta do wyrobdw stosowanych w systemach drenarskich.
Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi
zmianami),
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z poézniejszymi
zmianami),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),
Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, z pdzniejszymi zmianami).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA ST-K-2

CPV 45200000-9 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE WZNOSZENIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW
BUDOWLANYCH LUB ICH CZESCI ORAZ ROBOTY W ZAKRESIE INZYNIERII LADOWEJ I WODNEJ

ST-K-2.1 ZBROJENIE BETONU

CPV 45262310-7 ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu
w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodza:

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pregtami okragltymi zebrowanymi ze stali A-IIIN (B500SP) i A-III (RB400W).

1.4. Okreélenia podstawowe




Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Pompownia $ciekow w msc. Koziegtowy do
oczyszczalni $ciekow wraz z kanatem doprowadzajgcym

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Srednice i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji techniczne;.

(2) Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

- Wilasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretdow powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-EN 10025-1:2007,

- W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknigé, naderwan
1 rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

- Powierzchnia walcowki 1 pretoéw powinna by¢ bez pgknigé, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy wsadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne golym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci,
wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowato$ci sa dopuszczalne:

- je$li mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gladkich,

- je$li nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla
pretow o wigkszych srednicach.

(4) Odbior stali na budowie.

- Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag
lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplne;.

- Cechowanie wiazek i krggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy

kregu.

- Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:

> na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczéow, farb lub innych
zanieczyszczen,

> odchylki wymiarow przekroju poprzecznego pretow 1 ozebrowania powinny  si¢  mieScié
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

> prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m
dhugosci preta.

- Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiardw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
d) Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie oglgdzin zewngtrznych,
- stal peka przy gigciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
2.2. Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzalkowego, o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.
Przy $rednicach pretow zbrojeniowych wigkszych niz 12 mm stosowaé drut wiazatkowy o $rednicy 1,5 mm.
2.3. Materialy spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali taczonych prgtow zbrojeniowych.
2.4. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza, by¢ mocowane do pretow.
Nie dopuszcza si¢ stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.
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3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby uniknaé trwatych odksztalcen,
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos$¢ powierzchni zbrojenia.

> Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy,
kurzu i blota,

> Prgty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

> Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wilasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

> Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

> Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011.

> Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011

> Skrzyzowania pr¢tow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

»  Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

» Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych
i montazowych.

» Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

» Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego.

» Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia prgtow oznaczonego w projekcie.
» Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.
Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczna ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. laczna dlugos$¢ pretow
poszczegodlnych $rednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza sig stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretéw o $rednicach
wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego.
Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.
Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegoélnych przekrojach,
rozstawu strzemion, wykonania hakow ztacz i dtugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow
betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Podstawg ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie
1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzalkowego w deskowaniu,
zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpadow zbrojenia i usunigeie ich
poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa - Postanowienia ogdlne

PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czg$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty
dla budynkow

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czg§¢ 1: Ogdlne warunki
dostawy

ST-K-2.2 KONSTRUKCJE ZELBETOWE I BETONOWE

CPV 45262300-4 BETONOWANIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem konstrukeji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
konstrukceji betonowych i zelbetowych objetych kontraktem, w tym wykonanie studni zapuszczane;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowej.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 1. Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi
zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pdzniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy
lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.
2.2. Wymagania szczego6lowe
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow wg norm
PN-EN 197-1:2002P i PN-EN 197-1:2012E o nastgpujacych klasach wytrzymatosciowych:
— klasa 32,5 — do betonu klasy C20/25,
— klasa 42,5 — do betonu klasy C25/30 i wyzszej,

— klasa 52,5 - do betonu klasy C25/30 i wyzszej,
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
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Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN  197-1:2012E, PN-S-10040:1999,
PN-B-19707:2003/Az1: 2006P oraz warunkéw technicznych D2.
¢) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajacy
nastgpujace dane:
- oznaczenie,
- nazwa wytworni 1 miejscowosci,
- masa worka z cementem,
- data wysytki,
- termin trwalos$ci cementu.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
e) Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacj¢ Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
¢ Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197-2:2002P, a wyniki
ocenione wg normy PN-EN 197-1:2012E.
e Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna
ograniczy¢ i wykona¢ tylko badania podstawowe.
e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obejmujace;:
— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
— oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen cementu niedajacych si¢ rozgnie§¢ w palcach i nie rozpadajacych sig
w wodzie).
W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:
* dla cementu pakowanego (workowanego):
— sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed opadami),
— magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach),
* dla cementu luzem:
— magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania
i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego
si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry
na zewngtrznych $cianach).
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
2) po uplywie okresu trwatoséci podanego przez wytworce — w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne §wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana w sposob umozliwiajacy
jej tatwe rozréznienie.
2.2.1.2. Kruszywo do betonu
Obowiazuje ogoélna zasada doboru max S$rednicy ziarn kruszywa zaleznie od grubosci elementu budowlanego
i odlegloéci migdzy pretami zbrojeniowymi. Max wielko§¢ ziarn kruszywa nie powinna przekraczaé 1/5 grubosci
wykonywanego elementu i dodatkowo musi by¢ mniejsza od odlegloéci migdzy zbrojeniem i migdzy zbrojeniem
a szalunkiem.
Ze wzgledu na mrozoodpornos$¢ kruszywo uzyte do betonu ma mie¢ porowato$¢ nie wigksza niz 4% w konstrukcjach
zagltebionych w ziemi i 2% w konstrukcjach nadziemnych i czg§ciowo zaglgbionych.
Reaktywnos¢ alkaliczna kruszywa oznaczana wg PN-B-06714-46:1992 powinna spetnia¢ wymagania odpowiadajace
stopniowi "0" reaktywnosci alkalicznej (dla konstrukcji na wolnym powietrzu, nie zadaszonej, dla zbiornikéw i komor
nie bedacych zbiornikami) i "1" dla konstrukcji ostonigtych od czynnikéw atmosferycznych (konstrukcje pod
przykryciem) nie bedacych zbiornikami. Do zbiornikéw i komér zabronione jest uzywanie kruszywa wapiennego.
2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza sig stosowanie kruszywa grubego spetniajacego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz
PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego pelnych badan
wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczacego reaktywnos$ci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inzyniera.
Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepetne obejmujace:



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Pompownia $ciekow w msc. Koziegtowy do
oczyszczalni $ciekow wraz z kanatem doprowadzajgcym

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001),
— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,
— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,
— oznaczenie zawarto$ci pytdéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie
takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodanie odpowiednich frakeji
kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla korygowania
recepty roboczej betonu.
2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spetniajacego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712
i PN-S-10040:1999.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:
— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,
— oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
— oznaczenie sktadu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),
— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.
Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy C30/37 1 wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa o uziarnieniu
ustalonym do$wiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;.
Do betonéw klasy C25/30 i C20/25 nalezy stosowaé kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w granicach
podanych w normie PN-S-10040:1999.
Zobowiazuje si¢ dostawcg do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan pelnych wg PN-86/B-06712
oraz okresowo wynikoéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci
kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stato$ci zawartos$ci frakcji 0-2 mm.
2.2.1.3. Woda
Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Woda zarobowa do betonu -
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno$ci. Zaleca si¢ stosowanie wody wodociagowej pitne;j.
Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze zbiornika posredniego.
W przypadku poboru wody z innego zrédia nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrol¢ zgodnie z wyzej wymieniona
norma.
2.2.1.4. Domieszki do betonow
Dopuszcza sig stosowanie domieszek spetniajacych wymagania normy PN-EN 934-6:2002/A1:2006P
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod
warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwigkszenie
nasiagkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dzialaniu uptynniajacym, napowietrzajacym,
przyspieszajacym wiazanie lub opdzniajacym wiazanie.
Domieszki do betonéw mostowych musza posiadaé Aprobate Techniczng wydana przez IBDiM do ich stosowania
w budownictwie obiektow mostowych (inzynieryjnych). Domieszki posiadajace tylko Aprobate ITB moga by¢
stosowane jedynie za zgoda Inzyniera.
2.2.2. Mieszanka betonowa
Wymagania ogdlne
Beton ma by¢ zaprojektowany w laboratorium. Ma wykazywac¢ si¢ parametrami zgodnymi z klasami ekspozycji

oraz mozliwoscia tatwego wbudowania.
Wytyczne co do wykonania betonu spetniajacego wymogi sa okreslone w normie PN-EN 206-1.
Klasyfikacja i okreslenie Srodowisk agresywnosci na oczyszczalni nalezy uwzglednié w projektowanym betonie
zgodnie z PN-EN 1992-1-1 — klasa ekspozycji j.w.

Beton ma by¢ uktadany w szalunkach inwentaryzowanych. Niedopuszczalne sa raki i wszelkiego rodzaju
porowatosci. Powierzchnia betonu ma by¢ gtadka bez odpryskow, zaglebien, rakow.

Do szalowania elementéw konstrukcyjnych obiektu stosowaé inwentaryzowane deskowanie stalowe, aby uzyskac
gtadka powierzchni¢ zewngtrzna betonu. Do taczenia deskowan stosowaé patentowe taczniki zapewniajace szczelnosé
elementu po stwardnieniu betonu.

Rodzaj klasy betonu do wykonania poszczegolnych elementow konstrukcyjnych wedtug dokumentacji projektowej.

2.2.3 Materialy do wykonania podbetonu.

Beton kl. C12/15.

2.2.4. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz warunkoéw
technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO
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6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.
Zbrojenie nalezy wykonywa¢ z duza staranno$cia zapewniajac zachowanie wlasciwych - podanych na rysunkach -
otulin pretow zbrojeniowych (stosowaé podktadki z tworzywa sztucznego).
Odbiodr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dolaczonego przez wytworce stali.
Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wiazek i krggdw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podziatem
wg wymiardw 1 gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne
zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzaltkowego, o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm.
Przy $rednicach pretow wigkszych niz 12 mm stosowa¢ drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.
2.2.5. Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie oraz
odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430.
2.2.6. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sig stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretéw. Nie dopuszcza si¢ stosowania podkladek dystansowych
z drewna, cegty lub pretow stalowych.
2.2.7. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S-10040:1999, a ponadto:
— drewno powinno odpowiadaé wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-
96002, PN-63/B-06251,
— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,
— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
— do smarowania elementéw deskowan stykajacych si¢ z betonem nalezy stosowaé $rodki antyadhezyjne parafinowe,
przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materiaty stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod wplywem warunkdéw atmosferycznych, ani na
skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa.
2.3 Materiaty uzupehiajace
2.3.1 Tasma do przerw roboczych
Tasma do przerw roboczych — wysokiej jakosci. Tasma PCV, elastyczna (termoplastyczna).
Wiasciwosci:
— gestos¢ ~1,4 g/cm3 (0,1 g/cm?),
— wytrzymalos$¢ na rozciaganie > 10 N/mm?,
— wytrzymato$¢ na rozdzierania > 12 N/mm
— odporno$¢ chemiczna - petna: na wodg, wod¢ morska, $cieki komunalne w temperaturze +23°C;
czasowa (do 48h): rozpuszczone zasady nieorganiczne, kwasy mineralne i oleje mineralne.
Szerokosci tasm wedlug dokumentacji projektowe;.
2.3.2 Tasma bentonitowa peczniejaca
Plastyczna, bentonitowa tasma peczniejaca, kauczukowa do uszczelniania przerw technologicznych w betonowaniu.
Bentonit ma stanowi¢ nie mniej niz 85% masy tasmy. Tasmy powinny byé przechowywane pod przykryciem.
Przykrycie powinno chroni¢ przed opadami i promieniowaniem stonecznym.

Wymagane dane techniczne tasmy

Wiasciwosé Wymagania

Brak deformacji przekroju, brak

Wyglad sklejania sig.
Edometryczny wskaznik pgcznienia, % > 160
Czas pecznienia, doby 7

Czas pegcznienia po przesuszeniu do statej objetosci w temperaturze

pokojowej 20-22 0C, doby 7do9

Cisnienie pgcznienia, kPa > 300

Wspotczynnik filtracji Brak filtracji
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2.3.3 Mikrozbrojenie
Wibékna do betonu FIBERMESH lub réwnowazne - stanowia system mikrozbrojenia do betonu zlozony
z fibrylowanych wtdkien wykonanych ze 100% czystego polipropylenu.
Musza posiada¢ odpowiednie normy i aprobaty :
— Aprobata Techniczna Instytutu Badawczego Drog i Mostow AT/2002-04-0272,
— Aprobata Instytutu Techniki Budowlanej AT-15-3570/99'
— Atest Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie,
- Norma ASTM C-1116 Type 111
— Aprobata British Board of Agrement BBA Nr 92/2857.
— AASHTO Construction Guide Specification.
Wymagana ilo$¢ wiokien — 0,9 kg na kubik betonu.

3. SPRZET
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywaé wylacznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. TRANSPORT
4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1)Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo§¢ samochodéw (tzw.
Gruszek) nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegltosci dowozu,
czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance
nie moze nastapi¢ segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od warto$ci podanych w normie
PN-S-10040:1999, a mianowicie:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ogélnej specyfikacji techniczne;j.

Wykonanie roboét powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 06250 lub PN-ENV
206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji ,,Projekt organizacji robot” uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich bgda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzglgdniajac
planowany termin rozebrania deskowania i rusztowan, jak roéwniez plan przeprowadzania badan.

5.2. Zakres wykonania robdt

Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowana przez
Wykonawecg i zaakceptowana przez Inzyniera ,,Dokumentacja technologiczna”.

Betonowanie mozna rozpoczaé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.
5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementow deskowan uniwersalnych umozliwiajacych
uzyskanie estetycznej faktury zewngtrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
Elementy dodatkowe mozna wykonaé¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na deskowania nie
moga deformowac si¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z masa betonowa.
Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykona¢ z desek
drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szeroko$ci nie wigkszej niz 18 cm,
powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek
bez wpustu i pidra nalezy szczeliny migdzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych
albo masami uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwagg na uszczelnienie stykow $cian
z dnem deskowania.

Szczegdlng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdci¢ na elementy tworzace fakturg $cian licowych
1 zapewniajace niezmiennos$¢ przekroju poprzecznego elementow konstrukeji.

Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwoch
prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklgstych. Mozna takie fazowania wykonywaé réwniez wtedy,
gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte
rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inzynier.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu deskowania
powierzchnig styku z betonem pokrywaé trzeba $rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie moga powodowacé



Szczegotowa specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Pompownia $ciekow w msc. Koziegtowy do
oczyszczalni $ciekow wraz z kanatem doprowadzajgcym

plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usunaé z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (widry,
wodg, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie
z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu
i blota. Prgty zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wiasciwo$ciach technicznych
stali ani pozniejszej korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami rg¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabtocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sig
strumieniem cieplej wody. Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych
odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 cm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢
rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowej, z réwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Gigcie pretow nalezy wykonac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i norma PN-91/S-10042.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakoéw i odgigeé na ich strong¢ zewngtrzna. Niedopuszczalne sa tam peknigcia
powstale podczas wyginania.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych
i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretoéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia
fundamentow wykonac¢ na podbetonie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami z tworzyw
sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczegolnie
podktadek z pretow stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian licowych wykonuje si¢ konieczne otulenie za
pomoca podktadek plastykowych pier§cieniowych.

Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptacji przez Inzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezly na
przecigciach pretow powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wiazanie na podwdjny krzyz wyzarzonym
drutem wigzatkowym:

— przy $rednicy prgtow do 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretow powyzej 12 mm — o Srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i norma PN-91/S-10442.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
nie dopuszczalne.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prgtow moga byc
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ migkkim drutem
lub spawa¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozy¢ spoing wynosi 10 d.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowe;j

5.2.4.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwiagzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie
z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzic¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzgdnych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny.

5.2.4.2. Zaggszczenie betonu:

Roboty zwiazane z zaggszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

5.2.4.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji projektowej lub
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w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych
przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze $wiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostalego szkliwa
cementowego,

— obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢
odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unikaé¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego
betonu.

5.2.4.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wezesniejsze przygotowanie
odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa
pracy.

5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.2.5.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera,
potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowa o temperaturze
+20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.2.5.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowacé sposdb postgpowania na wypadek wystapienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $wiezego betonu.

5.2.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach
jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.6. Pielggnacja betonu

Roboty zwiazane z pielggnacja betonu powinny by¢é wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow 52.

5.3 Montaz tasmy do przerw roboczych

Miejsca montazu tasmy wedtug dokumentacji projektowej. Montaz wedhug instrukcji producenta.

5.4 Montaz tamy peczniejacej bentonitowej

Miejsca uktadania taSmy peczniejacej powinny by¢ czyste i w miarg suche. Nalezy usuna¢ z nich kurz, gruz, rdzg i inne
zanieczyszczenia. Nie wolno uktada¢ tasém na powierzchniach pokrytych woda. Tadmg nalezy stopniowo rozwijac ze
zwoju i uktada¢ w zlaczu betonowym, dociskajac ja do podloza poprzez papierowy pasek ochronny. Po umieszczeniu
taSmy we wlasciwej pozycji papierowy pasek nalezy usuna¢. Sasiednie odcinki tasmy taczy si¢ przez zetknigcie ich
koncow tak, aby tworzyty ciagly pas uszczelnienia. Tasm¢ przytwierdza si¢ do podloza za pomoca siatki bedacej
sktadnikiem systemu i gwozdzi do betonu lub kleju systemowego. Siatk¢ naktada si¢ na utozona w odpowiednim
miejscu tasmg peczniejaca. Odcinki siatki taczy si¢ na zaklad. Dotaczone gwozdzie nalezy wbija¢c w miejscach
zaktadoéw i w §rodku pomigdzy nimi (uzyskuje si¢ przez to staty, 30 cm odstgp migdzy gwozdziami). W przypadkach,
gdy nie jest mozliwe zastosowanie siatki i gwozdzi, tasmeg przytwierdza si¢ do podloza przy uzyciu kleju. W takiej
sytuacji nalezy postgpowaé nast¢pujaco: za pomoca watka lub pedzla nalezy nanie$¢ cienka warstwe kleju o szerokosci
tadmy i grubo$ci minimum 0,1 mm. Po 10-15 minutach klej zmieni kolor z szarego na czarny i od tego momentu mozna
przykleja¢ taSme¢. Maksymalny czas montazu ta§my wynosi 2 godziny od momentu natozenia warstwy kleju. Przy
montazu ta§m na powierzchniach pionowych nalezy uktadac je od dotu do gory, aby nie powodowac¢ ich wyciagania sig.
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Ulozona i zamontowana tasma powinna na caltej dtugosci przylega¢ do podioza. Do montazu tasmy na elementach
instalacyjnych oraz innych z plastyku lub stali nalezy stosowac¢ klej.

Szczegdtowe rozwiazania zawarte sa w katalogach producenta tasmy. W przypadku sytuacji nietypowych nalezy
skontaktowac si¢ z producentem lub Dystrybutorem.

5.5 Wykonanie studni zapuszczanej

Studnig¢ zapuszczana nalezy wykonywa¢ odcinkami. Przed zapuszczanie studni nalezy wykona¢ wykop do poziomu
wystgpowania wody gruntowej i wyrownac z zaggszczeniem. Po wykonaniu wykopu oraz utwardzeniu nalezy wykonac
szalowanie pierwszego segmentu z nozem, utozy¢ zbrojenie i zala¢ betonem.

Po uzyskaniu wymaganej wytrzymatosci betonu nalezy przystapi¢ do zapuszczania pierwszego segmentu. Po jego
zapuszczeniu nalezy wykona¢ szalowanie drugiego segmentu, ulozy¢ zbrojenie i zala¢ betonem. Po uzyskaniu
odpowiedniej wytrzymatosci betonu nalezy przystapi¢ do zapuszczania. Podczas zapuszczania nalezy kontrolowaé
glebokos$é i pionowos¢ zapuszczanego obiektu.

Czynnosci nalezy powtarza¢ az do wykonania studni zgodnej z dokumentacja projektowa.

Kazdy element studni przed zapuszczaniem nalezy zaizolowac.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli”, obejmujacego migdzy innymi podziat obiektu na
czgsci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdlowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czgstotliwosci badan, sposobu
i ilo$¢ pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek sporzadzenia ,,Planu kontroli”, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Ocena poszczegodlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy:.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz
niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,

— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

— sprawdzeniu czystosci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gérnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i potwierdzona wpisem
do Dziennika Budowy:.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podaja powyzej przytoczone normy.

6.2.3. Sktadniki mieszanki betonowe;j

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikow badan dotyczacych jakos$ci stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.

Nalezy opracowa¢ ,Plan kontroli” jakos$ci betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikow mieszanki betonowe;j,
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidlowos$ci zastosowanych materiatow, a wymagane przez Inzyniera.

W celu wykonania badan sktadnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych probek powinna
by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
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6.2.4. Mieszanka betonowa
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane
przez Inzyniera.
W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. [lo$¢ pobranych probek powinna by¢ okreslona
w ,,Planie kontroli” jako$ci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ wlasciwos$ci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
SST.
6.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowe;j
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz niniejsza SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.6. Pielegnacja betonu
Warunki pielggnacji betonu powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz niniejsza SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.7. Beton
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiada¢ wlasne laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu
laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inzynierowi.
Nalezy opracowac ,,Plan kontroli” jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli”
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymagane
przez Inzyniera.
W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. Ilos¢ pobranych probek powinna by¢ okreslona w ,,Planie
kontroli” jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Beton powinien mie¢ wlasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
6.2.8. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.9. Kontrola sprzgtu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkc;ji,
— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowe;j,
— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do zaggszczania mieszanki betonowej,
— sprawdzeniu urzadzen do pielggnacji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegélnych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m*® (metr szeScienny) oraz m*> wykonanych konstrukeji betonowych i zelbetowych zgodnie
z dokumentacja projektowa i przedmiarem robot.

Montaz taSm obmierza si¢ w mb.

8. ODBIOR ROBOT

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji
projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawe platnosci stanowi cena wykonania 1 m® lub m? konstrukcji betonowej lub zelbetowej, zgodnie
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z dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie i ocena jakosci wykonania robdt na podstawie wynikow pomiarow
i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

a) dostarczenie i sktadowanie niezb¢dnych czynnikéw produkc;ji,

b) prace pomiarowe i przygotowawcze,

¢) wykonanie ,,Projektu technologii betonowania”,

d) wykonanie ,,Planu kontroli” materiatéw i robot,

¢) wykonanie ,,Projektu deskowania i rusztowania”,

p) oczyszczenie podtoza,

q) wykonanie deskowania z rusztowaniem,

r) pokrycie deskowan §rodkiem antyadhezyjnym,

8) oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

t) przycigcie, wygigcie i laczenie zbrojenia,

u) montaz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin,

v) oczyszczenie deskowan bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej,

W) przygotowanie mieszanki betonowej,

x) ulozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek,
zageszcezeniem i wyréwnaniem powierzchni,

y) pielggnacjg betonu,

z) rozbiorke deskowania,

aa) usunigcie niedoskonatosci powierzchni,

bb) oczyszczenie terenu robot z odpadow i usunigeie ich poza teren robot,

cc) wykonanie i dokumentacj¢ niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaré6w wymaganych Specyfikacja Iub
zleconych przez Inzyniera.

Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

PN-EN 197-1:2012 Cement. Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego

uzytku (oryg.)

PN-EN 12620:2013-08E  Kruszywa do betonu

PN-EN 1008:2004P  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-EN 934-6:2002/A1:2006P Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cz¢$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola

zgodnosci i ocena zgodnos$ci

PN-ISO 6935-1:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-ISO 6935-2:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998P Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne wymagania i badania.
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-D-95018:1991 Surowiec drzewny - Drewno $Sredniowymiarowe - Wspolne wymagania i badania
PN-72/D-90002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czg$¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czg$¢ 2: Terminologia.

PN-EN 636:2005 Sklejka - Wymagania techniczne

PN-B-19707:2003/Az1 2006P Cement - Cement specjalny - Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 1992-1-1:2008/AC:2011 Eurokod 2- Projektowanie konstrukcji z betonu - Czg$¢ 1-1: Reguty ogodlne i reguty

dla budynkow

PN-B-06714-46:1992 Kruszywa mineralne — Badania - Oznaczanie potencjalnej reaktywnosci alkalicznej
metoda szybka

PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 2016; z p6zniejszymi
zmianami), 56

2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
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3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, z pdzniejszymi
zmianami).

ST-K-2.3 KONSTRUKCJE STALOWE

CPV 45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6lowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych oraz robdt ontazowych z wykorzystaniem konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
i montaz konstrukcji stalowych, oraz montaz gotowych elementéw stalowych w obiektach wchodzacych w sktad
przedmiotowego zadania.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji
projektowej.
Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre$lone w:
® ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016;
z pozniejszymi zmianami),
« ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
« ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pézniejszymi
zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww. ustawy lub
rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach PN-S-10050:1989 i PN-EN 1993-2:2010/Ap1:2010 Eurokod 3 oraz warunkach technicznych.
Wszystkie produkty do wykonywania konstrukcji stalowych musza odpowiadac¢ nastgpujacym wymaganiom:
— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— mie¢ trwale ocechowanie,
— mie¢ wybite znaki cechowe.
2.2. Wymagania szczegolowe
2.2.1. Stal konstrukcyjna nierdzewna do wykonania konstrukcji stalowych 1.4404 (316L)
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych musi odpowiada¢é wymaganiom
normy EN(DIN) 10024 tj dotyczacym sktadu chemicznego stali i wiasciwosci mechanicznych.
2.2.2 Stal konstrukcyjna profilowa S235JR
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom
norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:2007, PN-EN 10027-2:1994,
PN-EN 10021:2009, PN-EN 10079:2009, PN-EN 10204:2006.
Wymagania rodzaju stali dla poszczegolnych konstrukcji wedtug dokumentacji projektowe;.
2.2.3. Laczniki
Sruby, nakretki, nity, kotwy i inne akcesoria do laczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, a ponadto:
— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2011,
— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacych norm,
— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN ISO 887:2003, PN-EN ISO 10673:2009, PN-77/M-
82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018,
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— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom obowiazujacych norm,
- kotwy musza posiada¢ Aprobaty Techniczne.
2.3 Materiaty do spawania
Materialty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 544:2011,
a ponadto:
— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 6847:2005
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 21952:2009,
— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 760:1998 oraz PN-67/M-69356,
- elementy ze stali nierdzewnej nalezy spawac¢ metoda ,,TIG” w ostonie argonu.
2.4. Podpory stalowe pod rurociagi — wedtug dokumentacji projektowe;.
2.5. Przejécie szczelne tulejowe

Tuleje ze stali nierdzewnej. Srednice tulei wg dokumentacji projektowe;..
2.6. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wyladowywane dzwigami. Elementy
cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ przed odksztalcaniem. Elementy uktadac¢
W sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie
po ich nadejsciu, segregowaé i ukladaé na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odleglosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszcza¢ i naprawiaé powstale w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia.
Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.
Laczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
2.7 Materiaty dodatkowe
Zaprawa szybkowiazaca CX5
Materiat do szybkiego montazu i osadzania elementéw stalowych i plastikowych w betonie. Szybko twardniejaca,
o wysokiej wytrzymatosci, wodoszczelna, mrozoodporna, nie zawierajaca chlorkow. GestoSc nasypowa materiatu — ok.
1,3 kg/dm3. Orientacyjne zuzycie — ok. 1,6 kg/dm3 wypetnianej objetosci.

3.SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, weiagarek, dzwignikow, podnosnikéw i innych urzadzen.
Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny byé
dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robot spawalniczych

. Stosowany sprzg¢t spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania
i dokumentacja konstrukcyjna.

. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych

- sprz¢t pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.4

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Cigcie

Brzegi po cigeiu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu po cigciu.
Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i gigcia.

W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pgknigcia.

5.3. Sktadanie zespotow
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5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktore po
montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnosci
zespotow

5.3.2. Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje si¢ wedlug
wlasciwych norm spawalniczych.

Szczeling migdzy elementami o nicukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$é¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrdbka spoin

- przetopienie grani

- wymagana technologig¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny sczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast pgknigeia, nadmierna ospowatosc,
braki przetopu, pgcherze nalezy usunac przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Potaczenia na $ruby

- dlugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbg podktadek, przy zachowaniu
warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gigbiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb §ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

- §ruba w otworze nie powinna przesuwac sig¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji stalowych

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i przy udziale $rodkéw, ktore zapewnia
osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardow konstrukcji. Kolejne
elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio zmontowanych.
5.4.2. Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu
i sktadowania.

5.5 Montaz pozostalych elementéw stalowych nalezy wykonac¢ z instrukcja producenta i sztuka budowlana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach lub kilogramach. Jednostki dla pozostalych robdt wedtug
przedmiaru robot.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sig¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN ISO 544:2011 Materiaty dodatkowe do spawania - Warunki techniczne dostawy spoiw i topnikow - Typ
wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie

PN-EN ISO 6847:2005 Materiaty dodatkowe do spawania - Wykonanie stopiwa do analizy sktadu chemicznego

PN-EN ISO 17637:2011 Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania wizualne ztaczy spawanych

PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania - Druty elektrodowe, druty, prety i stopiwa do spawania
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hukowego w ostonie gazu stali odpornych na pelzanie — Klasyfikacja
PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte ogdlnego stosowania do §rub, wkretow i nakretek metrycznych - Dane ogdlne
PN-EN ISO 10673:2009 Podktadki okragte do $rub z podktadka - Szereg maty, normalny i duzy.

Klasa doktadnosci A
PN-ENISO 4014:2011  Sruby z tbem sze$ciokatnym - Klasy doktadnosci Ai B
PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali - Czg$¢ 1: Znaki stali
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali - System cyfrowy

PN-EN 10021:2009 Ogolne warunki techniczne dostawy wyroboéw stalowych
PN-EN 10079:2009 Terminologia wyrobow stalowych
PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-EN 1993-2:2010/Ap1:2010 Eurokod 3 -- Projektowanie konstrukcji stalowych -- Czg$¢ 2: Mosty stalowe

ST-K-2.4 PREFABRYKATY

CPV 45223800-4 Montaz i wznoszenie gotowych konstrukcji

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonywania i montazu
elementow prefabrykowanych uzywanych przy realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
montazu prefabrykatéw oraz innych gotowych elementow:

- krat pomostowych z tworzywa sztucznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowg powinny by¢ trwale oznakowane. Poszczegolne

partie elementow tego samego typu powinny posiada¢ swiadectwo jakosci (atest).
Prefabrykaty gotowe do wbudowania musza uzyskac projektowana wytrzymatos¢ i posiadac atest wytworni.
2.1. Kraty pomostowe z tworzywa sztucznego z uchwytami mocujacymi

Nalezy zastosowaé kraty pomostowe wykonane na bazie zywic syntetycznych i widkien szklanych, tj. z Tworzywa
Wzmocnionego Szktem (TWS) typu:
- RTK — kraty kryte — o wym. 40x40 mm, wys. 40 mm, z powierzchnia przeciwposlizgowa chemoodporna,
- RT — kraty azurowe wyso. 38 mm, z powierzchnia przeciwposlizgowa chemoodporna.
Kraty musza wykazywac si¢ duza odpornos¢ na dzialanie réznego rodzaju substancji agresywnych.

WLEASNOSCI MECHANICZNE KRAT Z TWS

Wiasciwos¢ Jednostka Wartos$¢

Tworzywa Wzmocnionego Szklem (TWS)

Gestosé 3 1,5
kg/dm

Wytrzymalos¢ na zginanie Mpa 213

Wytrzymalos¢ na rozciaganie Mpa 157

Wytrzymato$¢ na $ciskanie Mpa 241
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Udarnos¢ 2 120
J/m

2.2 Wiaz stalowy okragly typu ..Watcz”

Wtaz o $rednicy 60 cm, z pokrywa uchylna.

Elementami dodatkowymi bedzie cegla peina na ktorej osadzony bedzie witaz oraz pianka poliuretanowa do ocieplenia
wlazu.

2.3 Wlaz ze stali nierdzewnej

Wtaz prostokatny, o wym. 800x800 mm oraz 500x700 mm, z uchylng pokrywa ocieplong styropianem. Wykonany ze
stali kwasoodpornej OH18MN9 (DIN 1.4301). Korpus wtazu wykonany z nierdzewnego profila. Pokrywa zaopatrzona
w uchwyt do podnoszenia.

2.4 Stopnie ztazowe zeliwne, typ ,.alfa”

2.5 Materiaty dodatkowe

Zaprawa szybkowiazaca CX5

Materiat do szybkiego montazu i osadzania elementéw stalowych i plastikowych w betonie. Szybko twardniejaca,
o wysokiej wytrzymatosci, wodoszczelna, mrozoodporna, nie zawierajaca chlorkow. Ggsto$c nasypowa materiatu — ok.
1,3 kg/dm3. Orientacyjne zuzycie — ok. 1,6 kg/dm3 wypetnianej objgtosci.

3. SPRZET
Roboty nalezy wykona¢ przy uzyciu odpowiedniego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ je
przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow, ktore zapewnia osiagnigcie
projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukc;ji.
5.1. Montaz krat Trokotex

Kraty nalezy bezwzglednie mocowaé do konstrukcji nosnej za pomoca $rub oraz uchwytow mocujacych zalecanych

przez producenta, wedtug niniejszych wytycznych. W przypadku, gdy kraty nie zostana zamocowane (w szczeg6lnosci
w przypadku krat krytych) skurcz technologiczny laminatu moze spowodowac¢ odksztalcanie si¢ krat. Brak mocowania
lub zastosowanie innych sposobéw montazu niz zalecane nie gwarantuja prawidtowej eksploatacji i zwalniaja
producenta z zobowiazan okreslonych gwarancja.

W zaleznosci od $rodowiska pracy nalezy dobra¢ materiat uchwytéw. Podczas dokrecania $rub nalezy zwrocié
uwagg na to, aby nie spowodowac uszkodzenia $cianki kratownicy.
Dobodr ilosci punktow mocujacych pojedynczego arkusza do konstrukcji nosnej nalezy przeprowadzi¢ wg schematu
przedstawionego w tabeli.

Dhugo$¢ boku kraty lub Do$¢ mocowan na | bok
stopnia "L" w mm arkusza kraty

L<500 1

500 <L< 1000 2

1000 <L< 1500 3

L>2000 4

W przypadku instalowania pomostu z wielu arkuszy krat przylegajacych do siebie zalecane
jest podparcie ich krawedzi lub taczenie ich migdzy soba. Odleglos¢ pomigdzy taczonymi kratami powinna ksztattowac
si¢ pomigdzy 5-10 mm. Ilo$¢ uchwytéw mocujacych na miejsce taczenia nalezy rowniez przyjmowaé wg powyzszej
tabeli.

W razie potrzeby kraty mozna przycina¢ na zadany wymiar pitka do metalu lub przecinarka z tarcza diamentowa.
Otwory na armaturg i przejscia rur przez kraty mozna wycina¢ na miejscu w trakcie montowania. Miejsca cigcia nalezy
przemalowacé roztworem zywicy poliestrowej lub lakierem poliuretanowym.

W przypadku montazu krat przez ekipg serwisowa producenta, dopuszcza si¢ inne sposoby mocowania (ewentualnie
ich brak), podyktowane specyfika zlecenia. Natomiast, gdy kraty montowane sa przez uzytkownika, kazde odstgpstwo
w sposobu montazu wymaga pisemnej zgody producenta.
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Kraty o wysokosci 40 mm

» wymagane podparcie na co najmniej 2 krawedziach.

* rozstaw podpér nie moze by¢ wigkszy niz 1000 mm, w przypadku montazu arkuszy o wigkszych wymiarach kratg
nalezy dodatkowo podeprze¢ w poprzek arkusza.

W trakcie eksploatacji krat nalezy unikaé silnych uderzen ostrymi narzgdziami i przedmiotami, gdyz moga one
spowodowa¢ miejscowe uszkodzenie kratownicy oraz pgknigcia wzmocnien szklanych. Po kratach nie nalezy takze
ciaga¢ cigzkich przedmiotow o ostrych krawgdziach. W zaleznosci od $rodowiska pracy krat nalezy dokonywaé
okresowego przegladu elementdw mocujacych. W przypadku stwierdzenia ewentualnego ich uszkodzenia nalezy je na
biezaco wymieniac.

5.2 Montaz pozostatych elementéw

Montaz wtazdw, stopni nalezy wykona¢ wedtug instrukcji producenta oraz sztuka budowlana.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie 2.0.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:

-m? - dla krat pomostowych,

- sztuka — dla wtazow i stopni ztazowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Obejmuje odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2. Odbidr poszezegodlnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa:

- 1 m* zamontowanych krat pomostowych,

- sztuki zamontowanego wtlazu i stopnia ztazowego,

ktéra obejmuje dostarczenie i utozenie elementéw gotowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i wymagania.

PN-EN 1991-1-1:2004P Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje -- Czgs¢ 1-1: Oddzialywania ogolne -- Cigzar
objetosciowy, cigzar wilasny, obciazenia uzytkowe w budynkach

PN-EN 1990:2004P Eurokod -- Podstawy projektowania konstrukcji

PN-EN 1991-1-6:2007P Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje -- Cz¢§¢ 1-6: Oddziatywania ogdlne
Oddzialywania w czasie wykonywania konstrukcji

ST-K-2.4 ROBOTY IZOLACYJNE
CPV 45262600-7 Rozne specjalne roboty budowlane

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
izolacyjnych w obiektach wchodzacych w zakres robot.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- izolacji przeciwwilgociowe;j,

- izolacji cieplnej,

- proby szczelnosci w zbiornikach.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadaé¢

wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach
panstwowych i §wiadectwach ITB.
2.2. Materiaty
2.2.1 Emulsja bitumiczna do ochrony i uszczelniania podtozy mineralnych
Bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna do stosowania na zimno. Musi odznacza¢ si¢ bardzo dobra przyczepnoscia
do suchych i lekko wilgotnych podtozy mineralnych.
Dane techniczne:
Zawartos$¢ substancji statych - 60% masy.
Wartos¢ pH - 10,5.
Zuzycie: ok. 0,2+0,3 kg/m2 na jedna warstwe.
2.2.2 Dwusktadnikowa, modyfikowana tworzywami sztucznymi bitumiczna masa izolacyjna z wypetniaczami
z polistyrenu
Bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa, modyfikowana tworzywami sztucznymi masa bitumiczna o bardzo dobrej
przyczepnosci do powierzchni suchych i lekko zawilgoconych. Preparat wodoszczelny, elastyczny, pokrywa rysy
w podtozu i jest odporny na wodg gruntowa i wszystkie substancje agresywne normalnie wystgpujace w gruncie.
Dane techniczne:
- gesto$¢ po zmieszaniu - 0,91 g/cm3,
- odpornos¢ na zginanie w niskich temperaturach - 0°C (R=15 mm, bez rys),
- odpornos¢ na wysokie temperaturydo - +70°C
- wodoszczelno$¢ (po utwardzeniu) - 7 bar (zgodnie z norma DIN 1048 czgs¢ 5),
- klasyfikacja ogniowa - B2 (normalnie zapalny).
2.2.3 Tkanina techniczna z wtdkna szklanego — wysoce odporna na alkalia, osnowa i wypelnienie wykonane z wtokna
szklanego. Masa powierzchniowa tkaniny — powyzej 130s/m” Sita zrywajaca w kierunku osnowy — powyzej
1100N/5cm. Sita zrywajaca w kierunku wypetnienia — powyzej 1100 N/5cm.
2.2.4 Folia budowlana ochronna PCV gr. 0,2 mm.
2.2.5 Styropian
Styropian odmiany EPS 700-040. Gestos¢ pozorna styropianu od 13,5 do 15 kg/m’. Izolacyjno$¢ termiczna
w przedziale 0,032-0,040 W/mK. Wymagana grubos¢ dla ocieplenia — 10 cm.
2.2.6 Materialy dodatkowe
2.2.6.1 Srodek gruntujacy
Preparat glgbok openetrujacy, wzmacniajacy nasiakliwe podtoza, poprawiajacy ich przyczepnos¢, paroprzepuszczalny.
2.2.6.2 Zaprawa klejaca do przyklejania styropianu — zaprawa zbrojona widknami, elastyczna, zawierajaca dodatek
wysokiej jako$ci polimerow.
2.2.6.3 Laczniki mechaniczne do mocowania ptyt termoizolacyjnych
Zaleca sig stosowanie minimum 5 tacznikéw na 1 m2 Dtugos¢ tacznikéw powinna wynikac z rodzaju podtoza, grubosci
materiatu izolacyjnego, przy czym glebokos¢ zakotwienia powinna wynosi¢ co najmniej 6 cm.
2.2.6.4. Siatka zbrojaca z wtokna szklanego
2.2.7 Ptotno workowe.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu lub wg wymagan producenta.

4. TRANSPORT
Masy uszczelniajace nalezy transportowaé 1 przechowywaé w oryginalnych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie izolacji poziomej na podktadzie betonowym

5.1.1. Przygotowanie podktadu

Podktad pod izolacj¢ powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obciazenia.
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Powierzchnia pod izolacje z mas bitumicznych powinna by¢ nie zamarznigta, rowna, czysta i odpylona. Podktad nalezy
zagruntowa¢ za pomoca systemowej, bitumicznej, wodorozcienczalnej emulsji bitumicznej. Szczegdtowy sposob
wykonania wedtug karty technicznej producenta systemu.

5.1.2. Izolacja z emulsji bitumicznej

Na podktadzie wykonanym wedlug opisu powyzej, nalezy wykona¢ izolacj¢ w postaci dwoch powlok, wykonanych
z masy bitumicznej. Pomigdzy warstwami nalezy wtopi¢ tkaning techniczng z wtokna szklanego, tak aby oczka tkaniny
nie byly widoczne po natozeniu drugiej warstwy. Grubo$¢ naniesionej warstwy masy izolacyjnej po wyschnigciu
powinna wynosi¢ minimum 4mm.

Szczegdtowe wytyczne wykonania robot wedhug wytycznych producenta systemu, zawartych w kartach technicznych.
5.2 Izolacja cieplna stropu w komorze

Izolacje wykona¢ ze styropianu wedtug zasad stosowanych przy ocieplaniu §cian zewngtrznych budynku.

Podloze na ktorym bedzie wykonywana izolacja powinno by¢ stabilne, no$ne, suche, czyste i pozbawione elementéw
zmniejszajacych przyczepno$¢ materialdw mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyl, oleje szalunkowe
itp.).

Ptyty styropianowe nalezy mocowac do podtoza poziomo — z zachowaniem ,,mijankowego” uktadu spoin pionowych
przy uzyciu zaprawy do klejenia styropianu. Na catej powierzchni ocieplanej §ciany, plyty powinny do siebie przylegac.
Niedopuszczalne jest wystgpowanie masy klejacej w spoinach. Zaprawe nalezy naktada¢ kielnia po obwodzie ptyty
pasem szerokos$ci 3 do 4 cm i kilkoma plackami $rednicy okolo 8 cm umieszczonymi na $rodkowej powierzchni ptyty.
Laczna powierzchnia natozonej masy klejacej powinna obejmowac co najmniej 40% powierzchni ptyty.

Do mocowania mechanicznego mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po uptywie 24 h od przyklejenia ptyt. Laczniki po
uprzednim nawierceniu otworu w $cianie nalezy osadzi¢ w $cianie, trzpien mocujacy wkrecié, za pomoca wiertarki
z wkrgtakiem lub wbi€. Niedopuszczalne jest zerwanie przez taczniki struktury izolacji. Glowka tacznika musi by¢
zlicowana z powierzchnia ptyt termoizolacyjnych (w wyjatkowych przypadkach moze wystawa¢ max. 1 mm ponad
plaszczyzng ptyt.

Warstwg zbrojona nalezy wykonaé¢ w jednej operacji przy pomocy zaprawy, rozpoczynajac od gory $ciany. Po
natozeniu masy klejacej gr. ok. 2 mm trzeba natychmiast naktada¢ siatke zbrojaca, a nastgpnie nanies¢ druga warstwe
zaprawy, gr. ok. 1 mm. Siatka musi by¢ catkowicie niewidoczna i nie moze w zadnym przypadku leze¢ bezposrednio na
ptytach izolacyjnych. Pasy siatki zbrojacej powinny by¢ przyklejone na zaktad szerokosci ok. 10 cm. Zaktady siatki nie
moga si¢ pokrywac ze spoinami migdzy plytami styropianowymi.

5.3 Proba szczelnosci
Probe szczelnosci nalezy wykona¢ po wykonaniem izolacji i przed obsypaniem obiektu, zgodnie z norma
PN-88/B-10702 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy odbiorze.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za§wiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty
izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatdow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie witasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen
co do zgodno$ci materiatlu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialdow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materialdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest m* powierzchni zaizolowane;.
I1o$¢ robdt okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Podstawg do odbioru roboét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatdéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
- protokéty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,
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- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawceg.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig za ustalong ilo$¢ robot wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie - Specyfikacja

PN-EN 14933:2009 Lekkie wyroby wypelniajace i izolacyjne do zastosowan w budownictwie ladowym i wodnym

- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja

PN-EN 13164:2010 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

PN-B-24620:1998/Az1:200 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-EN 13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-K-3

CPV 45300000-0 ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI BUDOWLANYCH
ST-K-3.1 OGRODZENIE

CPV 45342000-6 WZNOSZENIE OGRODZEN

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwiazanych z budowa ogrodzenia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu budowe
ogrodzenia terenu przedmiotowej pompowni.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1 Materialy wykorzystywane do realizacji robdét objetych niniejsza specyfikacja musza spetnia¢ wymogi dotyczace
spelnienia przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktérych wydano:
a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okre§lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow technicznych dla wyrobow
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dla wyrobéw wymienionych w Dz.U. Nr 92 poz.881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz.U. Nr 198 poz. 2041 z 2004r.

b) certyfikat zgodno$ci z Polska Norma lub aprobata techniczna (dla wyrobéw wymienionych w Rozporzadzeniu
MSWiA z 22 kwietnia 1998r w sprawie wyrobow stuzacych do ochrony przeciw-pozarowej, ktére moga byé
wprowadzone do obrotu i stosowania wylacznie na podstawie certyfikatu zgodno$ci Dz.U. 55/98 poz. 362 lub
wyrobow, dla ktoérych wymaganie takie zawiera dokument odniesienia, ktérym dokonywana jest ocena zgodno$ci).
Dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przedmiotowym obickcie. Wyroby te
musza posiada¢ o§wiadczenie wykonawcy wyrobu, w ktorym zapewnia si¢ zgodnos¢ wyrobu z indywidualna dokumentacja oraz
przepisami i obowiazkowymi normami. O$wiadczenie dostawy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z warunkami okreslonymi
w Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz. U. Nr 198 poz. 2041 z 2004r.

Materialy zastosowane do ogrodzenia powinny posiada¢ deklaracje zgodnosci z norma EN 13241-1: Bramy i drzwi przemystowe,
komercyjne i garazowe. Standard produktu cz. 1.

2.2 Rodzaje materiatow

2.2.1 Siatka pleciona o wymiarach oczka 50x50mm, ocynkowana ogniowo i powlekana powloka ochronng z PCV.
Wysokos¢ siatki 175 cm. Siatka rozpigta na stupkach stalowych, ocynkowanych wewnatrz i na zewnatrz (275 g/m2 —
z dwoch stron) zgodnie z norma EN 10147 i malowane proszkiem poliestrowym (min. 60 mikrometrow).

2.2.2 Shupki stalowe z rur — $rednice wg dokumentacji projektowej, z kolpakiem pokrywajacym z tworzywa
sztucznego.

2.2.3 Brama dwuskrzydlowa o szerokosci w $wietle 3,9 m. Ocynkowana i malowana proszkowo.

2.2.4 Furtka jednoskrzydtowa szerokosci w $wietle 1,0 m.

2.2.5 Prefabrykowana deska betonowa o wym. 0,3x2,5 m z betonu C30/37.

2.2.6 Materialy dodatkowe

- beton C25/30 — fundamenty pod ogrodzenie - wg ST-K-2.2.

Kolor ogrodzenia: zielony RAL 6005.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
srodowisko naturalne i jako$¢ wykonywanych robot. Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot,
zgodnie z zasadami okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach technicznych w terminie przewidzianym
w Umowie.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktdre nie wplyna negatywnie na §rodowisko
naturalne, jako$¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materialéw. Wykonawca bedzie utrzymywacé w czystosci
drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy, na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
Prace zwiazane z montazem ogrodzenia nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta zastosowanego ogrodzenia.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow
1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznych, programem zapewnienia jakosci, projektu
organizacji robot oraz poleceniami przedstawiciela Zamawiajacego.
Montaz ogrodzenia:
- wykopanie doléw pod fundamenty,
- osadzenie shupkow stalowych i ich zabetonowanie,
- montaz cokohu betonowego,
- zamocowanie siatki,
- montaz furtki,
- montaz bramy.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kazdy element ogrodzenia dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatow,
- zgodnosci z projektem.
Kontroli jakosci podlegaja rowniez roboty ziemne i betonowe.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest:
- dla montazu ogrodzenia — 1 mb,
- dla furtek i bram — 1 szt.,
- dla robot betoniarskich — 1m?.
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8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych oraz odbiorowi koncowemu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane
z wykonanie ogrodzenia terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 PN-EN 206-1:2003 Beton Czgs$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

10.2 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

10.3 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA ST-K-4

CPV 45400000-1 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH

ST-K-4.1 TYNKI I OKLADZINY
CPV 45410000-4 Tynkowanie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- tynku cienkowarstwowego na powierzchni sufitowej komory,

- tynku zewngtrznego zwyklego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne,
oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
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- Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawg¢ nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiolow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bgdzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita 1 jednobarwna masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Tynk cienkowarstwowy gladki

Bialy tynk mineralny gladki do systemow ocieplen. Paroprzepuszczalny, hydrofobowy, elastyczny, zbrojony
mikrowtoknami, o dobrej przyczepnosci.

Dane techniczne:

- gesto$¢ nasypowa: ok. 1,0 kg/dm3,

- orientacyjne zuzycie: ok. 1 kg/m2 na kazdy mm grubosci.

2.5 Tynk cienkowarstwowy mozaikowy w kolorze ciemno-szarym, ziarno 1.4-2mm.

2.6 Preparat gruntujacy pod tynk cienkowarstwowy

Preparat bedacy dyspersja zywic syntetycznych do gruntowania podtozy pod tynki cienkowarstwowe. Wymagania:
- ulatwiajacy naktadanie tynkow,

- zwigkszajacy przyczepnos¢ do podioza,

- wodoodporny,

- gestos$¢ ok. 1,5 kg/dm3.

Zuzycie ok. 0,2 do 0,5 I/m2.

3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Tynki zewngtrzne zwykte

Tynki i okladziny nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dhuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wiazania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Tynk cienkowartwowy moze by¢ stosowany na podtoze rowne, nosne, suche i wolne od thuszczow, bitumow, pytow
i innych sybstancji zmniejszajacych przyczepno$é. Przed nalozeniem tynku podloze nalezy zagruntowaé preparatem
gruntujacym — dyspersja zywic syntetycznych.

Nastepnie nalezy przygotowac tynk zgodnie z instrukcja producenta. Na przygotowane podioze tynk nalezy naktadac
przy uzyciu pacy metalowej. Po stezeniu materialu po okoto 90 min nalezy zatrze¢ tynk paca z gabki. Maxymalna
grubo$¢ warstwy tynku wynosi 5 mm.

Po catkowitym wyschnigciu, na tynk mozna nanie$¢ warstwg izolacyjna — wg odrgbnej specyfikacji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Tynki zwykte

Kontrola wykonywania tynkéw zwyktych powinna by¢ przeprowadzona w zakresie:
- przyczepnosci tynku do podtoza,

- mrozoodpornosci,

- grubosci,

- wygladu powierzchni,

- wad i uszkodzen powierzchni (nieréwnosci wypryski 1 spgcznienia, peknigeia wykwity, zacieki itp.),
- wykonczenia na styku i przy szczelinach dylatacyjnych,

- wykonczenia narozy i obrzezy,

- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi.

6.2 Tynk cienkowarstwowy
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Kontrola wyprawy tynkarskiej ma obejmowac:
- sprawdzenie ciaglo$ci wykonania warstwy gruntowe;j i jej skuteczno$e,
- sprawdzenie ciagtosci i rownosci.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robot jest m? Ilo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podioza

Odbiodr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét tynkowych i oktadzinowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbidor podtoza odbywa si¢ po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéow

Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkoéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza,
pil$ni itp.,

- trwate §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzgtu na stanowisko pracy,

- roboty przygotowawcze,

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane Czgs¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zapraw.

PN-EN 13163:2009  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie - Specyfikacja

ST-K-4.2 OCHRONA KONSTRUKCJI BETONOWYCH
CPV 45442120-4 Malowanie budowli i zakladanie okiadzin ochronnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
i powlok ochronnych dla konstrukcji betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

- oktadzin z zapraw,

- robot malarskich ochronnych,

- wyoblen narozy w zbiornikach,

w obiektach nalezacych do Oczyszczalni bedacej przedmiotem niniejszego opracowania.

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Mineralna zaprawa szpachlowa typu PCC do wyréwnania powierzchni przed nalozeniem warstw ochronnych
betonu

Jednosktadnikowa, drobnoziarnista zaprawa szpachlowa na bazie cementu stosowana do wyréwnywania i kosmetyki
powierzchni betonowych. Zaprawa szpachlowa musi odznacza¢ si¢ bardzo dobra przyczepnoscia do powierzchni
betonowych, by¢ odporna na dziatanie chlorkéw oraz karbonatyzacje, a ponadto mrozoodporna. Zaprawa
siarczanoodporna, zawiera niewielkg ilo$¢ chromianu. Zaprawa szpachlowa jest zaprawa modyfikowana polimerami
typu PCC, moze by¢ nanoszona recznie lub natryskowo w warstwie o grubosci do 6 mm.

Dane techniczne:

- Posta¢ - szary proszek

- Grubo$¢ warstwy - do 6 mm

- Ggstos¢ nasypowa - 1,23 g/cm3

- Ggsto$¢ zaprawy - 1,79 g/cm3

- Wytrzymalo$¢ na $ciskanie po 3 /7 /28 dniach - 5,8 / 16 / 28 N/mm2

- Wytrzymato$¢ na zginanie po 3 /7 /28 dniach - 1,9 /3,7 / 5,8 N/mm?2,

- zuzycie - ok. 1,6 kg/m2 na grubo$¢ 1 mm uktadanej warstwy.

2.2. Materiaty do wykonania wyoblen

2.2.1 Uniwersalna zaprawa naprawcza

Wodoszczelna zaprawa do napraw i uszczelnien o bardzo dobrej przyczepnosci. Stosowana do wykonywania
wodoszczelnych wyprofilowan (faset) na styku $cian i fundamentéw — przed wykonaniem izolacji z mas bitumicznych.
Dane techniczne:

- gestos$¢ zaprawy ok. 1,8 kg/dm3

- wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 7 dniach)> 18 N/mm2

- wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 28 dniach)> 35 N/mm?2

- wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu (po 7 dniach)> 4 N/mm?2

- wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu (po 28 dniach)> 6 N/mm2,

- ok. 2,0 kg/mb wyprofilowania (fasety).

2.2.2 Mikrozaprawa uszczelniajaca szara

Produkt zawierajacy substancje krystalizujace i zamykajace pory w podlozu. Odporny na dziatanie wody,
wysokoparoprzepuszczalny.

Uszczelnienia mikrozaprawa posiadaja wysoka wytrzymato§é na $ciskanie, duza odporno$¢ na $cieranie, a takze
wysoka odporno$¢ na agresj¢ chemiczna. Produkt dzigki krystalizacji wglebnej w podtoze posiada duza odpornos¢ na
parcie wody zaréwno od strony pozytywnej jak i od strony negatywne;j.

Dane techniczne:

- gestos¢ Swiezej zaprawy - 1,85 kg/dm?,

- Wytrzymatos¢ na $ciskanie (po 24 godzinach) > 5 N/mm?

- Wytrzymatos¢ na $ciskanie (po 7 dniach) > 20 N/mm?

- Wytrzymalo$¢ na $ciskanie (po 28 dniach) > 35 N/mm?

- Wytrzymatos¢ na zginanie (po 24 godzinach)> 2,0 N/mm?

- Wytrzymalo$¢ na zginanie (po 7 dniach)> 4,5 N/mm?

- Wytrzymatos$¢ na zginanie (po 28 dniach)> 10 N/mm?

- Przyczepno$e> 1,5 N/mm?

- Odporno$¢ na cisnienie wody (od strony pozytywnej i negatywnej) - do 13 bar

- Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego — 60.

2.2.3 Emulsja do napraw

Uelastyczniajaca dyspersja tworzyw sztucznych o uniwersalnym zastosowaniu. Nie zawiera rozpuszczalnikow,
zmigkczaczy, ani wypetniaczy, powoduje uelastycznienie zapraw i redukuje wchtanianie wody przez mineralne
systemy. Jest wodoodporna — po aplikacji nie zostanie wyplukana przez wodg.

Dane techniczne:

- zawarto$¢ substancji stalych - ok. 44+1 %

- warto$¢ pH - 10,5+11,5

- Lepkos¢ - ok. 120 mPa-s

- Cigzar wihasciwy - 1,0

Wydtuzenie przy zerwaniu - ok. 700%

Sita zrywajaca - 4,0 N/mm2.

Zuzycie:

- Na kg szlamu - ok. 0,025+0,050 kg

- Na kg zaprawy - ok. 0,015+0,030 kg
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- Jako mostek sczepny - ok. 0,2 kg/m2.

2.3 Materiaty do ochrony betonu wewnatrz zbiornikéw

2.3.1 Mikrozaprawa uszczelniajaca szara

Wymagania j.w.

2.3.2 Ptyn gruntujacy

Srodek gruntujacy na bazie polimerowo-krzemianowe;.

Na zasolonych i zawilgoconych podtozach powoduje redukcjg objgtosci poréw i tym samym zmniejsza ryzyko
ponownego wystapienia wykwitow solnych. Produkt wnika glteboko w podtoze (do 2 cm), dziata wzmacniajaco

i hydrofobizujaco.

2.3.3 Emulsja do napraw — wymagania j.w.

2.4 Farba do betonu do wykonania powloki ochronnej zewngtrznej ponad gruntem

Farba najwyzszej jakoSci, kryjaca rysy i peknigcia o wysokim stopniu krycia. Chroni przed wnikaniem szkodliwych
substancji i wody. Odporna na niekorzystne warunki atmosferyczne, alkalia oraz promieniowanie UV, chlorki w tym so6l
drogowa. Pokrywa rysy powierzchniowe <0,1 mm. Dyfuzyjna dla pary wodnej, hamuje wnikanie CO, i SO..
Spetniajaca wymagania normy EN- 1504-2.

Gestos¢ — ok. 1,4g/cm’. Zuzycie — ok. 200 ml/m2 na kazda warstwe.

2.5 Materiaty do wykonania powtoki ochronnej zewnetrznej ponizej gruntu

2.5.1 Emulsja bitumiczna do ochrony i uszczelniania podtozy mineralnych

Bezrozpuszczalnikowa emulsja bitumiczna do stosowania na zimno. Musi odznaczaé si¢ bardzo dobra przyczepnoscia
do suchych i lekko wilgotnych podtozy mineralnych.

Dane techniczne:

Zawartosc¢ substancji statych - 60% masy.

Wartos¢ pH - 10,5.

Zuzycie: ok. 0,2+0,3 kg/m2 na jedna warstwe.

2.5.2 Dwusktadnikowa, modyfikowana tworzywami sztucznymi bitumiczna masa izolacyjna z wypetniaczami
z polistyrenu

Bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa, modyfikowana tworzywami sztucznymi masa bitumiczna o bardzo dobrej
przyczepnosci do powierzchni suchych i lekko zawilgoconych. Preparat wodoszczelny, elastyczny, pokrywa rysy
w podtozu i jest odporny na wodg gruntowa i wszystkie substancje agresywne normalnie wystgpujace w gruncie.

Dane techniczne:

- gestos¢ po zmieszaniu - 0,91 g/cm3,

- odpornos¢ na zginanie w niskich temperaturach - 0°C (R=15 mm, bez rys),

- odpornos¢ na wysokie temperaturydo - +70°C

- wodoszczelno$¢ (po utwardzeniu) - 7 bar (zgodnie z norma DIN 1048 czgs¢ 5),

- klasyfikacja ogniowa - B2 (normalnie zapalny).

2.6 Zabezpieczenie powierzchni poziomych przeznaczonych do ruchu pieszego

2.6.1 Zywica epoksydowa

Bezrozpuszczalnikowa zywica epoksydowa o bardzo dobrej przyczepnosci do wszystkich mineralnych podiozy.
Odporna na wysokie obciazenia mechaniczne.

Dane techniczne:

- Lepkos$¢ - ok. 550 mPa-s (+20°C)

- Gestosé - 1,1 g/em3

- Pelna odporno$¢ mechaniczna i chemiczna - po 7 dniach (+23°C, 65% wilgotnos$ci wzglednej)

- Wytrzymalo$¢ na $ciskanie - 60+70 N/mm?2 2 w zaleznosci od wypelniacza

- Wytrzymalo$¢ na rozciaganie przy zginaniu - 30 N/mm?2

- Wytrzymalos$¢ na odrywanie - 6 N/mm2.

2.6.2 Piasek kwarcowy frakcji 0,7 - 1,2 mm

2.7. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania niektorych materiatdw mozna uzy¢ kazda wodg zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne,
oleje i mut.

3.SPRZET
Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprz¢tu wskazanego przez producenta materiatdéw, opisanego w kartach
technicznych produktow.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami .
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5. WYKONANIE ROBOT

Okladziny ochronne do betonu nalezy wykonywa¢ wg kart technicznych stosowanych materiatow oraz projektu
technicznego.

Przygotowanie podtoza pod oktadziny — wedhug kart technicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.

6.2 Materialty do ochrony betonu dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich
jako$ci nie moga byc dopuszczone do stosowania.

6.3 Odbiér materiatdw ochronnych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.

6.4 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materialow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom zawartym
przedmiotowej specyfikacji techniczne;.

6.5 Nie nalezy stosowa¢ materiatow przeterminowanych.

6.6 Wyniki odbiorow materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa dla oktadzin ochronnych jest m? oraz mb dla wykonania wyoblef w zbiornikach. Ilo$¢ robot
okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtoza

Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania okldziny ochronne;.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr oktadzin ochronnych konstrukcji betonowych

Odbidér powlok ochronnych polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych oktadzin.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci si¢ za ustalong ilos¢ wykonanej powtoki ochronnej na powierzchni $cian wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie materiatow i sprzgtu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje, wymagania,
sterowanie jako$cia i ocena zgodnosci — Czg$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.
PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje, wymagania,
sterowanie jako$cia i ocena zgodnosc - Czg$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu



