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1. RYSUNEK MODELOWY/ZDJECIE.
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2. OPIS OGOLNY WYROBU.

Wykorzystywana jest do dziatar taktyczno-bojowych jako ubiér zasadniczy pod

kamizelke ochronng lub taktyczna.

1,

10.

11.

Przod jednoczesciowy zapinany pod szyja na zamek spiralny jednostronnie
nierozdzielny YKK® (w kolorze dzianiny zasadnicze;j).

Odszycie zamka przodu od wewnetrznej strony wyrobu wykonane
z dzianiny zasadniczej, przechodzi na przéd, tworzac maskownice zamka
chronigcg brode uzytkownika od ostrych koncow zamka. Brzegi obtozenia
obrzucone owerlokiem 3—nitkowym.

Tyt jednocze$ciowy wykonany z dzianiny zasadnicze;.

Podkroj szyi wykonczony stdjkg dwuczesciowa: od strony zewnetrznej wykonany
z tkaniny zasadniczej a od strony wewnetrznej z dzianiny zasadnicze;.

Rekawy dwuczesciowe typu reglan wykonane z tkaniny zasadniczej. Regulacja
obwodu dotu rekawa za pomocg imitacji mankietu-patki zapinanego na tyt
za pomocg tasmy samosczepnej. Rekaw na linii tokcia wyprofilowany,
Z naszytym wzmocnieniem z tkaniny zasadnicze;.

W gérnej czesci rekawdw powyzej linii tokcia naszyte sg naktadane kieszenie
skosne typu pudetkowego, od strony przodu bluzy naszyte na ptasko,
z mieszkami po stronie tytu i dotu, przykryte patkami, zapinane na tas$my
samosczepne. Na kieszeniach i patkach na zewnetrznych stronach, dodatkowo
naszywane tasmy petelkowe do zamocowania oznaki rozpoznawczej. Wszystkie
taSmy samoszczepne wykonczone/cigte metodg laserowg z zaokrgglonymi
rogami krawedzi. Do koszulobluzy dotagczona oznaka przynaleznosci panstwowej
w postaci naszywki z flagg Rzeczypospolitej Polskiej w iloéci 2 szt. o wymiarach
30 mm (wysokosc) x 48 mm (postawa) naszyta na tasme samoszczepna.

W tyle podkroju szyi od wewnetrznej strony wszyty jest wieszak oraz miekka
wszywka z rozmiarem.

Dot bluzy jest podwiniety do wewnatrz i przestebnowany. Krawedz dotu
zabezpieczona przed pruciem.

Brzegi patek kieszeni, gorna krawedz stojki, dolna krawedz odszycia rekawa,
stebnéwka zamka przodu przestebnowane sg na szeroko$¢ 7mm +1mm.

Brzegi kieszeni nakladanych, szwy wszycia rekawdéw reglanowych
przestebnowane sg na szeroko$é¢: 2 mm + 1 mm.

Miejsca szwdw, ktére podczas uzytkowania narazone sg na rozprucie, nalezy
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zabezpieczy¢ ryglem.
12.Wszystkie dodatki do koszulobluzy wykonane w kolorze dzianiny zasadniczej.

13.Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie.

3. WYKAZ MATERIALOW ZASADNICZYCH | DODATKOW.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu TyPy todzaj, cha}rakterystyka Wymaganie wg
materiatu
1. Dzianina zasadnicza Baweiniana dznan_lna EIRErEE Tablicy 6
w Kkolorze oliwkowym
2. Tkanina zasadnicza Tkanin_a poliestrowo—bawemi_ana é Tablicy 8
nadrukiem maskujgcym Multicam
Nici rdzeniowe bawetniano- PN-ISO
3 Nici odziezowe do poliestrowe, o masie liniowej 40 tex 1139:1998
) szwow rekawow 1 5 tex i minimalnej $redniej sile PN-EN
zrywajgcej 11,5N 12590:2002
Nici z witdkien poliestrowych
4 Nici odziezowe do odcinkowych o masie liniowej 40
) pozostatych elementow | tex + 5 tex i Sredniej minimalnej sile
zrywajgcej 11,5 N
: 2 Specyfikacja
5. Zamek btyskawiczny ‘Lworzywpwy, m_|krosp1r_alny zame®k techniczné
tyskawiczny nierozdzielny YKK
producenta
Petelkowe i haczykowe czesci tasSm
samsczepnych o szerokosciach: Specyfikacja
6. Tasma samosczepna o 25cm techniczna
e 3,8cm producenta
e 10cm
P . WDTT
9 Oznaka flaga RP Oznaka przynaleznosci panstwowej 814A/MON
Wszywka firmowa punktu 7.2
8. Wszywki Wszywka z oznaczeniem wielkosci niniejszej
wyrobu dokumentacji
Etykieta na opakowanie punktu 7.2
9, Etykieta jednostkowe niniejsze;
Etykieta na opakowanie zbiorcze dokumentaciji
10. Wistak Worek foliowy o wymiarach 35x50 pnuigiztjléz?é?
cm N
dokumentacji
Specyfikacja
1. Karton Karton tekturowy techniczna
producenta
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4. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKtADOWYCH.

Tablica 2

Lp.

Nazwa materiatu

Przeznaczenie

Dzianina zasadnicza

tyt

przod

obtozenie przodu

klin pach

pliska maskujaca zamek

Tkanina zasadnicza

stojka

rekawy reglanowe
odszycie dolne rekawow
Kieszenie na rekaw

patki do kieszeni rekawow
wzmochienie tokci

uchwyt zamka

wieszak

zapinki rekawoéw

Zamek btyskawiczny

zapiecie przodu

Tasma samosczepna

szer/dtug. 2,5cm/ 8cm(petelkowa) — dot
rekawow

szer/dtug. 2,5cm/6cm(haczykowa) — zapinka
dotu rekawoéw

szer/dtug. 2,5cm/4cm (haczykowa) — patki

i kieszenie

wys/szer. 13/10cm (petelkowa) — kieszenie
rekawow

szer. 3,8cm(haczykowa) do oznaki
przynaleznosci
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5. TABLICA PODSTAWOWYCH WYMIAROW WYROBU GOTOWEGO.

Tablica 3
Obwéd -
Klatki 90-96 (S) T°ie_’ e
p: Nazwa wymiaru ISEIOWe]
164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 | 193
_ __ (S) | (R) | (L) | (XL) | (xxXL)
i Dfugosc.od wszycia stojki do 720 |73 76 79 81 15
krawedzi dotu
2a Dilugo$¢ rekawa 755 | 77,56 | 795 | 815 | 835 1,0
3a Pod pachg 50 50 50 50 50 1,5
4a Szerokosc rekawa w potowie 23 23 23 23 23
4b Szerokos¢ rekawa na dole 15 15 15 15 15
Obwdéd :
Klatki 96-102 (M) reuans
L.p. Nazwa wymiaru e W]
164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 193
8) | (R) | (L) | (XL) | (XXL)
Dtugo$é od wszycia stéjki do
1a krawedzi dotu 70 73 76 79 81 1,
2a | Dilugo$¢ rekawa 76 78 80 82 84 1,0
3a Pod pachg 52 52 52 52 52 1,5
4a Szeroko$§¢ rekawa w potowie 24 24 24 24 24
4b Szerokoéé rekawa na dole 1556 | 155 | 1565 | 155 | 15,5
Obwo_d Tolerancja
klatki 102-108 (L) e
: piersiowej
Lp- Nz Wi 164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 | 193
(S) | (R) | (L) | (XL) | (XXL)
Dtugosc¢ od wszycia stéjki do
1a krawedzi dotu 70 73 76 79 81 1,5
2a Dhugos¢ rekawa 76,6 | 78,5 | 80,5 | 82,5 | 84,5 1,0
3a Pod pachg 54 54 54 54 54 1.6
4a Szerokos¢ rekawa w potowie 25 25 25 25 25
4b | Szerokos$é rekawa na dole 16 16 16 16 16
Obwadd :
Klatki 108-114 (XL) Tolerancia
L Nazwa wymiaru parsiowel
B ¥ 164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 | 193
(S) [ (R) | (L) | (XL) | (XXL)
Dtugos¢ od wszycia stojki do
1a krawedzi dotu 70 73 76 79 81 1,5
2a Dtugo$¢ rekawa 77 79 81 83 85 1,0
3a Pod pachg 56 56 56 56 56 1,5
4a Szeroko$¢ rekawa w potowie 255 | 255 | 255 | 255 | 255
4b | Szerokos¢ rekawa na dole 16,5 [ 16,6 | 166 | 165 | 18,5
Obwéld Tolerancja
klatki 114-120 (XXL) et
L Nazwa wymiaru pleraiowe]
L y 164- | 172- | 176- | 182- | 188-
Wzrost 172 | 176 | 182 | 188 | 193
() | (R) [ (L) | (XL) | (XXL)
Diugosc od wszycia stojki do
1a krawedzi dolu 70 |73 76 79 81 1,5
2a Diugo$¢ rekawa 775|795 1815|835 ]|855 1,0
3a Pod pachg 58 58 58 58 58 1,5
4a Szerokos¢ rekawa w potowie 26 26 26 26 26
4b Szeroko$é rekawa na dole 17 17 17 17 17
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Tablica 4

Lp. Wyszczegéblnienie wymiarow Wymiary | Dop. odch.
wcecm +/-cm
Kieszenie skosne na rekaw
1. Szerokos$¢ kieszeni na rekaw 15,5 0,5
2. Wysokos$¢ kieszeni na rekaw z patka 18,9 0,5
3. Wysokos$¢ patki na rekaw 6,5 0,5
4. Szerokos¢ patki na rekaw 15,5 0,5
5. Wysokos¢ i szerokos¢ Sciecia rogéw patki na rekaw 2 0,2
6. Wysoko$c¢/Szerokose tasmy samoszczepnej
) . . . . 13/10 -
petelkowej na kieszeniach i patkach rekawéw
7. Wysoko§¢ taémy samoszczepnej petelkowej na 5 i
patkach rekawow
8. Podwiniecie kieszeni 2,2 0,2
Stéjka
9. Szerokos¢ stéjki w tylnej czesci/ z przodu 9r7 0,5
10. | Dlugosc¢ wieszaka 8 0,3
Rekawy
11. | Szerokos¢ imitacji mankietu 8 0,5

6. RYSUNKI TECHNICZNE UPROSZCZONE.
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7. CECHOWANIE | PAKOWANIE.
7.1.Konserwacja:

a) Srodki do konserwacji, zalecane przez producenta muszg byé powszechnie
dostepne na rynku.
b) Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ wykonane wedtug normy

PN-EN ISO 3758:2012 zawierajgcy nastepujacy ukiad znakow:

7.2.Cechowanie:

Koszulobluza pod kamizelke ochronng WS muszg posiadac:
Wszywka firmowa:
e Z boku koszulo-bluzy po wewnetrznej stronie zawierajacg nazwe producenta,
nazwe i nr wzoru, date produkcji oraz sposéb konserwacji.
Wszywka z oznaczeniem wielkosci wyrobu
e pod stdjka posrodku tytu koszulobluzy - zawierajgca wielkos¢ wyrobu.
Sposdéb oznaczenia zamieszczonych cech powinien spetniaé wymagania zgodne
z PN-EN 1S03758:2012. Informacje naniesione na wszywkach wykonaé
w technologii zapewniajgcej jej czytelnos¢ przy codziennym uzytkowaniu i okresowych
zabiegach konserwujgcych przez okres minimum 12 miesiecy.
Etykieta na opakowanie jednostkowe powinna zawiera¢ co najmniej nastepujgce
dane:
a) nazwe, adres producenta;
b) nazwe wyrobu;
c) wielko$¢ wyrobu;
d) znaki stopnia jakosci i kontroli odbioru;
e) miesigc i rok produkcji wyrobu;
f) oznaczenie sposobu konserwaciji;
Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:
a) nazwe, adres producenta;
b) nazwe wyrobu;
c) symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;
d) ogolng liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

e) wielkosci wyrobow;
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f) jakos¢ wyrobdw;
g) miesiac i rok produkcji wyrobdw.
Etykiety jednostkowa oraz zbiorcza muszg by¢ oznaczone kodem kreskowym. Zasady i

sposob kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

7.3.Pakowanie
Koszulobluza pod kamizelke ochronng WS musi by¢ zapakowana w worek foliowy,
na worek musi by¢ naklejona etykieta jednostkowa. Koszulobluzy zapakowane w worki
foliowe muszg by¢ utozone po 10 sztuk w karton. Na zaklejonym kartonie musi byé

umieszczona etykieta zbiorcza.
8. ZAKRES, WYMAGANIA | METODY BADAN ORAZ ZASADY ODBIORU.

8.1. Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wymagania
Techniczno- Uzytkowe nalezy prowadzi¢ wediug zasad okreslonych w ustawie z dnia
17 listopada 2006 r.o systemie oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby
obronno$ci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z p6zn. zm.)
oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013 r.
w sprawie szczegofowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobéw przeznaczonych
na potrzeby obronnosci panstwa ( Dz. U. z 2013 r., poz. 136).

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢é wykonywane
w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W
przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
kredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).

Pozostate zasady odbioru okresla umowa.
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8.2.Nadzér nad wyrobem

8.2.1. Postanowienia ogdlne
Nadzor nad czynnoSciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe
Przedstawicielstwo Wojskowe Iub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.
W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:
— zdawczo-odbiorcze ( Z-0);

— okresowe (O );

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodno$ci, badarn kontrolnych
i odbiorze/zwolnieniu przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:
— Wymagania Techniczno- Uzytkowe (WTU);

— normy wskazane w powyzszej dokumentacii.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WTU powinny byé
odebrane/zwolnione przez stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér
nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami dziatu KJ. W przypadku
uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WTU RPW wstrzymuje odbi6r/zwolnienie badanej partii
wyrobow. Odbidr/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz

potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkéw realizacji produkgji, w tym

procesow migdzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WTU.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je

w umowie. Sposob potwierdzenia tych wymagarn okresla umowa.

8.2.2. Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sa
wykonane zgodnie z wybranymi wymaganiami WTU. Pozytywny wynik badan jest

podstawg odbioru wyrobu.
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Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 500 szt.,
o tym samym oznaczeniu kiasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych
do jednorazowego odbioru. Warunki odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz
oceng wynikow badan realizowa¢ wedtug PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne -
Badania  odbiorcze. Probki do badan  pobiera  przedstawiciel RPW
z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.
Badania wykonuja:
— przedstawiciel RPW sitami i rodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym
w tablicy 5,
B, 213,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 10, Ip. 4.
Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowa badania
laboratoryjne nalezy wykonaé w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB
na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
Dla kolejnych partii dopuszcza sie¢ przeprowadzenie badan w innym laboratorium.
Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Dostawca/WWykonawca przekazuje
RPW.
W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WTU, tablica
1, Ip.; 1; 2; Dostawca/M/ykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy,
wykonanej z tych materiatow, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium
posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
Dla pozostatych materiatbw wskazanych w WTU, tablica 1, Dostawca/Wykonawca
przedstawia RPW dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium.
W przypadku zaistnienia przestanek, ktére moga Swiadczyé o pogorszeniu jakosci
wyrobu lub materiatbw sktadowych RPW moze pobra¢ losowo z biezacej partii
produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM,
w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje
wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany zakres badan.
W przypadku braku takiego Ilaboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan

w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN [SO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
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przeprowadzonych badan nalezy zaliczyé do badan zdawczo - odbiorczych partii.
Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okre$lonymi w WTU
skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby
wg uzgodnien miedzy Dostawcg/Wykonawcg a RPW.

Badania te Dostawca/WWykonawca wykonuje w laboratorium posiadajagcym akredytacje
OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza
si¢ wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025),
bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan

przekazuje RPW.

8.2.3. Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg
zgodne z wymaganiami podanymi w WTU, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu
technologicznego podczas ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania
wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujgcej WTU oraz w celu stwierdzenia mozliwosci
odbioru/zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca, przy

udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW ( nie dotyczy badan laboratoryjnych ).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co piagtej partii wyrobéw, co najmniej raz
w roku, po wykonaniu dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem,
ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakonczyly sie wynikiem pozytywnym.
Do badan okresowych pobierana jest prébka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych
badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem
komisji Dostawcy/Wykonawcy. Badania powinny by¢é przeprowadzone zgodnie
z zakresem okreslonym w tablicy 5. Badania laboratoryjne wykonuje w laboratorium
posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025). Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW

jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawag odbioru/zwolnienia partii wyrobéw
przez RPW.

Partie wyrobéw nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna
z badanych laboratoryjnie wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia

wymagan podanych w WTU.
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Tablica 5

Lp. Rodzaje badan Wymagama} | iy
badan wg
1 |Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
2 |Ogledziny zewnetrzne wyroboéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informacji
2.1 |umieszczonych na wszywkach informacyjnych i WTU rozdziat 7
etykietach jednostkowych ), sktadania i pakowania
3 |Badania szczegotowe ( organoleptyczne ) wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow WTU rozdziat 3 tablica
3.2 ) : .
zasadniczych i dodatkow 1
; 2 Ocena zgodnosci
3.3 | Sprawdzenie wygladu ogbdlnego wyrobu 2 WTU
34 Sprav_vdzepie zg_odflosc: wymiaréw wyrobu WTU rozdziat 5 i 6
z tablicami wymiaréw wyrobu
4 |Badania laboratoryjne
WTU rozdz. 9.1,
tablica6 Ip.; 8, 10.2,
10.3, oraz Wymagania
4 1| Sprawdzenie spetnienia wymagar technicznych i ogdine
" | uzytkowych dzianiny zasadniczej
WTU rozdz. 9.1,
tablica 6 Ip.; 3, 4, 5, 6,
7,9,104,105
WTU rozdz. 9.2,
Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych i tablica8 Ip. 1iIp. 4-19,
4.2.] . . )
uzytkowych tkaniny zasadniczej oraz Wymagania
0golne

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okre$lonym w powyzszej

tablicy. Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium akredytowanym wg PN-
EN ISO/IEC 17025.
Koszulobluza pod kamizelke ochronng WS podlega ocenie zgodnosci w trybie |.
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9. WYMAGANIA TECHNICZNE.

9.1.Wymagania techniczno-uzytkowe dla dzianiny zasadniczej zastosowanej
do wykonania wyrobu oraz metody jej oceny zestawiono w tablicy 6.

Tablica 6
L.p. Rodzaj parametru Jedr!ostka Wartos¢ Oznaczenlg I metoda
miary badania wg
Dzianina zasadnicza
1 |Przedza zasadnicza
PN-P-01703:1996
0,
1.1 | Sktad surowcowy przedzy Yo CO 100 PN-P-04604-1972
1.2 | Masa liniowa przedzy Tt 20 tex PN-P-04653:1997
2 | Przedza dodatkowa
PN-P-01703:1996
0,
2.1 | Skiad surowcowy przedzy %o EL 100 PN-P-04850-1993
2.2 |Masa liniowa przedzy Tt 60 dtex PN-P-04653:1997
3 | Splot dzianiny zasadniczej - lewoprawy i EN'IpSg ?:?288:2005
4 |Liczba rzgdkdw ; 18,0+ 0,9
lozba PN-EN 14971:2007
5 |Liczba kolumienek cm 14,5+ 0,7
6 |Masa powierzchniowa dzianiny g/m? 175+ 12 PN-P-04613:1997
Skiad baweina 95,3 PN-P-04604:1972
, | surowcowy ' %
dz]anmy . ela_stomerowe widkna 47 PN-P-04850:1993
zasadniczej poliuretanowe
g |WyRymalossna przebics Kilks, N 300  |PN-EN ISO 9073-5:2008
nie mniej niz:
Zmiana : .
k & .
mabile ierunek wzdtuzny 8 PN-EN ISO 5077.‘2011
‘ PN-EN ISO 3759:2011
Rl gt O % . PN-EN ISO 6330:2002
te.mp'.49.9* nie |kierunek poprzeczny procedura 4N
wiecej niz:
10 | Odporno$¢ wybarwien dzianiny zasadniczej, nie mnigj niz:
o : il PN-EN ISO
10.1 | Swiatto zmiana barwy stopien 4 105-B02:2013
pranie Zmiana barwy 4 PN EN ISO
10.2 | w temperaturze zabrudzenic biol stopien 105-C06:2010
40°C bawelny 4 Metoda A1S
miana barw 4
10.3 |pot ’ - stopien EREN 180
= zabrudzenie bieli P 4 105-E04:2013
bawetny
. zabrudzenie bieli .
10.4 |tarcie suche bawelny stopien Z PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli stopiefs 4 105-X12:2005
bawetny
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Wymagania ogoélne

Wykonanie materiatu powinno zapewniaé zachowanie przez wyrdb skfadu zwigzkow
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow,
ktérych wykazy, wielkoSci oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez
Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobéw
Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 - Il klasa.

Dokumentami  potwierdzajgcymi  zgodno$¢ z  wymaganiami  dotyczgcymi
bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki badarnn wykonane w laboratorium z akredytacjg

wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Zakres badan okresowych.

Tablica 7
Jednost Wartode
Lp. Nazwa parametru —— parametr Metoda badania wg
a miary 5
1 |[Odczyn pH pH 4,0+7,5 |PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ wolnego lub
2 |uwalniajgcego sie formaldehydu,| mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz
metodg chromatografii
2 ; ; gazowej 2 detekcjg
3 i?\tzftﬁiszc PESYOYOW, e mg/kg 1,0 wychwytu elektronéw
Geel (GC-ECD) lub z detekcja
masowg (GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
g [ZUATRNSONAZOWEN mg/kg 20 |PN-EN 14362-1:2012
warunkach redukcyjnych, nie
wiecej niz

Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli

posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX,
zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktow ).
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10.Wymagania dla tkaniny z nadrukiem MULTICAM®

Tablica 8
Lp Wskaznik Wymagania Metoda badan
4 Sktad surowcowy 50% £3% Baweina ISO 4739
' 50%+3% Poliester
Ze wzmocnieniami typu
2 Splot RipStop ISO 9354
3 Masa liniowa przedzy ol WAkl 1osnowy 202 PN-1SO 1139:1998
d tex £2
Liczba nitek osnowy i 310£10/dm dla osnowy )
4. watku 220+10/dm dla watku PR-EN 1501048202000
5 Masa powierzchniowa 225 g/m? £ 12g/m? PN-EN 1SO 3801:1994
i Kierunek wzdtuzny
Maksymaina afa v, PN-EN ISO 13934-2:2014-
6. zrywajgca pasek 04
tkaniny, nie mniej niz Poprzecznie 700N
Maksymaline
i 1 -1: 2
7 wydtuzenie wzgledne, 20% w obu kierunkach FR-EN 150 03934 1212
nie wiecej niz
' i ia ni Kierunek wzdtuzny 60N
5 || S rezdzierania; nie Y PN-EN ISO 13937-2:2002
' mniej niz Poprzecznie 50N
. : PN-EN I1SO 6330:2012
2% po pierwszym praniu
w obu kierunkach 2A60°C
Zmiana wymiardéw po Tumbler Drying 40°C
9. | praniu, nie wiecej niz _ _ PN-EN ISO 6330:2012
<3% po piatym praniu w 0
obu kierunkach A Q0°C
Tumbler Drying 40°C
o | PUeSpHseezamesc 130mm/s PN-EN SO 9237
- | powietrza, nie mniej niz
44 | ©dpomost na piling, 5 stopni PN-EN ISO 12945-1:2002
: nie mniej niz
12| Cykle scieralnosci Dia 30 000 PN-EN 1SO 12945-1:2002
' Brak pilingu i uszkodzen
Odpornosé
wybarwieri/na wiatfo S PN-EN ISO 105 -
pni .
9= zmiana barwy, nie B02:2014-11
mniej niz
Kwasny — 5 stopni PE-SHILSE 105=
Odporno$¢ wybarwien y P E04:2013-06
14. na pot, nie mnigj niz
Alkaliczny — 5 stopni PN-EN ISO 105 -
E04:2013-06
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. PN-EN ISO 105 -
Suche - 4-5 stopni _
Odpornosc¢ wybarwien X12:2005
15. | na tarcie, nie mniej niz ok _ PN-EN 1SO 105 —
okre — 3 stopni X12:2005
Odpornos¢ wybarwien . PN-EN ISO 105 -
16. | na wode, nie mniej niz 42 glophl E01:2013-06
Odpornosc wybarwien . PN-EN ISO 105 -
7.1 na pranie, nie mniej niz -3 stephi C06:2010
“naprasowanio mie. | 45 stopni PN-EN 180 105 -
18. A el op X11:2000
mniej niz
Odpornos¢ wybarwien
na rozpuszczalniki e PN-EN ISO 105 —
19. organiczne, nie mniej g X05:1999
niz

Wymagania ogdlne

Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb skfadu zwigzkow
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw,
ktorych wykazy, wielkoéci oraz procedury badawcze zostaty okreSlone przez
Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju Ekologii Wyrobdéw
Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami  potwierdzajgcymi  zgodno$¢ z  wymaganiami  dotyczacymi
bezpieczenstwa moga by¢ wyniki badan wykonane w laboratorium z akredytacjg
wg PN-EN ISO/IEC 17025.
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Zakres badan okresowych.

Tablica 9
Jednost Wartose
Lp. Nazwa parametru ka mi parametr Metoda badania wg
a miary 0
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 |PN-EN ISO 3071:2007

Zawartos¢ wolnego lub

2 |uwalniajgcego sie formaldehydu,| mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
nie wiecej niz
metodag chromatografii
. . . gazowej z detekcjg
3 i?vr;ir‘tﬁ?zc Restycydow, i mg/kg 1,0 wychwytu elektronow
2eel (GC-ECD) lub z detekcja
masowg (GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
4, (zhamwnlkow azewychw mg/kg 20 |PN-EN 14362-1:2012

warunkach redukcyjnych, nie
wiecej niz

Uznaje sie, rowniez, ze wyr6b spefnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli
posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX,
zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktéw Il).

Wymagane jest ztozenie przez oferenta wynikéw badan dzianiny zasadniczej,
potwierdzonych przez akredytowane laboratorium stwierdzajgce wymagania zawarte
w tablicy nr 3.1 i 3.2 oraz o$wiadczenie o zgodnosci parametréw oferowanego wyrobu
WTU

producenta/importera lub oferenta o parametrach dzianiny zasadniczej;

Z zapisami  zawartymi oraz  dokumentach wystawionych  przez

W celu oceny zgodnos$ci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego, wraz
z oferta nalezy przedstawi¢ jako wzor jednej sztuki koszulobluzy w rozmiarze
102-108/176-182 (L/L).

11.GWARANCJA,

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla umowa.
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ARKUSZ ZMIAN — TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.
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