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Zaswiadczenia potwierdzajgace posiadanie przez potencjalnych Wykonawcéw wzoréw
zakladowych ww. PUIW zgodnych z WDTT i wzorem PUIW do produkcji seryjnej wydane
dla PUIW: Wzér 819/MON po 08.01.2014 r., Wz6r 819D/MON po 08.09.2015 r.,Wz6r 820/MON
po 08.01.2014 r., Wz6r 821/MON po 08.01.2014 r., Wz6r 821A/MON po 08.01.2014 r., Wz6r
821B/MON po 08.01.2014 r., Wz6r 821D/MON po 08.09.2015 r, Wz6r 834/MON po 08.01.2014 r.
s3 aktualne.

Dokumentacja jest wiasno$cig MON. Zadna cze$é niniejszej dokumentacji nie moze byé rozpowszechniana
bez zgody WOBW SM.
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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej
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1 Fotografie wyrobu

1.1 Orzetki do furazerki

Orzetlek do furazerki wojsk ladowych
- Wzér 819/MON

Orzetek do furazerki sit powietrznych
- Wzér 819/MON



Orzetek do furazerki galowej wojsk ladowych
- Wz6r 819D/MON

Orzetek do furazerki galowej sit powietrznych
- Wzér 819D/MON



1.2 Orzetki do beretéw wojskowych - Wzér 834/MON

Orzetek wojsk ladowych

Orzetek marynarki wojennej



1.3 Oznaki stopni wojskowych do beretu i furazerki

Oznaka stopnia do beretu koloru czarnego
- Wzér 820/MON

Oznaka stopnia do furazerki wojsk ladowych
- Wzér 821/MON

Oznaka stopnia do furazerki sit powietrznych
- Wzé6r 821/MON



Oznaka stopnia do furazerki galowej wojsk ladowych
- Wz6r 821D/MON

Oznaka stopnia do furazerki galowej sit powietrznych
- Wzér 821D/MON

Oznaka stopnia do furazerki polowej sit powietrznych
- Wzoér 821A/MON



Oznaka stopnia do furazerki marynarki wojennej
- Wzér 821B/MON

2 Opis ogolny wyrobu

Oznaki stopni wojskowych oraz orty wykonane metodg haftu komputerowego na podkfadce przeznaczone

sg do stosowania na wojskowych nakryciach gtowy — beretach i furazerkach.

Oznaki stopni wojskowych do beretéw Wzoér 820/MON wykonane sg metodg haftu komputerowego

na podkfadce do stopnia putkownika.

Wizerunek ortéw odpowiednich rodzajow wojsk zgodnie z Ustawg o znakach Sit Zbrojnych z 19.02.1993 r.

(Dz.U. nr 34/93 z dnia 30.04.1993 r. poz.154, z p6zn. zm.)

3 Wymagania techniczne

Do wykonania oznak stopni oraz orzetkow obowigzuje zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno —

technologiczna z wzorcami.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

kolor matowosrebrny

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania
1 2 3 4
I. Oznaki stopni do beretu koloru bordowego, czarnego, niebieskiego, szkartatnego
i zielonego - Wzér 820/MON
Orzelki do beretéw wojskowych - Wzér 834/MON
Sukno beretowe art.0419/S20/101 .
. . w Kkolorach: W9 Warunkow
1. Tkanina zasadnicza bordowym, czarnym, niebieskim Technicznych (WT)
P ’ ' art. 0419/S20/101
szkartatnym i zielonym
> Widknina ptaska (flizelina) Masa powierzchniowa Atest producenta
' z klejem, kolor czarny (40+60)g/m? wg wzoru
Poliestrowe (130+140)dtex x 2,
3. Nici haftujgce kolor matowosrebrny, niebieski wg wzoru
i ztoty
Il.  Oznaki stopni do furazerki wojsk ladowych i sit powietrznych - Wzér 821/MON
Orzelki do furazerki wojsk ladowych i sit powietrznych - Wzér 819/MON
Tkanina art.W-0119/E55/226 w
1. Tkanina zasadnicza kolorzg: . PWT 02-01:1998
- khaki (wojska lagdowe)
- stalowym (sity powietrzne)
Widknina ptaska (flizelina) Masa powierzchniowa Atest producenta
2. X j
z klejem, kolor czarny (40+60)g/m?2 wg wzoru
3 Nici haftujace Poliestrowe, (130+140)dtex x 2, wg wzoru
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania

1 2 3 4

Ill. Oznaki stopni do furazerki galowej wojsk ladowych i sit powietrznych - Wzér 821D/MON
Orzelki do furazerki galowej wojsk ladowych i sit powietrznych - Wzér 819D/MON

tkanina art.W-0119/1072
w kolorze:

1. Tkanina zasadnicza - khaki (wojska ladowe) wg WT art. W-0119/1072
- stalowym (sity powietrzne)
Wibknina ptaska (flizelina) masa powierzchniowa Atest producenta
2. . .
z klejem, kolor czarny (40+60)g/m?2 wg wzoru
3 Nici haftujace poliestrowe, (130+140)dtex x 2, wg wzoru

kolor matowosrebrny

IV. Oznaki stopni do furazerki polowej sit powietrznych - Wzér 821 A/MON

bawetniano-poliestrowa tkanina
1. Tkanina zasadnicza drellchovya art. pS-22/1 barW|o_na WT art. 22/1
na kolor jasnozielony z nadrukiem

maskujgcym ,pantera”

Wioknina plaska (flizelina) masa powierzchniowa Atest producenta
2. . .
z klejem, kolor czarny (40+60)g/m? wg wzoru
3 Nici haftujace poliestrowe, (130+140)dtex x 2, wg wzoru
kolor matowosrebrny
V. Oznaki stopni do furazerki marynarki wojennej - Wz6r 821B/MON
1. Tkanina zasadnicza tkanina art. W-0119/E55/226 w PWT 02-01:1998
kolorze granatowym
Wioknina ptaska (flizelina) masa powierzchniowa Atest producenta
2. . .
z klejem, kolor czarny (40+60)g/m? wg wzoru
nici metalizowane w kolorze
3 Nici haftujace ztotym (oplot — metalizowany Wg Wzoru

PES, rdzen — PA lub PA/PES) o
masie liniowej (270+290)dtex

4 Opis wykonania

Wykonanie oznak stopni i orzetkéw metodg haftu komputerowego:

Krojenie tkaniny zasadniczej wzdtuz dtugosci tkaniny.

tgczenie tkaniny z wtdkning

Umieszczenie usztywnionego materiatu w tamborku maszyny haftujgce;.

Programowanie automatu haftujgcego (wybér odpowiedniego wzoru oznaki stopnia lub orzetka).
Haftowanie oznaki stopnia lub orzetka.

Wykrawanie wg szablonu.

Podklejenie oznak stopni lub orzetkéw widkning.

Nogoh,rwhE

5 Cechowanie, pakowanie i konserwacja

5.1 Cechowanie
Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe Wykonawcy i Producenta,

— nazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,
— znak kontroli jakosci,
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— ilo$¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

— date produkcji (m-c irok),

— numer partii produkcyjnej,

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
— wpisa¢ okres gwaranc;ji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna by¢ wykonana za pomocg czcionki ,Arial”, w rozmiarze tekstu 14.
Zamieszczanie na etykiecie informacji innych niz wskazane wyzej jest niedopuszczalne.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

5.2 Pakowanie

Orzelki do furazerki wojsk lgdowych i sit powietrznych Wzér 819/MON, Orzetki do furazerki galowej wojsk
lgdowych i sit powietrznych Wzér 819D/MON, Orzetki do beretéw wojskowych Wzér 834/MON, Oznaki stopni
do furazerki sit powietrznych Wzér 821/MON, Oznaki stopni do furazerki galowej wojsk lgdowych i sit
powietrznych Wzér 821D/MON i Oznaki stopni do furazerki marynarki wojennej Wzér 821B/MON ukiada sie
w stupki/pakiety po 10 sztuk tego samego stopnia (rodzaju) i tego samego koloru, przewigzuje sie gumka,
a nastepnie pakuje w torby foliowe po 10 pakietow (100 sztuk).

Oznaki stopni do beretu Wzoér 820/MON i Oznaki stopni do furazerki polowej sit powietrznych Wzér 821A/MON
uktada sie w stupki/pakiety po 20 sztuk tego samego stopnia (rodzaju) i tego samego koloru, przewigzuje
sie gumka, a nastepnie pakuje w torby foliowe po 10 pakietéw (200 sztuk).

Torby foliowe pakuje sie do kartonu zbiorczego o wymiarach (20 x 30 x 20) cm, (szer. x di. x wys.),
wykonanego z tektury tréjwarstwowej. Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza.

5.3 Konserwacja

Oznaki stopni oraz orzetki nalezy pra¢ recznie w temperaturze do 40°C lub czysci¢ chemicznie.

6 Zasady weryfikacji zgodnosci

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa paristwa
(t.j. Dz.U. 2 2018 r. poz. 114, z pdzn.zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(t.j. Dz. U. 2 2021 r. p0z.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez dyrektora jednostki
organizacyjnej, ktérej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikaciji (WCNJIK).

Oznaki stopni i orzetki podlegaja ocenie zqgodnosci w trybie .

Tryb oceny zgodnosci dla poszczegdlnych artykutéw tkanin zasadniczych przedstawiono w tablicy 2.
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Tablica 2
Lp. Nazwa tkaniny i artykut Tryb
1 Tkanina — sukno beretowe — art. W-0419/S20/101 I
> Tkaniny wetniane i wetnopodobne. Tkaniny na umundurowanie m
wyjsciowe dla kadry — art. W-0119/E55/226 w kolorze khaki
3 Tkaniny wetniane i wetnopodobne. Tkaniny na umundurowanie I
wyjsciowe dla kadry — art. W-0119/E55/226 w kolorze stalowym
4 Tkanina mundurowa — art.W-0119/1072 w kolorze khaki [l
5 Tkanina mundurowa — art.W-0119/1072 w kolorze stalowym 1l
6 Bawetniano-poliestrowa tkanina drelichowa art.US 22/1 barwiona na I
kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,pantera”

6.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

6.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania s3:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wz6r wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT powinny zosta¢ zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
— przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub
— z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 10 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw,
(z tej samej partii produkcyjnej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania wykonuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp.: 1, 21i 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 3, Lp. 4.
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Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcji,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci moze pobrac¢ losowo
z biezacej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji
na realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego
odpowiednig akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢ do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

6.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacja OiB! na wymagany zakres badan,
a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025
na wymagany zakres badan. Jeden egzemplarz wynikéw badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdw zasadniczych, wskazanych w tablicy 3, Lp. 4 Wykonawca jest
zobowigzany, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg OiB?
na wymagany zakres badan, a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-
EN ISO/IEC 17025 na wymagany zakres badan.

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jako$ci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

6.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujacej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodno$ci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co pigtej partii wyroboéw (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o liczno$ci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg OiB! na wymagany zakres badan,
a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025
na wymagany zakres badan. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci
jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

6.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowac¢ wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw

! Dotyczy PUIW, w ktorym zastosowano tkanine zasadniczg podlegajgca ocenie zgodnosci w trybie Ill.
Dla PUIW, w ktérym zastosowano tkanine zasadniczg podlegajgcg ocenie zgodnosci w trybie | wymagane
jest laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.



na parametry techniczno-uzytkowe materiatdw zastosowanych do wykonania wzoru PUIW, rozwigzania
konstrukcyjne wzoru PUIW, jego charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wiasnosci uzytkowe, to przed ich
wprowadzeniem przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr
314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r.
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poz. 274, z p6ézn. zm.).

6.2.5

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych

Zakres, wymagania i metody badan

przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Wykonywaé
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
z0 | ©
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan
11 Sprawd;eme c_iokumeqtacp zakupu materiatow WDTT podrozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawdlzeme z_godnosgl uzytych materiatéw WDTT podrozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
Ogledziny zewnetrzne wyrobow
5 - sprawd._zenlle zgodnosci cechowgnla WDTT rozdz. 5 + +
(informacji umieszczonych na etykietach
zbiorczych) i pakowania
3 Badania szczeg6towe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz o
3.1 zgodnosci z WDTT i obowigzujgcym wzorem Ocena zgodno_sm + +
: ze wzorem PUIW
(badania organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 7; 8
3.2 . ; ) . + +
z wymiarami wyrobu wg rysunkéw oraz Tablica 3
4 Badania laboratoryjne
41 Tkanina art.W-0419/S20/101 (Oznaki stopni do beretu — Wzor 820/MON, Orzetki do beretow
' wojskowych — Wzér 834/MON)
. . , . WT — Wymagania *
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Techniczne, Lp.: 1, 3 -*) +
WT — Wymagania
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Uzytkowe, Lp.: 2 (masa + +
pow.), (3+5)
Tkanina art.W-0119/E55/226 w kolorze khaki lub stalowym (orzefki do furazerki wojsk
ladowych i sit powietrznych — Wzér 819/MON i oznaki stopni do furazerki wojsk lgdowych i sit
powietrznych — Wz6r 821/ MON)
PWT 02-01:1998
Zatgcznik D (kolor stalowy)
- TablicaD.2, Lp.: 3 (masa
4.2 . ;
powierzchniowa), Lp. 6,
Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych 10, 11, 16. + +
Zatgcznik C (kolor khaki),
- Tablica C.2, Lp.: 3 (masa
powierzchniowa), 6, 10,
11, 16.
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Wykonywaé
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg badan
z0 | ©

4.3 Zatagcznik E,

Tkanina art.W-0119/E55/226 w kolorze granatowym (oznaki stopni do furazerki marynarki
wojennej — Wzér 821B/MON)

PWT 02-01:1998

Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Tablica E.2, Lp.: 3 (masa + +
powierzchniowa), 6, 10,
11,16

4.4 WT art. W-0119/1072,
Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno pkt IV, Tablica 2, Lp. 8; + +
-uzytkowych pkt V, Tablica 3, Lp.: 4,
9.1,9.2,9.7,9.8

Tkanina art.W-0119/1072 w kolorze khaki lub stalowym (orzetki do furazerki galowej
wojsk ladowych i sit powietrznych — Wzér 819D/MON i oznaki stopni do furazerki galowej
wojsk lgdowych i sit powietrznych — Wzér 821D/MON)

4.5 z nadrukiem maskujacym ,,pantera” (Oznaki stopni do furazerki polowej sit powietrznych

Bawelniano-poliestrowa tkanina drelichowa art.US 22/1 barwiona na kolor jasnozielony

— Wz6r 821A/MON)

45.1

Sprawdzenie spetnienia wymagan w zakresie

barw WT, pkt. 3.2.1 ) +

45.2

WT, podrozdz. 3.3, Tablica
Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno 7, Lp. 3.5; podrozdz. 3.4,

-uzytkowych Tablica 8, Lp.: 13.1, 13.7,

13.8

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:

1.

2.

6.3

Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakos$ci.

Wprowadzone w tablicy 3 oznaczenia badan:
WZ-0” - zdawczo - odbiorcze,
,0” - okresowe,
o1 - badania wykonuije sie,

- - badania nie wykonuije sie,

Wzér wyrobu

Aktualny wzor przedmiotu do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany i zatwierdzony zgodnie z
przedmiotowg dokumentacjg w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, zgodnie z ,Procedurg realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie
zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

6.4

Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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7 Rysunki techniczne

Wszystkie oznaki stopni wojskowych umieszczone sg na podktadkach tkaninowych w odlegtosci
5 mm od brzegéw podktadek oprécz oznak chorgzego, starszego chorgzego, gdzie odlegto$¢ oznaki stopnia
wynosi 5 mm od krawedzi gérnej i dolnej oraz 12 mm od krawedzi bocznych oraz oznak generata brygady,
generata dywizji, generata broni, gdzie odlegto$¢ oznak wynosi 5 mm od krawedzi gérnej i dolnej oraz
2,5 mm od krawedzi bocznych.
Szerokos$¢ oznak: sierzanta i starszego sierzanta wynosi 45mm.
Szerokos¢ oznak: bosmana, starszego bosmana i mtodszego chorgzego marynarki wynosi 50mm. Szerokos$¢é
pozostatych oznak wynosi 40mm.
Tolerancja wymiaréw zewnetrznych (wysokos$¢ i szerokos¢) dla wszystkich rodzajow oznak stopni wojskowych
na beret i furazerke wynosi £1mm.

B |
5] 2 I |

Slerzant Starszy sierzant



Starszy chorgqZy sztabowy

oot
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UWAGA:

Stopien generata analogicznie jak generata broni tylko z czterema gwiazdkami.

Wzory oznak stopni do furazerki marynarki wojennej analogiczne jak dla wojsk lgdowych z wyjgtkiem oznak
stopni: sierzant, starszy sierzant i mtodszy chorgzy, ktére zostaty zastgpione wzorami przedstawionymi

w podrozdziale nr 7.1.



19

7.1 Rysunki stopni do furazerki marynarki wojennej — wzér 821B/MON

U
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P
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Starszy bosman

miodszy chorgzy marynarki
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8 Orzelki wojsk ladowych, sit powietrznych i marynarki wojennej - wymiarowanie

Orzel wojsk sit powietrznych

Orzel marynarki wojennej

Wymiary orzetkéw podano w tablicy 4.

Tablica 4
Oznaczenia wg rysunku Wymiar [cm] Tolerancja * [cm]
A 6,5 0,1
B 4,7 0,1
C 6,9 0,1
D 5,4 0,1
E 4,6 0,1
F 50 0,1
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9 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



