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IPRZEDMIOT WARUNKOW  TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw technicznych sg najnizsze dopuszczalne warto$ci wskaznikow
uzytkowych tkaniny przeznaczonej na koce wzér 721/MON.

Il ZAKRES WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stanowig podstawg do kontroli i odbioru jako$ciowego wyrobu
gotowego.

I WYMAGANIA TECHNICZNE
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3 |Liczbanitek na 1 dm W 159 + 10

4 | Splot: atlas 5 - cio nitkowy o podwdjnym watku

5 | Charakterystyka wykonczenia: folowanie, pranie, odwodnienie, suszenie, drapanie,
szczotkowanie, ciecie, obszywanie.

Zatwierdzone przez Szefa Oddziatu Stuzby Mundurowej Zarzadu Materiatowego Sztabu
Generalnego WP pik dypl. Andrzeja Grabowskiego dnia 13 kwietnia 1999 r,
Aktualizowano Kartg zmian 1/2014, 2/2015.
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IV WYMAGANIA UZYTKOWE

. Jednostka | Wielkos¢ | Kontrola jakosci
Lp. Wyszczegblnienie ; o
miary | wskazZnika wg
. . PN-EN
+
1 |Szeroko$¢ tkaniny m 1,40 0,0 3 1773:2000
liniowa g/m 1100 +44 PN-ISO
2 |Masa : . )
powierzchniowa g/ m? 786 + 31 3801:1993
Sita zrywajaca, nie mniej osnowa 700
3 |niz: N
watek a0 PN-EN ISO
Wydtuzenie przy osnowa 13934-1:2013
S o
- mgksymfi.l?ej sile, nie sk Yo 34
wiecej niz:
Zmiana wymiarow po | osnowa -4.5 PN-ISO
5 |zamoczeniu w wodzie, % 55 7771:1994
nie wiecej niz: watek ’ '
6 Trwalo$¢ zamocowania wldkien , nie wiecej o 15 PN-P-
niz: ’ : 04659:1989
7 | Grubosé, nie mniej niz: mm . Eaaialoay
: S 5084:1999
8 | Zawarto$¢ thuszczu, nie wiecej niz: % 1,5 Ll
: ' ; 04707:1987
9 | Stopien odpornosci wybarwien nie mniej niz :
o . PN-EN ISO
9.1 |Swiatto /Xenotest/ zmiana barwy stop. 4 105-B02:2014
zmiana barwy e
zabrudzenie bieli 4 PN-EN ISI 105-
9.2 [Wodg bawelny Stop. E01:2013
zabrudzenie bieli welny
zmiana barwy
93 ORro?:lLils;c;a_lmkl zabrudzenie bieli st PN-EN ISO 105-
‘ (cfterochloroet len) lsaweing > Bl
Y zabrudzenie bieli welny 4
zmiana barwy 4
0.4 Pot kwasny i zabrudzenie bieli atis 4 PN-EN ISO
~7" | alkaliczny bawelny P- 105-E04:2013
zabrudzenie bieli welny 4
95 Tarcie suche zabrudzenie bieli 3-4
) bawelny sto PN-EN ISO
96 Tarcie mokre zabrudzenie bieli P: 3-4 105-X12:2005
) bawelny
10 |Bezpieczenstwo wyrobow*




Art. 7415/1478

*Bezpieczenstwo wyrobow

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrob skladu zwiazkow
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktérych
wykazy, wielkoéci oraz procedury badawcze zostaly okreSlone przez Migdzynarodowe
Stowarzyszenie na Rzecz BRadan i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych
w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu III.

Zakres badan okresowych

Zakres badan okresowych przedstawiono w Tablicy 1. Dokumentami potwierdzajacymi
zgodno$é z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny by¢ wyniki badaf wykonane
w laboratorium akredytowanym posiadajacym akredytacje OiB na realizowany zakres badan.

W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan
w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
Tablica 1
Lp. Nazwa parametru Jedqostka ARG Metoda badania wg
miary | parametru
1 Odczyn pH pH 4,0+9,0 | PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢é wolnego lub 300
2 uwalniajacego si¢ formaldehydu, mg/kg PN-EN ISO14184-1:2011
nie wigcej niz
metoda chromatografii
gazowej z detekcja
Zawarto$¢ pestycyddw, nie wigeej wychwytu elektronow
I mgke 1.0 (GC-ECD)
lub z detekcja masowa,
(GC-MS)
Zawarto$¢ amin odszczepianych
z barwnikow azowych w
4 | warunkach redukc;;'nych, nie mg/ke 20 FR-EN 14202-1.2012
wigce] niz

Uznaje sig, réwniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada
aktualna autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO — TEX, zgodnie
z norma OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktow III).

Wzorce tkanin
Aktualne wojskowe wzorce tkanin (dostepne w WOBWSM), wykonane zgodnie z warunkami
technicznymi i zatwierdzone w procedurze obowiazujacej dla WDTT, sa elementem
odniesienia przy ocenie zgodnoS$ci (poréwnania tkanin, takze w ramach badan
laboratoryjnych).




