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2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe dla ubrania maskujgcego biatego
zmodernizowanego, wykonanego z tkaniny bawetnianej w kolorze biatym z jednobarwnym nadrukiem
maskujgcym. Komplet ubioru sktada sie z nastepujgcych elementéw:

- bluza maskujgc biata zmodernizowana Wzér 616A/MON,

- spodnie maskujgce biate zmodernizowane Wzér 616A/MON.

3 Opis ogélny wyrobu

3.1 Bluza

Bluza zaktadana przez gtowe, luzna, niekrepujgca ruchow uzytkownika. Tyt jednoczesciowy, gtadki.
Do podkroju szyi doszyty kaptur z naszytg na szwie sSrodkowym regulacjg wielkosci, za pomocg patki zapinanej
na elementy z tasmy samosczepnej. W podwinieciu przedniej krawedzi kaptura wykonane okrgzki maszynowe
oraz umieszczony sznurek elastyczny ze stoperami, na konncach sznurka zamocowane koncéwki. Przéd jedno
czesciowy, w przodzie przy podkroju szyi wykonane zapiecie na zamek btyskawiczny przykryty listwg zapinang
na elementy z taSmy samosczepnej. Na przodzie w czesci dolnej naszyta tata kieszeniowa z tkaniny
zasadniczej, w  ktérej wykonane sg  kieszenie  skosne  przykryte listwg  zapinang
na elementy z taSmy samosczepnej. tata kieszeni przestebnowana pionowo w potowie szerokosci wraz
z wykrojem przodu (tworzg sie dwie oddzielne kieszenie). Pod kieszeniami, w przodzie wykonane otwory
przelotowe zapinane na zamek btyskawiczny. Rekawy jednoczesciowe, dtugie. Doty rekawdw wykonczone
obrebem z umieszczong wewnatrz tasmg elastyczng, przestebnowang posrodku szerokosci. W podwinieciu
rekawa, w gornej czesci tunelu wykonane posrodku zewnetrznej czesci rekawa dwa okrgzki maszynowe,
w ktére wprowadzono sznurek elastyczny ze stoperem. Dot bluzy wykonczony obrebem, w ktérym
umieszczona jest sciggajgca tasma elastyczna, przestebnowana posrodku szerokosci. W gornej czesci tunelu
wykonane dwa okragzki maszynowe, w ktérych umieszczono sznurek ze stoperami, na koncach sznurka
zamocowane koncowki.

3.2 Spodnie

Spodnie diugie, luzne, niekrepujgce ruchow uzytkownika z naszytymi na nogawkach przednich od strony
wewnetrznej wzmochieniami kroku oraz wszytym klinem w dolnym odcinku rozporka nogawek przednich.
W nogawkach przednich wykonany rozporek zapinany na zamek btyskawiczny i przykryty listwg zapinang
na elementy z taSmy samosczepnej. Na bokach spodni wykonane kieszenie sko$ne, przykryte listwg zapinang
na elementy z taSmy samosczepnej. W obsadzeniu kieszeni wykonane otwory przelotowe zapinane na zamek
btyskawiczny. Géra spodni wykohczona imitacjg paska z wszytg tasma elastyczng, przestebnowang posrodku
szerokosci. Imitacja paska zapinana na elementy z tasmy samosczepnej.
W imitacji paska w tunelu przy krawedziach stebndwek rozporka wykonane okrazki maszynowe
z wciggnietym sznurkiem ze stoperami, na koncach sznurka zamocowane koncowki. Od strony wewnetrznej
na przodzie i tyle imitacji paska naszyte guziki do przypiecia szelek od munduru polowego. Doty nogawek
wykonczone obrebem z wciggnietg tasma elastyczng, przestebnowang posrodku szerokosci. W gérnym tunelu
podwiniecia nogawki po obydwu stronach szwu bocznego wykonane okrgzki maszynowe, w tunelu
umieszczony sznurek elastyczny ze stoperem.

4 Wymaganiatechniczne

Do wykonania wyrobu obowigzuja:

- Wojskowa Dokumentacja Techniczno — Technologiczna wyrobu,

- zatwierdzony wzor,

- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkow, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.



Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
tkanina bawetniana w kolorze biatym,
1 | Materiat zasadniczy ZJednoparwnym' nadrukiem mas kUJac_:ym, Zatgcznik A
o splocie typu rip-stop, z wykonczeniem
wodoodpornym
Nici odziezowe nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe, PN-ISO 1139:1998,
2 |do przeszyé 0 masie liniowej 4510 tex i minimalnej PN-EN 12590:2002,
zewnetrznych Sredniej sile zrywajgcej 16N w kolorze biatym | NO-84-A203:2004/A1:2010
Nici odmezgwe nici -ZV\./’fC?kIen. pohestrovyych lodcmk(.)v’vych,. . PN-ISO 1139:1998
3 | do przeszyé 0 masie liniowej 4015 tex i minimalnej Sredniej ;
; N " PN-EN 12590:2002
wewnetrznych sile zrywajgcej 11,5N w kolorze biatym
4 tasma elastyczna w kolorze biatym,
0 szerokosci 1 cm
5 tasma elastyczna w kolorze biatym
. 0 szerokosci 2 cm specyfikacja techniczna
Tasmy elastyczne - d
6 tasma elastyczna w kolorze biatym producenta
o szerokosci 3 cm
7 tasma elastyczna w kolorze biatym
o szerokosci 4 cm
8 | Tasma wieszakowa tasma w kolorze biatym o szeroko$ci 0,6 cm specyfikacja techniczna
producenta
telkowe i haczykowe taS§my samosczepne PN-EN 12240+AC:1999
9 | Tasma samosczepna pe oy ysar P specyfikacja techniczna
w kolorze biatym, o szeroko$ci 2,5 cm
producenta
sznurek elastyczny w kolorze biatym Zatacznik B,
10 | Sznurek elastyczny 0 srednicy 4 mm tablica B.1, Ip. 2
11 | Sznurek bawelniany plecionka bavye’rmapa w kolorze biatym Zg’raczmk B,
o $rednicy 6 mm tablica B.1, Ip. 1
ptaski jednootworowy stoper
12 | Stoper dwusprezynkowy, wykonany Zatgcznik B,
P z tworzywa sztucznego w kolorze tablica B.1, Ip. 3
khaki — matowym
.. koncowka sznurka wykonana z tworzywa Zatgcznik B,
13 | Koncowka sznurka sztucznego w kolorze khaki - matowym tablica B.1, Ip. 4
14 | Koralik koralik wykonany z tworzywa sztucznego Zatgcznik B,
w kolorze khaki - matowym tablica B.1, Ip. 5
15 | Guziki poliestrowe guziki czterootworowe w kolorze Zatgcznik B,
biatym, o $rednicy 18 mm tablica B.1, Ip. 6
Srednioczastkowy, tworzywowy zamek — .
16 |Zamek bityskawiczny btyskawiczny, jednostronnie nierozdzielny specyfikacja techniczna
. producenta
w kolorze biatym
17 wszywka firmowa
18 wszywka z oznaczeniem wielko$ci ) ]
.. . podrozdziaty; 7.117.3
Wszywki informacyjne L ;
. niniejszej dokumentacji
19 wszywka ze sposobem konserwacji
20 wszywka brakarska




Tablica 1 ( cigg dalszy )

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznaczema
i wymagania wg
21 etykieta jednostkowa
22 | Etykiety etykieta na opakowanie jednostkowe podrozdglaiy; 71 73
niniejszej dokumentacji
23 etykieta na opakowanie zbiorcze
24 | Sayft sztyft tworzywoyvy do zamocowania etykiety
jednostkowej podrozdziaty; 7.1 7.3
) ) niniejszej dokumentaciji
25 | Worek worek foliowy o wymiarach 100 cm x 60 cm

4.2 Rodzaj szwow i sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwéw wg PN-83/P-84501 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia oraz sciegow
wg PN-83/P-84502 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Ozna_c,ze_nie Lp. Ozna_c,ze_nie Lp. Ozna_c’ze_nie
szwu i Sciegu szwu i Sciegu szwu i Sciegu

1 1.01.01/301 11 5.01.01/301 21 6.01.01/504
2 1.01.01/504 12 5.03.03/301 22 6.03.01/301
3 1.01.01/401.504 13 5.04.01/301 23 6.05.01/301
4 1.01.03/301 14 5.04.03/301 24 7.02.01/301
5 1.01.03/401.504 15 5.04.03/301.301 25 7.12.01/301
6 1.06.01/301 16 5.05.01/301 26 7.26.01/301
7 1.23.01/301 17 5.30.01/301 27 7.26.05/301
8 2.01.01/301 18 5.31.01/301 28 8.07.01/504
9 2.02.01/301 19 5.31.02/301 - -

10 2.02.07/301 20 6.01.01/301 - -

Wymagane gestosci sciegow:

- stebnowych; 35 + 45 $ciegéw / 1 dm,

- overlockowych trzynitkowych; 50 + 60 $ciegoéw / 1 dm,

- overlockowych piecionitkowych; 50 + 60 sciegéw / 1 dm,
- okrgzkéw maszynowych; 100 + 120 $ciegéw / 1 dm,

- ryglowych; 100 + 120 Sciegéw / 1 dm.

Wszystkie szwy stebnowe przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac poprzez dwukrotne przeszycie
wsteczne w celu zabezpieczenia przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegow
o nieprawidtowych przeplotach nici i naprezeniach nitek tworzgacych szew.
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Miejsce wykonania i wymagania dla przeszyc¢ ryglowych:

Bluza:

- dét zapiecia goéry bluzy w szwie srodkowym przodu o dtugosci 1 cm,
- otwory wlotowe do kieszeni o dtugosci 1 cm,

- boczne krawedzie otworéw przelotowych o dlugosci 1 cm,

- krawedzie patek kieszeni o dtugosci 1 cm.

Spodnie:

- otwory wlotowe do kieszeni o dtugosci 1 cm,
- rogi workow kieszeniowych o dlugosci 1 cm,
- krawedzie patek kieszeni o dtugosci 1 cm.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej i wzrostu rozréznia sie wielkosci podstawowe podane w tablicy 3.

Tablica 3
Wymiary w centymetrach

Obwad klatki piersiowej / Zakres

Wzrost / Zakres
88 + 92 96 + 100 104 = 108 112 + 116 120 + 126

(86 +94) (94 +102) (102 +110) (110 +118) (118 + 129)

160

(156 + 164) X ) ) ) )

168
(164 +172)

176
(172 +180)

184
(180 + 188)

192
(188 + 196 )

Razem 6 wielkosci podstawowych

Dopuszcza sie wykonanie kompletéw ubrann maskujgcych biatych zmodernizowanych w wielkosciach
dodatkowych wyszczegdlnionych w powyzszej tablicy, wg PN-EN 13402-3:2006 Oznaczenie wielkosci odziezy
— Wymiary i interwaty.

5 Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementdw sktadowych podano w tablicy 4.

Tablica 4

Rodzaj materialu | Lp. Nazwa elementu sktadowego llos¢ elementow

Zestawienie elementow skfadowych bluzy

1 |tyt 1

Materiat zasadniczy
2 |przdd 1




Tablica 4 ( cigg dalszy )

Rodzaj materialu | Lp. Nazwa elementu sktadowego llos¢ elementéw
3 |rekaw 2
4 |tata na kieszen naktadang przodu 1
5 odszycie otwordow przelotowych faty kieszeni naktadanej 5
przodu
6 | patka faty kieszeni nakfadanej przodu 2
Materiat zasadniczy | 7 |kaptur 2
8 | patka regulacji kaptura 1
9 |listewka przodu prawnego 1
10 | listewka przodu lewego 1
11 |odszycie szwu doszycia kaptura 1
Razem elementéw bluzy 15
Zestawienie elementow sktadowych spodni
1 | nogawka przednia 2
2 | klin géry nogawki przedniej 2
3 | nogawka tylna 2
4 | wzmocnienie kroku 2
Materiat zasadniczy 5 | klin dotu rozporka nogawek przednich 1
6 |listewka rozporka - prawa 1
7 | listewka rozporka - lewa 1
8 | worek kieszeniowy 2
9 | odszycie patki kieszeni 2

Razem elementéw spodni 15

Razem elementéw ubrania maskujgcego biatego zmodernizowanego 30
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6  Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania ubrania maskujgcego biatego zmodernizowanego przedstawiono
w tablicy 5.

Tablica 5
Lp. Nazwa operacji Oznqc’ze_nle Wymagania i uwagi
szwu i Sciegu
Podstawowe operacje wykonania bluzy
1 | Rozkréj tkaniny - wg ukfadow kroju i szablonéw
wg znakéw na wykrojach i szablonéw
Naszycie na przodzie wszywek pomocniczych, wszywki naszy¢
2 . Lo . 1.01.01/301 d ; .
informacyjnej i brakarskiej na wewnetrznej stronie wykroju przodu,
w miejscu powstania kieszeni
1.01.01/301
+
1.06.01/301
+
2.02.01/301
+
6.01.01/504 wg znakéw na wykrojach i szablonow
3 | Wykonanie zapiecia przodu + 9 YKTO]
6.05.01/301 pomocniczych
+
7.02.01/301
+
7.12.01/301
+
8.07.01/504
5.04.03/301
Wykonanie otworéw + wg znakéw na wykrojach, w otwor wszy¢
4 5.05.01/301 zamek btyskawiczny, korice otworu
przelotowych + zamocowac rygielkiem maszynowym
6.01.01/301
5 Podwiniecie krawedzi na otwory 1'01'?_1/301 wg znakdw na wykrojach i szablonéw
kieszeniowe w facie przodu 5 31.02/301 pomochiczych
1.01.01/301
+
N . . . . 5.31.02/301 wg znakéw na wykrojach, konce otworu
6 aszycie faty kieszeniowej + kieszeniowego zamocowac rygielkiem
na przéd 9 y9
5.01.01/301 maszynowym
+
6.01.01/504
. 1.01.01/301
7 V\_/ykona_nle patek faty + wg znakdéw na wykrojach
kieszeniowej przodu 6.05.01/301
8 Naszycie patek faty kieszeniowe; 5.03.03/301 wg znakéw na wykrojach
przodu
1.01.01/301
+
9 | Wykonanie szwéw barkowych 1.01.01/504 wg znakéw na wykrojach
+
2.02.07/301
1.01.01/401.504 | wg znakow na wykrojach, wykonaé okrazki
10 | Wykonanie rekawdw + maszynowe w podwinieciu rekawa wedtug
5.05.01/301 szablondéw pomocniczych
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Tablica 5 ( cigg dalszy )

Lp. Nazwa operacji Ozna_c’ze_nle Wymagania i uwagi
szwu i Sciegu
Wszycie rekawow do podkroju 1.01.03/401.504
11 |pachy i przestebnowanie szwu + wg znakdéw na wykrojach
po krawedzi rekawa 2.02.01/301
Zeszycie bluzy po szwie
12 | wewnetrznym rekawa i szwie 1.01.03/401.504 wg znakdéw na wykrojach
boku bluzy
wg znakdéw na wykrojach z jednoczesnym
: L 6.03.01/301 ; ; L ;
13 Wykoqame podwinigcia dotu + umieszczeniem w pod\fvmlecm relfayva tgsm_y
rekawow 201.01/301 elastycznej o szerokoséci 2,0 cm Sciggajacej
o rekaw w nadgarstku
14 Przestebnqwanie ta'é,m'y 7.26.05/301 szew wykona¢ w potowie s'zerokoéci tasmy
elastycznej w mankiecie elastycznej
wg znakéw na wykrojach i szablonow
1.01.03/401.504 pomocniczych wykona¢ dwa okrgzki
+ maszynowe wg szablonu pomocniczego
15 | Wykonanie kaptura 6.03.01/301 na krawedzi zewnetrznej, krawedz
+ podwingé¢, w powstaty tunel wciggng¢
1.01.01/301 sznurek elastyczny, zatozy¢ stopery,
na kohcach zatozy¢ koncéwki tworzywowe
Naszycie elementu tasmy
16 | samosczepnej na fate regulaciji 5.04.03/301.301 wg szablonu pomochiczego
wielkos$ci kaptura
1.01.01/301
. . .. +
17 V\/_ykon,ar_ue patki regulacji 1.06.01/301 odlegtos¢ stebndéwki od krawedzi 0,2 cm
wielkosci kaptura +
6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy
18 | samosczepnej na tylng czesé 5.04.03/301 wg szablonu pomocniczego
kaptura
Naszycie patki regulacyjnej 5.04.01/301 :
19 na tyina czes¢ kaptura + wg szablonu pomochiczego
5.05.01/301
1.01.01/301
+ wg znakdw na wykrojach i szablonéw
1.23.01/301 pomochiczych, posrodku podkroju szyi
20 | Wszycie kaptura do podkroju szyi + umiesci¢ wieszaczek z tasmy wieszakowej,
2.02.01/301 linie szwu doszycia kaptura wykonczyé
+ odszyciem (szerokos$¢ odszycia 1,5 cm)
5.31.02/301
wg znakdéw na wykrojach, przed
wykonaniem podwiniecia wykona¢ w dole
wyrobu wg szablonu pomocniczego dwa
21 | Podwiniecie dotu bluzy 6.03.01/301 okrazki maszynowe, nastgpnie wykonac
podwinigcie z jednoczesnym umieszczeniem
tasmy elastycznej w powstaty tunel
wciggna¢ sznurek, na sznurek zatozy¢
stopery i koricowki sznurka
szew wykonaé w potowie szerokos$ci tasmy
Przestebnowanie tasmy elastycznej tak, aby wczesniej wykonane
22 . T 7.26.01/301 L o
elastycznej w podwinieciu dotu w podwinieciu okrgzki maszynowe byty
umiejscowione w gérnym tunelu
23 | Wykoriczenie wyrobu i bluze oczyscic¢ z koncoéwek nici, Sladow

po kredzie, uprasowac i przedstawic¢ do KJ
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Tablica 5 ( cigg dalszy )

L Nazwa operacji Oznaczenie Wymagania i uwagi
P P J szwu i $ciegu ymag 9
Podstawowe operacje wykonania spodni
24 | Rozkrdj tkaniny - wg uktadoéw kroju i szablonow
25 | Naszycie wzmocnien kroku 5.31.02/301 wg znakdéw na wykrojach
1.01.01/301
+
1.06.01/301
+
2.02.01/301 wg znakdéw na wykrojach i szablonéw
Wvkonanie rozoorka w aérze + pomocniczych, przy krawedziach stebnéwek
26 y pe 9 6.01.01/504 listewek rozporka wykonaé dwa okrazki
nogawek przednich SR N
+ maszynowe do wciggniecia w tunel imitaciji
6.05.01/301 paska sznurka elastycznego
+
7.02.01/301
+
7.12.01/301
1.01.01/301
C + ) . . .
27 Wszyc[e klina nogawek 2 02.01/301 wg znakéw na Wykrpjach i szablonow
przednich + pomocniczych
6.01.01/504
1.01.03/401.504
+ wg znakoéw na wykrojach i szablonow
1.22.01/301 pomocniczych, z jednoczesnym
+ podtozeniem na szwie srodkowym tytu
o ; . 6.03.01/301 od strony wewnetrznej wszywek
Wykonanie kieszeni oraz szwéw . Lo . . .
28 sewnetrznveh nogawek + informacyjnej i brakarskiej, korice otworéw
ereny 9 5.30.01/301 kieszeniowych zamocowac rygielkiem
+ maszynowym, rogi workéw kieszeniowych
1.01.03/301 podwing¢ i zamocowac rygielkiem
+ maszynowym
2.02.07/301
1.01.01/301
+
29 | Wykonanie patek kieszeni 2.02.01/301 wg znakdéw na wykrojach
+
6.05.01/301
30 | Naszycie patek kieszeni 5.03.03/301 wg znakéw na wykrojach
Wykonanie otworéw
przeloto_w yeh w spodnlgj czescl 5.04.03/301 wg znakéw, w otwor wszy¢ zamek
worka kieszeniowego kieszeni . . .
31 . + btyskawiczny ( korice otworu zamocowaé
sko$nych bedgcego c N
; - . 5.05.01/301 rygielkiem maszynowym )
jednoczesnie obsadzeniem
kieszeni
Wykonanie szwu $rodkowego 1.01.01/401.504 .
32 tviu + wg znakéw na wykrojach
y 2.02.01/301
33 Wykonanie szwow wewnetrznych 1.01.01/401.504 | wg znakdéw na wykrojach i tabeli wymiaréw

nogawek
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Tablica 5 ( cigg dalszy )

Oznaczenie

Lp. Nazwa operacji g
szwu i Sciegu

Wymagania i uwagi

wg znakéw na wykrojach i tabeli wymiaréw,
Z jednoczesnym wprowadzeniem
w tunel tasmy elastycznej, wg znakow
34 | Wykonanie imitacji paska 6.03.01/301 od wewnetrznej strony imitacji paska naszy¢
na tyle i przodach elementy tasmy
elastycznej, do ktérych bedg przyszyte
guziki do przypiecia szelek

szew wykonac¢ posrodku szerokosci, w taki
sposob aby wczesniej wykonane
w podwinigciu okrgzki maszynowe byty
7.26.01/301 umiejscowione w gérnym tunelu,
w gérny tunel wciggng¢ sznurek elastyczny,
na sznurek elastyczny wciggna¢ stopery
oraz zatozy¢ koncéwki sznurka

Przestebnowanie tasmy

35 elastycznej w imitacji paska

wg znakéw na wykrojach i tabeli wymiaréw,

Wykonanie podwinie¢ dotéw w dole podwiniecia nogawki po obydwu
36 6.03.01/301 . o
nogawek stronach szwu bocznego wykonaé¢ okrgzki
maszynowe
Przestebnowanie tasmy szew wykonac w potowie szerokosci tasmy
37 |elastycznej w podwinieciu dotu 7.26.01/301 elastycznej, z jednoczesnym
nogawek wprowadzeniem w tunel tasmy elastycznej

do spodni doszy¢ na przodach i tyle
wg znakdéw guziki do przypiecia szelek,
spodnie oczysci¢ z koncowek nici, Sladéw
po kredzie, uprasowac i przedstawi¢ do KJ

38 | Wykonczenie wyrobu -

7 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

7.1 Rozmieszczenie cech wykonawcy

Wszywka informacyjna zawierajgca nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenia wielkosci wyrobu oraz
sposobu konserwacji, umieszczona:

- w bluzie naszyta po wewnetrznej stronie wyrobu na lewej czesci przodu w miejscu tworzenia sie worka
kieszeniowego ( na srodku ).

- w spodniach umieszczona po wewnetrznej stronie wyrobu pod szwem stebnéwki imitacji paska na szwie
Srodkowym tytu.

Wszywka brakarska o wymiarach 4,5 cm x 5,5 cm umieszczona:

- w bluzie naszyta po wewnetrznej stronie wyrobu na prawej czesci przodu w miejscu
tworzenia sie worka kieszeniowego (na srodku).

- w spodniach umieszczona pod wszywka informacyjna.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujgce nastepujacy uktad znakow :

@ X Il 2 @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnos¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 1 roku.
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Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu tworzywowego do sznurka elastycznego regulujgcego

obwadd kaptura, zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

- nazwe wyrobu i numer wzoru,

- symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego,

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wg tabeli wielkosci,

- jakosc¢ wyrobu,

- znak kontroli jakosci,

- miesigc, rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

- 0znaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci kompletu ubrania
maskujgcego — 4 lata, gwarancja - wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy),

- 0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym goérnym rogu worka foliowego, zawierajgca

nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

- nazwe wyrobu i numer wzoru,

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego,

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wg tabeli wielkosci,

- jakos¢ wyrobu,

- miesigc, rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

- 0znaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012,

- o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okres$lajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na prawym goérnym rogu worka foliowego, zawierajgca

nastepujgce dane:

- nazwe, znak firmowy wykonawcy,

- nazwe wyrobu i numer wzoru,

- symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego wyrdéb,

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

— wielko$¢ wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych wielkosciach,

- jakos¢ wyrobdéw,

- numer pakujgcego,

— miesigc, rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

— o0znaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobdéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz.
11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

7.2 Skiadanie

Bluze ztozy¢ na potowe wzdtuz Srodka tytu, przodami do wewnatrz, szwami barkowymi do siebie, rekawy
wewnatrz rozprostowane, kaptur przewiniety do wewnatrz. Nastepnie ztozy¢ bluze wzdtuz bokéw na potowe.

Spodnie ztozy¢ tylnymi nogawkami do siebie przez srodek szwu srodkowego tytu, a nastepnie na potowe
po dtugosci. Spodnie wiozy¢ do srodka ztozonej bluzy.

7.3 Pakowanie

Komplet ubrania zapakowaé w worek foliowy, worek zamkngé poprzez zgrzanie, na wierzch worka
naklei¢ etykiete jednostkowg. Pie¢ kompletéw tej samej wielkosci zapakowaé w pudio kartonowe
o wymiarach 40cm x 80cm x 20cm, pudto zaklei¢ taSma, na wierzch pudta naklei¢ etykiete zbiorczg
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8 Zasady odbioru

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okres$lonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa
(Dz. U.z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pdzn. zm.) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej
z dnia 11 stycznia 2013 r w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(Dz.U.z2013r. poz. 136).

Zgodnie z § 4 przywotanego rozporzadzenia dla ubrania maskujgcego bialego zmodernizowanego
Wzor 616A/MON ustala sie tryb | oceny zgodnosci.

8.2 Nadzér nad wyrobem

8.2.1 Postanowienia ogolne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe
lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.

W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobow ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:
—  zdawczo-odbiorcze ( Z-0O);
—  okresowe (O);

- typu (T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sa:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

—  normy wskazane w powyzszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny byé odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢é odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badah zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbiér/zwolnienie badanej partii wyrobow.
Odbiér/zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci
wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych,
na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposdb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobdw o licznosci nie wiekszej niz 10000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki odbioru,
sposdb  pobierania probek do badan oraz ocene wynikbw badah realizowaé wedtug
PN-P-84751:1992 Wyroby dziewiarskie i ponczosznicze - Badania odbiorcze. Probki do badan pobiera
przedstawiciel RPW z udziatem komisji Wykonawcy.

Badania wykonuja:
- przedstawiciel RPW sitami i $rodkami Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 6,
Ip.1,2i3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Ip. 4.
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Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy wykonaé
w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza
sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz wynikdw badan laboratoryjnych
Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatdéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Ip. 1, Wykonawca
jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatdw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia RPW dokumenty
potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatéw
sktadowych RPW moze pobra¢ losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zlecié¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium akredytowanego wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki
przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢é do badan zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie
w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje rozszerzeniem badan
zdawczo-odbiorczych lub  zwiekszeniem licznosci proby wg uzgodnieA miedzy Wykonawcag
a RPW. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium akredytowanym
wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan
przekazuje RPW.

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje Wykonawca, przy udziale
i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie, dla co pigtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu
dla tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakohczyty
sie wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 6. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje RPW jeden
egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badarn okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyrobdéw przez RPW.
Partie wyrobdw nalezy uznac¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie
wiasciwosci, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowac¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT
oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany moga miec wptyw
na charakterystyki techniczne, jakos¢ lub witasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”’, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274,
z pbézn. zm.).
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8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakres6w wymagan i

przedstawiono w tablicy 6.

metod badan dla poszczegdlnych

rodzajow badan kontrolnych

Tablica 6
Wykonywaé
o - | podczas badan
Lp. Rodzaje badan Wymagania :Nrgetody badan
Z0| O T
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + + +
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania
21 (informacji umieszczonych na wszywkach WDTT tablica 3 + + n
' informacyjnych i etykietach jednostkowych), WDTT rozdz. 7
sktadania i pakowania
3 Badania szczegé6towe (organoleptyczne) wyrobow
31 Sprawd_zenle QOkumeqtaCJl zakupu materiatow WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkow
39 Sprawd_zenle ;godnosgl uzytych materiatow WDTT rozdz. 4.1 + + n
zasadniczych i dodatkow
ocena zgodnosci
3.3 | Sprawdzenie wyglgdu ogdélinego wyrobu z zaktadowym wzorem + + n
wyrobu
Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 10,
34 . : o . ) + + n
z tablicami wymiaréw wyrobu tablica 78
4 Badania laboratoryjne
4.1 |Sprawdzenie spetnienia wymagan ogdélnych ZaiachlklA,ztaé)llza A, ) + n
Zatgcznik A, tablica A.2,
4.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych | Ip.; 1.2,1.4,1.5,1.6,1.7,1.8, | - % + n
1.9,1.10,1.11
4.3 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Zatgcznik A, tablica A.3 + + n
*) Wykonac¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow dostarczanych w danym roku.

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:

- 20 - zdawczo - odbiorcze,

- ,O” - okresowe,

- o1 - typu,

- ot - badania wykonuije sie,

- - badania nie wykonuje sie,
- ”n" -

programie badan.

badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym
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8.3 Wzo6r wyrobu

Aktualny wojskowy wzdér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodno$ci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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Rysunki techniczne
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Podstawowe wymiary bluzy i spodni wg PN-92/P-84750 Wyroby konfekcyjne z pfaskich wyrobéw

27

Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
g - Obwad klatki piersiowej 88 +92 88 +92 96 + 100 ©
.gg | Zakres (86+94) (86+94) (94 +102) (—U-g
X N o
Lp. ﬁ = § >+
c 2 Wzrost / Zakres 160 176 176 2o
N *= (156+164) | (172+180) | (172+180) o o
© o
Bluza
Tyt
1 1a Dtugosé¢ tytu od wszycia kaptura 85.0 91.0 91.0 15
do dotu
2 1b | Dlugosé szwu barkowego 18,5 19,5 20,0 0,5
Szerokosé tylu mierzona
3 1c |w odlegtosci 12,0 cm od wszycia 48,5 51,5 53,0 1,0
kaptura
Przéd
Dtugos¢ przodu od wszycia
4 2a | kaptura przy szwie barkowym 86,0 92,0 92,0 1,5
do dotu
5 2h S_zerokqsc gornej krawedzi faty 34.0 38.0 40,0 0.5
kieszeniowej
6 - Dtugos¢ prawej listwy przodu 29,0 30,0 30,0 0,5
7 2c | Dlugosé¢ lewej listwy przodu 29,0 30,0 30,0 0,5
Obwody
8 3a | Szerokosc¢ pod pachag 73,0 77,0 79,0 1,0
9 | 3p |Szerokoscudotu przy 78,0 82,0 84,0 1,0
rozciagnietej gumie
10 ) Szer_okosc u dotu przy Sciggnietej 65.0 71.0 74.0 1,0
gumie
Rekaw
11 42 Dtugos¢ czesci WllerZCf_mlej 65.0 69.0 69.0 1.0
rekawa od wszycia kuli do dotu
12 4b | Szerokos$c¢ rekawa u gory 30,5 31,5 32,0 0,5
13 i Szer_okogc rgkawg u dotu przy 23.0 24.0 250 0.5
rozciagnietej gumie
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Tablica 7 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

© G Obwad klatki piersiowej 88 +92 88 +92 96 + 100 o
s & | Zakres (86+94) | (86+94) | (94+102) | 52
Lp. | ©5 A
T 0 N > +l
[ n o
N o Wzrost / Zakres 160 176 176 25
Cg (156 +164) | (172+180)|(172+180) §"8
Kaptur
14 - Dtugosé¢ sznurka w kapturze 118,0 124,0 124,0 15
15 5a | Dlugosc¢ kaptura — z przodu 46,0 49,0 49,0 1,0
16 5b | Dlugos¢ kaptura - z tytu 36,0 39,0 39,0 1,0
17 5c¢ | Szerokos$¢ kaptura 30,3 31,7 32,4 0,5
Spodnie
Nogawki
18 6a | Dlugos$¢ zewnetrzna nogawki 96,0 112,0 112,0 15
19 6b | Dlugos¢ wewnetrzna nogawki 66,0 78,0 78,0 1,0
20 6c | Szerokos$¢ nogawki u gory 41,0 43,0 44,0 0,5
21 6d Szer_okogc n.ogaw.kl u dotu - przy 28.0 30,0 31,0 0.5
rozciagnietej gumie
Dtugosc¢ tasmy elastycznej
22 - w podwinigciu dotu nogawki 18,0 20,0 21,0 0,5
mierzona - w potowie
23 | ge |SZerokoscw pasie przy 46,0 48,0 50,0 1,0
sciggnietej gumie
24 _ | Szerokosc w pasie przy 68,0 70,0 72,0 1,0
rozciaggnietej gumie
Dtugosc¢ listewki prawej rozporka,
25 - mierzona od gornej do dolnej 30,0 31,0 31,0 0,5
krawedzi
Dtugosc¢ listewki lewej rozporka,
26 6f | mierzona od gornej do dolnej 30,0 31,0 31,0 0,5
krawedzi
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Tablica 7 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

© G Obwad klatki piersiowej 104 + 108 112 + 116 120+ 126 o
S & | Zakres (102+110) | (110+118) | (119+129) | = -g
Lp. § 5 § % +
(2] 0n
N2 Wzrost / Zakres 184 184 184 25
Ogs (180 +188) | (180 +188) | (180 + 188) §8
Bluza
Tyt
1 1a Dtugosé¢ tytu od wszycia kaptura 94.0 94.0 94.0 15
do dotu
2 1b | Dlugos$¢ szwu barkowego 20,5 21,0 21,5 0,5
Szerokosé tytlu mierzona
3 1c |w odlegtosci 12,0 cm od wszycia 54,5 56,0 57,5 1,0
kaptura
Przéd
Dtugos¢ przodu od wszycia
4 2a | kaptura przy szwie barkowym 95,0 95,0 95,0 1,5
do dotu
5 2b E_zerokqsc gornej krawedzi taty 42,0 44,0 46,0 05
ieszeniowe;j
6 - Dtugos¢ prawej listwy przodu 31,0 31,0 31,0 0,5
7 2c | Dlugosc lewej listwy przodu 31,0 31,0 31,0 0,5
Obwody
8 3a | Szerokos¢ pod pachg 81,0 83,0 85,0 1,0
o | 3p |Szerokos¢udolu przy 86,0 88,0 90,0 1,0
rozciggnietej gumie
10 ) Szer.okosc u dotu przy Sciggnietej 77.0 80.0 83.0 1,0
gumie
Rekaw
11 42 Dtugos¢ Czgsci wierzchniej 71.0 71.0 71.0 1,0
od wszycia kuli do dotu
12 4b | Szerokos¢ rekawa u gory 32,5 33,0 33,5 0,5
13 i Szerokogc r_ekawa_l u dotu przy 26.0 27.0 28.0 0.5
rozciggnietej gumie
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Tablica 7 ( cigg dalszy )
Wymiary w centymetrach

© G Obwad klatki piersiowej 104 + 108 112 + 116 120+ 126 o
S g | Zakres (102+110)|(110+118)|(119+129)| = -g
Lp. | ©5 A
T 0 N> H
N2 Wzrost / Zakres 184 184 184 25
Og (180 +188) | (180 +188) | (180 + 188) §8
Kaptur
14 - Dtugosé¢ sznurka w kapturze 127,0 127,0 127,0 15
15 5a | Dlugos$¢ kaptura - z przodu 50,5 50,5 50,5 1,0
16 5b | Dlugos$¢ kaptura z tytu 40,5 40,5 40,5 1,0
17 5c | Szerokos¢ kaptura 33,1 33,8 34,5 0,5
Spodnie
Nogawki
18 6a | Dlugosc¢ zewnetrzna nogawki 120,0 120,0 120,0 15
19 6b | Dlugos¢ wewnetrzna nogawki 84,0 84,0 84,0 1,0
20 6c | Szerokos¢ nogawki u gory 45,0 46,0 47,0 0,5
21 6d | Szerokos$¢ nogawki u dotu 32,0 33,0 34,0 0,5
Dtugosc¢ tasmy elastycznej
22 - w podwinigciu dotu nogawki 22,0 23,0 24,0 0,5
mierzona - w potowie
23 | ge |S2erokoscw pasie przy 52,0 54,0 56,0 1,0
sciggnietej gumie
24 . |Szerokosc w pasie przy 76,0 78,0 80,0 1,0
rozciaggnietej gumie
Dtugosc listewki prawej rozporka
25 - mierzona od gornej do dolnej 32,0 32,0 32,0 0,5
krawedzi
Dtugosc¢ listewki lewej rozporka
26 6f | mierzona od gornej do dolnej 32,0 32,0 32,0 0,5
krawedzi
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11 Tabela wymiaréw statlych i pomocniczych

Tabele wymiarow statych i pomocniczych podano w tablicy 8.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Lp Ozna:f;ema Wyszczegélnienie wymiaréw Wartpéc’: Dopuszcz_alne
' wymiaru odchylenie *
rysunkach
Bluza
1 2d Szerokosé¢ listwy przodu lewego 50 0,2
2 - Szerokos¢ listwy przodu prawego 2,5 0,2
3 - Szerokos¢ podwiniecia dotu bluzy 4,2 0,3
4 - Szerokos$é podwiniecia dotu rekawéw 2,5 0,3
5 - Szerokos$é podwiniecia krawedzi kaptura 3,0 0,3
6 26 W_ysokosc Jr’at.y kieszeni przodu mierzona posrodku 33,0 0.5
jej szerokosci
7 of Dtugos¢ otworu kieszeniowego faty kieszeni 39.0 1,0
przodu
8 29 Dtugos¢ otworu przelotowego przodu 21,0 0,5
Szerokosé stebnéwki odszycia taty kieszeni
9 - . 4,0 0,2
naktadanej przodu
10 2h Szerokos¢ patki kieszeni naktadanej przodu 55 0,2

Regulacja wielkosci kaptura

11 5d Dtugos¢ patki regulacji kaptura 11,0 0,5

12 5e Szerokos¢ patki regulacji kaptura 3,3 0,2

13 5f Dtugos¢ prostokata z tasmy__samosczepnej 5.0 0.2
naszytego na patke regulacji kaptura

14 59 Odlegtos¢ od konca patki regulacji kaptura do linii 15 0.2

naszycia prostokata z tasmy samosczepnej

Dtugos¢ prostokata z petelkowej tasmy
samosczepnej naszytego na szwie srodkowym
15 5h tylnej czesci kaptura - naszycie wg patki, 12,0 0,5
krawedzie prostokgtéw winny sie pokrywac przy
luZznej patce

16 - Dtugosc¢ wieszaczka 8,0 0,5
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Tablica 8 ( cigg dalszy )

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia A
s I Wartos¢ Dopuszczalne
Lp. na Wyszczegolnienie wymiaréw : N
wymiaru odchylenie *
rysunkach
Spodnie
17 69 Szerokos¢ podwiniecia dotu nogawki 2,5 0,2
18 6h Szerokosé¢ odszycia imitacji paska 3,3 0,2
19 6i Dtugos¢ otworu kieszeniowego 21,0 0,5
20 6j Dtugos¢ otworu przelotowego 21,0 0,5
21 6Kk Odlegtos¢ od krawedm |m|.tac1| pgska 6.0 0.5
do zamocowania otworu kieszeniowego
22 - Szerokosé listewki prawej rozporka przodu 3,0 0,2
23 6l Szerokosé¢ listewki lewej rozporka przodu 50 0,2
24 6t Szerokosé odszycia patki kieszeni 50 0,2
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12 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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Zalacznik A
( normatywny )

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
Tkaniny bawetnianej, artykut UMB 1 w kolorze biatym
z jednobarwnym nadrukiem maskujacym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan tkaniny bawetnianej,
artykut UMB 1 w kolorze biatym z jednobarwnym nadrukiem maskujgcym.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego tkaniny bawetnianej,
artykut UMB 1 w kolorze bialym =z jednobarwnym nadrukiem maskujgcym przeznaczonej
do konfekcjonowania ubrania maskujgcego biatego zmodernizowanego.

3 Wymagania ogélne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentac;ji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych
wariantow technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyrdb sktadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wtdkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.

Zakres badan okresowych
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa mogg by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogdlne

Lp. Nazwa parametru Jedqostka Wartos¢ Metoda badania wg
miary parametru
1 |Odczyn pH pH 4,0+9,0 PN-EN ISO 3071:2007
p |Zawartosc wolnego Iub uwalniajacego sie | o, 0 300 PN-EN 1SO14184-1:2011
formaldehydu, nie wiecej niz
metodg chromatografii
‘s . S gazowej z detekcjg wychwytu
3 |Zawarto$¢ pestycyddw, nie wiecej niz mg/kg 1 elektronéw (GC-ECD) lub z
detekcjg masowg (GC-MS)
Zawarto$¢ amin odszczepianych z
4 |barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sie, réwniez, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO - TEX Standard
100 (klasa produktow III).



4 Wymaganiatechniczne
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Zestawienie wymagan technicznych dla tkaniny artykut UMB 1 przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 — Wymagania techniczne

Lp Wyszczegdlnienie Jednpstka Wymagania . Oznaczenig
' miary i metoda badania wg
1 | Tkanina zasadnicza
1.1 | Szerokosé cm 150+ 3 PN-EN 1773:2000
Sktad surowcowy o o PN-P-01703:1996
1.2 przedzy osnowy i watku % CO 100% PN-P-04604:1972
Masa liniowa przedzy PN-ISO 1139:1998
1.3 | osnowy i watku i 10texx2 PN-P-04653:1997
1.4 | Masa powierzchniowa g/m? 145+ 7 PN-ISO 3801:1993
tkaniny
1.5 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 375+8
PN-EN 1049-2:2000
1.6 |Liczba nitek watku liczba/dm 3009
splot na bazie ptéciennego
. 1/1 ze zdwojona: )
1.7 | Splot tkaniny - 20 nitka osnowy PN/P-01701:1952
- 14 nitkg watku
18 Parametry barwy biatej tkaniny wg 1OPS|\IJICE)T£002
. o QA . . - . )
(Des/10°) NO-84-A203:2004/A1:2010 PN-EN 1SO
n s 105-J03:2009
19 Dppqszczglna wartos¢ réznicy barwy wg (geometria urzadzenia
biatej tkaniny NO-84-A203:2004/A1:2010 pomiarowego d/0 lub d/8)
L* 38,61
Parametry barwy 155’\55';] 5)002
(ciemnozielono-brunatnej) nadruku a* -1,57 PN EN' 1SO '
. o -
1.10 | maskujgcego CIELAB ( De5/10°) 105-J03:2009
b* 7,17 - .
(geometria urzgdzenia
Dopuszczalna wartos¢ réznicy barwy " pomiarowego d/0 lub d/8)
) AE*ab 15
nadruku maskujgcego
Parametry reemisji dla barwy nadruku maskujgcego (ciemnozielono-brunatnej) zgodnie
1.11 | z wymaganiami okreslonymi dla barwy brgzowej w Normie Obronnej NO-84-A203:2004 ( Des/10° ).
Geometria urzgdzenia pomiarowego 0/d lub 8/d.
bielenie, drukowanie, specyfikacja techniczna
1.12| Rodzaj wykonczenia tkaniny apretura hydrofobowa, P J
X producenta
sanforyzacja




5 Wymagania uzytkowe
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Zestawienie wymagan uzytkowych dla tkaniny artykut UMB 1 przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

maskujgcego — zmiana barwy,
nie mniej niz:

Lp Wyszczegdlnienie Jednpstka Wymagania . Oznaczenie;

' miary i metoda badania wg
kierunek
i . N 750

L x;\‘fvsai’g"cz'”a sita wzdtuzny PN-EN ISO

nie mniej niz: kierunek N 500 13934-1:2013
poprzeczny
kierunek N 35
5 Sita rozdzierania, wzdtuzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 35 13937-2:2002
poprzeczny
. . kierunek PN-EN ISO 5077:2011
Zmiana wymiarow wazdiuzn % 3 PN-EN ISO 6330:2012
po | praniu y

3 o procedura 6N

w temperaturze 60°C, | kierunek . .
LU % 3 suszenie na prasie
Zmiana wymiarow | ey % 4 PN-EN 1SO 6330:2012

po V praniu

4 o : procedura 6N
w temperaturze 60°C, | kierunek ; .

SN % 4 suszenie na prasie

5 Przepuszczalnos¢ powietrza mm/s 145+ 10 PN-EN ISO 9237:1998

6 Odpornos¢ na pilling sto 4 PN-EN ISO
po 2 godzinach, nie mniej niz: P 12945-1:2002
Odpornos¢ na deszcz, PN-P-04629:1991

7 ST TR % 20
nasigkliwosc¢, nie wiecej niz: wg p. 2.5.1
Odpornos¢ na deszcz, arires PN-P-04629:1991

8 przepuszczalnos¢ wody, cm3/dm 6

RS wg p. 2.5.1
nie wiecej niz:

9 Odpornoé_é na_des_zcz,_ ngsiakliwoéé % 29 PN-P-04629:1991
po V praniu, nie wiecej niz: wg p. 2.5.1
Odpornos¢ na deszcz, .

10 |przepuszczalno$é wody cms/dm? 25 PN-P-04629:1991

. A wg p. 2.5.1
po V praniu, nie wiecej niz:
Odpornos¢ wybarwien na swiatto
. PN-EN ISO

11 |- zmiana barwy. kolorg .na'c#uku stop 5 105-B02:2013
maskujgcego, nie mniegj niz:

Odpornos¢ wybarwien na pranie PN-EN ISO

12 |- zmiana barwy koloru nadruku stop 4-5 105-C06:2010,
maskujacego, nie mniej niz: metoda C1S
oo et pranie

13 Ku maskujgceg stop 4-5 105-C06:2010,
— zabrudzenie bieli bawetny,

. S metoda C1S
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pot
14 alkaliczny koloru nadruku stop 4.5 PN-EN ISO

105-E04:2013




Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe (cigg dalszy)
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Lp Wyszczegodlnienie Jednpstka Wymagania . Oznaczemg
' miary i metoda badania wg

Odpornosé¢ wybarwien na pot

15 alkaliczny koloru nadruku stop 4.5 PN-EN ISO
maskujgcego — zabrudzenie biel 105-E04:2013
bawetny, nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na pot kwasny PN-EN 1SO

16 koIorg nadruku maISKUJQ.C(lEg(:).. stop 4-5 105-E04:2013
— zmiana barwy, nie mniegj niz:
Odpornos¢ wybarwien na pot

17 kwasny koloru nadruku maskujgcego stop 4.5 PN-EN ISO
— zabrudzenie bieli bawetny, 105-E04:2013
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na prasowanie

18 |n@ wilgotno — zmiany barwy koloru stop 4.5 PN-EN ISO
nadruku maskujgcego po prasowaniu 105-X11:2000
po aklimatyzacji 4h, nie mniej niz:
Odpornos$¢ wybarwien na prasowanie

19 |na wilgotno koloru nadruku stop 4.5 PN-EN ISO
maskujgcego — zabrudzenie bieli 105-X11:2000
bawetny, nie mnigj niz:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie

20 suche koloru nadruku maskujgcego stop 4.5 PN-EN ISO
— zabrudzenie bieli bawetny, 105-X12:2005
nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na tarcie

21 mokre koloru nadruku maskujacego stop 4 PN-EN ISO
— zabrudzenie bieli bawemny, 105-X12:2005
nie mniej niz:
Odpornosé¢ wybarwien na
rozpuszczalniki organiczne PN-EN ISO

22 koloru nadruku maskujgcego stop 4-5 105-X05:1999
— zmiana barwy, nie mniej niz:
Odpornos¢ wybarwien na

23 rozpuszczalniki organiczne koloru stop 4.5 PN-EN ISO

nadruku maskujgcego — zabrudzenie
bieli bawetny, nie mniej niz:

105-X05:1999
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6 Raport nadruku maskujgcego jednobarwnego tkaniny artykut UMB 1

- 5 g
* L

L)
® -
©

v

}
*’ ) L ’
* . ’ "‘5 .a i‘
g,

- Dlugosé¢ raportu nadruku maskujgcego jednobarwnego — 914mm.
- Szerokos$¢ raportu nadruku maskujgcego jednobarwnego — 1550m.
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Zalacznik B
( normatywny )

Zestawienie wymagan dla dodatkow konfekcyjnych

Zestawienie podstawowych wskaznikow technologiczno-uzytkowych dla dodatkéw podano w tablicy B.1.

TablicaB.1
o Wyszczegblnienie Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku | 0znaczenia wg
— specyfikacji technicznej
1 Sznurek bawetniany ,plecionka” producenta, nie gorsze
o $rednicy 6 mm w kolorze biatym niz zastosowane
- o
specyfikacji technicznej
> it Sznurek elastyczny o $rednicy producenta, nie gorsze
R ——— 4 mm w kolorze biatym niz zastosowane
we wzorze
. . specyfikacji technicznej
Ptaski, dwusprezynowy stoper producenta, nie gorsze
3 Z tworzywa sztucznego, w matowym .
. niz zastosowane
kolorze khaki
we wzorze
Koncowka sznurka elastycznego specyfikacji te_chnlcznej
. producenta, nie gorsze
4 . z tworzywa sztucznego, w matowym L
. niz zastosowane
kolorze khaki
we wzorze
Koralik z tworzywa sztucznego specyfikacji te_chnlcznej
! . . . producenta, nie gorsze
5 o nominalnej srednicy wewnetrznej o
) niz zastosowane
4 mm, w kolorze khaki
we wzorze
Guzik poliestrowy, czterootworowy specyfikacji tephnlcznej
oo g . producenta, nie gorsze
6 6 o $rednicy 18 mm .
\ . niz zastosowane
W w kolorze biatym - matowym We WZorze




