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SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-M-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne wspdlne dla wszystkich SST niezbednych
do wykonania cato$ci robot budowlano-montazowych przewidzianych w ramach:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1. Stanowig one odpowiednik Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru
Robot Budowlanych w rozumieniu ustawy Prawo Zamdwien Publicznych.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

ROBOTY DROGOWE
ROBOTY MOSTOWE

Specyfikacje Techniczne uwzgledniaja normy panstwowe, instrukcje i przepisy stosujace si¢ do Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco :

14.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

145.
1.4.6.

14.7.

1.4.8.
1.4.9.

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkowa
(droge) albo jego cze$¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy,
korpus ziemny, wezet)

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdoéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego
zakonczeniu.

Dziennik Budowy - opatrzony pieczgcia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzacy
do notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanych odbioréw Robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy
Inzynierem, Wykonawcg i projektantem.

Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielacymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.

1.4.10. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.11. Ksiega Obmiaru - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami shuzacy do

wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i1 ew.
dodatkowych zalacznikéw. Wpisy w Ksiedze Obmiaru podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.12. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,

niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z oceng jakos$ci materiatdéw oraz robot

1.4.13. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodne z Dokumentacja Projektows i

Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.



1.4.14. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu

(@)
(b)
(©
1.4.20.
(@)
(b)

(©
1.4.21.

1.4.22.
1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.
1.4.27.
1.4.28.
1.4.29.
1.4.30.
1.4.31.
1.4.32.
1.4.33.
1.4.34.
1.4.35.
1.4.36.

1.4.37.

1.4.38.

1.4.39.

na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa S$cieralna - goérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruchu
i czynnikoéw atmosferycznych.

Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
roztozenie napr¢zen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowg.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa stluzagca do wyrdéwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni.

Podbudowa - dolna cz¢$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podbudowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - gérna cze$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna czg$¢ podbudowy speiniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwini¢cie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okre§lony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju Rob6t budowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy
drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

Pobocze - czgé¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdéw, umieszczenia
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczes$nie do bocznego
oparcia konstrukcji nawierzchni.

Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci przemarzania.

Podloze ulepszone - gorna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu
umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru,
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem Dokumentacji Projektowej.
Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego
polaczenia.

Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do przeptywu
matych ciekow wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.
Przeszkoda naturalna - element $srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag itp.

Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Rysunki - czg$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem Robot.

Szeroko$¢ calkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegtos¢ miedzy zewngtrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowita szeroko$é
konstrukcyjng ustroju niosgcego.

Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegoélnych
rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikoéw mierzona w $wietle poreczy mostowych z wytaczeniem
konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

Slepy Kosztorys - wykaz Robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.



1.4.40. Zadanie budowlane - czg$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolng do samodzielnego spehienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robot zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowe;j lub jej elementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.
Zamawiajacy w terminie okre§lonym w Dokumentach Kontraktowych przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy i Ksigge Obmiaru Robot oraz
dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do chwili odbioru
koncowego Robdét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.
1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodnie z wykazem podanym w
szczegblowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje¢ projektowa:

- Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawcg.
Jezeli w trakcie wykonywania Robét okaze si¢ koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez
Zamawiajacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na wilasny koszt w 4 egzemplarzach i przedtozy je
Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia. Koszt takiej dokumentacji uzupetiajacej Wykonawca uwzgledni w cenie oferty.
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig czgs¢ Kontraktu, a wymagania wyszczeg6lnione w choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byty w catej Dokumentacji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje nastepujaca kolejnos¢ ich waznoscei:
1. Specyfikacje Techniczne,
2. Dokumentacja Projektowa.
Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.
Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i
wykazywac¢ bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego
przedziahu tolerancji.
W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bgdg w pelni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST, i wplynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materialy beda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na
koszt Wykonawcy. Wykonawca ma prawo za zgodg Projektanta i Zamawiajgcego zastosowa¢ materiaty i rozwigzania
roéwnowazne, to jest odpowiadajagce wymogom okreSlonym w dokumentacji i STIORB w stopniu i o parametrach nie
nizszych niz okre$lone w dokumentacji. Cena elementu robot nie ulegnie zmianie w stosunku do oferty Wykonawcy.

1.5.2.1. Dokumentacja, ktora Zamawiajacy przekaze Wykonawcy:
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy 2 egzemplarze Dokumentacji Projektowej sktadajacej si¢ z Projektu
Budowlanego i Projektu Wykonawczego oraz 2 egzemplarze STWiORB.
1.5.2.2. Zakres Dokumentacji Projektowej, ktora Wykonawca opracuje w ramach Ceny Kontraktowej
Wykonawca we wiasnym zakresie opracuje i uzgodni z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru oraz, w miarg potrzeby, z innymi
odpowiednimi Instytucjami:
1) Plan Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia (BIOZ),
2) Program Zapewniania Jakosci (PZJ),
3) Harmonogram rzeczowo — finansowy robdt oraz ptatnos$ci,
4) Projekt zagospodarowania zaplecza Wykonawcy,
5) Program Gospodarki Odpadami zgodnie z obowigzujacymi
6) Projekty tymczasowej Organizacji Ruchu na czas budowy opracowany zgodnie z ,,Wytycznymi dla realizacji
inwestycji i organizacji ruchu na czas budowy” wraz z wymaganymi uzgodnieniami,
7) Lokalizacje miejsc przeznaczonych na tymczasowy lub staty odktad gruntéw uzyskanych z wykopow, oraz

miejsc pozyskania materialéow miejscowych,
8) Plan zabezpieczenia dowozu materiatéw budowlanych po istniejacej sieci drog (wraz z uzgodnieniami

warunkow korzystania z drog z organami zarzadzajacymi tymi drogami) oraz ewentualnych drog technologicznych,
9) Wielobranzowe projekty objazdéw tymczasowych uwzgledniajace ich remont badz demontaz po zakonczeniu




robot (w razie potrzeby),

10) Projekty tymczasowych przepraw wodnych przez rzeki wraz z niezbednymi uzgodnieniami i pozwoleniami
(w razie potrzeby),

11) Przed przystgpieniem do realizacji zadania inwentaryzacje fotograficzna i video oraz ocene stanu
technicznego drog (wykorzystanych do transportu materialow) oraz terenow, budynkow i urzadzen
zlokalizowanych w bezposredniej bliskosci prowadzonych prac oraz wzdhuz tras, po ktorych odbywa si¢
transport materiatdw na plac budowy wraz z podpisaniem dwustronnych protokotéw z ich wiascicielami,

12) Projekty wytworni mas bitumicznych, weztdw betoniarskich oraz innych urzadzen wraz z uzyskaniem

wszystkich niezbednych uzgodnien i pozwolen — gdy Wykonawca planuje ich ustawienie w zwigzku z
realizacja Kontraktu,

13) Projekty tablic informacyjnych zgodnie z Prawem Budowlanym,

14) Projekty i wykonanie przeniesienia punktow panstwowej osnowy geodezyjnej w razie potrzeby,

15) Powykonawcza dokumentacje odbiorowa (operat kolaudacyjny) w zakresie zgodnym z pkt. 8.4.2 —

2 egzemplarze (1 oryginat i 1 kopia + wersja elektroniczna w formacie edytowalnym i .pdf),

16) Powykonawcza inwentaryzacje geodezyjna robot (1 egzemplarz oryginalny oraz 1 egzemplarz w wersji
elektronicznej umozliwiajacej edycje — format *.dwg, lub *.dxf, lub *.dgn).

17) Pozostate projekty wymienione w STWiORB.

W ramach rob6t drogowych nalezy wykona¢ miedzy innymi nastepujace elementy Dokumentacji

Projektowej:

1) Projekt roboczy technologii robdt rozbidrkowych,

2) Projekt organizacji i harmonogram robdt ziemnych,

3) Projekty zabezpieczenia skarp wykopow i rozkopéw fundamentowych,

4) Projekty wykonawcze odwodnienia dla odprowadzenia wody z wykopow wraz z zasilaniem energetycznym
i odprowadzeniem wody poza zasigg obiektu oraz stosownymi uzgodnieniami,

5) Projekty szczegotowe tablic drogowych stalej organizacji ruchu,

6) Projekty konstrukcji bramownic, posadowienia konstrukcji wsporczych tablic i znakow drogowych do
projektu stalej organizacji ruchu,

7) Recepty laboratoryjne dla poszczegdlnych warstw konstrukcyjnych nawierzchni bitumiczne;j

8) Recepty doziarnienia gruntu uzyskanego z wykopu, do wymaganych parametréw, wraz z technologia
transportu z miejsca wykopu do miejsca wbudowania,

10) Rysunki robocze elementow ogrodzenia budowy wraz z bramami i furtkami.

W ramach rob6t mostowych nalezy wykona¢ miedzy innymi nastepujace elementy Dokumentacji
Projektowej:

1) Projekty elementow zabezpieczajacych (rusztowan, deskowan, pomostow roboczych itp),

2) Technologia wykonania wykop6éw pod fundamenty,

3) Projekt zabezpieczen skarp wykopow i rozkopoéw fundamentowych,

4) Projekty technologiczne montazu konstrukcji,

5) Projekt roboczy kolektoréw odwadniajacych,

6) Projekt roboczy desek gzymsowych wraz z technologia montazu,

8) Projekty montazu tozysk,

9) Projekty montazu urzadzen dylatacyjnych,

10) Projekty robocze zabezpieczenia wykopow, w tym wbicia i zakotwienia $cianek szczelnych,
11) Projekty odwodnienia wykopow,

12) Recepty laboratoryjne mieszanek betonowych,

13) Projekty robocze betonowania,

14) Projekty robocze zbrojenia elementow zelbetowych,

15) Recepty laboratoryjne mieszanek mineralno-bitumicznych nawierzchni,

16) Projekty technologiczne wykonania robot palowych,

17) Projekty probnego obcigzenia statycznego i dynamicznego pali oraz konstrukcji o ile wystepuja,
18) Operaty wodnoprawne dla konstrukcji tymczasowych, np. rusztowania,

19) Projekty rusztowan i deskowan

20) Projekty pomostéw roboczych, podpor tymczasowych i innych konstrukcji pomocniczych,



Wykonawca jest zobowiagzany przewidzie¢ wykonanie geotechnicznych badan uzupeiajgcych w trakcie realizacji Robot.
Zakres badan uzupetniajacych zostanie ustalony przez Inzyniera po zasiegnigciu opinii Projektanta na podstawie wynikow
kontroli zgodnosci warunkow gruntowych i wodnych z przyjetymi w projekcie. Koszt ewentualnych badan nalezy
uwzgledni¢ w Cenie Kontraktowe;j.

Ponadto Wykonawca sporzadzi receptury na wykonanie w szczegélnosci:

— warstw konstrukcyjnych nawierzchni (podbuddw, wigzacych, $cieralnych)
— mieszanek betonowych dla poszczegdlnych klas betonu,

— innych jezeli wymaga tego technologia robot.

Dokumentacja Projektowa sporzadzona przez Wykonawce powinna zawiera¢ uzgodnienia z wiascicielami

terenéw przeznaczonych do tymczasowego lub stalego zajecia oraz stosownymi instytucjami zajmujacymi si¢

ochrona srodowiska naturalnego.

Wyzej wymienione dokumentacje Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji przed planowanym

rozpoczgciem robot okreslonych Kontraktem.

Do obowigzkoéw Wykonawcy bedzie naleze¢:

— opracowanie programu gospodarowania odpadami niebezpiecznymi i ztozenie wniosku o jego zatwierdzenie
przed rozpoczgciem robot rozbidrkowych,

— uzyskanie decyzji zatwierdzajacej program gospodarki odpadami niebezpiecznymi,

— sporzadzenie informacji o wytwarzanych odpadach oraz o sposobach gospodarowania wytworzonymi odpadami i
ztozenie jej do whasciwego organu ochrony srodowiska przed rozpoczeciem robdt rozbidrkowych.

Powyzsza lista nie jest wyczerpujaca i stanowi jedynie uzupehienie ogdlnych zobowigzan Wykonawcy. Wykaz opracowan
roboczych sporzadzonych przez Wykonawce ujety jest w Specyfikacjach Technicznych dla poszczegolnych asortymentow
robot. Jezeli w trakcie wykonywania Robdt, konieczne okaze si¢ uzupetnienie rysunkow, to Wykonawca wykona brakujace
rysunki oraz niezbedne specyfikacje wlasnym staraniem i na koszt wiasny, oraz przedstawi je Inzynierowi do zatwierdzenia
w 4 egzemplarzach i terminie z nim uzgodnionym, nie pdzniej jednak niz na 6 tygodni przed terminem rozpoczecia Robot
(wg harmonogramu). Wszelkie opdznienia W powyzszym terminie sg jednoznaczne z opdznieniami z winy Wykonawcy w
terminach realizacji Rob6t. Wykonawca jest zobowiazany do wprowadzenia w Projekcie Budowlanym wszystkich zmian
dotyczacych nieistotnego odstepstwa od zatwierdzonego Projektu Budowlanego i uzgodnienia ich z projektantem.

Koszt wprowadzenia zmian w w/w dokumentacji Wykonawca uwzgledni w Cenie Kontraktowe;.

Wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem, uzgodnieniem i zatwierdzeniem w/w dokumentacji sa zawarte w Cenie
Kontraktowej i nie beda podlegaty odrgbnej zaptacie.

1.5.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonaweca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania realizacji Kontraktu
az do zakonczenia i odbioru koncowego Robot.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia uzgodniony z odpowiednim
zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem projekt oznakowania i organizacji ruchu i zabezpieczenia Robot w
okresie trwania budowy. W zalezno$ci od potrzeb i postepu Robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany
przez Wykonawce na biezaco.
W czasie wykonywania Rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak : zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdoéw
i pieszych.
Wykonawca zapewni stale warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla ktoérych jest to nieodzowne ze
wzgledow bezpieczenstwa.
Wszystkie znaki, zapory i inne urzagdzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera.
Fakt przystapienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z Inspektorem
nadzoru oraz przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okre$lonych przez Inspektora nadzoru, tablic informacyjnych,
ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inspektora nadzoru. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caly okres realizacji Robot.
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w Cene
Kontraktowa.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia
i odbioru koncowego Robot.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajagce w tym: ogrodzenia,
porgcze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne §rodki niezbedne do ochrony Robdt, wygody
spotecznosci i innych.




Fakt przystapienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposéb uzgodniony z Inspektorem
nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora nadzoru, tablic informacyjnych,
ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie przez caty okres realizacji Robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w Ceng
Kontraktows.

1.5.4. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:

(@) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

(b) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
srodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub
wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu Iub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1. Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych
2. Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:
e zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
e zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
e mozliwoscig powstania pozaru.
Opflaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robdt norm okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych
ochrony $rodowiska, obcigza Wykonawce
1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem 0so6b
trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robot
albo przez personel Wykonawcy.
1.5.6. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatdow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robdt bedg miaty §wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.
Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robodt, a po zakonczeniu Robot ich szkodliwo$é zanika (np.
materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgod¢ na uzycie tych materiatow od wiasciwych
organdéw administracji panstwowe;j.
Jezeli Wykonawca uzyl materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie §rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robot, ktore
maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji 1 urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora
nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robdt. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowal dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych
mu przez Zamawiajacego.
1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw
Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na 0§ przy transporcie materiatdw i wyposazenia na
i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w
sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne
obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie Terenu Budowy i Wykonawca
bedzie odpowiadal za naprawg wszelkich Robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.



1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczefistwa i higieny pracy. W
szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej zaptacie i
sa uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

1.5.10.Ochrona i utrzymanie Robét
Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochron¢ Robdt i za wszelkie materiaty 1 urzadzenia uzywane do Robdt od Daty
Rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru
koncowego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien rozpoczaé
Roboty utrzymaniowe nie p6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11.Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robot.
Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetienie wszelkich wymagan
prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac Inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow
Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatlow przeznaczonych do Robot
Wykonawca przedstawi szczegdlowe informacje dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatdéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.
Zatwierdzenie pewnych materiatow z danego Zrodla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodta
uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego
zrodia w sposob ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wiladz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczyé
Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodia.
Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez
siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jako$ciowych materiatow z jakiegokolwiek
zrodia.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatéw do Robot.
Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopoéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg formowane w haldy i
wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu przy ukonczeniu Robot.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na Terenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych w Kontrakcie
bedg wykorzystane do Robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Inspektora
nadzoru.
Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow w
obrgbie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegolnione w Kontrakcie.
Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.




2.3. Inspekcja wytwérni materialow
Wytwornie materialdow mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora nadzoru w celu sprawdzenia zgodno$ci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialdow moga byé pobierane w celu sprawdzenia ich
wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatdéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor nadzoru przeprowadzal inspekcje wytworni beda zachowane nastepujace warunki :

(@) Inspektor nadzoru bedzie miat zapewniona wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialow w czasie

przeprowadzania inspekcji,
(b) Inspektor nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czeSci wytworni, gdzie odbywa si¢
produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz zlozone w
miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inspektor nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych
robot, niz te dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materialow zostanie przewartosciowany przez Inspektora nadzoru.
Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne
ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem i niezaplaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialéw
Wykonawca, zapewni aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Roboét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wlasciwos¢ do Robot i byty dostgpne do kontroli przez
Inspektora nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem
nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow
Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora nadzoru.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.7. Materialy z rozbiorki.
Materialy z rozbiorki stanowia wtasno§¢ wiasnos¢ Wykonawcy oprocz wskazanych w czesci przedmiarowo-kosztorysowej
(w szczeg6lnosci dotyczy konstrukeji stalowej istniejacego obiektu). Materialy Zamawiajacego nie wykorzystane do
ponownego wbudowania zostang przetransportowane i zesktadowane w miejscu okreslonym przez Zamawiajacego.
Pozostate materiaty Wykonawca zutylizuje zgodnie z przepisami.

3. SPRZET

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢
wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robo6t powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez
Inspektora nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru

Liczba i wydajnos$¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami okres§lonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wihasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzg¢tu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzg¢tu przy wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéow Kontraktu, zostang przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na jakosé
wykonywanych Robdt i wlasciwosci przewozonych materialow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okre§lonymi w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem.



Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
Kontraktu na polecenie Inspektora nadzoru bedg usunigte z Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania Rob6t
Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Kontraktem, oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych Robét, za ich zgodnoé¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji Robot
oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
Roboét zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na piSmie przez
Inspektora nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostang, jesli
wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokoSci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.
Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow Robdt beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i
przy badaniach materiatdéw, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajace na
rozwazang kwesti¢.
Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawceg, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakoS$ci (PZJ)
Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jako$ci, w
ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujagce wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacja Projektowsa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora nadzoru.
Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

(8) czes¢ ogbdlng opisujaca:

e organizacj¢ wykonania Robot, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot,

organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,
bhp,
wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ 1 terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementéw Robot,
system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych Robot,
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wilasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

e sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow
sterujacych a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru;

(b) czesé szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

e wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

o rodzaje i ilo$¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw, lepiszczy,
kruszyw itp.,

e sposdb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

e sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementow Robot,

® sposob postgpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.




6.2. Zasady kontroli jako$ci Robét
Celem kontroli Robo6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong jako$¢ Robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrolg Robot i jakosci materiatdéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i
badan materiatéw oraz Robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdéw oraz Robot z czestotliwo$cia zapewniajacg stwierdzenie,
ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwos¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okres$lone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
Robot zgodnie z Kontraktem.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprz¢t badawczy posiadaja
waznag legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan.
Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do
Robot badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy
zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialdéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkeji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.
Inspektor nadzoru bgdzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.
Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatdéw, ktore budza
watpliwos$ci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usunigte lub ulepszone z wlasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora nadzoru. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora nadzoru beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badaniaipomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.
Przed przystagpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi§mie ich wyniki do akceptacji Inspektora
nadzoru.

6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportdéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru
lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek
i badania materiatdéw u zrodla ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawcg, bedzie oceniac
zgodnos$¢ materiatow i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikoéw badan dostarczonych przez Wykonawcg.
Inspektor nadzoru probki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy s3 niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnos$ci materialow i Robot z Dokumentacja Projektowa i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych
lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.



6.7. Atesty jakoSci materialow i urzadzen
Przed wykonaniem badan jako$ci materiatow przez Wykonawce, Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materialy
posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodnos¢ z warunkami podanymi w SST.
W przypadku materiatow, dla ktorych atesty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie posiadad
atest okre$lajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikoéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru.
Materiaty posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie
stwierdzona niezgodno$é¢ ich wlasciwosci z ST to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Roboét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonala zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone
data 1 podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

o date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

e date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

e uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robot,

e terminy rozpoczg¢cia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot,
przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
daty zarzadzenia wstrzymania Robo6t, z podaniem powodu,
zgloszenia i daty odbior6w Roboét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i koncowych odbioréw
Robot,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
zgodno$¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,
dane dotyczgce jako$ci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzat,

e wyniki prob poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

e inne istotne informacje o przebiegu Robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone Inspektorowi nadzoru do
ustosunkowania si¢.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong
Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

6.8.2. Ksiega Obmiaru

Ksigga Obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robot. Obmiary
wykonanych Robét przeprowadza sie¢ w sposob ciaglty w jednostkach przyjetych w Wycenionym Slepym Kosztorysie i
wpisuje do Ksiggi Obmiaru.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzeczenia o jako$ci materiatdw, recepty robocze i kontrolne, wyniki badan
Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zatgczniki
do odbioru Robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
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6.8.4. Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w pkt. 6.8.1 - 3. nastgpujace dokumenty :
(8) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
(b) protokoty przekazania Terenu Budowy,
(c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
(d) protokoty odbioru Robot,
(e) protokoty z narad i ustalen,
(f) korespondencj¢ na budowie.
6.8.5. Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na Zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru Robot
Obmiar Robot begdzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST, w
jednostkach ustalonych w Wycenionym Slepym Kosztorysie.
Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych Robét i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiggi Obmiaru.
Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Roboét. Btedne dane zostang
poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesiecznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.
7.2. Zasady okreslania ilo$ci Robét i materialow
Dhugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.
Jesli Specyfikacje Techniczne wlasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m® jako
dtugos¢ pomnozona przez Sredni przekroj.
Ilosci, ktore majg byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Szczegdtowych Specyfikacji Technicznych.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.
Urzadzenia 1 sprzet pomiarowy zostanag dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.
7.4. Wagiizasady wazenia
Wykonawca dostarczy 1 zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom Szczegétowych
Specyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnoséci wg
norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary beda przeprowadzone przed czg¢$ciowym lub koncowym odbiorem Robot, a takze w przypadku wystgpowania
dhuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.
Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia bgda wykonane w sposob zrozumiatly i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub obj¢tosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie
Ksigegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Ksiggi Obmiaru,
ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw Robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru, dokonywanym przez
Inspektora nadzoru przy udziale Wykonawcy:

() odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,



(b) odbiorowi cze$ciowemu,

oraz dokonywanym przez Komisj¢ odbiorowa powotywang przez Zamawiajacego:
(@) odbiorowi ostatecznemu/koncowemu,
(b) odbiorowi gwarancyjnemu.

Przy czynnosciach odbioru gwarancyjnego nie jest wymagana obecnos$¢ Inspektora Nadzoru.

8.2. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbidér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych Robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu Robot.
Odbioru Robot dokonuje Inspektor nadzoru.
Gotowo$¢ danej czeSci Robdot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jako$¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajagcych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czeSciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych cze$ci Robot. Odbioru czgsciowego Robot dokonuje si¢ wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot.

8.4. Odbior ostateczny/koncowy Robét
Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.
Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawcg wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Odbidr ostateczny Robot nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakonczenia Robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w p-kcie 8.5.
Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z Dokumentacja Projektowa 1 SST.
W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow Robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robdt uzupetniajacych i Robot poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robot uzupetniajacych w warstwie $cieralnej lub
Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako§¢ wykonywanych Robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wickszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych
Robo6t w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.
We wszystkich sprawach nie ujgtych w SST beda obowigzywaly przepisy "Instrukcji DP-T 14 o dokonywaniu odbiorow
rob6t drogowych na drogach zamiejskich i wojewddzkich " z dnia 14 lipca 1989 r wraz z pozniejszymi zmianami i
uzupetnieniami.

8.5. Dokumenty do odbioru ostatecznego/koncowego Robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robodt jest protokét odbioru ostatecznego Robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:
e Dokumentacje¢ Projektows z naniesionymi zmianami,
o Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne,
e Uwagi i zalecenia Inspektora nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
i udokumentowanie wykonania jego zalecen,
recepty i ustalenia technologiczne,
Dzienniki Budowy i Ksiggi Obmiaru,
Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne z SST i PZJ,
Atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
Opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentow odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ 1 SST,
Sprawozdanie techniczne,
¢ linne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
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Sprawozdanie techniczne bedzie zawierac:

o Zakres i lokalizacje wykonywanych Robot,

e Wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,

o Uwagi dotyczace warunkow realizacji Robot,

e Date rozpoczecia i zakonczenia Robot.
W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.6. Odbior gwarancyjny

Odbidér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot po okresie gwarancji okreslonej w kontrakcie z uwzglednieniem
ustalen i wnioskow stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i ewentualnych wad zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej
pozycji Slepego Kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie,
okreslone dla tej Roboty w pkt 9 niniejszej SST i w Dokumentacji Projektowej.
Cena jednostkowa bgdzie obejmowac:

e robocizng bezposrednig,

e warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami ich zakupu,

e warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzg¢tu na Teren Budowy i z powrotem,
montaz i demontaz na stanowisku pracy),

o koszty posrednie, w sktad ktorych wchodza: ptace personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa
drog dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania Robot, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz
budowy, optaty za dzierzawg placow i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robot, ubezpieczenia oraz
koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

o zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw mogacych wystapic¢
w czasie realizacji Robot i w okresie gwarancyjnym,

e podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w Wycenionym Slepym Kosztorysie jest ostateczna i
wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robot objetych ta pozycja kosztorysows.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

[1] Wpytyczne udzielania zamoéwien publicznych; Zatacznik do zarzadzenia nr 4 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych
z dnia 5 kwietnia 1995r.

[2] Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbiorow robdt drogowych i mostowych realizowanych na drogach zamiejskich
krajowych i wojewodzkich; GDDP 1989 r ( z pdzniejszymi zmianami )

[3] Ustawa Prawo ochrony Srodowiska

[4] Ustawa Prawo wodne

[5] Warunki Kontraktu

[6] Dane Kontraktowe
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D 01.02.02 USUNIECIE WARSTWY ZIEMI URODZAJNEJ
/[HUMUSU/

D 01.02.02 USUNIECIE WARSTWY ZIEMI URODZAJNEJ
(HUMUSU) O GRUBOSCI WARSTWY DO 15 CM WRAZ
7 ZALADUNKIEM I TRANSPORTEM NA ODKLAD
PRZYOBIEKTOWY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z usunieciem (ze zdjgciem) warstwy ziemi urodzajnej humusu i/lub
darniny w ramach rob6t drogowo-mostowych, ktore zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z usunigciem

warstwy ziemi urodzajnej (humusu) gr. 15 cm zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okre$lenia podstawowe sa zgodne z normami oraz z definicjami podanymi w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do zdjecia humusu i/lub darniny

Do wykonania rob6ot zwigzanych ze zdjgciem warstwy humusu i darniny nie nadajacej si¢ do powtdrnego
uzycia nalezy stosowac:
—  rowniarki,
—  spycharki,
— lopaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robot ziemnych - w miejscach,
— gdzie prawidtowe wykonanie robot sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,
—  koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegtos¢
— wymagajaca zastosowania takiego sprzetu.
Do wykonania robot zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajacej si¢ do powtdrnego uzycia, nalezy
stosowac:
— noze do cigcia darniny wedtug zasad okreslonych w p. 5.3,
— lopaty i szpadle.



4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem rowniarek lub spycharek albo przewozi¢ transportem
samochodowym. Wybér $rodka transportu zalezy od odlegltosci, warunkéw lokalnych i przeznaczenia humusu.

Darning nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do
powtdrnego zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposob nie powodujacy uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
Teren pod budowe drogi w pasie robot ziemnych, w miejscach dokopdéw i w innych miejscach wskazanych
w dokumentacji projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu lub darniny.

5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu skarp,
zaktadaniu trawnikéw, sadzeniu drzew i krzewdéw oraz do innych czynno$ci okre§lonych w Dokumentacji
Projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami SST lub
wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem rowniarek lub spycharek. W wyjatkowych
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidtowego wykonania robot, wzglednie
moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa rob6t (zmienna grubo$¢é warstwy humusu, sasiedztwo budowli),
nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie robot, jako uzupetienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robdt ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w Dokumentacji Projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubos¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glebokosci jego zalegania, wysokos$ci nasypu, potrzeb
jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lub
wskazana przez Inzyniera, wedlug faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit podstawe
do rozliczenia czynno$ci zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny byc¢
przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem
przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadéw i bezposrednio po nich, aby
unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.3. Zdjecie darniny

Jezeli powierzchnia terenu w obrebie pasa przeznaczonego pod budowg trasy drogowe;j jest pokryta darning
przeznaczong do Umocnienia skarp, darning nalezy zdja¢ w sposob, ktory nie spowoduje jej uszkodzen i
przechowywa¢ w odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.

Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjeciem darniny. Darning nalezy cig¢ w regularne,
prostokatne pasy 0 szerokosci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugosci boku okoto 0,30 metra. Grubos¢
darniny powinna wynosi¢ od 0,05 do 0,10 metra.

Nalezy dazyé do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtérnym
wykorzystaniem musi by¢ sktadowana, to zaleca si¢ jej rozlozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak miejsca na
takie roztozenie darniny, to nalezy ja magazynowaé¢ w regularnych pryzmach. W porze rozwoju roslin darning
nalezy sktadowa¢ w warstwach trawa do dotu. W pozostatym okresie darning nalezy sktadowa¢ warstwami na
przemian trawa do gory i trawa do dotu. Czas skladowania darniny przed wbudowaniem nie powinien
przekracza¢ 4 tygodni.

Darnin¢ nie nadajaca si¢ do powtdrnego wykorzystania nalezy usuna¢ mechanicznie, z zastosowaniem
rowniarek lub spycharek i przewiez¢ na miejsce wskazane w SST lub przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Kontrola usuni¢cia humusu lub/i darniny

Sprawdzenie jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci Usuniecia humusu i darniny.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu i darniny.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonania robdt obejmuje:
—  zdjecie humusu wraz z haldowaniem w pryzmy wzdtuz drogi lub odwiezieniem na odktad,
— zdjecie darniny z ewentualnym odwiezieniem i sktadowaniem jej w regularnych
pryzmach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepuja.






D 01.02.04 ROZBIORKI NAWIERZCHNI DROGOWYCH I
MOSTOWYCH

D01.0204 ROZEBRANIE NAWIERZCHNI Z  MIESZANEK
MINERALNO - BITUMICZNYCH GR. -8 CM
ZWYWIEZIENIEM  POZA  TEREN  BUDOWY
| UTYLIZACJA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych rozbiorka nawierzchni i podbudowy, ktére zostang wykonane w ramach projektu

pn.:
REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania dotyczace robot zwigzanych
z rozbiorka nawierzchni i podbudowy drogi, wykonywanych w ramach robot . Ilo$¢ poszczegdlnych elementéw
robot rozbiorkowych wg dokumentacji projektowej — cze$¢ przedmiarowa
1.4. OkreSlenie podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 1.4.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne".
2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt 3.

3.2. Sprzet do robét rozbiérkowych

Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorka konstrukcji drogi nalezy stosowac :

—  ladowarki,

— samochody ci¢zarowe,

— miloty pneumatyczne,

— frezarki do nawierzchni
1 inny sprzgt zaakceptowany przez Inzyniera.

Z uwagi na charakter i rozmiary elementéw przewidywanych do rozbidrki zaleca si¢ wykonywanie tych

robot recznie przy pomocy drobnego pomocniczego sprzetu mechanicznego. Destrukt bitumiczny z rozbiorki
nalezy wykorzysta¢ przy odbudowie dojazdow.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Wymagania dla transportu

Material z rozbiorki nalezy przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu na miejsce wskazane przez
Inzyniera. Wybor srodka transportu zalezy od warunkow lokalnych i rodzaju materiatu rozbiérkowego.



Materiaty z rozbiorki nalezy rozmieszczaé rOwnomiernie na $rodkach transportowych i zabezpiecza¢ przed
mozliwos$cig rozsypywania si¢ w czasie transportul..

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametrow
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. WyKkonanie robét rozbiorkowych

Roboty rozbiérkowe obejmujg rozebranie wszystkich elementéw drogi, w stosunku do ktorych zostato
to przewidziane w Dokumentacji Projektowej lub wskazane przez Inzyniera.

Warstwy nawierzchni nalezy usuwa¢ mechanicznie w sposob okreslony w Dokumentacji Projektowej
lub przez Inzyniera.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscig Wykonawcy powinien on przewiez¢ je na
miejsce wskazane przez Inzyniera.

Bezuzyteczne materiaty z rozbiorki powinny by¢ wywiezione w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne doty powstale po rozbidrce elementéw drog znajdujace si¢ w miejscach, gdzie zgodnie
z Dokumentacja Projektowa beda wykonywane wykopy drogowe powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone.
W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowej. Wszystkie pozostate doty nalezy
wypehi¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu 1 zageSci¢ zgodnie
z wymaganiami okre$lonymi w ST D-02.00.00. "Roboty ziemne".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Kontrola jakos$ci wykonania robot rozbiérkowych

Sprawdzenie jakos$ci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robot rozbidrkowych i
wizualnej ocenie ich wykonania oraz stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtoérnego
wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypetniajgcego ewentualne doty po usunigtych elementach nawierzchni powinno
spetnia¢ wymagania okre$lone w ST D-02.00.00. "Roboty ziemne".

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbiorka elementéw drogi jest :
— dla nawierzchni oraz podbudowy jezdni - jeden metr kwadratowy [m2],

i obejmuje wywiezienie materiatu rozbiorkowego w miejsce wskazane przez Zamawiajgcego lecz nie wiecej
niz 10 km.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty rozbidrkowe podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw platnosci podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt 9.
Platnoé¢ nalezy przyjmowac na podstawie jednostek obmiarowych wg pkt 7. zgodnie z obmiarem, po odbiorze
robot .



9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 metra kwadratowego [m2] rozebrania nawierzchni i podbudowy obejmuje:
— reczne lub mechanicznie wylamanie nawierzchni.
— odrzucenie gruzu (materialu) na pobocze z utozeniem w stosy.
— zmagazynowanie materiatdéw z rozbiorki i odwiezienie na wskazane miejsce,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] BN-72/8932-01 - Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

[2] Wykonanie i odbior robot ziemnych dla drog szybkiego ruchu, IBDIM W-wa 1978.

[3] Instrukcja DP-T14 o dokonywaniu odbioru robdt drogowych i mostowych realizowanych na drogach
zamiejskich krajowych i wojewodzkich, GDDP W-wa 1989.






D 01.02.03 ROZBIORKI OBIEKTOW KUBATUROWYCH
BETONOWYCH

D 01.02.03 ROZBIORKI ELEMENTOW KUBATUROWYCH
ZELBETOWYCH WRAZ Z TRANSPORTEM NA
SKEADOWISKO WYKONAWCY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych, ktore zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZaKkres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z rozbiorka
betonowych (kamiennych) elementow kubaturowych z betonu wskazanych w dokumentacji i obejmuja:

nzaeh na haton Nn-chod O no a—ob b o ’ O OV

— rozebranie zelbetowych korpuséw przyczotkow oraz skrzydet;
branie_zoll b filarow:
braniel | o] , ki

— odwiezienie gruzu na miejsce wskazane przez Inzyniera

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt 2. Wykonawca robot
jest odpowiedzialny za wykonanych robot i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz niniejsza ST.

2. MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robot zwigzanych z rozbidrkg elementow zelbetowych Wykonawca powinien
dysponowac nastepujacym, sprawnym technicznie, sprzetem:
— miloty pneumatyczne;
— pily tarczowe;
—  sprezarki spalinowe;
— ladowarki;
— samochody samowyladowcze.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 4.



4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu

Materiat z rozbiorki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce wskazane przez
Inzyniera. Przy ruchu pod drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametrow
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 5.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty rozbiorkowe obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich obiektéw budowlanych, w
stosunku do ktorych zostato to przewidziane w Dokumentacji Projektoweyj.

Obiekty znajdujace si¢ w pasie robot drogowych, nie przeznaczone do usuni¢cia, powinny by¢ przez
Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktore majg by¢ zachowane, zostang uszkodzone
lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one by¢ odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.

5.3. Opis wykonania robét

Roboty rozbiérkowe obiektu mostowego powinny by¢ prowadzone wedlug Dokumentacji Projektowe;.
Jesli Dokumentacja Projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiorkowej obicktow
przewidzianych do rozbidrki, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej
bedzie okreslony przewidziany odzysk materialow.

Roboty rozbiérkowe nalezy wykona¢ mechanicznie lub w razie koniecznos$ci r¢cznie. Podstawowym
narzedziem do rozbidrki betonu konstrukcyjnego lub wypelniajacego jest mlot pneumatyczny. Przy
mechanicznym usuwaniu betonu lub kamienia nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ nadmiernie czgéci elementéw
konstrukcyjnych, nie przeznaczonych do rozbidrki o ile takie wystepuja.

W miejscach, gdzie wymagana jest duza doktadnos$¢ rozbidrki nalezy stosowac pity do betonu. Jezeli
dokumentacja przewiduje pozostawienie pretdw zbrojeniowych z rozbieranych elementow zelbetowych, to
nalezy podczas prac rozbiorkowych zwrdci¢ uwagg, aby tych pretow nie uszkodzi¢ (pogiaé, obcigé, itp.).
Wszystkie bezuzyteczne elementy i materiaty rozbiérkowe powinny by¢ doktadnie zebrane z obszaru rozbiorki i
wywiezione w miejsce wskazane przez Inzyniera (lub wykorzystane powtornie jako gruz). Wszystkie obiekty
przewidziane do rozbidrki, wykonane z elementow mozliwych do powtérnego wykorzystania powinny by¢
usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okre§lone w ST lub wskazane przez Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z ST stajg si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z
terenu budowy.

Doty (wykopy) po usunietych obiektach budowlanych lub ich elementach, znajdujace si¢ w miejscach,
gdzie zgodnie z dokumentacjg projektowag beda wykonywane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo
zabezpieczone. W szczegblnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;j.

Doty, w miejscach gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopoéw drogowych, nalezy wypetnié
warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w ST D 02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

Jezeli obiekty budowlane przeznaczone do usunigcia stanowig elementy uzytkowanego uktadu
komunikacyjnego (mosty, estakady, tunele itp.) Wykonawca moze przystapi¢ do robot rozbiorkowych dopiero
po zapewnieniu odpowiedniego objazdu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” p.6.

6.2. Sprawdzenie jakosci robot

Sprawdzenie jako$ci robot polega na sprawdzeniu:

— kompletnosci wykonanych robdt rozbiérkowych;

— dokladnosci wykonania rozbiorki zgodnie z dokumentacja;

— ilosci i miejsca transportu materiatéw rozbiorkowych;
Zageszezenie gruntu wypetniajagcego doty po usunietych kamieniach, blokach skalnych lub obiektach
budowlanych powinno spelia¢ odpowiednie wymagania okreslone w ST D 02.00.00 ,,Roboty ziemne”.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. . Jednostka obmiarowa

Jednostkag obmiarowa jest 1 metr sze$cienny (1 m3) usunigtego betonu konstrukcyjnego Ilub
wypetniajacego lub kamienia budowlanego.

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.
Dodatkowe roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moga stanowic
podstawy do roszczen o dodatkows zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” p.8.
Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m3 rozebranego betonu konstrukcyjnego lub wypetniajacego obejmuje:
— rozebranie betonu kap chodnikowych na mo$cie i w obrebie jego przyczotkow;
— rozebranie Zelbetowych konstrukcji przgset wraz z demontazem belek;
— rozebranie cz¢sci korpusoéw przyczotkow oraz skrzydet
— odwiezienie materiatu z rozbidrki na wskazane miejsce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
[2] Wytyczne zlecania robdt, ustug i dostaw w drodze przetargu, GDDP, Warszawa, 1993.






D 02.00.00 ROBOTY ZIEMNE. WYMAGANIA OGOLNE.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t ziemnych, ktore zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie
budowy lub modernizacji drog i obejmuja:
a) wykonanie wykopoéw w gruntach nieskalistych,
b) budowe nasypoéw drogowych,
¢) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu naturalnego lub z gruntu antropogenicznego
spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

1.4.2. Korpus drogowy - nasyp lub ta czgs¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami rowow.
1.4.3. Wysoko$¢ nasypu lub glebokos¢ wykopu - roznica rzgdnej terenu i rzednej robot ziemnych,
wyznaczonych w osi nasypu lub wykopu.

1.4.4. Nasyp niski - nasyp, ktorego wysokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.5. Nasyp éredni - nasyp, ktorego wysokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.6. Nasyp wysoki - nasyp, ktorego wysoko$¢ przekracza 3 m.

1.4.7. Wykop plytki - wykop, ktérego glteboko$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.8. Wykop $redni - wykop, ktorego gleboko$é jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.9. Wykop gleboki - wykop, ktorego gltebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.10. Bagno - grunt organiczny nasycony wodg, o malej nosnosci, charakteryzujagcy si¢ znacznym i
dhugotrwatym osiadaniem pod obcigzeniem.

1.4.11. Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony w punkcie 1.4.12 jako grunt skalisty.

1.4.12. Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunigtych blokach, ktorego probki nie wykazuja
zmian objetosci ani nie rozpadaja si¢ pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymato§é na $ciskanie Rc
ponad 0,2 MPa; wymaga uzycia srodkow wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do
odspojenia.

1.4.13. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypdw, potozone w obrebie pasa robot drogowych.
1.4.14. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone poza pasem robot drogowych.
1.4.15. Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy nasypow oraz innych prac zwigzanych z trasa
drogowa.

1.4.16. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu, okreSlona wg
Wwzoru:

e
.=
pds
gdzie:
pd - gestoéé objetoéciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12 [9], (Mg/m3),
pds - maksymalna gesto$é objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, zgodnie z PN-B-

04481:1988 [2], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, (Mg/m3).

1.4.17. Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntow niespoistych, okreslona
wg wzoru:
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gdzie:

deo - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu, (mm),

dip - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu, (mm).

1.4.18. Wskaznik odksztalcenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu, okreslona wg
Wwzoru:

I, = E,
0 =—2
El
gdzie:
E:1 - modut odksztalcenia gruntu oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-

02205:1998 [4],
E> - modut odksztalcenia gruntu oznaczony w powtoérnym obciazeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998 [4].

1.4.18. Geosyntetyk - material stosowany w budownictwie drogowym, wytwarzany z wysoko
polimeryzowanych wiokien syntetycznych, w tym tworzyw termoplastycznych polietylenowych,
polipropylenowych i poliestrowych, charakteryzujacy si¢ miedzy innymi duzg wytrzymalosciag oraz
wodoprzepuszczalno$cia, zgodny z PN-1S010318:1993 [5], PN-EN-963:1999 [6].
Geosyntetyki obejmuja: geotkaniny, geowldkniny, geodzianiny, georuszty,
geomembrany, zgodnie z wytycznymi IBDiM [13].

geosiatki, geokompozyty,

1.4.19. Pozostate okreSlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY (GRUNTY)

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Podzial gruntow

Podziat gruntow pod wzgledem wysadzinowosci podaje tablica 1.
Podziat gruntéw pod wzgledem przydatnosci do budowy nasypow podano w SST D-02.03.01 pkt 2.

Tablica 1. Podziat gruntow pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-S-02205:1998 [4]

o | Vi et Grupy aruo .
niewysadzinowe watpliwe wysadzinowe
1 |Rodzaj gruntu —  rumosz - piasek malo wysadzinowe
niegliniasty pylasty — glina piasz- czysta
- zwir —  zwietrzelina |zwigzla, glina zwigzta, glina
—  pospotka gliniasta pylasta zwiezta
—  piasek gruby |-  rumosz — il il piaszezys-ty, it pylasty
—  piasek $redni | gliniasty bardzo wysadzinowe
—  piasek drobny |—  Zwir —  piasek gliniasty
- Zuzel gliniasty —  pyl, pyt piasz-czysty
nierozpadowy —  pospotka —  glina piasz- czysta, glina,
gliniasta glina pylasta
— it warwowy
2 | Zawarto$¢ czastek
<0,075 mm %
<0,02 mm <15 od 15 do 30 >30
<3 od 3do 10 > 10




3 |Kapilarno$¢  bierna

Hio m <1,0 >1,0 >1,0
4 | Wskaznik piaskowy

WP > 35 od 25 do 35 <25

2.3. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypow. Grunty przydatne do budowy nasypoéw moga by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko wowczas, gdy stanowia nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem Inzyniera.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaly za zgoda Inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem
innym niz budowa nasypéw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do
dostarczenia rownowaznej objetosci gruntdow przydatnych ze zrodel wilasnych, zaakceptowanych przez
Inzyniera.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, okreSlone w SST D-02.03.01 pkt 2.4, powinny
by¢ wywiezione przez Wykonawce na odklad. Zapewnienie terendéw na odklad nalezy do obowigzkow
Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie na terenie
budowy gruntow, ktorych czasowa nieprzydatno$¢ wynika jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej
wilgotnosci.

2.4. Geosyntetyk

Geosyntetyk powinien by¢ materialem odpornym na dzialanie wilgoci, $rodowiska agresywnego
chemicznie i biologicznie oraz temperatury. Powinien by¢ to materiat bez rozdar¢, dziur i przerw ciaglosci z
dobra przyczepnoscia do gruntu. Wiasciwosci stosowanych geosyntetykow powinny by¢ zgodne z PN-EN-
963:1999 [6] i dokumentacja projektowa. Geosyntetyk powinien posiada¢ aprobat¢ techniczna wydang przez
uprawniong jednostke.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntow (narzgdzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki,

— ladowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdow (spycharki, zgarniarki, rowniarki, urzadzenia

do hydromechanizacji itp.),
— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),
—  sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

4.2. Transport gruntéw

Wybdr srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju gruntu
(materialu), jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odleglosci transportu. Wydajnos¢ srodkow
transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzgtu stosowanego do urabiania i
wbudowania gruntu (materiatu).

Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odlegtosci nie zostaty wcze$niej
zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.




5.2. Dokladno$¢ wykonania wykopow i nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie powinny by¢
wicksze niz + 10 cm. Rdznica w stosunku do projektowanych rzgdnych robdt ziemnych nie moze przekraczac +
lcmi-3cm.

Szerokos$¢ gornej powierzchni korpusu nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +
10 cm, a krawedzie korony drogi nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego wartosci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalne nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinny przekracza¢c + 10 cm przy
pomiarze tata 3-metrowa, albo powinny by¢ spelnione inne wymagania dotyczace nierdwnosci, Wynikajace ze
sposobu umochnienia powierzchni skarpy.

W gruntach skalistych wymagania, dotyczace réwnosci powierzchni dna wykopu oraz pochylenia i
rownosci skarp, powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej i SST.

5.3. Odwodnienia pasa robo6t ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych, ujetych w
dokumentacji projektowej, Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia,
ktére zapewnia odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych tak, aby zabezpieczy¢
grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowiazek takiego wykonywania wykopow i
nasypow, aby powierzchniom gruntu nadawac¢ w catym okresie trwania robot spadki, zapewniajgce prawidtowe
odwodnienie.

Jezeli, wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwata
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na
wilasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez za
dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopéw

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w calym okresie
trwania robot ziemnych. Wykonanie wykopow powinno postepowaé w kierunku podnoszenia si¢ niwelety.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowaé¢ odpowiedni spadek podiuzny i nadaé przekrojom
poprzecznym spadki, umozliwiajace szybki odptyw wod z wykopu. O ile w dokumentacji projektowej nie
zawarto innego wymagania, spadek poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w przypadku gruntow
spoistych i nie mniejszy niz 2% w przypadku gruntéw niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wplyw
kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz termindw wykonywania innych robot na spetnienie wymagan
dotyczacych prawidlowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robot ziemnych.

Zrédla wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujaé w rowy i /lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robdt ziemnych.

5.5. Rowy

Rowy boczne oraz rowy stokowe powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST.
Szeroko$¢ dna i glebokos¢ rowu nie moga roézni¢ si¢ od wymiaréw projektowanych o wiecej niz + 5 cm.
Doktadno$¢ wykonania skarp rowéw powinna by¢ zgodna z okreslong dla skarp wykopow w SST D-02.01.01.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji
okreslonymi w punkcie 5 oraz z dokumentacja projektows.
Szczegodlng uwage nalezy zwrocic na:
—  wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,
— wilasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekow wodnych.
6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robot

Czynno$ci wchodzgce w zakres sprawdzenia jakos$ci wykonania robdt okre$lono w punkcie 6 SST D-
02.01.01, D-02.02.01 oraz D-02.03.01.



6.3. Badania do odbioru korpusu ziemnego

6.3.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 2. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w wykonanych robot ziemnych

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiarow

1 | Pomiar szerokosci korpusu ziemnego | Pomiar tasma, szablonem, tata o dtugosci 3 m i poziomica lub

2 | Pomiar szerokos$ci dna rowow niwelatorem, w odstepach co 200 m na

3 | Pomiar rzednych powierzchni prostych, w punktach gléwnych tuku, co 100 m na tukach o R
korpusu ziemnego > 100 m co 50 m na tukach 0 R < 100 m

4 | Pomiar pochy|enia skarp oraz w miejscach, ktore budza watpliwosci

5 | Pomiar réwnosci powierzchni
korpusu

6 | Pomiar réwnosci skarp

7 | Pomiar spadku podtuznego | Pomiar niwelatorem rzednych w odstgpach co 200 m oraz w
powierzchni korpusu lub dna rowu punktach watpliwych

8 | Badanie zaggszczenia gruntu Wskaznik zageszczenia okresla¢ dla kazdej utozonej warstwy

lecz nie rzadziej niz w trzech punktach na 1000 m? warstwy

6.3.2. Szeroko$¢ korpusu ziemnego
Szeroko$¢ korpusu ziemnego nie moze rdzni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wiecej niz = 10 cm.
6.3.3. Szerokos$¢ dna rowow

Szeroko$¢ dna rowow nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.

6.3.4. Rzgdne korony korpusu ziemnego

Rzedne korony korpusu ziemnego nie moga rdzni¢ si¢ od rzgdnych projektowanych o wiecej niz -3 cm
lub +1 cm.

6.3.5. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze ro6zni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10% wartosci
pochylenia wyrazonego tangensem kata.
6.3.6. Rownos¢ korony korpusu

Nieréwnosci powierzchni korpusu ziemnego mierzone tatg 3-metrowa, nie mogg przekraczac¢ 3 cm.
6.3.7. Ro6wnos¢ skarp

Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrows, nie moga przekracza¢ + 10 cm.
6.3.8. Spadek podtuzny korony korpusu lub dna rowu

Spadek podtuzny powierzchni korpusu ziemnego lub dna rowu, sprawdzony przez pomiar niwelatorem
rzgdnych wysokosciowych, nie moze dawac roéznic, w stosunku do rzednych projektowanych, wigkszych niz -3
cm lub +1 cm.

6.3.9. Zageszczenie gruntu
Wskaznik zageszczenia gruntu okre$lony zgodnie z BN-77/8931-12 [9] powinien by¢ zgodny z

zatozonym dla odpowiedniej kategorii ruchu. W przypadku gruntéw dla ktérych nie mozna okresli¢c wskaznika
zageszezenia nalezy okresli¢ wskaznik odksztatcenia 10, zgodnie z norma PN-S-02205:1998 [4].

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spelniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Je$li materialty nie spelniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na
polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wicksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majacg zasadniczego wpltywu
na cechy eksploatacyjne drogi i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$¢.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Obmiar robot ziemnych

Jednostka obmiarowa jest m3 (metr sze$cienny) wykonanych roboét ziemnych.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-02480:1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow

2. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntéw

3. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci biernej

4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

5. PN-1S010318:1993 Geotekstylia — Terminologia

6. PN-EN-963:1999 Geotekstylia i wyroby pokrewne

7. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modulu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obcigzenie plyta

9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

10.  Wykonanie i odbiér robdt ziemnych dla drog szybkiego ruchu, IBDiM, Warszawa 1978.

11.  Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych, GDDP,Warszawa 1998.
12.  Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM, Warszawa 1997.

13. Wytyczne wzmacniania podtoza gruntowego w budownictwie drogowym, IBDiM, Warszawa 2002.



D 02.01.01 WYKONANIE WYKOPOW W GRUNTACH
NIESKALISTYCH

D 02.01.01 WYKONYWANIE WYKOPOW W GRUNCIE
NIESKALISTYM Z TRANSPORTEM UROBKU NA
ODKLAD POZA TEREN BUDOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét ziemnych w gruntach nieskalistych, ktore zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t ziemnych zgodnych z
Dokumentacja Projektowa, a w szczegolnoscei :
— wykonanie wykopéw w gruncie zwigzanych z usuni¢gciem warstwy gruntdw nieno$nych podczas
budowy;
— wykonanie wykopow za §cianami przyczotkow istniejacego mostu;
— roboty ziemne wykonywane koparkami w gruncie zwigzane z rozbiorka nasypow drogi;
— zabezpieczenie wykopow fundamentowych przyczotkéw projektowanego mostu przez wbicie stalowej
Scianki szczelnej G-62 na glebokos¢ do 6,0 m.
1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia zostaty podane w SST D-02.00.00 pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogoblne wymagania dotyczace rob6t podano w SST D-02.00.00 pkt 1.5.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST, normami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Grunty.

Materiat wystepujacy w podtozu wykopu jest gruntem rodzimym, ktory bedzie stanowil podioze
nawierzchni. Zgodnie z Katalogiem typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych [12] powinien
charakteryzowac si¢ grupa no$nosci Gi1. Gdy podtoze nawierzchni zaklasyfikowano do innej grupy nosnosci,
nalezy podtoze doprowadzi¢ do grupy nosnosci G1 zgodnie z dokumentacja projektowa i SST.

2.2. Materialy do zabezpieczania wykopow.

Stosowane materiaty to ksztattowniki stalowe uzywane do budowy $cianek szczelnych wg normy PN-
86/H-93433.01.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogoblne wymagania i ustalenia dotyczgce sprzetu okreslono w SST D-02.00.00 pkt 3.

3.2. Stosowany sprzet.

Sprzet do wykonania wykopdw i do wykonania §cianek szczelnych podlega akceptacji Inzyniera.



4. TRANSPORT
Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okre$lono w SST D-02.00.00 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady prowadzenia robét

Ogolne zasady prowadzenia rob6t podano w SST D-02.00.00 pkt 5.

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich stateczno$¢ w catym okresie prowadzenia
robdt, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidlowego uksztaltowania skarp wykopu, ich podcigcia lub
innych odstepstw 0d dokumentacji projektowej obcigza Wykonawce.

Wykonawca powinien wykonywaé¢ wykopy w taki sposob, aby grunty o ré6znym stopniu przydatnosci
do budowy nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposéb uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstepstwo od
powyzszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym ukladem warstw geotechnicznych, wymaga zgody
Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp
lub przewiezione na odklad. O ile Inzynier dopusci czasowe skltadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je
odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.

5.2. Wymagania dotyczace zageszczenia i no$nosci gruntu

Zageszezenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spetniaé wymagania,
dotyczace minimalnej warto$ci wskaznika zageszczenia (Is), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaZznika zageszczenia w wykopach i miejscach zerowych rob6t ziemnych

Minimalna warto$¢ Is dla:

Strefa i 5
ekspresowych kategoria ruchu | kategoria ruchu
KR3-KR6 KR1-KR2
Goérna warstwa o grubo$ci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na glqbokqsm 0(} 29 do 50 cm od 1,00 1,00 0,97
powierzchni robdt ziemnych

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spetniaja wymaganego wskaznika
zageszezenia, to przed utozeniem konstrukeji nawierzchni nalezy je dogesci¢ do wartosci Is, podanych w tablicy
1.

Jezeli wartosci wskaznika zaggszczenia okreSlone w tablicy 1 nie moga by¢ osiagniete przez
bezposrednie zaggszczanie gruntdéw rodzimych, to nalezy podja¢ $rodki w celu ulepszenia gruntu podloza,
umozliwiajgcego uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do zastosowania srodki, o
ile nie sg okreslone w SST, proponuje Wykonaweca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.

Dodatkowo mozna sprawdzi¢ no$no$¢ warstwy gruntu na powierzchni robdt ziemnych na podstawie
pomiaru wtornego modutu odksztatcenia E; zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 4.

5.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubos¢ warstwy gruntu (nadktadu)
powyzej rzednych rob6t ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Z chwilg przystgpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza sie po nim jedynie ruch
maszyn wykonujacych t¢ czynnos¢ budowlana. Moze odbywac¢ si¢ jedynie sporadyczny ruch pojazdow, ktore
nie spowoduja uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzen powierzchni robot ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powyzej
warunkow obcigza Wykonawce robot ziemnych.

5.4. Zabezpieczenie wykopéw Scianka szczelna stalowa.

Brusy stalowej S$cianki szczelnej wbija si¢ zawsze parami, przy czym laczenie brusow na zamek
wykonuje si¢ zawsze na placu budowy, zwykle w pewnej odlegtosci od miejsca wbijania. Para ztaczonych
bruséw przewozona jest pod kafar i podnoszona jako cato$¢. Kafar wbija brusy zawsze poprzez specjalny kotpak
umieszczony na glowicach zlaczonych brusow.



Do whijania stalowych $cianek szczelnych nalezy uzywaé ciezkich kafaréw z mtotami szybkobijgcymi
lub wibromtotoéw. Podptukiwanie strumieniem wody pod ci$nieniem moze ulatwi¢ i przys$pieszy¢ wbijanie
$cianki stalowej.

Przed wbiciem zamek tgczacy dwa elementy nalezy zacisnaé, aby uniemozliwic¢ ich rozlgczenie w czasie
whijania. Sciankg stalowa mozna przebi¢ si¢ przez ktody drzewne w gruncie, przez zwiry i pospotki a nawet
przez gruzowiska i stabe betony. Szczelno$¢ zamkdéw mozna powigkszy¢ przez zamulanie itami, popiotami itp.

Przy wbijaniu $cianek szczelnych stosuje si¢ jako urzadzenia pomocnicze drewniane podwojne kleszcze
lub kleszcze z belek stalowych. Kleszcze takie $cigga si¢ $rubami poprzez drewniane klocki regulujgce odlegtosé
kleszczy.

Whijanie $cianki rozpoczyna si¢ od naroznika. Narozny brus wbija si¢ bardzo starannie na takg glgboko$é
aby byl nalezycie umocowany W gruncie. Nastepnie tuz przy nim na ziemi uklada si¢ prowadnice drewniane
dhugosci 3-5 m o takim rozstawie, aby pomigdzy nimi mozna byto wstawi¢ brusy $cianki. Par¢ brusow nanizuje
sic na zamek brus naroznikowego i wbija w grunt na glgbokos¢ 2-4 m. Kolejno wbija si¢ nastgpne pary na
odcinku objetym prowadnicami. Bardzo wygodnie jest wbijaé $cianke dwoma kafarami: pierwszy kafar ustawia
brusy i whija je na pierwsze 2-4 m, drugi w odstepie 3-5 m za nim wbija juz na wlasciwg gltgboko$¢. Jezeli brusy
podczas wbijania wykazuja nieregularne odchylenie od osi $cianki wskazane jest zalozy¢ gorne kleszcze, ktore
beda si¢ opuszczaé razem z brusami.

Po wbiciu bruséw na projektowana glebokos$¢ wskazane jest zespawaé zamki u gory na dostgpnej ,
odstonietej dtugosci, przynajmniej na odcinku 50-80 cm, w celu zapewnienia wspotpracy bruséw przy zginaniu.
Przez zespawanie unika si¢ rowniez mozliwosci wzajemnych przesuni¢¢ brusow w zamkach.

Scianki szczelne stalowe przy napotkaniu podczas pograzania w grunt na przeszkody w formie duzych
glazow mogg ulec uszkodzeniu. Uszkodzenia te mogg mie¢ jedng z dwoch form:

— rozerwanie blachy $cianki mi¢dzy zamkami;

— zgniecenie dolnego konca $cianki.
Uszkodzenia te dadza si¢ tatwo wyczuc podczas wbijania. Oznaka tego jest powolne zaglebienie si¢ brusa oraz
to, ze przy uderzeniach mtotem mtot odskakuje.

W Sciankach szczelnych stalowych zamki tak mocno $ciagaja sasiednie blachy, ze nieraz wskutek tego
powstaje zjawisko polegajace na tym, ze poszczegdlne blachy wykazyja sklonno$¢ do zbytniego przywierania
swa dolng czescia do poprzednio wbitych blach. Wywoluje to odchylenie od pionu i konieczno§¢ wprowadzenia
klinowych profili w ilosci 1%-2% ogblnej ilosci blach w celu wyrownania do pionu przedniej $cianki. Aby
mozliwie zmniejszy¢ to odchylenie, nalezy dotem zacina¢ blachy uko$ne , lecz z pochyleniem w odwrotnym
kierunku niz w $ciankach drewnianych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST D-02.00.00 pkt 6.
Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ aktualng dokumentacjg prac.
6.2. Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopow polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej i SST. W czasie kontroli szczegdlna uwage nalezy zwrdcic na:
a) sposob odspajania gruntdw nie pogarszajacy ich whasciwosci,
b) zapewnienie statecznosci skarp,
€) odwodnienie wykopdéw w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,
d) doktadno$¢ wykonania wykopow (usytuowanie i wykonczenie),
e) zageszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okre$lonych w punkcie 5.2.
f) sprawdzenie wbicia §cianki do projektowanej glebokosci.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w SST D-02.00.00 pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m® (metr sze$cienny) wykonanego wykopu.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-02.00.00 pkt 8.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

9.2.

10.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-02.00.00 pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® wykopoéw w gruntach obejmuje:

oznakowanie robot,

wykonanie wykopu =z transportem urobku na nasyp lub odklad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wyladunek wraz z kosztami pozyskania utrzymania i
likwidacji sktadowiska,

odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

profilowanie/plantowanie dna wykopu, rowow, skarp,

zageszczenie powierzchni wykopu,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
rozplantowanie urobku na odktadzie,

wykonanie, a nastepnie rozebranie dréog dojazdowych,

rekultywacje terenu,

whbicie $cianek szczelnych dla zabezpieczenia wykopow.

PRZEPISY ZWIAZANE

Spis przepisow zwigzanych podano w SST D-02.00.00 pkt 10.

10.1. Inne przepisy :

PN-86/H-93433.01 Ksztattowniki stalowe walcowane na goraco. Grodzica G-62.
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej jakosci. Gatunki.



D 04.00.00 PODBUDOWY

D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni, ktore zostang wykonane
w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
»,Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Do skropienia warstw nawierzchni nalezy uzy¢:
— do skropienia podbudowy nieasfaltowej uzy¢ emulsje asfaltowg kationowg $redniorozpadowg klasy K2
wg WT.EmA Zeszyt Nr 60 z 1999 r IBDiM
— do skropienia podbudowy i warstw asfaltowych uzy¢ emulsje asfaltowg kationows szybkorozpadowa
klasy K1 wg WT.EmA Zeszyt Nr 60 z 1999 r IBDIiM

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Do skropienia poszczegélnych warstw konstrukcyjnych nawierzchni nalezy uzy¢ lepiszcza w ilosci
nastgpujacej, w przeliczeniu na czysty asfalt:

—  Kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie - 0,5 kg/m2 =+ 0,7 kg/m2

— Podbudowa z betonu asfaltowego — 0,3 kg/m2 + 0,5 kg/m2

—  Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego— 0,1 kg/m2 + 0,3 kg/m2

2.4. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie magazynowanie lepiszczy w
zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spelieniu tych samych warunkow, jakie podano
dla zbiornikow stalowych.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy stosowac si¢ $cisle do zalecen producenta emulsji.



3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy uzywac:

— szczotki mechaniczne, zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadaé migkkie elementy
czyszczace 1 stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

—  sprezarki

—  zbiorniki z wodg

—  szczotki reczne

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w
urzadzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastepujgcych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza

— cisnienia lepiszcza w kolektorze

—  obrotow pompy dozujacej lepiszcze

—  predkos$ci poruszania si¢ skrapiarki

— wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza

— ilosci dozowanego lepiszcza
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci pomigdzy
wydatkiem lepiszcza a nastepujacymi parametrami:

— cisnieniem lepiszcza

—  obrotami pompy

—  predkoscig jazdy skrapiarki,

— temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci zatozone;j.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Wymagania dla transportu

Transport emulsji powinien odbywa¢ sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone
przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnos$ci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mieé¢
wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy
uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach nie zabudowanych, bezposrednio przed skropieniem
warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzy przy uzyciu sprgzonego powietrza.



5.3. Skropienie warstw nawierzchni
Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperatura lepiszcza powinna si¢ miesci¢ w przedziale 20°C — 40°C, w razie potrzeby emulsje¢ nalezy ogrzaé
do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc¢.

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilo§¢ rozktadanego lepiszcza powinna byé réwna iloéci zatozonej z
tolerancja +10%. Na wszystkich powierzchniach gdzie rozlozono nadmierng ilo$¢ lepiszcza Wykonawca
powinien roztozy¢ warstwe suchego i rozgrzanego piasku i usuna¢ nadmiar lepiszcza przez szczotkowanie.
Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez
jakiegokolwiek ruchu na czas niezb¢dny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwg i odparowania wody z
emulsji. W zaleznoéci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1godz. do 2 godzin.

W przypadku elastomeroasfaltu lub emuls;ji elastomeraoasfaltowej kationowej nalezy stosowac si¢ do wskazan
producenta.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno — bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany. Jakiekolwiek
uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym , ze Wykonawca powinien Kontrolowaé¢ dla
kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy wg WT.EmA Zeszyt Nr 60 z 1999 r IBDiM.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.
Zaleca si¢ przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu

,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” wg metody zalecanej przez
GDDP do stosowania [2].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Obmiar oczyszczonej oraz skropionej powierzchni warstwy powinien by¢ dokonany w metrach kwadratowych
[m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Odbior oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej
kontroli materiatéow i robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikéw badan Wykonawcy z biezacej kontroli jakosci materiatow i
robot i ogledzin warstwy.



W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania robdt poprawkowych. Roboty
poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

8.2. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystapienia wad i usterek Wykonawca zobowiazany jest do ich usuniecia na wlasny koszt.
Odbiér jest mozliwy po spelnieniu wymagan okreslonych w punkcie 6. SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje (jesli dotyczy):
—  zakup, dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— rownomierne skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1./ PN--84/C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow.

2./ "Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloéci rozktadanego lepiszcza i kruszywa." Zalecone przez GDDP
do stosowania pismem GDDP-5. 3a-551/5/92 z dnia 1992.02.03.

3./ Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99 Zeszyt Nr 60, IBDiM — 1999 r.



D 04.04.00 PODBUDOWA Z KRUSZYW. WYMAGANIA OGOLNE.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania ogodlne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie,
ktore zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1..

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych
z wykonywaniem podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102 [21] 1 obejmujg SST:
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie,

Podbudowe z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami podanymi
w dokumentacji projektowej, jako podbudowe pomocnicza i podbudowe zasadniczg wg Katalogu typowych
konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych [31].

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w
optymalnej wilgotno$ci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4 oraz w SST D-04.04.02 Podbudowa z
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materialow

Materiaty stosowane do wykonania podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w SST
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie.
2.3. Wymagania dla materialéw

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ migdzy krzywymi
granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metodg stabilizacji
mechanicznej

1-2 kruszywo na podbudowe zasadniczg (gorng warstwe) lub podbudowg jednowarstwowa
1-3 kruszywo na podbudowe pomocnicza (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna
kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wilasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Tablica 1.
Wymagania
. Kruszywa Kruszywa Fuzel
Lp. Wyszczegélnienie naturalne famane Hze Badania
wilasciwos$ci Podbudowa wedtug
zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc-
nicza | nicza | nicza | nicza | nicza | nicza

1 |Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz| od 2 od 2 od 2 0od2 | od2 | od2 PN-B-06714

0,075 mm, % (m/m) do10 | do12 | do10 | do12 |[do 10| do 12 -15 [3]
v - o B-

2 Z.awa.rtOS(.: nﬁlearna, % (m/m), 5 10 5 10 5 10 PN-B-06714
nie wiecej Niz -15 [3]

3 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych PN-B-06714
%(m/m), nie wiccej niz 3 ] 4 1 3% | 40 ) - ) 16 [4]

4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych, %(m/m), nie| 1 1 1 1 1 1 PN-B-04481 [1]
wigcej niz

S ggflfyzl‘:kzapg‘g:;‘fzgufz]ftf(‘;;"l 0d30 | 0d30 | 0d30 | 0d30 | ] BN-64/8931
lub I wg PN-B-04481, % do70 | do70 | do70 | do70 -01 [26]

6 |[Scieralnos¢ w bebnie Los
Angeles
a) $cieralno$¢ catkowita po| 35 45 35 50 40 50 PN-B-06714
pelnej liczbie obrotéw, nie -42 [12]
wiecej niz 30 40 30 35 30 35
b) $cieralnos¢ czesciowa po 1/5
pelnej liczby obrotow, nie
wigcej niz




7 N.asiql.cliwoéé, %(m/m), nie 25 4 3 5 6 8 PN-B-06714
wigcej niz -18 [6]

8 | Mrozoodporno$é, ubytek masy PN-B-06714
po 25 cyklach zamraza- 5 10 5 10 5 10 -19[7]
nia, %(m/m), nie wigcej niz

9 Rozpad krzemianowy i zela- P,\fé?fl%?]ﬂ'
zawy lacznie, % (m/m), nie - - - - 1 3 PN-B-06714
wigcej niz -39 [11]

10 | Zawarto$¢ zwigzkow siarki w
przeliczeniu na SOs, %(m/m),| 1 1 1 1 2 4 PN:E;ES]HA'
nie wiecej niz

11 | Wskaznik no$nosci Whos
mieszanki kruszywa, 9%, nie
a) przy zageszczeniu Is > 1,00 [21]

b) przy zageszczeniu Is > 1,03 120 ) 120 ) 120 )

2.3.3. Material na warstwe odsaczajaca

Na warstwe odsaczajaca stosuje sie:
— zwir i mieszank¢ wg PN-B-11111 [14],
— piasek wg PN-B-11113 [16].

2.3.4. Material na warstwe odcinajaca

Na warstwe odcinajacg stosuje sig¢:
— piasek wg PN-B-11113 [16],
— mial wg PN-B-11112 [15],
— geowldknine o masie powierzchniowej powyzej 200 g/m wg aprobaty techniczne;j.
2.3.5. Materialy do ulepszania wlasciwosci kruszyw

Do ulepszania whasciwosci kruszyw stosuje si¢:
— cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],
— wapno wg PN-B-30020 [19],
— popioty lotne wg PN-S-96035 [23],
—  zuzel granulowany wg PN-B-23006 [18].
Dopuszcza si¢ stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania réwnorzednych efektéw ulepszania
kruszywa i po zaakceptowaniu przez Inzyniera.
Rodzaj i ilo$¢ dodatku ulepszajgcego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-S-06102 [21].

2.3.6. Woda
Nalezy stosowa¢ wode wg PN-B-32250 [20].
3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

powinien wykazaé si¢ mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg.

Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci  optymalnej,
b) roéwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
c) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W

miejscach trudno dostgpnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki

mechaniczne lub male walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.



4.2. Transport materialow

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywaé si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [24]. Transport pozostatych
materiatow powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowg powinno spetniaé wymagania okreslone w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zaggszczeniem podtoza” i OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu
do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

Dys
des < 5 L)
w ktorym:
D15 - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy odsaczajace;j,
w milimetrach,

dgs - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza, w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spelniony, nalezy na podtozu ulozy¢ warstwe odcinajaca lub
odpowiednio dobrang geowtokning. Ochronne wiasciwosci geowldkniny, przeciw przenikaniu drobnych czastek
gruntu, wyznacza si¢ z warunku:

dso

Og <12 )

w ktorym:

dso - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziarn gruntu podtoza, w milimetrach,

Ogo -umowna $rednica poréw geowldkniny odpowiadajgca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujgca si¢ na
geowldkninie w iloSci 90% (m/m); warto$§¢ parametru Ogo powinna by¢ podawana przez producenta
geowlokniny.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztalttowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwiaé naciggnigcie sznurkow lub linek do

wytyczenia robot w odstgpach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o $cisle okreSlonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia
jednorodnoéci nie dopuszcza si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob,
aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkltadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy
nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob
zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkow i rzgdnych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z
wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢é wyprofilowana i zageszczona z
zachowaniem wymaganych spadkow i rzgednych wysokosciowych. Rozpoczecie budowy kazdej nastepnej
warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalne;j,
okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony,
powinien zosta¢ osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza
od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscia wody i rownomiernie



wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci,
mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiadaé przyjetemu
poziomowi wskaznika no$no$ci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczgciem robot, Wykonawca powinien wykonaé odcinek probny w celu:
— twierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania i zageszczania kruszywa jest wlasciwy,
— okreslenia grubo$ci warstwy materiatu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy po zaggszczeniu,
— okreslenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zageszczenia.
Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzetu do mieszania,
rozkladania i zaggszczania, jakie bedg stosowane do wykonywania podbudowy.
Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosié¢ od 400 do 800 m?.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez
Inzyniera.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowg do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawcg robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatow. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci okre§lone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Tablica 2. Czestotliwo$¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Czgstotliwos¢ badan

Maksymalna powierzchnia
podbudowy przy-padajaca na
jedno badanie (m?)

Minimalna liczba badan na
Lp. Wyszczegolnienie badan dziennej dzialce roboczej

1 [Uziarnienie mieszanki

2 | Wilgotnos$¢ mieszanki 2 600

3 | Zaggszczenie warstwy 10 probek na 10000 m?

4 |Badanic whasciwosci kruszywa we tab. 1, pkt dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

232

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy
pobiera¢ w sposob losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotno$¢ mieszanki




Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotno$ci optymalnej, okre§lonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancja +10% -20%.

Wilgotno$¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17 [5].
6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywaé si¢ az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zaggszcezenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzaé wedlug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy
przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrole zaggszczenia nalezy
oprzeé¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?, lub wedtug
zalecen Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za prawidtowe, gdy stosunek
wtornego modutu E; do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.

Ei < 22

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac¢ oceng wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci
Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy
3.

Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Lp. Wyszczegoblnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢é pomiardw
1 | Szerokos¢ podbudowy 10 razy na 1 km
2 | Rownosé podtuzna ::; ;[])lj)séb ciagly planografem albo co 20 m tatg na kazdym pasie
3 | Ré6wnosé poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne® 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe co 100 m
6 | Uksztaltowanie osi w planie®) €0 100 m
7 | Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy:

raz na 400 m2
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

8 | No$nos¢ podbudowy:
- modut odksztalcenia co najmniej w dwoch przekrojach na kazde 1000 m
- ugigcie sprezyste co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
glownych tukow poziomych.

6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze rdzni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy
wyzej lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz




6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nierownosci podluzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata lub planografem, zgodnie z BN-
68/8931-04 [28].
Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.
Nierownosci podbudowy nie moga przekraczac:
— 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
— 20 mm dla podbudowy pomocniczej.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows,
z tolerancja + 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Roéznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podioza

O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £ 5
cm.

6.4.7. Grubo$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza
Grubos¢ podbudowy nie moze si¢ roézni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
— dla podbudowy zasadniczej + 10%,
— dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.4.8. Nosnos¢ podbudowy

— modut odksztalcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,
— ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa
zkruszywa o | Wskaznik o Minimalny modut odksztat-
wskazniku | zageszczenia M.a ksymalne ugigcie cenia mierzony plytg o
Wi Nie ls nie sprezyste pod kotem, mm srednicy 30 cm, MPa
mniejszym | mniejszy niz
niz, % 40 kN 50 kN od od drugiego
pierwszego | obcigzenia E;
obcigzenia
=
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazujg wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie
6.4 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gigbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtornie zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe
przez spulchnienie warstwy na peing grubos¢ do polowy szerokos$ci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtoérne
zaggszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubos$¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzglgdem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia
glebokos¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupetnione nowym materialem o odpowiednich wtasciwosciach,
wyrdéwnane i ponownie zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.



6.5.3. Niewlasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci
podbudowy wyniklo z niewlasciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

7.2. Jednostka obmiarowa

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Jednostka obmiarowa jest

mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

m? (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

9.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnoSci objetych ceng jednostkowa 1 m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie, podano w SST D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481
2. PN-B-06714-12
3. PN-B-06714-15
4. PN-B-06714-16
5. PN-B-06714-17
6. PN-B-06714-18
7. PN-B-06714-19
8. PN-B-06714-26
9. PN-B-06714-28
10. PN-B-06714-37
11. PN-B-06714-39
12. PN-B-06714-42
13. PN-B-06731
14.  PN-B-11111
15. PN-B-11112
16. PN-B-11113
17.  PN-B-19701
18. PN-B-23006
19. PN-B-30020
20. PN-B-32250
21. PN-S-06102
22. PN-S-96023
23.  PN-S-96035

Grunty budowlane. Badania probek gruntu

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwos$ci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles
Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania
techniczne

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywa lfamane do nawierzchni drogowych

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
Kruszywo do betonu lekkiego

Wapno

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego

Popioty lotne



24,
25.
26.
27.

28.
29.
30.

BN-88/6731-08
BN-84/6774-02
BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04
BN-70/8931-06
BN-77/8931-12

10.2. Inne dokumenty

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni drogowych
Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podtoza przez obciazenie ptyta

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

Drogi samochodowe. Pomiar ugi¢¢ podatnych ugigciomierzem belkowym
Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu

31. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.






D 04.04.02 WYKONANIE PODBUDOWY Z KRUSZYWA
LAMANEGO 0/31,5 STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE, W-WA GORNA, GR. W-WY 20 CM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie, ktére zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1..

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie gr. 20 cm i 20cm.
Ustalenia zawarte s3 w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej warstw zageszczonej
mieszanki, ktora stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowe;.

1.4.2. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogo6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tamanych stabilizowanych mechanicznie powinno
by¢ kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i
otoczakow albo ziarn zwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

2.3. Wymagania dla materialow
2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa
z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 2.3.1.
2.3.2. Whasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z Kkruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 2.3.2.



3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne”
pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Wymagania dotyczace transportu podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogoblne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
og6lne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Przygotowanie podloza powinno odpowiada¢é wymaganiom okreSlonym w SST  D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa nalezy wytwarza¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w SST  D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 5.3.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczace rozktadania i zaggszczania mieszanki podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 5.4.

5.5. Odcinek probny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykonaé¢ odcinki probne, zgodnie z zasadami
okreslonymi w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 5.5.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiada¢é wymaganiom okreslonym w SST  D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 5.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
0g6lne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw, zgodnie z ustaleniami
SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6élne” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie robot podano w SST D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdélne” pkt 6.3.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

Czgstotliwos$¢ oraz zakres pomiarow podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogoblne” pkt 6.4.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w SST D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania og6lne” pkt 6.5.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6dt podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne”
pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— sprawdzenie i ewentualng naprawg podtoza,
— przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
— rozlozenie mieszanki,
—  zageszczenie rozlozonej mieszanki,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji
— technicznej,
— utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane podano w SST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne”
pkt 10.



D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.05 NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO

D.05.03.05 WYKONANIE NAWIERZCHNI Z BETONU
ASFALTOWEGO O UZIAMIENIU 0/12.8 WARSTWA
SCIERALNA i WIAZACA, GR. W-WY 4 CM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwiazanych z wykonaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego, ktore zostana
wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot ktore zostang wykonane w ramach Kontraktu wymienionego w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza robot wymienionych w pkt. 1.1. i obejmuja wykonanie
nizej wymienionych warstw konstrukcyjnych :

- warstwy wigzacej 0 uziarnieniu 0/16

- warstwy Scieralnej o uziarnieniu 0/12,8
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym sktadzie
i uziarnieniu.
1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona
w okreslony sposob, spehniajaca okreslone wymagania.
1.4.3. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno - asfaltowa o uziarnieniu rGwnomiernie stopniowanym, utozona
i zageszczona.
1.4.4. Srodek adhezyjny — substancja powierzchniowo czynna dodawana do lepiszcza w celu zwigkszenia jego
przyczepnos$ci do kruszywa
1.4.5. Podloze pod warstwe asfaltowg — powierzchnia przygotowana do ulozenia warstwy z mieszanKi
mineralno-asfaltowej

1.4.6. Emulsja asfaltowa kationowa — asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie

1.4.7. proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci sg zgodne z receptg laboratoryjng

1.4.8. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu i uzyskanych parametrow technicznych
robot.

1.4.9. Kategoria ruchu (KR) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobg.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M 00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania og6élne" pkt.1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 2.



2.2. Asfalt

Do betonéw asfaltowych na warstwe wigzacg na skrzyzowaniach, zjazdach indywidualnych i
publicznych nalezy stosowaé asfalt drogowy 35/50, natomiast do wykonania warstw $cieralnych z BA nalezy
zastosowac asfalt D 50/70 wg PN-EN-12591:2002 spetniajacy wymagania podane w tabeli 1

Tabela 1 - Wymagania wobec asfaltu D35/50 i D50/70

Lp. Wiasciwosci Metoda badania [')65’5;75“0 ?g}cgg
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 35+50 46+54
2 | Temperatura mi¢knienia, °C PN-EN 1427 50+58 230
3 | Temperatura zaptonu , nie mniej niz °C PN-EN 22592 240 99
4 | Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie PN-EN 12592 99 0,5
mniej niz % m/m

5 | Zmiana masy postarzeniu (ubytek lub PN-EN 12607-1 0,5 50
przyrost), nie wiecej niz % m/m

6 | Pozostala penetracja postarzeniu, nie mniej PN-EN 1426 53 48
niz %

7 | Temperatura migknienia postarzeniu, nie PN-EN 1427 52 2,2
mniej niz °C

8 | Zawartosc¢ parafiny, nie wigcej niz % PN-EN 12606-1 2,2 9

9 | Wzrost temperatury mi¢gknienia postarzeniu, PN-EN 1427 8 -8
nie wiecej niz °C

10 | Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz °C PN-EN 12593 -5

2.3. Kruszywo

W zaleznoéci od kategorii ruchu nalezy stosowaé kruszywa spetniajace odpowiednie wymagania
podane w tabeli 3.

Tabela 3 - Wymagania wobec kruszywa i wypelniacza

Lp Rodzaj materiatu W-wa wigzaca | W-wa wigzaca | W-wa $cieralna | w-wa $cieralna
) Nr normy KR1 - KR2 KR3 — KR6 KR1 - KR2 KR3 — KR6
1. | Kruszywo tamane granulowane
wg PN-B-11112:1996:
a./ z litego surowca skalnego, ze
skat: KL I; 1 gat. 1, [ KL I; 0Y; gat. 1,| KL I;1; gat. 1, | KL I; 119; gat. 1
- magmowych i 2 2 2 jw. 2
przeobrazeniowe jw. jw. jw. kl. I, gat. 1
- osadowych j.w Kl 1, gat. 1 jw.
b./ z surowca sztucznego — zuzle
pomiedziowe i stalownicze
2. | Grys i zwir kruszony wg WT/MK- wg WT/MK- wg WT/MK- wg WT/MK-
CZDP 84 CZDP 84 CZDP 84 CZDP 84
3.. | Piasek wg PN-B-11113:1996 KL I; 11; gat. 1, - gat. 1,2 -
2

Y Tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dlakl. I, gat. 1

2) Tylko dolomity kl. i, gat. 1 w ilosci < 50% (m/m) we frakcji grysowej w mieszance z innymi
kruszywami, w ilosci < 100% (m/m) we frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez ograniczenia
ilosciowego.

Sktadowanie kruszywa powinno si¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.4. Wypelniacz

Nalezy stosowaé wypelniacz wapienny, spetniajacy wymagania okre§lone w PN-S-96504:1961 dla
wypelniacza podstawowego.



2.5. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny nalezy stosowaé w przypadku, gdy przyczepno$é asfaltu do kruszywa, oznaczona
zgodnie z PN-84/B-06714.22, jest mniejsza niz 80 %, wzglednie, gdy spadek stabilnosci probek wykonanych wg
metody Marshalla, a przechowywanych 48 h w wodzie o temp. 60°C (a nastepnie wysuszonych) przekracza 10
%.Moga by¢ stosowane jedynie $rodki adhezyjne posiadajace aprobate techniczng IBDiM i atest producenta.

Srodki adhezyjne nalezy stosowaé zgodnie z warunkami podanymi w Aprobacie Techniczne;j.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujac do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé
si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

— uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

— skrapiarek,

— walcow lekkich, srednich i cigzkich,

— walcow stalowych gladkich,

— walcow ogumionych,

— samochodow samowytadowczych z przykryciem brezentowym lub termosow.

4. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt. 4.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w Aprobacie Technicznej i zaleceniami
producenta.

4.2.2. Wypetniacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przeznaczonych do przewozu materiatdw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi wyposazonymi
W pokrowce brezentowe. W czasie transportu mieszanka powinna by¢ przykryta pokrowcem. Czas transportu od
zatadunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godziny z jednoczesnym spelnieniem warunku zachowania
temperatury wbudowania. Zaleca si¢ stosowanie samochodéw termoséw z podwojnymi $ciankami skrzyni
wyposazonej w System grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem/Kierownikiem Projektu,
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-



asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materialtow pobrane w obecno$ci Inzyniera/Kierownika
Projektu.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na :
— doborze sktadnikéw mieszanki mineralne;j,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu
— okresleniu jej wlasciwosci 1 por6wnaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieéci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawarto$ci asfaltu podano w tabeli 4.

Tabela 4 - Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz orientacyjne zawarto$ci

asfaltu
oczko sita $cieralna $cieralna wigzaca wigzaca
KR1-KR2 | KR3-KR6 | KR1-KR2 | KR3-KR6
Przechodzi przez: 0/16 mm 0/16 mm 0/20 mm 0/20 mm
25,0 100 100 100 100
20,0 100 100 87 —100 87 —100
16,0 90 — 100 90 - 100 75-100 77-100
12,8 80 —100 80 — 100 65 —93 66 — 90
9,6 69 — 100 70 —88 57 — 86 56 — 81
8,0 62 —93 63 — 80 52 -81 50-75
6,3 56 — 87 55-70 47 - 76 45 — 67
4,0 4576 44 — 58 40 — 67 36 — 55
2,0 35-64 30 —42 30-55 24 - 41
(zawarto$¢ frakcji grysowej) 36 — 65 58 - 70 45-70 59 -75
0,85 26 — 50 18 — 28 20 —40 16 — 30
0,42 19 -39 12-20 13-30 9-22
0,30 17 - 33 10-18 10 - 25 7-19
0,18 13-25 815 617 5-15
0,15 12 - 22 7-14 5-15 5-4
0,075 7-11 6-9 3-7 4-7
Orie_ntacyjna zz}wartoéé asfaltu 50_65 4860 43_58 40-55
w mieszance min.-asf., %, m/m
Tabela 5 - Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych
Lp. Wtasciwosci $cieralna wigzaca
1 Modut sztywnosci petzania’), MPa >14,0 >16,0
2 Stabilno$¢ wg Marshalla w temperaturze 60°C, kN >102 >112
3 Odksztatcenie probek j.w., mm 2,0+4,5 1,5+4,0
4 Wolna przestrzen w probkach j.w.,%, v/v 2,0+4,0 4,0+8,0
5 Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach j.w., % 78 - 86 <75,0
6 Wskaznik zaggszczenia warstwy, % > 98,0 > 98,0
7 Wolna przestrzen w warstwie v/v ,% 3,0-5,0 4,5+9,0

1) — oznaczony wg wytycznych — IBDiM, Zeszyt nr 48, dotyczy tylko fazy projektowania recepty

2) — zageszczanie probek 2 x 75 uderzen ubijaka

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajacej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikéow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikéw powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopuszcza si¢
dozowanie objetosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od temperatury.

Tolerancje dozowania sktadnikow moga wynosi¢ nie wigcej niz £2% w stosunku do masy sktadnika.



Jezeli jest przewidziane dodanie $rodka adhezyjnego, to powinien on by¢ dozowany do asfaltu
W sposob i w ilo$ciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposdb posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancja £5°C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna by¢ zgodna z Aprobatag Techniczng i
zaleceniami producenta asfaltu.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby po dodaniu wypelniacza i asfaltu uzyskac¢
wladciwa temperature mieszanki mineralno-asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ zgodna z Aprobata
Techniczng i zaleceniami producenta asfaltu.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe Scieralng stanowi warstwa podbudowy.

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i réwne.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podtoza nie powinny by¢ wieksze od podanych w tabeli 6.

Tabela 6 - Maksymalne nier6wnosci podloza, mm

Lp. Droga Podtoze pod warstwe
Scieralng wigzaca
1 | Wiloty skrzyzowan 9 12
2 | Zjazdy 12 15

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sa wieksze od podanych w tabeli 6, podtoze nalezy wyrownaé
poprzez frezowanie lub/i utozenie warstwy wyrdOwnawcze;j.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podloze nalezy skropi¢ emulsja
asfaltowa. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji podano w tabeli 7.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia w ciggu
doby byta nie nizsza od +10°C. Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego podczas
opadow atmosferycznych oraz silnego wiatru (V>16 m/s).

5.6. Zaréb prébny

Wykonawca przed przystagpieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera/Kierownika Projektu kontrolnej produkcji w postaci probnego zarobu.

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego
powinny by¢ zawarte w granicach podanych tabeli 7.

Tabela 7 - Tolerancje zawartosci skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skltadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej prébki metoda ekstrakeji, % m/m

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Tolerancje
zawartosci
sktadnikow, %,
m/m
1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach #(mm) +40
31,5; 25,0, 20,0, 16,0, 12,8; 9,6, 8,0; 6,3; 4,0, 2,0 -
2 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach #(mm) 120
0,85; 0,42, 0,30, 0,18; 0,15; 0,075 -
3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach #(mm) 0,075 +15
4 Asfalt 0,3

5.7. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zagegszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,



okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialow oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek probny winien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika
Projektu.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka
probnego przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

5.8. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowana ukladarkg wyposazong w uklad
Z automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy i utrzymaniem niwelety zgodnie z Dokumentacja Projektows.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury okreslonej
przez producenta lepiszcza dla mieszanki wytwarzane;j.

Zageszezenie mieszanki powinno odbywacé si¢ zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalonym na
odcinku prébnym.

Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna by¢ zgodna z Aprobata Techniczng
i zaleceniami producenta asfaltu.

Zaggszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku srodkowi. Wskaznik zaggszczenia utozonej
warstwy powinien by¢ > 98,0 %.

Z1acza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegte lub prostopadte do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie co najmniej 15 cm.
Z}acza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ rowno obcigte i powierzchnia obcigtej krawegdzi powinna byé
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepna tasma asfaltowo-kuczukowa.

Sposob wykonania ztacz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot

Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania petne lepiszcza, wypelniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi/Kierownikowi Projektu do akceptacji. Badania pelne nalezy takze wykonaé przy zmianie
pochodzenia materiatu. W takim przypadku powinna zosta¢ roOwniez opracowana nowa recepta laboratoryjna na
mieszanke mineralno-asfaltowsg.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwo$¢ badan zostang uzgodnione z Inzynierem/Kierownikiem Projektu i zapisane w PZJ.

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg Zeszytu 64 IBDiM
2002 r — ,,Procedury badan i projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych”. Wyniki
powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna, z tolerancjg podang w tabeli 9. Dopuszcza si¢ wykonanie badan
innymi rownowaznymi metodami.
6.3.3 Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy wykona¢ badania sprawdzajace w zakresie:
—  penetracji w temp. 25 oC,
— temperatury migknienia PiK.
Asfalt z dostawy nalezy uzna¢ za przydatny do produkcji przy réwnoczesnym spetnieniu nastgpujacych
warunkow:
— wyniki badan sprawdzajacych jw. sa zgodne z wymaganiami okre$lonymi w pkt. 2.2 ,
— wyniki badan pelnych wykonanych przez producenta asfaltu, stanowigce atest zatagczony do dostawy, sa
zgodne z wymaganiami okreslonymi w pkt. 2.2.
6.3.4 Badanie wlasciwosci wypehiacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ wlasciwosci wypeltniacza w zakresie:
— uziarnienia,
—  wilgotnosci.



6.3.3. Badanie wiasciwosci kruszywa

Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klasg i gatunek kruszywa.
6.3.4. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamocowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna
z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej.
6.3.5. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury. Temperatura moze by¢ rdéwniez odczytywana lub rejestrowana
automatycznie z urzadzenia pomiarowego zainstalowanego w otaczarce.

Doktadno$¢ pomiaru £2°C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie.

6.3.6. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowania.
6.3.9 Wiasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej

Whasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okre$la¢ na probkach zageszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjng i wymaganiami niniejszej SST.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaro6w

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
nalezy uzgodni¢ z Inzynierem/Kierownikiem Projektu i zapisa¢ w PZJ

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, z tolerancja
+5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony co najmniej 0 grubo$¢ warstwy na niej potozonej,
nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3 Rownos$¢ warstwy

Nieréwnos$ci podluzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzone wg BN-68/8931-04

nie powinny by¢ wigksze od podanych w tabeli 10.

Tabela 10. Dopuszczalne nierownos$ci warstw asfaltowych, mm

Lp. Droga Warstwa
Scieralna Wiazaca
1 | Wloty skrzyzowan 6 9
2 | Zjazdy 9 12

6.4.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancja +0,5%.

6.4.4. Uksztaltowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5 cm.
6.4.5. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg £10%.
6.4.6. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ztacza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej 15 cm. Ztacza powinny
by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.4.7. Krawedz, obramowanie warstwy

Krawedzie warstwy powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszta konieczno$¢ obcigcia —
pokryte asfaltem.

6.4.8. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednorodng teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych porowatych, tuszczacych sig¢ i spgkanych.



6.4.9. Zageszczenie warstwy i1 wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjnej i SST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego z
rozréznieniem na grubo$¢ warstwy, jej uziarnienie i rodzaj asfaltu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Wykonana warstwa podlega odbiorowi wg zasad okreslonych w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogo6lne” pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 i PN-S-96025:2000 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlega warstwa wigzaca. Zasady jej odbioru sa
okreslone w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt. 8.2.

8.3. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystagpienia wad lub usterek Wykonawca robdt powinien usungé je w terminie
zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika Projektu tak aby nie wstrzymywac postepu prac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonanej warstwy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie roboét, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— zakup i dostarczenie materiatow do wytworni,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wytworzenie mieszanki mineralno-bitumicznej,
— transport mieszanki do miejsca wbhudowania,
— oczyszczenie i skropienie powierzchni przed roztozeniem mieszanki,
— posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
— rozlozenie i zaggszczenie mieszanki,
— obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
—  przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

10.1PN-S-96025:2000  Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

10.2 PN-EN 12591:2002 - notyfikacja EN 12591:1999

10.3 PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

10.4 PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.
10.5PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.



10.6 PN-B-11115:1998
drogowych

10.7 PN-C-04024:1991
10.8 PN-5-96504:1961
10.9 BN-68/8931-04
10.2. Inne dokumenty

Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do nawierzchni

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport.
Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
Drogi samochodowe. Pomiar rdwnosci nawierzchni planografem i lata.

10.10Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM 1997 r.

10.11Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99 — Zeszyt 60 IBDiM 1999r.

10.12 Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséow i zwird6w kruszonych produkowanych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984 r..

10.13 Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wytyczne
oznaczania odksztalcenia i modulu sztywno$ci mieszanek mineralno-bitumicznych metodg pelzania pod
obcigzeniem statycznym. — Zeszyt 48 IBDiM 1995 r.

10.14 Procedury badan i projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych — Zeszyt 64 IBDiM

2002r.

10.15 Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
10.16 Pismo GDDKIiA-BRI 3/211/4/3 z dnia 20.10.2003 r.

10.17 Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe TWT-PAD-2003 — Zeszyt 65 IBDiM 2003 r.
10.18 D-04.03.01.00 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych



D 06.00.00 ROBOTY WYKONCZENIOWE

D 06.01.01 HUMUSOWANIE Z OBSIANIEM SKARP PRZY GRUB.
HUMUSU 10 CM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
umocnieniem skarp, rowoéw i $ciekéw elementami prefabrykowanymi, ktore zostang wykonane w ramach
projektu pn.

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z trwalym
powierzchniowym umocnieniem skarp i obejmuja:

—  humusowaniem, obsianiem, darniowaniem;

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Roéw - otwarty wykop, ktory zbiera i odprowadza wodg.
1.4.2. Ziemia urodzajna (humus) - ziemia roslinna zawierajaca co najmniej 2% czgsci organicznych.

1.4.3. Humusowanie - zespot czynnosci przygotowujacych powierzchnie gruntu do obudowy roslinnej,
obejmujacy dogeszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej z jej grabieniem (bronowaniem) i
dogeszczeniem.

1.4.4. Hydroobsiew - proces obejmujacy nanoszenie hydromechaniczne mieszanek siewnych, $rodkow
uzyzniajacych i emulsji przeciwerozyjnych w celu umocnienia biologicznego powierzchni gruntu.

1.4.5. Brukowiec - kamien narzutowy nieobrobiony (otoczak) lub obrobiony w ksztalcie nieregularnym i
zaokraglonych krawedziach.

1.4.6. Prefabrykat - element wykonany w zaktadzie przemystowym, ktéry po zmontowaniu na budowie stanowi
umocnienie rowu lub $cieku.

1.4.7. Ramka Webera - ramka o boku 50 cm, podzielona drutem lub zytkg na 100 kwadratow, kazdy o
powierzchni 25 cm2, do okre$lania procentowego udzialu gatunkow roslin, po obsianiu.

1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST DM-
00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 2.



2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarp, rowow i $ciekoOw objetymi niniejsza ST sa:
* ziemia urodzajna,
* nasiona traw oraz ro$lin motylkowatych,
* kruszywo,
e cement 32,5,
* zaprawa cementowa,
« Scieki korytkowe 60x50x15 cm,
 plyty chodnikowe 50x50x7 cm,
 prefabrykowany $ciek skarpowy 50x50x20cm;
» prefabrykowana plyta §cickowa betonowa typu trojkatnego 50x50x20cm,

2.3. Ziemia urodzajna (humus)

Ziemia urodzajna powinna zawiera¢ co najmniej 2% czgéci organicznych. Ziemia urodzajna powinna
by¢ wilgotna i pozbawiona kamieni wigkszych od 5 cm oraz wolna od zanieczyszczen obcych.
W przypadkach watpliwych Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan w celu stwierdzenia, ze ziemia urodzajna
odpowiada nastgpujacym kryteriom:

a) optymalny sktad granulometryczny:

- frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 - 18%,
- frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%,
- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 - 70%,
b) zawarto$¢ fosforu (P205) > 20 mg/m2,

c) zawartos$¢ potasu (K20) > 30 mg/m2,

d) kwasowos¢ pH >5,5.

2.4. Nasiona traw

Wybér gatunkow traw nalezy dostosowac¢ do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Zaleca si¢
stosowa¢ mieszanki traw o drobnym, gestym ukorzenieniu, spetniajace wymagania PN-R-65023:1999 [9] i PN-
B-12074:1998 [4].

2.5. Beton na lawe

Beton na tawe pod $ciek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 . Jezeli dokumentacja projektowa
nie stanowi inaczej, powinien to by¢ beton klasy C16/20.

2.6. Kruszywo do betonu

Zwir i mieszanka powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111:1996 .

Piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11113:1996 .

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
kruszywami innych asortymentdw, gatunkéw i marek.

2.7. Cement

Cement portlandzki powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN-197-1:1997.
Sktadowanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.8. Woda
Woda powinna by¢ ,,odmiany 1 i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [8].
2.9. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 .
Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06711.

2.10. Prefabrykowane elementy betonowe

Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do wykonania $ciekdw powinny odpowiadad
wymaganiom BN-80/6775-03/01.

Ptyty chodnikowe betonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/01 i BN-80/6775-
03/03.

Ksztalt i wymiary prefabrykowanych elementow betonowych, uzytych do wykonania §ciekow, powinny
by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Do wykonania prefabrykatow nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [1], klasy co najmniej 25.



Wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie powinna by¢ zgodna z PN-B-06250 [1] dla przyjetej klasy betonu.
Scieralno$é na tarczy Boehmego nie powinna przekraczaé 3,5 mm.

Nasiagkliwos$¢ prefabrykatéw nie powinna przekracza¢ 4%.

Powierzchnia prefabrykatéw powinna by¢ bez rys, pekniec i ubytkow betonu o fakturze zatartej.

Krawedzie elementow powinny by¢ réwne i proste. Wklestos¢ lub wypukto§é powierzchni elementéw nie
powinna przekracza¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchytki wymiarow prefabrykatow:

na dlugosci <10 mm,

na wysokosci 1 szerokosci < 3mm.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ skltadowane w pozycji wbudowania, na podiozu utwardzonym i dobrze
odwodnionym.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystgpujacy do wykonania umocnienia powinien wykazaé¢ si¢ mozliwo$cia korzystania z
nastepujacego sprzetu:

—  réwniarek,

—  plyt ubijajacych,

— cysterny z woda pod ci$nieniem (do zraszania) oraz wezy do podlewania (miejsc niedostgpnych).
— betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
— wibratoré6w plytowych, ubijakéw rgcznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

4.2.1. Transport nasion traw

Nasiona traw mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zawilgoceniem.

4.2.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.3. Transport cementu
Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08 [12].
4.2.4. Transport elementéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.
Do transportu mozna przekaza¢ elementy, w ktorych beton osiagnat wytrzymatos$é co najmniej 0,75 RG.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Humusowanie

Humusowanie powinno by¢ wykonywane od gornej krawedzi skarpy do jej dolnej krawedzi. Warstwa
ziemi urodzajnej powinna siegac¢ poza gorng krawedz skarpy i poza podnoze skarpy nasypu od 15 do 25 cm.



Grubos$¢ pokrycia ziemig urodzajng wynosi 5 cm po moletowaniu i zageszczeniu, w zalezno$ci od gruntu
wystepujgcego na powierzchni skarpy.

W celu lepszego powigzania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem, na powierzchni skarpy nalezy wykonywa¢
rowki poziome lub pod katem 300 do 450 o glgbokosci od 3 do 5 cm, w odstepach co 0,5 do 1,0 m. Utozona
warstwe ziemi urodzajnej nalezy zagrabié (pobronowac) i lekko zages$ci¢ przez ubicie reczne lub mechaniczne.

5.3. Umocnienie skarp przez obsianie trawa i roslinami motylkowatymi

Proces umocnienia powierzchni skarp i rowow poprzez obsianie nasionami traw i roslin
motylkowatych polega na:
a) wytworzeniu na skarpie warstwy ziemi urodzajnej przez:
- humusowanie (patrz pkt 5.2), lub,
b) obsianiu warstwy ziemi urodzajnej kompozycjami nasion traw, roslin motylkowatych i bylin w ilosci

od 18 g/m2 do 30 g/m2, dobranych odpowiednio do warunkow siedliskowych (rodzaju podtoza,
wystawy oraz pochylenia skarp),

W okresach posusznych nalezy systematycznie zrasza¢ woda obsiane powierzchnie.

5.4. Ukladanie elementéw prefabrykowanych

Elementami prefabrykowane zastosowane dla umocnienia skarp i rowow oraz odwodnienia to:
- plyty sciekowe betonowe 60x50x15 cm,

- pyty chodnikowe 50x50x7 cm,

- ptyta $cieku skarpowego 50x50x20 cm,

- plyta $ciekowa drogowa typu trojkatnego 50x50x20cn

Ptyty Sciekowe betonowe 60x50x15 cm nalezy uktadaé na tawie betonowej i podsypce cementowo-piaskowej.
Piyty chodnikowe 50x50X7 cm oraz ptyta $cickowa sakrpowa 50x50x20cm nalezy uktada¢ na podsypce
cementowo-piaskowe;j.

Podloze, na ktérym uktadane beda elementy prefabrykowane, powinno by¢ zageszczone do wskaznika Is = 1,0.
Na przygotowanym podiozu nalezy utozy¢ podsypke cementowo-piaskowa o stosunku 1:4 1 zaggsci¢ do
wskaznika Is = 1,0. Elementy prefabrykowane nalezy uktada¢ z zachowaniem spadku podtuznego i rzgdnych
$cieku zgodnie z dokumentacja projektowa lub SST.

Spoiny pomigdzy ptytami nalezy wypelni¢ zaprawg cementowo-piaskowsg o stosunku 1:2 i utrzymywac w stanie
wilgotnym przez co najmniej 7 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatdéw przeznaczonych do
wykonania $cieku i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

Badania materiatow stosowanych do wykonania $cieku z prefabrykatéw powinny obejmowac wszystkie
wiasciwosci, ktore zostaly okreslone w normach podanych dla odpowiednich materialow w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Zakres badan
W czasie robot zwigzanych z wykonaniem $cieku z prefabrykatéw nalezy sprawdzac:
— wykop pod tawe,
— gotows tawe,
6.3.2. Wykop pod tawe
Nalezy sprawdza¢, czy wymiary wykopu sa zgodne z dokumentacja projektowa oraz zaggszczenie
podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi + 2 cm. Zaggszczenie podloza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania tawy
Przy wykonywaniu lawy, badaniu podlegaja:
a) linia fawy w planie, ktéra moze si¢ rozni¢ od projektowanego kierunku o + 2 cm na kazde 100 m tawy,
b) niweleta gornej powierzchni fawy, ktéra moze si¢ rozni¢ od niwelety projektowanej o + 1 cm na kazde 100
m tawy,



¢) wymiary i rownos¢ tawy, sprawdzane w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy, przy
czym dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
— wysokosci (grubosci) tawy + 10% wysokosci projektowane;j,
— szerokoSci gornej powierzchni tawy + 10% szerokosci projektowanej,
— roéwnosci gornej powierzchni tawy 1 cm przeswitu pomiedzy powierzchnia lawy a przylozona
czterometrowa tata.

6.4. Kontrola jako$ci umocnien elementami prefabrykowanymi

Kontrola polega na sprawdzeniu:
— wskaznika zageszczenia gruntu w korycie - zgodnego z punktem 5.2,
— szerokosci dna koryta - dopuszczalna odchytka <2 cm,
— odchylenia linii $cieku w planie od linii projektowanej - na 100 m dopuszczalne < 1 cm,
— roéwnosci gornej powierzchni $cieku - na 100 m dopuszczalny przeswit mierzony fata 2 m - 1 cm,
— doktadnos$ci wypetnienia szczelin migdzy prefabrykatami - pelna gltgbokosc.

6.5. Kontrola jako$ci humusowania i obsiania

Kontrola polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robdét i ich zgodnosci z SST, oraz na sprawdzeniu daty
waznosci §wiadectwa wartosci siewnej wysianej mieszanki nasion traw.

Po wzejsciu roslin, taczna powierzchnia nie poro$nigtych miejsc nie powinna by¢ wigksza niz 2% powierzchni
obsianej skarpy, a maksymalny wymiar pojedynczych nie zatrawionych miejsc nie powinien przekraczaé¢ 0,2
m2. Na zaros$nigtej powierzchni nie moga wystepowac wyztobienia erozyjne ani lokalne zsuwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest :

— m2 (metr kwadratowy) powierzchni skarp i rowdw umocnionych przez humusowanie, obsianie,
utozenie ptyt chodnikowych;

— m2 (metr) utozonego $cieku z elementow prefabrykowanych;

—  m (metr) utozonego $cieku skarpowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosSci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 umocnienia skarp i rowéw przez humusowanie z obsianiem obejmuje (jesli

dotyczy):

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

—  zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow,

— uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji techniczne;.
Cena 1 m2 ulozonego $cieku z elementéw prefabrykowanych obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— ew. wykonanie koryta,

— zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow,

— wykonanie tawy betonowej,



— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej

— ulozenie prefabrykatow,

— pielegnacja spoin,

— uporzadkowanie terenu,

—  przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
Cena 1 m2 umocnienia skarp ptytami chodnikowymi obejmuje:

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— ew. wykonanie koryta,

—  zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow,

— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej

— ulozenie prefabrykatow,

— pielegnacja spoin,

— uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
Cena 1 m wlozonego $cieku skarpowego obejmuje (jesli dotyczy):

— roboty pomiarowe i przygotowawcze,

— ew. wykonanie koryta,

—  zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow,

— wykonanie fawy betonowej,

— wykonanie podsypki cementowo-piaskowej

— ulozenie prefabrykatow,

— pielegnacja spoin,

— uporzadkowanie terenu,

—  przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykty

2. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw
B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte
PN-EN-197-1:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
10. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
11. PN-B-14501:1990 Drogi samochodowe. Popioly lotne
12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
13. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdow i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

©oOoNOGA®

10.2. Inne
14. Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.



D 06.03.01  SCINANIE | UZUPELNIANIE POBOCZY

D 06.03.01 UZUPELNIENIE POBOCZY KRUSZYWEM
KAMIENNYM GR 10 CM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiagzanych ze Scinaniem i uzupelnianiem poboczy, ktore zostana wykonane w ramach projektu
pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych ze §cinaniem
zawyzonych poboczy i Uzupetnianiem zanizonych poboczy kruszywem kamiennym
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pobocze gruntowe - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdow,
umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednocze$nie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Odktad - miejsce sktadowania gruntu pozyskanego w Czasie $cinania poboczy.
1.4.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy potozone poza pasem drogowym.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogoblne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Do umocnienia poboczy zastosowano kruszywo kamienne gr 10 cm. (wysiewka kamienna)

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do $cinania i uzupelniania poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt okreslonych w niniejszej SST powinien wykazaé sig¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— zrywarek, kultywatorow lub bron talerzowych,
— roéwniarek z transporterem ($cinarki poboczy),
— rowniarek do profilowania,



— tadowarek czotowych,

—  walcow,

—  plytowych zageszczarek wibracyjnych,
— przewoznych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Przy wykonywaniu robot okreslonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych $rodkow
transportowych przeznaczonych do przewozu gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze by¢ wykonywane recznie, za pomoca topat lub sprzetem mechanicznym wg pkt
3.2.

Scinanie poboczy nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie z
zatozonym w dokumentacji projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiezé na odklad. Miejsce odktadu
nalezy uzgodnic¢ z Inzynierem.

Grunt pozostaly w poboczu nalezy spulchni¢ na glebokos$¢ od 5 do 10 cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci
optymalnej poprzez dodanie wody i zagescic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zaggszczenia, wedlug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

5.3. Uzupelnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkdw (wglebien) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupetnié
materiatem o wlasciwosciach podobnych do materiatu, z ktérego zostaty pobocza wykonane.

Miejsce, w ktorym wykonywane bedzie uzupelnienie, nalezy wyprofilowaé i zageséci¢, a nastepnie
utozy¢ w nim warstwe¢ materialu uzupelniajagcego w postaci wysiewki kamiennej. Po zaggszczeniu warstwa
powinna mie¢ grubo$¢ 10 cm.

Zageszczenie ulozonej warstwy materiatu uzupelniajacego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy w
kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Zaggszczona powierzchnia powinna by¢ rowna, posiadaé spadek poprzeczny zgodny z zalozonym w
dokumentacji projektowej, oraz nie posiadac §ladow po przej$ciu walcow lub zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedlug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przeprowadzi badania materialdw proponowanych do
uzupetnienia poboczy.

6.3. Badania w czasie robét

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia robot podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow



Czgstotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegodlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dzialce roboczej

Uziarnienie mieszanki uzupehiajacej 2 probki

Wilgotno$¢ optymalna gruntu w $cigtym
poboczu

4 | Wskaznik zaggszczenia na $Scinanych lub
uzupetnianych poboczach

2 probki

2razynalkm

Tablica 2. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow $cinanych lub uzupelnianych poboczy

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czgstotliwo$¢ pomiardw
1 | Spadki poprzeczne 2razynal00m
co50m

2 | Ro6wnos¢ podhuzna

3 | Rownos$¢ poprzeczna

6.3.1. Spadki poprzeczne poboczy
Spadki poprzeczne poboczy powinny byé zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja £ 1%.
6.3.2. Ro6wnos¢ poboczy

Nierownosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tatg 4-metrowa wg BN-68/8931-04 [2].
Maksymalny prze$wit pod tata nie moze przekracza¢ 15 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanych robo6t na poboczach.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 robot obejmuje:
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— Scigcie poboczy i zageszczenie podtoza,
— odwiezienie gruntu na odktad,
— dostarczenie materiatu uzupetniajacego,
— roztozenie materiatu,
— zaggszczenie poboczy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne

2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tatg
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

10.2. Inne materiaty

4. Stanistaw Datka, Stanistaw Luszawski: Drogowe roboty ziemne.
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M22.01.01 PRZYCZOLKI ZELBETOWE

M 22.01.01 REPROFILACJA ZAPRAWA PCC UBYTKOW I NIEROWNOSCI
W ZBROJONYCH ELEMENTACH BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z reprofilacja zaprawa PCC ubytkow i nieréwnosci w zbrojonych elementach konstrukcyjnych w ramach
zadania p.n.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”
1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z reprofilacja
powierzchni, istniejacej elementdéw betonowych, przy zastosowaniu zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu
portlandzkiego i modyfikowanej dodatkami Zywic syntetycznych.

Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materialom i wykonywanej pracy
i dotyczy zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

— odkuciem skorodowanych betonéw w naprawianych/reprofilowanych elementach,
— odpowiednim przygotowaniem podtoza betonowego i odkrytych elementow stalowych,
— przygotowaniem i wbudowaniem w reprofilowane elementy, poszczegélnych materialow objetych
zatwierdzonym systemem naprawczym tj.:
— materialu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementéw stalowych,
—  warstwy sczepnej (mostka wigzacego),
— warstwy naprawczej z zaprawy PCC.
— przewidziano wykonanie przy zastosowaniu powyzszego systemu m.in.:
— powierzchni betonowych podpor,

1.4. OkreSlenia podstawowe

System naprawczy - system stuzacy do naprawy ubytkéw betonu z otuleniem odbytego zbrojenia
i maksymalnag ochrong przeciwkorozyjna.

Zaprawa typu PCC - zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic
syntetycznych Warstwa sczepna - warstwa stuzaca zwigkszeniu przyczepnosci do podtoza betonowego
materiatu wypelniajacego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementow modyfikowanych zywicami
syntetycznymi lub zywic syntetycznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D-M.00.00.00. "Wymagania ogo6lne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz za ich
zgodno$¢:
—  zniniejsza, szczegdtowa specyfikacja techniczng (SST),
— zpoleceniami Zamawiajacya.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt.2.

Dla przewidzianego do zastosowania systemu naprawczego Wykonawca przedstawi aprobate techniczng
(lub rekomendacj¢) wydana przez IBDiM lub europejska aprobate techniczna.

Uzyte przez Wykonawce mieszanki i materiaty zatwierdzonego systemu powinny uzyskac akceptowane
przez Zamawiajacego.

2.2. System naprawczy

Przyjety system powinien sktada¢ si¢ z nastepujacych materiatow:
— materialu do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementow stalowych,



— materialu na warstwe sczepng (mostek wigzacy),
— zaprawy PCC.
W zaleznosci od zatwierdzonego systemu, do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych powierzchni
elementow stalowych oraz na warstweg sczepng moze by¢ stosowany jeden (ten sam) rodzaj materiatu.

2.3. Material do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementéw stalowych

Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe w miejscach styku z materialem naprawczym, nalezy
zabezpieczy¢ odpowiednim, systemowym materiatem antykorozyjnym - modyfikowana dodatkami zywic
syntetycznych zaprawg na bazie cementu, zawierajacg inhibitory korozji.

Materiat powinien odznacza¢ si¢ silnymi wtasciwosciami pasywujacymi w stosunku do stali, a nalozony
w min. dwoch warstwach powinien osiagna¢ grubo$¢ min. 2 mm.

2.4. Warstwa sczepna - mostek wigzacy

Warstwe sczepna nalezy zastosowa¢ w celu zwigkszenia przyczepnosci naktadanej zaprawy do
naprawianego podloza betonowego.

Material na warstwe sczepna, zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawac¢ si¢ wetrze¢ w podtoze
betonowe za pomoca sztywnego pedzla.

Wymagane wtasciwo$ci wykonanej warstwy sczepne;j:

— grubos$¢ > 0,5 mm

przyczepno$é do podtoza betonowego >1,5 MPa
przyczepno$é do podtoza stalowego >1,0 MPa
wysoka odporno$¢ na dziatanie mrozu oraz penetracj¢ wody, chlorkow i soli odladzajacych

2.4.1. Zaprawa

Do reprofilacji powierzchni podpor wiaduktu (oraz ewentualnych, strukturalnych napraw uszkodzonego
betonu wiaduktu) nalezy zastosowac¢ odpowiednig zaprawg PCC.

Powinna to by¢ zaprawa PCC modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych, zawierajaca
mikrokrzemionke, dopuszczona do wielkopowierzchniowych napraw dynamicznie obcigzonych elementow
konstrukcji mostowych. Wymagania szczegétowe dla stosowanej zaprawy:

—  wytrzymato$¢ na $ciskanie >50 MPa (po 28 dniach)
—  wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu >8 MPa (po 28 dniach)
przyczepnos$¢ do podtoza >2,5 MPa (po 28 dniach)
wysoka odpornos¢ na dziatanie mrozu oraz penetracj¢ wody, chlorkow i soli odladzajacych

2.5. Skladowanie materialow

Materiaty, zarbwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywa¢ w oryginalnych zamknigtych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz
+5°C i nie wyzszej niz +35°C. Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcja producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne" pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robot objetych niniejsza SST stosowal specjalistyczny sprzgt przewidziany przez
producenta preparatow oraz sprzet ogdlnobudowlany, w tym:

— sprzet umozliwiajgcy wykonanie czyszczenie strumieniowo-scierne konstrukcji (Srutowanie lub
hydromonitoring),

— sprzet do odspajania skorodowanego betonu oraz do wycinania zbgdnych elementow stalowych
osadzonych w naprawianych elementach,

—  sprzet do bruzdowania,

—  betoniarke 0 wymuszonym dziataniu,

— wolnoobrotowe mieszadlo,

— sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

— kielnie, drewniane packi, listwy wyrownujace, taty wibracyjne,

— termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

— przyrzad do badania warstwy na odrywanie.



Do prac zwigzanych z odspojeniem skorodowanego betonu nalezy stosowac sprzet posiadajacy atesty i
instrukcje uzytkowania.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniaé cigglos$¢ prac oraz uzyskanie
wymaganej jako$ci robot. Wykonawca, na zagdanie Zamawiajacya, jest zobowiazany do prébnego uzycia sprzetu
w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecnosci przedstawiciela
Zamawiajacya.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Zamawiajacya zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne" pkt.4.
4.2. Transport materialow

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Zamawiajacego.

W czasie transportu materialy powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po calej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materialéw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcja
firmowa. Sposéb zatadunku, przewozu i wyladunku musi spetnia¢ wymagania przepisoéw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Roboty objete niniejszg specyfikacja powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych
$wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty
branzowe lub zaklady naukowe wyzszych uczelni.

Temperatura podtoza i materialu w czasie obrobki powinna zawiera¢ si¢ w granicach okreslonych w
kartach opisowych i na opakowaniach danego materiatu.

Wszystkie uzyte materialty musza posiadac¢ aktualne aprobaty techniczne (rekomendacje) oraz

karty technologiczne Nie wolno wykonywaé robot w czasie deszczu oraz przy silnym

nastonecznieniu.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

W zakres przygotowania podtoza wchodzg nastepujace prace:

— usuniccie pozostatloSci po powlokach izolacyjnych, ochronnych 1 pielegnacyjnych oraz
powierzchniowych zanieczyszczen,

— usuniecie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

— usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na potaczenie naktadanych materiatow z
betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej,

— odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

— w przypadku widocznych rys, do Wykonawcy robot nalezy - w ramach przygotowania powierzchni -
ich szczegdtowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) 0raz oczyszczenie strumieniowo-scierne

— oczyszczenie odstonigtych pretow zbrojeniowych i pozostalych elementéw stalowych z rdzy do
metalicznie btyszczacej powierzchni do stopnia Sa 2,5

— oczyszczenie podloza betonowego z wody pytow i luznych czgscei.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajaco no$ne. Wytrzymato$¢ srednia na odrywanie
od chtonnego podtoza powinna wynosié 1,5 N/mm?.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i
dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podloza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykona¢ tylko pod
bezposrednim nadzorem kierownika robot. Powierzchni¢ po odkuciu nalezy bezwzglednie oczyscié
strumieniowo-$ciernie (np. przez $rutowanie lub hydromonitoring).

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usunigte wedtug zasad

okreslonych przez Inspektora. Nie dopuszcza si¢ do tego typu prac stosowania udarowych mtotow

wyburzeniowych.

Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym nie moze zawiera¢ lokalnych
wglebien ani wystajacych fragmentow (aby nie wystgpowaly nagle zmiany grubosci nakladanej warstwy
zaprawy). Ubytki powinny posiadaé regularne ksztalty o rownych krawedziach.



Minimalna wysoko$¢ krawedzi ubytku powinna wynosi¢ 10 4-15 mm.

Powierzchnia elementu po czyszczeniu strumieniowo-$ciernym powinna by¢ odpylona strumieniem
sprezonego powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia woda pod
Cisnieniem musi by¢ oczyszczona, a nastgpnie osuszona np. spr¢zonym powietrzem.

Wilgotno$¢ podioza, na ktérym nakladane sa materialy, powinna spelnia¢ wymagania zgodnie z
"Wytycznymi stosowania" tych materialow.

Prawidtowo$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do naktadania zaprawy
ocenia Zamawiajacy stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegdlnych materiatdéw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach technicznych
o produktach. Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne bez smug. Mieszanie
nalezy prowadzi¢ do chwili usunigcia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej si¢ do wlasciwej
obrobki.

5.4. Wykonanie robot
5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéw stalowych.

Odslonieta stal zbrojeniowa oraz inne, stalowe elementy osadzone w naprawianym elemencie, w
miejscach styku z materialem naprawczym, nalezy oczysci¢ metoda strumieniowo-$cierng do Sa 2,5.

Materiat antykorozyjny powinien zosta¢ zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od
jakichkolwiek zbrylen. Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkryta stal w kilku
warstwach, natychmiast po oczyszczeniu stali, do osiggnigcia powtoki o minimalnej grubosci 2 mm,
bezposrednio przed narzutem zapraw reparacyjno-reprofilacyjnych.

Jezeli naprawa betonu (reprofilacja) nastepowata bedzie w terminie pozniejszym, to bezposrednio przed
ta operacja nalezy nalozy¢ jeszcze jedng warstwe §wiezego materiatu antykorozyjnego.

Podloze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

5.4.2. Warstwa sczepna - mostek wigzacy.

W celu zwigkszenia przyczepnosSci wilasciwe] zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do podioza
betonowego, przed jej nalozeniem, nalezy wetrze¢ w podtoze sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji
szlamu, odpowiedni materiat systemowy, ktory stanowit bedzie warstwe sczepna.

Podloze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre. Czas obrobki i liczba nanoszen zalezne od

uzytego materiatu.

5.4.3. Naktadanie warstwy zaprawy naprawczej.

Zarabianie materiatu:

Poszczegdlne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie
przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikow dla uzyskania
mieszanki o odpowiedniej konsystencji.

Najczesciej odbywa si¢ to w ten sposob, ze do odpowiedniej pojemno$ci naczynia wlewa si¢ okre§lona
czg$¢ ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje si¢ stopniowo caly proszek suchej zaprawy (z
drugiego pojemnika) ciggle mieszajac mieszadlem wolnoobrotowym. Dodajac pozostala czgs¢ ptynu
zarobowego (pozostalego w pojemniku), dazy si¢ do osiggnigcia wymaganej konsystencji zaprawy naprawcze;.
Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy lekko zredukowaé ilo§¢ ptynu, gdy konieczna jest
mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilo$¢ ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko taka ilo§¢ materiatu, ktorg jest si¢ w stanie wbudowa¢ w przeciagu okreslonego
przez producenta czasu. Nie wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materiatu, ktory zaczal wiazac.

Naktadanie:

Mieszanke nalezy nanosi¢ warstwami ,,§wieze na §wieze" na aktywng jeszcze pod wzgledem klejenia
warstwe sczepna.

Wbudowanie zaprawy powinno nastapi¢ bezposrednio po wymieszaniu.

Zaprawe nanosi¢ reczne, rozprowadzajac ja pacg tynkarska.

Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.

Grubo$¢ nakladanej warstwy nie powinna przekracza¢ grubosci wskazanej (dopuszczonej) w karcie
technicznej materiatu. W przypadku koniecznosci uzyskania wickszej grubosci warstwy (dotyczy glebokich
ubytkow), stosowany materiat powinien dawac si¢ naktada¢ w kilku cyklach roboczych.



Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza), chyba ze karta
techniczna materialu dopuszcza taka mozliwo$é.

Pielegnacja:

Ze wzgledu na mozliwo$¢ pojawienia si¢ rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagaja
ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur oraz przeciaggéw powietrznych,
utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folia, plandekami lub geowldkning).

Pielggnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni. Obowigzuja zasady pielggnacji materiatdéw budowlanych
wigzanych cementem. 5.5. Bezpieczenstwo robot i ochrona Srodowiska.

Resztki materialu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca si¢
noszenie rgkawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych
poszczegodlnych materiatow.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na obiekcie oraz pod
obiektem (droga ekspresowa S6), nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego (zwlaszcza jezdni
drogi ekspresowej) przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Na okres robot, remontowana strefa obiektu powinna zosta¢ odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie
grozito robotnikom, zadne niebezpieczenstwo zwigzane z praca na wysokosci.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Wykonanie i rozbiodrke rusztowan i pomostéw roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robot, nalezy do Wykonawcy robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne"pkt.6

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajacyowi do zaakceptowania system kontroli
wewngtrznej obejmujacy wszystkie czynnos$ci technologiczne, ktdéry powinien byé zgodny z zawartymi w
specyfikacjach informacjami oraz przedmiotowymi normami.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki
tych badan Zamawiajacyowi. Zamawiajacy moze pobiera¢ probki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy na swodj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Zamawiajacy moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtdrnych lub dodatkowych badan albo moze opiera¢ si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodno$ci materialdw i robdt z niniejsza specyfikacja. Catkowite koszty takich powtornych lub dodatkowych
badan i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce.

Kontrola jako$ci obejmuje:

— badania przydatnosci materialow,
—  kontrole wykonywania robot.

6.2. Badania i kontrola przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Zamawiajacyowi do akceptacji
aktualne swiadectwa badan materiatdéw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez
producenta (atesty materiatow). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty
przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystagpieniem do robdt winno podlegaé kontroli m.in. wlasciwe przygotowanie podtoza wg pkt.
5.2.

6.3. Badania w trakcie wykonania robot

Podczas wykonywania robot objetych niniejszg SST nalezy wykonaé nastepujace kontrolne badania:
— przygotowanie podtoza,
— badanie zawartos$ci chlorkow podczas usuwania skorodowanego betonu,
— badanie wytrzymato$ci na odrywanie od podtoza przed naprawa,
— badanie grubosci naniesionej powloki sczepnej,
— wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu oraz innych, pozostawianych elementach stalowych,
— badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku.
Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkow technologicznych podczas naprawy tj.:
temperatura materialdw, podtoza i powietrza,
sprzgt oraz czas mieszania materiatow,



— pielegnacja wykonanej warstwy,
— wymiary geometryczne naprawianych ubytkow.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robot

Badaniu podlega¢ powinny probki pobrane w trakcie realizacji robdt. Kontroli podlega réwniez stopien
wypelnienia ubytkdéw, réwnos¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do podloza. Zakres badan kontrolnych
ustala Zamawiajacy. W szczegdlnosci moze on uzna¢ za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez
Wykonawce.

6.5. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robot Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Zamawiajagcemu do akceptacji wyniki
badan:
— wytrzymato$ci zastosowanego materiatu na $ciskanie,
— wytrzymato$ci na rozciaganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC,
— wytrzymato$ci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podloza okreslonej metoda "pull-off",
Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow w pkt.2.

6.6. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegdlne ubytki lub reprofilacja beda wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie
zerwana i wymieniona na nowa na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi si¢ w przypadku nieosiggniecia przez
probki okreslonych parametrow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne"pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m? [metr kwadratowy] wbudowanej zaprawy PCC wykonanej na bazie
cementu, modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych i zawierajacej mikrokrzemionke.

Obmiar powinien byé wykonany na budowie w m? naprawianego, wypetnianego lub reprofilowango

ubytku (powierzchni). Obmiar rob6t odbywa sie w obecno$ci Zamawiajgcego i wymaga jego akceptacji.

Nadmierna ilo$§¢ wykonanej naprawy w stosunku do zatozen kontraktowych, wykonana bez pisemnego
upowaznienia Zamawiajacego nie moze i nie bedzie stanowic¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M.00.00.00.
,Wymagania og6lne" pkt.8. Odbiorowi podlegaja :
— podtoze betonowe,
— wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretow zbrojeniowych oraz innych elementéw stalowych
pozostawianych (osadzonych) w naprawianych elementach,
— wykonanie warstwy sczepnej,
— wykonana naprawa ubytku, wypetnienie bruzdy lub reprofilacja powierzchni.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw
wadliwie wykonanych warstw, bez hamowania poste¢pu robot.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli
materiatow i robot. Odbioru dokonuje Zamawiajacy na podstawie ogledzin, pomiarow i
wynikow badan Wykonawcy.
Zamawiajacy zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupethiajacych badan
i pomiarow wtedy gdy:
—  zakres lub czgstotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza specyfikacja,
— istnieja jakiekolwiek watpliwos$ci co do jako$ci robdt lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwos$ci
Zamawiajacego. W przypadku stwierdzenia wad Zamawiajacy ustali zakres do wykonania robdt poprawkowych
lub poleci zerwanie i wymian¢ na nowa wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej



specyfikacji. Zamawiajgcy moze uznaé¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizona jakos¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane
wadliwie wykonanej warstwy na nowa Wykonawca wykona na witasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z
Zamawiajagcym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M. 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne" pkt
9.

9.2. Cena jednostki cbmiarowej:

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— roboty przygotowawcze i pomiarowe (w tym diagnostyka konstrukcji),
— zakup, dostawe i magazynowanie materiatdw, konstrukceji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robot,
— przygotowanie podtoza do naktadania powtoki,
— przygotowanie zbrojenia - oczyszczenie, ewentualne wzmocnienie i natozenie materiatu antykorozyjnego,
— nalozenie warstwy sczepnej,
— nalozenie zaprawy naprawczej,
— nalozenie warstwy wyrownawczej,
— pielggnacj¢ naprawy,
— wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostow roboczych, urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania robot,
— zapewnienie bezpieczenstwa robdt i ochrony srodowiska,
— wykonanie badan,
— uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czes¢ 1: Definicje

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnos$ci — Cze$¢ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakos$cig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czes¢ 4: Laczenie konstrukcyjne

PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 6: Kotwienie stalowych
pretow zbrojeniowych.

PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 7: Ochrona zbrojenia przed
korozja.

PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Czes$¢ 9: Ogdlne zasady dotyczace
stosowania wyrobow i systemow.

PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci — Cze$¢ 10: Stosowanie wyrobow i
systemow na placu budowy oraz sterowanie jako$cia prac

PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan —
Oznaczanie wytrzymatos$ci na Sciskanie zaprawy naprawczej

10.2. Inne dokumenty

1. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powltoki (lub wyprawy) ochronnej do
betonu —
Metoda ,,pull-off”



D-10.01.01 Wykonanie skrzydetek zelbetowych z prefabrykatow (mury oporowe)
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw
oporowych na zadaniu ,,Wykonanie $ciany oporowej z elementoéw prefabrykowanych w ramach zadania p.n.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa betonowe elementy prefabrykowane
$cian oporowych typu T.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi dokumentacj¢ techniczng niezbgdna przy projektowaniu i
wykonywaniu $cian oporowych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z budowa $cian
oporowych, przeznaczonych do podtrzymania skarp wykopow poprzez przejecie bocznego parcia gruntu i
przekazania na podtoze. W niniejszym opracowaniu funkcje¢ §ciany oporowej spetniaja zelbetowe
elementy prefabrykowane.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Sciana oporowa jest to budowla utrzymujaca w stanie statecznosci uskok naziomu gruntéw rodzimych lub
nasypowych albo innych materialdéw rozdrobnionych.

2. MATRIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu $cian oporowych, objetymi niniejszg ST, sg:
- kruszywo tamane,
- beton i jego sktadniki,
- elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych,
- zelbetowe elementy prefabrykowane,
- materialy izolacyjne.

2.3. Kruszywo lamane

Do wykonania podbudowy pod fundament betonowy nalezy zastosowaé kruszywo tamane
stabilizowane mechanicznie o frakcji zgodnej z dokumentacjg. Kruszywo powinno spetnia¢ wiasciwe
normy.

2.4. Beton i jego skladniki

Do wykonania fundamentu pod $ciany oporowe nalezy stosowaé beton zwykty wg PN-B-06250
[12]. W przypadkach technicznie uzasadnionych, zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej i ST,
mozna stosowaé beton hydrotechniczny wg BN-62/6738-07 [49]. Do betonu powinien by¢ stosowany
cement powszechnego uzytku, wg PN-EN 197-1:2002 [28].

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
tamane) powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [12] i PN-B-06712 [17].

Woda powinna by¢ ,,odmiany 1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 [34].
Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [12].



2.5. Elementy deskowania konstrukeji betonowych i Zelbetowych

Deskowanie powinno odpowiadaé¢ wymaganiom okres§lonym w PN-B-06251 [13]. Deskowanie nalezy
wykona¢ z materiatdw odpowiadajacych nastgpujacym normom: drewno iglaste tartaczne do robot
ciesielskich wg PN-D-95017 [35], tarcica iglasta do robdt ciesielskich wg PN-B-06251 [13] i PN-D-
96000 [36], tarcica iglasta do drobnych elementdéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002 [37],

— gwozdzie wg BN-87/5028-12 [46],

—  $ruby, wkrety do drewna i podktadki do $rub wg PN-M-82121 [41], PN-M-82503 [42],

— PN-M-82505 [43] i PN-M-82010 [40],

—  plyty piléniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [55].

Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materiatdéw, pod warunkiem akceptacji Zamawiajacego.
2.6. Warstwa wyrownawcza
Do wykonania warstwy wyrownawczej pod prefabrykowane elementy zelbetowe nalezy

zastosowac beton zgodny z dokumentacjg projektowa grubosci (min. 10 cm) wg PN-B-06250, ktérego
sktadniki powinny odpowiada¢ wymaganiom punktu 2.4.

Warstwy podbudowy (rodzaj materiatu, grubos$¢ warstwy) pod S$ciang oporowa sg kazdorazowo
dopasowywane do indywidualnych warunkow gruntowych. Grubosci warstw musza byé zgodne z
dokumentacjg projektowa oraz uzgodnione z Zamawiajacym.

2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa zastosowana do wypetnienia szczelin dylatacyjnych fundamentéw betonowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 14188-1:2010.

2.8. Zelbetowe elementy prefabrykowane
Ksztatt i wymiary zelbetowych elementoéw prefabrykowanych powinny by¢ zgodne z

dokumentacjg projektowa. Odchytki wymiarowe prefabrykatéw powinny odpowiadaé Aprobacie
Technicznej:

Wymiar elementu [mm] Tolerancja wymiaru [mm]
dlugosé +20
wymiary przekrojow poprzecznych -5/+8

Podstawowe parametry:
- klasa betonu nie nizsza niz C 30/37
- stopien mrozoodporno$ci nie mniejszy niz F 150
- nasigkliwo$¢ betonu nie wigksza niz 4 %
- minimalna grubo$¢ ptyty $ciennej wynosi 12 cm zgodnie z PN-83/B-03010
- otulenie zbrojenia min. 30 mm zgodnie z PN-83/B-03010

Elementy posiadaja sfazowane krawedzie boczne od strony licowej oraz krawedzie korony. Powierzchnie
elementow powinny by¢ gladkie, bez rakow, peknieé i rys. Dopuszcza si¢ drobne wglebienia i wypuktosci
o glebokosci do 3 mm. Moga wystgpowaé uszkodzenia krawgdzi elementow o dtugos$ci nie wigkszej niz
10 mm i glebokosci nie wigkszej niz 2 mm.

Elementy nalezy sktadowa¢ na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podiozu. Poszczegolne
rodzaje elementéw powinny by¢ sktadowane oddzielnie.

2.9. Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa do $cian oporowych powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-H-
93215 [39]. Wtasciwosci stali powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-84020 [38].

2.10. Materialy izolacyjne

Mozna zastosowaé $ciany oporowe niewymagajace izolacji. W szczegolnych przypadkach
(wysoki poziom wod gruntowych, agresywne $rodowisko) mozna wykona¢ izolacj¢ Sciany oporowej od




strony gruntu. Do izolacji $cian oporowych mozna stosowaé materialy zgodne z dokumentacjg projektowa

lub nastepujace materialy po uzyskaniu zgody Inzyniera:

a) lepik asfaltowy stosowany na zimno wg PN-B-24620 [29],

b) roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni $cian przed utozeniem wlasciwej powloki izolacyj nej
wg PN-B-24622 [30],

c) lepik asfaltowy z wypelniaczami stosowany na gorgco wg PN-B-24625 [31],

d) asfaltowa emulsj¢ kationowg do gruntowania powierzchni wg PN-B-24003:1997 [54],

e) emulsj¢ asfaltowa wg PN-B-24002Ap1:2001 [53],

f) kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-B-30175 [33],

g) pape asfaltowa na tekturze budowlanej wg PN-B-27617 [32],

h) pape¢ asfaltowa na wtdkninie przyszywanej wg BN-87/6751-04 [52],
i) inne materialy izolacyjne posiadajace aprobate techniczng wydang przez uprawniona jednostke.

Decyzje o zastosowaniu §cian oporowych niewymagajacych izolacji nalezy uzgodnié¢ z Inzynierem, w
przypadku wykonania izolacji zastosowane materiaty izolacyjne muszg by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

2.11. Materialy do wykonania odwodnienia za $ciana oporowa.

Odwodnienie za §ciang oporowa wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa lub po akceptacji Inzyniera
z nastgpujacych materialow:

warstwy filtracyjne za §ciang oporowg moga by¢ wykonywane z materiatéw takich jak zwir, mieszanka,
piasek gruby i $redni, odpowiadajacych wymaganiom PN-B-06716 [23] i PN-B-11111 [24].

Rurki drenarskie powinny odpowiada¢ wymaganiom nastgpujgcych norm:
a) ceramiczne rurki drenarskie wg PN-B-12040 [26],
b) rury drenarskie z tworzywa sztucznego wg BN-78/6354-12 [47].

Geowloknina powinna by¢ materiatem odpornym na dziatanie wilgoci, $rodowiska agresywnego
chemicznie i biologicznie oraz temperatury, bez rozdaré¢, dziur i przerw cigglos$ci, z dobra szczepnos$cia z
gruntem, o charakterystyce zgodnej z dokumentacjg projektowa lub aprobatami technicznymi.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania Sciany oporowej powinien wykazaé si¢ mozliwos$cia
korzystania z nast¢pujgcego sprzetu:
- koparek,
- betoniarek,
- zageszezarek pltytowych wibracyjnych,
- ubijakow recznych i mechanicznych,
- dzwig, ew. wozek widlowy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu elementéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Duze elementy, transportowane na lezaco na stronie czolowej,
mogg mie¢ lekkie réznice w odcieniu koloru, powstajace poprzez rézne szybkos$ci wigzania i
hydrofobowos$¢. Przy zwyklym wystawieniu na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych te ewentualne
niewielkie odchytki zostaja wyréwnane.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania $cian oporowych z prefabrykowanych elementéw zelbetowych.

Sciang oporowa nalezy wykonaé zgodnie z ustaleniami BN-76/8847-01 [57] w zakresie wymagan i badan
przy odbiorze oraz PN-B-03010 [5] w zakresie obliczen statycznych i projektowania.



Wykonawca powinien uzyskac¢ akceptacje Inzyniera dotyczaca sposobu zabezpieczenia skarp na czas
montazu §ciany oporowej z prefabrykowanych elementow zelbetowych.

5.2. Wykopy fundamentowe

Jesli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, wykopy pod $cian¢ oporowa moga by¢
wykonane recznie lub mechanicznie. Dopuszcza si¢ wykonanie wykopu rgcznie do glgbokosci nie
wigkszej niz 2m.

Wykonanie wykopu ponizej wod gruntowych bez odwodnienia wgtgbnego jest dopuszczalne
tylko do glebokos$ci 1m ponizej poziomu piezometrycznego wod gruntowych.

W gruntach osuwajacych si¢ nalezy wykonywaé wykop ze skarpa zapewniajacg statecznos¢ lub stosowad
inne metody zabezpieczenia wykopu, zaakceptowane przez Inzyniera.

Roboty ziemne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06050 [11].
Gorna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozostaé o strukturze nienaruszone;j.

Dopuszczalne odchytki wymiarow wykopu wynosza:
- w planie + 10cm i - 5¢cm,
- rzgdne dna wykopu + 5¢cm.

Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu lub rozplantowaé w poblizu miejsca
budowy.

5.3. Wykonanie warstwy podbudowy

W przypadku gruntéw slabonosnych elementy prefabrykowane nalezy posadowi¢ na betonowej tawie
fundamentowej. Do wykonania warstwy podbudowy pod taw¢ fundamentowg nalezy uzy¢ kruszywa
lamanego stabilizowanego mechanicznie o frakeji (0/31.5) zgodnie z ST. Kruszywo nalezy ulozy¢ na
uprzednio zageszczonym podilozu gruntowym (I1d>0.95). Grubo$¢ warstwy kruszywa nie powinna by¢
mniejsza niz 15cm. Warstwy podbudowy (rodzaj materiatu, grubo§¢ warstwy) pod $ciang oporowa sa
kazdorazowo dopasowywane do indywidualnych warunkow gruntowych.

5.4. Ustawienie prefabrykowanych elementéw zelbetowych

Niedopuszczalne jest przenoszenie elementdéw powyzej 155 cm za pomocg wystajacych pretdw zbrojenia.
Haki zawiesia dzwigu nalezy zaczepiac tylko i wytacznie za uchwyty transportowe. W elementach o
niewielkiej masie (elementy o wysokos$ci do 155 ¢cm) do transportu nalezy uzy¢ wystajacych uchwytow z
pretow zbrojenia. Prefabrykowane elementy zelbetowe nalezy posadowié na przygotowanym
odpowiednio podtozu. Zaglebienie Sciany oporowej w gruncie powinno wynosi¢ nie mniej niz:

- 0,50 m w gruntach niewysadzinowych,

- glebokos$¢ przemarzania w gruntach wysadzinowych,

- Dmin przyjmowane w obliczeniach oporu granicznego podtoza gruntowego.

Przy okreslaniu zagl¢bienia $ciany oporowej nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ wykonywania wykopow
instalacyjnych w poblizu §ciany oporowe;.

Stabilno$¢ $ciany przy wypekianiu zapewniona jest poprzez wsunigcie okragtego preta stalowego 016mm
w wystajace uchwyty zbrojenia. W naroznikach prety nalezy uformowaé w postaci katownikow. Stopy
elementow w strefie naroznikowej dla lepszej stabilizacji powinno si¢ przykry¢ nadbetonem. Spoiny
pionowe nalezy uszczelni¢ za pomocg paskéw papy bitumicznej o szerokosci 20cm.

5.5. Izolacja muréw oporowych

Mozliwe jest zastosowanie elementéw wykonanych z wysokiej klasy betonu oraz o niskiej
nasigkliwo$¢ ktore nie bedg wymagaty stosowania izolacji. W szczegdlnych przypadkach (wysoki poziom
wod gruntowych, agresywne Srodowisko) mozna wykona¢ izolacje Sciany oporowej od strony gruntu lub
materialu zasypowego. [zolacje zaleca si¢ wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST.



Jesli w dokumentacji projektowej nie okreslono sposobu wykonania izolacji to nalezy wykonac ja
poprzez nalozenie na powierzchni¢ §ciany materialow izolacyjnych okreslonych w pkt 2.10.

Kazda warstwa izolacji powinna tworzy¢ jednolita, ciagta powloke przylegajaca do powierzchni
$ciany lub do uprzednio utozonej warstwy izolacji. Wystepowanie ztuszczen, spekan, pecherzy itp. wad
oraz stosowanie uszkodzonych materiatlow rolowych jest niedopuszczalne. Warstwa izolacji powinna by¢
chroniona od uszkodzen mechanicznych.

Materiaty i sposdb wykonania izolacji musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
5.6. Zasypywanie wykopu

Wypehnienia §cian oporowych z tytu dokonuje si¢ przy uzyciu materialu mrozoodpornego i
zageszezonego do parametrow podanych w dokumentacji projektowej. W przeciwnym wypadku ogniska
zmarzliny powstajace w okresie zimowym na tylnej stronie $ciany moglyby spowodowaé uszkod zenie
Sciany. Zasypywanie wykopu nalezy wykonywaé warstwami o grubosci dostosowanej do przyjete;j
metody zaggszczania gruntu, ktora to grubo$é nie powinna przekraczac:

- przy zaggszcezaniu recznym i watowaniu - 20 cm,
- przy zaggszezaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm,przy stosowaniu ci¢zkich
wibratorow lub ubijarek ptytowych - 60 cm.

Nalezy przy tym zachowaé odleglos$¢ urzadzen zageszczajacych od strony tylnej wynoszaca co najmniej
1/3 wysokosci $ciany, wzglednie 50cm.

5.7. Dopuszczalne tolerancje wykonania §ciany oporowej

Dopuszcza si¢ nastepujace odchylenia wymiardw w stosunku do podanych w dokumentacji
projektowej:

- rzgdnych wierzchu $ciany + 20 mm,
- rzednych spodu + 50 mm,
- w przekroju poprzecznym + 20 mm,

odchylenie krawedzi od linii prostej nie wigcej niz 10 mm/m i nie wigcej niz 20 mm na calej dtugosci,
zwichrowanie i1 skrzywienie powierzchni (odchylenie od ptaszczyzny lub zatozonego szablonu) nie
wiecej niz 10 mm/m i nie wigcej niz 20 mm na catej powierzchni $ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola wykonania wykopow fundamentowych

Kontrolg rob6t ziemnych w wykopach fundamentowych nalezy przeprowadza¢ z uwzglednieniem
wymagan podanych w punkcie 5.3.

6.2. Kontrola podloza pod fundament
Nalezy sprawdzi¢ wykonanie warstwy podtoza pod tawe z zachowaniem tolerancji dla szerokosci
w stosunku do podanej w dokumentacji projektowej + 2cm. Zaggszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa (nie mniej niz ID>0.97).
6.3. Kontrola law fundamentowych
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:
- Zgodnos¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z dokumentacja projektowa. Dopuszczalne
odchylenia moga wynosi¢ + lcm na kazde 100 mb fundamentu.
- Wymiary taw:
Wymiary taw nalezy sprawdza¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy.

Tolerancje wymiaré6w wynosza: + 10% wysokosci projektowej, + 10% szerokosci projektowe;.

- Rownos¢ goérnej powierzchni taw:



Rownos$¢ gornej powierzchni taw sprawdza si¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde 100m
lawy, trzymetrowej laty. Przeswit pomiedzy gérna powierzchnig taty i przylozong tata nie moze
przekracza¢ lcm

- Odchylenie linii taw od projektowanego kierunku:

Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé + 2 cm na kazde
100 mb wykonanej tawy.

6.4. Kontrola wykonania $ciany oporowej z prefabrykowanych elementéw zelbetowych

Przy wykonywaniu §ciany nalezy przeprowadzi¢ badanie w zakresie tolerancji podanej ponizej:

- Sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia elementéw prefabrykowanych przez ogledziny

- Sprawdzenie grubosci i wysokosci §ciany (dopuszczalna odchytka zgodnie z dokumentacja
przedstawiong przez producenta)

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi §ciany: zwichrowanie i skrzywienie
powierzchni $ciany: nie wigcej niz 15mm/m odchylenie krawedzi od linii prostej: nie wigcej niz 6mm/m i
najwyzej dwa odchylenia na 2m

odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: nie wigcej niz 6mm na catej wysokosci.
6.5. Kontrola robét betonowych

W czasie wykonywania roboét nalezy przeprowadzaé systematyczna kontrolg sktadnikoéw mieszanki
betonowej i wykonanego betonu wg PN-B-06250 [12] Kontrola prawidtowosci zasypywania wykopu $ciany
oporowej

Sprawdzenie prawidlowos$ci zasypania przestrzeni za $ciang oporowa nalezy przeprowadzaé
systematycznie w czasie wykonywania rob6t w zgodnosci z wymaganiami punktu 5.9.

6.6. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy musza spelnia¢ wymagania podane w punkcie 2. Wszystkie elementy robot,
ktore wykazuja odstepstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt
Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest szt. (sztuka) wykonanego muru oporowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8. Roboty
uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST, wymaganiami Producenta oraz

wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaj a: wykopy fundamentowe,
warstwa podbudowy, tawa fundamentowa.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

‘ Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne'
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 szt. muru oporowego obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- dostarczenie materiatlow,
- wykonanie robdt ziemnych koniecznych do wykonania muru oporowego,
- ew. wykonanie szalunku,
- wykonanie podbudowy,
- wykonanie tawy,
- ew. rozbidrke szalunku,
- ustawienie prefabrykowanych elementow zelbetowych,
- ew. wykonanie izolaciji,
- zasypanie wykopu i uprzatnigcie terenu przylegajacego,
- przeprowadzenie badan i pomiarow kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie wedtug wtasnosci fizyczno-
mechanicznych

PN-B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

PN-B-02356  Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw elementow

budowlanych z betonu

PN-B-03010 Sciany oporowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-03264  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-EN 13755:2008 sMateriaty kamienne. Oznaczenie nasigkliwo$ci woda

PN-EN 12371:2002 Materiaty kamienne. Oznaczenie mrozoodporno$ci metodg bezposrednia
PN-EN 1926:2001 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatos$ci na $ciskanie

. PN-EN 14157:2005 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

. PN-B-06050  Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania

. i badania przy odbiorze

. PN-B-06250  Beton zwykly

. PN-B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

. PN-EN 12504-4:2005 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania

wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie

PN-EN12504- Nieniszczace badania konstrukcji z betonu na $ciskanie za pomoca mtotka
2:2002/Ap1:2004 Schmidta typu N

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN -B-06712  Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych
PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie zawarto$ci pytdéw mineralnych

PN-EN933-1:2000 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie sktadu ziarnowego
PN-EN933-4:2001 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie ksztattu ziarn
PN-EN1097-6:2002 Kruszywa mineralne. Badania Oznaczanie nasigkliwos$ci

PN-B-06716  Kruszywa mineralne. Piaski i zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne

PN-B-11111  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
PN-B-11113  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
PN-B-12040  Ceramiczne rurki drenarskie

PN-B-24620:1998/Az1:2004 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena

zgodnosci
PN-B-24620  Lepik asfaltowy stosowany na zimno
PN-B-24620:1998 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-B-24625 Lepik asfaltowy z wypelniaczami stosowany na goraco
PN-B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej
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PN-B-30175

PN-EN 1008:2004

PN-D-95017
PN-D-96000
PN-D-96002
PN-H-84020
PN-H-93215
PN-M-82010
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505
PN-EN 196-3
PN-EN 196-6

BN-87/5028-12
BN-78/6354-12
BN-88/6731-08
BN-62/6738-07

Kit asfaltowy uszczelniajacy

Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakos$ci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

Sruby ze tbem kwadratowym

Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

Wkrety do drewna ze tbem kulistym

Metoda badania cementu. Oznaczenie czasoOw wigzania i stato$ci objetosci
Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okraglym i kwadratowym
Rury drenarskie karbowane z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
Cement. Transport i przechowywanie

Beton hydrotechniczny. Wymagania techniczne

BN-78/6741-07 Wyroby przemystu ceramiki budowlanej. Przechowywanie i transport
BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczania wyroboéw kamiennych podczas transportu
BN-82/6751-04 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na widkninie przyszywanej
PN-B-24002/Ap1: 2001 Asfaltowa emulsja anionowa do izolacji wodochronnych

PN-B-24003:1997

Masy bitumiczne. Asfaltowe emulsje kationowe

BN-69/7122-11 Ptyty pilSniowe z drewna
BN-74/8841-19 Roboty murowe. Mury z kamienia naturalnego. Wymagania i badania przy odbiorze
BN-76/8847-01 Sciany oporowe budowli kolejowych i drogowych. Wymagania i badania.



M 23.05.01 WYKONANIE I MONTAZ DROBNYCH KONSTRUKCJI
STALOWYCH

M 28.03.02 PORECZ STALOWA Z KSZTALTOWNIKOW
WALCOWANYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji stalowej ustroju no$nego oraz tozysk stalowych z szyn kolejowych i poreczy, ktore zostang
wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania specyfikacji:

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
warsztatowe i montaz na budowie konstrukcji stalowej ustroju niosacego ze stali gatunku S355 oraz lozysk
stalowych z szyn kolejowych i poreczy.

Montaz na budowie wg niniejszej SST dotyczy scalania ustroju na terenie w polozenie docelowe.

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego opisano w M 23.05.01.29. Roboty te
stanowia integralng cz¢$¢ wytwarzania konstrukeji stalowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kontrola wewngtrzna - kontrola przeprowadzana przez wytworce wedlug wiasnej procedury w celu
stwierdzenia, czy wyroby wykonane wedlug okre§lonego procesu technologicznego speiniaja wymagania
podane w zamdOwieniu. Wyroby poddane badaniom w ramach kontroli wewngtrznej nie musza pochodzi¢ z
partii wyrobu stanowigcej dostawe.

1.4.2. Kontrola odbiorcza - kontrola wyrobow przed wysylkg wedtug warunkow technicznych ustalonych w
zamoOwieniu, przeprowadzana na wyrobach majacych stanowi¢ dostawg, lub partiach wyrobow, ktorych czes$é
ma stanowi¢ dostawe, w celu stwierdzenia, czy wyroby te spetniajg wymagania podane w zamowieniu.

1.4.3. Certyfikat kontroli 3.2 (,typ 3.2") - dokument przygotowywany wspolnie przez: upowaznionego
przedstawiciela dzialu kontroli ze strony Wytworcy, niezaleznego od dziatu produkcji oraz upowaznionego
przedstawiciela dzialu kontroli Zamawiajacego lub kontrolera delegowanego na podstawie odrgbnych
przepiséw prawa; w ktérym obydwie strony stwierdzaja, ze dostarczany produkt jest zgodny z wymaganiami
zamowienia i do ktorego dotaczone sa wyniki przeprowadzonych badan. Dopuszcza si¢ przeniesienie przez
Wytworce do Certyfikatu kontroli 3.2 stosownych wynikéw badan uzyskanych w ramach kontroli odbiorczych
produktow pilotazowych (pilotowych) lub produktow nowych, potwierdzajacych, ze wytworca stosuje
procedury identyfikacyjne i moze dostarczy¢ wymagane odpowiednie (odpowiadajace) dokumenty kontroli.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i SST
DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne", pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 2.



2.2. Szczegélowe wymagania dotyczace materialow
2.2.1. Procedura zatwierdzenia materiatow.

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcoOw materialow nie oznacza
akceptacji samych materiatow.

Wykonawca przedktada Inzynierowi do zatwierdzenia Certyfikat kontroli potwierdzajacy odpowiednig
jakos¢ wszystkich partii materiatow. Dokumenty te przygotowuje si¢ na podstawie wynikéw kontroli
odbiorczych.

2.2.2. Wymagania dotyczace stali konstrukcyjnej

Konstrukcje stalowe wykonuje si¢ ze stali S355 - wg EN 10025-2 o nastepujacych podstawowych
wlasciwosciach mechanicznych :

Lp t ReH (Re, fy) [MPa] Rm (fu)
[mm] [MPa]
1 t <16 355
2 16 <t<40 345
3 40<t<63 335 470-630
4 63 <t<80 325

gdzie:

t - grubos¢ elementu

ReH (Re, fy) - minimalna granica plastyczno$ci

Rm (fu) - wytrzymato$¢ na rozciaganie Pozostate parametry wg normy EN 10025-2.

2.2.2.1. Dodatkowe wymagania wynikajace z obowiagzywania normy PN-82/S-10052

W zwigzku z projektowaniem obiektow mostowych wg normy PN-82/S-10052 wprowadza sie¢ dodatkowe
wymagania, ktore odbiegaja od postanowien normy PN-82/S-10052, a ktore musi spelniaé stosowany materiat.
Sa to nastgpujace wymagania
— wydhizalno$¢ A5-min = 22%.
— badanie udarnos$ci dla stali na konstrukcje obiektow drogowych przeprowadza¢ w temperaturze -20C
(oznaczenie J2)
— badanie udarnosci dla stali na konstrukcje obiektow kolejowych przeprowadza¢ w temperaturze -40C
— wszystkie elementy przeznaczone do spawania, o grubosci powyzej 20mm nalezy dostarcza¢ w stanie
znormalizowanym. (oznaczenie G3)
— Badania udarnosci nalezy wykonywaé na probkach Charpy z krabem V.

2.2.2.2. Oznaczenie stali

Pelne oznaczenie stali wg PN-EN-20027-1 przeznaczonej na konstrukcje drogowych obiektow
mostowych zapisuje si¢ w postaci: S 355 J2 G3

2.2.2.3. Realizacja dostaw stali

Dostarczane materiaty winny by¢ zaopatrzone w Certyfikat kontroli 3.2 (,,typ 3.2") zgodnie z norma
PN-EN 10204 potwierdzajacy spetnienie wymagan norm PN-EN-1025-1 i PN-EN-1025-2 oraz dodatkowych
wymagan okreslonych w niniejszej SST. Obowigzek dostarczenia Certyfikatu kontroli spoczywa na
Wykonawcy.

2.2.3. Wymagania dotyczace tacznikoéw i materiatdw spawalniczych

Stosowane lgczniki i materialy spawalnicze muszg spetnia¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych.

Zamodwienia na taczniki i materialy spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji mostowej u
zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcow tych materialdow. Na Wytworcy konstrukeji ciazy obowigzek
egzekwowania od dostawcow atestow potwierdzajgcych spelnienie wymagan zawartych w normach
przedmiotowych dotyczacych danego wyrobu lub materialu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z dostawa
kazdej partii facznikow i materiatdéw spawalniczych. Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow Wytworca
facznikéw lub materialow spawalniczych przeprowadza na wilasny koszt. Materialy pochodzace z zapasow
Wytworcy konstrukeji, jezeli Inzynier uznana to za konieczne, powinny by¢ atestowane na koszt wilasny
Wytworcy konstruke;ji.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajacy segregacje na poszczegolne asortymenty. Wytwdrca powinien
przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Materiaty spawalnicze nalezy
przechowywac¢ ponad podtoga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.



Laczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej konstrukcji
mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2. Szczegolowe wymagania dotyczace sprzetu

Wytworca konstrukcji w Programie wytwarzania i Wykonawca w Projekcie organizacji montazu
zobowigzani s3 do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzgtu. Inzynier jest
uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ciSnieniowe posiadaja wazne $wiadectwa
wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢ w obecno$ci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt 4.
4.2. Szczegolowe wymagania dotyczgce transportu
4.2.1. Transport stali konstrukcyjnej od Dostawcy i sktadowanie u Wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sig¢
tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w
stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwale
sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji mostowej
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-90/H-01103.
Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow
nalezy przenie$¢ oznaczenia na czes$ci pozbawione oznaczen.

4.2.2. Transport na miejsce montazu

Wykonawca konstrukcji jest zobowiazany do wykonania niezbgdnych obliczen lub prac projektowych
w celu ustalenia sposobu manipulacji (przemieszczania), podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementow
konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i montazu konstrukcji. Opracowania te muszg uwzglgdniaé
dyspozycje zawarte w Dokumentacji Projektowej i by¢ wykonane odpowiednio wcze$nie aby mogly by¢
zatwierdzone przez Inzyniera.

Wszystkie elementy Konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposdb, aby mogty
by¢ zaladowywane, transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych napre¢zen, deformacji lub
uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze
wzgledu na tatwos¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione muszg by¢ elementy potaczen/stykéw montazowych.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio
usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy
blachy stanowigce polaczenia musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania
przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podktadki, nakretki czy drobne
blachy powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w
pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. w
pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone
przed utratg statecznosci 1 innymi uszkodzeniami. Sposéb mocowania elementow musi wykluczy¢ mozliwo$é
przemieszczenia, przewrocenia lub zsunigcia si¢ ich w czasie transportu.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaly Zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN 70/K-02056, w przypadku transportu koleja.

Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych cigzarow pojazdow nalezy uzyska¢ zgode zarzadcoéw drog, po ktorych bedzie odbywal sie
przejazd pojazdow. Konwdj przewozacy czgsci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i
poprzedzony przez oznakowany samochdod pilotujacy. Transport konstrukcji musi byé poprzedzony
rozpoznaniem trasy w celu potwierdzenia mozliwosci przejazdu konwoju.



Wytworca konstrukeji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a
takze wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wylaczone
sa farby i materialy spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny
by¢ dokumenty opisujace zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki
przeprowadzonych badan i odbiorow.

4.2.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku Wykonawca montazu sprawdza w obecnosci przedstawiciela Inzyniera
czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii.
Stwierdzone odchyltki ksztattu (deformacje) nie powinny przekracza¢ odchylek dopuszczalnych podanych w
punkcie 5 niniejszej SST.

Jesli konieczne jest usuwanie deformacji i uszkodzen, to Wytworca przedstawia Inzynierowi do
akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchylek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie
mozna wykonywa¢ bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji, a do ich
wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac
Wykonawca montazu w obecnosci Inzyniera dokonuje ponownego odbioru poprawionych elementow.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu deformacji) wystapia pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
czg$¢) nalezy zdyskwalifikowaé, a jego miejsce wykona¢ nowy..

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2. Szczegolowe zasady dotyczace wykonania robot
5.2.1. Wymagania formalne w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych.

Konstrukcja stalowa moze by¢ wytwarzana jedynie w wytworniach posiadajagcych Swiadectwo
Kwalifikacji wydane przez Komisj¢ Kwalifikacyjng Zaktadow Wykonujacych Stalowe Konstrukcje Mostowe,
Ministerstwa Transportu i Budownictwa, ul. Jagiellonska 80, 03-301 Warszawa.

Wytworca konstrukcji powinien razem z oferta przetargowa dostarczyé Inzynierowi kopie Swiadectwa
Kwalifikacji dla danej wytworni. Wytworca nie moze przenies¢ wytwarzania calosci lub czesci konstrukeji do
innej wytworni bez zgody Inzyniera. Zatwierdzeni przez Inzyniera podwykonawcy Wytworcy musza roOwniez
posiada¢ Swiadectwa Kwalifikacji.

Termin waznosci Swiadectwa i jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem
wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.

5.2.2. Wymagane opracowania

Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wilasnym zakresie i na koszt wlasny nastepujgcych
opracowan:

— rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwzgledniajace sposob manipulacji (przemieszczania),
podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementéw konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i
montazu konstrukcji;

program wykonania konstrukcji w wytworni;
technologi¢ spawania;
program montazu w miejscu scalania na budowie.

Uwaga:
Projekt warsztatowy oraz projekt technologiczny wykonania i montazu konstrukcji na budowie powinien
uwzglednié podniesienie wykonawcze dla konstrukcji stalowej w srodku rozpietosci o wysokosci 3 cm.

Wszystkie powyzsze opracowania musza uwzglednia¢ wymogi Dokumentacji Projektowej oraz
warunki zawarte niniejszej SST. Opracowania te podlegaja akceptacji przez Inzyniera.
5.2.2.1. Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej
Przed wykonaniem rysunkow warsztatowych Wytworca konstrukcji winien jest sprawdzi¢ kompletnosc¢
dostarczonej Dokumentacji Projektowej na podstawie, ktorej wykonywane beda rysunki. W rysunkach
warsztatowych nalezy m.in.:
— rozrysowa¢ oddzielnie kazdy z elementéw wysytkowych;
— rozpracowaé wszystkie niezbgdne szczegoty konstrukcyjne;



— uwzgledni¢ dodatkowe elementy umozliwiajace manipulacje elementami wraz ze sposobem ich usunigcia
(demontazu) po zmontowaniu konstrukc;ji.
Wytworca konstrukcji winien uzyska¢ od Inzyniera akceptacj¢ rysunkdéw warsztatowych.

5.2.2.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.
Rozpoczgcie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu wytwarzania
konstrukcji. Program sporzadzany jest przez Wytworceg i powinien zawierac:
— os$wiadczenie Wytworcy o szczegdtowym zapoznaniu si¢ z Dokumentacja Projektowa i SST;
— $wiadectwo kwalifikacji wytworni;
— harmonogram realizacji;
— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy;
— informacje¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest
— udokumentowanie kwalifikacji;
— informacje¢ o dostawcach materialow;
— informacj¢ o podwykonawcach;
— informacj¢ o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania;
— technologi¢ spawania;
— sposéb przeprowadzenia badan wymaganych w SST;
— inne informacje zadane przez Inzyniera;
— ewentualne zgloszenie potrzeby zmian w Dokumentacjach Projektowych.
Program robdt musi uwzglednia¢ wszystkie warunki zawarte w SST DM.00.00.00 .
5.2.2.2. Technologia spawania

Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajace z Dokumentacji Projektowej

oraz niniejszej SST i zawiera¢ m.in.:

— dobdr metody spawania;
dobor materiatéw spawalniczych;
dobdr parametréw spawania;
sposob przygotowania krawedzi blach;
kolejno$¢ spawania;
plan kontroli spoin;

— wytyczne wykonywania kontroli spoin.
Technologia spawania winna by¢ sporzadzona przez specjaliste spawalnika i uwzglgdniac¢ nastepujgce czynniki
wyjsciowe:

— dynamiczno$¢ obcigzenia dzialajacego na konstrukcje

— powtarzalno$¢ obcigzenia (efekty zmeczeniowe)

— konieczno$¢ ograniczenia do minimum odksztalcen i naprezen spawalniczych.
Technologia spawania musi obejmowa¢ zarowno wytworzenia konstrukcji w wytworni jak i prac
montazowych na placu budowy.

5.2.2.3. Program montazu na miejscu scalania na budowie
Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Programu montazu.
Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu i powinien zawierac:
— protokot odbioru konstrukcji od Wytworcey;
— harmonogram terminowy realizacji;
— informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu,
— informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji;
— projekt organizacji montazu;
— sprawdzenie statyczno - wytrzymato$ciowe konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona podpierana w
innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa;
— informacje o podwykonawcach;
— informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania;
— technologi¢ spawania;
— sposob wykonywania badan ujetych w SST;
— informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktore mogg znalezé si¢ w obszarze prac
montazowych;
— inne informacje zadane przez Inzyniera.



Czescig sktadowa programu montazu jest Projekt organizacji montazu. Projekt ten opracowuje si¢ na podstawie
dyspozycji zawartych w Dokumentacji Projektowej i powinien on zawiera¢ m.in.:

— sprawdzenie wytrzymatos$ci i odksztatcen konstrukcji w poszczegdlnych etapach montazu;

— obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji pomocniczych (podpory montazowe, podesty

robocze, itp.);

— rysunki robocze konstrukcji i urzadzen wymienionych powyzej;
organizacj¢ placu budowy na okres scalania i montazu konstrukc;ji;
rysunki ilustrujace przebieg montazu w poszczegolnych jego etapach;

— instrukcje zabezpieczenia warunkéw BHP.
Projekt organizacji montazu podlega akceptacji przez Inzyniera pod wzgledem jego zgodnosci z zatozeniami
przyjetymi przy ich sporzadzaniu.

5.2.3. Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jaka$ z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowe;j
lub gdy zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii, Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje proponowanej
technologii Inzyniera.

5.2.4. Kontrola wykonywanych robot

Inzynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynno$ci kontrolnych, badawczych i
odbioréw czgsciowych na caly czas wykonywania i montazu konstrukcji.
W zalezno$ci od wynikéw badan Inzynier instruuje Wykonawce co do mozliwosci kontynuowania
robot.
Zalecenia Inzyniera sa przekazywane Wykonawcy poprzez wpisy w:
— Dzienniku wytwarzania konstrukeji (w Wytworni);
— Dzienniku Budowy (w trakcie montazu).

5.2.5. Wykonanie konstrukcji w Wytworni

5.2.5.1. Obrobka elementow

Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktorych odchytki
wymiardw i ksztaltow nie przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg PN 89/S-10050.

Ciecie element6w i obrabianie brzegéw
Cigcie elementow i obrabianie brzegéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej

oraz normy PN-89/S-10050. Wymagane doktadnosci cigcia zestawiono tabeli nr 1.

Tabela 1. Dokladno$¢ ciecia

Wymiar liniowy elementu L [m] L <1 1<L<5 <L
Dopuszczalna odchylka [mm]  |+1 +1.5 +2

Ostre brzegi po cieciu nalezy wyrownywac i stgpi¢ przez wyokraglenie promieniem r= 2-5mm. Przy
cigeiu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej tylko te brzegi, ktore beda poddane przetopieniu
w nastgpnych operacjach spawania. Pozostate powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegle powinny by¢ co
najmniej oczyszczone z zuzla, gratow, naciekow i rozpryskow materiatu.

Prostowanie i giecie elementéw

Prostowanie i giecie elementéw nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-89/S-10050. Wytwoérca powinien w
obecnosci przedstawiciela Inzyniera wykona¢ probne uzycie sprzgtu przeznaczonego do prostowania i gigcia
elementow. Zastosowany sprzet winien umozliwia¢ przyktadanie sit w sposob statyczny - przy prostowaniu i
gieciu na zimno nie nalezy stosowa¢ uderzen. Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone po probnym
uzyciu odchytki nie przekrocza wartosci podanych w normie PN-89/S-10050.

Wystapienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Dopuszczalne odchylki
Sprawdzeniu podlegaja odchyiki:
— wymiaréw liniowych;

— prostosci elementow



— skrecenia przekrojow;

— swobodne ksztaltu przekroju;

— ksztattu przekroju w obrebie stykow;

— zatamania w strefach $ciskanych spoin czolowych;

— przekrojow konstrukeji uzebrowanych; inne wykazane w Dokumentacji Projektowe;.

Jezeli w Dokumentacji Projektowej nie podano dopuszczalnych odchytek wymiarowych elementow, to
nalezy ich wielkosci dopuszczalne nalezy przyjmowaé wg normy PN-89/S-10050. Dopuszczalne zatamanie przy
$ciskanych spoinach czotowych powinno by¢ nie wigksze niz 2mm strzatki odchylenia po przylozeniu liniatu o
dlugosci 1m.

5.2.5.2. Przygotowanie elementéw wykonania (sktadania)

Przed przystgpieniem do skladania konstrukcji Wykonawca uzyskuje od Inzyniera akceptacje
elementow w zakresie usunigcia gratdw, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow
stykow z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050, PN 87/M 04251 .

5.2.5.3. Wykonanie (sktadanie) elementow konstrukcji przez spawanie
Powierzchnie brzegow

Powierzchnie brzegow powinny byé na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie
ciecia wg PN-EN ISO 9013:2002 nie byly wicksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glgbokim przetopie materiatu
rodzimego nie wigksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace

Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. Wspotczynnik chropowatosci Ra tych
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5um.
Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoly spawalnicze (elementy wysytkowe), ktorych wymiary
ograniczaja mozliwosci transportu.

Nalezy dazyé, by jak najwigksza cz¢$¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny taczace
pasy ze $rodnikiem.

Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera
projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukciji.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacji prowadzonym przez uprawnione instytucje. Wszystkie prace spawalnicze mozna powierzac jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien
zaleca si¢ sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych zlaczy elektrodami
stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegodlnie dotyczy to elektrod zasadowych). Kazda
spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin w
odleglosci 10-15mm od brzegu, a na dtugich spoinach w odlegtosciach co 1m. Nalezy prowadzi¢ dziennik
spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i
dokumentacji technologicznej jak rowniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢
prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzany przez Inzyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest
bezposredni kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymalosci powinna by¢
wyzsza niz 0C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i zlaczy spawanych. W
przypadku spawania w utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz
80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej), nalezy
przygotowac i przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia specjalne procedury.

Powierzchnie taczonych elementdéw na szerokos$ci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczys$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.
Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym, usuwajac
zgorzeling i nierdbwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia (np przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia
lub wklgsnigeia grani w podpoinie przyjmowaé¢ wg PN-85 M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztaczy
specjalnej jakosci 1 W2 dla ztaczy normalnej jakosci.

Obrobke spoin mozna wykonac re¢cznie szlifierka lub frezarka albo stosowac¢ inng obrobke mechaniczna
pod warunkiem, Ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegdw, rowkow do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-90/M-69016 lub PN-EN ISO 9692.



Do wykonywania polaczen spawanych mozna uzywaé wylacznie materialow spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materialy te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do
wykonania spoin sczepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na
pierwsze warstwy wypelniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutdéw do spawania i topnikéw powinny by¢
zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystapienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow swiadczy o dlugotrwatym przetrzymywaniu
elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity
te dowodzg starzenia si¢ elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy spawanych zgodnie z technologia spawania i
Dokumentacja Projektowsa. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napi¢cia pradu podczas spawania nie moga przekracza¢ 10%.

Czolowe spoiny paséw nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego plytek
wybiegowych. Plytki wybiegowe powinny mie¢ tg sama grubos$¢ i ksztalt co spawane pasy. Po przymocowaniu
plytek (za pomoca zaciskow) spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na dtugo$¢ co najmniej 25mm. Przy
usuwaniu plytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ cigcie w odlegtoéci co najmniej 3mm od brzegu pasa, a
nastepnie usuna¢ nadmiar przez obroébke mechaniczng.

Usuwanie odksztalcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnosci ksztaltu geometrycznego z Dokumentacja Projektows. Wszelkie odchyltki wicksze od dopuszczalnych
muszg by¢ usunigte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z normg PN-89/S-10050 winien
by¢ przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujacy zakres robdt i sposoby technologiczne prostowania
podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Operacja usuwania odksztalcen spawalniczych odbywaé si¢ powinna w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050.
Wystapienie pegknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu odksztalcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.2.5.4. Probny montaz konstrukeji

Wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa podlega probnemu montazowi u Wytworcy. Probny montaz
wytworzonych elementow stalowej konstrukcji mostowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/S-10050.

Do probnego montazu mozna przystapi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementow stalowej
konstrukcji mostowej przez Inzyniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobow
przeprowadzenia probnego montazu i stosowanych technologii.

0 ile to mozliwe probnemu montazowi nalezy podda¢ obiekt w calosci, sktadajac wszystkie jego elementy w
polozeniu montazowym przewidzianym w Dokumentacji Projektowe;.

W przypadku wymiaréw obiektu uniemozliwiajacych probny montaz w calosci, konstrukcje nalezy
podzieli¢ na sekcje. W sklad kazdej sekcji powinny wchodzi¢ co najmniej cztery elementy wysytkowe, przy
czym co najmniej jeden element kazdej sekcji musi by¢ elementem wspolnym sgsiadujacych sekeji. Podziat na
sekcje wymaga akceptacji Inzyniera.

W trakcie probnego montazu nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane podniesienie
wykonawcze. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi +10% projektowanego, pod
warunkiem, ze linia wygigcia wstgpnego ma ptynny przebieg (odchyltka réznic rzednych w sasiednich punktach
nie powinna przekracza¢ 10% tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢é w sposob trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i schemat
ten zalaczy¢ do projektu wykonawczego mostu.

0 przeprowadzanym probnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z trzydniowym wyprzedzeniem
zawiadamia¢ Inzyniera oraz Wykonawcg montazu docelowego na budowie.

Na zakonczenie probnego montazu Wytworca spisuje protokot z jego przeprowadzenia, podajac w nim
wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegodlnosci:

— stwierdzenia o zgodno$ci wykonanej konstrukcji z Dokumentacji Projektowej, wraz ze szczegdtowym
omoéwieniem odchytek od wymiaréw teoretycznych,

— lini¢ podniesienia wykonawczego i odchytki od linii teoretyczne;j,

— znaki pomiarowe na sgsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem siebie w
zmontowanej konstrukcji.

Wykonanie elementéw pomocniczych dla montazu wstgpnego, transportu i montazu na miejscu
budowy



Elementy, ktére nie pozostaja na trwale w moscie mogg by¢ wykonane wedlug wymagan uzgodnionych
kazdorazowo miedzy Wytworca a Inzynierem.

5.2.5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysylka zabezpieczone zgodnie z Dokumentacja Projektows i
wedlug odpowiednich SST.
Wykonanie czynno$ci zwigzanych z zabezpieczeniem, to jest przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok
ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

5.2.6. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.6.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukceji i udostepnienie
go Wytworcey, by mogt dokonad roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé ewentualne uszkodzenia powstate
w transporcie. Konstrukcj¢ na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie
z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podktadach kolejowych). Sposob uktadania powinien zapewnic:

— stateczno$¢ 1 nieodksztatcalno$é elementow;

— dobre przewietrzenie elementow;

— dobrg widoczno$¢ oznakowania elementows,

— zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miar¢ mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly sktadowane w pozycji wbudowania.
W przypadku sktadowania w innej pozycji niz pozycja wbudowania w projekcie montazu wymagane s3
obliczenia sprawdzajace stateczno$¢ i wytrzymatose.

5.2.6.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego hie uszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢ podnoszone
przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na wysokos¢ 20cm,
brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5.2.6.3. Wyznaczenie osi podluznej mostu i ozysk

Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢é w sposob trwaly o§ mostu, osie dzwigarow gtownych i osie
lozysk. Osie tozysk nalezy wyznaczaé dla temperatury t0 = 10°C w odlegtosciach od osi $rodka tozysk statych
odpowiadajacych doktadnie rozpigtosciom teoretycznym przesel wg Dokumentacji Projektowej i rysunkow
warsztatowych.

Przesuni¢cia tozysk wzgledem osi podparcia calego mostu nie powinny przekracza¢ 2mm. Wszelkie
uszkodzenia elementow powstate w czasie montazu muszg by¢ ocenione przez Wykonawce a propozycje napraw
przedtozone Inzynierowi do akceptacji. w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony howym na koszt
Wykonawcy robot.

5.2.6.4. Wykonanie potaczen spawanych tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii
spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze,
wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatru.

5.2.6.5. Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy Potaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ wskazane w Dokumentacji Projektowe;.
Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlaczajac w to spoiny
sczepne), szczegoty podlegaja zaakceptowaniu przez Inzyniera. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej uchwytow montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera. Inzynier
moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytéw montazowych.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050. Roboty spawalnicze
mozna prowadzi¢ w temperaturach powyzej +5C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez
wykonujgcego ja spawacza jego marka.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z punktem 6
niniejszej SST.

Wykonanie otworow

0 ile nie jest okreslone inaczej w Dokumentacji Projektowej, wykonywanie otwordéw i ich rozwiercanie do
ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji. Rozwiercone lub wiercone
otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny mie¢ osie prostopadte do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny



by¢ w miar¢ mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otwordw dyskwalifikuje element.
Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen obrotowych. Wiercenie przez
szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wlasciwym miejscu. Wszystkie czesci
musza by¢é starannie doci$nicte w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢
naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inzyniera.

5.2.6.6. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje si¢ wszystkie warstwy powloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej warstwy
nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu nalezy dokonczy¢ nanoszenie powtoki antykorozyjnej zgodnie z
odpowiednimi SST.

5.2.6.7. Podpory i rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z projektu
montazu konstrukcji ustroju niosacego oraz sity od obcigzen srodowiskowych (wiatr, §nieg). Zaakceptowany
przez Inzyniera projekt rusztowan nie moze by¢ bez jego zgody zmieniany. Rusztowania stalowe z elementéw
sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-M-48090:1996.

Jezeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi inaczej, dla zasadniczych wymiaréw rusztowan dopuszcza sig¢
nastepujace odchytki:
— w rozstawie szeregéw pali lub jarzm £5% rozstawu,
— w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej £5% wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 50mm,
— w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu £50mm.

5.2.6.8. BHP i ochrona Srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych przepisow o BHP i ochronie srodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktorych wykonanie naruszyloby postanowienia
tych przepisow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci robét
6.2.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Inzyniera.
Wytworca konstrukcji  stalowych obowigzany jest do wydania $wiadectwa jakoSci na podstawie
przeprowadzonej przez siebie kontroli jakosci. To samo dotyczy Wykonawcy wykonujgcego montaz na miejscu
scalania.

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej montazu
W(g zasad z punktu 5 niniejszej SST
6.2.3. Kontrola jako$ci wykonania potaczen spawanych

6.2.3.1. Podstawy formalne

Badanie i klasyfikacje wad ztaczy spawanych nalezy wykonaé w oparciu o ,,stare" normy PN. Przyjecie
to wynika z obowigzywania norm do projektowania oraz badan i odbioréw stalowych konstrukcji mostowych,
ktore w zakresie sposobu klasyfikacji ztaczy spawanych odwoluja si¢ wlasnie do ,,starych" norm PN. Pozwala to
na zachowanie spdjnosci pomig¢dzy procedurami oceny ztaczy i procedurami wymiarowania konstrukcji.
Rozwigzania przyjete w normach ,.europejskich” PN-EN nie uwzgledniaja specyfiki stalowych konstrukcji
mostowych, zawartej w obowigzujacych normach do projektowania i dlatego normy te nie moga by¢ w tym
przypadku stosowane.

Dopuszcza si¢ stosowanie norm ,.europejskich" PN-EN w odniesieniu do tych badan ktérych wyniki moga
interpretuje si¢ niezaleznie i ktére nie sg bezposrednio zwigzane z okreslaniem wadliwosci spoin (np. badania
niszczace spoin oceniajace ich parametry wytrzymatosciowe).

6.2.3.2. Wymagania og6lne

Zakres i rodzaj badan oraz oznaczenie klas spoin podane s3 w Dokumentacji Projektowej. Zakres ten winien by¢
uscislony przez Wykonawce w projekcie technologii spawania i podlega akceptacji przez Inzyniera.
Koszty badan ponosi Wykonawca.



Wszystkie spoiny warsztatowe i montazowe podlegaja sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami
normy PN-EN 970:1999. Spoiny specjalnej jakosci muszg posiada¢ klase wadliwosci W1, a spoiny normalnej
jakosci klas¢ wadliwosci W2 wg normy PN-85/M-69775.

Wszystkie spoiny specjalnej jako$ci oraz niektdre ze spoin normalnej jakosci podlegaja kontroli
radiograficznej zgodnej z zasadami nory PN-74/M-69771. Spoiny specjalnej jakosci winny mie¢ klase
wadliwosci co najmniej R2, a spoiny normalnej jakosci klase wadliwos$ci co najmniej R3.

Dopuszcza si¢ wykonanie badan ultradzwigkowych, przy czym wymagane jest przy czym wymagana

jest odpowiednio$¢ metody wzglgdem badan radiologicznych. W tym celu co najmniej 10% dtugosci badanych
spoin musi by¢ badana obydwoma metodami w celu weryfikacji wynikoéw badania ultradzwigkowego.
Kazda spoina powinna by¢ oznaczona marka spawacza. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badania spoin i
przedtozy¢ rezultaty Inzynierowi do akceptacji. Badania radiograficzne i ultradzwigkowe wykonywaé moga
jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisj¢ Kwalifikacyjng MTiK podczas przewodu kwalifikujacego
wytwornig.

Inzynier uprawniony jest do zarzadzania dodatkowych badan stopiwa i zlaczy spawanych w kazdej
fazie wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzajace jako$¢ robot spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedlug
normy PN-89/S-10050.

Wytwodrca zobowigzany jest gromadzi¢ pelna dokumentacj¢ badan w postaci radiograméw i protokotow i
przekazac ja Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.
6.2.3.3. Wymagania szczegétowe

Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich
wykonaniu. Badania spoin polegajg na oglgdzinach i wykonaniu makroskopowych badaniach nieniszczacych.
Niedopuszczalne sa rysy lub pgknigcia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub wklesniec.

W spoinach nie obrabianych nieréwno$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych
elementow.

Wady spoin pachwinowych i czolowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczace
badania okresla si¢ wg PN-75/M-69703.

Spoiny powinny by¢ zbadane prze§wietleniem zgodnie z planem przeswietlen podanym w projekcie
technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskaznik jakosci
obrazu. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie
przeswietlen, a na okres przeswietlania spoiny nalezy na konstrukcji umiesci¢ oznaczenie spoiny.

Badania nieniszczace spoin czolowych

Wszystkie spoiny czolowe nalezy bada¢ na calej ich dlugosci, chyba ze Dokumentacja Projektowa
stanowi inaczej. Badaniem podstawowym dla spoin czotowych jest badanie radiograficzne. Na podstawie wad
spoin okreslonych wg normy PN-75/M-69703 oraz wykrytych przeSwietleniem wg normy PN-74/M-69771
nalezy okresli¢ klase spoiny zgodnie z normami PN-74/M-69772 i PN-74/M-69775. Klasa ta powinna by¢
wpisana do protokotu badan spoin. Badania nieniszczace spoin pachwinowych
Wszystkie spoiny czotowe nalezy bada¢ na calej ich dtugosci, chyba Zze Dokumentacja Projektowa stanowi
inaczej. Spoiny nalezy bada¢ metodami magnetyczno-proszkowa lub penetracyjna

Badania niszczace
Oprocz badan nieniszczacych spoin w elementach konstrukcji nalezy wykonaé¢ badania niszczace

zgodnie z zakresem opisanym w normie PN-89/S-10050. zakres badan obejmuje wykonanie badan:
wytrzymatos$ci na rozciaganie;
wytrzymalo$ci na zginanie;

— udarnosci o plastycznosci ztacza na probee z karbem V w temperaturze -20C;

— rozktadu twardosci w zlaczu;

— strefy przejscia i strefy ciepta materiatu.
Badania te wykonuje si¢ na probkach pobranych z ptyt probnych.

Kontrola szczelnoSci

Wszystkie elementy konstrukcji wyksztalcone w Dokumentacji Projektowej jako przestrzenie
zamknigte winny by¢ po wykonaniu wszystkich spoin sprawdzone na szczelno$¢. Proby tej nalezy dokonaé
sposobem pomiaru spadku ci$nienia powietrza wttaczanego do wnetrza przestrzeni zamknietej. Warunkiem
prawidlowej szczelnosci jest, aby spadek ci§nienia w ciggu 30 minut trwania proby nie byt wigkszy niz 10%.

Postepowanie w przypadku wadliwych spoin



Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nicodpowiadajace wymaganiom nalezy usungé
w sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie
wykonane spoiny w miejscu usuni¢tych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie tacznie
z przeswietleniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne", pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1Mg [megagram] wykonanej i odebranej konstrukcji stalowej. Cigzar konstrukcji
w Dokumentacji Projektowej uwzglednia naddatek na potaczenia spawane liczony procentowo z cigzaru
elementow stalowych. Przyjete procentowe wielkosci naddatku sa wykazywane w zestawieniach stali dla
poszczegodlnych elementéw. Podany ciezar konstrukeji nie uwzglednia natomiast cigzaru pokry¢ malarskich.

Jesli ciezar konstrukceji wyliczony na podstawie rysunkow warsztatowych réznic si¢ bedzie od cigzaru podanego
w Dokumentacji Projektowej wigcej niz o 5%, Wykonawca winien zwrdci¢ si¢ do Projektanta o akceptacje
zmiany ci¢zaru konstrukcji, z podaniem uzasadnienia zaistniatej réznicy.

Jednostka obmiarowa tozysk stalowych z szyn kolejowych jest sztuka [szt.]

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne", pkt. 8.
8.2. Szczegolowe zasady odbioru robét
8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbiorow.

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec:

— po wykonaniu konstrukcji przez wytworni¢ - odbioru dokonuje si¢ w wytworni po wykonaniu probnego
montazu konstrukcji i naniesieniu powlok zabezpieczenia antykorozyjnego (wykonanie powlok wg
oddzielnej SST)

— po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie;

— po wykonaniu probnego obcigzenia - 0dbior koncowy (probne obcigzenie wedtug oddzielnej SST).

8.2.2. Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru
konstrukcji zgodnie z PN-89/S-10050. Odbidér polega na komisyjnych oglgdzinach konstrukcji i sprawdzeniu
wynikow wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej,
ktorej sktad ustala Inzynier, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsigbiorstwa montujacego obiekt oraz
autor Dokumentacji Projektowej. Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

— Dokumentacje Projektowa i rysunki warsztatowe;

Dziennik wytwarzania;

atesty uzytych materiatow,

$wiadectwa kontroli laboratoryjnej;

protokotly odbioréw czesciowych;

protokoét z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokét z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukcji;

inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania. Odbior konstrukcji winien by¢ potwierdzony
Protokotu Odbioru.

8.2.3. Odbiory posrednie w trakcie budowy obiektu

Ilo$¢ i zakres odbiorow w tracie budowy obiektu nalezy dostosowaé do przyjetej technologii budowy.
Minimalny zakres odbioréw obejmuje:
— sprawdzenie wytyczenia osi obiektu i osi tozysk;
— sprawdzenie poziomu cioséw podlozyskowych i tozysk;
— sprawdzenie rusztowan;
— sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawieniu na podporach montazowych, a przed wykonaniem
potaczen (spawaniem stykow) z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego;



— badania jakosci polaczen spawanych (spoin) wykonywanych na budowie;
— sprawdzanie robot zanikajacych;
Zakres ten moze by¢ poszerzony przez Inzyniera o dodatkowe elementy wynikajace ze specyfiki obiektu.

8.2.4. Odbior koncowy

Konicowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukonczone
maja by¢ roboty zwigzane z pomostem, izolacja, nawierzchnia, dojazdami itp.) i po prébnym obcigzeniu.
Wszystkie obiekty mostowe muszg by¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw okre§lonych w normie
PN-89/S-10050.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaja na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢
protokoét odbioru koncowego zawierajacy:

1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokohu,
2) nazwiska przedstawicieli:
— Inzyniera;
— Wytworcy konstruke;ji;
— Wykonawcy montazu.
— Biura Projektéw opracowujacego Dokumentacje¢ Projektowa,
3) oswiadczenie o przejeciu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowy w sktad ktorej wehodza:
— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami;
Dziennik wytwarzania w Wytworni;
Dziennik Budowy;
atesty materialow uzytych w Wytworni i podczas montazu;
$wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w poszczegolnych zwigzanych z
wykonaniem obiektu SST;
— protokoly odbioréw czesciowych;
— inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu.
4) stwierdzenie zgodno$ci wykonanego obiektu z Dokumentacja Projektows i wymaganiami niniejszej SST,
5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstgpstw od Dokumentacji Projektowej, nie majacych wptywu na
no$nos$¢, walory uzytkowe i trwato$¢ obiektu,
6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploatacji,
7) podpisy stron odbioru wg punktu 2) protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne", pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktora obejmuje:
a) w zakresie wytwarzania konstrukcji:
— dostarczenie wszystkich czynnikéw produkceji i wykonanie konstrukcji;
— wykonanie probnego montazu;
— sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentdéw i oznakowan elementow;
— wykonanie wszystkich wymaganych badan i pomiarow;
— dostarczenie konstrukcji na miejsce montazu wraz z kompletem tgcznikow;
— usunigcie uszkodzen powstalych w transporcie.
b) w zakresie montazu konstrukcji na budowie:
— odebranie konstrukcji od Wytwarcy;,
— dostarczenie pozostalych czynnikéw niezbgdnych montazu oraz montaz konstrukeji;
— wykonanie wszystkich urzadzen pomocniczych (m.in. podpor montazowych, rusztowan, podestow
roboczych) wraz z projektami roboczymi;
— sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentow i oznakowan elementow;
— wykonanie wszystkich wymaganych badan;
— wykonanie, rozbiorke i usunigcie poza pas drogowy rusztowan i koniecznych urzagdzen pomocniczych;
— zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktére moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych;
— usuniecie ewentualnych uszkodzen zabezpieczenia antykorozyjnego.
Cena jednostkowa obejmuje rowniez:
— koszty uzyskania atestow;
— koszty zwigzane z odbiorem materiatow;



— koszt sporzadzenia rysunkéw roboczych, programu wytwarzania konstrukcji w wytworni, technologii
spawania, programu montazu na miejscu scalania, projektu organizacji robot oraz harmonogramu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

10.1.1. Stalowe konstrukcje mostowe

PN-89/S-10050
PN-82/S-10052

10.1.2. Materiaty

PN-89/H-84023.03
PN-81/H-92135
PN-H-92203:1994
PN-EN 10002-1:2004
PN-EN 10002-5:1998
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021:1997
PN-EN 10024:1998

PN-EN 10025-1:2005
PN-EN 10025-2:2005

PN-EN 10025-3:2005

PN-EN 10025-4:2005

PN-EN 10025-5:2005
PN-EN 10025-6:2005
PN-EN 10027-1:2005
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10029:1999
PN-EN 10034:1996
PN-EN 10036:1999
PN-EN 10045-1:1994
PN-EN 10045-2:1996
PN-EN 10052:1999
PN-EN 10055:1999
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998
PN-EN 10058:2005

PN-EN 10079:1996
PN-EN 10160:2001

Obiekty mostowe - Konstrukcje stalowe - Wymagania i badania
Obiekty mostowe - Konstrukcje stalowe - Projektowanie

Stal okreslonego zastosowania - Stal niskoweglowa na blachy i tasmy - Gatunki
Blachy grube ze stali konstrukcyjnej weglowej wyzszej jakosci 1 stopowej

Stal - Blachy uniwersalne - Wymiary

Metale - Proba rozciagania - Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia
Metale - Proba rozciagania - Metoda badania w podwyzszonej temperaturze

Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali

Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek walcowane na
goraco - Tolerancje ksztaltu i wymiarow

(U) Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czeg$¢ 1: Ogodlne
warunki techniczne dostawy

(U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czeg$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

(U) Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czgs$¢ 3: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po
normalizowaniu lub walcowaniu normalizujacym

(U) Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Czgs$¢ 4: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po
walcowaniu termomechanicznym

(U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 5: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudno rdzewiejacych

(U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 6: Warunki
techniczne dostawy wyrobow ptaskich o podwyzszonej granicy plastycznosci w stanie
ulepszonym cieplnie

(U) Systemy oznaczania stali -- Cze$¢ 1: Znaki stali

Systemy oznaczania stali -- System cyfrowy

Blachy stalowe walcowane na goraco grubosci 3mm i wickszej --Tolerancje
wymiarow, ksztattu i masy

Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej - Dopuszczalne odchytki wymiarowe i
odchytki ksztaltu

Analiza chemiczna surowki, zeliwa i stali - Oznaczanie catkowitej zawarto$ci wegla
metoda wagowa po spaleniu w strumieniu tlenu

Metale - Proba udarnosci sposobem Charpy'ego - Metoda badania

Metale - Proba udarnosci sposobem Charpy'ego - Sprawdzanie mtotow wahadlowych
Stownik termindéw obrdbki cieplnej stopdéw zelaza

Stal - Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem, walcowane na
goraco - Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiarow

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej - Wymiary
Katowniki roéwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej - Tolerancje
ksztattu i wymiarow

Prety stalowe plaskie walcowane na gorgco ogodlnego zastosowania -- Wymiary i
tolerancje ksztattu i wymiarow

Stal -- Wyroby - Terminologia

Badanie ultradzwickowe wyrobow stalowych ptaskich grubosci rownej lub wigkszej
niz 6mm (metoda echa)



PN-EN 10163-1:2005 (U) Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych,
blach uniwersalnych i ksztattownikoéw walcowanych na goraco - Cze$¢ 1: Wymagania
og6lne

PN-EN 10163-2:2005 (U) Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych,
blach uniwersalnych i ksztattownikoéw walcowanych na gorgco - Czg¢s¢ 2: Blachy
grube i blachy uniwersalne

PN-EN 10163-3:2005 (U) Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych,
blach uniwersalnych i ksztalttownikow walcowanych na gorgco - Cze$é 3:
Ksztattowniki

PN-EN 10168:2005 (U) Wyroby stalowe - Dokumenty kontroli - Wykaz informacji wraz z opisem

PN-EN 10204:2005 (U) Wyroby metalowe -- Rodzaje dokumentéw kontroli

PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem - Wymiary i masy na jednostke dtugos$ci

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco - Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy

PN-EN 10296-1:2004 (U) Rury stalowe ze szwem o przekroju okragtym do zastosowan mechanicznych i ogblno
technicznych - Warunki techniczne dostawy - Cz¢$¢ 1: Rury ze stali niestopowych i
stopowych

PN-EN 10297-1:2005 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan mechanicznych i ogélnotechnicznych -
Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 1: Rury ze stali niestopowej i Stopowej

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wickszej -Tolerancje
wymiarow, ksztattu i masy

PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubo$ci 3 mm i wiekszej -Tolerancje
wymiarow, ksztattu i masy

10.1.3. Spawalnictwo

PN-87/M-69008 Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-78/M-69011 Spawalnictwo - Ztacza spawane w konstrukcjach stalowych -—Podziat i wymagania

PN-90/M-69016 Spawalnictwo - Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek gazowych stali
weglowych i niskostopowych -—Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-88/M-69018 Spawalnictwo - Spawanie zuzlowe stali weglowych 1 niskostopowych -
Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-78/M-69028 Spawalnictwo - Spawanie tukowe miedzi w ostonie argonu elektrodg topliwg -
Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-91/M-69430 Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania -- Ogolne
wymagania i badania

PN-86/M-69707 Spawalnictwo - Zasady wykonywania probnych ztaczy spawanych lub zgrzewanych

PN-88/M-69710 Spawalnictwo - Proba statyczna rozciggania doczotowych ztaczy spajanych

PN-88/M-69720 Spawalnictwo - Proby zginania doczotowych ztaczy spawanych lub zgrzewanych

PN-88/M-69733 Spawalnictwo - Proba udarnosci ztaczy spajanych doczotowo

PN-87/M-69776 Spawalnictwo - Okreslanie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej
obrazu na radiogramie

PN-89/M-70055.01 Spawalnictwo - Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych --Postanowienia ogolne

PN-89/M-70055.02 Spawalnictwo - Badania ultradzwickowe ztgczy spawanych -—Badanie spoin
czotowych o grubosci 8 do 30mm glowicami sko§nymi, falami poprzecznymi

PN-EN 439:1999 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -- Gazy ostonowe do tukowego
spawania i cigcia

PN-EN 440:1999 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe i stopiwo do

spawania lukowego elektroda topliwa w ostonie gazoéw stali niestopowych i
drobnoziarnistych -Oznaczenie

PN-EN 499:1997 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Oznaczenie

PN-EN 719:1999 Spawalnictwo - Nadzor spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢

PN-EN 729-1:1997 Spawalnictwo - Spawanie metali -- Wytyczne doboru wymagan dotyczacych jakosci i
stosowania

PN-EN 729-2:1997 Spawalnictwo - Spawanie metali - Pelne wymagania dotyczace jakoSci w
spawalnictwie

PN-EN 729-3:1997 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace jakosci w

spawalnictwie



PN-EN 729-4:1997 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczgce jakoSci w
spawalnictwie

PN-EN 875:1999 Spawalnictwo - Badania niszczace spawanych zlaczy metali -Proba udarnosci -
Usytuowanie probek, kierunek karbu i badanie

PN-EN 876:1999 Spawalnictwo-Badania niszczace spawanych ztgczy metali - Proba rozciggania probek
wzdluznych ze spoin ztaczy spawanych

PN-EN 910:1999 Spawalnictwo - Badania niszczace spawanych ztaczy metali -Proby zginania

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztaczy spawanych “Badania wizualne

PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztgczy spawanych -Badania wizualne

PN-EN 1043-1:2000 Spawalnictwo - Badania niszczace metalowych ztaczy spawanych - Proba twardosci -

Proba twardosci ztaczy spawanych tukowo

PN-EN 1043-2:2000 Spawalnictwo - Badania niszczace metalowych ztaczy spawanych - Proba twardoscei -
Proba mikrotwardos$ci ztaczy spawanych tukowo

PN-EN 1320:1999 Spawalnictwo - Badania niszczace spawanych zlaczy metali -Proba famania

PN-EN 1321:2000 Spawalnictwo - Badania niszczace metalowych zlaczy spawanych - Badania
makroskopowe i mikroskopowe ztaczy spawanych

PN-EN 1597-1:2000 Spawalnictwo - Materialy dodatkowe do spawania - Metody badan - Ztacza probne do
wykonywania probek stopiwa ze stali, niklu i stopéw niklu

PN-EN 1597-2:2000 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Metody badan -- Przygotowanie
ztaczy probnych ze stali technikg jedno- lub dwusciegowa do wykonywania probek

PN-EN 1597-3:2000 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Metody badan - Badanie
przydatno$ci materiatow dodatkowych do wykonywania spoin pachwinowych w
réznych pozycjach

PN-EN 12062:2000 Spawalnictwo - Badania nieniszczace zlaczy spawanych -Zasady ogdlne dotyczace
metali

PN-EN 12062:2000/A1:2005 Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztaczy spawanych -Zasady ogdlne dotyczace
metali (Zmiana Al)

PN-EN 12062:2000/A2:2005 Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztaczy spawanych -Zasady ogdlne dotyczace
metali (Zmiana A2)

PN-EN ISO 6947:1999  Spawalnictwo - Pozycje spawania - Okreslanie katow pochylenia i obrotu

PN-EN I1SO 13916:1999 Spawalnictwo - Spawanie - Wytyczne pomiaru temperatury podgrzania, temperatury
miedzys$ciegowej 1 temperatury utrzymania

PN-EN 1SO 13920:2000 Spawalnictwo - Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych - Wymiary
liniowe i katy -- Ksztalt i potozenie

PN-EN 1011-1:2001 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Cze$¢ 1: Ogdlne wytyczne
dotyczace spawania lukowego

PN-EN 1011-1:2001/A1:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Cze$¢ 1: Ogdlne wytyczne
dotyczace spawania lukowego (Zmiana Al)

PN-EN 1011-1:2001/A2:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Cze$¢ 1: Ogdlne wytyczne
dotyczace spawania lukowego (Zmiana A2)

PN-EN 1011-2:2004 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali
ferrytycznych

PN-EN 1011-2:2004/A1:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali - Cze$¢ 2: Spawanie tukowe
stali ferrytycznych (Zmiana Al)

PN-EN 1792:2004 (U) Spawanie - Wielojezyczny wykaz termindéw dotyczacych spawania i procesow
pokrewnych

PN-EN 14610:2005 (U) Spawanie i procesy pokrewne - Definicje dotyczace procesOw spawania i zgrzewania
metali

PN-EN 14717:2005 (U) Spawanie i procesy pokrewne - Srodowiskowy wykaz czynnosci kontrolnych

PN-EN ISO 3690:2005  Spawanie i procesy pokrewne - Oznaczenie zawarto$ci wodoru w ferrytycznym
metalu spoiny

PN-EN ISO 4063:2002  Spawanie i procesy pokrewne - Nazwy i numery proceséw

PN-EN 1SO 6520-1:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja geometrycznych niezgodnoS$ci
spawalniczych w metalach - Czgé¢ 1: Spawanie

PN-EN ISO 9692-1:2005 (U) Spawanie i procesy pokrewne - Zalecenia dotyczace przygotowania ztgczy - Cze$é
1: Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowa w ostonie gazow,
spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wiazka stali

PN-EN 1SO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne -- Przygotowanie brzegéw do spawania -- Czg$¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym



PN-EN ISO 15609-1:2005 (U) Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -—Instrukcja
technologiczna spawania -- Cze¢$¢ 1: Spawanie tukowe
PN-EN ISO 17659:2005 (U) Spawanie -- Wieloj¢zyczne terminy dotyczace ztaczy spawanych z ilustracjami

10.2. Inne dokumenty.

"Zalecenia dotyczace stosowania w budownictwie mostowym nowych gatunkow i asortymentow stali" -
opracowanie Instytutu Badawczego Drog i Mostow na zlecenie Generalnej dyrekcji Drog Krajowych i
Autostrad, Warszawa 2002.



M 22.01.05 PODPORY STALOWE

M 22.01.05 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWEJ POPRZEZ MALOWANIE
FARBAMI POLIURETANOWO-EPOKSYDOWYMI

M 23.05.01  USTROJ NOSNY STALOWY DO POLACZNIA Z
DREWNIANA PLYTA POMOSTU

M 23.05.01 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWEJ

M 28.03.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI PORECZY POPRZEZ MALOWANIE
FARBAMI POLIURETANOWO-EPOKSYDOWYMI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
wykonaniem powtok malarskich elementow stalowych poprzez malowanie farbami na bazie zywic EP i PUR,
ktore zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi
konstrukcji stalowych i obejmuja:

— przygotowanie powierzchni do malowania;

— zabezpieczenie konstrukcji stalowej;

— zabezpieczenie stykdw montazowych i miejsc uszkodzen w czasie transportu lub montazu na budowie
zestawem farb (grunt + miedzy warstwa + nawierzchnia);

— zabezpieczenie konstrukcji (styki i miejsca uszkodzen transportowych i montazowych) farba
nawierzchniowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.4.1. Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powloki malarskiej w celu uzyskania przez nia
zaktadanych wiasciwosci uzytkowych.

1.4.2. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym material malarski po zmieszaniu sktadnikow
nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

1.4.3. Farba - wyrob lakierowy pigmentowy, tworzacy powloke kryjaca, ktora spelnia przede wszystkim
funkcj¢ ochronna.

1.4.4. Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powloki gruntowe wykazujace zdolnosci
zapobiegania korozji metali dzigki zawarto$ci w powloce sktadnikow hamujacych procesy korozji podtoza.



1.4.5. Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujacg lub
miedzywarstwe w celu uszczelnienia i uodpornienia ich na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

1.4.6. Temperatura punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia.
Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej temperatury punktu rosy nastepuje
wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

1.4.7. Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.8. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane $rodki zwickszajace odporno$é obiektu
lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materialdéw podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogoélne" p. 2.
Stosowane materialy powinny posiada¢ aprobatg techniczng Instytutu Badawczego Drég i Mostow zgodnie z
pkt. 2.1. SST D-M-00.00.00.

2.2. Wymagania formalne

Doboru zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Projektant. Projektuje si¢ nastgpujace zestawy malarskie:

Rodzaj zabezpieczenia Stopnie Warstwy zabezpieczenia
czystosci
W WYTWORNI
Zabezpieczenie antykorozyjne Sa25 metalizacja natryskowa: cynk (Zn) gr 160um, doszczelnienie:
powierzchni stali powloka epoksydowo-poliuretanowa gr. 20pum, miedzywarstwa:

powloka epoksydowo-poliureanowa gr. 80pm

Zabezpieczenie antykorozyjne Sa2,2 powtoka ochrony czasowej gr. 20/im (maksymalna trwatos¢ 1

stykow montazowych i miesigc)
powierzchni stali stykajacej si¢
Z betonem
NA BUDOWIE
Naprawa uszkodzen St3 grunt: epoksydowy wysokocynkowy gr. 160pm doszczelnienie:
transportowych i montazowych powtoka poliuretanowo-epoksydowa gr. 20pm miedzywarstwa:
powloka poliuretanowo-epoksydowa gr. 80pupum
Zabezpieczenie stykow St3 (dotyczy| grunt: epoksydowy wysokocynkowy gr. 160u.m doszczelnienie:
montazowych spoin) powloka pol!uretanowo-epoksydowa gr. 20um miedzywarstwa:
powloka poliuretanowo-epoksydowa gr. 80um
Warstwa nawierzchniowa nie wymaga | nawierzchnia poliuretanowa gr. 80um

Wykonawca moze zmieni¢ zestaw pokry¢ malarskich po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Zestaw ten
jednak musi by¢ uzgodniony z Projektantem pod wzgledem jego zgodno$ci z zalozeniami projektowymi.
Dobrany zestaw pokry¢ winien:

— posiada¢ Aprobat¢ Techniczna IBDiM,

— odpowiada¢ warunkom niniejszej SST,

— uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
Wszystkie powyzsze farby muszg by¢ czasowo odporne na dzialanie temperatury w suchej atmosferze minimum
150° C a w wilgotnej (konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum 50° C.



Pozostate wlasnosci farb zgodnie z kartami technicznymi produktéw sporzadzonymi przez ich Producenta. Karty
te nalezy przedtozy¢ Inspektorowi Nadzoru przy uzyskiwaniu akceptacji dla proponowanego zestawu
malarskiego.

2.3. Wymagania dla kompletnej powloki zestawu antykorozyjnego

od -25° Cdo+55°C

bez zmian2-1

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Badania wg
1. Grubosc¢ suchej powtoki pm 260 PN-C-81515:1993 [2.]
2. |Przyczepno$¢ farby gruntujacej do| stopien 1 PN-C-81531:1980 [4.] p.
. 1.2.1.
podtoza
3. |Przyczepno$¢ migdzywarstwy stopien 1-2 PN-C-81531:1980 [4.] p.
1.2.1.
4.  |Przyczepno$¢ zestawu stopien 1-2 PN-C-81531:1980 [4.] p.
1.2.1.
5. |Przyczepnos¢ zestawu po badaniach| stopien 2 PN-C-81531:1980 [4.] p.
korozyjnych 1.2.1.
6. |Odporno$¢ w zanurzeniu w wodzie] Procedura IBDiM
destylowanej - cykle mokro/suche
16h/8 h
powloka z nacigciem -
powtoka bez nacigcia 50 cykli powloka bez
zmian?
7. |Odporno$¢ w zanurzeniu kwasnym Procedura IBDIiM
deszczu - cykle mokro/suche 16h/8 h
powtoka z nacigciem -
powloka bez naciecia 50 cykli powtoka bez
zmian?
8.  |Odporno$¢ w komorze solnej. - PN-C-81523:1988 [6.]
powtoka z nacieciem?
czas obcigzenia 1440 h powtoka bez
dopuszczalne odlegtosci od rysy: zmian?
- korozja 3mm
- pecherze 8 mm
9.  |Odporno$¢ w komorze UV - PN-C-81548.-1993 [7.]
powtoka z nacieciem? -
powloka bez nacigcia 500 h dop. nieznaczna
zmiana barwy oraz
zmiana potysku do
50%%kredowanie max
2 stopien ¥
10. |[Warto$¢ rezystancji powlok mierzona Procedura IBDIiM
metoda spektroskopii impedancyjnej
po badaniach  korozyjnych  wg
punktow 1-3
powloka z nacigciem® -
powloka bez nacigcia obnizenie rezystancji
powtoki o max. 20%
jednak do wartosci nie
mniejszej niz 108Qctn?
11. |Odpornos¢ na zmienne temperatury| - 300 cykli po 4 h powtoka|PN-C-81556:1988 [9.]




2.4. Wymagania szczegélowe

Preparaty stosowane na powloki nawierzchniowe powinny gwarantowa¢ mozliwo$¢ nanoszenia
jednorazowo warstwy o grubosci 80 um w stanie suchym.

Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowac si¢ do zalecen producenta i danych zawartych
w kartach technicznych poszczegélnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Na kazdym
opakowaniu dostarczonej farby musza, by¢é wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywaé w
warunkach i okresach czasu okre$lonych przez producenta.

Z uwagi na to, ze sa to farby dwusktadnikowe nalezy $cisle przestrzegaé i kontrolowa¢ podane przez
producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszana farba
musi by¢ umieszczona na widocznym miejscu godzina, w ktorej uptywa czas przydatnosci farby do uzycia po
wymieszaniu.

2.5. Skladowanie materialow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, stanowigcych wydzielone
budynki Iub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndow materialow tatwo
palnych zgodnie z norma PN-89/C-81400 [1.].

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +5° C do + 25° C.

3. SPRZET
3.1. Ogolne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogbélne". Roboty mozna
wykonaé przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo -
$ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego
powietrza.

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktoéw, instrukcjami
nakladania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod
aplikacji i parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletow i pomp nie
majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzgtem o zblizonych witasciwosciach technicznych
dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzg¢tu powinien byé zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Prawidtowe ustalenie parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Warunki ogélne transportu

Ogolne warunki transportu podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
4.2. Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow.

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odby¢ si¢ z zachowaniem odpowiednich
przepisow o przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400 [1.].

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania

Ogolne warunki wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi.

5.2. Zakres wykonywanych robot Zakres wykonania robot obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikow produkc;ji;
— oczyszczenie konstrukceji do odpowiednich stopni czystosci;



— wytworzenie w wytworni, czyszczenie elementdéw do stopnia czysto$ci Sa 2,5 i zabezpieczeniem
antykorozyjnym przez metalizacje natryskows cynkiem (Zn) gr 160 prn i doszczelnienie powloka
epoksydowo-pouliretanowa gr. 20 pm i miedzywarstwowa powloka epoksydowo-pouliretanows gr.
80um konstrukcji stalowej; zabezpieczenie antykorozyjne stykéw montazowych powlokg ochrony
czasowej gr. 20um
— dostarczenie na budowe elementow;
montaz;
naprawa uszkodzen transportowych i montazowych (oczyszczenie konstrukcji do stopnia czystosci St3;
grunt epoksydowy wysokocynowy gr 160um; doszczelnienie powtoka epoksydowo-pouliretanowa gr.
20 um; migdzywarstwowa powtoka epoksydowo-pouliretanowa gr. 80um)

zabezpieczenie stykow montazowych (oczyszczenie konstrukeji do stopnia czystoéci St3 - dotyczy spoin;
grunt epoksydowy wysokocynowy gr 160um; doszczelnienie powloka epoksydowo- pouliretanowsa gr.
20 pm; migdzywarstwowa powtoka epoksydowo-pouliretanowa gr. 80pm)

— zabezpieczenie antykorozyjne koncowe (warstwa nawierzchniowa o grubosci 80 pm)

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci Sa2,5. Oczyszczenie polega na
usunigciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, thuszczow, smardéw, kurzu, pytu,
wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowa czynno$cig jest usuni¢cie zgorzeliny i rdzy, co nalezy
wykona¢ metodg strumieniowo - $cierng (piaskowanie lub S$rutowanie). Przedtem nalezy jednak usunaé
z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (thuszcze, smary) - zaleca si¢ uzywanie do tego celu
rozcienczalnikow, dopuszczajac uzywanie innych $rodkéw o podobnej skutecznosci. Nalezy stosowac takie
parametry obrobki strumieniowo - $ciernej, zeby uzyskaé chropowato$¢ powierzchni Rys (Rz) = 25 -75 um. Pyt
i kurz nalezy usunaé¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z
wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy
odkurzaczy przemystowych. W miejscach spoin w celu usuni¢cia topnika po spawaniu, wypryskow
i wygladzenia ostrych krawedzi nalezy wykonaé szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do malowania
musi by¢ zgodne z normg PN-ISO/8501 [13.].0czyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania
nie pézniej niz po uptywie 3 godzin od czyszczenia. Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie
powierzchni do stopnia czystosci Sa2,5 wg ISO 8501 [13.]. Sposdb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania
Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru ma prawo dokonania odbioru oczyszczanych powierzchni i wyrazenia
zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

5.2.2. Nanoszenie powlok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow. Inspektor Nadzoru moze
zarzadzi¢ wykonanie probnych powlok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich
jakosci, przyczepno$ci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia
powtok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jako$ci robot.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotnos¢
wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w kartach technicznych poszczegdlnych
produktow. Zwraca si¢ uwage na zrdéznicowang tolerancje poszczeg6lnych produktéw, na wilgotno$é powietrza
oraz temperaturg powietrza i malowanej konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu,
mgly i w czasie wystepowania rosy - temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3° od temperatury punktu
rosy. Nie wolno nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze
(4° Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15° C do +25°C. Nalezy przestrzegaé
warunku, by $wieza powltoka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy
przestrzegac¢ czasu schnigcia poszczegdlnych warstw

5.2.2.2. Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprzetu.

Przed uzyciem materialow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikacji.
Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych wybranych lub pelnych, przewidzianych w
zestawie wymagan dla danego materialu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy material powlokowy nalezy przygotowa¢ do stosowania $cisle wg procedury podanej we wilasciwej dla
danego materiatu karcie technicznej. W ogdlnym ujeciu na procedurg tg sktadajg si¢: mieszanie zawarto$ci
poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okreslony
sposéb poszczegdlnych sktadnikéw (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach
dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca si¢ uzywanie mieszadet mechanicznych.



Zwraca si¢ uwageg, ze wytypowane w niniejszej SST farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym maja
ograniczong zywotnos$¢ po wymieszaniu sktadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej
przygotowanej do stosowania iloéci farb w okresie, w ktorym zachowuje ona swoja zywotnos$c¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujac
rozcienczalniki zalecane przez producentow farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i naktadanie migdzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadajacy tym farbom.
Szczegdlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze krawedzie
przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powloki malarskiej w pasach o szerokosci 50 mm. Pasy te
na okres transportu i sktadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony
czasowej zapewniajacy ochrong na okres do 12 miesigcy. Grunt ten musi by¢ kompatybilny z innymi
stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastgpnej warstwy - migdzy warstwy epoksydowej moze si¢ odbywa¢ po uplywie wymaganego
podanego przez producenta dla danego gruntu czasu do naktadania nastgpnej powloki. Czas ten zalezy glownie
od temperatury i wilgotno$ci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte gruntem i migdzywarstwa. Powierzchnia
nowych elementdéw po transporcie i sktadowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres, jaki
producent farb przewiduje pomigdzy naktadaniem migdzywarstwy a naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy
przeprowadzié zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni odpowiednim
rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢c w sposob okres§lony w kartach technicznych,
odpowiadajacych tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni
stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyrownaé przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu nalozyc
warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej SST.

5.2.2.6. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skladowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od
opadéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu
elementow przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio mocowane.
Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty ulatwiajace zaladunek i roztadunek. Nie
dopuszcza si¢ sktadowania elementow konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na
podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300 mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowaé po catkowitym wyschnigciu powloki.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatéw, badz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce dopiero
po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powloki.

5.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikow, nalezy wigc przestrzegaé ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

— Czyszczenie strumieniowo - S$cierne powinno odbywaé si¢ w zamknigtych pomieszczeniach
obstugiwanych z zewnatrz. Gdy odbywa si¢ ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzyé w
pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu pracownik
winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

—  przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materialdéw malarskich nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej a w szczegdlnosci nie przechowywaé zywno$ci i ubrania w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkdOw w miejscach pracy, rece
my¢ w przypadku zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu
woda z mydtem, skore rak i twarzy posmarowac przed praca odpowiednim kremem ochronnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".
6.2. Sprawdzenie jako$ci materialow

Ocena materiatow winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawi¢ Odbiorcy
orzeczenie kontroli o jako$ci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan pelnych danego materiatu.



W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane zgodnie z metodami
badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do gruntowania

Oceng przygotowania powierzchni stali do gruntowania przeprowadza si¢ w oparciu o PN-1SO 8501 [13.] oraz
wymagania zawarte w kartach technicznych produktow wymienionych w niniejszej SST. Polega ona na
wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchos$é,
brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocen¢ przeprowadza si¢ bezposrednio
po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed
malowaniem. Ocen¢ wymaganego stopnia czystosci przeprowadza si¢ w oparciu o PN-1SO 8503 [14.]

6.4. Kontrola nakladania powlok

Kontrola naktadania powlok winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki nakladania
materiatdw 1 stosowania parametréw technologicznych oraz przestrzenia zalecen dotyczacych warunkéw
pogodowych i zabezpieczenia §wiezo wykonanych powlok a takze przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji
powtok.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie nanoszenia grubosci mokrych powtok poszczegdlnych warstw
wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok

Oceng jakosci wykonanych powlok wykonuje si¢ po zagruntowaniu przed wysytka elementéw konstrukcji na
budowg oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocen¢ dokonuje si¢ pod katem grubosci porowatosci i
przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskiej. Badania przeprowadza si¢ na powtokach suchych i po
aklimatyzacji (wysezonowanych). Grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z projektowana. Mierzy si¢ ja przy
pomocy metod nieniszczgcych, przy pomocy przyrzadow magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-
81515 [2.] lub innych zapewniajacych doktadno$¢ + 10%. Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach
konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5
pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytow z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosi¢ mniej niz 90%
grubosci ustalonej dla danej powloki. Dodatkowo wymaga si¢ aby nie bylo odczytéw grubosci nizszych niz 75%
grubosci nominalnej.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomoca poroskopu wg PN-82/C-81544 [10.].
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-88/C-81531 [4.].

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona (pedzlem, z zastosowaniem
farb wg niniejszej specyfikacji).

Ocen¢ wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy §wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz wyglad matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchni¢ gltadkg bez pomarszczen, zaciekow i chropowato$ci.
Powloka nie moze odstawa¢ od podtoza i mie¢ wtracenia ciat obcych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy powtoki malarskiej tréjwarstwowej (160 pm + 20 um + 80 prn) oraz
warstwy nawierzchniowej.

8. 0DBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST M. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, ktory jest
dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci si¢ za wykonang i odebrana ilo$¢ metrow kwadratowych powloki izolacyjnej wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

—  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikdéw produkcji;

— czyszczenie konstrukcji;



— wykonanie powltok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowe z zastosowaniem
pokry¢ malarskich zgodnych z warunkami niniejszej SST i zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru;

— wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojacych i ich przektadanie (w przgstach z czynnymi
wozkami rewizyjnymi rusztowania wiszace tylko w miejscach niedostgpnych z wozkoéw rewizyjnych);

— wykonanie prac zabezpieczajacych z wozkdéw i rusztowan;

— przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej SST;

— dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami);

— zabezpieczenie wykonywanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadow atmosferycznych,
zanieczyszczen oraz oddzialywania przejezdzajacych pojazdow;

— demontaz rusztowan i usunigcie ich poza pas drogowy;

— zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatbw malarskich 1 skladowania
dostarczonych z wytworni elementéw konstrukeji;

— zabezpieczenie odpowiednich warunkdéw bezpieczenstwa i higieny pracy;

— ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania;

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddzialywaniem robot na $rodowisko, przechodniéw i
uzytkownikow tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robot;

— wykonanie ekranéw zabezpieczajacych;

—  wykonanie prébnych powtok malarskich;

— uporzadkowanie miejsca pracy;

— wszystkie inne czynno$ci nieujete a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikacji.

W cenie jednostkowej miesci si¢ rdwniez koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia robot
rusztowan, pomostow i ekranéw zabezpieczajacych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1.] PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

[2.] PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.

[3.] PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

[4.] PN-88/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lenie przyczepnosci powlok do podioza oraz przyczepnosci
migdzywarstwowe;j.

[5.] PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

[6.] PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odporno$ci powtok na dziatanie mgly solnej.

[7.] PN-93/C-81548 Wyroby lakierowe. Badanie powtok na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

[8.] PN-EN ISO 11341:2005 Farby i lakiery - Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na sztuczne
promieniowanie - Ekspozycja na filtrowane promieniowanie lampy ksenonowej tukowej

[9.] PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie zmiennych
preparatow.

[10.] PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okres$lenie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych.

[11.] PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

[12.] BN-87/4258-01 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

[13.] PN-ISO 8501 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych produktow.
Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni,

[14.] PN-ISO 8503 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i pochodnych produktow.
Charakterystyka chropowato$ci powierzchni podtozy stalowych po obrobce strumieniowo - Scierne;j.



M.23.10.01 WYKONANIE POMOSTU DREWNIANEGO Z DREWNA
KLAS MIN C40 (K39)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z remontem mostu drewnianego, ktore zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pomostu drewnianego zgodnie z dokumentacjg projektows.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okresdlenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okre$leniami podanymi w SST D-M 00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno§¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M 00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogbdlne” pkt 2.
Stosowane materiaty powinny mie¢ deklaracje zgodnosci lub atest producenta zgodnie z pkt SST D-M 00.00.00.

2.2. Drewno

Materiat stanowiag krawedziaki, bale i deski wykonane z drewna C40 ( kl. K 39). Powinny one spetniaé¢
wymagania norm PN-EN 338:2004, PN-B-03150.01 a w szczegdlnosci posiada¢ nastepujace parametry
techniczne:

2.2.1. Wspotczynnik sprezystosci drewna przy wilgotnosci ponizej 18 %: 10 000 MPa
2.2.2. Wytrzymatos$¢ charakterystyczna drewna

dla C40

- zginanie: 40 N/mm2

- rozcigganie wzdhuz widkien: 24 N/mm2

- rozcigganie w poprzek widkien: 0,6 N/mm2
- §ciskanie wzdluz wtdkien: 26,00 N/mm2

- $ciskanie w poprzek widkien: 2,9 N/mm2

- §cinanie: 3,8 N/mm2

dla K39

- zginanie: 39MPa

- rozciaganie wzdhuz witokien: 26MPa

- rozciaganie w poprzek wiokien: 0,75 MPa
- §ciskanie wzdtuz widkien: 28 MPa

- §ciskanie w poprzek widkien: MPa

- §cinanie wzdtuz widkien: 3 MPa

- §cinanie w poprzek wtokien: 1,5MPa

2.2.3. Wilgotnos$¢ drewna: nie wigksza niz 23%



Drewno uzyte do konstrukcji powinno by¢ impregnowane przynajmniej powierzchniowo, przy czym
zaleca si¢ aby pomost i drewniane elementy schodow byty impregnowane wglebnie.

2.3. Laczniki:

Laczniki stanowia gwozdzie, $ruby z nakretkami i podkladkami oraz tapki stalowe mocujace
poprzecznice pomostu. Powinny one odpowiada¢ nastgpujacym normom:
- gwozdzie budowlane okragte: PN - 57/ M - 81001
- gwozdzie papowe: PN - 57/ M - 81003
- $ruby z tbami sze$ciokatnymi: PN - 74 / M - 82101 i PN - 82/ M - 82054
- nakretki: PN - 75/ M - 82144 i PN - 82 / M - 82054.00
- podkiadki zwykte: PN - 78 / M - 82005
- podktadki klinowe do dwuteownikéw: PN -79 / M - 82009
- tapki stalowe: PN - 63 / H - 84021

2.4. Materialy izolacyjne:

Izolacje poprzecznic nalezy wykonaé z papy asfaltowej wg PN - 57 / B - 27611, natomiast i impregnaty
i $rodki grzybobojcze stosowne do drewna obowigzkowo musza posiadaé aprobaty przez IBDiM i by¢ zalecane
przez aktualne instrukcje resortowe w zakresie drewnianych mostéw drogowych.

2.5. Skladowanie materialow:

Materiaty drewniane sktadowa¢ nalezy na podtozu wyréwnanym, odwodnionym i oczyszczonym z
resztek obrobki drewna i innych zanieczyszczen oraz zaopatrzone w urzadzenia przeciwpozarowe. Sktadowisko
powinno by¢ zdezynfekowane dla ochrony drewna przed grzybami oraz posiada¢ zadaszenie chronigce je przed
wilgocig. Pamigtac tez nalezy o wlasciwym przewiewie w pomieszczeniu sktadowania materialu drzewnego.
Drewno uktada¢ na podktadkach drewnianych rozmieszczonych w 1/4 dlugosci elementu. Elementy stalowe
przechowuje si¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przed dostepem wilgoci.
Gwozdzie i §ruby przechowywa¢ w skrzynkach.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SS T D-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét:

Sprzet stanowia tu pilarki reczne i elektryczne, siekiery, os$niki i inny drobny sprze¢t dopasowany do
zakresu robot. Powinien on spelnia¢ wymogi BHP oraz by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru - sprzet
nie zaakceptowany zostanie odrzucony. W/w sprzet przed uzyciem winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SS T D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 4.
4.2. Srodki transportu

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, dostosowanym do dlugosci elementu,
sprawnym technicznie o naciskach na o$§ nie przekraczajacych wartosci dopuszczonej dla pojazdow
poruszajacych si¢ po drogach publicznych. Laczniki przewozi si¢ w skrzynkach. Material w trakcie jazdy
powinien by¢ zabezpieczony przed mozliwo$cia si¢ jego przemieszczenia.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Ogoblne wymagania wykonania rob6t podano w SS T D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 5.



5.2. Oznakowanie robot

Ogolne zasady oznakowania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5
5.3. Wykonanie robot
5.3.1. Poprzecznice:

Poprzecznice wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, zaimpregnowanych i odpowiednio sptazowanych na
ich dlugosci, dla uzyskania wlasciwego spadku poprzecznego nawierzchni. W miejscach belek gtownych
poprzecznice nalezy wykona¢ zacigcia o grubosei 2 cm.

Poprzecznice (o ile Inspektor Nadzoru nie zadecyduje inaczej) mocowane sa do belek gtdéwnych przy uzyciu
elementow stalowych oraz poprzez podcigcia ich w miejscach dzwigarow glownych. Po ulozeniu gorne
powierzchnie poprzecznic nalezy zabezpieczy¢ papa przybita do drewna gwozdziami papiakami, zgodnie z
zasadami stosowanymi dla obiektow tymczasowych.

5.3.2. Poktad z desek (pomost):

Pomost nalezy wykonac

Poktad wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa.

Dyling uktada¢ w r¢b tj. na przemian dylina o wymiarze 80x150mm i 80x200mm. Potaczenia dyliny na dlugosci
nalezy wykonywac¢ nad poprzecznicami w zaktadzie /2 szerokosci poprzecznicy, w jednym przekroju nie mozna
taczy¢ wigcej niz Y4 taczonych elementow.

Dodatkowo taczone dyliny po diugosci nalezy tacznikami stalowymi taczy¢ do sasiedniej dyliny w celu nie
dopuszczenia do klawiszowania elementow podkiadu.

5.4. Inne uwagi

Wszystkie taczenia nalezy wykonywa¢ zgodnie z normami.

Otwory podwiercone na $ruby nalezy zabezpieczy¢ zaSlepka z debu lub wypelieniem — np. zaprawa
epoksydowa.

Podniesienie trwatosci konstrukcji elementéw poktadu drewnianego zrealizowano poprzez wykonanie pomostu
drewnianego sprezonego za pomoca elementdow sprezajacych zgodnie z dokumentacja projektowa.
Dopuszczalna jest zmiana sposobu podniesienia trwalosci konstrukcji i zamiana elementéw spr¢zajacych na
odpowiedni system lacznikéw stalowych. Zamienna propozycja wykonania sprezenia pomostu musi zostaé
przedstawiona do akceptacji Inspektorowi Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli robot podano w pkt 6 SST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola robot:

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot polega na kontroli jakosci wbudowanego materiatu oraz jakosci
lacznikéw oraz prawidlowego wykonania demontazu uszkodzonych, istniejacych elementow. Poprawnosé
wykonania robot polega na:

— ksztalt, podcigcia, wyciecia oraz wymaganej grubosci elementu;
— kontroli wlasciwej lokalizacji poszczegdlnych elementéw drewnianych;
— kontroli wlasciwej impregnacji elementéw oraz utozenia izolacji poprzecznic

Przed wbudowaniem drewna Wykonawca powinien zglosi¢ material do odbioru, przedstawiajac
Inspektorowi Nadzoru odpowiednie atesty materiatu oraz kompletno$¢ wszystkich jego elementow. Inspektor
Nadzoru dokonuje przegladu atestow i elementow pod wzgledem ich ewentualnego uszkodzenia (tak przed
wbudowaniem jak i po wykonaniu elementu) - element wadliwy zostanie odrzucony, nawet po jego montazu. Po
wykonaniu robot kontroluje si¢ tez wymiary geometryczne catosci zrealizowanej konstrukcji drewnianej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SS T D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”. pkt 7



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg metr szescienny (m3 )

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 8.
8.2. Odbiér roboét:

Odbior robot polega na sprawdzeniu wykonanych robdt, zgodnie z pkt. 2-6 niniejszej SST oraz
og6lnymi przepisami dotyczacymi odbioru elementow drewnianych mostow . Odbioru dokonuje Inspektor
Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej metr szescienny (m3) obejmuje:
— zakup i transport nowych elementow drewnianych
— zaimpregnowanie elementow drewnianych
— wbudowanie nowych elementéw drewnianych
— spregzenie pomostu drewnianego
— zakup lacznikow stalowych do wykonywania potaczen
— utylizacj¢ odpadow
— przepisy BHP
— uporzadkowanie ternu budowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

EN 1995-1-1. Projektowanie konstrukcji drewnianych — Zasady generalne oraz zasady dla budynkow.
EN 1995 -1-2 Projektowanie konstrukcji drewnianych w zakresie bezpieczenstwa przeciwpozarowego.
EN 1995-2 Projektowanie mostow drewnianych

PN-B-03150 Konstrukcje drewniane - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN — 92/S-10082 Obiekty mostowe — Konstrukcje drewniane - Projektowanie

10.2. Inne dokumenty

Wytyczne zlecania robét, ustug i dostaw w drodze przetargu. Zatacznik do zarzadzenia nr 3 Generalnego
Dyrektora Drog Publicznych z dnia 18 lutego 1994 r.
Mosty drewniane. Konstrukcje przetomu XX i XXI wieku, Henryk Zobel, Thakaa Alkhafaji



M 27.00.00 HYDROIZOLACJA
M 27.01.01 POWLOKA IZOLACYJNA BITUMICZNA NA ZIMNO

M 27.01.01 WYKONANIE POWLOKOWEJ IZOLACJI
BITUMICZNEJ UKLADANEJ ,,NA ZIMNO” —
POWIERZCHNIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
cienkich podczas przebudowy mostu , ktére zostang wykonane w ramach projektu pn.:
»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji elementéow podporowych obiektow mostowych zasypywanych gruntem poprzez
powleczenie Abizolem R+ 2 x Abizolem P . Zaizolowaniu podlegaja wszystkie plaszczyzny elementow
betonowych stykajace si¢ z gruntem zasypowym.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w SST D-M 00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M 00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 2.
Stosowane materiaty powinny mie¢ deklaracje zgodnosci lub atest producenta zgodnie z pkt SST D-M 00.00.00.

2.2. Materialy do wykonania izolacji

Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyte nastepujace materiaty:
— roztwor gruntujacy Abizol R,
— powloka izolujaca Abizol P.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3.
3.2. Inne wymagania

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.



4.2. Wymagania szczegétowe

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na
calej powierzchni ladunkowej 1 zabezpieczy¢ przed spadaniem Iub przesuwaniem, przed opadami
atmosferycznymi i bezpo$rednim dziataniem promieni stonecznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt
5.

5.2. Zakres wykonania robot

Zakres wykonania robot obejmuje :
— reczne oczyszcezenie powierzchni betonu pod izolacje;
— jednokrotne powleczenie powierzchni betonu Abizolem R;
— dwukrotne powleczenie powierzchni betonu Abizolem P.

5.3. Podloze pod izolacje

Powierzchnie izolowane powinny by¢ réwne, czyste, odtluszczone i odpylone. Wypuklosci i wglebienia na
powierzchni podktadu nie powinny by¢ wigksze niz 3 mm. Pgkniecia na powierzchni podktadu o szerokosci
wickszej niz 3 mm nalezy zaszpachlowac¢ kitem asfaltowym.

5.4. Warunki wykonania izolacji

Przed przystgpieniem do robot izolacyjnych nalezy obnizyé poziom wody gruntowej co najmniej o 30 cm
ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewni¢ utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robot.

— Izolacje nalezy uktada¢ w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 50
C.

— Gruntowanie podtoza nalezy wykonac¢ przez jednorazowe powleczenie Abizolem R.

— Powleczenie Abizolem P nalezy wykona¢ dwukrotnie, tak aby tgczna grubo$¢ warstw nie byta
mniejsza niz 1 mm.

— Mieszanie materialow asfaltowych i smolowych jest niedopuszczalne.

5.5. Wykonanie izolacji.

Izolacj¢ nanosi si¢ na zimno cienkg warstwg na uprzednio zagruntowane podioze pedzlem, szczotka
dekarskg lub natryskiem. Wykonanie prac nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z instrukcjg producenta i zaleceniami
aprobaty technicznej. Nalezy przestrzegaé czasu schnigcia poszczegdlnych warstw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola materialow i robét

W trakcie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac¢ kontroli zgodnie z norma PN-
69/B-10260, zwracajac szczegdlng uwage na:

— sprawdzenie materiatow, ich jakos$ci, zgodnosci z dokumentami i wymaganiami SST i producenta,

— sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu,

— sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolita, czysta

powloke przylegajaca do powierzchni podktadu lub do uprzednio ulozonej warstwy,
— sprawdzenie szczelnosci utozonych warstw,
— kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m2 izolowanej powierzchni. Do ptatnosci przyjmuje si¢ rzeczywista ilos¢ m2
wykonanej i odebranej izolacji poziomej lub pionowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 8.
8.2. Szczegolowe zasady odbioru robét

Odbiorom podlegaja:
— przygotowanie powierzchni do nanoszenia izolacji,
— zagruntowanie podloza,
— kazda warstwa utozonej izolacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:
— zakup i dostarczenie materiatow,

oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu,

— ulozenie poszczegodlnych warstw z zapewnieniem szczelno$ci potaczen poszczegdlnych warstw migdzy
soba.

— odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

— w cenie jednostkowej miesci si¢ rowniez wykonanie i rozebranie ewentualnych pomostow roboczych
niezbg¢dnych dla wykonania izolacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
BN-68/6753-04 Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych.



M 29.00.00 ROBOTY PRZYOBIEKTOWE
M 29.03.01 ZASYPKA PRZYCZOLKA

M 29.03.01.45 WYKONANIE ZASYPKI PRZYCZOLKA — ZASYPANIE
PRZESTRZENI ZA SCIANAMI PRZYCZOLKA
GRUNTEM NIESPOISTYM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z zasypywaniem wykopoéw za $Scianami przyczotkow wraz z zageszezeniem, ktore
zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych zwigzanych z
zasypywaniem przestrzeni za $cianami przyczotka do poziomu plyty przejSciowej gruntem niespoistym wraz z
zageszczeniem zasypki i obejmujg :

— ukop gruntu piaszczystego na dokopie wraz z transportem na budowe;
— czeSciowe (partiami) zasypywanie do poziomu plyt przejsciowych;
— zageszczenie zasypki do uzyskania wskaznika zageszczenia co najmniej Is=1,0.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych roboét i ich zgodno$é z Dokumentacja
Projektows oraz SST. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”,
pkt 1.5.

2. MATERIALY.
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow.

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt. 2.
2.2. Materialy do wykonania robét.

Zasypke przyczotkow nalezy wykona¢ z piasku $rednioziarnistego, niezaglinionego o kacie tarcia
wewnetrznego Qu = 35°. Wskaznik réznoziarnistosci piasku powinien wynosi¢ U>5. Zasypke nalezy uktadac¢
warstwami o grubosci nie wigkszej niz 20 cm i wskazniku zaggszczenia Is > 1,00 (wg BN-72/8932/-01).

3. SPRZET.
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét.

Do wykonania robot zwiagzanych z wykonaniem zasypki za przyczoétkiem Wykonawca powinien
dysponowac sprawnym technicznie sprzetem do wykonania rob6t ziemnych, tj.:
— koparka;
— spycharka;
— ubijaki mechaniczne;
— zageszczarki wibracyjne (mate walce);



— samochody samowytadowcze.
Do zageszczania powinien by¢ uzywany sprzet okreslony przez Wykonawce i zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt. 4.
4.2. Szczegolowe wymagania dotyczace transportu.

Materiat nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepis6w ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie, wymiarow tadunku i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt. 5.
5.2. Zakres wykonania robot.

Zakres wykonania robot obejmuje wykonanie zasypki za przyczoétkami pod utozenie plyt
przej$ciowych.

5.3. Opis wykonania roboét

Nasyp bezposrednio za przyczotkami nalezy wykonaé r¢cznie warstwami piasku $rednioziarnistego o
grubosci 20 cm, zageszczonego do stopnia zaggszczenia Is = 1,0. Po wykonaniu zasypki do poziomu ptyt
przejsciowych nalezy ja doktadnie wyprofilowaé i uksztattowaé w spadku okoto 10% w kierunku dojazdow,
zgodnie ze spadkiem plyt przej$ciowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”, pkt 6.
6.2. Sprawdzenie jakoS$ci robot.

Sprawdzenie jakoS$ci robodt polega na :
— badaniu przydatnos$ci gruntu do wykonania zasypki;
— badaniu prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw zasypki;
— stopnia zaggszczenia poszczegolnych warstw zasypki;
— grubosci poszczegdlnych warstw zasypki;
— rzednych spadku podtuznego wierzchu zasypki.

6.3. Badania przydatnos$ci gruntu do zasypki.

Badania przydatnosci gruntdéw do wykonania zasypki powinny by¢ przeprowadzone na prébkach
pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzacej z nowego zrédta, jednak nie rzadziej niz
jeden raz na 3000 m3. W kazdym badaniu nalezy okresli¢ nastgpujace wlasciwosci :

— sktad granulometryczny, wg PN-B-04481;

— zawarto$¢ czgsci organicznych, wg PN-B-04481;

— wilgotno$¢ naturalna, wg PN-B-04481,

— wilgotno$¢ optymalna i maksymalng gestos¢ objgtosciowa szkieletu gruntowego, wg PN-B-04481,
— granic¢ ptynnosci, wg PN-B-04481;

— kapilarnos¢ bierna, wg PN-B-04493;

— wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01.

6.4. Badania kontrolne prawidlowosci wykonania poszczegélnych warstw zasypKi.

Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw zasypki polegaja na sprawdzeniu :
a) grubosci kazdej warstwy;
b) wilgotnosci przy zageszczaniu — co druga warstwe;
C) przestrzegania ograniczen okreslonych dotyczacych wbudowania gruntow w okresie deszczow i mrozow.



6.5. Sprawdzenie zageszczenia zasypKi.

Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodnosci wartos$ci wskaznika zaggszczenia
Is. Do biezacej kontroli zageszczenia dopuszcza si¢ aparaty izotopowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia Is
powinno by¢ przeprowadzone wedtug normy BN-77/8931-12. Zaggszczenie kazdej warstwy nalezy kontrolowac
nie rzadziej niz jeden raz w trzech punktach na 250m2 warstwy.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne”, pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 metr sze$cienny (1m3) wykonanej zasypki z piasku $rednioziarnistego.
Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w obecno$ci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Dodatkowe
roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moga stanowi¢ podstawy do
roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”, pkt 8. Odbior
powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania
postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00., ,,Wymagania ogolne”,
pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m3 wykonanej zasypki obejmuje :
— prace pomiarowe i przygotowawcze,
— zakup i koszty zakupu potrzebnych materiatow,
— dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkc;i,
— ukop gruntu piaszczystego na dokopie wraz z transportem na budowe;
— czeSciowe (partiami) zasypywanie do poziomu ptyt przejsciowych;
— zageszczenie wszystkich kolejnych warstw zasypki do uzyskania wskaznika zageszczenia Is=1,0.
— wyprofilowanie wierzchu zasypki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]. PN-B-02480: 1986 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

[2]. PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badanie probek gruntow.

[3]. PN-B-04493: 1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

[4]. PN-S-02205: 1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

[5]. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

[6]. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modulu odksztalcenia nawierzchni

podatnych i podtoza przez obcigzenie ptyta.
[7]. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.






M 29.03.05
M 29.03.05

STOZKI PRZYCZOLKOW
WYKONANIE NASYPOW STOZKOW PRZYCZOLKA

GRUNTEM NIESPOISTYM

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru nasypow stozkow przy przyczotkach , ktore zostang wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt ziemnych i obejmuja wykonanie
nasypow stozkow przyczotkow gruntem niespoistym. Zakres prac obejmuje:
— ukop gruntu piaszczystego kat. Il na dokopie koparkg z transportem na budowe samochodami

samowyladowczymi,

— reczne formowanie nasypow z gruntu kat. i-ii dostarczonego samochodami samowytadowczymi,
— zageszczanie nasypow z gruntu sypkiego kat. I-11 ubijakami mechanicznymi warstwami o gr. 20 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe wg SST D 02.00.01.00.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-02.00.01

pkt 2.

2.2. Grunty i materialy do nasypow

Grunty i materiaty dopuszczone do budowy nasypdéw powinny spetnia¢é wymagania okreslone w PN-S-
02205 :1998 [4]. Grunty i materialty do budowy nasypow podaje tablica 1.

Tablica 1. Przydatnos¢ gruntow do wykonywania budowli ziemnych wg PN-S-02205 :1998 [4].

Przeznaczenie Przydatne

Przydatne
z zastrzezeniami

Tres¢ zastrzezenia

1. Rozdrobnione grunty

&
;g . skaliste ~ twarde  oraz
= grunty kamieniste,
g 3 @ zwietrzelinowe, rumosze i
o g g otoczaki
S &3 2. Zwiry 1 pospoiki,
T2 8 |rowniez gliniaste
Z E‘ 3. Piaski grubo, $rednio i
=

drobnoziarniste, naturalne

1. Rozdrobnione skaliste]

migkkie

grunty

gdy pory w gruncie skalistym beda
wypelione gruntem lub materialem
drobnoziarnistym

2. Zwietrzeliny i rumosze gliniaste
3. Piaski pylaste, piaski gliniaste, pyty
piaszczyste i pyly

gdy bedg wbudowane w miejsca
suche lub zabezpieczone od wodd
gruntowych i powierzchniowych

4. Piaski prochniczne, z wyjatkiem|
pylastych piaskow prochnicznych

do nasypoéw nie wyzszych niz 3 m,
zabezpieczonych przed
zawilgoceniem




itamane

4. Piaski gliniaste z
domieszka frakcji
zwirowo-kamienistej
(morenowe) o wskazniku
roznoziarnistosci U>15

5. Zuzle wielkopiecowe i
inne metalurgiczne ze
starych zwalow (powyzej
5 lat)

6. Lupki
przepalone
7. Wysiewki kamienne o
zawartosci frakcji itowej
ponizej 2%

przywegtowe

5. Gliny piaszczyste, gliny i gliny,
pylaste oraz inne o Fw < 35%

w miejscach suchych lub przejsciowo
zawilgoconych

6. Gliny piaszczyste zwigzte, gliny
zwigzte 1 gliny pylaste zwigzle oraz
inne grunty o granicy ptynnoséci wi od
35 do 60%

do nasypow nie wyzszych niz 3 m:
zabezpieczonych przed
zawilgoceniem lub po ulepszeniu
spoiwami

7. Wysiewki kamienne gliniaste o
zawartosci frakceji itowej ponad 2%

gdy zwierciadlo wody gruntowej
znajduje si¢ na glgbokosci wickszej
od kapilarnosci biernej gruntu podtoza

8. Zuzle wielkopiecowe i inne
metalurgiczne z nowego studzenia
(do 5 lat)

o0 ograniczonej podatnosci na rozpad -
faczne straty masy do 5%

9. Itotupki
nieprzepalone

przyweglowe

gdy wolne
wypehione
drobnoziarnistym

przestrzenie  zostana
materiatem

10. Popioly lotne i
popiotowozuzlowe

mieszaninyj

gdy zalegaja w miejscach suchych lub
sg izolowane od wody

Na gérne warstwy nasypéw w
strefie przemarzania

1. Zwiry i pospotki

2. Piaski grubo
$rednioziarniste

3. lotupki przyweglow
przepalone zawierajac|
mniej niz 15%  ziar
mniejszych od 0,075 mm
4. Wysiewki kamienne

1. Zwiry i pospolki gliniaste
2. Piaski pylaste i gliniaste
3. Pyly piaszczyste i pyly

4. Gliny o granicy plynnosci
mniejszej niz 35%
5. Mieszaniny popiotowo- zuzlowe 7
wegla kamiennego

6. Wysiewki kamienne gliniaste o
zawartosci frakcji itowej >2%

pod warunkiem ulepszenia tych
gruntow  spoiwami, takimi jak:
cement, wapno, aktywne popioly itp.

uziarnieniu
odpowiadajacym

7. Zuzle wielkopiecowe i inne

metalurgiczne

drobnoziarniste i nierozpadowe: straty
masy do 1%

posp6tkom lub zwirom

8. Piaski drobnoziarniste

o wskazniku no$no$ci wnes>10

W wykopach i
miejscach
zerowych do
glebokosci
przemarzania

Grunty niewysadzinowe

Grunty watpliwe i wysadzinowe

ulepszane
wapnem,

spoiwami
aktywnymi

gdy  sa
(cementem,

popiotami itp.)

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w SST D-02.00.01 pkt 3.

3.2. Dobér sprzetu zageszczajacego

W tablicy 2 podano, dla réznych rodzajow gruntow, orientacyjne dane przy doborze sprzgtu
zaggszczajacego. Sprzet do zageszczania powinien by¢ zatwierdzony przez Inzyniera.

Tablica 2. Orientacyjne dane przy doborze sprzetu zageszczajacego wg [13]

Rodzaje gruntu =
niespoiste: piaski, zwiry, iste: pvlv oliny. it gruboziarniste 3 5 c
Rodzaje urzadzen pospotki - POy l_ny, il i kamienistg § g é
zageszczajacych grubosé liczba grubosé liczba grubos¢ liczha |5 2 <
warstwy przejs¢ warstwy przej$é warstwy przejsé é
[m] n*** [m] n*** [m] n***
Walce statyczne 0,1do 0,2 4do8 0,1do 0,2 4do8 0,2do 0,3 4do 8 1)




gladkie *
Walce statyczne ; ; 02do03 | 8do12 02do03 | 8do12 2)
okolkowane *
Walce statyczne 0,2do05 6do8 | 02do04 | 6do10 - - 3)
ogumione
Walce wibracyjne 04do07 4do8 | 02do04 3do 4 0,3d0 0,6 3do5 4)
gladkie **
Walce wibracyjne 0,3do 0,6 3do6 | 0,2do0,4 6 do 10 02do04 | 6do10 5)
okolkowane **
Zageszczarki ) )
wibracyjne ** 0,3d0 0,5 4dos 0,2do 0,5 4do8 6)
Ubijaki . 0,2do 0,4 2 do4 01do03 3do5 0,2do 0,4 3do4 6)
szybkouderzajace
a1
. 2,0do 8,0 uderzenw | 1,0do 4,0 uderzeh w 1,0do 5,0 [ uderzenw
wysokosci od 5 do
10m punkt punkt punkt

*) Walce statyczne sa mato przydatne w gruntach kamienistych.

**) Wibracyjnie nalezy zageszcza¢ warstwy grubosci * 15 cm, ciensze warstwy nalezy zageszczad statycznie.
**%*) Wartosci orientacyjne, wlasciwe nalezy ustali¢ na odcinku doswiadczalnym.

Uwagi: 1) Do zageszczania gornych warstw podloza. Zalecane do codziennego wygladzania (przywalowania)
gruntow spoistych w miejscu pobrania i w nasypie.

2) Nie nadaja si¢ do gruntow nawodnionych.

3) Malo przydatne w gruntach spoistych.

4) Do gruntoéw spoistych przydatne sa walce $rednie i cigzkie, do gruntow kamienistych - walce bardzo cigzkie.
5) Zalecane do piaskow pylastych i gliniastych, pospélek gliniastych i glin piaszczystych.

6) Zalecane do zasypek waskich przekopow

4. TRANSPORT
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-02.00.01 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robédt
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-02.00.01 pkt 5.
5.2. Ukop i dokop
5.2.1. Miejsce ukopu lub dokopu

Miejsce ukopu lub dokopu powinno by¢ wybrane przez Wykonawce, musi by¢ ono zaakceptowane przez
Inzyniera.

Miejsce ukopu lub dokopu powinno by¢ tak dobrane, zeby zapewni¢ przewoz lub przemieszczanie gruntu
na jak najkrotszych odlegtosciach. O ile to mozliwe, transport gruntu powinien odbywac si¢ w poziomie lub
zgodnie ze spadkiem terenu. Ukopy moga mie¢ ksztalt poszerzonych rowdéw przylegtych do korpusu. Ukopy
powinny by¢ wykonywane réwnolegle do osi drogi, po jednej lub obu jej stronach.

5.2.2. Zasady prowadzenia robot w ukopie i dokopie

Pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu moze rozpocza¢ si¢ dopiero po pobraniu probek i zbadaniu
przydatnosci zalegajacego gruntu do budowy nasypéw oraz po wydaniu zgody na pismie przez Inzyniera.
Gleboko$¢ na jaka nalezy oceni¢ przydatnos$¢ gruntu powinna by¢ dostosowana do zakresu prac.

Grunty nieprzydatne do budowy nasypow nie powinny by¢ odspajane, chyba ze wymaga tego dostep do
gruntu przeznaczonego do przewiezienia z dokopu w nasyp. Odspojone przez Wykonawce grunty nieprzydatne
powinny by¢ wbudowane z powrotem w miejscu ich pozyskania, zgodnie ze wskazaniami Inzyniera. Roboty te
beda wilaczone do obmiaru robdt i oplacone przez Zamawiajacego tylko wowczas, gdy odspojenie gruntow
nieprzydatnych byto konieczne i zostato potwierdzone przez Inzyniera.

Dno ukopu nalezy wykona¢ ze spadkiem od 2 do 3% w kierunku mozliwego sptywu wody. O ile to
konieczne, ukop (dokop) nalezy odwodni¢ przez wykonanie rowu odptywowego.

Jezeli ukop jest zlokalizowany na zboczu, nie moze on narusza¢ statecznosci zbocza.




Dno i skarpy ukopu po zakonczeniu jego eksploatacji powinny by¢ tak uksztalttowane, aby
harmonizowaly z otaczajacym terenem. Na dnie i skarpach ukopu nalezy przeprowadzi¢ rekultywacj¢ wedtug
odrgbnej dokumentacji projektowe;.

5.3. Wykonanie nasypow
5.3.1. Przygotowanie podtoza w obrebie podstawy nasypu

Przed przystapieniem do budowy nasypu nalezy w obrebie jego podstawy zakonczyé roboty
przygotowawcze, okreslone w SST D-01.00.00 ,,Roboty przygotowawcze”.

5.3.1.1. Wycigcie stopni w zboczu

Jezeli pochylenie poprzeczne terenu w stosunku do osi nasypu jest wigksze niz 1:5 nalezy, dla
zabezpieczenia przed zsuwaniem si¢ nasypu, wykonaé w zboczu stopnie o spadku gornej powierzchni,
wynoszacym okoto 4% =+ 1% i szerokosci od 1,0 do 2,5 m.

5.3.1.2. Zaggszczenie gruntu i no$nos$¢ w podtozu nasypu

Wykonawca powinien skontrolowaé wskaznik zaggszczenia gruntdw rodzimych, zalegajacych w strefie
podtoza nasypu, do glebokosci 0,5 m od powierzchni terenu. Jezeli warto$¢ wskaznika zageszczenia jest
mniejsza niz okreslona w tablicy 3, Wykonawca powinien dogesci¢ podloze tak, aby powyzsze wymaganie
zostato spetione.

Jezeli warto$ci wskaznika zaggszczenia okre§lone w tablicy 3 nie moga by¢ osiagnicte przez
bezposrednie zaggszczanie podioza, to nalezy podja¢ $rodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajace
uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.

Tablica 3. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia dla podloza nasypéw do glebokosci 0,5 m od
powierzchni terenu

Minimalna warto$¢ Is dla:
Y m 1drog kategoria ruchu kategoria ruchu
ekspresowych KR3-KR6 KR1-KR2
do 2 1,00 0,97 0,95
ponad 2 0,97 0,97 0,95

Dodatkowo mozna sprawdzi¢ no$no$¢ warstwy gruntu podioza nasypu na podstawie pomiaru wtérnego
modutu odksztatcenia E2 zgodnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 3.

5.3.1.3. Spulchnienie gruntéw w podtozu nasypow

Jezeli nasyp ma byé budowany na powierzchni skaly lub na innej gtadkiej powierzchni, to przed
przystapieniem do budowy nasypu powinna ona by¢ rozdrobniona lub spulchniona na glgbokos$¢ co najmniej 15
cm, w celu poprawy jej powigzania z podstawa nasypu.

5.3.2. Wybér gruntéw i materialdow do wykonania nasypow

Wybor gruntéw i materiatdw do wykonania nasypow powinien by¢ dokonany z uwzglednieniem zasad
podanych w punkcie 2.

5.3.3. Zasady wykonania nasypow

5.3.3.1. Ogolne zasady wykonywania nasypow

Nasypy powinny by¢ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego, ktore
okreslono w dokumentacji projektowej, z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych zawczasu przez
Inzyniera.

W celu zapewnienia statecznosci nasypu 1 jego réwnomiernego osiadania nalezy przestrzegac
nastgpujacych zasad:

a) nasypy nalezy wykonywa¢ metodg warstwowa, z gruntéw przydatnych do budowy nasypoéw. Nasypy powinny
by¢ wznoszone rownomiernie na catej szerokos$ci.

b) Grubo$¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w zalezno$ci od rodzaju gruntu i
sprzetu uzywanego do zageszczania. Przystgpienie do wbudowania kolejnej warstwy nasypu moze nastgpié
dopiero po stwierdzeniu przez Inzyniera prawidlowego wykonania warstwy poprzednie;j.



C) grunty o réznych wilasciwosciach nalezy wbudowywa¢ w oddzielnych warstwach, o jednakowej grubosci
na catej szerokos$ci nasypu. Grunty spoiste nalezy wbudowywa¢ w dolne, a grunty niespoiste w gorne warstwy
nasypu.

d) warstwy gruntu przepuszczalnego nalezy wbudowywaé poziomo, a warstwy gruntu malo
przepuszczalnego (o wspotczynniku K10 10-5 m/s) ze spadkiem gornej powierzchni okoto 4% + 1%. Kiedy
nasyp jest budowany w terenie ptaskim spadek powinien by¢ obustronny, gdy nasyp jest budowany na zboczu
spadek powinien by¢ jednostronny, zgodny z jego pochyleniem. Uksztaltowanie powierzchni warstwy powinno
uniemozliwiaé lokalne gromadzenie si¢ wody.

e) jezeli w okresie zimowym nastepuje przerwa w wykonywaniu nasypu, a gérna powierzchnia jest wykonana z
gruntu spoistego, to jej spadki porzeczne powinny by¢ uksztalttowane ku osi nasypu, a woda odprowadzona poza
nasyp z zastosowaniem $cieku. Takie uksztaltowanie gornej powierzchni gruntu spoistego zapobiega powstaniu
potencjalnych powierzchni poslizgu w gruncie tworzacym nasyp.

f) gérng warstwe nasypu, o grubosci co najmniej 0,5 m nalezy wykonaé z gruntow niewysadzinowych, o
wskazniku wodoprzepuszczalnosci K10 * 6 10 —5 m/s i wskazniku réznoziarnistosci U 3 5. Jezeli
Wykonawca nie dysponuje gruntem o takich wlasciwosciach, Inzynier moze wyrazi¢ zgode na ulepszenie
gornej warstwy nasypu poprzez stabilizacje cementem, wapnem lub popiotami lotnymi. W takim przypadku jest
konieczne sprawdzenie warunku nosnosci i mrozoodpornos$ci konstrukcji nawierzchni i wprowadzenie korekty,
polegajacej na rozbudowaniu podbudowy pomocniczej.

g) na terenach o wysokim stanie wod gruntowych oraz na terenach zalewowych dolne warstwy nasypu, o
grubosci co najmniej 0,5 m powyzej najwyzszego poziomu wody, nalezy wykonac z gruntu przepuszczalnego.
h) przy wykonywaniu nasypow z popiotéw lotnych, warstwe pod popiotami, grubosci 0,3 do 0,5 m, nalezy
wykonaé z gruntu lub materiatow o duzej przepuszczalnosci. Gornej powierzchni warstwy popiotu nalezy nadac
spadki poprzeczne 4% +1% wedlug poz. d).

i) grunt przewieziony w miejsce wbudowania powinien by¢ bezzwlocznie wbudowany w nasyp. Inzynier moze
dopusci¢ czasowe sktadowanie gruntu, pod warunkiem jego zabezpieczenia przed nadmiernym zawilgoceniem.

5.3.3.2. Poszerzenie nasypu

Przy poszerzeniu istniejacego nasypu nalezy wykonywaé w jego skarpie stopnie o szerokosci do 1,0 m.
Spadek gornej powierzchni stopni powinien wynosi¢ 4% +1% w kierunku zgodnym z pochyleniem skarpy.
Wyciecie stopni obowigzuje zawsze przy wykonywaniu styku dwoch przyleglych czgéci nasypu,
wykonanych z gruntow o réznych wlasciwosciach lub w réznym czasie.
5.3.3.3. Wykonywanie nasypoéw w okresie deszczow.

Wykonywanie nasypoéw nalezy przerwac, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza warto§¢ dopuszczalng, to
znaczy jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 10% jej wartosci. Na warstwie gruntu nadmiernie
zawilgoconego nie wolno uklada¢ nastgpnej warstwy gruntu. Osuszenie mozna przeprowadzié w sposob
mechaniczny lub chemiczny, poprzez wymieszanie z wapnem palonym albo hydratyzowanym.

W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem, poszczegdlne jego warstwy oraz
korona nasypu po zakoniczeniu robdt ziemnych powinny by¢ rowne i mie¢ spadki potrzebne do prawidlowego
odwodnienia, wedtug punktu 5.3.3.1, poz. d).

W okresie deszczowym nie nalezy pozostawia¢ nie zageszczonej warstwy do dnia nastgpnego. Jezeli
warstwa gruntu niezagg¢szczonego ulegla przewilgoceniu, a Wykonaweca nie jest w stanie osuszy¢ jej i zagescic¢
w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakaza¢ Wykonawcy usuni¢cie wadliwej warstwy.

5.3.3.4. Wykonywanie nasypéw w okresie mrozow

Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypow w temperaturze przy ktorej nie jest mozliwe osiggnigcie w
nasypie wymaganego wskaznika zaggszczenia gruntow.

Nie dopuszcza si¢ wbudowania w nasyp gruntdow zamarznietych lub gruntdéw przemieszanych ze
$niegiem lub lodem.

W czasie duzych opadow $niegu wykonywanie nasypow powinno by¢ przerwane. Przed wznowieniem
prac nalezy usuna¢ $nieg z powierzchni wznoszonego nasypu.

Jezeli warstwa niezaggszczonego gruntu zamarzla, to nie nalezy jej przed rozmarznigciem zaggszczac ani
uktada¢ na niej nastgpnych warstw.

5.3.4. Zageszczenie gruntu

5.3.4.1. Ogolne zasady zaggszczania gruntu

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu, powinna by¢ zageszczona z zastosowaniem
sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystepujacych warunkow.

Rozlozone warstwy gruntu nalezy zageszczaé¢ od krawedzi nasypu w kierunku jego osi.



5.3.4.2. Grubo$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przej$¢ maszyny zageszczajacej zaleca si¢ okreslic
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny.

Orientacyjne warto$ci, dotyczace grubo$ci warstw réznych gruntdéw oraz liczby przejazdow roéznych
maszyn do zageszczania podano w pkt 3.

5.3.4.3. Wilgotno$¢ gruntu

Wilgotno$¢ gruntu w czasie zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej, z tolerancja:
a) w gruntach niespoistych +2 %
b) w gruntach mato i $rednio spoistych +0 %, -2%
¢) w mieszaninach popiotlowo-zuzlowych +2 %, -4 %
Sprawdzenie wilgotnoséci gruntu nalezy przeprowadzaé laboratoryjnie, z czestotliwoscig okreslong w
punktach 6.3.2i 6.3.3.

5.3.4.4. Wymagania dotyczace zageszczania

W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatow, zageszczenie warstwy nalezy okresla¢ za pomoca
oznaczenia wskaznika zageszczenia lub porownania pierwotnego i wtornego modutu odksztatcenia.

Kontrolg zageszczenia na podstawie porownania pierwotnego i wtoérnego modutu odksztalcenia,
okreslonych zgodnie z normg PN-S-02205:1998 [4], nalezy stosowac tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla
ktorych nie jest mozliwe okre§lenie wskaznika zageszczenia Is, wedtug BN-77/8931-12 [9].

Wskaznik zageszczenia gruntow w nasypach, okreslony wedlug normy BN-77/8931-12 [9], powinien na
calej szerokos$ci korpusu spelnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 4. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia gruntu w nasypach

Minimalna warto$¢ Is dla:

Strefa nasypu Autostrad innych drog
i drog kategoria ruchu kategoria ruchu
ekspresowych KR3-KR6 KR1-KR2
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00

Nizej lezace warstwy nasypu do
glebokosci od powierzchni robot
ziemnych:
- 0,2 do 2,0 m (autostrady) 1,00 - -
- 0,2 do 1,2 m (inne drogi) - 1,00 0,97

Warstwy nasypu na glgbokosci od

powierzchni robdt ziemnych ponize;j:
- 2,0 m (autostrady) 0,97 - -
- 1,2 m (inne drogi) - 0,97 0,95

Jako zastepcze kryterium oceny wymaganego zageszczenia gruntdw dla ktdrych trudne jest pomierzenie
wskaznika zageszczenia, przyjmuje si¢ wartos¢ wskaznika odksztatcenia 10 okreslonego zgodnie z normg PN-S-
02205:1998 [4].

Wskaznik odksztatcenia nie powinien by¢ wigkszy niz:
a) 2,2 przy wymaganej wartosci Is 31,0,
b) 2,5 przy wymaganej wartosci Is <1,0,

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zaggszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to Wykonawca
powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtdrnie zagesci¢. Jezeli
powtdrne zaggszczenie nie spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zaggszczenia, Wykonawca powinien
usungé warstwe i wbudowa¢ nowy material, o ile Inzynier nie zezwoli na ponowienie proby prawidlowego
zageszczenia warstwy.
5.3.4.5. Probne zaggszczenie

Oznaczenie wskaznika zaggszczenia nalezy wykona¢ co najmniej w 4 punktach, z ktérych co najmniej 2
powinny umozliwi¢ ustalenie wskaznika zageszczenia w dolnej czesci warstwy. Na podstawie poréwnania
uzyskanych wynikéw zaggszczenia z wymaganiami podanymi w pkcie 5.3.4.4 dokonuje si¢ wyboru sprzetu i
ustala si¢ potrzebng liczbe przej$¢ oraz grubos¢ warstwy rozkladanego gruntu.



5.4. Odklady
5.4.1. Warunki og6lne wykonania odktadow

Roboty omdéwione w tym punkcie dotycza postgpowania z gruntami lub innymi materiatami, ktore
zostaly pozyskane w czasie wykonywania wykopdw, a ktore nie beda wykorzystane do budowy nasypow oraz
innych prac zwigzanych z trasa drogowa.

Grunty lub inne materiaty powinny by¢ przewiezione na odktad, jezeli:

a) stanowig nadmiar objetosci w stosunku do objetosci gruntéw przewidzianych do wbudowania,

b) sg nieprzydatne do budowy nasypow oraz wykorzystania w innych pracach, zwigzanych z budowg trasy
drogowej,
c) ze wzgledu na harmonogram rob6t nie jest ekonomicznie uzasadnione oczekiwanie na wbudowanie

materiatdéw pozyskiwanych z wykopu.
Wykonawca moze przyjac, ze zachodzi jeden z podanych wyzej przypadkéw tylko wowcezas, gdy zostalo
to jednoznacznie okreslone w dokumentacji projektowej, harmonogramie rob6t lub przez Inzyniera.

5.4.2. Lokalizacja odktadu

Jezeli pozwalajg na to wlasciwos$ci materiatdéw przeznaczonych do przewiezienia na odklad, materialy te
powinny by¢ w razie mozliwosci wykorzystane do wyrdwnania terenu, zasypania dotow i sztucznych wyrobisk
oraz do ewentualnego poszerzenia nasypow. Roboty te powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa 1 odpowiednimi zasadami, dotyczacymi wbudowania i zaggszczania gruntow oraz wskazoéwkami
Inzyniera.

Jezeli nie przewidziano zagospodarowania nadmiaru obj¢tosci w sposob okreslony powyzej, materiaty te
nalezy przewiez¢ na odktad.

Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana w Dokumentacji Projektowej lub przez Inzyniera. Jezeli
miejsce odktadu zostato wybrane przez Wykonawce, musi by¢ ono zaakceptowane przez Inzyniera. Niezaleznie
od tego, Wykonawca musi uzyska¢ zgode wtasciciela terenu.

Jezeli odktady sa zlokalizowane wzdtuz odcinka trasy przebiegajacego w wykopie, to:

a) odkltady mozna wykona¢ z obu stron wykopu, jezeli pochylenie poprzeczne terenu jest
niewielkie, przy czym odlegto$¢ podnéza skarpy odktadu od gornej krawedzi wykopu
powinna wynosic:

— nie mniej niz 3 m w gruntach przepuszczalnych,
— nie mniej niz 5 m w gruntach nieprzepuszczalnych,

b) przy znacznym pochyleniu poprzecznym terenu, jednak mniejszym od 20%, odktad nalezy
wykona¢ tylko od goérnej strony wykopu, dla ochrony od wody stokowej,

¢) przy pochyleniu poprzecznym terenu wynoszacym ponad 20%, odktad nalezy
zlokalizowaé ponizej wykopu,

d) naodcinkach zagrozonych przez zasypywanie drogi $niegiem, odktad nalezy wykona¢ od
strony najczesciej wiejacych wiatrow, w odleglosci ponad 20 m od krawedzi wykopu.

Jesli odktad zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami, to zostanie
on usuniety przez Wykonawce na jego koszt, wedlug wskazan Inzyniera.

Konsekwencje finansowe i prawne, wynikajace z ewentualnych uszkodzen $rodowiska naturalnego
wskutek prowadzenia prac w nie uzgodnionym do tego miejscu, obcigzaja Wykonawce.

5.4.3. Zasady wykonania odktadow

Wykonanie odktadow, a w szczegodlnosci ich wysoko$é, pochylenie, zaggszczenie oraz odwodnienie
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej lub SST. Jezeli nie okreslono
inaczej, nalezy przestrzega¢ ustalen podanych w normie PN-S-02205:1998 [4] to znaczy odktad powinien by¢
uformowany w pryzm¢ o wysokosci do 1,5 m, pochyleniu skarp od 1do 1,5 i spadku korony od 2% do 5%.

Odspajanie materiatu przewidzianego do przewiezienia na odktad powinno by¢ przerwane, o ile warunki
atmosferyczne lub inne przyczyny uniemozliwiaja jego wbudowanie zgodnie z wymaganiami sformutowanymi
w tym zakresie w dokumentacji projektowej, SST lub przez Inzyniera.

Przed przewiezieniem gruntu na odktad Wykonawca powinien upewni¢ si¢, ze spelnione sa warunki
okreslone w punkcie 5.4.1. Jezeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odktad przez Wykonawce,
zajdzie konieczno$¢ dowiezienia gruntu do wykonania nasypéw z ukopu, to koszt tych czynnos$ci w catosci
obcigza Wykonawce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST D-02.00.01 pkt 6.



6.2. Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu

Sprawdzenie wykonania ukopu i dokopu polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w punkcie 5.2 niniejszej specyfikacji oraz w Dokumentacji Projektowej i SST. W czasie kontroli
nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na sprawdzenie:

— zgodnosci rodzaju gruntu z okreslonym w Dokumentacji Projektowej i SST,
— zachowania ksztattu zboczy, zapewniajacego ich statecznos$é,

— odwodnienia,

— zagospodarowania (rekultywacji) terenu po zakonczeniu eksploatacji ukopu.

6.3. Sprawdzenie jako$ci wykonania nasypow
6.3.1. Rodzaje badan i pomiaréw

Sprawdzenie jakosci wykonania nasypéw polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami
okreslonymi w punktach 2,3 oraz 5.3 niniejszej specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i SST.
Szczegbdlng uwage nalezy zwrocié na:
— badania przydatnosci gruntow do budowy nasypow,
— badania prawidlowos$ci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu,
— badania zageszczenia nasypu,
— pomiary ksztattu nasypu.
— odwodnienie nasypu

6.3.2. Badania przydatnos$ci gruntéw do budowy nasypow

Badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypu powinny by¢ przeprowadzone na probkach pobranych

z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzacej z nowego zrddia, jednak nie
rzadziej niz jeden raz na 3000 m3. W kazdym badaniu nalezy okresli¢ nastgpujace wiasciwosci:

— skiad granulometryczny, wg PN-B-04481 :1988 [1],

— zawarto$¢ czgsci organicznych, wg PN-B-04481:1988 [1],

— wilgotno$¢ naturalng, wg PN-B-04481:1988 [1],

— wilgotno$¢ optymalng i maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntowego, wg PN-B-04481:1988,

— granic¢ ptynnosci, wg PN-B-04481:1988 [1],

— kapilarno$¢ bierng, wg PN-B-04493:1960 [3],

— wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01 [7].

6.3.3. Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw nasypu

Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu polegaja na sprawdzeniu:
— prawidlowoS$ci rozmieszczenia gruntdw o roznych wlasciwosciach w nasypie,
— odwodnienia kazdej warstwy,
grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu;
przestrzegania ograniczen okreslonych dotyczacych wbudowania gruntow w okresie
— deszczOw i mrozow.

6.3.4. Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podtoza nasypu

Sprawdzenie zageszczenia nasypu oraz podioza nasypu polega na skontrolowaniu zgodno$ci wartosci
wskaznika zageszczenia IS. Do biezacej kontroli zaggszezenia dopuszcza si¢ aparaty izotopowe.

Oznaczenie wskaznika zageszczenia Is powinno by¢ przeprowadzone wedlug normy BN-77/8931-12 [9],
oznaczenie modutéw odksztatcenia wedtug normy PN-S-02205:1998 [4].

Zageszczenie kazdej warstwy nalezy kontrolowa¢ nie rzadziej niz jeden raz w trzech punktach na 500 m2
warstwy, w przypadku okres§lenia warto$ci Is.

Wyniki kontroli zageszczenia robot Wykonawca powinien wpisywaé¢ do dokumentéw laboratoryjnych.
Prawidtowos¢ zaggszczenia konkretnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem powinna by¢ potwierdzona
przez Inzyniera wpisem w dzienniku budowy.

6.3.5. Pomiary ksztaltu nasypu

Pomiary ksztattu nasypu obejmuja kontrole:
— prawidtowos$ci wykonania skarp,
— szerokos$ci korony korpusu.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnos$ci z wymaganiami
dotyczacymi pochylen i doktadno$ci wykonania skarp.



Sprawdzenie szerokos$ci korony korpusu polega na pordwnaniu szeroko$ci korony korpusu na poziomie
wykonywanej warstwy nasypu z szeroko$cig wynikajaca z wymiaréw geometrycznych korpusu, okreslonych w
Dokumentacji Projektowe;j.

6.4. Sprawdzenie jako$ci wykonania odkladu

Sprawdzenie wykonania odktadu polega na sprawdzeniu :
a) prawidtowos¢ usytuowania i ksztalt geometryczny odktadu,
b) odpowiednie wbudowanie gruntu,
c) wilasciwe zagospodarowanie (rekultywacj¢) odktadu.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogoélne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z wykonaniem rob6t ziemnych jest metr szeScienny [m3].
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Poszczegodlne elementy robdt ziemnych jako ulegajace zakryciu podlegaja odbiorom robét zanikajacych
a caly korpus drogowy odbiorom: cz¢$ciowemu i koncowemu wedlug zasad podanych w SST D-M-00.00.00.
»,Wymagania og6lne”, pkt. 8.

8.2. Odbiér robot ziemnych

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wszystkie wyniki
badan przeprowadzonych przy odbiorach okazaty si¢ zgodne z wymaganiami.

W przypadku gdyby wykonanie cho¢ jednego elementu robdt ziemnych okazato si¢ niezgodne z
wymaganiami, roboty ziemne uznaje si¢ za niezgodne z Dokumentacja Projektowa. W tym przypadku
Wykonawca rob6t zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegaja zaptacie.

9. PODSTAWY PLATNOSCL.
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci.

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”, pkt.
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej.

Platnos¢ za m3 nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i oceny jakosci roboét w oparciu o wyniki
pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena | metra sze$ciennego [m3] wykonania stozkéw obejmuje :

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

—  zakup i koszty zakupu potrzebnych materiatow,

— dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,

—  koszt zapewnienia niezbg¢dnych czynnikow produkc;ji,

—  przygotowanie podtoza pod nasypy poprzez schodkowanie skarp;

— wykonanie robdt ziemnych w dokopie;

— transport urobku z dokopu na miejsce whudowania w nasypie;

— whbudowanie gruntu dostarczonego z dokopu;

—  zageszczenie zgodnie z wymogami dokumentacji projektowej i SST;

— profilowanie powierzchni nasypu z nadaniem spadkéw i pochylen zgodnych z dokumentacja
projektowa i SST;

— odwodnienie terenu robot;

— przeprowadzenie wymaganych pomiaré6w i badan laboratoryjnych, dotyczacych w szczegdlnosci
wlasciwosci wbudowanych gruntéw i wskaznika zageszczenia poszczegolnych warstw nasypu.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1]
2]
[3]
[4]
[5]

[6]
[7]
[8]
[9]
[10]
[11]
[12]
[13]
[14]
[15]
[16]
[17]
[18]

[19]
[20]

PN-86/B-02480 ,,Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.”

PN-81/B-04452 ,,Grunty budowlane. Badania polowe”

PN-88/B-04481 ,,Grunty budowlane. Badanie probek gruntow”

PN-60/B-04493 ,,Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej”

PN-68/B-06050 ,,Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.”

PN-78/B-06714128 ,,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowa”

PN-80/B-06714137 ,,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego.”

PN-80/B-06714/37 ,,Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazowego.”

PN-55/B-04492 ,,Grunty budowlane. Badania wlasciwosci fizycznych. Oznaczanie wskaznika
wodoprzepuszczalnosci.”

BN-64/8931-02  ,Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztalcenia nawierzchni i podtoza
poprzez obciazenie plyta.”

BN-7518931-03 ,Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntow do celow drogowych i
lotniskowych.”

BN-70/8931-05 ,Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika nosno$ci gruntu jako podtoza
nawierzchni podatnych.”

BN-77/8931-12  ,,Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.”

BN-72/8932-01  ,,Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne”.

BN-67/8936-01 ,,Drogi samochodowe. Odprowadzenie wod opadowych z drogi. Warunki techniczne
wykonania odbioru.”

BN-76/8950-03 ,Badania hydrologiczne. Obliczanie wspotczynnika filtracji gruntow sypkich na
podstawie uziarnienia i porowatosci.”

Instrukcja DP-T 14 ,,0 dokonywaniu odbioréw robot drogowych i mostowych realizowanych na

drogach zamiejskich krajowych i wojewodzkich.” GDDP Warszawa, 1989 wraz z pézniejszymi

zmianami i uzupekieniami.

,,Wykonanie i odbiér robot ziemnych dla drog szybkiego ruchu”, IBDiM Warszawa, 1978.

,,Geotekstylia w budownictwie drogowym.” Stanistaw Rolla. Wkit,, Warszawa 1988 r.

»Wytyczne budowy nasypow komunikacyjnych na stabym podlozu z zastosowaniem geotekstyliow”

IBDiM Warszawa, 1986 (materiaty niepublikowane).



M 32.01.01 ROZEBRANIE DREWNIANYCH ELEMENTOW
POMOSTU

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z rozbidrka istniejacego mostu drewnianego na dzwigarach stalowych, ktore zostana
wykonane w ramach projektu pn.:

»REMONT WIADUKTU DROGOWEGO W CIAGU DROGI GMINNEJ UL. ZADWORZE”

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy rozbidrce mostu istniejgcego i obejmuja:
—  rozbioérke pomostu drewnianego
— rozbiorke elementow poreczy
— rozbiodrke elementow stalowych zabezpieczajacych skrzydetka
B bisrke ] keiistalowe: ] Lwioard h |

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w SST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” punkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00,,Wymagania ogdlne” pkt.1.5
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania zgodnie z P.W., SST, Normami i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Rozbiorka ustroju nosnego

Drewno- deski, bale, krawedziaki,
Stal- gwozdzie budowlane, dzwigary

3. Sprzet
3.1. Rozbiorka ustroju nosnego

Zurawie samochodowe o udzwigu 60+150kN
Woeciagarka o napegdzie elektrycznym i uciagu 20kN
Wielokrazek linowy ze zbloczkami
Podnosniki hydrauliczne do 200kN
Dzwignik korbowo-zgbatkowy SOkN
Sprzet montazowy:

— ectatowe narzg¢dzia

— zawiesia linowe, petle (asfaltowe)

— linki asekuracyjne

— drazki montazowe proste i zakrzywione

— tomy i tomiki

— mioty od 3 do S5kg



Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzg¢tu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci.

4, Transport

Transport materialdow uzyskanych z rozbidrki wiaduktu moze by¢ wykonany S$rodkami transportu
kotowego przeznaczonymi do przewozu materiatdéw budowlanych.

Transport konstrukcji stalowej przesta polega na zgrupowaniu sprzetu i zaladowaniu go na $rodki
transportowe wykorzystujace ich maksymalng tadowno$¢. Sposob podziatu elementéw na poszczegdlne srodki
transportu nalezy opracowac indywidualnie kazdorazowo dostosowujac podziat elementow do zatadunku
wedtug posiadanych srodkow transportowych i logicznego podzialu elementow zapewniajacych ich catkowita
statecznosc.

Rury stalowe podpor, grodzice stalowe, elementy stgzen oraz elementy kotew przewozi¢ samochodami
skrzyniowymi, naczepami i przyczepami podwoziowymi.

Plyty drogowe nalezy transportowaé w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia.

Zatadunek i roztadunek rur, grodzic, plyt drogowych wytacznie dzwigiem. Srodki transportowe uzywane przez
Wykonawce powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Odlegtos¢ transportu do 15km

5. Wykonanie robot
5.1. Rozbidrka ustroju noSnego

Elementy drewnianego pomostu tj. porecze, chodniki, gorny i dolny poktad jezdni rozbiera¢ recznie w
kolejnosci odwrotnej do stosowanych podczas budowy.
Rozbiorka drewnianych poprzecznic wykonywaé réwnocze$nie z rozbidrkag jezdni w sposdéb umozliwiajacy
odwoz materialow poza granicg rob6t i zachowanie warunkéw BHP.

Dzwigary stalowe przgset demontowaé parami przy uzyciu dzwigu samochodowego. Zdjete dzwigary z
podpor tadowaé bezposrednio na $rodki transportowe.
Szczegdtowe czynno$ci montazystow 1 zespotdéw roboczych z wykorzystaniem urzadzen dzwigowych
Wykonawca robot przedstawi Inzynierowi do akceptacji wraz z Programem Zapewnienia Jakos$ci (PZJ)

6. Kontrola jakosci robét

Ocena jako$ci robot rozbiérkowych polega na sprawdzeniu i zgodnosci z Dokumentacja projektowa,
wymaganiami podanymi w punkcie 5. niniejszej SST, projektem organizacji i przestrzeganiem technologii robot,
oraz sprawdzeniu stanu powierzchni elementow nie podlegajacych rozbidrce w trakcie robot rozbidrkowych i po
ich zakonczeniu.

7. Obmiar robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST M-D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.7.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét:

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST M-D 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostka obmiaru jest ilo$¢ robot okreslona na podstawie Dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostka obmiaru s3:
m3 —rozbidrka pomostu drewnianego i porgczy drewnianych
t —rozbidrka konstrukcji stalowej przeset

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w SST M-D 00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.8.
Odbioru dokonuje Inzynier
Jezeli wszystkie badania daty wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne ze SST. W przeciwnym
wypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg, SST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. Platnosé

Ogo6lne wymagania dotyczace platnosci podano w SST M-D 00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt.9.
Ptatno$¢ obejmuje iloSci robot wymienione w SST pkt. 1.3. wraz z oceng jako$ci wykonywanych robét oraz
ewentualnych zmian wprowadzonych w czasie budowy, a udokumentowanych zapisami w Dzienniku Budowy.



Cena jednostki obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikdw produkcji oraz sprawdzeniu $rodkoéw
transportowych i urzadzen, przetransportowanie materialdéw na plac budowy i wywo6z na miejsce skladowania,
oczyszczenie placow sktadowych uporzadkowanie terenu.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy.
PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
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