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. Opis ogéiny wyrobu

Rekawice z dzianiny trudnotoplivej WS wykonane sg z materiatéw
zapewniajgcych zwiekszong odpornos¢ na urazy mechaniczne i zagrozenia cieplne,
z maksymalnym uwzglednieniem wrazliwosci dotyku i naturalnej anatomii dtoni
cztowieka.

Rekawice sg pieciopalczaste bez podszewki, z przedtuzonym mankietem
0 wyraznym anatomicznym kroju. W sposéb anatomiczny jest rowniez uksztattowany
wykréj kciuka, ktéry to wykrdj oprécz czesci chwytnej i grzbietowej tworzony jest
réwniez przez srodkowg waskg wktadke. Mankiet na stronie grzbietowej i grzbiet
rekawicy tworzg jedng catosc.

Skoérzana czesé chwytna rekawicy jest dodatkowo chroniona wzmocnieniem
skorzanym, pod ktérym znajduje sie aramidowa widknina zapewniajgca wieksza
ochrone przed $cieraniem, przekiuciem, przecieciem i wysoka temperatura, a przy
tym nie zmniejsza wrazliwosci rekawic w czesci chwytnej przy postugiwaniu sie
sprzetem.

Skorzane wzmocnienie czesci chwytnej jest poprzecznie przeszyte
w miejscach umozliwiajgcych bezproblemowe zaciskanie dioni i postugiwanie sie
sprzetem. Wzmocnienie czeéci chwytnej w miejscu palca wskazujgcego przechodzi
az do czesci grzbietowej palca wskazujgcego, dzieki czemu zapewnia wiekszg
odporno$¢ mechaniczng. Podobng funkcje petni wzmocnienie na placach, ktére
chroni dzianine w miejscach szczegdlnie narazonych na tarcie.

Czeé¢ chwytna nad nadgarstkiem po stronie matego palca jest wzmocniona
w migdzywarstwie gumg piankowg amortyzujgca wstrzasy.

Czes¢ nadgarstkowa na grzbiecie rekawicy jest $ciggnieta paskiem z cienkiej
elastycznej dzianiny, przeszytej dwoma rzedami §ciegu zygzakowego.

Rekawice mogg by¢ wykonane w trzech kolorach zaleznie od zaméwienia:
czarny 19-4006 TCX,
oliwka 19-0309 TCX,
coyote 18-0724 TCX,

Il. Opisiwykonanie

Cze$é chwytna rekawic

Czes¢é chwytna rekawicy w catoSci wykonana jest =z naturalnej skory.
Jest wyposazona w system szczegétowo opracowanych wzmocnien, ktére siegajg
do czesci grzbietowej rekawicy. Eksponowane miejsca wzmocnienia przeszyte sg
dwoma rzadkami. Cze$¢ chwytna dtoni jest chroniona wzmocnieniem az po
podstawy palcéw, a na kciuku wzmocnieniem jest zakryty szew. Pod wzmochieniem
czesci chwytnej dioni znajduje sie widknina. Wzmocnienie czeéci chwytnej nie moze
zmniejsza¢ wrazliwosci rekawicy przy postugiwaniu sie sprzetem. Poza tym cze$c
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chwytna nad nadgarstkiem od strony matego palca jest dodatkowo wzmocniona
w miedzywarstwie gumg piankowg o grubosci 3 mm + 10%, amortyzujgcg wstrzasy.

Wewnetrzne i zewnetrzne czesci miedzy palcami rekawicy (strzatka) majg
anatomiczny ksztatt i sg przyszyte do palcéw jednym rzedem.

Czes¢ grzbietowa rekawic

Zasadnicza czes$cé grzbietowa rekawic i mankiety grzbietowe zrobione sg
zjednego kawatka specjalnej dzianiny meta-aramidowej. W miejscu kostek
na grzbiecie dtoni znajduje sie skérzane wzmocnienie, ktore na catej powierzchni jest
przeszyte w dwbéch rzedach i wyscielone PU guma piankowsg o grubos$ci 3,5 mm
+ 10%. Ksztalt wzmocnienia odtwarza nieregularng linie kostek na dtoni.

Na koniuszkach palcow skérzane ochraniacze, majgce dlugosé 25 mm
+ 2 mm, przeszyte sg jednorzedowym Sciegiem. Przy palcu wskazujgcym ta czesc,
przy zewnetrznej krawedzi kciuka, jest przediuzona az do wzmocnienia czesci
chwytnej. Dzigki swemu ksztattowi z wycieciem na kostke, wzmocnienie kciuka
zapewnia maksymalng ochrone, a przy tym nie ogranicza gietkosci kciuka.

W sposob anatomiczny jest rowniez uksztattowany wykroj kciuka, ktory
to wykréj oprocz czesci chwytnej i grzbietowej tworzony jest réwniez przez $rodkowag
waska wktadke.

Okolica nadgarstka na grzbietowej czesci rekawicy $ciagnieta jest paskiem
z cienkiej elastycznej dzianiny, przeszytej dwoma rzedami $ciegiem zygzakowatym.

Mankiet
Mankiet jest wydtuzony i ma ksztatt cylindryczno-stozkowy. Cze$é grzbietowa

mankietu jest elementem czesci grzbietowej rekawicy. Mankiet z czesci chwytnej jest
wykonany z meta-aramidowej dzianiny i jest naszyty szwem jednorzedowym
na czes¢ chwytng rekawicy oraz przestebnowany. Dolna krawedZ mankietu jest
zagieta, przeszyta w odlegtosci 12 mm + 1 mm od zgiecia. Przez tunelik
przewleczona jest gumka usztywniajgca mankiet na rekawie ubrania, zapobiegajgca
jego osuwaniu sig w dot. Wewnetrzne brzegi dzianiny sg obszyte $ciegiem overlock,
co zapewnia dtuzszg zywotnos¢ rekawicy.

Uzyte materiaty

Dzianina meta-aramid
Sktad 100% meta-aramid, wigzanie interlock, gramatura 360g/m? + 7%, kolor czarny

19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-0724 TCX, zaleznie od zamoéwienia.
Czesci: grzbiet, mankiet w czesci chwytnej

Skora kozia
Kozia skora, z powtoka wodoodporng, o grubosci 0,7-0,9 mm, kolor kolor czarny

19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-0724 TCX, zaleznie od zaméwienia.
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Czesci: czes¢ chwytna dtoni, kciuk, wzmocnienie czesci chwytnej dioni, wewnetrzna
i zewnetrzna przestrzen miedzy palcami, podktadka pod kciuk, wzmocnienie kciuka,
wzmocnienie grzbietowe, wzmocnienie koniuszkéw palcoéw

Widknina aramidowa
Wibknina aramidowa o sktadzie 100% aramid, gramatura 60g+10%

Czesci: wzmocnienie wewnetrzne czesci chwytnej

Kauczuk chloroprenowy
Guma piankowa o grubosci 3,5mm = 10%.

Czesci: wypetnienie wzmocnienia grzbietowego, wypetienie dolnego wzmocnienia
grzbietowego

Dzianina elastyczna
Bardzo elastyczna dzianina, 78% poliamid +5%, 22% elastyn +5%); gramatura 250g

+5%
Czesci: podktad pod nadgarstek przeszyty $ciegiem zygzakowym.

Nici
100% aramid w kolorze materiatu zasadniczego 200 dtex x 3 wg PN-EN
12590:2002

Wymagane jest zlozenie przez oferenta wynikow badan laboratoryjnych
materiatdw zasadniczych dla kazdego zamawianego koloru, wykonane przez
akredytowane laboratorium, potwierdzajace wymagania zawarte w tab. nr 2.

W celu oceny =zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami
Zamawiajacego, wraz z oferta nalezy przedstawic, jako wzér jeden kpl. rekawic
w rozmiarze 10.
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Tablica wymiaréw wyrobu gotowego

Tablica nr 1
Wymiary w mm
i Wielkosci ;
Lp. Nazwa wymiaru (pomiar) Oznaczenie Tolerancja
na rysunku T [mm]
7 8 9 10 11 12
Dhugosé catkowita (mierzona
1: od dotu mankietu do wys. A 320 | 335 | 350 | 365 | 380 | 395 10
palca $rodkowego)
o, |Szerokost (mierzona 1 cm nad B 102 | 107 | 112 | 117 | 122 | 127 5
kciukiem)
3, |Dhgosé mankietu (mierzona & 134 | 142 | 150 | 158 | 166 | 174 5
po zewnetrznej krawedzi)

Podstawowe parametry konstrukcyjno-technologiczne sktadu
materialowego rekawicy

Tablica nr 2
Jednostka Wartosé Normy

Parametr {miary) wymagana (metoda badawcza)
Skora kozia
Grubosé mm 0,7-0,9 PN-EN ISO 2589
Wytrzymatosc na
rozcigganie MPa min. 19 3

o — PN-EN ISO 3376

b) w poprzek
Rozciagliwose

a) wzdtuz % min. 55
b) w poprzek PN-EN ISO 3376

Wytrzymatos¢ na N min. 50
rozerwanie szczeliny PN-EN ISO 3377-2
Odpornosci barwy na pot

pot alkaliczny stopieri skali min. 3 -4 PN-EN ISO 11641

- pot kwasny szarosci min. 3—-4

Odpornosci barwy na
Scieranie
50 cykléw w warunkach min. 3 -4
suchych stopien skali
- zapuszczenie skory od szarosci RN-ENIS011640
strony licowej
- zmiana odcienia id strony
licowej
Zawartosc
szesciowartosciowego mag/kg < 3,0 PN-EN ISO 17075
chromu
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Wydzielane pierwiastki
toksyczne w kwasnym
pocie — zawarto$¢ metali
ciezkich mozliwych do

- arsen maks. 0,20

- kadm maks. 0,10

ekstrakc;ji - oféw maks. 0,20
- arsen
- kadm mg/kg - rte¢ maks. 0,02 PN-EN ISO 105-E04
- otow
- rtec - kobalt maks. 1,0
- kobalt
- miedz - miedz maks. 25,0
— nikiel
- nikiel maks. 0,10
Zawartos¢ wolnego
formaldehydu mg/kg maks. 75 PN-EN [SO 17226-2

Czes¢é chwytna rekawicy — skéra kozia wzmochiona tkaning a

ramidowag, skéra kozia

Odpornos¢ na przecieranie | liczba cyklow (kl. 3) min. 2000 PN-EN 388, art. 6.1
Odpornosé na przeciecie indeks (kl. 1)1,2 PN-EN 388, art. 6.2
Odpornosé na pozostate . ,

rsZaEreis N (kl. 3) min. 50 PN-EN 388, ¢l. 6.3
Qdpormosend N (kl. 2) min. 60 PN-EN 388, art. 6.4

przedziurawienie

Dzianina meta-aramidowa

Wigzanie interlock
Gramatura g/m? 360+ 7% PN-EN 12127
Odpornosé na

- mechacenie sie il

stopien min- 3 PN-EN ISO 12945-2

- roztwarzanie '

Odpornosci barwy na pot
pot alkaliczny stopien skali min. 4 PN-EN ISO 105-E04

- pot kwasny Szarosci min. 4
Ograniczenie klasa 4
rozprzestrzeniania sie
ptomienia, palnos¢
1. czas zaptonu 3s maks. 2,0 PN-EN 407, art. 5.1
- czas dopalania ptomienia maks. 5,0
- czas dopalania poprzez bez uszkodzenia,
rozktad ociekanie, topienie
-wyglad materiatu po albo dziura
badaniu

s

2. czas zaptonu 15 s
- czas dopalania ptomienia
- czas dopalania poprzez maks. 2,0
rozkiad maks. 5,0

-wyglad materiatu po
badaniu

bez uszkodzenia,
ociekanie, topienie
albo dziura
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Odpornos¢ na ciepto
konwencjonalne, wskaznik S min. 4 PN-EN 407 art. 5.3
przenikania ciepta HT |24
Odpornosé na

promieniowanie ciepine, 5 min. 7 PN-EN 407 art. 5.4

wskaznik przenikania ciepta

RHT 24

Okreslenie zawartosci

ilhaipienfaltehyih ma/kg maks. 75 PN-EN ISO 14184-1
Rekawica

Okreslenie wartosci pH >35i <95 PN-EN 420 art. 4.3.2

Lwalpsepatgeaei na N min. 500 PN-EN ISO 13935-2

szwach

IV. Rodzaj szwéw i Sciegéw maszynowych
Zastosowane szwy i $ciegi wg PN-P-84501:1983 i PN-P-84502:1983.

Tablica 3
Lp. Oznaczenie szwu / Sciegu Rodzaj operacji
1 2 3
1 5.04.01/301 naszycie podkiadki na spodnig czesé chwytng
2 7.03.01/401 doszycie strzatek do czeéci chwytnej
3 7.03.01/402 taczenie czesci grzbietowej z czescig chwytng wzdtuz palca
wskazujgcego
4 7.03.01/401.401 doszycie kciuka
5 5.04.01/301 naszycie od spodu dzianiny elastycznej $ciggajgce] rekawice w
nadgarstku
7 1.01.01/301 taczenie wierzchu z palcami i zszycie boku wzdtuz matego
palca i mankietu
8 6.01.01/504 + 6.02.03/304 cbrzucenie brzegu mankietu, podwinigcie i przestebnowanie

Gestos¢ sciegow stebnowych 4-5/cm.
Uwaga: Nie dopuszcza sie w wyrobie sztukowania elementow.
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V. Wymagania dotyczace konserwacji, pakowania i znakowania

(cechowania):

1.Cechy dostawcy:

Wszywka informacyjna umieszczona w szwie brzegu mankietu kazdej rekawiczki
powinna zawierac :

— nazwe producenta,

— nazwe wyrobu,

— numer wzoru,

— rozmiar,

— date produkcji (m-c i rok),

— numer partii produkcyjne;j

Informacje ww. wykona¢ w technologii zapewniajgcej jej czytelno$é przy uzytkowaniu
i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krétszy niz 2 lata.
Rekawice z przymocowang etykietg jednostkowg nalezy pakowaé w woreczki
foliowe.

Etykieta jednostkowa powinna zawieraé:

— nazwe producenta,

— nazwe wyrobu,

— numer wzoru,

— rozmiar,

— date produkgji (miesigc i rok),

— informacje o sposobie konserwaciji,

— numer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnoéci -
2 lata, gwarancja- wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-
sprzedazy).

2. Konserwacja
CzeSC skorzang czyscié preparatami do konserwacji galanterii skérzanej. Czesc
dzianinowg czy$ci¢ poprzez mechaniczne usuniecie zabrudzen (wytrzepanie).

3.Sktadanie i pakowanie

Potgczone na krawedzi mankietu w pary rekawice tej samej wielkosci pakowad
do worka foliowego, a nastepnie w ilosciach po 100 par pakowaé do pudetek
tekturowych. Na pudetku umiesci¢ etykiete zbiorcza.
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Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ ww. dane poszerzone o ilo§¢ sztuk
w opakowaniu zbiorczym.

4.Zasady kodyfikacji:

Zasady i sposéb kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

VI. Zasady odbioru :

Zasady | warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

Vil. Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarangcji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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ARKUSZ ZMIAN — TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ.
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