SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.07.01.01
Oznakowanie poziome

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania ustug w asortymencie
oznakowania poziomego cienkowarstwowego ramach zadania pn.:

Przebudowa drogi powiatowej nr 2036R Brzozéw-Wara polegajaca na budowie

chodnika dla pieszych w km 7+338 - 7+688 w miejscowosci Izdebki (Rudawiec)

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i wykonaniu robét
wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z wykonaniem oznakowania poziomego okreslonego w Przedmiarze Robdt i wskazanych Projekcie
Organizacji Ruchu (POR po wykonaniu warstwy Scieralnej

- oznakowanie cienkowarstwowe

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii
ciagtych lub przerywanych, pojedynczych lub podwdjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz
innych linii zwigzanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni. W zaleznosci od
rodzaju i sposobu zastosowania znaki poziome moga mie¢ znaczenie prowadzace, segregujace,
informujace, ostrzegawcze, zakazujace lub nakazujace.

1.4.2. Znaki poprzeczne - znaki stuzgace do oznaczenia miejsc przeznaczonych do ruchu pieszych
i rowerzystdw w poprzek drogi, miejsc wymagajacych zatrzymania pojazddéw oraz miejsc
lokalizacji progéw zwalniajgcych.

1.4.3. Materialy do poziomego znakowania dréog - materiaty zawierajace rozpuszczalniki, wolne
od rozpuszczalnikéow lub punktowe elementy odblaskowe, ktéore mogg zosta¢ naniesione albo
wbudowane przez malowanie, natryskiwanie, odlewanie, wyttaczanie, rolowanie, klejenie itp.
na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub w temperaturze
podwyzszonej. Materiaty te powinny posiadac¢ wtasciwosci odblaskowe.

1.4.4. Kulki szklane - materiat w postaci przezroczystych, kulistych czastek szklanych do
posypywania lub narzucania pod cisnieniem na oznakowanie wykonane materiatami w stanie
ciektym, w celu uzyskania widzialnosci oznakowania w nocy przez odbicie powrotne padajgcej
wigzki Swiatta pojazdu w kierunku kierowcy. Kulki szklane s takze skfadnikami materiatéw
grubowarstwowych

1.4.5. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z POR, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w Umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz z POR.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Jezeli w trakcie wykonywania Robdt okaze sie koniecznym uzupetnienie Projektu Organizacji Ruchu
przekazanego przez Zamawiajacego, Wykonawca niezwtocznie zgtosi ten fakt Inspektorowi Nadzoru.

1.5.3. Zgodnos¢ Robét z POR i ST

POR, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru
Wykonawcy w trakcie przekazania Terenu Budowy stanowig czes¢ Umowy wzajemnie objasniajacg sie,
a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby
zawarte byty w catej Umowie. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdélnych dokumentow
obowigzuje nastepujaca kolejnos¢ ich waznosci:

- Projekt Organizacji Ruchu.

- Specyfikacja Techniczna,

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania
realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru koricowego Robdét.




1.5.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajagcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

1.5.6. Ochrona i utrzymanie Robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
Robot od Daty Rozpoczecia do daty odbioru przez Zamawiajacego.

2. MATERIALY

2.1. Materialy do wykonania oznakowania poziomego

Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drég musi posiada¢ dokument

dopuszczajacy do stosowania materiatu wydany przez Instytut Badawczy Drdg i Mostow (Swiadectwo

dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym Iub aprobate techniczng).

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budza watpliwosci

jego lub Inspektora Nadzoru co do jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadajg one wymaganiom

podanym w ppkt 2.1.1 lub 2.1.2. Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Warunkami technicznymi.

Materiaty do poziomego znakowania drég. PZD-95”. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu

oznakowania poziomego zgodnie z niniejszg ST, sq:

2.1.1. Farba chlorokauczukowa odblaskowa biala

Farba winna spetnia¢ wymagania ,Tymczasowych Warunkéw Technicznych - Materiaty do poziomego

znakowania drég TWT-92 GDDP-1/6" i powinna charakteryzowac sie nastepujacymi parametrami:

a) Zawartos¢ sktadnikow lotnych
Zawartos¢ sktadnikéw lotnych (rozpuszczalnikdw organicznych) w materiatach do znakowania
cienkowarstwowego nie powinna przekracza¢ 30% (m/m). Nie dopuszcza sie stosowania
materiatéw zawierajacych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen, ksylen) w ilosci wiekszej
niz 10%. Nie dopuszcza sie stosowania materiatdw zawierajacych benzen.

b) Widzialnos$¢ w dzien
Widzialnos¢ w dzien jest okreslana wspoétczynnikiem luminancji i barwa wyznaczong przez
wspodtrzedne chromatycznosci x, y. Pomiary wykonuje sie kolorymetrem o nastepujacych
parametrach: geometria strumienia Swiatta 45/0, wzorcowe S$wiatlo D65. Dla farb biatych
wspétczynnik luminancji znakowania drég powinien wynosi¢ dla swiezego znakowania nie mniej
niz 0,55. Punkt o wspoétrzednych chromatycznych x i y dla suchego oznakowania musi miesci¢ sie
w polu o wspdtrzednych granicznych podanych w ,Tymczasowych warunkach technicznych.
Materiaty do poziomego znakowania drdég i badania materiatdw cienkowarstwowych TWT-
93/GDDP-2/6".

c) Widzialno$¢ w nocy
Miarg widzialnosci w nocy jest wspoétczynnik luminancji wstecznej (retroodbicia) R (mcd/m2*Ix)
mierzony wg DIN 67520 Cz.3 lub wg NFP 98-606/1989. W/w wspodtczynnik powinien wynosic¢ dla
Swiezego znakowania minimum 500 mcd/m?*Ix)

d) Szorstkos¢
Miarg szorstkosci oznakowania jest wartos¢ wskaznika szorstkosci STR, mierzona wahadtem
angielskim. Wskaznik szorstkosci na s$wiezym znakowaniu powinien by¢ nie mniejszy niz 50
jednostek SRT.

e) Trwatos¢ jako stopien zuzycia w 10 stopniowej skali , na zasadzie poréwnania, z wzorcami
fotograficznymi wg ustalen ,Warunkoéw technicznych PZD-95”, i powinna wynosi¢ co najmniej 6.

f) Czas schnigcia
Za czas schniecia przyjmuje sie czas uptywajacy miedzy wykonaniem oznakowania a mozliwoscig
jego oddania do ruchu. Czas schniecia nie moze przekraczal czasu gwarantowanego przez
producenta, jednak nie moze by¢ dtuzszy jak 2 godziny.

2.1.2. Kulki szklane
Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod ciSnieniem
na materiaty do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w
kierunku pojazdu wiazki Swiatta wysylanej przez reflektory pojazdu. Kulki szklane powinny
charakteryzowac sie wspotczynnikiem zatamania powyzej 1,50, wykazywac¢ odpornos¢ na wode,
kwas solny, chlorek wapniowy i siarczek sodowy oraz zawiera¢ nie wiecej niz 20% kulek z
defektami w przypadku kulek o maksymalnej $rednicy ponizej | mm oraz 30 % w przypadku kulek
o maksymalnej srednicy réwnej i wiekszej niz 1 mm. Krzywa uziarnienia powinna miesci¢ sie w
krzywych granicznych podanych w wymaganiach aprobaty technicznej wyrobu lub w certyfikacie
CE. Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywac¢ stopien hydrofobizacji, co
najmniej 80%. Wymagania i metody badan kulek szklanych podano w PN-EN 1423:2000.
Wiasciwosci kulek szklanych okreslajg odpowiednie aprobaty techniczne, lub certyfikaty ,, CE".




3. SPRZET

Znakowanie podtuzne musi by¢ wykonywane wytacznie sprzetem mechanicznym. Znakowanie
poprzeczne moze by¢ wykonywane przy uzyciu szablonéw.

Zestaw sprzetu powinien posiada¢ mozliwos$¢ regulacji wydajnosci nanoszonych materiatdw oraz
gwarantowac¢ réwnomiernos¢ ich podawania.

Do wykonania znakowania poziomego nalezy stosowaé nastepujacy sprzet, zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru:

- szczotki mechaniczne i reczne,

- sprezarki,

- malowarki automatyczne,

- sprzet do usuniecia istniejgcego oznakowania.

4. TRANSPORT

Materiaty do oznakowania poziomego drdog nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajacych
szczelnosé, bezpieczny transport i zachowaniem wymaganych wiasciwosci materiatow. Pojemniki
powinny by¢ oznakowane zgodnie z normg PN-85/0-79252.

Materiaty do oznakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, chronigc
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z PN-73/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robét

5.1.1. Przygotowanie podloza

Przed wykonaniem oznakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej
z pytu, kurzu, smardw i innych zanieczyszczen. Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania
oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

5.1.2. Warunki atmosferyczne

Wykonawca moze rozpoczac¢ roboty po stwierdzeniu, ze warunki atmosferyczne w czasie wykonywania
robot bedg zgodne z warunkami okreslonymi dla odpowiedniego rodzaju farby uzytej do malowania.
Temperatura powierzchni malowane i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza powinna by¢ mniejsza od 85%.

5.1.3. Przedznakowanie
Nie przewiduje sie

5.1.4. Wykonanie oznakowania cienkowarstwowego

Farbe do znakowania cienkowarstwowego nalezy po otwarciu opakowania wymiesza¢ w czasie 2+4
min. Przed lub w czasie napetniania zbiornika malowarki zaleca sie przecedzi¢ farbe przez sito 0,6 mm.
Nie wolno stosowac¢ do malowania mechanicznego farby, w ktorej osad na dnie opakowania nie daje
sie catkowicie wymiesza¢ lub na jej powierzchni znajduje sie kozuch. Farbe nalezy nakfadac
rownomierng warstwg o grubosci co najwyzej 800 um (grubo$¢ na mokro bez kulek szklanych),
zachowujac wymiary i ostro$¢ krawedzi. Grubos$¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowaé przy
pomocy grzebienia pomiarowego na ptytce szklanej lub metalowej podktadanej na drodze malowarki.
Ilo$¢ farby zuzyta w czasie prac, okreslona przez srednie zuzycie na metr kwadratowy nie moze sie
réznic¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz o 20%.

Wszystkie wieksze prace powinny by¢é wykonane przy uzyciu samojezdnej malowarki
z automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami szklanymi. W przypadku mniejszych prac,
wielkos¢, wydajnos¢ i jako$¢ sprzetu nalezy dostosowaé do zakresu irozmiaru robdt. Decyzje
dotyczaca rodzaju sprzetu i sposobu wykonania znakowania podejmie Inspektor Nadzoru na wniosek
Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci materialow

Farba i materiaty do posypywania powinny posiadaé¢ ,$wiadectwo dopuszczenia”. Kontrola farby

powinna dotyczy¢ cech wymienionych w p. 2, jednorazowo dla catej dostawy.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 6. Przed

przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcéw itp.),

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatdw. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Ponadto Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ prébniki z naniesionymi wzorcami oznakowania na

blasze (300x250x0,8mm), po jednym dla kazdego rodzaju materiatu. Prébniki muszg by¢ wykonane




zgodnie z Aprobata Techniczng (wagowe zuzycie materiatu, wzorzec struktury wykonywanego
oznakowania).

6.2. Badanie przygotowania podtoza i przedznakowania
Powierzchnia przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha. Przedznakowanie
powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami p.5.1.3.

6.4. Badania w czasie wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca, wykonujac znakowanie poziome powinien przeprowadzaé nastepujgce badania:

a) wizualng ocene stanu materiatu w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad, przed
rozpoczeciem prac i co nhajmniej raz dziennie,

b) pomiar wilgotnosci powietrza, zgodnie z p. 5.1.2., przed rozpoczeciem robdt i co najmniej raz
dziennie w trakcie,

c) pomiar temperatury powietrza i nawierzchni, zgodnie z p. 5.1.2., przed rozpoczeciem robdt i co
najmniej raz dziennie w trakcie robot,

d) badanie lepkosci farby, wg TWT-93/GDDP-2/6, przed rozpoczeciem robdt i co najmniej raz
dziennie w trakcie wykonywania robdt,

e) pomiar czasu schniecia farby - wedtug p. 2.1.1., przed rozpoczeciem robdt i co najmniej raz w
trakcie,

f)  pomiar grubosci warstwy oznakowania, wg p. 5.1.4., 1 raz na 1 km dla kazdej linii,

g) pomiar poziomych wymiarédw znakowania, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ,Instrukcjg o
znakach drogowych poziomych”.

Po wykonaniu oznakowania poziomego Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru wyniki badan:

- widzialno$¢ w dzien, (badanie wykonuje sie z czestotliwoscig 1 raz na 1 km),

- widzialno$¢ w nocy, (badanie wykonuje sie 1 raz na 1 km),

- szorstkosci, (badanie wykonuje sie w jednym miejscu wybranym losowo),

- okreslenie barwy, czyli oznaczenie sktadowych tréjchromatycznych x, y przy zdefiniowanym zrédle
$wiatla D-65 za pomocg spektrofotometru (2 pomiary okreslajace pole barwy), odpowiadajacych
wymaganiom podanym w p. 2.1.1 i wykonanych wedtug metod okreslonych w TWT-93/GDDP-2/6.

6.5. Tolerancje wymiaréw oznakowania
Oznakowanie poziome powinno posiada¢ wymiary i ksztatt zgodne z ,Instrukcjg o znakach drogowych
poziomych” i z Dokumentacja Projektowg. Dopuszcza sie nastepujace tolerancje wymiaréw
oznakowania:
- szeroko$¢ linii nie moze by¢é mniejsza od wymaganej, moze byc¢ wieksza nie wiecej niz 5 mm
ponad wymagang szerokosg,
- dtugos¢ linii moze moze rozni¢ sie od projektowanej do + 50 mm,
- dla linii przerywanych, dtugosc¢ cyklu sktadajacego sie z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od
$redniej liczonej z 10 kolejnych cykli o wiecej niz +50 mm dtugosci wymaganej,
- dla strzatek, liter i cyfr rozstaw punktow naroznikowych nie moze mie¢ wiekszej odchytki od
wymaganego wzoru niz + 50 mm dla wymiaru dlugosci i 20 mm dla wymiaru szerokosci,
- dla osi wyznaczonych linii nie dopuszcza sie zadnych odchyiek na catej linii, natomiast lokalnie
odchytki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.




6.6. Wymagania wobec oznakowania poziomego
6.6.1. Zasady

Wymagania sprecyzowano przede wszystkim w celu okreslenia wtasciwosci oznakowania drég w
czasie ich uzytkowania. Wymagania okresla sie kilkoma parametrami reprezentujacymi rézne aspekty
wilasciwosci oznakowania drog wedtug PN-EN 1436:2008. Badania wstepne, dla ktérych okreslono
pierwsze wymaganie, sg wykonywane w celu kontroli przed odbiorem. Powinny by¢ wykonane w
terminie od 14 do 30 dnia po wykonaniu. Kolejne badania kontrolne nalezy wykonywac po okresie, od
3 do 6 miesiecy po wykonaniu i przed uptywem 1 roku, oraz po 2, 3 i 4 latach dla materiatéw o
trwatosci dtuzszej niz 1 rok.

6.6.2. Widzialnos$¢ w dzien

Do okreslenia odbicia swiatta dziennego lub odbicia o$wietlenia drogi od oznakowania stosuje sie
wspotczynnik luminancji w Swietle rozproszonym Qd. Pomiar wspétczynnika luminancji w Swietle
rozproszonym Qd, powinien by¢ okreslony wg PNEN 1436:2008. Warto$¢ wspdtczynnika Qd dla
oznakowania nowego dla barwy biatej powinna wynosié:
¢ 130 mcd m-2 Ix-1 w ciggu 14-30 po wykonaniu,
e 100 mcd m-2 Ix-1 po 1 miesigcu i na koniec okresu gwarancji
6.6.2. Widzialnos¢ w nocy
Za miare widzialnosci w nocy przyjeto powierzchniowy wspodtczynnik odblasku RL, okreslany wedtug
PN-EN 1436:2000, z uwzglednieniem podziatu na klasy PN-EN 1436:2008. Wartos$¢ wspodtczynnika RL
powinna wynosic:
e 250 mcd m-2 Ix-1 w ciggu 14-30 dni po wykonaniu
e 200 mcd m-2 Ix-1 po 1 miesigcu do 7 miesiecy
e 150 mcd m-2 Ix-1 po 7 miesigcach
e 100 mcd m-2 Ix-1 na koniec okresu gwarancji
Wykonywanie pomiaréw odblaskowosci na typach oznakowania strukturalnego, z uwagi na jego
niecatkowite i niejednorodne pokrycie powierzchni oznakowania, jest obarczone wiekszym btedem niz
na oznakowaniach petnych. Dlatego podczas odbioru czy kontroli, nalezy przyja¢ jako dopuszczalne
wartosci wspoétczynnika odblasku o 20 % nizsze od przyjetych w SST.
6.6.3. Trwalosé¢ oznakowania
Trwato$¢ oznakowania oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali LCPC powinna wynosi¢ po
24-miesiecznym okresie eksploatacji oznakowania: co najmniej 6. W celach kontrolnych trwatos¢ jest
oceniana posrednio przez sprawdzenie spetniania wymagan widocznosci w dzien, w nocy i szorstkosci.
6.6.4. Czas schniecia oznakowania (czas do przejezdnosci oznakowania)
Za czas schniecia oznakowania przyjmuje sie czas uptywajacy miedzy wykonaniem oznakowania a
jego oddaniem do ruchu. Czas schniecia oznakowania nie powinien przekracza¢ czasu
gwarantowanego przez producenta, z tym, ze nie moze przekraczac 2 godzin w przypadku,
wymalowan nocnych i 1 godziny w przypadku, wymalowan dziennych. Metoda oznaczenia czasu
schniecia znajduje sie w POD-97.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni wykonanego oznakowania
poziomego (statego)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacjg Projektowa i poleceniami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.
Przyjmuje sie, ze minimalny okres gwarancyjny dla oznakowania poziomego statego wynosi:

- dla cienkowarstwowego - co najmniej 12 miesiecy

- dla grubowarstwowego - co najmniej 36 miesiecy

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji Kosztorysu Ofertowego.

Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace
sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w pkt 9 ST i w Dokumentacji Projektowej. Cena
jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym Kosztorysie
Ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robot
objetych tg pozycja kosztorysowa.




9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? (metra kwadratowego) oznakowania poziomego (statego) cienkowarstwowego wg
jednostek obmiarowych w pkt. 7 obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt i jego utrzymanie,

— koszt zapewnienia niezbednych $srodkéw produkcji,

— zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatow,

— ewentualne oczyszczenie podioza,

— przedznakowanie,

— wymieszanie farb, — wyznaczenie i wykonanie oznakowania wraz z posypaniem kulkami szklanymi,
— ochrona znakow przed zniszczeniem przez pojazdy,

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST, w tym dodatkowo
zleconych przez Inspektora Nadzoru,

— koszty zwigzane z utrzymaniem czystosci na przylegajacych drogach,

— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt,

— wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji robét objetych niniejszg SST

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. ,Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zasady stosowania i konstrukcji znakéw.” Monitor
Polski, zatacznik do Nr 16, poz. 120 z 9 marca 1994 r.




