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SST 01. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1. Wymagania ogdlne

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej . )
Przedmiotem opracowania jest projekt remizy Ochotniczej strazy Pozarnej w Swierznie gmina Swierzno powiat kamieriski
wojewddztwo zachodniopomorskie .

1.2. Zakres stosowania specyfikac;ji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t - wymienionych w
pkt. 1.1

Wymagania ogéine zawarte w ST dotyczg wszystkich robét budowlanych i nalezy je stosowa¢ w powigzaniu z nizej
wymienionymi szczeg6towymi specyfikacjami technicznymi SST :

SST-01 SPECYFIKACJA OGOLNA
ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM BUDYNKU
SST-1 ROBOTY ZIEMNE
SST-2 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE
SST-3 KONSTRUKCJE STALOWE
SST-4 ROBOTY MUROWE
SST-5 ROBOTY DACHOWE
SST-6 OCIEPLENIE METODA BEZSPOINOWA, MALOWANIE FASAD, OKLADZINA KLINKIEROWA
SST-7 IZOLACJE
SST-8 SLUSARKA ALUMINIOWA
SST-9 WYKONANIE OBROBEK BLACHARSKICH
SST-10 POSADZKI BETONOWE ZBROJONE SIATKAMI (MATAMI), PODLOGI | POSADZKI
SST- 11 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI
SST-12 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
SST-13 TYNKI WEWNETRZNE
SST- 14 ROBOTY MALARSKIE
SST-15 STOLARKA BUDOWLANA

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w  normach

PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Opis zadania inwestycyjnego

Inwestycja obejmuie projekt remizy Ochotniczej strazy Pozamej w Swierznie gmina Swierzno powiat kamieniski wojewddztwo
zachodniopomorskie .

1.4.1. Lokalizacja

72-405 Swierzno, dziatki nr 184/4 , 184/16 i 184/23

1.5. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu  realizacje
inwestycji:

1.6. Wykaz dokumentacji projektowej zadania inwestycyjnego

1.6.1. Projekt budowlany

1.6.2. Przedmiar robét

2.0gdlne wymagania dotyczace wykonania robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z projektem budowlanym (B), specyfikacjg
techniczng (SST), oraz przepisami prawa budowlanego i sztukg budowlana,

- Zakres robot



Wykonawca powinien zapewni¢ cato$C robocizny, materiatdw, sprzetu, narzedzi, transportu i dostaw, niezbednych do
wykonania robot objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, PB, SST i ewentualnymi wskazéwkami Inspektora Nadzoru. Przed
ostatecznym odbiorem robot Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegty teren, dokona rozliczenia wykonanych
robét, dostaw inwestorskich, materiatow z demontazu i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia
odbioru i przedstawi inwestorowi komplet dokumentow budowy, wymagany przepisami prawa budowlanego. Dokona
rozliczenia z inwestorem za zuzyte media i wynajmowane pomieszczenia.

-Ochrona i utrzymanie robét
Podczas realizacji robét (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone  robét oraz
mienia inwestora przekazanego razem z placem budowy.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koricowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki  sposob,
aby obiekt lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie, przez caly czas, do momentu odbioru koricowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie inspektora nadzoru inwestorskiego — powinien
rozpocza¢ takie roboty, jednak nie pdzniej niz w 24 godziny od wezwania, pod rygorem wstrzymania robdt z winy
Wykonawcy.

- Zgodnos¢ robé6t z PB i SST
Projekt budowlany (PB) i Specyfikacie Techniczne (SST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspekiora

Nadzoru (np. protokoly konieczno$ci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig 0 zamoéwionym zakresie i sg
integralng czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw w PB lub ich pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢
Inspektora Nadzoru, ktoéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PB i SST.

Dane okreslone w PB i w SST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancii.

Cechy materiatow musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogq
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy roboty lub materialy nie beda w petni zgodne z PB lub SST i wplynie to na zmiang parametréw wykonanych
elementow budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2.1.Teren budowy

Przekazanie terenu budowy
Wykonawca dostarczy Inwestorowi, budowy nastepujace dokumenty:

- oSwiadczenia osob funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na budowie (kierownik, budowy, kierownicy robdt),
Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umowa.
W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy Projekt wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej. Wykonawca wykona z materiatow wiasnych i usunie
nieodptatnie opomiarowanie punktéw poboru mediéw w sposob uzgodniony z dostawca (uzytkownikiem obiektu).



Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie rob6t Wykonawca obwiesci publicznie w sposdb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru
oraz przez umieszczenie, w migjscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru , tablic informacyjnych i
ostrzegawczych.

2.2.Powigzania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna

Stosowanie sie do ustalen prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowaC wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace oraz przepisy (wydane
przez odpowiednie wladze miejscowe), kidre sq w jakichkolwiek sposob zwigzane z robotami oraz musi by¢ w pelni
odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzegaC praw patentowych lub innych praw wiasnosci i bedzie w peini odpowiedzialny za
wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych wykorzystania opatentowanych rozwigzan projektowych, urzadzen,
materiatéw lub metod. W sposob ciagly powinien informowac inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepsiwa finansowe lub prawne to w caloSci obcigza one
Wykonawce.

Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci publicznej lub  prywatnej. Jezeli
w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy
nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wtasno$ci prywatnej lub publicznej to  Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub odtworzy
uszkodzong wtasnosc.

Stan uszkodzonej, a naprawionej wlasno$ci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia. Wykonawca

odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé, w czasie prowadzenia robét, wszelkie przepisy ochrony Srodowiska naturalnego.
W okresie trwania robot Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepisow i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub ucigZiiwosci dla osob lub wiasnosci prywatnej i
spotecznej, a wynikajacych ze skazenia $rodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania,

- miat szczegdiny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet nie moze
powodowaé zniszczen w Srodowisku naturalnym. Optaty i kary za przekroczenia norm, okreSlonych w
odpowiednich przepisach dotyczacych $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

- wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robot, a wynikajace z zaniedban w czasie realizacji robot,
obcigzajg Wykonawce.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedq dopuszczone do uzycia. Nie wolno stosowaé
materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materialy uzyte
do rob6t muszg mie¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez



uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatbw na $rodowisko.
Utylizacja materiatéw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy.

Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowe.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci na terenie budowy, w
pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty tatwopalne
bedg skladane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedg na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami uzytkownika
nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym jego dziatalno$cig, przy realizacji
robét przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie powstaly w wyniku
zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatow niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy (b h p.)

Podczas realizacji robt Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepiséw dotyczacych b h p. W szczegdlnosci  Wykonawca ma
obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet

i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowie 0sdb zatrudnionych na budowie oraz dia zapewnienia bezpieczenistwa
publicznego. Uznaje sig, ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych  powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kosztorysowej.

2.3.0g6lne wymagania dotyczace Wykonawcy Robot

Wykonawca rob¢t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, Szczeg6towa
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkéw Wykonawcy Robét nalezy  przed przystapieniem do
rob6t opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzory Programu Zapewnienia  Jakosci (PZJ), w ktérym przedstawia
sie zamierzony sposob wykonania robdt, mozliwosci

techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwarantujace wykonanie robét zgodnie z projektem, specyfikacjami technicznymi  oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

2.3.1. Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robot

1. Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w specjalnosci
konstrukcyjno-budowlanej oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynieréw Budownictwa

2. Wymagany jest ciagty nadzor kadry technicznej nad prowadzonymi robotami .

3.Wymagania dotyczace materiatéw, sprzetu i transportu.

3.1.Materiaty - akceptowanie uzytych materiatéw

Materiaty wykorzystywane do realizacji robét objetych niniejsza specyfikacja musza spetnia¢ wymogi odnosnych  przepisow i by¢
dopuszczone do stosowania w budownictwie



Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania oraz — odpowiednie
$wiadectwa badania jakoSci w celu zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego
Zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Zze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrodta w sposadb ciagty spetniajg wymagania ST w czasie prowadzenia robét.

Jezeli materiaty z akceptowanego Zrodia sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢  zrédto
zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej partii  materiatu w
celu zachowania tych samych wtadciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacii.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wbudowanie materiatow
bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczac sig z tym, Ze roboty nie zostang
przyjete i nie beda zaptacone.

Inspekcja wytwdrni materiatéw i elementéow

Wytwornie materiatéw i elementéw, zaréwno przed jak i po akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, mogg byé
kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami SST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnic:
- wspétprace i pomoc Wykonawcy,
- wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwérni, gdzie odbywa sie proces produkji
materiatdw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojq jakoS¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez  Inspektora
Nadzoru. Przechowywanie materiatbw musi sie odbywa¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz
w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakorczeniu robot doprowadzone przez  Wykonawce do ich
pierwotnego stanu.

3.2.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kiéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos$¢
wykonywanych robét i bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i SST.

W  przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, =zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i



w gotowo$ci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu  do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow technologicznych, nie zostang
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robdt do  ktdrych ten
sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.3.TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robdt i na wtasciwo$ci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezaco i na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych i na dojazdach na teren budowy.

4.Wymagania dotyczace wykonania robot

4.1.09g06Ine zasady wykonania robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie rob6t zgodne z umowg oraz za jakos¢ stosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z PB, wymaganiami SST, programem zapewnienia jakosci PZJ oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow konstrukcji zgodnie  z wymiarami
i rzednymi okre$lonymi w PB lub przekazanymi przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2.Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, PB, SST, PN, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub na niej
produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawcg, pod grozbg zatrzymania roboét.

4.3.Kontrola jakos$ci robot.

4.3.1.Zasady kontroli jakosci i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robdt i jakoSci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli
robét. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sq okre$lone w ST i



normach koniecznych, do wykonania rob6t zgodnie z PB.
4.3.2.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badah. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
Wyniki przechowywane beda na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora Nadzoru.

4.3.3.Atesty jako$ci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace
atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w SST.

W przypadku materiatow, dla ktdrych atesty sa wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna posiada¢
atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez
niego badan. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajace atesty, a
urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

4.3.4.Dokumenty budowy

Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Inwestora i Wykonawce w okresie trwania budowy.

Obowigzek prowadzenia dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra dokonata zapisu, z podaniem
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy bedg czytelne, dokonywane trwatg, technika, w porzadku chronologicznym, bezpo$rednio jeden po drugim, bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika, opatrzone datq i
podpisem Wykonawcy oraz Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolno$ci:
- date przyjecia i zakres obowiazkow osdb funkcyjnych na budowie,
- date przyjecia placu budowy,
- date rozpoczecia robot,
- uzgodnienie prze Inspektora PZJ i harmonograméw robot,
- terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementéw robét,
- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora,
- daty wstrzymania robét z podaniem przyczyn ich wstrzymania,
- zgtoszenia i daty odbioru robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i
korcowych odbioréw robét,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,



- stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robGt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robot,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedstawione Inspektorowi Nadzoru do

akceptacii.

Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem stanowiska ich przyjecia.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru i Wykonawce do ustosunkowania si¢ do jego tresci.

Dokumenty laboratoryjne

Atesty materiatow, orzeczenia o jakoSci materiatow, recepty robocze i wyniki badan sporzadzone przez Wykonawce bedg

stanowi¢ zatacznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty Budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie takze:

- protokdt przekazania placu budowy,

- protokéty odbioru robét,

- protokéty z narad i ustalen,

- dowody przekazania materiatow z demontazu, dowody utylizacji materiatow z demontazu
podlegajace utylizacj,

- korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na budowie w migjscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane na zyczenie Inwestora.

4.4.0dbior robét.

4.4.1. Rodzaje odbioréw

Roboty podlegajg nastepujacym odbiorom robot, dokonywanym przez Inspektora:
- odbiorowi robot zanikajacych,

- odbiorowi czeSciowemu, elementdw robot,

- odbiorowi koncowemu, ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

4.4.2. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére  w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci robot zgtasza Wykonawca Inspektorowi Nadzoru.

4.4.3. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t.  Odbioru
rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

4.5.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakoriczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce —powiadomieniem na

pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Osiagniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy Inspektor nadzoru inwestorskiego. Wykonawca
przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajacy dokumenty zgodnie z



wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi
pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru i sktadzie powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji
nastapi nie pdzniej niz przed uptywem terminu okreslonego w umowie.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badah i pomiardw,
oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z PB,PN i ST. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna si¢ z realizacjg
robdt, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, Ze jako$¢ wykonanych rob6t w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej PB lub ST z uwzglednieniem tolerandji i nie ma wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo
os6b i mienia, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonanych robot  w stosunku do wymagan przyjetych w
umowie.

4.4.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze  ostatecznym
i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny zawierajacy:

- PB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi.

- Dziennik budowy — oryginat i kopie.

- Atesty jakosciowe wbudowanych materiatow.

- Protokdty odbioru robét zanikajacych.

- Oswiadczenia os6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym.

- Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin tego odbioru.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

5.Przepisy zwiazane
5.1. Normy

Podstawowe normy lub ich Zrodla , dotyczace wykonania poszczegdlnych asortymentéw robdt, podano na koicu kazdego
rozdziatu SST.



SST-1 ROBOTY ZIEMNE

(CPV 45111000-8)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopow i zasypania wraz z zageszczeniem pod
fundamenty $cian nosnych i stupdw i innych robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robot zawartych w projekcie.

1.3. Okreslenia podstawowe

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

Is = Pd/Pds

gdzie:

Pd - gesto$¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, [mg/m3]

Pds - maksymalna gestos¢ objetoSciowa szkieletu gruntowego przy wilgotno$ci optymalnej, okreslona w normalnej probie

Proctora, zgodnie z PN-88B-04481, stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych.

Wskaznik réznoziarnistosci - wielkoS¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntéw niespoistych, okreslona wg wzoru:
U=d60/d10

gdzie:

d60 - Srednica oczek sita, przez ktdre przechodzi 60% gruntu, [mm] d10 -

$rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, [mm]

Pozostate okreslenia - zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.4. Zakres objety specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- wykonaniem wykopow

wykonaniem podktadow z ubitych materiatow sypkich

wykonaniem opaski Zzwirowe

wykonaniem wykopdw pod sieci wod-kan

transportem gruntu

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Przed przystapieniem do wykonania robdt ziemnych nalezy zakorczy¢ wszelkie roboty przygotowawcze.

Wykopdw nie nalezy prowadzi¢ recznie w okresie zimowym, a odsfonigte grunty nalezy chroni¢ przed doptywem wody.
Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem wykopéw przed zawilgoceniem ponosi Wykonawca. Koszty te nalezy oszacowac
na podstawie wizji w terenie, Dokumentacji Projektowej i przewidzie¢ w cenie ofertowej.

2. MATERIALY

Piasek
Do wykonania podktadéw pod posadzki nalezy stosowac piasek zwykty (kruszywo naturalne o wielkosci ziaren do  2mm o
nienormowanym sktadzie ziarnowym).



Do wykonania warstwy odsaczajacej nalezy stosowa¢ piasek lub pospotke Zwirowo-piaskowg (uziarnienie do 50 mm, tgczna
zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%, zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%, zawarto$¢ czastek organicznych do 2%).

Do zasypywania wykopéw moze byé uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznigty i bez zanieczyszczen
takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatéw budowlanych itp.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, kiory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na wiasciwosci  gruntu
zarbwno w miejscu jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania. Do wykonania wykopéw Wykonawca powinien uzy¢

koparek podsiebiernych o poj. tyzki 0,4m3. W ostatniej fazie robét ziemnych ( 20 cm

-wybra¢ recznie) stosowa¢ nalezy sprzet reczny: topaty, kilofy itp. Do zageszczania powinien by¢ uzywany sprzet okreslony
przez Wykonawce w PZJ i zaakceptowany przez Inspektora np. ubijadta mechaniczne i mate walce
wibracyjne.

4. TRANSPORT

Do transportu urobku stosowa¢ samochody samowytadowcze i sprzet reczny np. taczki. Wykonawca ma obowigzek
zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdw bezpieczenstwa, zarbwno w obrebie pasa rob6t ziemnych, jak i poza nim.
Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkow obcigzajg  Wykonawce.
Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy, dotyczacych
dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT ZIEMNYCH

5.1.  Wykonanie wykopu

Wykopy pod fundamenty bedg wykonywane mechanicznie, a koncowej fazie takze przy uzyciu narzedzi recznych. Nalezy
ograniczy¢ szeroko$C wykopu do minimum niezbednego dla wykonawstwa wykonujac skarpy wykopu o odpowiednim
nachyleniu. Gérna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozosta¢ o strukturze nienaruszonej. Dopuszczalne
odchytki wymiarow wykopu wynoszg dla rzednej dna wykopu: + 5 ¢cm. Inspektor nadzoru dokonuje odbioru gruntu w poziomie
posadowienia. Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢ na miejsce odktadu. Wykonawca odwozi nadmiar gruntu na wiasny
koszt, w miejsce pozyskane przez siebie i uzgodnione z Inspektorem.

5.2. Odktady gruntu

Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana przez Wykonawce i zaakceptowana przez Inspektora. Wykonawca musi  uzyskac
zgode wiasciciela terenu. Odktady powinny by¢ uformowane w pryzme o wysokosci 1,5 m, pochyleniu skarp 1:1,5i spadku od 2 do
5%. Przyjmuije sie wykorzystanie gruntu z odktadu do ponownego zasypania fundamentu.

5.3. Odwodnienie wykopow

Wykonawca powinien zabezpieczy¢ wykopy przed nawilgoceniem i nawodnieniem. Jesli wskutek zaniedbania Wykonawcy grunty
ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dlugotrwatg nieprzydatno$¢ Wykonawca ma obowigzek —usuniecia tych gruntow i
zastapienie ich gruntami przydatnymi - na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opfat ze strony Zamawiajgcego za te
czynno$ci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Wykop nalezy przez caly czas trwania prac fundamentowych chroni¢ przed zalaniem wodami opadowymi. Sposob
zabezpieczenia ustala Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem, na wiasny koszt i wiasnym staraniem.

5.4. Podktad pod posadzki

Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych.  Uktadanie
podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiemie jedng warstwa,

Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

5.5. Podloze- warstwa odsaczajaca w korytach
Grubo$¢ warstwy podsypki powinna wynosi¢, co najmniej 0,10 m.




Niedopuszczalne jest wyréwnanie podtoza ziemig z urobku lub podktadanie pod rury kawatkéw drewna, kamieni lub  gruzu.
Dopuszczalne odchylenie w planie krawedzi wykonanego podioza wzmochionego od ustalonego na tawach
celowniczych kierunku osi przewodu nie powinno przekracza¢10 cm.

Dopuszczalne zmniejszenie grubosci podioza od przewidywanej w Dokumentacii Projektowej nie powinno by¢ wigksze  niz 10%.
Dopuszczalne odchylenie rzednych podtoza od rzednych przewidzianych w Dokumentacji Projektowej nie powinno przekracza¢
w Zadnym jego punkcie £1 cm.

Badania podtoza naturalnego i umocnionego — zgodnie z wymaganiami normy PN-81/B-10735.

5.6. Zasypywanie wykopu

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywa¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody zageszczania gruntu, ktéra to
grubo$¢ nie powinna przekraczaé:

- przy zageszczaniu recznym - 20 cm

- przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm

- przy stosowaniu ciezkich wibratoréw lub ubijarek ptytowych - 60 cm

5.77. Wymagania dotyczace zageszczenia gruntu w wykopie

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robot ziemnych powinno spetniaé wymagania, dotyczace minimainej
warto$ci wskaznika zageszczenia Is = 1,00. Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie majg wymaganego
wskaznika zageszczenia to przed wykonaniem konstrukcji fundamentow nalezy je dogesci¢ do ww. wartosci Is. Jezeli wartosci
wskaznika zageszczenia okreSlone powyzej nie moga by¢ osiagniete przez bezpoSrednie zageszczenie gruntdéw rodzimych, to
nalezy podja¢ Srodki w celu ulepszenia gruntdw podtoza, umoZliwiajgce uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia.
Mozliwe do zastosowania srodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robét

Przed przystgpieniem do robét ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania rob6t  pomiarowych i
przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajac kopie ich wynikdw do Inspektora. Badania
kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwo$cig gwarantujaca zachowanie wymagan  dotyczacych jakoSci robot.

6.2Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych - dokumenty kontrolne

Wyniki badar i pomiardw kontrolnych w czasie wykonywania rob6t ziemnych nalezy wpisywac do:
- protokotéw odbiordw robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
- dziennika budowy,

6.3 Sprawdzenie jako$ci wykonania wykopow i koryt
Sprawdzenie wykonania jako$ci wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na:

- odspajanie gruntéw w sposéb nie pogarszajacy ich wiasciwosci,

- prawidtowos$¢ wytyczenia robdt w terenie,

- przygotowanie terenu,

- rodzaj i stan gruntu w podtozu,

- wymiary wykopow,

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.4 Sprawdzenie jako$ci wykonania podktadéw
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza,
- materiat uzyty na podktad,
- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu,
- sposob i jako$¢ zageszczenia.




6.5 Sprawdzenie zageszczenia gruntow

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikéw podanych w dokumentach kontrolnych oraz przez przeprowadzenie
wyrywkowych badan bezposrednich. Badania zageszczenia wykonywane w czasie odbioru przeprowadza sie w gornych
warstwach korpusu ziemnego do gtebokoSci okoto 1,0 metra ponizej jego korony, a w dolnych warstwach, tylko w przypadku
gdy zachodza watpliwosci co do witasciwego zageszczenia gruntu w tych warstwach.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robdt zwigzanych z wykonaniem robét ziemnych jest metr sze$cienny [m3].

8. ODBIOR ROBOT

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan przeprowadzonych
przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonanie cho¢ jednego elementu robdt ziemnych
okazalo sie niezgodne =z wymaganiami, roboty ziemne uznaje si¢ za niezgodne =z dokumentacjg projektowsq i
Wykonawca robdt zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z wymaganiami i przedstawic je do ponownego odbioru.
Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena | metra szesciennego [m3] wykonania wykopdw obejmuje:
- wszelkie prace pomiarowe,
- odspojenie gruntu,
- zatadowanie i wywiezienie odspojonego gruntu na odktad,
- profilowanie dna wykopu zgodnie z dokumentacjg projektowa,
- plantowanie (obrobienie na czysto) dna wykopu
- zageszczenie powierzchni wykopu do wielkosci podanej w ST,
- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badar laboratoryjnych,
- odwodnienie wykopu na czas jego wykonania,
- koszty zwigzane ze wzmocnieniem podfoza w przypadku braku mozliwo$ci uzyskania
wiadciwych wskaznikdw zageszczenia
- wykonanie drog dojazdowych (jesli okazg sie niezbedne), a nastepnie ich rozebranie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary. BN-

77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty Ziemne.



SST-2 KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

(CPV - 45262311-4)

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omowiono ogdéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji betonowych monolitycznych.

1.2 Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacii technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymiw  normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- wykonanie podktadow betonowych pod tawy i stopy fundamentowe z betonu B-10,
- wykonanie faw i stop fundamentowych z betonu,
- wykonanie $cian oporowych,
- wykonanie posadzki betonowej gr. 20 cm zbrojonej zbrojeniem rozproszonym np.”Dramix”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania

Do wykonania elementéw betonowych moga by¢ stosowane wyroby producentow krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty
uzyte do wykonania betonu musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr
92 poz 881). . Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego
materiatu z danego Zrddta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrédta. Jezeli materiaty z
akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania

w materialy. Odbior techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposdb okreslony aktualnymi
normami.

2.2 Beton - Beton klasy B 10; B 30

Beton powinien spetnia¢ nastepujace wymagania : przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci z
zatwierdzona przez Inspektora nadzoru receptura. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz $wiadectwo
zgodno$ci z recepturg, . Wymagania co do szczelnosci i mrozoodporno$ci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:  nasigkliwos¢ nie wigksza jak
4% mrozoodporno$¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymato$ci nie  wiekszy od 20% po 150 cyklach
zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogdlne wg PN-EN 206-1:2003.



2.3 Kruszywo
Zgodne z przepisami i obowigzujacymi instrukcjami ; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat obcych o granulometrii 15/25

wg. PN-B-06712
Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

2.4 Materiaty do pielegnacji betonu

Do pielegnacji betonowej warstwy wyréwnawczej moga by¢ stosowane:
- folie z tworzyw sztucznych,

- wibknina

2.5 Elementy deskowania konstrukcji betonowych i zelbetowych

Dopuszcza sie uzycie wytacznie deskowania systemowego uzgodnionego z Inspektorem

nadzoru.

Deskowanie systemowe np. PERI ( deskowanie ramowe PERI TRIO posiada 6 szerokosci elementéw o module 30 cm, deskowanie
jest systemem sktadajacym sie z podpor stropowych z osprzetem, dzwigaréw gtoéwnych, rozdzielczych i plyt poszycia, stosowany
moze by¢ dla kazdego rzutu, wysokosci i grubosci stropu).

Deskowanie tradycyjne

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robét ciesielskich powinno odpowiadaé wymaganiom PN-D95017, Tarcica iglasta do
robét ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-75/B-96000. Chropowato$¢ powierzchni - deskowania ponizej 2 mm.
Deskowanie do betonu architektonicznego: sklejki powlekane dla betonu licowego o gtadkiej powierzchni np.: PERI  Beto, As-Ply
[Pty nawierzchniowe, sklejki wysokogatunkowe bez odcisku spoin np.: Fin-Ply Max oraz roéznego rodzaju matryce
strukturalne na bazie elastycznych tworzyw sztucznych.

2.6 Stal zbrojeniowa
Wymagania dotyczace stali zbrojeniowej podano w SST — Konstrukcje stalowe - stal zbrojeniowa

3.1 SPRZET

3.1 Wymagania ogolne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kiéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos$¢
wykonywanych robét i bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymiw PBi ST. W przypadku braku
ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci
do pracy.

Wykonawca dostarczy, na Zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi  Inspektora
nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow technologicznych, nie zostang
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robdt do  ktdrych ten
sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2 Wykonawca przystepujacy do robét korzystaC z nastepujacego sprzetu:
- pompy do betonu
- drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,
- zageszczarek ptytowych, ubijakow lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania
mieszanki w miejscach trudno dostepnych,
- polewaczek do pielegnacji betonu.



4. TRANSPORT

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego.

Mase betonowa nalezy transportowa¢ $rodkami niepowodujacymi naruszenia jednorodno$ci masy, zmian w sktadzie masy w
stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o  takim
stopniu ciektoSci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcii.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +1SOC
- 70 minut przy temperaturze otoczenia +200C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +300C
Stosowanie Srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

4.1 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci oraz byty dostepne do kontroli przez  Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przechowywanie materiatdw musi si¢ odbywac na zasadach i w warunkach ~ odpowiednich dla danego materiatu oraz
w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoficzeniu robdt doprowadzone przez

Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6lne wymagania wykonania robét betonowych
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. Betonowanie
mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania dostarczong przez dostawce deskowania oraz
zapewnia¢ sztywnos¢ i niezmienno$C uktadu oraz bezpieczeristwo konstrukcji. Deskowanie powinno byé skonstruowane w
sposéb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masg betonowa sprawdzi¢ szczelno$¢ deskowania,
aby wykluczy¢ wyciek zaprawy i mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w  wymiarach betonowej konstrukcji. Deskowania
nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masa betonowa powinny by¢  obficie polane woda,

W przypadku zastosowania elastycznych matryc nalezy zwrocié szczegdlng uwage na to aby byta ona catg powierzchnig
przyklejona do konstrukcji nosnej. Do klejenia elastycznych matryc zaleca sie stosowanie kleju przygotowanego fabrycznie,
ktory nie jest klejem kontaktowym lecz ptynnym, niezawierajgcym rozpuszczalnikow tworzywem sztucznym - ma to te zalete, ze
po roztozeniu elastycznej matrycy w kleju mozna wyregulowaé jej utozenie. Nie zaleca sie mocowania matrycy gwozdziami lub
dyblami, poniewaz ze wzgledu na nacisk betonu w miejscach nieprzytwierdzonych dochodzi do powstawania nieréwnosci i
tworzenia sie fal w betonie. Ewentualna pozniejsza obrdbka takich powierzchni w celu uzyskania jednolitej struktury jest
faktycznie niemozliwa.

Matryce mozna przykleja¢ zaréwno do szalunkdw stalowych, jak i drewnianych. Dla trwatego przyklejenia na powierzchni stalowej,
np. przy dhugich seriach, powierzchnig nalezy przedtem wypiaskowaé (lub przemy¢ fabrycznym $rodkiem gruntujgcym, ktéry
eliminuje konieczno$¢ piaskowania). Jako szalunki drewniane nalezy stosowaC surowe, niepowleczone piyty ze sklgjki o
minimalnej grubosci 18 mm.

5.3 Wytwarzanie mieszanki betonowej
Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych otrzymanie betonu z - atestem.

5.4 Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich oproznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujq odrebne wymagania technologiczne
przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem,




czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na kiérg spada. W przypadku gdy
wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji technologicznej, ktdra powinna uwzglednia¢
nastepujace zalecenia: w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociaggu pompy, badz tez za poSrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezpo$rednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W plytach o
grubo$ci wiekszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowa¢ belki wibracyjne.

5.5Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgat na minute, z butawami o $rednicy nie wigkszej niz 0,65
odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyZnie poziome;).

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebic butawe na gtebokoS¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig, i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora. Odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i charakteryzowaé sie jednakowymi drganiami na
catej diugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w  kierunku
dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie
wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.6 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.  Uksztattowanie
powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie
kierowa¢ zasada, Zze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze Swiezym przez: usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz  warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodag i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢
pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢é 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.7 Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oSwietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.8 Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003
oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakoSci betonu i
stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng
norma i ninigjszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych —zabiegow
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:




- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowe;j
- badanie betonu.
5.9 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu  5.9.1
Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajace
uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera
oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego
elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
5.9.2 Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposdb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia  odkrytych
powierzchni Swiezego betonu.
5.9.3 Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia ufozony beton powinien byC chroniony przed zamarznigciem przez okres
pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgé dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcii.

5.10 Pielegnacja betonu

5.10.1 Materialy i sposoby pielegnacii betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania
rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na
dobe).
Nanoszenie bfon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie faczyt z nastepng
warstwg_ konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odno$nie jakoSci pielegnowanej
powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.10.2 Okres pielegnacii
UtoZzony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie
twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

5.11 Usuwanie deskowan i stemplowan
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla  konstrukcii
monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla  prefabrykatow.
Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno byé dokonane na podstawie wynikow badania
wytrzymatosci  betonu, okre$lonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukji.

5.12 Wykanczanie powierzchni betonu 5.12.1

Rowno$¢ powierzchni i tolerancii.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow i
wybrzuszen ponad powierzchnie, peknigcia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod
warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz  2,5cm, a
powierzchnia na ktorej wystepujg nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,
rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nodnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom




normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

5.12.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji - nalezy:
- wszystkie wystajace nierdwno$ci wyrdwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkdw,
- braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepa¢, aby otrzymaé
réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkow i pordw,
wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotkq
aby usungg¢ powierzchnie szkliste.

5.13 Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie
technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciagty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg  projektu
technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogéine
Wymagania ogoine podano w cze$ci ogolnej specyfikacji technicznej

6.2Kontrola betonu

Dokonywana na weZle betoniarskim, winna posiadac $wiadectwo zgodno$ci z receptura dla kazdej dostawy. Po 28 dniach
producent betonu dostarczy wyniki badar probek betonu na Sciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu ( 15x15x15) ,przechowania ich w warunkach zblizonych do  warunkéw
pacy konstrukcji na okres prowadzenia prac oraz gwarancji dia potrzeb zabezpieczenia ewentualnych pézniejszych roszczen.
Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w  poréwnaniu z dokumentacjg projektowa i
SST.

6.3 Ocena wynikéw badan
Wszystkie materialy musza spetnia¢ okreSlone w SST wymagania. Wszystkie elementy robét, ktdre wykazujg odstepstwa
od postanowiern SST powinny zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostkg obmiarowa jest m* wykonanej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SSTiwymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki pozytywne.
Odbiér robét obejmuije:

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2. Odbior korcowy

8.3. Odbior poszczegdinych robdt wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cenalm® elementu obejmuije:
- dostarczenie materiatow,
- wykonanie elementu ,
- wykonanie deskowania,
- wykonanie zbrojenia,
- wbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej,



- pielegnacije betonu ,

- zasypanie wykopu,

- roboty wykoriczeniowe i uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wigzania i statosci objetosci. PN-EN 196-6:1997
Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie. PN-EN 1008:2004 Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek. PN-63/B-06251 Roboty  betonowe i Zelbetowe.
Wymagania techniczne.
PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i Sprezone. PN-90/M-47850
Deskowania dla budownictwa monolitycznego.
Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w okresie - obnizonych temperatur.
Instrukcja ITB nr 241/82 Wytyczne wykonywania prefabrykowanych elementéw betonowych o gtadkich

SST-3 KONSTRUKCJE STALOWE (CPV-

45262400-5)
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych.

1.2 Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w  normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
- przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-I,

- przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Il i Al

-Stupy gtéwne
Stupy stalowe, z profili walcowanych wg projektu konstrukgji, malowane, utwierdzone w fundamencie wg  projektu
konstrukji, zabezpieczone do odpornosci REI30;

-Stupy posrednie
Stupy stalowe, z profili walcowanych wg projektu konstrukgji, malowane, utwierdzone w fundamencie wg  projektu
konstrukji, zabezpieczone do odpornosci REI30;

Strop wewnetrzny stalowy
Galeria widokowa i pomosty techniczne wykonane ze stalowych, azurowych, systemowych ptyt pomostowych opartych na




konstrukji stalowej wg projektu konstrukcji, malowane proszkowo.

-Konstrukgja dachu
Rygle jednoprzestrzenne stalowe azurowe, z profili walcowanych(spawanych) wg projektu konstrukcji, malowane,
zabezpieczone do odpornosci REI30;

- czyszczeniem i malowaniem konstrukcji stalowych.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.

(2) Wtasnoéci mechaniczne i technologiczne stali:

(3) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN- EN'W
technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknieé, naderwan i rozwarstwien.

Gatunek stali Srednica preta Granica Wytrzymato$é Wydtuzenie Zginanie
plastycznosci na rozcigganie trzpienia a—$rednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,540 220 310-550 22 d =2a(180)
St3SX-b 5,540 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

(4) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne — gotym
okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne fuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wZzery, wypukto$ci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:
jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,
jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25 mm, za§ 0,7 mm dla pretow o
wiekszych $rednicach.
(5) Odbiér stali na budowie.
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w kiory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub  wigzka stali.
Atest ten powinien zawieraé:

- znak wytworcy,

- $rednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen, odchytki
wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla  danej klasy stali w
normach panstwowych,
prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5 mm na 1 m dlugo$ci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg  wymiaréw i
gatunkow.
(6) Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie  w
przypadku, gdy:
nie ma zaswiadczenia jakoSci (atestu),
nasuwaja sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych, stal peka
przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badar laboratoryjnych podejmuije Inzynier.

2.2 Ksztaltowniki stalowe.

Ksztattowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowaC ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno  stosowac
elementow, ktore mialy zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczySci¢ z tuszczacej sie rdzy,
zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczen mogacych powodowaé brak przyczepno$ci lub korozje elementow
stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materiatu z wymaganiami - normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢
materiat na petnowartociowy.

2.2.1 Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 Ceowniki




dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm -3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyZzej 140 mm
-3 do 15 m z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100 mm dla dtugo$ci wieksze;.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m. 2.2.2.
Katowniki
PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugo$ci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci
wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m. 2.2.3.
Ksztattowniki zimnogiete
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte). Produkuje sie je ze
stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, . Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy - zwigkszonej doktadnosci
wykonania.
Wrasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Wady
powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne  gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne fuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wZzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli:
- mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci wigkszej.
2.3. Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o diugosciach:
przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m
przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub
partia materiatu. Atest powinien zawierac:
znak wytworcy profil
gatunek stali
numer wyrobu lub partii znak
obrobki cieplnej.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.5. Odbior konstrukciji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w - wytwdmni
wraz z o$wiadczeniem wytwdrni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementow farbg
na elemencie.
2.6. Laczniki
Jako tgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.
2.6.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-
69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elekirody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obcigZenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:

- zadwiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.6.2. Sruby
Do konstrukgji stalowych stosuje sie:
(1) Sruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy: dla
$rednic 8-16 mm —4.8-Il
dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-Il
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P




(3) nakretki szeSciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

wtasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentéw niz sugerowani pod  warunkiem, iz
jakosciowo nie moga byé gorsze od wymienionych oraz spetniaé warunki zgodnie z Ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r.
(Dz.U. z 2004r. nr 92 poz. 881)

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukdji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podno$nikow i innych urzadzen. Wszelkie
urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacii.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacjg  konstrukcyjna,
Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%. Eksploatacja

sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja,

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych sprzet

pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢é urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw
atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacjg;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera. 3.3.

Sprzet do pofaczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

4.1Wymagania ogdlne
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg —stateczno$ci.
Dostawa - dowolnym $rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora Transport

pionowy za pomocg dzwigu

4.2Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementow

mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca, zawiesi i usztywni¢ dla

zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umoZliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania

powinny by¢ w miare mozliwo$ci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaC konstrukcie niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowat i uktada¢ na

wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji  jak i jej

powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi
w odlegto$ci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe skiadowa¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.




5. WYKONANIE ROBOT

5.1Wymagania ogolne
Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien upewni¢ sie,

ze plany dotyczace tych robdt uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru oraz Ze wszystkie homologacje metod
spawania oraz metoda montazu zostaty zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do skladowania. Czynnosci
montazu wstepnego odbywajg sie obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie
starania, aby upewni¢ sig, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez potrzeby ew. poZnigjszych napraw na
miejscu, powodujacych opdznienia lub wptywajace na jako$¢ obiektu budowlanego.

Wszystkie prace wykonane zarowno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie sprawdzane przez producenta.
Szkielety konstrukciji stalowych nalezy produkowaé zgodnie z prawidtami rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw przeznaczonych do
potaczen Srubami o duzej wytrzymatoSci - dostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrébke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich $rodkéw ostroznosci, aby
operacje ksztattowania odbywaty sie stopniowo i w sposéb ciggty oraz nie powodowaty ani peknie¢, ani rozdar¢, ani tez
nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.
Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przy pomocy nozyc, pity lub palnika gazowego.
Ciecia powinny byz czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwigzku z tym, cigcia wykonane nozycami nie  wymagaja juz obrbki
przecinakiem czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czesci ztaczne pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy
dokfadnie ukosowac lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawaC do siebie. Powierzchnie styczne nalezy doktadnie oczyszci¢ szczotkg lub
piaszczarka,

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych taczone przy pomocy Srub o duzej wytrzymatosci nalezy poddaC piaskowaniu
zgodnie z obowigzujgca norma, doktadnie wyszczotkowac i odttusci¢, oczyszci¢ z ziaren spawalniczych i nie malowa¢ (chyba ze
Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyraza zgode na zastosowanie specjainej farby, odpowiedniej dla tego typu potgczenia). Klasy
doktadno$ci przygotowania powierzchni wymienione sg na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otwordw w
potaczeniach Srubowych. Rodzaj przygotowania powierzchni potaczen na $ruby o duzej wytrzymatoscich winien by¢ zgodny ze
wspotczynnikiem tarcia wybranym przez Generalnego Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe.
(Wspotczynnik ten nie moze by¢ nizszy niz 0,3).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaktocen w czasie robdt (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe manewrowanie
operatordw sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu  zaradzi€, ponoszac przy tym
wszelkie koszty.

Powinien on réwniez dostarczy¢ Generalnemu Architektowi i Inspektorom Nadzoru imienne $wiadectwa o kwalifikacjach i
kompetencjach spawaczy zaréwno w zaktadzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

5.2. Wykonywanie zbrojenia
o Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczySci¢ z zendry, luznych platkdw rdzy, kurzu i biota,
Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wilasciwoSciach technicznych stali ani
pdzniejszej ich korozji.
e  Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-
03264:2002.
L aczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002 Skrzyzowania
pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
e  Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych i



montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

MontaZ zbrojenia bezpo$rednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Zbrojenie piyt
pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.  Dla zachowania wia$ciwej
otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z - tworzyw sztucznych o grubosci réwnej
grubosci otulenia.

5.3 Montaz elementow stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200. Elementy konstrukcyjne powinny by¢é oznakowane w
sposob trwaty i widoczny . W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$C przenoszenia sit wywotanych
wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby
zadna czesS¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona.

State potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i wyregulowaniu catej  konstrukdji
lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywa¢ ze stali o takich samych wtasciwosciach plastycznych jak stal
konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potgczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w styku
niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca sie¢ dopasowywa¢ za pomocg przebijakéw a w razie
konieczno$ci rozwiercac.

Montaz na placu budowy

Nalezy tak zorganizowac prace, aby elementy sktadowe byty dostarczane w nalezytym porzadku, a w szczegolnosciw  komplecie
dla kazdego odcinka - od cze$ci najwiekszych do najmniejszych elementow sktadowych.

Generalny Wykonawca odpowiada za wyladunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatow niezbednych do
wykonania robot.Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny spoczywa¢ na belkach drewnianych. Te wszystkie elementy
konstrukcyjne nalezy przemieszcza¢ z nalezyty ostroznoscia.Generalnemu Wykonawcy przypada oczyszczanie ze zgorzeliny,
skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw konstrukcyjnych.  Generalny Wykonawca winien
bezwzglednie opracowa¢ obliczenia budowlane dotyczace wszystkich czynnosci  montazowych, ktore udokumentujg w
szczegdlnosci: wytrzymato$¢ punktow podnosnikowych, stateczno$¢ w czasie faz  tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi
usztywnieniami za pomocg odciagéw, jezeli okaze sie to konieczne), strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu,
itd.

Generalny Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do ustawienia i
manewrowania dzwigow, jak réwniez do manewrowania specjalnych konwojéw na terenie obiektéw budowlanych juz ukoriczonych
lub znajdujacych sie w poblizu.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcii: Lp.

Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej - 5 mm

odchylenie osi stupa od pionu - 15 mm

strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej niz 15 mm

wygiecie belki lub stupa /750 lecz nie wiece niz 15 mm

odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

D AW~

5.3.1 Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe
nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.3.2 Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.4. Skiadanie zespotow

5.4.1. Czesci do sktadania powinny byC czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w migjscach, ktére po montazu
beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnosci zespotow i
wykonania pofaczen wedtug zatgczonej tabeli.




Rodzaj odchytki

Element konstrukcii

Dopuszczalna odchytka

Nieprostoliniowo$¢

Prety, blachownice, stupy,

czesci ram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek, Scianek
$rodnikdw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysoko$ci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokoSci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do 500 05 25
500-1000 1,0 2,5

1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0

16000-32000 8,0 16

5.4.2 Potaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wediug wiasciwych
norm spawalniczych.

Szczeline migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigkszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o

20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢é mniejsza: 0 5% -

dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obrdbka spoin

przetopienie grani

wymagana technologie spawania moze zalecic Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajagcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki
przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.4.3.Potaczenia na Sruby

dtugo$¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaC moZliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze
gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebigj jak na dwa zwoje.

nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢é do faczonych powierzchni.
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryC warstwg smaru.  Sruba w
otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.




5.5 Roboty malarskie
Roboty malarskie wg SST-11. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnoSci z projektem oraz z podanymi wyZze]
wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (f) zmontowanego zbrojenia, fj. faczng dtugos¢ pretow
poszczegdlnych Srednic pomnozona przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o $rednicach  wigkszych
od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbidru rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koicowego —wg  opisu jak
nizej:

8.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbidr koncowy

8.3. Odbidr zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnoSci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami
niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretow w poszczegoinych przekrojach, rozstawu — strzemion, wykonania hakow
ztacz i dtugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie,
wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i
niniejszg, specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu rob6t z odpadow zbrojenia i usunigcie ich  poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Projektowanie. PN-B-
06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-EN 729-2 Spawalnictwo. Spawanie metali. Peine wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie.

PN-EN 729-3 Spawalnictwo. Spawanie metali. Standardowe wymagania dotyczace
jakosci w spawalnictwie.

PN-EN 729-4 Spawalnictwo. Spawanie metali. Podstawowe wymagania dotyczace

jakosci w spawalnictwie.
PN-M-82101 Sruby z tbem sze$ciokatnym.



PN-M-82105 Sruby z them sze$ciokatnym z gwintem na catej dtugosci. PN-

M-82144 Nakretki szesciokatne.
PN-M-82005 Podktadki okragte zgrubne.
PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki

SST-4 ROBOTY MUROWE (CPV - 45320000-6)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot,
prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,Budowa remizy Ochotniczej strazy

Pozarnej w Swierznie gmina Swierzno powiat kamienski wojewddztwo zachodniopomorskie .

Podstawg opracowania niniejszej SST sg Projekty Budowlane, przepisy obowigzujacego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST

Ninigjsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru rob6t jako pomocnicza dokumentacja
przetargowa przy zlecaniu i realizacji robét — Roboty murowe — ,,Budowa Centrum Dydaktyczno - Badawczego
Nanotechnologii” al. Piastow 45 - 50 Szczecin, dz. nr 20/8, obreb 1042.

1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres SST obejmuje wykonanie robét murowych w ramach realizacji wiw inwestycji i okreslonych w Projektach
Budowlanych i Przedmiarach robot.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robat
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjq Projektowg i ST
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.



1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.5. WspolIny Stownik Zamowien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000-7 Roboty budowlane
452.00000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia

kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej

4526.0000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i
konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

45262.000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niz
dachowe

45262.100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan

45262.110-2 Demontaz rusztowan

45262.120-8 Wznoszenie rusztowan

45262.520-2 | Roboty murowe

45262.521-9 | Roboty murarskie w zakresie fasad

45262.600-7 | Rdzne specjalne roboty budowlane

45262.620-3 | Sciany no$ne

1.6. Okreslenia podstawowe

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
2. MATERIALY

2.1. Cegty i bloczki

Rodzaj materiatéw zgodnie z Projektami Budowlanymi i zestawieniami materiatéw w Przedmiarach robét.
W zakresie cech zewnetrznych cegta i bloczek powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
a) miec ksztatt prostopadtoscianu o ptaskich powierzchniach i prostych krawedziach,
b) dopuszczalne odchytki wymiarowe bloczkéw nie mogg przekracza¢ £ 6 mm na dtugosci, £ 4 mm na
szerokosci i £ 3 mm na grubo$ci,
c) wady i uszkodzenia cegiet i bloczkow nie moga przekracza¢ wielkosci i liczb podanych w normie.
W kazdej dostarczonej partii 25 % powinno by¢ cechowanych znakiem wytworni.

2.1.1. Transport i sktadowanie

Moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Cegty i bloczki powinny by¢ uktadane na S$rodku
transportowym szczelnie jeden obok drugiego, w jednakowej liczbie warstw. Ewentualne wolne miejsca miedzy
Sciankami $rodka transportowego, a zatadowanym stosem materiatéw powinny by¢ wypetnione materiatem
wyscidtkowym (stoma, siano itp.). Na placu sktadowym ustawia sig w stosy (stupy).

2.2. Spoiwa
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w aktualnych normach panstwowych.
2.3. Woda

Do przygotowania zapraw mozna stosowac kazdg wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i innych miejsc, jesli
woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej dotyczacej wody do celéw budowlanych.
Niedozwolone jest uzycie wod morskich, Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje, glony i mut. Niedozwolone jest rowniez uzycie wéd mineralnych nie odpowiadajacych wiw
warunkom.

2.4, Pozostate materiaty

Zgodnie z Dokumentacjg techniczna, Zestawieniem materiatéw zawartym w Przedmiarze Robot.




3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)

- wyciag

- samochdd dostawczy do 0,9 t
- Srodek transportowy

- betoniarka elektryczna

- mieszarka do zapraw

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny

Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.
1. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.
4.2. Transport i sktadowanie cegiet i bloczkow

Cegly i bloczki moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Cegly i loczki powinny by¢ uktadane na $rodku
transportowym szczelnie jeden obok drugiego, w jednakowej liczbie warstw. Ewentualne wolne miejsca miedzy
$ciankami $rodka transportowego, a zatadowanym stosem materiatéw powinny by¢ wypetnione materiatem
wyscidtkowym (stoma, siano itp.). Na placu sktadowym ustawia sie w stosy (stupy).

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ mury noéne. Scianki dziatowe gruboséci ponizej 1 cegly nalezy
murowac nie wezesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koricowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przymurowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w
okresie letnim, nalezy cegty przed utoZzeniem w murze polewaé lub moczy¢ w wodzie.

e) Wnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykona¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

f)  Mury grubo$ci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania prac na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murdéw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub
papa). Przy wznawianiu robot po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze
zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.2. Roboty murowe

Do wykonania muréw nalezy stosowa¢ zaprawe cementowo - wapienng marki nie mniejszej niz 1,5. Zaprawy
stosowane do murowania powinny miec konsystencje gestoplastyczng w granicach zagtebienia stozka pomiarowego
6-8.

Cegly i bloczki w murze nalezy uktada¢ tak, aby znajdujace sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy. Grubo$¢
spoin poziomych w murze powinna wynosi¢ 12 mm, a grubo$¢ spoin pionowych — 10 mm. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe nie powinny przekraczac: dla spoin poziomych +5 i - 2mm, a dla spoin pionowych £ 5 mm.

Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z bloczki, pustakéw ceramicznych i bloczkéw betonowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w tablicy.



Lp

Rodzaje odchytek

Dopuszczalne odchytki dla muréw (mm)

Z bloczki i pustakow ceramicznych | Z drobnowymiarowych
Mury Mury element'()w z betonu
spoinowane niespoinowane komdrkowego
1 Zwichrowania i skrzywienia powierzchni muréw:
- nadtugosci 1 m 3 6 4
- na catej powierzchni $ciany pomieszczenia 10 20 -
2 Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
- nawysoko$ci 1 m 3 6 3
- nawysokoéci 1 kondygnacji 6 10 6
- na catej wysokosci Sciany 20 30 15
3 Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej
warstwy muru:
- nadtugosci 1 m 1 2 2
- na catej dlugosci muru 15 30 30
4 Odchylenia od kierunku poziomej gornej powierzchni ostatnie]
warstwy muru pod stropem :
- nadtugosci 1m 1 2
- na catej diugo$ci budynku 10 20
5 Odchylenia przecinajacych si¢ powierzchni muru od kata
przewidzianego w projekcie (zwykle 90°):
- nadtugosci 1 m 3 6 10
- na catej diugosci Sciany - 30
6 Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle osciezy dla otwordw o
wymiarach:
- do 100 cm £ 10
a) szerokos¢ +6,-3 +6,-3
b) wysoko$¢ +15,-10 +15,-10
- powyzej 100 cm
a) szerokos¢ +10,-5 +10, -5
b) wysoko$¢ +15,-10 +15,-10

Roboty murowe muszg odpowiada¢ wymaganiom zawartym w PN-B-03002, PN-B-03005 i PN 68/B-10020

5.2.1. Mury z cegly petnej
5.2.1.1. Spoiny w murach ceglanych
12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a

minimalna 10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach
przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$¢

5-10 mm.

5.2.1.2. Stosowanie potowek i cegiet ulamkowych

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty, nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢

a)

b)

wykonana z cegty jednego wymiaru.

Potgczenie murdw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie o wiece;

niz 5 mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.2.2. Mury z cegly kratowki
Zaprawy stosowanego murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zagtebienia

a)

b)

stozka pomiarowego 6-8 cm.

Cegty w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujace sie w nich szczeliny mialy kierunek pionowy. Cegty przed
utozeniem. W murze zaleca sie nawilzaC przez polewanie wodg. Wigzanie cegiet kratbwek w murze zgodne z

zasadami wigzania cegty petnej.

Grubos¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12 mm, a grubos¢ spoin pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢ dla spoin poziomych +5 oraz —2 mm, a dla spoin

pionowych =5 mm.

5.2.3. Mury z bloczkéw z betonu komérkowego
Bloczki z betonu komorkowego uktadane sg na zwykte spoiny wsporne grubosci od 8 do 15 mm lub cienkie spoiny




grubosci od 1 do 3 mm. Minimalne Przesuniecie spoin pionowych wynosi 60 mm. Z uwagi na rodzaj ztgcza
pionowego pomiedzy bloczkami rozroznia sig taczenie:

- zwykte, z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchni bocznych bloczkow,

- na pi6ro i wpust (na suchy tynk).

5.2.4. Mury z bloczkéw betonowych

Sciany z elementéw betonowych powinny byé murowane na zaprawie cementowej marek M3, M5 lub M8. Nalezy
raczej unika¢ zapraw cementowo-wapiennych marek M3 i M5, poniewaz nie sg ani tak wytrzymate, ani odporne na
zawilgocenie, jak zaprawy cementowe. Przy murowaniu $cian z bloczkéw betonowych nalezy stosowaé wigzanie
pospolite. Oznacza to, ze bloczki w kolejnych warstwach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 1/4,
a najlepiej 0 1/2 diugosci. Takie rozmieszczenie elementéw zapewnia rownomierne roztozenie obcigzen pionowych,
dziatajacych na mur. Nie mniej wazne jest przestrzeganie zalecanej grubosci spoin — poziomych 1-1,5 cm i
pionowych 1-2 cm. Bloczki betonowe w zasadzie powinny by¢ murowane na petne spoiny. Jesli jednak przewiduje si¢
tynkowanie $cian, to lepiej pozostawi¢ je niewypetnione do korica — na gtebokos¢ ok. 1 cm.

5.3. Osadzenie oscieznic drewnianych i metalowych PVC (okiennych i drzwiowych)

Oscieznice drewniane osadzone w wykonanym otworze w istniejacej $cianie nalezy osadza¢ w o$ciezach zgodnie z
zasadami podanymi w ST dotyczacej montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.

Zewnetrzne ptaszczyzny oScieznicy metalowej powinny by¢ oddalone od zewnetrznej ptaszczyzny surowych Scianek
dziatowych 0 2,5 cm, a potaczenie oscieznicy z sama Sciankg powinno by¢ tak wykonane, aby profil oscieznicy byt
catkowicie wypetniony $cianka i zaprawa. Odlegto$¢ miedzy czotem $cianki dziatowej a blacha profilu powinna
wynosi¢, co najmniej 1,5 cm, a wolna przestrzen wypetniona zaprawa o marce nie nizszej niz 3.

Wbudowanie oscieznicy stalowej moze sie odbywaé réwnolegle ze wznoszeniem murdw lub tez po jego wykonaniu.
Zamocowanie o$cieznic w czasie wznoszenia $cian powinno by¢ wykonane za pomocg waséw omurowanych cegtg
na zaprawie cementowej marki, co najmniej 3,0. Przy osadzaniu o$cieznic metalowych w $ciankach uprzednio
wykonanych nalezy wyku¢ gniazda na wasy kotwigce, a nastepnie po ustawieniu i wyspionowaniu stojakow
zaklinowa¢ o$cieznice silnie w murze. Zalewanie zaprawg cementowg tak usztywnionej oScieznicy powinno sie
odbywac od gory przez ptaskie lejki.

5.4. Zalecenia projektowe

- Scianki dziatowe wewnetrzne nalezy wykonac jako rusztowe GKF lub murowane z bloczkéw gazobetonowych 6i 12
cm, lub porotherm 8 cm.

- Mury ogrodzenia podwdrza i $mietnika - zrealizowac cegtg klinkierowa licowana, szarg,

- Sciany wewnetrzne murowane z gazobetonu. Scianki dzialowe lekkie stalowe na stelazu aluminiowym wg
dokumentacji projektowej - Architektura

- Sciana zewnetrzna frontowa - szklo bezramowe na podkonstrukgji stalowej mocowanej na kazdej kondygnacii do stropu.
Sciany zewnetrzne audytorium Zelbetowe z oktadzing Klinkierowa. Pozostate $ciany murowane z gazobetonu z warstwa
zewnetrzng z cegly licowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogodlne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.7. Dokumenty budowy



a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

b) Rejestr obmiarow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

d) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

e) Przechowywanie dokumentow budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Kontrole robot murowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w PN 68/B-10020 - Roboty
murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze, oraz z wymaganiami podanymi w pkt 5 ninigjszej SST.

6.3. Warunki techniczne odbioru robét konstrukcji murowych

6.3.1. Program badan

Podstawe do odbioru technicznego robdt murowych stanowig nastepujace badania sprawdzajace:
e zgodno$¢ z dokumentacia,
e  materialy i wyroby,
e  konstrukcje
W zaleznosci od konkretnego przypadku badania nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru poszczegdinych elementow robdt

budowlanych lub w czasie odbioru catosci tych robét. Do odbioru catosci rob6t wykonawca powinien przedstawic:
- dokumentacje techniczna,

- protokét badari kontrolnych wyrobdw lub deklaracje zgodnosci tych wyrobéw,
- protokoty badan czeSciowych konstrukcji murowych (o ile byty wykonywane),
- zapisy w dzienniku budowy.

6.3.2. Sprawdzanie zgodnosci z dokumentacja techniczng

Sprawdzenie powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej konstrukcji z projektem i innymi dokumentami
wymienionymi w punkcie 4.1. Sprawdzenia zgodnosci dokonuie sie na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiardw. Pomiar
dtugosci i wysoko$ci konstrukdji przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm. Pomiar grubosci murdw i oSciezy wykonuje sie z
dokfadnoscig do | mm. Za wynik nalezy przyjmowac $rednig z pomiaréw w trzech réznych miejscach.
6.3.3. Badania materiatow i wyrobow
Badania nalezy przeprowadzi¢ po$rednio na podstawie przedtozonych:

edeklaracji zgodnosci lub certyfikatow,

e zapisow dziennika budowy,

edeklaragji producentow uzytych wyrobdw.

Konieczne jest sprawdzenie, czy deklarowane lub sprawdzone parametry techniczne odpowiadajg wymaganiom
postawionym przez projektanta budynku. Materialy, ktorych jakos¢ budzi watpliwo$ci, powinny by¢ zbadane przez niezalezne
[aboratorium.

6.3.4. Badania konstrukcji murowych

6.3.4.1. Sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze
Sprawdzenie wigzania nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny muru w trakcie wykonywania robét.



6.3.4.2. Sprawdzenie grubosci spoin

Sprawdzanie grubo$ci spoin i ich wypelnienia nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar. Pomiar dowolnie
wybranego odcinka muru z doktadnoscig do | mm nalezy zawsze wykona¢ w przypadku muréw licowych, natomiast w
przypadku muréw nielicowych - gdy na podstawie ogledzin uznano, ze gruboé spoiny moze by¢ przekroczona. Srednia
grubo$¢ spoin poziomych nalezy obliczaé przez odjecie przecietnej grubosci elementu murowego od ilorazu wysokoSci
zmierzonego odcinka muru (0 wysokosci co najmniej | m) i liczby warstw murowych. Srednia grubo$é spoiny poziomej nalezy
okresla¢ identycznie, mierzac poziomy odcinek muru. W przypadku razacych réznic grubosci poszczegdlnych spoin, spraw-
dzanie ich nalezy przeprowadza¢ oddzielnie, z doktadno$cig do | mm, na $cisle okreslonych odcinkach muru.

6.3.4.3. Sprawdzenie zbrojenia

Zbrojenie nalezy sprawdzac¢ posrednio w czasie odbioru koricowego na podstawie zapisow w dzienniku budowy. Zapisy te
powinny zawiera¢ informacje na temat sprawdzenia:

$rednic zbrojenia z doktadno$cig do 0,5 mm,

dtugosci catkowitej i poszczegdinych odcinkow zbrojenia z doktadnoscig do

10 mm,

rozstawienia i wiasciwego powigzania pretow z doktadno$cig do | mm,

otulenia z dokfadnoscig do 1 mm.

6.3.44. Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci

krawedzi muru
Sprawdzenie nalezy przeprowadzac przez przyktadanie w dwoch prostopadtych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru oraz do krawedzi muru, faty dtugo$ci 2 m, a nastepnie przez pomiar z doktadnoscig do | mm wielkosci
przedwitu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru.

6.3.4.5. Sprawdzenie planowosci $ciany
Sprawdzenie nalezy przeprowadza¢ z doktadno$cig do | mm.

6.3.4.6. Sprawdzenie poziomosci warstw murowych

Sprawdzenie nalezy przeprowadza¢ przyrzadami stosowanymi do takich pomiarow. W przypadku budynkéw o dlugosci
przekraczajacej 50 m, badania nalezy wykona¢ z uzyciem niwelatora.

6.3.4.7. Sprawdzenie katow

Sprawdzenie katow pomiedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami dwadch sasiednich murow nalezy przeprowadzaé z
doktadno$cig odczytu do | mm. Przeswit mierzony w odlegto$ci | m od wierzchotka kata nie powinien przekracza¢ dopuszczal-
nych wartosci (tabl. 5).

6.3.4.8. Sprawdzenie Scianek dziatowych i detali konstrukcyjnych

Sprawdzanie prawidtowosci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przewodéw, przerw dylatacyjnych oraz
osadzenia o$cieznic, nalezy przeprowadzac przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodno$¢ z projektem.

6.3.4.9. Sprawdzenie liczby uzytych wyrobow utamkowych

Sprawdzenie nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania robdt przez ogledziny i stwierdzenie zgodnosci z
wymaganiami. W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci, wynik sprawdzenia nalezy wpisa¢ do dziennika budowy z
poleceniem prze-murowania zakwestionowanego odcinaka muru.

6.3.5.0cena jakosci robot

Jezeli przeprowadzone badania daty wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.

W przypadku gdy cho¢ jedno z badan dato wynik ujemny, wéwczas cato$¢ lub tylko czeS¢ odbieranych robét nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W przypadku uznania cato$ci lub czesci robdt murowych za niezgodne z
wymaganiami, komisja odbierajgca roboty powinna odrzuci¢ cato$¢ lub zakwestionowang czes¢ robot i polecié
ponowne ich wykonanie w sposdb prawidiowy, a nastepnie powtérnie przedstawi¢ do badan.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.



7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot
Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robét:

a) odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
b) odbiér czeSciowy

c) odbior ostateczny

d) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.5. Odbior pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Odbidr robot murowych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w PN 68/B-10020 - Roboty murowe
z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Jezeli roboty murowe spetniajg wymagania okreslone w niniejszej SST i w/w normie, to nalezy uznac je za
prawidtowo wykonane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Polskie Normy

- PN-B-03002 - Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-B-03005 - Konstrukcje murowe z cegly i innych elementéw drobnowymiarowych ze zbrojeniem
stalowym. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN 68/B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-74/B-12002 - Cegta drazona wypalana z gliny - dziurawka.

- PN-88/B-30000 - Cement portlandzki

- PN-88/B-30001 - Cement portlandzki z dodatkami

- PN-81/B-30003 - Cement murarski 15

- PN-88/B-30005 - Cement hutniczy 25

- PN-81/B-30010 - Cement portlandzki biaty

- PN-86/B-30020 - Wapno

- PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych



- PN-65/B-14502 - Zaprawy budowlane wapienne

- PN-65/B-14503 - Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- BN-81/6732-12 - Ciasto wapienne

- BN-78/6733-08 - Wapno pokarbidowe

- BN-88/6722-01 - Kruszywo mineralne. Kruszywa sztuczne. Lupkoporyt ze zwatow

10.2. Pozostate dokumenty
- Instrukcja nr 262. Instrukcja stosowania cegty kratowki w budownictwie. ITB, Warszawa 1984.
- Wytyczne badania promieniotwdrczosci naturalnych surowcéw i materiatow budowlanych. ITB, Warszawa

1980.

SST-5 ROBOTY DACHOWE (CPV - 45320000-6)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét,
prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,Budowa remizy Ochotniczej strazy
Pozarnej w Swierznie gmina Swierzno powiat kamienski wojewddztwo zachodniopomorskie .

1.2. Zakres stosowania SST

Ninigjsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru rob6t jako pomocnicza dokumentacja
przetargowa przy zlecaniu i realizacji robét — Roboty dachowe - ,,Budowa remizy Ochotniczej strazy Pozarnej w
Swierznie gmina Swierzno powiat kamieriski wojewddztwo zachodniopomorskie .

1.3. Zakres robot objetych SST

Zakres SST obejmuje wykonanie rob6t niezbednych do wykonania dachéw w budowlach podczas realizacji wiw
zadania inwestycyjnego — utoZzenie dachéwki ceramicznej typu karpiéwka podwaojnie w koronke
Roboty obejmujg wykonanie:

- wykonanie konstrukcji dachowej,

- wykonanie dachu

- obrobki blacharskie,

- montaz rynien i rur spustowych,

- instalacja odgromowa.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robat
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.



1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.5. Wspdlny Stownik Zaméwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000-7 Roboty budowlane
452.00000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej
4526.0000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i

konstrukcji dachowych i inne podobne
roboty specjalistyczne

45261.000-4 | Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych
oraz podobne roboty

45261.100-5 | Wykonywanie konstrukcji dachowych

45261.210-9 | Wykonywanie pokry¢ dachowych

45261.2 Ktadzenie dachow

45261.300-7 | Ktadzenie zaprawy i rynien

45261.320-3 | Ktadzenie rynien

45261.400-8 | Pokrywanie

45261.410-1 Izolowanie dachu

4531.0000-3 Roboty instalacyjne elektryczne
45312.310-3 | Ochrona odgromowa
45312.311-0 Montaz instalacji piorunochronowe;

1.6. Okreslenia podstawowe

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Podstawowe materialy potrzebne do wykonania dachu

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu wg zasad niniejszej specyfikacji sa m.in:

ptyty stropowe Spiroll
Rodzaj plyty:
Wysokos¢ ptyty [cm]:
Szerokos¢ modularna plyty [cm]:
Szerokos¢ rzeczywista plyty [cm]:
Maksymalna dtugos¢ plyty [cm]:
Wymiary kanatéw [cm]:
llos¢ kanatéw w plycie [szt.]:

stropowa

20,0

120

119,

900

7

15,2

6




Srednica splotow [mm]: 9,3;12,5

Masa elementu [kg/m?]: 262

Klasa betonu: C 50/60

Klasa stali: Y1860

Dopuszczalne obcigzenie [kN/m?: obliczane indywidualnie do kazdego projektu
Gtebokos¢ podparcia plyt [cm]: 8-10

Klasa odpornosci ogniowej: R60

- zwir gruby 16/32 mm

- warstwa filtrujgc - fizelina

- izolacja termiczna ROFMATE - g. 16¢cm,

- papa termozgrzewalna

- wetna mineralna gr. 20 cm

- blacha stalowa tytanowo-cynkowana ptaska

2.2. Pozostate materiaty
Zgodnie z Dokumentacjg techniczng, Zestawieniem materiatéw zawartym w Przedmiarze Robdt.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)
- zuraw samochodowy
- zuraw okienny przeno$ny 0,15 t
- Srodek transportowy
- wyciag
- samochdd dostawczy do 0,9 t
- samochdd skrzyniowy do 5 t
- samochdd samowytadowczy do 5 t

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne” oraz zaleceniami producenta wyrobu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Konstrukcje dachow

Konstrukcje dachéw nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi zwartymi w Projektach Budowlanych, obowigzujacymi
przepisami prawa oraz ze sztukg budowlang.

5.2. Docieplenie wetng mineralng

Wetna mineralna jest naturalnym materiatem izolacyjnym. Populara nazwa ,wetna mineralna” oznacza zaréwno
weine kamienng (skalna), jak i szklana, Nazwa ,weina mineralna” oznaczata wéwczas welng kamienng, (skalng),
jednak obecnie stata sie synonimem materiatu izolacyjnego wykonanego na bazie wiokien skalnych i szklanych.
Zaletami produktéw z wetny mineralnej sg: bardzo dobra izolacyjnos¢ termiczna (niski wspdtczynnik przewodzenia
ciepta), niepalnos¢ i ognioodpornos¢, znakomite wtasciwosci pochtaniania dzwiekow, statos¢ wymiaréw i ksztattow,
wytrzymato$¢ mechaniczna potaczona z naturalng sprezystoscig, odporno$¢ biologiczna i chemiczna, stabilnosé
termodynamiczna wtdkna, wodoodporno$¢ i paroprzepuszczalnos¢.



Ogolne zasady, jakie powinny by¢ przestrzegane podczas prowadzenia prac izolacyjnych z wykorzystaniem wetny
mineralne;:
- pracownicy bezpo$rednio montujacy weine mineralng powinni nosic¢ luzng odziez ochronng (kombinezon roboczy)
oraz rekawice;
- aby zapobiec powstawaniu duzej iloSci pytu zaleca sie docina¢ wetne recznie, na przyktad ostrym nozem;
- podczas szlifowania powierzchni plyt wetny skalnej przed natozeniem warstwy zbrojacej, wskazane jest
zabezpieczenie gornych drég oddechowych maseczka przeciwpytowa, a oczu okularami ochronnymi, podobnie jak
podczas szlifowania betonu czy drewna;
- pomieszczenie, w ktérym trwajq prace nalezy utrzymywaC w nalezytej czystodci, a po zakorczonej pracy
pracownicy bioracy udziat w montazu izolacji powinni umy¢ rece i twarz zimng woda,

5.3. Obrobki blacharskie

a) obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia,

b) obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej niz — 15°C; rob6t nie wolno wykonywaé na
oblodzonych powierzchniach;

c) przy wykonaniu obrébek blacharskich nalezy pamigtat o koniecznosci zachowania dylatacji; dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umoZliwiajacy przeniesienie ruchdéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.4. Konstrukcja dachu odwréconego

5.4.1. Ogdlne wytyczne dotyczace technologii wykonania dachu odwréconego

Podtozem w dachach odwrdconych, jest zazwyczaj betonowy strop, a zdecydowanie rzadziej drewniany. Kazde z
podtozy powinno by¢ odpowiednio wyprofilowane. Oznacza to, ze musza by¢ zachowane spadki w kierunku
odptywow wody deszczowej. Minimalny spadek powinien zapewnia¢ odprowadzenie wody z catej potaci i powinien
wynosi¢ minimum 1%, a najlepiej 2%.

Przed rozpoczeciem prac izolacyjnych, podioze wymaga zagruntowania roztworem bitumicznym. Gdy wyschnie, w
tradycyjnych dachach ptaskich, przychodzi czas na paroizolacje z papy. Mocuje sie jg klejem bitumicznym lub jesli
jest to papa termozgrzewalna - przytwierdza na gorgco. W dachach odwréconych robi sie od razu hydroizolacje. Jako
pierwsze kiadzione sg wiec dwie warstwy papy podktadowej, termozgrzewalnej. Gdy strop zostanie nalezycie
zabezpieczony przed wilgocig i woda, mozna rozpoczaé ocieplanie dachu.

Plyty uktada sie jedno- lub dwuwarstwowo, zaleznie od tego jak gruba ma by¢ warstwa termoizolacyjna. Gdy trzeba
bedzie ktas¢ je w dwoch warstwach nalezy pamieta¢ o tym, aby plyty warstwy wierzchniej, byly przesuniete
wzgledem tych z warstwy dolnej, najlepiej o potowe dtugo$ci. W kazdej z warstw piyty trzeba tak utozy¢, zeby ich
krotsze krawedzie nie wypadaly w jednej linii. Na plytach styropianowych uktadamy warstwy hydroizolacji, a w
dachach odwréconych - warstwe geowtdkniny i wysypujemy warstwe zwiru. Jej grubo$C powinna zapewnic
odpowiednie docigzenie ptyt. Nie bedg wtedy narazone na zgubne skutki sity ssacej wytwarzanej przez wiatr. W
odmianie "Zielonej" powierzchnie tg zastepujg rosliny ogrodowe. W przypadku gdy mamy do czynienie z dachem
tarasowym istnieje mozliwoSC utozenia oktadziny z ptytek. Plytki mocujemy bezposrednio na odpowiednio
wyprofilowanej warstwie zwiru (powinien to by¢ zwir o drobniejszych ziarnach) lub za pomocg specjalnych
plastikowych podktadek na geowtokninie. Dobrym rozwigzaniem jest tez utoZzenie plytek z pewnym spadkiem.
Umozliwia to odprowadzenie wody do wpustdw bezposrednio z powierzchni phytek.

Ze szczegdlng dbatoscig nalezy wykonac obrébki detali dachowych takich jak kominy, attyki i Sciany. Nalezy przy tym
pamigta¢, ze wierzchnig warstwe tych obrobek musi stanowi¢ papa termozgrzewalna wierzchniego krycia. Nie mozna
stosowa¢ w tym przypadku papy podktadowej, gdyz promieniowanie UV moze spowodowaé uszkodzenie jej
struktury. Nalezy przyja¢ zasade, ze wszystkie miejsca wystawione na dziatanie promieniowania stonecznego nalezy
wykona¢ z papy wierzchniego krycia.
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Typowy uktad warstw w dachu odwroconym.

1 - zwir 16/32 mm minimalna grubo$¢ 50 mm,

2 - dyfuzyjna, odporna na promieniowanie ultrafioletowe i
gnicie warstwa geowtdkniny polipropylenowej, 110 - 140 : L :
g/m2, uktadana luzem z zaktadem 200 mm, Dach zielony o uprawie intensywnej.




3 - uktadane luzem ptyty z ekstrudowanej pianki
poliuretanowej, krawedzie na styk,
polimerowobitumiczna izolacja przeciwwilgociowa,
5 - ptyta konstrukcyjna

- roslinno$¢,

- warstwa ziemi (grubosc uzytkowa minimalnie 200 mm,
- geowtoknina filtrujaca,

- warstwa drenujaca (zwir lub mata drenujaca),

- warstwa filtrujgca (na przyktad geowtoknina
polipropylenowa) 110-140 g/m?,

6 - ptyty z ekstrudowanej pianki poliuretanowej,

7 - polimerowo bitumiczna izolacja przeciwwilgociowa
odporna na korzenie,

8 - ptyta konstrukcyjna
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Wymagania jakie musi spetnia¢ materiat izolacji termicznej uzywany w dachu o odwréconym uktadzie warstw sg

nastepujace:

¢ nominalna wytrzymato$¢ mechaniczna (PN-EN 826): minimum 300 kPa;

EN 12091).
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Dach 2wirowy z ptytami chodnikowymi.

- piyty z ekstrudowanej pianki poliuretanowej,

- ptyta chodnikowa,

- warstwa zwiru,

- izolacja,

- piyty z ekstrudowanej pianki poliuretanowej,

~No ok wwN -~

- ptyta Zelbetowa

- polimerowo -bitumiczna izolacja przeciwwilgociowa,

O LN sl b

Pl

(T I - 9

Parking dachowy wykonczony ptytg dachowg wylewang na

migjscu.

1 - piyta Zelbetowa jezdna,

2 - warstwa oddzielajaca,

3 - warstwa grysu 4/8 mm, grubosci 30-40 mm,

nasiakliwo$¢ wodg poprzez diugotrwate zanurzenie (PN-EN 12087): maksymalnie 0,5% objeto$ciowo;
nasiakliwos¢ wodg poprzez dyfuzje pary wodnej (PN-EN 12089): maksymalnie 3% objetosciowo;
nasiakliwos¢ po trzystu cyklach zamarzania i rozmarzania (PN-EN 12091): maksymalnie 1% objetosciowo;
maksymalnie 10% redukcja wytrzymatosci mechanicznej po trzystu cyklach zamarzania i rozmarzania (PN-

Poniewaz ptyty z ekstrudowanego polistyrenu sg
bardzo lekkie i uktada sie je luzem nalezy je docigzy¢ w
taki sposdb, aby nie byly podnoszone przez wiatr lub
wode opadowa zwlaszcza przy gwattownych opadach.
W przypadku dachéw nieuzytkowych jako docigzenie
stosuje sie zwir otoczakowy o uziarnieniu 16/32 mm
(minimalna grubo$é warstwy wynosi 5 cm). Zwir petni
dodatkowo funkcje ochrony przed promieniowaniem
ultrafioletowym, daje uktadowi warstw odporno$¢
ogniowg oraz stanowi estetyczne wykonczenie
powierzchni dachu. Jest to istotne zwtaszcza wéwczas,
kiedy potaC dachu jest widoczna z innych budynkéw. W
przypadku dachow zwirowych w strefach brzegowych,
szczegoinie narazonych na zwiekszone dziatanie sit
ssgcych wiatru, nalezy je dodatkowo docigzy¢ na
przyktad ptytami chodnikowymi. Na dachu zwirowym
ukfada sie rowniez ptyty chodnikowe na wytyczonych
ciggach komunikacyjnych, aby utatwi¢ poruszanie sie
pracownikom wykonujacym inspekcje i naprawy.
Oprécz zwiru i ptyt chodnikowych role docigzajaca, w
zaleznosci od funkcji dachu, stanowi¢ moze rowniez
ziemia, prefabrykowana kostka brukowa, zelbetowe
ptyty jezdne.

Dachy zielone mozna podzieli¢ na dachy o
uprawie ekstensywnej i intensywnej. Rdznig sie
one typem roélin, rodzajem podtoza, a w
konsekwencji wymaganym sposobem pielegnacii.
Jednak juz na etapie projektowania nalezy
zdecydowa¢ czy ogrdd bedzie otoczony ciggty
opieka i regularnie podlewany, czy tez
utrzymywany bez ingerencji cztowieka. Dobor
roslin oraz podtoza wegetacyjnego odpowiedniego
do danego typu nalezy zleci¢ specjalistom.

W przypadku taraséw dachowych ich wykorczenie
moga stanowic¢ ptyty chodnikowe na przektadkach
dystansowych lub na podtozu z drobnego
tamanego grysu. W budynkach indywidualnych,
gdzie standardowe wykonczenie taraséw stanowi



4 - dyfuzyjna odporna na gnicie warstwa geowtokniny terrakota lub gres - warstwa ta jest przyklejona do
polipropylenowej, 110-140 g/m?, uktadana luzem, z zaktadem warstwy zbrojonego betonu, potozonego nad

200 mm, L _ warstwa famanego grysu. Ponizej i powyzej
5 - uktadane luzem piyty z ekstrudowanej pianki poliuretanowej, warstwy grysu znajduja sie warstwy geowlokniny

krawedzie na styk, . . .

6 - polimerowo-bitumiczna izolacja przeciwwilgociowa, pefniace fu.nkqe separacyjno-ochronr?e. .

7 - plyta zelbetowa Technologia dachu odwréconego moze by¢
réwniez wykorzystywana przy renowacji dachéw
ptaskich. Do tego celu najlepiej nadajq sie piyty z
ekstrudowanego polistyrenu wykorczone
fabrycznie jednocentymetrowg warstwa zaprawy,

ktora petni jednoczesnie funkcje docigzajaca.

5.5. Dachy

Dachy, wykonuje sie przewaznie nad diugimi i waskimi budynkami usytuowanymi na granicy dziatek. Majg one
zwykle spadek do wewnatrz dziatki, na ktdrej stojg, miedzy innymi dlatego, ze tylko taki kierunek sptywania wody
deszczowej i opadania $niegu z dachu nie rodzi konfliktbw z sasiadem. Konstrukcja dachéw jednospadowych,
zalezna od szeroko$ci budynku, przeznaczenia poddasza, pochylenia potaci i rodzaju pokrycia, podobna jest do
konstrukcji dachéw dwuspadowych. Dach jednospadowy jest jakby potowg dachu dwuspadowego. Z tego wzgledu
rozpietosci dachéw pulpitowych sg zdecydowanie mniejsze w pordwnaniu z dachami dwuspadowymi takiej samej
konstrukciji. Jednak podobienstwo obu rodzajow dachdw jest z punktu widzenia konstrukcyjnego jedynie pozorne. W
wigzarach dachéw dwuspadowych wystepuje bowiem para krokwi potaczonych wzajemnie w kalenicy, dzieki czemu
wywolywane obcigzeniem oddziatywania poziome przekazywane sg w dét - na wspolng belke stropowa, na strop
poddasza lub na do$¢ sztywne, bo na ogét niewysokie $cianki kolankowe. W dachach jednospadowych krokwie - nie
majac oparcia na krokwiach przeciwlegtych - przekazujq oddziatywania poziome nie tylko u dotu, lecz takze u géry
wiezby. Sciana zamykajaca dach pulpitowy jest zazwyczaj dosé wysoka, zatem wobec niewielkiej grubosci jest zbyt
staba, aby stanowi¢ pewne oparcie dla krokwi. Dlatego tez konstrukcje dachdw jednospadowych projekiuje sie
niezaleznie od tej Sciany - tak, jakby jej nie byto. Czesto tez konstrukcje dachu wykorzystuje sie nawet dla
usztywnienia $ciany zamykajacej - taczac je kotwami ze stupami stolcowymi, zwykle w poziomie kleszczy. Jedynie
wowczas, gdy dach pulpitowy ma niewielkg rozpieto$¢ i mate pochylenie, mozna krokwie opiera na Scianie
zamykajacej, ale nie powinno to by¢ nigdy oparcie bezposrednie, lecz na ptatwiach (lub murtatach) w mniegj
zakotwionych. Zwykle jednak krokwie dachu jednospadowego opiera sie na Scianie stolcowej bedacej w
bezposrednim sasiedztwie Sciany pulpitowej. W dachach wigkszej rozpietosci krokwie wymagajq dodatkowego
podparcia: np w dachu, ktérego rozpietos¢ wynosi 5 - 6 m, trzeba zastosowa¢ dodatkowa Scianke stolcowg pionowa
lub ukosna. Sposob ustawienia takiej Scianki zalezy od przewidywalnego zagospodarowania poddasza. Dachy
jednospadowe stosuje sie czesto na przybuddéwkami. W takiej sytuacji zwieksza sie mozliwo$¢ przeniesienia
obcigzen poziomych na $ciang zamykajaca przestrzen poddasza.
Przyktady wigzaréw dachowych jednospadowych:
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5.7. Rynny i rury spustowe

Rynny i rury spustowe musza spetnia¢ wymagania okre$lone w PN-EN 612:1999.



5.7.1. Montaz

Do montazu rynien uzywa sie uchwytéw metalowych. Uchwyty proste stuzg do mocowania na krokwiach, za$
skosne do mocowania bocznego. Haki, tzw. rynajzy moga by¢ widoczne, gdy rynna opiera sie na nich lub
niewidoczne z zewnatrz budynku, gdy umieszczone sg wewnatrz rynny. Dostepne sg haki, ktérymi mocuje sig rynny
bezposrednio do krokwi, do pionowej lub sko$nej deski czotowej (okapowej) lub do pokrycia dachowego, np. do piyt
falistych. Rynna powinna opiera¢ sie na hakach lub wisie¢ na nich. Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczng nie
moze by¢ przymocowana na sztywno. Haki nalezy mocowa¢ wkretami a nie gwozdziami, ktdre obcigZzona rynna
moze wyrwac. Zwykle dla rynien z tworzyw rozstaw uchwytéw wynosi okoto 50-70 cm, dla metalowych do 80 cm, a
czasami - 1 m, w zalezno$ci od przekroju rynny i stosowanej grubo$ci materiatu oraz zalecer producenta.
Na hakach nie mozna opiera¢ ztaczek dylatacyjnych, tukow, wylotdw oraz potaczen odcinkéw rynien. Mocuje sie je w
odlegtosci okoto 15 cm od tych elementéw. Kazdg rynne nalezy zamontowac tak, aby wysokos¢ przedniej strony
rynny byta co najmniej 5 mm wyzej niz wysoko$¢ tylnej strony. Takie mocowanie uchroni elewacje budynku przed
zalaniem w przypadku catkowitego wypetnienia rynny wodg, ktéra zacznie przelewa¢ sie na zewnatrz. Przy montazu
rynien moga by¢ stosowane stabilizatory rynnowe, ktére wzmacniajq i usztywniajq jej profil, aby rynna nie wypaczata
sie. W rejonach o duzych opadach $niegu, nalezy stosowaC na dachu budynku, od potudniowej strony, plotki
(drabinki) przeciw$niegowe zapobiegajace zerwaniu rynien. Dla ochrony przed wpadaniem lisci i gromadzeniem sie
zanieczyszczen, stosuje sie siatki ochronne na rynny lub sitka na wylotach do rur spustowych.
Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5 %, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢

25,0 m.

a) Rynny z blachy tytanowo-cynkowej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych czlondw odpowiadajgcych ditugo$ci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

- faczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci,

- mocowane do uchwytdw, rozstawionych w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,

- rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur stalowych.

b) Rury spustowe z blachy tytanowo-cynkowanej powinny by¢:

- wykonane z pojedynczych czlondw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

- taczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokoSci
40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dugosci,

- mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty przez
whicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury Zeliwnej na
gteboko$¢ kielicha.

5.7.2. Laczenie

Przy taczeniu rynien nalezy przestrzegac instrukcji producenta. W zaleznoSci od rodzaju materiatu, z ktorego
wykonane sg odcinki rynien, mozna je scala¢ w rézny sposéb. Laczenie rynien na zatrzaski polega na tym, ze
nakfada sie ksztaltki zatrzaskowe na brzeg rynny i dociska. Ksztattki maja wypustki lub specjaine wywiniecia, ktére,
wchodzac w odpowiednie wyciecia na brzegach rynien, gwarantujg stabilne potaczenie. Szczelno$¢ takiego
potaczenia zapewniajg uszczelki z syntetycznej gumy. Rynny mozna taczy¢ réwniez bezzatrzaskowo za pomocq
dwdch zlaczek samozaciskajacych (wewnetrznej i zewnetrznej). Alternatywa jest taczenie za pomoca ksztattek
bezzatrzaskowych, takich jak ztaczki i zapinki. Majg one klipsy, kiore tacza je z rynnami, gumowa uszczelka
zapewnia szczelnos¢.

5.7.3. Rury spustowe

Rury spustowe mocuje sie do $ciany za pomoca obejm. Sg one wykonane przewaznie z tego samego materiatu co
rury. Obejmy rozmieszcza sie pod kielichami rur w odstepach co 1,8-2 m. Rury spustowe mozna mocowac takze za
pomocg uchwytdw, ktére po przykreceniu sg niewidoczne z zewnatrz. Liczba i potozenie rur spustowych zalezg od
wielko$ci dachu:

- przy dtugosci okapu do 12 m montuje sie 1 rurg na korcu rynny,

- przy dtugosci od 12 do 24 m instaluje sie 2 rury spustowe na kofcu rynny, przy réwnoczesnym
zainstalowaniu w $rodku okapu ztaczki kompensujacej odksztatcenia termiczne (dylatacji) lub 1 rure
spustowg w $rodku okapu.

Ksztatt rur spustowych nalezy dopasowac do ksztattu rynny. Rury spustowe o przekroju okragtym majg na jednym z
koncow rozszerzenie w ksztalcie kielicha. Dzigki temu mozna je taczy¢ bezposrednio. W przypadku faczenia
odcinkow rur bez kielichow, nalezy zastosowa¢ mufe lub odpowiednie kolanko. Laczenia rur powinny uwzglednia¢
okoto 10 mm przerwe umoZliwiajacq prace systemu w czasie zmian temperatury. Uzupetieniem systeméw
orynnowania sg siatki ochronne na rynny i sitka do rur zabezpieczajace przed wpadaniem lisci oraz fartuchy okapowe
na dachy ptaskie i skosne, rynny koszowe, osadniki do kanalizacji deszczowej, deszczotapy, zbieracze, kosze i
rewizje.



5.8. Instalacja odgromowa

Tradycyjna ochrona odgromowa polega na zabezpieczeniu obiektu przed niszczacymi skutkami uderzen pioruna
poprzez wykonanie instalacji z wykorzystaniem zwoddw poziomych i pionowych, ktére sg potaczone za pomocy,

N @

przewoddw odprowadzajacych z uziemieniem.

W celu odpowiedniego rozmieszczenia
poszczegdlnych zwoddéw instalacji na budynku
nalezy wyznaczy¢ strefy ochronne, ktére okre$la sie
przy pomocy reguty kata ostonowego, toczacej sie
kuli, wymiarowania oczek siatki zwodow.

Wszystkie wystajace metalowe elementy zabudowy
dachu (kominy, maszty antenowe itp) nalezy
podtaczy¢ do zwodbéw lub chronié za pomocg
zwoddw pionowych.

Blache pokrycia dachu mozna wykorzystywaé jako
zwbd poziomy niski pod warunkiem, Ze jej grubo$¢
bedzie nie mniejsza niz 0,5 mm bez wzgledu na
rodzaj materiatu pokrycia dachowego wg PN-IEC
61024-1. Materialy wykorzystywane na elementy

instalacji odgromowej: FeZn- stal ocynkowana, Cu- miedz, Al - aluminium.

System aktywny oparty jest na pionowej ochronie odgromowej, wykorzystuije tylko jeden przewod odprowadzajacy,
uktadany na dachu w sposdb najmniej widoczny, na estetycznych uchwytach. Decydujac sie na rozwigzanie ochrony
odgromowej w systemie aktywnym, unikajg Panstwo rozprowadzania siatki zwodéw po dachu swojego domu, przy

zachowaniu skutecznosci ochrony przed uderzeniem
pioruna.

Przewaga instalacji odgromowej z piorunochronem
aktywnym nad instalacjq tradycyjng wykonang
poziomymi zwodami niskimi polega na: wigksze
skuteczno$ci wszystkie obiekty objete sg "koputg”, w
tym rowniez anteny telewizyjne i elementy
dekoracyjne dachu, sg chronione.

Krétka droga przeptywu pradu pioruna pomiedzy
glowica i ziemig minimalizuje: zagrozenie pozarowe
oraz indukowanie sie niebezpiecznych napie¢ w
przewodach elektrycznych, mogacych prowadzi¢ do
porazenia ludzi. Uziom szpilkowy pozwala na
wykonanie trwatego uziemienia bez rozkopywania
terenu wokét budynku, co jest niezbedne w

przypadku tradycyjnej instalacji odgromowej. Materiaty wykorzystywane na elementy instalacji odgromowej: FeZn-
stal ocynkowana, Cu- miedz, Al- aluminium. Idealna ochrona odgromowa doméw jednorodzinnych o powierzchni

dachu do 500 m2

Elementy instalacji aktywnej:
1.0 - gtowica aktywna

2.0 - maszt rurowy

3.0 - przewdd odprowadzajacy
4.0 - licznik wytadowan - (opcja)
5.0 - Ztacze kontrolne

6.0 - przewdd uziemiajacy

7.0 - uziemienie typ A szpilkowe

Zewnetrzng instalacje odgromowa tworzy siatka tzw. zwodow poziomych i pionowych wraz z przewodami

odprowadzajacymi do ziemi i uziomy, ktérej zadaniem jest odprowadzenie pradu piorunowego od miejsca uderzenia

do ziemi.
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pokrycic dachu

Zwpdy na dachu dwuspadasym Pufid pionowy nad kominem

Instalacja odgromowa (tak zwany piorunochron), sg to odpowiednio potaczone elementy konstrukcyjne budynku lub
elementy na nim zainstalowane, ktérych zadaniem jest przejecie pradu piorunowego i odprowadzenie go do ziemi w
spos6b bezpieczny dla ludzi przebywajacych wewnatrz i bez szkody dla chronionego obiektu.

Typowa instalacja odgromowa sktada sie z:
e zwoddw, czyli drutdw wykonanych ze stali ocynkowanej, miedzi lub stali nierdzewnej, utozonych na dachu -
ich zadaniem jest bezposrednie przejmowanie pradéw piorunowych,
o przewoddw odprowadzajacych, taczacych zwody z przewodami uziemiajacymi lub uziomem,
e przewoddw uziemiajgcych faczacych przewody odprowadzajgce z uziomami,
e uzioméw - elementéw metalowych lub zespotow elementéw metalowych umieszczonych w gruncie i
zapewniajacych z nim potaczenie elektryczne.
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PrzykTadowe rozwigzania uziomu fundamentoneqgo
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.



6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

b) Rejestr obmiarow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

d) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

e) Przechowywanie dokumentow budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.2. Kontrola wykonania podtozy

Kontrola wykonania podiozy powinna by¢ przeprowadzona przez inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonywania
pokryC.

6.2.2.1. Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami norm przedmiotowych i
wymaganiami ninigjszej SST. Kontrola ta jest przeprowadzana przez inspektora nadzoru:
e w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas
wykonywania robé6t dekarskich,
e  w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) - po za
koniczeniu robdt dekarskich.

6.2.3. Materialy izolacyjne

a) Wymagania jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zawiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ zgodno$¢ z dokumentacjq projektowg oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaSwiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

d) Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw izolacyjnych, ktdrych witasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowac rdwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f)  Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.



7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.5. Jednostka obmiaru robot

Jednostkg obmiarowa robdt jest:

dla pokrycia dachu — m2 pokrytej powierzchni,
dla obrobek blacharskich oraz rynien i rur spustowych — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robét:

a
b
c
d

===

odbidr rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu
odbior czesciowy

odbior ostateczny

odbidr pogwarancyjny

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.5. Odbior pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Podstawe do odbioru wykonania robdt dachowych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowa i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

petng dokumentacje powykonawczg wraz z oswiadczeniem stwierdzajacym

zgodno$¢ wykonania rob6t dachowych pokrywczych i blacharskich z projektem,

protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jako$ci materiatéw i wyrobow,

stwierdzenie inspektora nadzoru, Ze wyniki przeprowadzonych badar robét dachowych byly pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od wymagar niniejszych Warunkéw technicznych. Protokét odbioru powinien zawieraé:
zestawienie wynikow badar miedzyoperacyjnych i koricowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot dekarskich z projektem,

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.

8.6. Odbior poszczegdlnych robot

8.6.1. Odbior robot pokrywczych
a) Roboty pokrywcze - jako zanikajace — wymagajq odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru

czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.



Odbidr czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podtoza
- jakoSci zastosowanych materiatow
- dokfadnosci wykonania poszczegéinych warstw pokrycia
- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
b) Badania koricowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakorczeniu robét, po deszczu.  Podstawe do odbioru
robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentow pokrycia
- zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow
- protokoty odbioru materiatow i wyrobow.
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek blacharskich i
potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.

8.6.2. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych
Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych
- sprawdzenie mocowania elementow do deskowania lub $cian
- sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien
- sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z wpustami
Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dla
pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo, podstawa pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania,
badania oraz pomiary skiadajace sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w kosztorysie i w dokumentacji
projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

- robocizne bezpo$rednig wraz z towarzyszacymi kosztami

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, transportu i magazynowania

- warto$¢ pracy sprzetu z towarzyszacymi kosztami

- Koszty po$rednie, zysk kalkulacyjny

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

a) Dach odwrécony, stropodach, dach pulpitowy
Ptaci si¢ za ustalong iloS¢ m? wykonanego dachu odwréconego z zachowaniem wszystkich warstw przedstawionych
w Projekcie.

b) Obrobki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” obrdbki blacharskiej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podiozu, zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

c) Rury i rynny spustowe

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” obrébki blacharskiej wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podfozu, zalutowanie potaczen,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



9.1. Ustalenia ogolne

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

- PN-B-02361:1999 - Pochylenie potaci dachowych

- PN-B-02361:1999 - Pochylenie potaci dachowych

- PN-B-03380:1992 - Elementy prefabrykowane z betonu. Piyty stropowe ptaskie

- PN-B-03380:1992/Az1:2001 - Elementy prefabrykowane z betonu. Plyty stropowe ptaskie. (Zmiana Az1)

- PN-EN 13747:2007 - Prefabrykaty z betonu - Piyty stropowe do zespolonych systemdw stropowych

- PN-82/B-02003 - Obcigzenia budowli - Obcigzenia zmienne technologiczne - Podstawowe obcigzenia

technologiczne i montazowe

- PN-EN 13224:2005/AC1:2005(U) - Prefabrykaty betonowe. Plyty stropowe zebrowe

- PN-EN 13747:2005 (U) - Prefabrykaty z betonu. Ptyty stropowe dla systemdw stropowych

- PN-EN 607: 1999 - Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U

- PN-EN 612 + AC:1999 - Rynny dachowe i rury spustowe z blachy.

- PN-84/H-92126 - Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

- PN-B-94701:1999 - Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

- PN-EN 1462:2001 - Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

- PN-EN 612:1999 — Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

- PN-B-94702:1999 - Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

- PN-80/B-10240 - Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-S-20132:2005 — Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze  styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania.

- PN-IEC 61024-1-1:2001/Ap1:2002 — Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych — Zasady ogdlne -
Wybér poziomdw ochrony dla urzadzen piorunochronnych.

- PN-I[EC 61024-1-2:2002 - Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych — Cz. 1-2: Zasady ogoine.
Przewodnik B — Projektowanie, montaz, konserwacja i sprawdzanie urzadzen
piorunochronnych.

- PN-86/E-05003.01 — Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych — Wymagania ogoine.

PN-B-23118:1997/Ap1:1999 - Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie.

Otuliny z wetny minerainej

10.2. Pozostate dokumenty
,,Warunki techniczne wykonania i odbioru budowlano montazowych” Tom | ,Budownictwo ogéine”.

SST-6 OCIEPLENIE METODA BEZSPOINOWA, MALOWANIE FASAD, OKLADZINA KLINKIEROWA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegoétowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét,
prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,Budowa remizy Ochotniczej strazy
Pozarnej w Swierznie gmina Swierzno powiat kamienski wojewddztwo zachodniopomorskie .
1.2. Zakres stosowania SST
Ninigjsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru rob6t jako pomocnicza dokumentacja
przetargowa przy zlecaniu i realizacji rob6t - Roboty elewacyjne - ocieplenie, malowanie fasad, oktadziny
klinkierowe - ,pn. ,Budowa remizy Ochotniczej strazy Pozarnej w Swierznie gmina Swierzno powiat
kamieniski wojewodztwo zachodniopomorskie

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t przy wykonaniu elewacji budynku Centrum
Dydaktyczno - Badawcze Nanotechnologii i obejmuja;



a) przygotowanie podtoza,

b) przymocowanie warstwy izolacji termicznej do podtoza,
c) wykonanie warstwy zbrojone;j,

d) wykonanie podktadu tynkarskiego,

e) wykonanie tynku szlachetnego,

f) malowanie tynku farbami fasadowymi,

g) wykonanie oktadzin z plytek klinkierowych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.
1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.5. Wspdlny Stownik Zaméwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000-7 Roboty budowlane
452.00000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej
4532.0000-6 Roboty izolacyjne
45321.000-3 | Izolacja cieplna
45324.000-4 | Roboty w zakresie oktadziny tynkowej
4543.0000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
45431.000-7 | Ktadzenie ptytek
45432.210-9 | Wyktadanie $cian

1.6. Okreslenia podstawowe

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.




2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt wg zasad niniejszej specyfikacji sa;

2.1, Zaprawa klejowa
Zaprawa klejowa do klejenia piyt styropianowych musi by¢ mrozo- i wodoodporna, o duzej przepuszczalno$ci i
przyczepno$ci oraz musi posiada¢ Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej.

2.1.1. Transport i sktadowanie

Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatno$ci do uzycia zaprawy wynosi okoto 6 miesiecy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu.

2.2. Plyty styropianowe

Do wykonania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowac ptyty samogasnace, o gestosci objetosciowej minimum 15
kg/m3. Nalezy zastosowac styropian o odpowiedniej gestosci, zwartej strukturze i wytrzymatosci na rozcigganie min. 8
N/m2, odporno$ci na temperature co najmniej 70° C po sezonowaniu u producenta przez okres okoto 2 miesiecy od
chwili jego wyprodukowania w temperaturze +20°C i wilgotnosci powietrza 65%.

Wymiary ptyt nie moga by¢ wieksze niz 60 x 120 cm z odchytkami nie wigkszymi niz +2 mm, a grubos¢ 100 mm.
Odchytki grubosci plyt styropianu nie powinny przekracza¢ +1,5 mm. Wytrzymato$¢ piyt styropianowych na
rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie moze by¢ mniejsza niz 100,0 kPa. Zaleca sie stosowanie ptyt z
zaktadem tj. frezowane (na tzw. ,,piéro i wpust’). Struktura zwarta, czyli granulki polistyrenowe, powinny by¢ trwale
potaczone w jednorodng mase bez pustych miegjsc.

Producent styropianu powinien zataczy¢ deklaracje zgodno$ci z posiadanym atestem.

2.2.1. Transport i sktadowanie
Sposob transportu i sktadowania plyt styropianowych musi wykluczy¢é mozliwo$¢ potamania piyt lub uszkodzenia
krawedzi ptyt, co moze powodowac powstawanie mostkéw termicznych w warstwie termoizolacyjnej.

2.3. Siatka zbrojaca z wiokna szklanego

Siatka z wiékna szklanego powinna odpowiada¢ normie BN-92/P-850100. Nalezy stosowac siatke odpowiednig do
przyjetego systemu docieplenia 0 wymiarach oczek 4 x 4 mm. Siatka powinna by¢ impregnowana odpowiednig
dyspersjg tworzywa sztucznego. Sita zrywajaca pasek siatki 0 szerokosci 5 cm wzdiuz watku i osnowy powinna
wynosi¢ nie mniej niz 1500N/5¢m.

2.4, Podklad tynkarski

Podktadowa masa tynkarska jest $rodkiem gruntujacym pod szlachetne tynki mineraine

lub tynki Zywiczne. Nalezy stosowaé podktad wynikajacy z przyjetego systemu docieplenia, posiadajacy odpowiednig,
Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.4.1. Transport i sktadowanie

Podktad tynkarski dostarczany jest w postaci gotowej; nie wolno go zageszczac, rozciencza¢ ani faczy€ z innymi
materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych pojemnikach, w suchych warunkach, w
temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem. Nie wolno pozostawia¢ otwartych
napoczetych pojemnikéw. Okres przydatnosci do uzycia masy wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na
opakowaniu.

2.5. Cienkowarstwowy tynk dekoracyjny mineralny
Hydrofobowy, przepuszczajacy pare wodna, odporny na warunki atmosferyczne tynk cienkowarstwowy. Nalezy

stosowac tynk z tego samego systemu co w/w materiaty, posiadajacy odpowiednia Aprobate Techniczng Instytutu

Techniki Budowlanej oraz Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny

2.5.1. Transport i sktadowanie

Tynki mineralne sg dostarczane w gotowej postaci i konsystencji. Nie wolno ich zageszczaé, rozcienczaé ani taczy¢ z
innymi materiatami. Nalezy go przewoz¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych pojemnikach w suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia
tynku wynosi 12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.6. Plytki klinkierowe
Plytki ceramiczne klinkierowe mrozoodporne o kolorystyce zgodnej z dokumentacjg, projektowa oraz zaleceniami
Zamawiajacego i Inspektora nadzoru.



2.7. Elementy uzupetniajace

Elementami uzupetniajacymi systemu sg kotki plastikowe do mocowania styropianu, listwy naroznikowe i cokotowe
oraz elementy do obrobek szczegodinych miejsc na elewacji (np. dylatacji). Katowniki aluminiowe z blachy
perforowanej o grubosci 0,5 mm i wymiarach 25x25 mm powinny by¢ stosowane do wzmacniania narozy pionowych
do wysokosci minimum 200 cm od poziomu terenu oraz narozy przy o$ciezach drzwi balkonowych i wejsciowych do
budynku.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)

- Srodek transportowy

- samochéd dostawczy do 0,9 t

- samochdd samowytadowczy 5 - 10 t
- samochdd samowytadowczy do 5 t

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
Warunki transportu materiatow sg okre$lone:
- dla zaprawy klejowej w punkcie 2.1.1.,
- dla ptyt styropianowych w punkcie 2.2.1.,
- dla podkfadu tynkarskiego w punkcie 2.4.1.,
- dla tynku dekoracyjnego w punkcie 2.5.1.
Dla pozostatych materiatéw nie okre$la si¢ warunkow transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Technologia wykonania docieplenia metoda bezspoinowg (styropian) lub rbwnowazna,

5.1. Przyklejanie ptyt

a) Sciany budynku nalezy oczysci¢ — najlepiej wodg pod cisnieniem. Sprawdzi¢ dobre przyleganie — przyczepno$¢
istniejacego tynku do podtoza, uzupetni¢ ewentualne ubytki podtoza.

b) Plyty nalezy przyklei¢c zaprawa majaca dobrg przyczepno$¢ do nosnych, zwartych, suchych i wolnych od
substanciji przeciw przyczepno$ciowych (takich jak ttuszcze, bitumy, pyty) powierzchni muréw, tynkdw i betondw.

c) Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywac zaprawe i miesza¢ za pomoca wiertarki z mieszadtem, az
do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.

d) Gotowa zaprawe nalezy naktadac kielnig po obwodzie ptyty pasmem szerokosci 3 - 4 cm kilkoma plackami o
$rednicy ok. 8 cm. Bezzwtocznie przytozy¢ ptyte do $ciany i docisnaé uderzeniami dtugiej pacy. Prawidtowo natozona
zaprawa, po docisnieciu ptyty, pokrywa minimum 40% jej powierzchni. W przypadku réwnych, gtadkich podtozy,
zaprawe mozna naktada¢ na ptyty za pomoca pacy zebatej (zeby 10-12 mm). Plyty styropianowe nalezy mocowaé
§cisle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczyznie, z zachowaniem mijankowego ukfadu stykow pionowych.

e) Po zwigzaniu zaprawy (po ok. 2 dniach), ptyty mozna szlifowa¢ papierem $ciermym i przystapi¢ do koniecznego,
dodatkowego mocowania tacznikami mechanicznymi. llo$¢ tacznikéw powinna wynosié¢ minimum 6 szt./m2.

f) Na wysokosci dolnej kondygnacji zaleca si¢ natozy¢ podwojng warstwe siatki i wzmacnia¢ wszystkie naroza
otworéw dodatkowymi naktadkami siatki o wymiarach 20x35 cm; ilo$¢ facznikow nalezy zwiekszy¢ do minimum 8
szt./m2. W przypadku dolnej kondygnacji przeznaczonej na ustugi handlowe dopuszczalna jest rezygnacja z
uktadania podwaojne;j siatki.

g) Wszystkie wypukte naroza otworéw i budynku wzmacnia¢ specjalnymi katownikami z siatkg lub dodatkowymi
katownikami aluminiowymi.

h) Naktadanie nastepnych warstw masy klejacej do siatki i wyprawy tynkowej cienkowarstwowej w przecietnych
warunkach temperatury i wilgotnosci powietrza powinno odbywac sie po 24 h.

i) Swieze zabrudzenia zaprawa zmywaé woda, a stwardniate mozna usuwag tylko mechanicznie.

j) Prace prowadzi¢ z zastosowaniem odpowiednich rusztowan, bezpiecznie zakotwionych do $cian budynku. Nalezy
naprawi¢ wszystkie uszkodzenia w substancji budynku, powstate podczas robé6t oraz demontazu rusztowan.

Prace prowadzi¢ w zakresie temperatur od +5°C do +30°C.



2) Wykonanie warstwy zbrojonej siatka
Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywac suchg mase i miesza¢ za pomocg wiertarki z mieszadtem,
az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.
Gotowg zaprawe nalezy rozprowadza¢ na powierzchni ptyt styropianowych warstwg grubo$ci 2-3 mm za pomocg
gtadkiej, stalowej pacy. Na Swieza zaprawe naktada¢ siatke z widkna szklanego (z zachowaniem zaktadéw min. 50
mm), a nastepnie nanosi¢ drugg warstwe zaprawy grubo$ci ok. 1 mm i rdwno zagtadza¢ powierzchnie, tak by siatka
przestata by¢ widoczna.
Swieze zabrudzenia zaprawa zmywaé woda, stwardniate mozna usunaé tylko mechanicznie.

3) Farba gruntujaca - podkiad pod tynki

Podioza, ktore majg by¢ pokryte farbq musza by¢ réwne, zwarte, suche i wolne od substancji przeciw
przyczepno$ciowych: tuszczy, bitumdw, pytdw itp. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymatoSci trzeba usunag.
Istniejace powtoki z farb klejowych lub wapiennych nalezy zeskrobaé i zmy¢ woda.

Nie uzywa¢ rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Nie rozcienczac farby. Nie stosowa¢ watkéw malarskich. Farbe nalezy
naktada¢ pedzlem, réwnomiernie i jednokrotnie. Czas schniecia farby wynosi ok. 3 godzin.

Narzedzia i zachlapania mozna my¢ woda.

4) Tynk mineralny, ciagniony, bialy

Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnafrz i wewnatrz budynkdéw, zawierajacy ziarno 2,5 mm,
zacierany paca, uzyskuje fakture ,baranka”.

Tynk stanowi wyprawe elewacyjng, w systemach ocieplern budynkéw metodg lekka mokra, z zastosowaniem piyt
styropianowych lub fasadowych ptyt z wetny mineralnej.

Catg zawarto$¢ opakowania wsypywac do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢ za pomoca wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie stosowaé rdzewiejacych pojemnikdw i narzedzi.
Wiasciwa ilos¢ wody wynosi od 5,0 do 5,6 1 wody na 25 kg. Konsystencje trzeba dobra¢ w zaleznosci od warunkéw
stosowania. W czasie prowadzenia robét nalezy zachowywaé jednakowa, konsystencje materiatu poprzez ponowne
wymieszanie tynku wiertarka, a nie przez dodawanie wody.

Tynk rownomiernie nanosi¢ na podioze, na grubo$¢ ziarna, za pomocg trzymanej pod katem stalowej pacy. Gdy tynk
nie klei sie juz do narzedzia, ptasko trzymana packa plastikowa nalezy nada¢ mu fakture. W zaleznosci od kierunku
ruchow packi mozna uzyskac koliste, poziome lub pionowe rysy pochodzace od zawartego w tynku ziarna. Nie
skrapiac tynku woda.

Prace na jednej ptaszczyznie nalezy wykonywac bez przerw.

Narzedzia i Swieze zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ woda, stwardniate resztki tynku mozna usung¢ mechanicznie.

5) Farba silikatowa
Paroprzepuszczalna, hydrofobowa farba do malowania elewacji i wnetrz budynkéw. Farba stuzy do malowania
elewacji oraz wnetrz ($cian i sufitdw). Mozna nig pokrywa¢ podtoza mineraine (beton, tynki cementowe, cementowo-
wapienne i wapienne), ktére nie byly wczesniej malowane. Na skutek reakcji chemicznej farba trwale taczy sie z
podtozem. Szczegolnie zalecana jest do malowania nowych tynkéw, poniewaz umozliwia szybkie przystapienie do
prac malarskich, bez obawy, Ze alkaliczny odczyn tynku zniszczy powtoke malarska.
Farbg mozna malowa¢ mineralne tynki wykonane na tradycyjnych podtozach i wchodzace w sktad systemoéw
ocieplent budynkéw. Ze wzgledu na niepalnos¢ i bardzo dobrg paroprzepuszczalno$é zaleca sie stosowat w
przypadku systemu Ceresit WM, w ktérym materiatem izolacyjnym sa ptyty wetny mineralne;.
Nagrzewanie si¢ elewacji wywotuje szkodliwe naprezenia, dlatego ciemne kolory powinny by¢ stosowane tylko na
matych powierzchniach, np. na detalach architektonicznych.
Farba moze by¢ stosowana na mocnych, no$nych, suchych i wolnych od substancji zmniejszajacych przyczepno$é¢
(takich jak tuszcze, bitumy, pyly) podtozach:
- mineralne tynki cienkowarstwowe (wiek powyzej 3 dni),
- tradycyjne tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne (wiek powyzej 14 dni), mocne, mineralne
powtoki malarskie (krzemianowe, cementowe) o dobrej przyczepnosci do podtoza,
- mury ceglane, beton (wiek powyzej 28 dni).
Dokfadnie wymiesza¢ zawartos¢ pojemnika. Zazwyczaj wystarcza dwukrotne malowanie. Na podiozach
nasiakliwych, do naktadania pierwszej warstwy, nalezy wymiesza¢ farbe z 10+15% dodatkiem czystej wody. Druga,
ewentualnie trzecig warstwe naktada¢ bez rozcienczania. Pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw trzeba
zachowa¢ co najmniej 12 godzinne odstepy czasu. Pierwsza warstwe nalezy naktada¢ pedzlem. Kolejne, na
stosunkowo rownych powierzchniach - mozna naktada¢ watkiem. Nalezy zwroci¢ uwage na réwnomierne
naktadanie farby.
Nie uzywa¢ rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Na jednej ptaszczyznie pracowaé bez przerw, stosujac farbe o tym
samym numerze szarzy produkcyjnej, umieszczonym na kazdym opakowaniu, albo zmiesza¢ ze sobg zawarto$¢
pojemnikéw o réznych numerach szarz.
Dokfadnie zabezpiecza¢ (np. folia) powierzchnie, ktore nie sg przeznaczone do malowania np. okna, drzwi. Ostania¢
krzewy, rosliny itp.
Przypadkowe zachlapania natychmiast obficie zmywa¢ woda. Bezposrednio po uzyciu -doktadnie umy¢ wodg
narzedzia.



UWAGA

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze otoczenia i podtoza od +5 do +30° C. Wszelkie
dane odnoszg si¢ do temperatury + 20° C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 60 %. W innych warunkach nalezy
uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze wigzanie materiatu.

6) Obrobki blacharskie
Nowe obrobki i inne elementy wykonaé biorgc pod uwage grubo$¢ warstwy ocieplenia.

Obrébki blacharskie powinny wystawa¢ poza lico wykorczonej $ciany co najmniej 40 mm i by¢ wykonane w taki

sposob, aby zabezpieczaty elewacje przed zalewaniem wodg deszczowa.

Powinny by¢ mocowane do kotkéw drewnianych osadzonych w trakcie przyklejania styropianu, w doktadnie

dopasowanych wycieciach styropianu.

Obrébki podokiennikéw musza by¢ wykonane z blachy nierdzewnej aluminiowej malowanej lub stalowej powlekanej
przed wykonaniem warstw na styropianie. Podokienniki powinny mie¢ szerokos¢ min. 40 mm wieksza, od gtebokoSci
gotowego oScieza. Skrajne czesci blachy powinny by¢ wywinigte pod katem prostym do géry na min.2cm. Dlugo$¢
podokiennikéw powinna by¢ o ok. 1 cm wigksza od szerokosci otworu w $wietle styropianu. Podokiennik nalezy ,,na
weisk” wsung¢ az do okna, podsuwajac jego koncowa, pionowa, krawedz pod okapnik w ramie o$cieznicy. Po
ustabilizowaniu obrébki podcina sie ostrym nozem styropian na styku z blacha. Rozprezony styropian stworzy nawis
na szerokosci ok. 5 mm.

5.2. Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania okfadzin z kamienia:

a) Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.

b) Podtoze:

Mwykonanie podfoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do warunkow
termicznych $cian no$nych,

Modchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz +4 mm/m, a od poziomu 10 mm/m.

c) Przytwierdzenie oktadziny do podioza:

przytwierdzenie elementéw do podioza na petng zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna wynosi¢ wiecej niz:

30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysoko$ci 6,0 m,

040 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych o wysoko$ci ponad 6,0 m,

050 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysoko$é,

080 mm przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itp,

Melementy okfadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i faczniki w miejscach
oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na petng wylewke w oktadzinie pionowej plyty o powierzchni do 0,60 m2
powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, ptyty o powierzchni powyzej 0,60 m2 — 4 punkty,

Mprzekréj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od

przekroju elementu kotwigcego,

Melementy cokotéw i gzymsdw muszg by¢ ze sobg taczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda
wykute lub wywiercone w ptytach.

d) Ochrona kamienia przed korozjg

Oktadzine kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami meteksylanu
metylu. MoZe to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5.3. Wykonanie oktadzin z ptytek klinkierowych

Przy wykonywaniu oktadzin z ptytek klinkierowych temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C. Wykonanie
podtoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do warunkow termicznych Scian
nos$nych. Odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz +4 mm/m, a od poziomu + 10 mm/m.
Oktadziny przytwierdza si¢ do podioza zaprawa klejowa. Nanosi sie je na podioze gtadka krawedzig pacy, a
nastepnie réwnomiernie rozprowadza krawedzig zebatg. Wielkos¢ zebow pacy dobiera sig w zaleznosci od wielkoSci
ptytek. Pace nalezy prowadzi¢ pod katem 75 - 90° do podtoza. Nie nanosi sie grubszej warstwy kleju niz wynika to z
wielko$ci zebow pacy. Maksymalna grubos¢ warstwy zaprawy klejacej pod ptytka klinkierowa;

- 5 mm - dla zapraw cienkowarstwowych

- 10 mm - dla zapraw Sredniowarstwowych.

Nie nalezy moczy¢ ptytek w wodzie. Suche i czyste plytki nalezy uktada¢ na zaprawe przed uptywem czasu
otwartego klejenia (do momentu pojawienia sie na powierzchni natozonej warstwy zaprawy ,naskorka”). Plytki
przykleja¢ przyciskajac mocno do warstwy zaprawy i jednoczes$nie lekko obraca¢, co zapewnia przyklejenie ptytek na
cafej ich powierzchni i dobre zwigzanie z podtozem. Od czasu do czasu nalezy sprawdza¢ prawidtowo$¢ klejenia
odrywajac $wiezo przyklejong ptytke — plytki Scienne powinny byé pokryte zaprawag na co najmniej 80 — 90% ich



powierzchni.

Elementy okfadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie

i taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie.

Elementy cokotow i gzymsow muszg by¢ ze soba taczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda wykute
lub wywiercone w ptytach.

Uwaga:
Kolorystyke elewacji nalezy wykona¢ zgodnie z Projektem Budowlanym, zaleceniami Zamawiajacego i Inspektora
Nadzoru.
Kolorystyka elewacji

e szkto w kolorze btekitno-zielono-szarym

e Sciany tynkowane - kolor ciepty piaskowy

e Sciany audytorium i cze$¢ fasady od ul. Langiewicza - plytki klinkierowe

naturalne
e cokoty z naturalnego kamienia

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

b) Rejestr obmiarow
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

d) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

e) Przechowywanie dokumentow budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola, pomiary i badania
6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.3. Kontrola wykonania ocieplenia
Kontrola wykonania ocieplenia powinna obejmowaé:



a) kontrole podtoza,

b)  kontrole materiatow,

c) kontrole migdzyoperacyjna,
d) kontrole korcowa,

6.3.1. Kontrola podtoza

Kontrola podtoza dotyczy sprawdzenia:
e wykonania niezbednych prac naprawczych,
e wygladu powierzchni,
e rownosci powierzchni.

Sprawdzenie wykonania prac naprawczych polega na ocenie, czy prace zostaty wykonane w zakresie przewidzianym
w projekcie budowlanym. Oceny nalez dokona¢ wizualnie.

Sprawdzenia wygladu powierzchni nalezy réwniez dokona¢ wizualnie. Powierzchnia powinna by¢ czysta, odpylona,
wolna od tuszczacych sie powtok malarskich i tynkow. Kity plastyczne w potaczeniach miedzy ptytami Sciennymi nie
moga by¢ wybrzuszone, spekane i wyptywajace ze szczelin.

Sprawdzenia réwnosci powierzchni nalezy dokona¢ przy uzyciu faty o diugosci 2 m i przymiaru.

W przypadku stwierdzenia wigkszych odchylen nalezy dokona¢ napraw zgodnie z zaleceniami projektanta.

6.3.2. Kontrola materiatow
Kontrola materiatéw powinna obejmowaé sprawdzenie:
o  certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodno$ci dostarczonych materiatow oraz wtasciwego oznakowania,
o wygladu zewnetrznego materiatow.
Sprawdzenia certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodnosci nalezy dokona¢, poréwnujac podany w nich
dokument odniesienia z dokumentem posiadanym w dokumentacji budowlane;.
Sprawdzenia wygladu zewnetrznego nalezy dokona¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle dziennym. Wyglad
zewnetrzny materiatdw powinien spetniaé wymagania podane w tablicy |, a w przypadku siatek z tworzywa
sztucznego, siatek metalowych i tacznikéw mechanicznych wymagania podane w odpowiednich aprobatach
technicznych.
Tablica I. Wymagania w zakresie wygladu zewnetrznego materiatow

Materiat Wymagania

Masa klejaca na spoiwie|jednorodna mieszanina, bez rozwarstwien, $ladow
dyspersyjnym zelowania, zapachu gnilnego, fatwo mieszajaca sie

Sucha mieszanka zaprawy|jednorodna mieszanina, bez zbryler i obcych wiracen
klejacej

Piyty styropianowe powierzchnia ptyt szorstka, plaska Iub profilowana:

krawedzie ostre, bez wyszczerbien, proste lub profilowane.

Plyty z wetny mineralnej ptaska powierzchnia, o réwno obcigtych bokach, prostych
krawedziach, bez zgrubien, dziur, rozwarstwieni i peknie¢,
o prostokatnym uktadzie wiokien (lamela) lub zaburzonym

uktadzie wiokien
Materiat Wymagania
Siatka zbrojaca z wioknalbez dziur, postrzgpien, o splocie uniemozliwiajacym
szklanego przesuwanie sig oczek
Sucha zaprawa tynkarska jednorodna mieszanina, bez zbrylen i obcych wiracen

Masy tynkarskie: ¢ na spoiwie|jednorodne mieszaniny niespienione, bez rozwarstwien,
organicznym + na spoiwie|$ladéw Zelowania, zapachu gnilnego, fatwo mieszajace sie
silikonowym « krzemianowe

6.3.3. Kontrola migdzyoperacyjna
Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac jako$¢ mocowania ptyt styropianowych i wykonania warstwy zbrojonej.
Kontrola przyklejenia ptyt styropianowych polega na sprawdzaniu:
e uktadu spoin,
e szerokoSci spoin,
o liczby i umiejscowienia tacznikbw mechanicznych,
e  rbwnosci uzyskanej powierzchni,
o  prawidlowo$ci natozenia kleju.
Sprawdzenia uktadu spoin nalezy dokona¢ wizualnie. Plyty powinny by¢ mocowane poziomo z zachowaniem



mijankowego uktadu spoin pionowych. Niedopuszczaine sg spoiny krzyzowe.
Sprawdzenia szerokosci spoin nalezy dokonac¢ wizualnie, a w przypadkach budzacych watpliwos¢ - przez pomiar ich
szerokosci z doktadnoscig do 0,5 mm. Szeroko$¢ spoiny nie powinna by¢ wieksza niz 2 mm.
Sprawdzenie liczby i umiejscowienia tacznikow mechanicznych nalezy przeprowadzi¢, poréwnujac z dokumentacjq
techniczna, Liczba uzytych tacznikdw oraz miejsca ich zamocowania powinny by¢ zgodne z Projektem budowlanym.
Sprawdzenie réwnosci powierzchni nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu faty o diugosci 2 m i przymiaru. Odchylenie
powierzchni od plaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty
kontrolnej. Odchylenie krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na | m i nie wigcej niz
30 mm na catej wysokosci budynku.
Sprawdzenie prawidtowosci nafozenia kleju nalezy przeprowadzi¢, demontujac jedng przyklejong plyte. Piyty
styropianowe powinny by¢ przyklejane metodg ,obwodowo-punktowq” tj. szeroko$¢ pasma masy klejacej wzdtuz
obwodu ptyty powinna wynosi¢ co najmniej 3 cm, a na pozostatej powierzchni nalezy natozy¢ placki o $rednicy 8-12 cm
tak, aby taczna powierzchnia masy klejacej obejmowata co najmniej 40% powierzchni piyty.
Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na sprawdzeniu:

o wygladu powierzchni warstwy zbrojonej,

o szerokosci zaktaddw siatki zbrojacej.
Sprawdzenie wygladu powierzchni warstwy zbrojonej nalezy przeprowadzi¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym w Swietle
dziennym. Powierzchnia warstwy powinna by¢ réwna, bez spekan. Siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie przykryta
zaprawg; niedopuszczalne jest odwzorowanie sig siatki na powierzchni warstwy.
Sprawdzenie szerokosci zakladow siatki nalezy przeprowadzic, mierzac zaktady z doktadnoscig do 0,5 cm. Pomiar wykonuje
sie w miejscach zakoriczenia warstwy zbrojonej, np. przy cokotach. W sytuacjach wapliwych nalezy dokonac na stykach
pasow siatki w kilku miejscach odkrywek. Szeroko$¢ zaktadéw nie moze by¢ mniejsza niz 10 cm.

6.3.4. Kontrola koricowa
Kontrola kofcowa obejmuje wykonanie wyprawy tynkarskiej, obrébek blacharskich, prawidtowosci potaczenia z innymi
elementami elewacji Scian oraz wykonania szczegétdw ocieplenia.
Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej wymaga sprawdzenia:

e wygladu powierzchni,

o rownosci powierzchni i krawedzi.
Sprawdzenia wygladu powierzchni nalezy dokona¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle dziennym. Powierzchnia
wyprawy powinna by¢ jednolita pod wzgledem faktury i barwy, zgodna ze wzorcem okreslonym w dokumentacii projektowej.
Niedopuszczalne sq rysy, pekniecia, ztuszczenia, pecherze i przeswity podioza. Wyprawa powinna trwale przylega¢ do
podioza.
Sprawdzenia rowno$ci powierzchni i krawedzi nalezy dokona¢ przy uzyciu faty o diugoci 2 m i przymiaru. Odchylenia
powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego powinny by¢ nie
wieksze niz 2 mm na | metrze i nie wiecej niz 30 mm na catej wysokosci budynku.
Odchylenia krawedzi od kierunku poziomego nie mogg przekracza¢ 3 mm na | metrze. Pomiaru nalezy dokona¢ z
doktadnoscig do I mm.
Kontrola obrobek blacharskich, potaczen z innymi rozwigzaniami elewacji $cian oraz innych szczegdtow ocieplenia polega
na pordwnaniu ich wykonania z dokumentacjg techniczna,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowa jest 1 m2 wykonanego docieplenia oraz 1 m2 wykonanej oktadziny zewnetrzne;.

8. ODBIOR ROBOT



8.1. Rodzaje odbiorow robot
Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robét:

a) odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
b) odbiér czeSciowy

c) odbior ostateczny

d) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.5. Odbior pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdine fazy rob6t obejmujace:

e  kontrole podtoza,

e  Kkontrole materiatow,

e kontrole miedzyoperacyjng,

e kontrole koricowa,
Poszczegdlne fazy robdt zanikajacych powinny by¢ odebrane, a ich wynik udokumentowany (np. protokoty odbioru,
wpisy do dziennika budowy).
Odbidr koncowy robot ociepleniowych nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktorego
przedmiot okreslaja projekt budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot, a takze dokumentacja
powykonawcza, zawierajgca uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac ociepleniowych.
Zgodno$¢ wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodno$ci wynikow badan kontrolnych wymienionych w p. 6 z
wymaganiami aprobat technicznych i podanymi w niniejszej SST.
Protokét odbioru powinien zawierac:

e ocene wynikéw badan,

e  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkéw z zaméwieniem,

o wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Ogolne zasady ptatnosci zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegoinych pozycji zawartych w wycenionym przez Wykonawce
przedmiarze rob6t, a zakres czynno$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja;

lldostawe materiatow,

Mprzygotowanie podtoza,

lwykonanie docieplenia $cian w jednym z wybranych systeméw,

lidocieplenie dachu i sufitow podwieszanych,

lutozenie ptytek na zaprawie klejowej,

wykonanie cokotdw,

liwypetnienie fug,

lobrdbka osciezy,

imontaZz parapetow zewnetrznych.

Tynki zewnetrzne
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:



- przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
— reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow.

Oktadziny $cian

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni utoZzonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktdra
obejmuje:

— przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— moczenie ptytek, docinanie plytek,

— ustawienie i rozbiérkq rusztowan,

— wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
— zamurowanie przebié,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— reperacje tynkow,

- oczyszczenie migjsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

- PN-99/B-20130 - Piyty styropianowe (PS-E)

- PN-EN ISO 6946 - Opor cieplny i wspétczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

- PN-B-03002/99 - Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

- PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

- PN-EN 459-1:2003 - Wapno budowlane.

- PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy.

- PN-EN 771-6:2002 - Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.

- PN-B-11205:1997 - Elementy kamienne.

- PN-72/B-06190 - Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
. odbiorze.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje

- Aprobata techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego systemu ocieplenia.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom |, Budownictwo ogélne”

- Wytyczne technologii zabezpieczenia przed przemarzaniem i przeciekaniem $cian zewnetrznych metodg ,lekkg”
(dla doswiadczalnictwa)”. ITB, Warszawa 1982 r. $wiadectwo ITB nr 530/85.



SST-7 1ZOLACJE

(CPV - 45320000-6)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omowiono ogdéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych cieplnych.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét zawartych w/w specyfikacii.

1.3 Okres$lenia podstawowe

Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacii technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymiw  normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:

- Wykonanie izolacji przy uzyciu elastycznej masy bitumicznej,

- Wykonanie izolacji przy uzyciu membrany samoprzylepnej,

- Wykonanie izolacji z materiatéw na bazie dyspersji wodnej i roztwordw do gruntowania,
- Wykonanie izolacji Scian fundamentowych plyty polistyrenu ekstrudowanego gr. 14 cm,
- Wykonanie izolacji posadzki hali - ptyty styropianowe EPS 200 gr. 8cm

- Wykonanie izolacji posadzki z folii PE gr. 0,2 mm.

- Wykonanie izolacji posadzki z papy termozgrzewalnej.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania
Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé
Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). . Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materialu z danego Zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego
zrodta. Jezeli materialy z akceptowanego Zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢
zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢  dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony
aktualnymi normami.

2.2. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania izolacji muszg mie¢ dokumenty potwierdzajace ich dopuszczenie do obrotu i

powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wiasciwie oznakowane. Materialy —zastosowane do

wykonania izolacji i robot towarzyszacych majg, spetnia¢ nizej okre$lone wymagania techniczne i estetyczne:
masa do izolacji przeciwwilgociowych pionowych z Abizolu R + P gr. 2 mm lub rownowazna;
membrana kubetkowa.



2.3 Styropian

Piyty z polistyrenu ekstrudowanego gr. 14 cm. i ze styropianu EPS 200 gr 8 cm

Wymagania

piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych, dopuszcza
sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzer:

dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm dla ptyt o

grubo$ci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

Laczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm?.

dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%
szerokos¢ - 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm grubos¢ — 20—
500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%.

wymiary:

2.4 Folia polietylenowa paroszczelna gr. 0,2 mm

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Do wykonania iniekcji uzywaé sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego z zaleceniami dostawcy systemu oraz jego
instrukcjami.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg  statecznosci.
Transport materiatéw wykona¢ zgodnie z instrukcja producentow.

5. WYKONANIE ROBOT
Po osuszeniu $cian nalezy przystapi¢ do izolowania powierzchni cian przez nanoszenie powtok bitumicznych za pomocg
szczotek lub natrysku. Izolacje pionowa powlokowg wykona¢ z abizolu R + P o grubodci 2 mm lub réwnowaznego $rodka i
zabezpieczy¢ membrang kubetkowa. |zolacje pionowa nalezy wykona¢ od zewnatrz, do wierzchu $ciany cokotu budynku.

Izolacja przeciwwilgociowa powinna spetnia¢ nastepujace wymagania i zasady:

. Izolacja powinna stanowi¢ ciaglg i szczelng powtoke oddzielajacg budowle lub jej cze$¢ od wody, pary wodnej lub
gruntu.

. Izolacja powinna $cisle przylega¢ do izolowanego podktadu. Nie powinna pekaé, a jej powierzchnia powinna
by¢ gtadka bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen.

. Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewoddw instalacyjnych i elementéw

konstrukcyjnych powinny by¢ uszczelnione w sposéb wykluczajacy przeciekanie wody miedzy tymi przewodami lub
elementamii izolacja,

. Izolacje wodochronne powinny by¢ wykonywane w warunkach umoZliwiajacych prawidtowg realizacje. Temperatura
otoczenia nie moze by¢ nizsza niz: - 5°C - dla izolacji z materiatéw bitumicznych przy stosowaniu lepiku na goraco.
. Podczas robét izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe
- Przygotowanie podktadu
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.
- Gruntowanie podktadu
Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.
Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym Ze druga warstwa moze by¢ naniesiona
dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.



Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2 Izolacje z folii ptyty posadzkowe;

W przypadku izolacji w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu w kierunku kratki Sciekowej lub kanatu powinny  by¢ zgodne z
wymaganiami dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1%.

Folia powinna zosta¢ utozona na catej izolowanej powierzchni i wywinigta na powierzchnie pionowe i uko$ne. Arkusze  folii powinny
by¢ utozone z zaktadem o szeroko$ci 15 cm.

5.3. Izolacje termiczne — plyty posadzkowej
- phyty 7 polistyrenu ekstrudowanego gr. 10 cm
- Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.
- Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Phyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zawiadczenie o jako$ci  |ub

znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie mogg  by¢
dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projekiowg oraz  sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezern co do zgodnoSci
materiatu z zawiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robdt jest m? powierzchni zaizolowane;
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych  w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien sig odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych. Podstawe do
odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

za$wiadczenia o jakoSci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokéty odbioru poszczegdinych etapdw robdt zanikajacych,

protokéty odbioru materiatow i wyrobéw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
2

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m
materiatow,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
wykonanie iniekji

wykonanie izolacji wraz z ochrong,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

izolacji oraz mb izolacji dylatachi wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:  dostarczenie



10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. PN-B-
20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Plyty styropianowe. PN-75/B-30175.
Kit asfaltowy uszczelniajacy

SST-8 SLUSARKA ALUMINIOWA (CPV -

45421000-4)

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych - slusarki aluminiowej.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robét wy- mienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu montaz okien, drzwi
aluminiowych i bram.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi formami, oraz okre$leniami  podanymi
w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonywania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Okna aluminiowe i bramy stalowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, lub instrukcjq
wbudowania, akceptowang przez Inzyniera.
Montaz okien aluminiowych i bram stalowych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z zaleceniami producenta $lusarki.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscig —dokumentacii
technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentuaine  niejasno$ci w sprawach
technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych opracowan przed przystgpieniem do  robot.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacii
Inzyniera, a w wypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na no$no$é
obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapozna¢ sie z warunkami istniejacymi w miejscu montazu okien i bram, mozliwos¢  upewnic¢
sie, ze zapewniajg one mozliwo$¢ bezusterkowego wykonania prac.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materialy.

Bramy
Bramy - systemowe, segmentowe, rolowane, ocieplone, malowane proszkowo w kolorze szarym, wg zestawieniaw  czeSci

graficznej;

Okna;
Profile aluminiowe termochronne, malowane proszkowo w kolorze szarym, szklenie szktem podwajnym, zespolonym,

przezroczystym, bezpiecznym, antywtamaniowym klasy P4, termoizolacyjnym o wspdtczynniku k= 0,9 W/ m2xK;



Drzwi zewnetrzne
Drzwi wejsciowe — z profili aluminiowych termochronnych malowane proszkowo w kolorze szarym, spetniajace jednoczesnie funkcje
drzwi ewakuacyjnych;

Drzwi wewnetrzne
Drzwi wewnetrzne — drewniane ptycinowe, malowane w kolorze szarym;

3. Sprzet

3.1.0golne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie

Materiaty mogg zostaC dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byta ochrona
przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementow i wykluczona ewentualno$¢ ich uszkodzenia.

Warunki przechowywania elementéw oScieznic, elementéw tgczonych elementéw pomocniczych powinny zapewniaC stalg
gotowos¢ ich uzycia. Materiaty powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknigtych, o wilgotnosci 70% lub w
magazynach pélotwartych z ostonami przeciwdeszczowymi (zabezpieczenia przed korozjg i wpltywami atmosferycznymi). Nalezy
réwniez odizolowa¢ je od materiatow budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych,
kwasow.

5. Wykonywanie robot

5.1.0go6lne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w  jakich
roboty bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy montazu bram, drzwi i aluminiowych okien.

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z montazem drzwi i stalowo-aluminiowych nalezy oceni¢ mozliwosé
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

—oceng miejsca wbudowania, w szczegdlnosci stanu i wygladu oSciezy wzgledem réwno$ci, pionowosci i

wypoziomowania;

— sprawdzenie odpowiedniej jako$ci elementéw przewidzianych do wbudowania;

— sprawdzenie mozliwosci wiasciwego pofaczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku;
Wbudowywanie elementdw mozna rozpocza¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigza¢ czesci nodne budynku.
Warunkiem prawidtowego wbudowywania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a wymiarami o$cieza, w
ktore majg zosta¢ wbudowane nie zachodza niezgodnosci wigksze niz dopuszczalne odchytki wymiarowe.

5.4. Opis ogodiny
Do mocowania drzwi i bram stalowych, i stalowo-aluminiowych nie wolno uzywa¢ materiatéw, ktére mogtyby

uszkodzi¢ wbudowane elementy.
MozZliwe jest mocowanie o$cieznic drzwi i bram za pomoca: zakotwienia w

konstrukcji budynku;

- kotkdw rozporowych;

- kotkdw lub gwozdzi wstrzeliwanych;

- spawania do marek lub rygli stalowych osadzonych w $cianach;

- o ile tym sposobom nie sprzeciwiajg sie inne wymagania techniczne;
Zamocowania oscieznic powinny zapewnia¢ przenoszenie sit, wywotanych ciezarem wbudowanego elementu oraz
parciem wiatru na konstrukcje budynku. Potaczenia elementow metalowych nalezy wykona¢ w sposob zapewniajacy
mozliwo$¢ swobodnego wydtuzania i kurczenia sie pod wptywem zmian temperatury.

5.4.1.  Montaz bram aluminiowych

Bramy sg osadzane na o$cieznicach stalowych, mocowanych w $cianach wg ninigjszej ST.



Maksymalna, dopuszczalna przez atest, szczelina pomiedzy dolng krawedzig drzwi a posadzka w stanie wykoriczonym nie moze
przekroczy¢ 5 mm.

5.4.2. Wymagania przy montazu okien i drzwi aluminiowych.

Do mocowania Okien i drzwi aluminiowych nie wolno uzywa¢ materiatow, ktére moglyby uszkodzi¢ wbudowane elementy.
MozZliwe jest zamocowanie okien i drzwi w o$ciezy za pomoca;

- kotkow wstrzeliwanych

- kotkéw rozporowych

- kotew stalowych,

Odpowiednio do rodzaju $ciany, w jakiej wykonany jest otwor. Zamocowanie powinno zapewnia¢ przenoszenie sit i obcigzen
wywotanych ciezarem wbudowanego elementu i parcia wiatru na konstrukcje budynku.

Ze wzgledu na korodujace dziatanie zapraw na aluminium, zaleca sie montaz okien i drzwi po zwigzaniu tynkéw na $cianach
przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. MoZliwe jest rowniez zabezpieczenie profili folig lub lakierem  ochronnym.

Przed przystapieniem do osadzania okien lub drzwi nalezy wyznaczy¢ w o$ciezu ptaszczyzng zamocowania elementu. Przy
osadzaniu okien nalezy wykona¢ prog w postaci listwy z ceownika walcowanego lub zimnogietego o szer. 50 mm

+ 2 mm. OScieznice okien i drzwi aluminiowych nalezy zamocowaC w osciezu w miejscach gdzie wystepujg sity pochodzace
z obcigzenia skrzydtami zawiasow i tozysk. Odlegtos¢ miejsc mocowania do narozy powinny wynosi¢ 50 — 100 mm, rozstaw
pomiedzy kolejnymi miejscami mocowani 200 mm. Punkty mocowania nalezy ustalic wg otworéw wykonanych w ksztattownikach
aluminiowych. W otworach w osciezu nalezy osadziC kotki rozporowe. Wkrety mocujace powinny wkrecaé sie na catg dtugosé
kota osadzonego w $cianie. Osadzone w oSciezach okna i drzwi aluminiowe powinny by¢ uszczelnione, tak, aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie i przecieki wod opadowych. Powstate szczeliny nalezy wypetni¢ elastycznym
materiatem uszczelniajgcym, zgodnym z zaleceniem producenta $lusarki.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0g06lne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST - 1.0. "Wymagania ogéine” pkt 6.

6.2.Kontrola robét
Ocena jakosci robot, majacych na celu montaz okien drzwi i bram, powinna obejmowac:
- odbidr elementéw przeznaczonych do wmontowania pod wzgledem:
Za$wiadczen o jakoSci i Swiadectw wystawianych przez producenta,
Podstawowych wymiarow
Standw powierzchni — bez pecherzy, odpryskdw, pekniec, ztuszczen, Stanu
oszklen - bez peknie¢ i innych uszkodzen mechanicznych, Zabezpieczenia
antykorozyjnego
Rodzajéw, liczby i wielkosci okué, oraz ich zamocowania i dziatania Potaczen
konstrukcyjnych,
Prawidtowego dziatania czesci ruchomych

- odbidr koncowy robdt;
7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST - 1.0. ,Wymagania ogdine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 szt. osadzonych okien drzwi i bram.

Zardwno Inzynier jak i wykonawca moga, w razie wafpliwosci, zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu.
Zadanie wykonawcy musi zostac przedstawione na pismie.

8. Odbior robot
8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbior robot
Przy odbiorze montazu drzwi i bram i okien powinny zosta¢ sprawdzone:
1. zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem;
2. prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej - poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia miejsc
zamocowania, oraz stanu i wygladu zamontowanych drzwi i bram;
3. doktadno$¢ uszczelniania oscieznic z o$ciezami otworéw budowlanych, zapewniajaca ochrone przed infiltracjg
powietrza i przenikaniem wod opadowych przez element;
4. prawidtowos¢ dziatania wszystkich czeSci ruchomych i zamykajacych;



5. okna drzwi i bramy powinny sig lekko otwiera¢ i zamykac;
6. skrzydta rozwierane nie mogq sie ocieraC w zadnym miejscu, a zamkniete powinny $cisle przylega¢ do
oscieznicy;
7. wszystkie elementy powinny posiada¢ zabezpieczenie przed korozjg;
9. Podstawa ptatnosci

Whytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

- Dz. U nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”

- Polskie normy

— PN-B-02020 ,Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia”

- PN-B-92010 ,Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota. Wymiary

modularne”

- PN-B-92270 ,Elementy i segmenty Scienne metalowe. Drzwi o zwigkszone;
odporno$ci na wiamanie — klasy C. Wymagania i badania
uzupetniajace”

- PN-B-06201 ,Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikow profilowanych na

zimno. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”

- PN-B-01805 LAntykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolny zasady
ochrony”

- PN-B-01806 ,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady
uzytkowania, konserwacji i napraw”

- PN-H-04651 ,Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci

korozyjnej Srodowisk



SST-9 WYKONANIE OBROBEK BLACHARSKICH (CPV -

45261320-3)
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych
zwigzanych z wykonaniem obrdbek blacharskich.

1.2 Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1. Wymagania ogdine.

1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:
- spadkdw pod obrobki blacharskie.
- obrdbek blacharskich z blachy stalowej powlekanej.
wykonanie zewnetrznych i wewnetrznych parapetow okiennych z blachy stalowej powlekanej,

1.4 Okres$lenia podstawowe

Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacii technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymiw  normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Blacha stalowa powlekana, Zaprawa
cementowo — wapienna
Wszystkie materiaty musza posiadac atesty oraz swiadectwa dopuszczenia do uzytku w krajach UE

3.SPRZET

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: nozyce do ciecia blachy ewentualnie reczna pita
cyrkulacyjna ze specjalng tarcza do stali lub nozyce wibracyjne do blachy, urzadzenia do giecia blachy.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysoko$ci muszg posiada¢ dopuszczenie do pracy ha wysokosci i muszg  by¢
wyposazeni w pasy do pracy na wysokoSci.
Obrébki te powinny wystawac 4 cm poza lico ciany — zabezpieczenie elewacji przed zaciekami wody deszczowej. Obrobki
blacharskie nalezy mocowa¢ w sposdb, zapewniajacy trwate i szczelne zamocowanie do $cian.

Dopuszcza sie mocowanie podokiennikow do czota profili okiennych za pomoca uszczelki gumowej. Powierzchnie  o$ciezy pod
podokiennikiem nalezy wyréwna¢ przy pomocy masy klejowo — szpachlowej.



Obrébki powinny by¢ zamocowane w sposéb stabilny. Nalezy zwroci¢ uwage, aby drgania elementow blaszanych nie byty
przenoszone bezpo$rednio na cienkowarstwowy element wykoriczeniowy.

5.1. Obrdbki blacharskie i parapety okienne zewnetrzne i wewnetrzne
Przed montazem obrobek blacharskich attyk i murow wyréwnuije sie podioze zaprawg , dajac mu maly spadek (od $rodka
pomieszczenia) i na tak wykonanym podtozu uktada sie obrobki na zaprawie cementowej.
Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —=15°C. Robét nie
mozna wykonywa¢ na oblodzonych podiozach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie rob6t przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB. Badania

jakosci robét podczas budowy:

- Sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczng. Badanie powinno polega¢ na poréwnaniu wykonanych obrébek, —rur
spustowych i rynien dachowych z projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin i
pomiaru.

- Sprawdzenie podioza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystapieniem do robét.

- Sprawdzenie materiatéw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ poSrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy oraz atestow i
$wiadectw dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robot. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania takich wad jak: dziury,
pekniecia, nieprostopadtosci szwéw do okapu, odchylenia rabkow lub zwojéw od linii prostej itp.

- Sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy sa wykonane
zgodnie z norma, i instrukcjg montazu wybranego producenta.

- Sprawdzenie rynien. Badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci z wiasciwg norma wykonania uchwytéw, denek i wpustow
rynnowych oraz potaczen poszczegdlnych odcinkow rynien. Nalezy takze stwierdzi¢, czy rynny nie majg dziur lub peknigc.
Spadki i szczelnosci nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien.

- Sprawdzenie rur spustowych. Badanie polega na stwierdzeniu zgodno$ci z norma potaczen w szwach pionowych i poziomych,
umocowan rur w uchwytach, braku odchylen rur od prostopadtosci i kierunku pionowego . Nalezy takze sprawdzi€, czy rury nie
majg dziur i pekniec.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanych obrébek oraz 1mb rynny i rury spustowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlegaja;
- poprawno$¢ wykonania potgczenia obrébek z obrabianymi elementami
- poprawno$¢ mocowania obrébek do podiozy W
wyniku odbioru nalezy:
- sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robét
- dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami SST, PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogélne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.



SST-10 POSADZKI BETONOWE ZBROJONE SIATKAMI (MATAMI)

CPV 45262000-1

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem posadzki betonowej wzmocnionej.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robét wy- mienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek
betonowych zbrojonych siatkami (matami) zgrzewanymi w obiektach kubaturowych.

1.4. Okres$lenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami  podanymi
w specyfikacji Wymagania Ogdine.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.
Wykonanie posadzek betonowych ze zbrojeniem rozproszonym winno byé zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu wtasciwa jako$¢ wykonania.

Wykonawstwo posadzek zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi€¢ z catodcig —dokumentacii
technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentuaine  niejasno$ci w sprawach
technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do  robot.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacii
Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg
akceptacije projektantow.

2. Materiaty
2.1. Zastosowane materialy.

Beton B-25 do wykonania posadzki ze zbrojeniem siatkami (matami) zgrzewanymi.

2.1.1.Beton posadzki ze zbrojeniem siatkami (matami) zgrzewanymi

. Beton do wykonania posadzki klasy minimum B-25 powinien by¢ wykonany w specjalistycznej wytworni i
dostarczony na budowe w betonowozach o pojemnosci od 6,0 do 9,0 m3
. Receptura betonu, wg ktérej jest on sporzadzany w wytwérni powinna by¢ przedtozona do akcepta-  cji

InZyniera.



o Siatki (maty) zgrzewane wykonane z drutéw w gatunku St3SY-b-500.
o Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

-wytrzymato$¢ zgodnie z PN, okreslona w projekcie

-nasigkliwo$¢ nie wieksza niz 9%

2.1.2. Siatki zbrojeniowe (maty) zgrzewane
Siatki zbrojeniowe sg uktadami prostopadtych wzgledem siebie drutéw podtuznych i poprzecznych Tego samego
gatunku, potaczonych na skrzyzowaniach oporowym zgrzewaniem garbowym za pomocg automatycznych
zgrzewarek wielopunktowych.
Siatki zbrojeniowe zgrzewane wykonane z drutéw w gatunku St3SY-b-500 wg AT-15-2498/97 i AT/2000-04-0816 oraz w
gatunku BST-500M wg DIN 488.
Zgrzewane siatki zbrojeniowe mozna stosowac jako stal A-lll-N o obliczeniowej granicy plastyczno$ci Ra = 400 MPa.  Wszystkie
wyroby dopuszczone do stosowania na rynku polskim przez :
e INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
e INSTYTUT BADAWCZY DROG | MOSTOW
3. Sprzet
3.1.0godlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdine" pkt 4.

4.2.Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.
Srodki do transportu betonu:

e mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
o iloS¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci  dowozu,
czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

e 90 min. - przy temperaturze + 150C
e 70 min. - przy temperaturze + 25°C
e 30 min. - przy temperaturze + 30°C.

5. Wykonywanie robot
5.1.0go6lne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST - 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
roboty beda wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi producenta.

5.4. Opis ogdiny.

1. Posadzki betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okre$la¢ m.in. rodzaj posadzki, grubo$¢
warstw, klase betonu, wielkoSci spadkéw, rozmieszczenie wpustéw podtogowych oraz szczelin dylatacyj- nych.
2. Podktad pod posadzki powinien wykazywac¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie nie nizsza niz:



- —-10 MPa.
3. W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szeroko$ci szczelin
dylatacji konstrukgji budynku, oraz szczeliny:
a) izolacyjne:

- oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

- wmiejscach, gdzie wystepujg w podktadzie naprezenia rozciggajace,

- wzdtuz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,
b) przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna

przekraczac:

- 36m2 przy posadzkach z betonu zwyktego,

- 12m2 przy posadzkach jednowarstwowych;
mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowac wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ si¢ z
wiekszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.
4. Posadzki powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretow utozonych krzyzowo w $rodku grubo-  &ci
posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla dokumentacja projektowa.

5.5. Wykonanie posadzek betonowych zbrojonych zbrojeniem rozproszonym. 5.5.1.Wykonanie

posadzek betonowych zbrojonych siatkami zbrojeniowymi zgrzewanymi
1. Warunki wykonania, utoZenia, transportu i odbioru posadzek zbrojonych siatkami zbrojeniowymi zgrze- wanymi sg
takie same .
2. Zgodnie z dokumentacijg projektowg nalezy zastosowa¢ posadzke o grubo$ci 15 cm zbrojong siatkami
zbrojeniowymi (matami) zgrzewanymi o rozmiarze 200x200 mm oraz $rednicy preta 6,0x6,0 mm

3. Posadzka uktadana jest na podktadzie z piasku zageszczonego do Is = 0,98.

5.5.2.Wykonczenie posadzki

1. Posadzka wykoniczona zewnetrznie warstwg utwardzenia powierzchniowego np. preparatem SIKA

CHABDUR PREMIX w iloci 5 - 6 kg/m2.

2. Utwardzacz nanosi sie ha powierzchnie betonu metodg rozsiewania recznego lub mechanicznego, a
nastepnie zaciera si¢ mechanicznie w kilku etapach.

3. Roboty nalezy wykona¢ Scile wg instrukcji producenta.

5.5.3.Wypetnienie szczelin dylatacyjnych

1. Nalezy wykonac Scile wg instrukcji producenta.

2. Po uptywie 30 dni od wykonania posadzki szczeliny nalezy powigkszy¢, a krawedzie szczelin sfazowac
szlifierka katowa i oczysci¢ odkurzaczem.

3. W szczeliny, po zagruntowaniu jej powierzchni, wiozy¢ sznur do wypetniania szczelin o $rednicy 025%
wiekszej od szerokoSci szczeliny.

4. Szczeliny wypetni¢ masg dylatacyjna, az do zlicowania jej powierzchni z powierzchnig pyty.

5. Roboty mozna wykonywaé w temperaturze 10 — 25 °C.

6. Nawierzchnie mozna uzytkowaé po 24 godz. od zakorczenia robét (przy 15°C).

6. Kontrola jakosci

6.1.0g06lne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogdlne kontroli jakosci robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2.Kontrola robot

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:



— sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i ni- niejszg
ST,

— sprawdzenie wykonania podktadu,

— sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z betonu.

6.3.Badanie betonu.

Badanie mieszanki betonowej i wiasciwo$ci betonu.
Badaniu podlegaja nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwoscia i w sposdb podany w PN-B-  06250:

- konsystencja i urabialnos¢ mieszanki betonowej,
- wytrzymato$¢ na Sciskanie,
- nasigkliwos¢.
Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza si¢ w przypadku powstania  watpliwosci co

do jakosci betonu po wykonaniu konstrukci.

Czestotliwo$¢ badan betonu;
Nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250.

7. Obmiar robét
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST - 1.0. ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Posadzki betonowe oblicza si¢ w mZ.

Zarowno Inzynier jak i wykonawca mogq zadaC koricowego sprawdzenia dostarczonego materiafu w przypadku watpliwoSci.
Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pimie.

8. Odbior robot
8.1. Zgodnos¢ rohot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.2. Odbiér robét

Odbiér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
— po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,
— podczas uktadania podktadu,
— po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

— jakosci zastosowanych materiatow,
prawidtowo$ci utoZzenia kolejnych warstw,
— grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
— prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,
poprawno$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidr koncowy robét podtogowych powinien obejmowac:
— oceng zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,
— jako$ci zastosowanych materiatow,



— sprawdzenie dotrzymania warunkow wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbiér posadzki zbrojonej zbrojeniem rozproszonym powinien obejmowac:

1. Sprawdzenie zgodno$ci wykonanych robot z dokumentacjg projektowa.

2. Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow (z dokumentéw lub badan).

3. Sprawdzenie dotrzymania warunkdw ogolnych wykonania robét, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

4. Odbiér posadzki:
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,
- sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,
- sprawdzenie grubo$ci warstw metodg wykonania otworéw 4xdcm w ilosci 3 szt. na 100m2, albo wg wskazan
InZyniera,
- sprawdzenie wytrzymatosci posadzki na ciskanie i rozcigganie — na podstawie badan na probkach,
- sprawdzenie prawidlowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia szczelin dylatacyjnych,
- badania prostoliniowo$ci i pomiaréw odchylen z doktadno$cig do 1mm, a szeroko$ci szczelin szczelino- mierzem,
- ogledziny wykoriczenia posadzki, listew i cokotéw,
Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i powinna stanowi¢ powierzchnie poziomg lub o okre$lonym spadku.
Posadzka nie powinna wykazywac¢ nierownosci powierzchni mierzonych jako prze$wity miedzy dwumetrowg fatg
kontrolng a posadzka wigkszych niz 3mm. Odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku
nie powinny by¢ wigksze niz +/-5 mm na catej dugosci lub szeroko$ci posadzki i nie powinny powodowa¢ zaniku
zatozonego w projekcie spadku.

9. Podstawa ptatnosci

Whytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

-Dz. U. nr 75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.”

-Polskie normy:

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

PN-B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06262Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie za Pomocag,
miotka Szmidta typu N

e  PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa Badania

betonu na Sciskanie.

e  BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie

-Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdinych wyrobdw.



SST - 11 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH POWt OKAMI MALARSKIMI

CPV 45262000-1

1. Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych - zabezpieczenie konstrukcji stalowych powtokami malarskimi.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robot wy- mienionych
w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powlokami malarskimi stalowych
konstrukcji wiat, i obejmuja;

a)przygotowanie powierzchni do malowania

b)nanoszenie podktadu gruntujacego c)malowanie

nawierzchniowe

1.4.0kreslenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami  podanymi
w specyfikacji Wymagania Ogdine oraz zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1.Aklimatyzacja powtoki — stabilizacja powtoki malarskiej w okre$lonych warunkach temperatury i wilgotnodci powietrza.

1.4.2.Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym wyréb lakierowy po zmieszaniu sktadnikéw nadaje sie do
nanoszenia na podtoze.

1.4.3.Farba — wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje ochronna,

1.4.4.Farba do gruntowania - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujace zdolno$¢ zapobiegania korozji metali,
dzieki zawartosci w powtoce sktadnikow hamujgcych procesy korozji podtoza.

1.4.5.Lepko$¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy otworu
wyptywowego 4 mm.

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby natozone na podktad gruntujacy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.7.Punkt rosy — temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek kondensacji pary
wodnej zawartej w powietrzu w  wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego
powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg  projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera. Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.



2. Materiaty

Do zabezpieczenia konstrukgji stalowej przewidziano malowanie farbami:
- farbg do gruntowania - 1 lub 2 warstwy, w zalezno$ci od wytycznych producenta
- farbg nawierzchniowg - 1 lub 2 warstwy, w zalezno$ci od wytycznych producenta

Zgodnie z dokumentacjg projektowa, jako standard przyjeto system malarski TIKURILLA (grunt - TEMABOND ST

200 - dwusktadnikowa, modyfikowana farba epoksydowa pigmentowana aluminium, aplikacja jednowarstwowa, —grubo$¢ warstwy
150 um; farba nawierzchniowa - TEMACOAT HB 30 - dwuskladnikowa, grubowarstwowa farba epoksydowa na bazie
modyfikowanej zywicy epoksydowej, aplikacja jednowarstwowa, grubo$¢ warstwy 150 pm) lub  rozwigzanie réwnowazne.
Szczegotowe dane techniczne wg karty technicznej wyrobu.

3. Sprzet

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢c mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-ciernych, dowolnego
typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien
odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprzet do malowania.

Naktadanie farb wykonywa¢ metoda natryskowa przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera. Prawidtowe
ustawienie parametrow malowania natryskowego (Srednica dyszy, gestoS¢ materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadza¢ na
probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2.Transport wyrobow lakierowych

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujgcych przepiséw o  przewozie
materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. Wykonywanie robot

5.1.0go6lne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2.Wykonanie robot

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni stalowych
zanieczyszczeh w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow i smardw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek procesu spawania.

Podstawowg czynno$cig jest usunigcie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaC przy pomocy metody strumieniowo- Scierne
(Srutowanie). Powierzchnie nalezy czyscic do stopnia czystosci 2.5. Ocena st. czystosci wg PN-ISO 8501-1. Sposob
czyszczenia pozostawia si¢ do uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowaC uzyskanie wymaganego stopnia czystoSci i
by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na
nanoszenie powtoki malarskiej.

Chropowato$¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ Rz = 25-27 um.

Zabezpieczenie antykorozyjne (metoda malarska) wszystkich elementéw stalowych wykona¢ dla klasy agresywnosci  $rodowiska
,C2" - elementy w Srodowisku zewnetrznym o matej agresywnosSci i zanieczyszczeniu powietrza, chronione przed bezpo$rednim
dziataniem opadéw. Powtoki malarskie moga by¢ nanoszone warsztatowo w wytworni konstrukcji  stalowej (lepsze mozliwosci
aplikacji i naktadania), jednak ze wzgledu na mozliwo$ci powstawania uszkodzen (monta-



zowych, transportowych i ewentualne spawanie konstrukcji na placu budowy) dopuszcza sie warsztatowe nanoszenie
podktadu a po wykonaniu montazu naktadanie powtok na miejscu montazu konstrukcji. Sktad warstw i grubosci po- wiok
wedtug zalecen producenta powtoki.

6. Kontrola jakosci robot
6.1.0g06Ine zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogdlne kontroli jakosci robét podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdine" pkt 6.

6.2.Kontrola robot

Kontroli podlegaja:

- sprawdzenie zgodno$ci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego,
- ocena poKrycia nieuzbrojonym okiem

- pomiar grubo$ci naniesionych powtok

- pomiar przyczepnosci pokrycia do podioza wg PN-C-81531

- odbior stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezaca).
- kontroli jako$ci spawania.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST -1.0. ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej lub 1 m2 powierzchni malowania.

8. Odbior robot
8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbior robot

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:
- odbidr pokry¢ malarskich wykonanych w wytworni
- odbidr ostateczny pokrycia malarskiego po ukornczeniu montazu.

9. Podstawa ptatnosci

Whytaczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

e  PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.
e PN-H-07050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni do  malowania
PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.
e PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogbine.
e  PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.
e  PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz

przyczepno$ci migdzywarstwowej.



SST - 12 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

(CPV 45400000-1)

OKLADZINY SCIAN Z PLYT GK, SUFIT PODWIESZANY

Zakres robot objetych ST

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktorych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej konstrukcji
cian i sufitbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej tynki na Scianach i
sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

Oktadziny objete niniejsza ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu  konstrukcyjnego,
wykonywane sg recznie z piyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

"Prawa" strona piyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wnetrza
pomieszczenia. Strona "lewa" piyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk  z symbolem producenta oraz
zaktadkowe potaczenia kartonu.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

5.

8.

roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z plyt gipsowo kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

procedura - dokument zapewniajacy jakosC. definiujacy “jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze - procedura moze byé zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujgce przedmiot i
wymagania jako$ciowe wykonania oktadzin.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-1 0122
"Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, STi
poleceniami Inspektora nadzoru.

MATERIALY
Phyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 - wymagania dla ptyt
gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. | Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
Zwykta ognioodporna wodoodporna Wodo-
| ognioodporna
1 2 3 4 5 6
Powierzchnia Rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i krawedzi
Przyczepnos¢ kartonu do | karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy
rdzenia gipsowego odrywaniu reka rwat sie, nie powodujac odklejania sie od rdzenia
Wymiary i tolerancje Grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5 218+0,5
(mm] Szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
Dtugos¢ [2000+3000] (+0; -6)
Prostopadtos¢ réznica w dtugosci przekatnych <5
Masa 1m2 9,5 <9,5 - -
9;; 12,5 <125 11,0+13,0 <125 11,0+13,0
pryty - -
0 grubosci 15,0 <150 13,5+16,0 <150 13,5+15,0
kal 218,0 <18,0 16,0+19,0

Wilgotno$¢ [%]

<10,0




Trwato$¢ struktury =20 =20
przy opalaniu [min.]
Nasiakliwos¢ [%] <10 <10
Napis
oznakowanie na nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubo$¢; PN..........cccc..c.... data
tylnej produkgiji
stronie
phyty
kolor szary jasny szary jasny Zielony jasny Zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
Tabela 2
PROBAZGINANIA
Grubos¢ B Obcigzenie niszczace [N] Ugiecie
nominalna Odlegtosc [mm]
piyty podpor |
gipsowej [mm] prostopadle rownolegle prostopadle rownolegle
[mm] do kierunku do kierunku do kierunku do kierunku
widkien widkien widkien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu

9,5 380 450 150 - -

12,5 500 600 180 0,8 1,0

15,0 600 600 180 0,8 1,0

>18,0 720 500
¢ Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaC wodociggowg wode
pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych tuszcze organiczne,
oleje i mut.

o Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych, a w
szczegolnosci:

*  nie zawiera¢ domieszek organicznych,

«  mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziaristy 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziamnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm
- Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do Scian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie miedzy innymi nastepujace Kleje gipsowe: Ansetzgips NIDA 60,
Ansetzgips NIDA 120, ,T", T Plus", ,ISOCOL".

Termin wazno$ci i warunki stosowania podane sg przez producenta "LAFARGE" NIDA GIPS na opakowaniach.
Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaC sie mozliwoscig korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza piyta od
dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach
usytuowania podkfadek. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a
zarazem ptaskim podktadzie. Wysoko$¢ sktadowania - do pieciu pakietéw o jednakowej diugosci, naktadanych jeden na
drugi.



Transport piyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych —plandekami), ktére
umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 piyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wdzka widtowego o udzwigu co najmniej
2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

2 Warunki przystapienia do robot
2.2. Przed przystapieniem do wykonywania okfadzin z piyt gipsowo-kartonowych powinny by¢

zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy. osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

2.3. Zaleca sie przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murdw. tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

2.4. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

2.5. Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach
od 60 do 80%.

2.6. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
2.7. Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych

2.8. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN- 72/B-10122
"Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

2.9. Mocowanie ptyt za pomocq zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego.
Elementami wigzacymi ptyte (okladzing) ze $ciang a rownoczesnie zapewniajaca jej sztywnos¢, sa placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.

3 Przygotowanie podtoza:
3.2. podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy.
3.3. stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,
3.4. przed przystapieniem do montazu piyt, podioze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podioze, szybko odcigga
wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie.
3.5. dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

4 Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na swym licu odchytki do 20
mm/mb, nalezy jq zniwelowa¢ przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni $ciany dokonuje sie przez
zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych. w rozstawach wynikajacych z szerokoSci zastosowanych ptyt. Marki
winny mie¢ Srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica Sciany
mozna przystapi¢ do wiasciwego przyklejania ptyt.

Plyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podiogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej tylng
strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm

Przy krawedziach plyt placki powinny mie¢ mnigjsze rozmiary. ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubo$¢ naniesionych
plackéw powinna by¢ nieznacznie wigksza. niz grubo$¢ przygotowanych marek. Ptyte z naniesionymi plackami podnosi
sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowaé potozenie piyty. czyli dosungé ja do krawedzi juz zamontowanej
ptyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prosty fate (najlepiej aluminiowa. o przekroju prostokatnym 18x100 mm i
dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang
piyta.

Mozna tez stosowaC metode naktadania plackéw gipsowych na $ciane. Szczegdlnie w pomieszczeniach waskich (np.
w korytarzach). gdzie nie da sie manewrowac ptytg z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny dokfadnie przylega¢ do siebie swoimi diuzszymi krawedziami. Wskazane jest jednoczesne
mocowanie dwdch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu. nastepnie wspdine regulowanie ich potozenia.

- Klgjenie plyt na styk do podtoza

W przypadku. gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne. o odchylce do ok. 3 mm/mb mozna
zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkq
warstwe klejaca. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokq stalowg



pacg z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdiuz dtuzszych krawedzi piyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu
kiejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki. co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do
podioza.

- Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podiozu. powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerobek (zamurowane otwory).
moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy pasow gipsowo-kartonowych. Pasy takie.
o0 szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy
montuje sie przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe
powinny po zamontowaniu wyznacza¢ réwng ptaszczyzne. Po zwigzaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe
do podtoza przystepuie sie do klgjenia piyt.

- Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

- Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty drewniane, o
przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podioza przy pomocy kotkow rozporowych. Odlegtosci miedzy
listwami sg uzaleznione od grubo$ci stosowanej na oktadzing ptyty.

» Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 mm

» Dla ptyt o gr. 12,5 mm - 650 mm

Ptyty montuje sie, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami wktada sie welne
mineralng, W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuniety od Sciany (grubo$¢ wetny). Mozna to
osiggna¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krétkich odcinkow listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie taty o przekroju 30x50
mm Mocuje sie je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikéw. Rozstaw miedzy listwami - 600 mm
Elementami taczacymi listwy ze $ciang sg strzemiona blaszane typu ES. Tego typu potaczenie rusztu z podtozem jest
potgczeniem elastycznym, co przyczynia sig do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekdw przenoszonych przez przegrode.
Wiasciwo$¢ ta moze jeszcze zostaC podwyzszona przez podiozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej.
Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecno$¢ wetny mineralnej. Podobnie
zwigkszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecno$C wolnej przestrzeni powietrznej miedzy welng mineralng a piytg
gipsowo-kartonowa,

®Okfadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow:
«  przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
«  zuzyciem $ciennych profili "U" o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
«  przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami taczacymi typu ES.

e Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

®Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowigcy poditoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwoch warstw: dolnej stanowigce
bezposrednie podioze dla piyt - nazywanej w dalszej czesci "warstwg no$ng" oraz gomej - dalej nazywanej "warstwg
gtowng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju
konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:
o Kksztatt pomieszczenia:

+  jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne

jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

+  w pomieszczeniach waskich i diugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
+  sposob zamocowania rusztu do konstrukgji przegrody,
«  jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy;
natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania dwuwarstwowe,
+ rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy no$nej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych
krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,
o grubo$¢ zastosowanych ptyt:
*  rozmieszczenia piyt,
+  rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,
o funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

« jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadly do
elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew
drewnianych. rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o
wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.
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e Tyczenie rozmieszczenia ptyt
Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamietac o paru podstawowych zasadach:

+  styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $Sciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

*  przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementébw nodnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich
krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

*  przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nodnych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

+ poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna iloSC ptyt, nalezy je tak
rozmieSci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odciete kawatki o szerokoSci zblizonej do potowy
szeroko$ci piyty (lub potowy jej dtugosci),

+ styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢
zblizong do potowy diugosci ptyty,

+ jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe
ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jq o jeden rozstaw miedzy noSnymi
elementami rusztu.

eKotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspdtczynnika wytrzymatoSci przy
ich obcigzaniu. Znaczy to, Ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej warto$ci normalnego
obcigzenia przypadajgcego na dany tacznik lub  kwote.

Konstrukcie sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe
wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub
bezpo$rednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.

eMocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na okladziny sufitowe stosuje sie plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagajg
warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatoSci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Piyty
gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementdéw nodnychw dwojaki sposdb:

*  mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utoZzenia elementéw no$nych rusztu,

+  mocowanie podtuzne wzdiuz elementéw nodnych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich diuzszymi

krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

+  do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

+  do profili stalowych blachowkretami.

eKierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubos¢ plyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna.rozpietoéfé migazy
elementami nosnymi [mm]
95 Poprzeczny 420
’ Podtuzny 320
12,5 Poprzeczny 500
Podtuzny 420
15,0 Poprzeczny 550

o Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

o Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogq by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy podtoze jest rdwne i
réwnocze$nie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleznione od
rodzaju piyt i kierunku ich zamocowania. Odleglosci (d) miedzy punktami mocowania listew do podioza sg
uzaleznione od wymiardw poprzecznych zastosowanych listew. Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla ptyt
gipsowo-kartonowych.
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Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d) miedzy
[mm] elementami kotwigcymi [mm]
szeroko,s’c (e) 50 650
grubos¢ (f) 25
kos¢ 50
szero o,s’c (e) -
grubos¢ (f) 32

- Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podiozu nierbwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktow kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony, stosuje sie ruszt
dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci stosowanej w danym przypadku
piyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew no$nych. Listwy warstwy gtéwnej sg
rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosne;j.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gtéwnymi [mm]
Kode
szero O,Sf: (e) 50 650
grubos¢ (f) 25
ey
szero O,S? (e) 50 800
grubos¢ (f) 32

Dla rusztow dwuwarstwowych mocowanych bezpo$rednio do podioza, wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne
rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podtoza sg nastepujace:

- . dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy
Wymiary listew giownych elementami kotwigcymi [mm]
(mm]
szerokos¢ (b)
63 1100
grubos¢ (c) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podioza, dla
rusztéw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sa nastepujace:

Dopuszczalne odlegtosci (a) miedzy

Wymiary listew giownych elementami kotwigcymi [mm]

[mm]

szerokos¢ (b) 38

1400
grubos¢ (c) 63

- Sufity na ruszcie stalowym

- Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do niemieckiego
systemu 5400. Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegdine firmy
zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa,

Opis ogéiny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili noSnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6. Przedtuzenia
odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu facznika
wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukgji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony
(stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikow
krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.
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Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dhugich i
rownocze$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuije sie rowniez dla sufitw
bezpo$rednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikdw krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia
catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pdtkami profili UD  27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubos¢ piyty gipsowo- Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
kartonowe; odlegtos¢ odlegtos¢ Odlegtosc
[mm] miedzy wieszakami w warstwie gtownej w warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.

- Badania w czasie wykonywania robot
Kontrola jakosci robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 "Wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych". W szczegd6inosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni piyt,
- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja).
- wilgotno$¢ i nasigkliwos¢.
- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.
= Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.
= Obmiar robét
= Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie suchych tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji.
Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinigciu tych elementéw w stanie  surowym. Powierzchnig suchych tynkéw
stropdw pfaskich oblicza sie w metrach kwadratowych
ich rzutu w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.
Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca sie :powierzchni kratek. drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest
mniejsza niz0,5m .
- Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
- W przypadku rob6t remontowych, dia ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci obmiarowe okre$la
sie na podstawie pomiaréw w naturze.
- Odbidr robot
- Odbior podioza nalezy przeprowadzic bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych z piyt
gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ wodg
- Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.
= Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. "Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i
badania przy odbiorze".
Sprawdzeniu podlega:

a. zgodno$¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykorczenia na stykach, narozach i obrzezach,

€. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwu$cienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byC katami prostymi lub
posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczedniejszych zatozeh zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
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powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty
kontrolnej o dtugosci

ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatq a powierzchnig suchego tynku powinien by¢
wykonywany z doktadno$cig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

"Odchylenie Odchylenia powierzchni i
powierzchni krawedzi od kierunku Odchylenie
suchego tynku od przecinajacych sie
ptaszczyzny i p’faszczyjq od kata
odchylenia ; , przewidzianego
krawedzi od fini pionowego poziomego w dokumentacji
proste]

nie wieksze niz 1,5
mm na 1 mb

nie wieksza niz 2
mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 na cafej

i ogétem nie wiecej niz 3
mm w pomieszczeniach
do 3,5mm
wysokosci oraz nie

nie wieksze niz2mm na 1
mb i ogbtem nie wiecej niz
3 mm na catej powierzchni

nie wieksze niz

dtugoéci taty kontrolnej wiecej niz 4 mm ograniczonej $cianami, 2mm
o dtugosci W pomieszczeniach belkami itp.
2 mb powyzej 3,5m
wysokosci
- Podstawa ptatnosci

- Podstawa, rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym w
umowie 0 wykonanie roboét, jest wykonana i odebrana ilos¢ m? powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktdra
obejmuje:
dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podtoza,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw, dla
wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

a) na $cianach murowanych

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

- przygotowanie kleju gipsowego,

- przyklejenie paskéw z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza,

- przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycigciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca gwozdzi lub wkretow wraz z przycieciem i dopasowaniem,
C) na rusztach z ksztattownikow metalowych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretow wraz z przycieciem i dopasowaniem, dla wszystkich
technologii (czynno$ci wykofczeniowe):

przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,

- szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze Scianami i stropami,

- zabezpieczenie spoin taSma papierowa,
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- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.
1. ROBOTYWYKONCZENIOWE.
- TYNKOWANIE

- Tynki zwykle. ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza lub ksztattujaca
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie. do ktdrej wykonania
zostaty uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-1 01 00 p. 3. "Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i
badania przy odbiorze".

- Przy wykonaniu tynkow zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B- 10100 p. 3.1.1.

- Podioza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-1 01 00
p. 3.3.2.

- MATERIALY
2.1. Zaprawy do wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 "Zaprawy
budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.
- Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-
32250 "Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa,
wode pitna,
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tuszcze organiczne, oleje
i mut.
- Piasek
Piasek powinien spetnia¢é wymagania normy PN-79/B-06711 "Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych", a w
szczegolnosci:
- nie zawieraC domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek S$rednioziamisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziamisty odmiany 1, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty
odmiany 2.
Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziamisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito 0
przeswicie 0,5 mm.

- Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte".
Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowat w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana moZliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701

;1997 "Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, e temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowych skiadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w
zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
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cementu i wapna.

- SPRZET

- Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkdw zwyktych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu: - mieszarki do zapraw,
- agregatu tynkarskiego,
- betoniarki wolnospadowej,
- pompy do zapraw,
- przeno$nych zbiornikéw na wode.
-TRANSPORT
- Transport materiatow
- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa si¢ zgodnie z noma BN- 88/6731-08.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozic dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozic dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem. z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

- WYKONANIE ROBOT

Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byC zakoficzone wszystkie roboty stanu

surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i

okienne.

Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw muréw fj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem. Ze w ciagu doby nie nastapi spadek

ponizej O°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw

zabezpieczajgcych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robot budowlano- montazowych w okresie obnizonych

temperatur".

Zaleca sie chronic $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed

nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1

tygodnia, zwilzane woda.

- Przygotowanie podtoza

Podfoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-1 01 00 p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczySci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypetniajac je lampa benzynowa,

Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzyé woda,
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- Wykonywanie tynkow zwyktych

- Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie

PN-70/B-10100p. 3.3.1.

= Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okre$lonymi w tab.
4 normy PN-70/B-1 0100.

= Grubosci tynkéw zwyklych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podioza lub podktadu powinny by¢
zgodne z normg PN-70/B-1 01 00.

= Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob  standardowy.

= Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych. 5.4.6. Tynk trojwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki,
narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew  kierunkowych.

= Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nie narazonych na zawilgocenie - w
proporcji 1:1 :4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1 :2.

- KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania rob6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptadii.

Badania te powinny obejmowa¢ wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejsze;
specyfikaciji.

- Badania w czasie robot

- Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej markii
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte".

- Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.
- Badania w czasie odbioru robét
= Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-1 01 00
p. 4.3. i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagarn, a w szczego6Inosci:
- zgodno$ci z dokumentacjg projektowa, i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakoSci zastosowanych materiatow i wyrobdw,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- mrozoodporno$ci tynkdw zewnetrznych,
- przyczepnosci tynkéw do podtoza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku,
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
- OBMIAR ROBOT
- Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkdw oblicza sie¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugo$ci Scian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w
rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

58



Powierzchnie tynkow stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne
pozioma,

Powierzchnie stropow Zzebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiarbw w stanie surowym. Z powierzchni
tynkdw nie potraca sie powierzchni nie otynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda
z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

- llo$¢ tynkow w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

- ODBIOR ROBOT
- Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢iumyéwoda.
- Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjaé
jedno z nastepujacych rozwigzan:
- tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci tynku, zaliczyé tynk do nizsze;
kategorii,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.
- Odbiér tynkow
- Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.
- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3
mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku: -
pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie moga byC wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 6mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Scianami. belkami itp.). 8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady: - wykwity w postaci nalotow
roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tyn- kow przenikajacych z podtoza, piléni itp.,
- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podioza.
- Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdry powinien zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,
- stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

-JASTRYCHWARSTWAWYROWNAWCZA
Materiaty: zaprawa cementowa M12, cement 25 z dodatkami, siatka tkana Rabitza SPOSOB WYKONANIA
ROBOT:

- temperatura powietrza przy wykonaniu podkfadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni  po wykonaniu nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- Zaprawe cementowg nalezy przygotowa¢ przez mechaniczne zmieszanie sktadnikow. Zaprawa powinna mieé
konsystencje gesta, mieszanka betonowa powinna mie¢ konsystencje wilgotng lub gestoplastyczna,

- Zaprawe cementowq nalezy ukfada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej
grubosci podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania z réwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie dopuszcza sie nawilzania podktadu lub naktadania
drobnoziamnistej zaprawy.

- Podktad zbrojony wykonywany jest w dwoch warstwach fj. najpierw warstwe o grubosci rownej potowie grubosci
podkladu, a po ulozeniu zbrojenia — uzupetienie mieszanka betonowg do peinej grubosci podktadu. Grubosé
poszczegolnych warstw powinna by¢ wyznaczana za pomoca listew kierunkowych o odpowiedniej wysokosci.

- Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcq plaszczyzne pozioma lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg, przyktadang w dowolnym miejscu. Odchylenia
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylonej) nie powinny przekraczat 2mm/m i 5 mm na cate]
dlugo$ci lub szerokoSci pomieszczenia.

- W éwiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymany w stanie wilgotnym.
POSADZKI | OKLADZINY Z PLYTEK CERAMICZNYCH, GRESOW, NA ODPOWIEDNIO PRZYGOTOWANYM PODLOZU
Materiaty: ptytki , kamien naturalny, zaprawa klejaca, zaprawa spoinowa.
SPOSOB WYKONANIAROBOT:
- spoiny miedzy ptytkami powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajgcq doktadne wypetnienie zaprawa,
Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo59



- powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym pochyleniu, nieréwnosci
miedzy dwumetrowg tatg a posadzka nie powinny wynosi¢ wiecej niz 5 mm na catej dtugosci faty. Dopuszczalne
odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno by¢ wieksze niz £ 5mm na
calej dtugosci lub szerokosci posadzki.

- opisany sposob wykonania dotyczy rowniez okfadzin $ciennych wewnetrznych z plytek oraz
oktadzin zewnetrznych elewacyjnych.

ROBOTY BUDOWLANE WYKONCZENIOWE, POZOSTALE

Wszelkie roboty wykoriczeniowe nalezy wykonac zgodnie:

- ze sztukg budowlang

- przepisami prawa budowlanego

- warunkami technicznymi jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

- polskimi normami wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania, a takze wskazanymi w Projekcie Wykonawczym
- warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych

- iinnymi dokumentami wskazanymi w Projekcie wykonawczym.

SST-13 TYNKIWEWNETRZNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt, prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,Budowa remizy Ochotniczej strazy Pozarnej w Swierznie gmina
Swierzno powiat kamienski wojewddztwo zachodniopomorskie
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robot jako pomocnicza dokumentacja przetargowa przy
Zlecaniu i realizacji rob6t — Tynki wewnetrzne w budynku - ,,Budowa remizy Ochotniczej strazy Pozarnej w Swierznie gmina
Swierzno powiat kamienski wojewddztwo zachodniopomorskie
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu oktadzin wykonanych na powierzchni podtoza

(Scianach) w budynku i obejmuja;

a) przygotowanie podtoza,
b) przygotowanie zapraw tynkarskich,
c) wykonanie tynkéw wewnetrznych.
1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymgggnia ogdine”.



1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.5. Wspdlny Stownik Zaméwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000-7 Roboty budowlane
454.00000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych
4541.0000-4 Tynkowanie

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji sa:
2.1. Spoiwa

2.1.1. Cementiwapno
Cement, wapno powinny spetnia¢ wymagania podane w normach panstwowych

2.1.1.1. Transport i sktadowanie

Cement powinien pochodzi¢ z jednego zrodta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego jakos¢ okreslona atestem — musi by¢
zatwierdzona przez Kierownika Budowy.

Przewdz cementu powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych go przed
opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem.

Cement przechowywany moze by¢ w nastepujacych miejscach:

a) cement luzem - w magazynach specjalnych,

b) cement workowy - w sktadach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w magazynach zamknietych.

Inne warunki transportu i skladowania odpowiada¢ muszg postanowieniom normy BN-88/B-6731-08.

2.1.2. Glina

Glina stosowana do tynkow powinna zawiera¢ 5-20 % piasku, nie powinna za$ mie¢ obcych zanieczyszczen. Powinna ona po ukopaniu
lezakowa¢ przez okres zimowy w hatdzie na otwartym powietrzu. Gling nalezy, co najmniej 24 godziny wczes$niej rozrobi¢ wodg do
konsystenciji ciektej, a przed dodaniem do zaprawy usung¢ nadmiar wody i dodawa¢ w postaci zawiesiny (0 konsystencji geste;
$mietany). Mozna réwniez dodawac¢ gline w postaci proszku.

2.1.2.1. Transport i sktadowanie

Glina powinna pochodzi¢ z jednego zrodta. Pochodzenie gliny i jej jako$¢ okre$lona w peinej charakterystyce technicznej wykonanej
przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Budowy.

Gling nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpyleniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
innymi kruszywami. W/w zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i wytadunku.

Gling nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych jq przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami.

2.2. Piasek i woda

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegdlnoSci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych, 61



- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 + 1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0 + 2,0 mm,
- przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytéw mineralnych o Srednicy ponizej 0,05 mm nie powinna
by¢ wieksza niz 1 % masy cementu.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o oczkach 0,5 mm.

2.21. Transport i sktadowanie

Kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego Zrédta. Pochodzenie kruszywa i jego jakoSC okreSlona w petnej charakterystyce technicznej
wykonanej przez producenta, podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Budowy.

Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpyleniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z
innymi kruszywami (np. innych klas, gatunkow itp.). W/w zasad nalezy przestrzega¢ przy zatadunku i wytadunku.

Kruszywo nalezy przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem
Z innymi kruszywami.

2.2.2. Woda zarobowa
Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie parstwowej ha wode do celéw budowlanych.

Tablica 1. Wymagania ogéine.

Wymagania Metoda badan
Barwa powinna odpowiada¢ barwie wody wodociggowej
Zapach woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego wg PN-B-32250
Zawiesina woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny np. grudek, ktaczkéw
PH nie mniej niz 4

2.2.2.1. Transport i sktadowanie
Nie okresla sie wymagan dotyczacych transportu i sktadowania.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)
- Srodek transportowy
- samochéd dostawczy do 0,9 t
- Zuraw okienny przeno$ny
- betoniarka wolnospadowa elektryczna

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
Warunki transportu materiatow sg okre$lone:
- dla spoiw w punkcie 2.1.1.1.12.1.2.1.
- dla piasku w punkcie 2.2.1.
Dla pozostatych materiatéw nie okre$la si¢ warunkéw transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podtoza

Tynki gipsowe mozna wykonywa¢ na podtozach mineralnych z cegly ceramicznej, wapienno-piaskowej, z betonu zwyktego i
komdrkowego oraz ptyt wiérowo-cementowych. Ngg2zaleca sie natomiast stosowania tych wyrobéw na podiozach drewnianych,



metalowych i z tworzyw sztucznych.

Podtoze powinno byé oczyszczone z brudu, kurzu, tluszczéw i réwne, bez wybrzuszen. Metalowe elementy nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie - na przyktad przez pomalowanie farbg antykorozyjna. Na potaczeniach dwoch rodzajow materiatu trzeba przyklei¢ pas
siatki nylonowej szerokosci 30 cm, o oczkach 5 x 5 mm. Siatke nalezy rowniez zastosowa¢ przy wypetnianiu zaprawa bruzd na
instalacje elektryczne.

Na czas tynkowania okna zabezpiecza sie folig, oScieznice drzwiowe - taSma malarska, a puszki i gniazdka - specjalnymi zatyczkami,
styropianem lub papierem.

Sciany o duzej powierzchni dzieli sie na pola szerokosci okoto 2 m, przyklejajac w takich odstepach listwy prowadzace. Przed
rozpoczeciem tynkowania naroza wzmacnia si¢, naklejajac narozniki. Przed utozeniem tynku podtoze nalezy zagruntowaé. Gtadkie
powierzchnie (na przyktad betonowe) trzeba koniecznie pokry¢ Srodkiem zwiekszajacym ich szorstkos¢ i przyczepnosé. Podtoza bardzo
chionne, takie jak beton komorkowy, oraz nierdwnomiernie wchianiajace wilgoé, jak cegta, nalezy natomiast pokry¢ Srodkiem
uszczelniajgcym.

5.2. Przygotowanie zapraw tynkarskich

Gipsowa zaprawe tynkarska uzyskuje sie poprzez zmieszanie fabrycznie przygotowanej mieszanki z odpowiednia iloscig wody. Jesli
zaprawa bedzie uktadana maszynowo, wodg i suchg mieszanke miesza sie w agregacie tynkarskim.
Zaprawy muszq spetnia¢ wymogi PN-90/B-14501 i PN-B-10109:XI 1998.

5.3. Wykonanie tynkow

Uktadanie tynkéw nalezy rozpocza¢ po wyschnieciu $cian i sufitow, tak aby ich wilgotno$¢ nie przekraczata 2-3%. Musza tez juz by¢
zakonczone wszelkie prace instalacyjne, zamontowane o$cieznice drzwiowe i okna, a temperatura w pomieszczeniach utrzymywac sie
w granicach od +5°C do +25°C.

Tynki uktada sie, zaczynajac od sufitu i przechodzac dalej do Scian.

5.3.1. Wykonanie mechaniczne tynkow
Kolejno$¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkdw na oczyszczonym i przygotowanym podtozu jest nastepujgca:

a) wyznaczenie lica powierzchni tynku,

b) mechaniczne wykonanie obrzutki,

c) mechaniczne wykonanie narzutow,

d) mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,

e) reczne wykanczanie tynkdw, tj. wykonanie o$ciezy, gzymsow, wyskokow itp.
Doktadng recepture zaprawy nalezy ustala¢ kazdorazowo po dostarczeniu na budowe nowej partii sktadnikow lub przy zmianie
wilgotnosci dostarczonych sktadnikdw.
Czas 1 cyklu mieszania zaprawy od chwili zatadowania do mieszarki ostatniego sktadnika powinien wynosic nie mnigj niz 2 minuty.
Kazdorazowo nalezy sprawdza¢ stan wezy oraz ich potaczen i mocowan. Przed rozpoczeciem tynkowania nalezy przepompowaé przez
weze 2 wiadra mleka wapiennego w celu zwigkszenia poslizgu zaprawy.
Koncowke tynkarska, nalezy prowadzi¢ ruchem ciggtym wahadtowo - posuwistym, zachowujac optymalna odlegto$¢ korcowki od
powierzchni tynkowanej, a mianowicie:

a) nanoszenie obrzutki i gtadzi - przy Srednicy dyszy 11+12 mm ok. 40 cm, przy $rednicy dyszy 13+14 mm ok. 30 cm,
b) nanoszenie narzutu - przy $rednicy dyszy 11+12 mm ok. 20 cm, przy $rednicy dyszy 13 — 14 mm ok. 18cm.

Narzut nalezy $cigga¢ paca drewniang,
Przy mechanicznym nanoszeniu gtadzi zaprawe nalezy narzucaé pasmami, przy czym przerwy miedzy pasmami nie powinny by¢
szersze niz pasma. Nastepnie wypetnia si¢ przerwy miedzy pasmami. Grubos¢ gtadzi po recznym jej wyréwnaniu powinna wynosi¢ 2
mm.
Lista kontrolna do sprawdzenia stanu podtoza pod tynk

Cecha Metoda kontroli Wynik kontroli Srodki zaradcze

Wilgotnos¢ Wyglad Ciemny kolor Odczeka¢ az podtoze odpowiednio wyschnie!
Préba Scierania Odczucie wilgoci
Préba zwilzania Powolne wchtanianie wilgoci

lub jej brak

Réwnos¢ podioza Sprawdzanie przy | Nierdwnosci Wyrdwnaé, jezeli powyzej dopuszczalnych?
pomocy taty

Przywierajace ciata obce, | Wyglad Réznica w kolorze Oczyszczenie przy pomocy kielni, szczotki,

kurz, zabrudzenia Proba $cierania Kurzenie sie miotty, itp., wzglednie wody i pozostawienie do

wyschniecia

' Wymagany ewentualny pomiar wilgotnoéci szczatkowej betonu wykonuje si¢ przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego lub proby suszenia a materiat do badania pobiera si¢ z glgbokosci 2+4cm.

* Dopuszczalne odchytki podano w normach: PN-68/B-10020, PN-80/B-10021, PN-69/B-10023, PN-68/B-10024, PN-
70/B-10026. 63




Luzne i zwietrzale czesci

podtoza

Proba
(skrobania)

drapania | Odtupywanie

podtoza

sie  czeSci

Proba $cierania

Piaszczenie sie

Doktadne  usuniecie  zanieczyszczen
pomocy szpachli, szczotki stalowej, miotty

przy

Resztki oleju szalunkowego
wzglednie
antyadhezyjnych

Srodkow

Proba zwilzania

Woda nie wsigka (tworzy

krople)

Swiatto ultrafioletowe

Fluoroscencyjne Swiecenie

Oczyszczenie przy pomocy pary wodnej z
dodatkiem $rodkdw, zmycie czystq wodg |
pozostawienie do wyschnigcia lub zastosowanie
$rodkdéw specjalnych

Staba chtonno$¢ podtoza
betonowego bez $rodkéw

Wyglad

Powierzchnia btyszczaca

Proba $cierania

Powierzchnia gtadka

W przypadku tynkdw zawierajacych gips:
zastosowac mostek zwiekszajacy

antyadhezyjnych Préba zwilzania Beton nie zmienia koloru z | przyczepno$cd, w przypadku tynkéw cem.-wap.:
jasnego na ciemny, nie | zastosowac $rodek zwigkszajacy przyczepnosc
wchfania kropelki wody

Silna chtonno$¢ | Proba zwilzenia Bardzo szybko zmienia kolor z | Obrzutka ~ wstepna,  $rodek  wyréwnujacy

pozostatych podtozy jasnego na ciemny chtonno$¢

tynkarskich (nie beton)

Ztuszczenie i | Préba drapania | Odrywanie si¢, fuszczenie Szczotkowanie szczotkg stalowa, piaskowanie,

powierzchniowe odspojenie | (skrobania szlifowanie

betonu Proba zwilzania Niska chtonno$¢ podioza, w

zarysowaniach przebarwienie
(mocne wchianianie wody)

Wykwity Wyglad Wykwity solne Szczotkowanie na sucho, o ile konieczne
naniesienie mostka adhezyjnego, wzglednie
innego Srodka zwiekszajacego przyczepno$é

Temperatura: Pomiar: 1.termomoetr | Ponizej + 5° C Ogrzewanie i wietrzenie pomieszczenia |

1. powietrza w | 2.termomoetr do dostateczne nagrzanie podtoza

pomieszczeniu mierzenia temp.

2. podtozg Podtoza

Wymagania dla tynkow zgodnie z tabela nr5 PN-70/B-10100

Kategoria Odchylenia powierzchni | odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
tynku tynku od ptaszczyzny i | Pionowego Poziomego przecinajgcych sie
odchylenie  od linii ptaszczyzn od  kata
prostej przewidzianego w
Projektu
M Nie wieksze niz 3 mm i| Nie wigksze niz 2 mm na 1 m i| Nie wieksze niz 3 mm na 1 m i| Nie wieksze niz 3 mm na
w liczbie nie wiekszej niz | ogdtem nie wiecej niz 4 mm w | ogdtem nie wiecej niz6 mmna | 1 m
3 na catej dtugosci taty | pomieszczeniach do 3,5 m | catej powierzchni ograniczone;
kontrolnej 2 m wysoko$ci oraz nie wigcej niz 6 | przegrodami  pionowymi  (
mm W pomieszczeniach | ciany, belki itp.)
powyzej 3,5 m wysoko$ci

5.4. Prace wykonczeniowe

Tynki gipsowe schna, w zalezno$ci od pogody, od 7 do 14 dni. W czasie ich wysychania w pomieszczeniach nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje, ale trzeba unika¢ przeciggéw i bezpo$redniego nastonecznienia.

Aby mozna byto tynki malowa¢, ich wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 1%. Do malowania mozna stosowa¢ farby klejowe, emulsyjne,
olejne, tapety natryskowe. Nie zaleca sie natomiast malowania tych tynkéw farbami wapiennymi.

Tynki gipsowe, na kiére bedzie naktadana glazura, zaciera sie bez ostatecznego wygtadzania. Przed nafoZzeniem ptytek nalezy
zagruntowac tynk.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogodlne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci

? Mostki przyczepno$ciowe dla tynkow zawieragatych gips nie nadaja sie pod tynki cementowo — wapienne.




Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

b) Rejestr obmiarow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

d) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

e) Przechowywanie dokumentow budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

Kontrola wykonania tynkow
Badania kontrolne gotowych tynkéw powinny umozliwi¢ ich oceng, w szczegdlno$ci sprawdzenie:
- zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robét tynkowych z uwzglednieniem zmian podanych dokumentacji powykonawczej,
- certyfikatéw lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych,
- prawidtowosci przygotowania podfozy,
- przyczepno$ci tynku do podtoza,
- gruboéci tynku,
- wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynku,
- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
wykoriczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Badame tynkéw nalezy przeprowadzi¢ w sposob podany w PN-70/B10100 p. 4.3.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
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7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.5. Jednostka obmiaru robot
Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robét:

odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
odbior czesciowy
odbior ostateczny

a
b
c
d) odbior pogwarancyjny

= — ==

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
8.3. Odbior czesciowy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.
8.4. Odbior ostateczny robot

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.5. Odbior pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
8.6. Odbior poszczegdlnych robot

Zgodnos¢ wykonania tynkéw stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw przeprowadzonych badar z wymogami okrelonymi w
PN-70/B10100.
Tynk powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety.
Odbiér gotowych tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot okre$lajg projekt
budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac tynkowych. W przypadku braku specyfikacji technicznej mozna uzna¢, ze
warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t powinny by¢ zgodne z uznanymi za standardowe w niniejszej instrukcji.
Zgodnos¢ wykonania tynkow stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w p. 6 z wymaganiami i
tolerancjami podanymi w p. 5.
Tynk powinien by¢ odebrany, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

o  jedlito mozliwe, poprawi¢ tynki i przedstawi¢ je do ponownego odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania

i trwatosci tynku, zaliczy€ tynk do nizsze; kat%ggn'i,



e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - usungg tynk i ponownie wykonac roboty tynkowe.
Protokot odbioru gotowych tynkéw powinien zawierac:

e oceng wynikow badan,

o wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usuniecia,

e  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynkdw z zaméwieniem.

a) Odbior podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t tynkowych. Jezeli odbior podioza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

b) Odbiér tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna,

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. IIl od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 mi ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogbtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,
- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podioza.

c) Odbior suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo - kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢

wigksze niz 1 mm/1 m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Ptaci sie z m? powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- siatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkdw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

- PN-86/B-02355 - Tolerancja wymiarow w budownictwie. Postanowienia ogolne.

- PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

- PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-B-10109:XI 1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

- PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-19701 - Cementy powszechnego uzytku.

- PN 90/B-30020 - Wapno.

- PN-88/B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

- PN-ISO 3443-1:XIl 1994 - Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i Okreslenia.

10.2. Materialy pomocnicze

- Dz U. nr75/2002 - Warunki techniczne, jagiy powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.



- Aprobata Techniczna Instytutu Techniki Budowlanej odpowiednia dla zastosowanego materiatu oktadzinowego.
- ,Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych” Tom | ,,Budownictwo ogoine”.
- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997.
SST-14 ROBOTY MALARSKIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt, prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,Budowa remizy Ochotniczej strazy Pozarnej w Swierznie gmina
Swierzno powiat kamienski wojewddztwo zachodniopomorskie
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robdt jako pomocnicza dokumentacja przetargowa przy
Zlecaniu i realizacji rob6t — Roboty malarskie — ,,Budowa remizy Ochotniczej strazy Pozarnej w Swierznie gmina Swierzno powiat

kamieniski wojewodztwo zachodniopomorskie

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot po wykonaniu okladzin wykonanych na powierzchni podtoza

(8cianach) i obejmujg,

a) przygotowanie powierzchni do malowania,

b) malowanie,

¢) mechaniczne wykonanie powtok malarskich.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymg%ania ogolne”.



1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.5. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV) - naz

rup, klas i kategorii robét

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000-7 Roboty budowlane
454.00000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych
4544.0000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442.000-7 Nakfadanie powierzchni kryjacych

45422.100-8 Roboty malarskie

45422.110-1 Malowanie budynkéw

45422.120-4 Malowanie budowli i zaktadanie oktadzin
ochronnych

45422.121-1 Malowanie budowli

45422.180-2 Powtdrne malowanie

45422.200-9 Nakfadanie powtok antykorozyjnych

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét wg zasad niniejszej specyfikacji sq farby i rozcienczalniki, oktadziny z piyt
kamiennych, elementy oktadzin metalowych, ,beton architektoniczny”, glazura.
W robotach malarskich nalezy stosowa¢ gotowe, produkowane fabrycznie materiaty. Charakteryzujg sie one znacznie wyzszg jakoscig
w poréwnaniu do farb przygotowywanych na budowie. Asortyment produkowanych materiatow jest bardzo szeroki.
Przyktadowe wyroby emulsyjne

Nazwa wyrobu Nazwa spoiwa Wydajnosé¢ Wymagana Gtowne przeznaczenie wyrobu
(m2/dm3) liczba warstw

Farby emulsyjne PVAC 6-8 4-5 Na drewno i inne materiaty palne

nawierzchniowe wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen

ogniochronne dla zabezpieczenia przed pozarem

,Polcelochron”

Farby emulsyjne ,Polinit” PVAC 7-8 1-3 Do wymalowan wewnetrznych i
zewngtrznych

Szpachléwka emulsyjna PVAC 3-4 Do wyréwnania podtoza drewnianego,

ogblnego stosowania - tynkow itp.

biata

Farba emulsyjna: ,Winalit’ PVAC 7-8 1-3 Do wymalowan wewnetrznych i

— biata zewngtrznych

Farba emulsyjna akrylowa Dyspersja akrylowa 3-4 1-3 Do wymalowan wewnetrznych nie

JAkrylak” narazonych na dziatanie gazow
agresywnych

Farba emulsyjna Dyspersja 7-8 1-3 Do wymalowan wewnetrznych

,2Maleiniak” - biata winylowomaleinowa

Przyktadowe wyroby olejne i ftalowe (do wykonania lamperii na korytarzach)

Nazwa wyrobu Wydajnos¢ [ | Wymagana Gtowne przeznaczenie wyrobu
m2/dm3] liczba warstw

Farba olejna do gruntowania 9-12 1-2 Do pierwszego malowania drewna, materiatow
ogdlnego stosowania drewnopochodnych i tynkéw pod powtoki z emalii ftalowych
Farby ftalowe nawierzchniowe 10-14 1-2 Jako wierzchnia warstwa powfok wewnetrznych i
0golnego stosowania ,Ftalonal” zewnetrznych odpowiednio zagruntowanych
Emalie ftalowe ogdinego 7-12 1-2 Jako wierzchnia warstwa powfok wewnetrznych i
stosowania , Emaftal” zewnetrznych na podtozach pokrytych farbg nawierzchniowg
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Emalie ftalowe ogdinego 12-14 1-2 lub farbg do gruntowania albo farba przeciwrdzewng
stosowania - biata

Do malowania elementéw metalowych mozna stosowac farbe chlorokauczukowg i ognioochronna.
Do rozcieficzania materiatéw malarskich majg zastosowanie produkowane fabrycznie specjalne rozcienczalniki, dostosowane do

poszczegolnych rodzajow wyrobdw. Rozciericzalnikiem do farb emulsyjnych jest woda.

Wszystkie materialy musza mie¢ odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajace ich przydatnos¢ w budownictwie i spetnia¢ wymagania
okreslone w normach:

- PN-69/B-10280

- PN-69/B-10285

- PN-C-81901:2002

- PN-C-81608:1998

- PN-C-81914:2002

- PN-C-81911:1997

- PN-C-81932:1997

- PN-EN-ISO 2409:1999.

2.1. Transport i skladowanie

Wiekszo$¢ materiatow malarskich jest tatwopalna. Magazyn materiatbw malarskich powinien znajdowa¢ sie w osobno stojacym
ognioodpornym budynku, ew. w cze$ci budynku oddzielonej Scianami ogniotrwatymi. Drzwi magazynu powinny wychodzi¢
bezpo$rednio na zewnatrz budynku. Pomieszczenia magazynu powinny mie¢ nalezyta wentylacie, a temperature powietrza w
granicach + 5 do + 25°C. W magazynie powinny by¢ zachowane wszystkie warunki przewidziane przy sktadowaniu materiatéw tatwo
palnych.

Materiaty malarskie powinny by¢ przechowywane w szczelnych naczyniach (opakowaniach). Ze wzgledu na stosunkowo krotki okres
gwarancyjny (podawany jest na opakowaniach) nie powinny by¢ one zbyt diugo przechowywane.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)

- Srodek transportowy
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot

Malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:
- wykonaniu gtadzi z gotowej zaprawy wapienno — cementowej,
- wyschnigciu podtoza i miejsc reperowanych,
- o0sadzeniu i dopasowaniu stolarki,
- ukoriczeniu robét instalacyjnych, sanitarnych i elektrycznych,
- wykonaniu posadzek z tworzyw mineral96h (lastrykowych, terakotowych itp.) oraz posadzek z PCW i przybiciu listew



przy$ciennych,
- doktadnym sprzatnieciu pomieszczen,
- kolorystyka wymaga akceptacji Zamawiajacego.
Roboty malarskie powinny by¢ wykonane przed:
- wykonaniem posadzek z pltyt mozaikowych oraz wszystkich rodzajéw materiatow podiogowych z tworzyw sztucznych i
wyktadzin dywanowych,
- osadzeniem zewnetrznego osprzetu elektrycznego.
Ostatnie warstwy powtok lakierowych powinny by¢ wykonane po ukonczeniu robét klejowych lub emulsyjnych.
Roboty malarskie wewnatrz pomieszczen powinny by¢ wykonane w temperaturze umiarkowanej. Zaleca sie temperature:
+150C - przy farbach wodorozcienczalnych (wapiennych, klejowych, kazeinowych, emulsyjnych itp.),
+ 200C - przy wyrobach lakierowych.
W temperaturze ponizej + 5°C nie nalezy malowac.
Roboty malarskie zewnetrzne nalezy wykonywa przy ustalonej suchej pogodzie. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na stan suchosci
podtoza. Podtoza metalowe mogg by¢ pokryte rosa w okresie pogody, w rannych godzinach. W tych przypadkach naktadanie powtok
moze odbywac sie dopiero po wyschnigciu rosy.

5.2. Przygotowanie do malowania

Przed przystapieniem do rob6t malarskich pomieszczenia powinny by¢ sprzatniete z resztek materiatéw, sprzetu itp. Wykonane

elementy, jak podtogi, balustrady, urzadzenia wodociggowe itp., powinny by¢ ostoniete przed zachlapaniem farbami.
Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek zaprawy, zachlapan i innych drobnych
defektow. Po przetarciu nalezy powierzchnie tynku odkurzy¢, drobne uszkodzenia wypetni¢ najlepiej zaprawg tego samego rodzaju,
co zaprawa uzyta do wykonania tynku. Przy zastosowaniu emulsyjnej techniki malarskiej powierzchnia tynku powinna by¢
zagruntowana rozrzedzong farbg emulsyjng (z 5 — 10 % dodatkiem wody) lub roztworem spoiwa dyspersyjnego (np. 1 cze$¢ dyspers;ji
Winacet na 5 cze$ci wody) a w przypadku techniki olejnej — gruntownikiem pokostowym (1 cze$¢ pokostu na 1 czes¢ benzyny do
lakieréw). W przypadku tynkéw wykonanych z gotowych gipsowych mieszanek tynkarskich przy gruntowaniu podioza nalezy sie
zapoznac¢ z zaleceniami producenta tych mieszanek dotyczacymi przygotowania powierzchni tynkéw pod powtoki malarskie.

Tynki $wieze wymagaja przed malowaniem emulsyjnym lub olejowym zneutralizowania. Stosuje si¢ w tym celu fluatowanie, t].

powlekanie powierzchni 10 % roztworem fluorokrzemianu magnezu, cynku lub innym podobnym preparatem. Je$li wymagane jest

gtadkie podtoze pod malowanie emulsyjne, olejne lub pod powtoke lakierniczg nalezy powierzchni tynku wyszpachlowaé jedno lub

wielokrotnie. Przy kilkakrotnym szpachlowaniu kazda warstwa po wyschnieciu powinna by¢ szlifowana. Po wykonaniu ostatnie]

warstwy, wyschnieciu jej i oszlifowaniu nalezy wykona¢ ponowne gruntowanie.

Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ do drugiego stopnia czystosci przez piaskowanie. Nastepnie elementy stalowe ocynkowac.

5.3. Malowanie technika emulsyjna

W technice emulsyjnej majg obecne zastosowanie farby przygotowane fabrycznie, ktorych spoiwem sg dyspersje tworzyw sztucznych
oraz lateksy kauczukowe. Przed przystapieniem do malowania farby powinny by¢ doktadnie wymieszane. Malowanie moze odbywac
sie pedzlami fawkowymi, watkami lub pistoletem natryskowym.

Farbami emulsyjnymi nie mozna malowa¢ podtozy ze stali lub Zeliwa ze wzgledu na to, ze dziatajg one korodujgco na stal. Powtoki
emulsyjne wykonane na elementach stalowych otrzymujg brunatng barwe. Rdzawe plamy bedg widoczne na powierzchni Sciany
pomalowanej farbg emulsyjna, jezeli uprzednio nie zostaty zaizolowane (np. lakierem asfaltowym) wystajace elementy zbrojenia.

W okresie zimowym nie wolno dopusci¢ do zamarznigcia farby. Zuzycie farby wg tabeli w punkcie 2.

Prace musza spetnia¢ warunki okreslone w PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcierczalnymi
farbami emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

5.4. Malowanie technika olejno - lakiernicza

Technika ta postuguje sie szerokim asortymentem gotowych, produkowanych fabrycznie materiatéw powlokowych. Ze wzgladu na
wielkg roznorodnos¢ wyrobdw i zréznicowane warunki ich stosowania konieczna jest doktadna znajomos¢ materiatdw, a takze $ciste
przestrzeganie zasad postugiwania sie nimi podanymi przez producenta. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nie uptyngt termin
gwarancji danego wyrobu. Po otwarciu opakowania i ostroznym usunieciu ew. kozucha materiat malarski powinien by¢ doktadnie
wymieszany. Mieszanie moze odbywac sig recznie za pomoca drewnianej topatki lub wolnoobrotowym mieszadtem (nie wigcej niz 300
obr/min).
W zaleznosci od metody wykonania powtoki powinna by¢ odpowiednio dobrana konsystencja materiatu przez odpowiedni dodatek
rozcienczalnika, wtasciwego dla danego rodzaju materiatu malarskiego. Konsystencje materiatdw malarsko - lakierniczych okreéla sie
przez pomiar lepko$ci metoda kubka Forda nr 4 w temperaturze 200C. Lepko$¢ ta powinna wynosi¢ przy malowaniu:

a) pedzlem: 80-150 s,

b) metodg natryskowa; 25-35s.
Jest ona szczegbtowo podawana w przepisie stosowania danego materiatu zamieszczonym na opakowaniu. Wszystkie materiaty
przeznaczone do wykonywania metodg natryskowa lub przeznaczone do wykonywania wierzchniej powfoki powinny by¢ przecedzone
przez sito o gestosci oczek 900/1 m2,
Do wykonania powlok stosuje sig narzedzia reczreq (pedzle, watki malarskie itp.) oraz urzadzenia zmechanizowane (do natrysku



pneumatycznego, hydrodynamicznego, elektrostatycznego, do malowania metoda polewania).
Prace muszg spetnia¢ warunki okre$lone w PN-69/B-10285 i PN-C-81901:2002.

5.5. Malowanie natryskowe

Koncowka urzadzenia rozpylajacego badz dysza pistoletu powinna by¢ prowadzona w odpowiedniej, stale jednakowej odlegtosci od
malowanej powierzchni. Wiasciwg odlegtos¢ nalezy ustali¢ przed malowaniem na podstawie proby. Zasadg prowadzenia urzadzenia
natryskowego jest, aby pasma natryskiwanej farby krzyzowaty sie w obu warstwach powloki (jezeli 1 warstwa ktadziona jest pasami
pionowymi, to 2 warstwa musi by¢ naktadana pasami poziomymi).

UWAGA
Kolorystyka budynku oraz pomieszczen zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji projektowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

b) Rejestr obmiarow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

d) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

e) Przechowywanie dokumentow budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.2.2. Kontrola jakosci
a) Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni, 79



- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podfoza,

- sprawdzenie czystoSci.
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsiakliwosci nalezy
wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

b) Roboty malarskie
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej niz 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci ok. 0,5 m,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku ze wzorcem — przez poréwnanie z Swietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej
powtoki z wzorcem producenta,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wcieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powtoki wetniang lub bawetniang
szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaC za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie
wystapity slady farby,

- sprawdzenie przyczepno$ci powtoki:

a) na podiozach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wykonanie skalpelem nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm,
po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznac za dobrg,
jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie;

b) na podiozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN-ISO 2409:1999.

- Sprawdzenie odpornoci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej
szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca lekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie
miata jednakowa barwe i nie powstang przeswity podtoza.

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepno$ci zgodnie z obowigzujacymi normami paristwowymi - PN-C-81901:2002,

Wyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli i badan.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik
ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtérmnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjq Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.5. Jednostka obmiaru robot

Jednostka obmiaru robdt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ rob6t okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru robgyts



odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
odbior czesciowy
odbior ostateczny

a
b
C
d) odbiér pogwarancyjny
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8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbior czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.4. Odbior ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.5. Odbior pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
8.6. Warunki odbioru robot

Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych — czes$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Instrukcja ITB na387/2003.

Odbior robot malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktdrego przedmiot okreslaja projekt
budowlany oraz specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza, w kitdrej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane w toku wykonywania prac malarskich.
Zgodno$¢ wykonania robot stwierdza sie na podstawie zgodno$ci wynikéw badar kontrolnych wymienionych w p. 6 z wymaganiami norm,
aprobat technicznych i podanymi w niniejszej SST.
Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami moga by¢ odebrane pod warunkiem, Ze odstepstwa nie obnizajg
whasciwosci uzytkowych i komfortu ich uzytkowania. W przeciwnym wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.
Protokét odbioru powinien zawierac:

e oceng wynikow badan,

o stwierdzenie zgodnoSci lub niezgodnosci wykonania robdt z zaméwieniem,

o wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

a) Odbior podtoza
Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub

$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione prze

wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub szpachldéwka,

Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoZe przed gruntowaniem oczyscic.

b) Odbior robot malarskich
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego

natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych ptatdw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu

kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetniang Iub
bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki do podioza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie
mokra miekka szczotka lub szmatka, 74



Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogolne

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

Podstawg ptatnosci jest ustalona iloS¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
ll0$¢ robét okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

- PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze

- PN-69/B-10285 - Roboty malarskie budowlane wyrobami lakierowymi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

- PN-C-81901:2002 - Farby olejne i alkidowe

- PN-C-81608:1998 — Emalie chlorokauczukowe

- PN-C-81914:2002 - Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

- PN-C-81911:1997 - Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

- PN-C-81932:1997 — Emalie epoksydowe chemoodporne

- PN-EN-ISO 2409:1999 - Wyroby lakierowe. OkreSlenie przyczepnosci powiok do podioza oraz przyczepnosSci
migdzywarstwowej.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materialy pomocnicze

75/2002 - Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.
- Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych — cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie
zewnetrzne i wewnetrzne. Instrukcja ITB na387/2003.
- ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997
SST-15 STOLARKA BUDOWLANA
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. ,Budowa remizy Ochotniczej strazy Pozarnej w Swierznie gmina
Swierzno powiat kamienski wojewddztwo zachodniopomorskie
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru rob6t jako pomocnicza dokumentacja przetargowa przy
Zlecaniu i realizacji robét — Stolarka budowlana - ,,Budowa remizy Ochotniczej strazy Pozarnej w Swierznie gmina Swierzno
powiat kamienski wojewddztwo zachodniopomorskie

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg wbudowania i odbioru stolarki budowlanej - montazu i odbioru $lusarki aluminiowej:
$cian ostonowych, Scianek wewnetrznych, okien i drzwi.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagginia ogoine”.



1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

1.5. Wspdlny Stownik Zaméwien (CPV) - nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000-7 Roboty budowlane
454.00000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych
4542.0000-7 Roboty w zakresie zakladania stolarki

budowlanej oraz roboty ciesielskie

45421.000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlane]

45421.100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw

45421.110-8 Instalowanie ram drzwiowych i okiennych

45421.111-5 Instalowanie framug drzwiowych

45421.130-4 Instalowanie drzwi i okien

45421.131-1 Instalowanie drzwi

45421.132-8 Instalowanie okien

45421.130-4 Instalowanie drzwi i okien

1.6. Okreslenia podstawowe

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
2. MATERIALY

2.1. Wyroby stolarki budowlanej

Szczegotowy wykaz materiatow zgodnie z Dokumentacjg projektowa, Zestawieniem materiatow zawartym w Przedmiarze Robot.
Dobor ksztattownikéw, oku¢, akcesoriow, elementow wchodzacych w sktad konstrukcji oraz sposob zamontowania konstrukci
uwzglednia:

e Dbezpieczenstwo pozarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odporno$ci ogniowej,

e ochrone przeciwdzwigkowg pomieszczen,

o wilasciwosci wytrzymatosciowe,

e wymagania ochrony cieplnej, 76



wymagania dotyczace szczelnosci na przenikanie wody opadowej,
wymagania dotyczace przepuszczalno$ci powietrza,
aspekty odporno$ci na korozje.

Materiaty stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadaé:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

oraz spetnia¢ nastepujgce wymagania:

klasyfikacja ogniowa - jako nierozprzestrzeniajaca ognia (NRO),

na elementy $Slusarki stosowac¢ ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN
515:1996; wiasno$ci wytrzymatosciowe wg PN-EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

stosowac racjonalnie dobrane pod wzgledem ekonomicznym profile, o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby ugiecie
profila aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpigtosci oraz ugiecie zadnej krawedzi szkta nie byto wigksze niz 8 mm,
widoczne powierzchnie ksztattownikéw powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg tlenkowymi powtokami anodowymi lub
poliestrowymi powtokami proszkowymi; kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia $lusarki,

potaczenia elementéw wykonywaé przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu systemowych elementow
ztacznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

szklenie wg zestawienia Slusarki,

elementy dodatkowe: aluminiowe wg wymagarn jw., taczniki z aluminium lub stali nierdzewnej,

uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru termoplastycznego TPE, spetniajace
wymagania normy EN 12365-1:2003, oraz powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

- twardo$¢ Shor'a min. 65-70,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa,

- odpornos¢ na temperature od -30 do +80°C,
- palno$¢- nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia,
- nasigkliwos¢ — nienasiagkliwe,

- trwato$¢ min. 20lat,

okucia: ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetiac nastepujace wymagania:

grubos$¢ nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,

twardo$¢ wzgledna nie mniej niz 0,7 bedaca ilorazem czasu tumienia wahadta na badanej powloce wg PN-EN SO
1522:2001 do czasu tumienia na ptytce szklanej,

odporno$¢ na odrywanie od podfoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999,

odporno$¢ na dziatanie mgly solnej - stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania mgty solnej oznaczana wg PN-EN SO
7253:2000/Ap1:2001,

odporno$¢ na dziatanie cieczy — stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej w temperaturze 23 °Ci 40°C,
po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 , 5% CH3COOH oraz po 1000 h dziatania roztwordw 0,1%
NaOH, 0,1% HCl, 0,1% H2S04 , 1% NH40H, 3% NaCl - wg PN-EN ISO 2812-1:2001.

lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru.

Konstrukcje wykona¢ kompletne z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierowanymi proszkowo. Ponadto muszg by¢ catkowicie
izolowane, pozbawione mostkéw termicznych, zapewni¢ kompensacje wydtuzen termicznych, zdylatowane w miejscach wystepowania
dylatacji budynku. Wszystkie potaczenia i zakotwienia muszg by¢ pewne i stabilne, pozbawione nierdwnosci i szczelin na stykach.
Nalezy zapewni¢ odprowadzenie wody z wnetrza konstrukcji oraz przewietrzanie za posrednictwem systemowych rozwigzan.

Ze wzgledu na mozliwo$C skurczu uszczelek wraz z uptywem czasu, zaleca sie, aby uszczelki byly docinane w maksymalnych,
mozliwych dla danej konstrukcji dugosciach. Uszczelki nalezy faczy¢ ze sobg za pomoca kleju.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogéine”.

3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)

$rodek transportowy

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny
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Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

4, TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna by¢ zabezpieczona przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Do przewozu okien moze byé stosowany transport kolejowy lub samochodowy. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane
wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Przestrzenie fadunkowe powinny by¢ czyste, pozbawione wystajacych gwozdzi i innych
ostrych elementéw. Wyroby ustawione w $rodkach transportu nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilno$¢ i zawarto$¢é tadunkow.

Skftadowanie

Profile aluminiowe winny by¢ przechowywane w suchym pomieszczeniu oraz zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami.
Najkorzystniej jest sktadowac je na poziomych pétkach wytozonych drewnem i guma w opakowaniu z folii lub papieru. Warstwy profili
winny by¢ oddzielone przektadkami z migkkiego drewna lub materiatu o podobnych wtasciwosciach. Punkty podparcia powinny by¢ tak
rozmieszczone, aby profile nie ulegaty odksztatceniom.

Transport

Profile aluminiowe nalezy transportowa¢ w sposéb uniemozliwiajacy uszkodzenia ich powierzchni oraz powinny by¢ zabezpieczone
przed odksztatceniami przekroju i na diugosci. Nalezy zabezpieczy¢ naroza, klamki, zawiasy, zamki, i inne wystajace elementy przed
zniszczeniem. Wiotkie elementy powinny zosta¢ usztywnione.

Do transportu dopuszcza sie tylko profile pakowane indywidualnie w papier lub folie polietylenowa, Transportowane profile powinny by¢
podparte w kilku punktach na drewnianych belkach wytozonych guma, llos¢ podpdr powinna gwarantowa¢ zachowanie
prostoliniowosci profilu. Podczas uktadania profili nalezy zwrocié uwage czy elementy podporowe sg czyste. W razie stwierdzenia
wystepowania ziaren piasku, opitkow metalu itp. nalezy je usunag¢. Transportowane profile powinny by¢ zabezpieczone przez
mozliwo$cig przesuwu przy pomocy pasow lub tasm. Przy uktadaniu profili w stosy nalezy zwrdci¢ uwage, aby ciezar uktadanych profili
nie powodowat uszkodzen przekrojéw poprzecznych (wgniecenia w miejscach kontaktu z podporami). Zaleca sie transportowanie profili
zabezpieczonych przed wptywem warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg).

Kontakt z innymi materiatami

Zjawiska elektrochemiczne wystepujace przy kontakcie z innymi, stosowanymi w budownictwie, pozbawionymi powtoki ochronnej
metalami lub ich stopami powodujg utlenianie aluminium. Korozja szczeg6lnie szybko postepuje w warunkach podwyZzszonej
wilgotnosci. W zwigzku z tym zaleca sig zawsze oddzieli¢ aluminium od innych metali warstwa izolacyjna.

PowyZzsze uwagi nie dotyczg stali nierdzewnej, ktéra przy kontakcie z aluminium nie powoduje korozji. Zabroniony jest kontakt z
miedzig i jej stopami oraz ofowiem. Stal ocynkowana lub kadmowana o dobrej jakosci powierzchni moze by¢ stosowana.

Wapno, cement oraz niektore inne materiaty budowlane majg szkodliwy wptyw na aluminium, szczegdlnie w warunkach duzej
wilgotno$ci. Moga one by¢ przyczyna réznych rodzajow korozji oraz nieodwracalnych uszkodzen powierzchni profili i akcesoridw. Takze
drewno, w zalezno$ci od gatunku i stosowanego zabezpieczenia, moze réwniez by¢ przyczyng powstawania korozji powierzchni
aluminium.

5. WYKONANIE ROBOT

Okna aluminiowe produkowane sa ze specjalnych profili wyttaczanych ze stopéw aluminium zawierajacych magnez i krzem. Dzigki
magnezowi takie profile majg wigksza wytrzymatos¢, dzieki krzemowi - wieksza twardo$¢ niz te z czystego aluminium.

Sg dwa rodzaje profili aluminiowych - "zimne" i "cieple". Pierwsze sa wykonane w catosci z aluminium, dlatego maja niskq,
izolacyjnos¢ cieplng. Drugie - majg bardziej ztozong konstrukcje - kazdy sktada sie z dwoch ksztattownikow aluminiowych potaczonych
wktadka termiczng z tworzywa sztucznego. Tworzy ona bariere cieplna, dzieki ktorej profile majg lepszag izolacyjnos¢ termiczna, ale nie
tak dobra jak profile drewniane czy z tworzywa.

Profile zimne majg zazwyczaj jedng komore (stad nazwa jednokomorowe), ciepte - zwykle dwie lub trzy. Kazda dodatkowa komora
poprawia wiasciwosci cieplne profilu.

Okna aluminiowe sa najczesciej jednoramowe, rzadziej — zespolone.

Wyglad i trwatos¢ okien aluminiowych zalezy od sposobu wykoriczenia profili, ktére moga by¢:

e anodowane - tak wykonczone sg trwate, odporne na korozje, zmiany temperatury oraz warunki atmosferyczne; najczescie;
maja ztoty, brazowy lub ciemnobrazowy kolor lub barwe naturalnego aluminium;

o lakierowane (malowane) proszkowo lakierami poliestrowymi - dzieki temu sg bardziej odporne na korozje i przypadkowe
zarysowanie niz anodowane; typowy kolor lakieru to biaty i brazowy, inne barwy dobiera sie z palety koloréw. Mozliwe jest
takze wykonanie profili dwukolorowych - w innym kolorze na zewnarz, innym wewnafrz.

Powierzchnia profili moze by¢ b%yszcza_ca,?gtowa lub metalizowana albo przypominaé odcien i rysunek drewna.



Duza wytrzymatos¢ profili, pozwala na montowanie w typowej ramie skrzydta oszklenia grubosci od 3 do 60 mm i masie 50-60 kg/m2.
Zniszczonych okien aluminiowych nie mozna odnowic, podobnie jak okien z tworzywa. Powierzchnig ram takich okien tatwo jest

zarysowac; ramy i skrzydta aluminiowe z uszkodzong powtokg koroduja w kontakcie z wapnem i zaprawg cementowa. W miejscach, w
ktorych stykaja sie z innymi metalami, zwtaszcza z miedzig, mosigdzem lub stalg, moga ulegac tak zwanej korozji kontaktowej. Nie
powinno sie wiec zaktadac pod takimi oknami parapetéw stalowych. Jezeli okucia zamontowane sg w tak zwanych komorach mokrych,
mogg ulegaé korozji. Aluminium ma duzy wspotczynnik rozszerzalnoSci cieplnej, co moze powodowaé odksztatcenia ram okna, jezeli

Zle sie je zamontuje. Prawidtowe zamontowanie okien bedzie mozliwe tylko wtedy, gdy bedg one odpowiednio mniejsze od osciezy:

o  2-3cmwezsze,

o 4555 cm nizsze.
Odstep pomiedzy oknem a o$ciezem umozliwia poprawne ustawienie okna w o$ciezu, uszczelnienie potaczenia i zamontowanie
podokiennikéw: zewnetrznego oraz wewnetrznego. Jego wielko$¢ zalezy od rodzaju okna (drewniane, aluminiowe, tworzywowe) i
rodzaju o$cieza - z wegarkiem lub bez.
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Montujac duze okna tworzywowe lub aluminiowe, lepiej jest pozostawi¢ wigkszy luz: 1,5 cm po bokach i na gérze okna. Takie okna
bardziej niz drewniane rozszerzajg sie pod wptywem temperatury, szczegolnie jezeli maja ciemne kolory.

Jesli w potaczeniu okna z osciezem ma by¢ ocieplenie z wetny mineralnej lub szklanej, rowniez pozostawia sie wiekszy luz.

Takze jesli nad oknem ma by¢ zamontowana roleta, trzeba zostawi¢ dodatkowe miejsce na jej skrzynke. Tylko wtedy bedzie ja mozna
schowac¢ w $cianie: zamontowana w ten sposéb skrzynka nie bedzie wystawa¢ z muru nad oknem i szpeci¢ elewacii.

5.1. Przygotowanie osciezy

a) Stolarka okienna moze by¢ osadzana w o$ciezu z wegarkami lub w ociezu bez wegarkéw

b) Oscieza bezwegarkowe, wystepujace w $cianach murowanych z bloczkéw z betondw komorkowych, cegly kratéwki lub
porothermu, powinny by¢ tak wykonane, aby spetnione byty wymagania z punktu widzenia zamocowania okna lub drzwi
balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni miedzy osciezem a o$cieznica

c) Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza

d) Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworoéw okiennych dla réznych $cian podano w tabl. 5-1-1.

Tablica 5-1-1.
Rodzaj $ciany i sposéb wykonania o$cieza Odchytki [mm] Dopuszczalna réznica diugosci
przekatnych
szeroko$¢ wysoko$é [mm]
Prefabrykowane $ciany wielowymiarowe,
wyprawy pocienione +7 13 10

Prefabrykowane $ciany pasmowe, wyprawy
pocienione 16 14 nie sprawdza sie

Sciany murowane, wyprawa tynkowa

+10 +10 10
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5.2. Rozmieszczenie punktow zamocowania stolarki okiennej

- Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabl. 5-2-1.

Tablica 5-2-1.
Wymiary zewnetrzne stolarki [cm] Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowania
wysokos¢ szerokos¢ zamocowania W nadprozu i progu Na stojakach
do 150 do 150 4 nie mocuje sie Kazdy stojak w 2 punktach w
150 - 200 po 1 punkcie w nadprozu i odlegtosci ok. 33 cm od nadproza i
6 progu w szerokosci ¥ okna ok. 35 ¢cm od progu
powyzej 200 po 2 punkty w nadprozu i

progu, rozmieszczone
symetrycznie w odlegtosciach

8 od pionowej krawedzi oScieza,
rownej 1/3 szerokosci okna

powyzej 150 do 150 4 nie mocuje sie Kazdy stojak w 3 punktach:
150 — 200 po 1 punkcie w nadprozu i | - w odlegtosci 33 cmod nadproza

progu w szerokosci %2 okna - W %2 WysokoSci

8 - w odlegtosci 33 cm od dolnej

powyzej 200 po 2 punkty w nadprozu i czesci okien

progu, rozmieszczone
symetrycznie w odlegtociach
od pionowych krawedzi

10 oscieza, réwnych 1/3
szerokoSci okna

- Przy wbudowywaniu okien w zestawach pasmowych punkty faczenia o$cieznic sasiadujacych ze sobg okien nalezy rozmieszczaé w
sposob podany w tabl. 28-10, a ptaszczyzne potaczenia oscieznic traktowac jak krawedz o$cieza. Zestawione stojaki oscieznic nalezy
potaczy¢ za pomocg wkretéw do drewna ponadto okna tgczone ze sobg w zestawy, réwniez z drzwiami balkonowymi, nalezy
dodatkowo mocowac w nadprozu, a w progu w odlegtosci 10 cm od ich styku pionowego.

Wyznaczajac miejsca, w ktorych bedziemy mocowa¢ okno, trzeba pamieta¢ o nastepujacych zasadach:

e okno powinno by¢ zamocowane w odlegtosci 10-15 cm (mierzonej w $wietle oScieznicy) od kazdego naroza o$cieznicy,
stupka i $lemienia;

o odlegto$¢ miedzy punktami mocowania nie powinna by¢ wieksza niz 80 cm dla
okien drewnianych i aluminiowych oraz 70 cm dla okien tworzywowych.

Okna mocuije sie w Scianie kotwami stalowymi, $rubami lub tulejami.

Wszystkie metalowe elementy stosowane do mocowania o$cieznicy powinny byé
4

‘zabezpieczone antykorozyjnie.

. Kotwy nie sg elementami uniwersalnymi, powinny wiec by¢ odpowiednio dobrane do ksztattu
. Jprofilu oscieznicy od strony muru i zamocowane do niej jeszcze przed ustawieniem okna w
loécieiu. Dopiero wtedy, gdy oscieznica jest juz zaklinowana, kotwy mocuije sie do $ciany.

Aby zamocowac okno tulejami lub srubami, trzeba wywierci¢ otwory w oscieznicy okna ustawionej i zaklinowanej w osciezu.
Srub i tulei nie mozna zbyt mocno dokreca¢, by nie spowodowaé¢ zdeformowania o$cieznicy lub przesuniecia jej w oSciezu. Lby $rub
maskuje sie zaslepkami. 80




Okno osadzone w ptaszczyznie ocieplenia $ciany moze by¢ zamocowane tylko kotwami. Takie mocowanie warto stosowac réwniez w
innych wypadkach.

5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej w osciezu

Okno w oSciezu trzeba ustawi¢ tak, aby luz po bokach i na gérze oscieznicy byt taki sam, a luz na dole byt wiekszy, gdyz powinien
umozliwia¢ zamontowanie podokiennikow zewnetrznego i wewnetrznego. W oSciezu z wegarkiem o$cieznica okna nie powinna
przylega¢ do wegarka: odlegto$¢ pomiedzy nimi trzeba dostosowa¢ do przewidzianego sposobu uszczelnienia. Prég oscieznicy okna
opiera si¢ na klockach lub belce (na rysunkach). Szeroko$¢ elementéw podporowych powinna by¢ mniejsza od wymiaréw progu
oscieznicy, tak by zostato miejsce na uszczelnienie.
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klocki u.:.lr'Enniane

widok przekrd] przez oicieinice

Podparcie na klockach progu o$cieznicy drewnianego okna jednoramowego

oiciednica
ptciednica  belka oicleznica ;
N Crdamany
LeTka
drewniana belka
twaraynua
F Tub -

alumfnicwa -

dzleki tenu, de belka Jest wedsza ad ofciednicy,
tu mozna zamantowaE podakienniki

widak przekrd przez preekrdj priez
nscieinice oicieznice okna
drewnianage okna tworzywonego
zespal orego Tub aluminiowego

Podparcie progu oscieznicy na belce

Jezeli okno trzeba bedzie ustawi¢ bezpo$rednio nad warstwg ocieplenia dochodzacg do krawedzi oscieza, mozna je oprzeC na
katowniku. Katownik musi by¢ odizolowany od muru i podokiennika.

Oscieznice ustawia sie w poziomie i w pionie, a nastepnie unieruchamia klinami w o$ciezu na czas mocowania do $ciany. Aby nie
znieksztatci¢ elementéw oScieznicy, kliny mozna wktadac tylko przy narozach, stupkach i $lemionach.

Zte utozenie klindw i niewlasciwe zamocowanie okna moze spowodowac odksztatcenia oscieznicy: wygiecie, przekoszenie (gdy
przekatne okna majg rézne dtugosci) lub zwichrowanie (gdy nie wszystkie naroza okna leza w jednej ptaszczyznie).

Znieksztatcone okno nie bedzie sie dobrze otwiera¢ i zamykac

Obcigzenia, ktore dziatajg na okno, sg przekazywane na $ciany domu za posrednictwem elementéw mocujacych oscieznice w osciezu.
Dlatego tez mocowanie to musi by¢ wytrzymate, gdyz inaczej pod obcigzeniem - na przyktad pod dziataniem sit parcia i ssania wiatru -

okno mogtoby wypa$¢ ze Sciany. Mocowanie powinno by¢ tez trwate, by nie ulegto ostabieniu po latach uzytkowania.

81



’I :: e [ L e 10-15 €0
' I 10-15 en v i e I
max 7O Tub BO om “F} :-'T'”' 70 Tub 20 cm
TL_"T0-15 en

f [ 1 10-15 cn

. 1 o

b

max F Tub B0 om max F0 Tubh B0 oo

Uszczelnienie okna w o$ciezach bezwegarkowych styk oScieznicy z ociezem nalezy po zewnetrznej stronie okna wypetni¢ kitem
trwale plastycznym, a na pozostatej szerokosci o$cieznicy szczeliwem termoizolacyjnym.

Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ sprawno$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Mocowanie przy uzyciu pianki poliuretanowej, ktdra catkowicie wypetnia szczeline miedzy murem a o$cieznicg jest niewtasciwe.
Mocowanie o$cieznic za pomocg gwozdzi do osciez jest zabronione.

Osadzanie parapetéw nalezy wykonywa¢ po osadzeniu i zamocowaniu okna. W tym celu nalezy wyku¢ w pionowych powierzchniach
oSciezy bruzdy dostosowane do gruboSci parapetu. Nastepnie wyrowna¢ zaprawa, mur podokienny z matym spadkiem w kierunku
pomieszczenia i osadzi¢ parapet na zaprawie cementowej z dodatkiem mleka wapiennego. Styki parapetu z o$ciezem po ich
uszczelnieniu, po obu stronach okna, powinny by¢ przykryte drewnianymi listwami przy oscieznicowymi przybitymi do oscieznicy.

Po osadzeniu okna nalezy odpowiednio wyrowna¢ zaprawg cementowg ze spadkiem na zewnafrz fragment Sciany pod oknem i
wykona¢ obrobki blacharskie doktadnie umocowane we wrebie progu oscieznicy.

5.4. Szklo bezpieczne

Szklo bezpieczne to takie, ktére bezpiecznie peka. Po rozbiciu rozpada sie na kilka duzych kawatkéw o tepych krawedziach lub
rozpryskuje sie na drobne kawatki. Moze by¢ tez takie, w ktérym po uderzeniu tworzg sie pekniecia i szczeliny, ale jego tafla sie nie
rozpada.

Sa trzy rodzaje szkta bezpiecznego:
e  zbrojone,
e hartowane,
e klejone (wielowarstwowe).
Okna szkli sig szybami zespolonymi podwajnymi (lub potréjnymi), w ktérych tafle

dwie szyby ze szkla float szkta oddzielone sg ramka dystansowg, a przestrzen migdzy nimi wypetniona jest

24 mm powietrzem lub

’% folia

gazem (np. argonem).

)
rarkl dpatanseae

Wiasciwosci szyb

Stosujac szyby cieptochronne (niskoemisyjne), mozna znacznie zmniejszy¢ zuzycie
energii potrzebnej do ogrzania domu. Szyby te majg bardzo dobrg izolacyjnos¢
cieplng - wspdtczynnik U réwny 0,7-1,5 W/(mZ*K) (im mniejszy wspotczynnik U, tym
ié%acyjnoéé szyb wieksza). W oknach z szybami cieptochronnymi szyba

szyba ze szkla ramka dyslansowa
float 4 mm 16 mm



wewnetrzna moze tez byC ze szkta pokrytego warstwa tlenkow metali. Aby jeszcze obnizy¢ warto$¢ wspdtczynnika U, przestrzen
miedzy szybami wypetnia sie argonem lub innym gazem. W takich szybach wazna jest tez odlegtos¢ migdzy taflami szkla, ktéra
regulowana jest szeroko$cig ich ramki dystansowej. Zwykle stosuje sie ramki szerokosci 12 lub 16 mm (lepsze sq szyby z szerszg
ramka).

Szyby dzwigkochtonne produkuje sie z tafli szkta roznej grubosci - z wieksza niz w szybach cieptochronnych przestrzenig miedzy nimi,
wypetniong ciezkim gazem. Izolacyjnos¢ akustyczna okien zalezy w znacznym stopniu od rodzaju szyb. Okre$la jg wskaznik Rw,
ktorego wartos¢ charakteryzuje zdolnos¢ ttumienia dzwiekéw (im wigksza warto$¢ Rw, tym lepsza izolacyjno$¢ okna).

Okna o podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej majg wskaznik Rw = 35 dB. Jezeli hatas jest szczegdlnie ucigzliwy - okna o jeszcze
wyzszej izolacyjno$ci akustycznej: Rw od 42 do 51 dB.

Taki wspétczynnik majg okna szklone w nastepujacy sposeb:

e przynajmniej jedna szyba ma grubo$¢ wigksza niz 6 mm,
e  zamiast szyb pojedynczych zastosowane sg szyby klejone z dwu lub wigce;j tafli,
e odstep miedzy szybami wynosi 20 mm lub wiecej,

e przestrzen miedzy szybami wypetiona jest gazem ciezkim lub mieszanka takich gazéw.

Aby pomieszczenie byto dobrze chronione przed hatasem zewnetrznym, okno powinno by¢ zamontowane ze szczegding starannoécia;
potaczenie okna z o$ciezem musi by szczelne.

Szyby przeciwstoneczne: absorpcyjne (pochtaniajace $wiatto) lub refleksyjne (z odpowiednig warstwa odbijajacq promienie stoneczne)
chronig wnetrze domu przed zbyt silnym nagrzewaniem. S w réznych kolorach (np. brazowe, zielone, szare) i majg rézny stopien
przezroczystosci.

Mozna tez zamontowa¢ szyby antywtamaniowe w kilku klasach odporno$ci na przebicie lub rozbicie. Te oznaczone symbolami klas 01 i
02 nie rozbija sie i nie pekna na drobne kawatki przy gwattownym zamknigeciu okna. Szyby klas P1i P2 s odporne na uderzenia. Przed
wtamaniem skutecznie ochronig szyby klasy P4. Producenci okien oferujg rowniez wiele innych rodzajéw szkta, jak: bezpieczne (takie
szkto przy rozbiciu rozpada sie na mate kawatki o zaokraglonych koricdwkach), hartowane (szyby pekajg tylko na kilka kawatkow),
ornamentowe (kolorowe szkto, w rézne wzory).

Zestawiajac rozne rodzaje szkta, mozna uzyskac szyby petnigce kilka funkcii.

5.5. Drzwi

Drzwi dzielg si¢ na cztery gtowne typy ze wzgledu na sposéb otwierania:

e rozwieralne - czesto spotykane i dostepne w najwiekszym wyborze, ale wymagajgce sporo miejsca na otwieranie: lewe -
otwieramy je do siebie lewg reka, zgodnie z ruchem wskazéwek zegara; prawe - otwieramy je do siebie prawa reka, w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,

o wahadtowe (jedno- lub dwuskrzydiowe) - zamykaja sie samoczynnie ruchem wahadtowym,

e przesuwne - skladajg si¢ z jednego lub dwu skrzydet przesuwanych na szynie. Wygodne zwtaszcza tam, gdzie nie ma
miejsca na zamontowanie tradycyjnych drzwi. Kiedy sie je otworzy, moga zachodzi¢ na $ciane lub chowac sig w niej (Sciana
musi mie¢ co najmniej 10 cm),

o skiadane (tamane, harmonijkowe) - po otwarciu sktadaja si¢ jak parawan, dzieki czemu zajmujg mato miejsca.

Drzwi rozwieralne moga by¢ jedno- lub dwuskrzydtowe, w ktdrych skrzydto jest otwierane przez obrét wzgledem osi pionowej
przechodzacej przez boczng krawedz skrzydta (prawg lub lewa). Kupujac drzwi, musimy umie¢ sprecyzowac, jakie sa nam potrzebne:
prawe czy lewe.

Mniej migjsca do otwarcia potrzebujg drzwi sktadane (famane), w ktdrych skrzydio podzielone jest na dwa lub wigcej elementéw.
Zamkniete wygladaja jak drzwi rozwieralne lub przesuwne, nie wymagajg pozostawienia do ich otwarcia wolnej powierzchni Sciany.

Niewiele tez miejsca do otwarcia potrzeba na drzwi przesuwne nascienne; trzeba jednak pozostawi¢ miejsce na $cianie. Najmnie;
miejsca zajmujq drzwi przesuwne chowane w $cianie, ale o nich warto pomysle¢ juz podczas budowy $cian dziatowych.

Réwnie wygodne moga sie okaza¢ drzwi harmonijkowe (pojedyncze lub podwaojne). Ich skrzydta sktadajg sie z waskich, potaczonych
zawiasami elementow. Je$li zdecydujemy sie na takie drzwi, lepiej je montowaC w odpowiednio szerszym otworze, poniewaz po
otwarciu zmniejszajg one jego szeroko$¢.

Najwiecej miejsca wymagaja drzwi wahadtowe, w ktérych obrét skrzydta wzgledem osi pionowej przechodzacej przez boczng krawedz
jest mozliwy na obie strony $ciany, drzwi zamykaja sie samoczynnie ruchem wahadtowym.
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Il migjsca migjsce
potrzebna potrzebna
dojich i do ich
olwarcia | olwarcia
zaminigte dizwi zamknigle drawi
ﬂ drzwi rozwieralne drzwi skiadane
migjsce patrzebng migjsce polrzabng u
‘dn ich atwarcia da ich olwarcia
zan{rﬂale drzwi zamknieta drzwl
drzwi przesuwne nascienne drzwi przesuwne chowane w scianie
H miajsce mrigjsce™
pedrzebng polrzebne
do ich olwarcia do ich otwarcia
zamknigta drzwl :j]:
= drzwi harmonijkowe
Zaleznie od tego, jak
otwierajg sie, drzwi zajmuja zamkniets drzwi
mniej lub wiece] miejsca
w pomieszczeniu drzwi wahadtowe

Drzwi aluminiowe

- Oscieznica - profil aluminiowy.

- Skrzydto - ptycinowe, rama z dwu- lub tréjkomorowych profili aluminiowych z wktadka termoizolacyjna lub bez .

- Wypetnienie - rézne rodzaje szyb, panele z blachy aluminiowej lub typu "sandwich”, jak w drzwiach z PVC. Jako warstwe ocieplajacq
stosuje sie pianke, styropian lub weine mineralng. - Wykonczenie powierzchni - skrzydta i oscieznice anodowane lub malowane
proszkowo, z potyskiem lub matowe.

5.6. Montaz slusarki fasadowej

Montaz konstrukcji fasadowych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét i
wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.

Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do konstrukcji budynku za pomocg systemowych uchwytéw mocujacych. Uchwyty mocowane
sg do stropdw, wiencow, cokotow, belek podwalinowych, itp. za pomocag, stalowych kotew rozporowych lub wklejanych. W uchwytach
osadzane sg ksztattowniki stupéw za pomocg sworzni i $rub ze stali nierdzewnej. Kotwy nalezy dobra¢ wedtug wymagan
konstrukcyjnych. Sposéb mocowania musi zapewni¢, aby cata elewacja stupowo-ryglowa mogta bez szkdd i bez strat w szczelnosci
przeja¢ wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcer konstrukcyjnych budynku oraz elewaciji stupowo-ryglowej w wyniku obcigzen
termicznych.

Konstrukcje fasady nalezy wykona¢ w stanie catkowicie gotowym, wraz z dostawg i montazem. Kompletng konstrukcije
nalezy wyposazy¢ we wszelkie wypetnienia, mocowania, wzmocnienia, obrobki oraz uszczelnienia. Obrébki wykona¢ z blachy
aluminiowej grub. 1,5 mm, malowanej proszkowo.

Szyby lub inne wypemienia czesci przezroczystej montowane sg od zewnatrz. Opiera sie je na elementach podszybowych
usytuowanych na ksztattownikach poziomych rusztu aluminiowego (poprzeczkach). Konieczne jest stosowanie po dwa elementy pod
jedng szybe, umieszczone jak najblizej stupéw. Optymalnym rozwigzaniem jest takie usytuowanie elementu podszybowego, w ktérym
jego 0$ znajduje sie w odlegtosci 100 mm od najblizszej $cianki profilu pionowego. Mocowanie wypetnienia dokonuje sie za pomocg
profili dociskowych, mocowanych do profili nosnych wkretem ze stali nierdzewnej @5,5 mm w rozstawie co 300 mm. Element
dystansowy zapobiegajacy nadmiernemu docisnieciu szyby do konstrukcji stanowi listwa z tworzywa sztucznego. Rozmiar wkreta i
elementu dystansowego dobiera sie ze wzgledu na grubo$¢ wypetnienia.

Szczelina migdzy $ciang budynku a konstrukcjg aluminiowg powinna by¢ wypetniona izolacjg termiczna,

Konstrukcja $ciany ostonowej musi posiadac efektywny system odprowadzenia wody z przestrzeni wokét krawedzi szyb. Stuzg do tego
specjalnie wykonstruowane w stupach i poprzeczka%u(ana%y wodne. Dla $cian wyzszych niz 20 m nalezy stosowa¢ dodatkowe wktadki



drenazowe. Otwarte u dotu i gory kanaty wodne stuzg rowniez wentylacji wewnetrznych komor Sciany ostonowej.

Na styku fasad aluminiowych z konstrukcjg budynku wykona¢ od strony wewnetrznej fartuch paro-izolacyjny z folii EPDM grubosci
0,7mm. Od strony zewnetrznej nalezy stosowac ciagte izolacje przeciwwodne paro-przepuszczalne. Montaz obrébek blacharskich i folii
izolacyjnej powinien zapewni¢ odprowadzenie skroplin z kanatéw wodnych stupa, minimalizujac powstawanie mostkéw termicznych.

5.7. Montaz sSlusarki okienno - drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot i
wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych, zwracajac szczegolng uwage na:

e  montaz oScieznicy nalezy wykonywaé po pracach wykoriczeniowych podtdg i §cian,

e przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowaé otwér do ich wprawienia, powierzchnie oSciezy nalezy
wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin,

e w przypadku montazu o$cieznic w Scianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczy¢ fragmenty Scian przed zabrudzeniem i
uszkodzeniem folig malarska,

e oScieznice drzwiowa nalezy ustawi¢ tak, by skrzydto otwierato sie na wiasciwg strone; przed wstawieniem o$ciezy trzeba
oklei¢ jej brzeg samoprzylepng taSmag papierowg, aby zapobiec zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej
podczas uszczelniania,
stupy oSciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty pozycje réwnolegta,
za pomocg, poziomicy nalezy sprawdzic, czy belka o$cieznicy ustawiona jest idealnie poziomo; wszystkie katy wewnetrzne
oscieznicy muszg mie¢ po 90 stopni,

e oScieznice nalezy ustabilizowaé klinujac ja drewnianymi kotkami: z géry, z dotu oraz po bokach; nastepnie nalezy ponownie
sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy ustawienie oscieznicy;

e 0Scieznice mocuje sie do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku musza by¢ co najmniej dwa, jeden u podstawy (max. 200
mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od gory konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew — poziomych 950 mm,
pionowych — 750 mm; gteboko$¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugo$ci kotka rozporowego;

o wkretdéw nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia oscieznicy;

o oScieznice uszczelni¢ piankg montazows; przed wykonaniem tej czynno$ci mozna dobrze zwilzyé wodg powierzchnie
oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata;

e po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem.

5.8. Dohor profili

Sciany ostonowe stupowo-ryglowe stanowig obciazenie konstrukcji nosnej budynku, natomiast nie moga przenosi¢ obcigzen
wywotanych elementami konstrukgji lub konstrukcja tego budynku. Sciany ostonowe moga podiegaé nastepujacym obciazeniom:

e obcigzenie wiatrem,
obcigzenie $niegiem,
obcigzenie pozioma sitg skupiong od naporu ttumu,
ciezar wtasny konstrukcji i wypetnien,
daszki, banery, kurtyny powietrzne, mechanizmy do otwierania drzwi lub inne elementy mocowane do konstrukcji noéne;
rusztu.
Dlatego wszystkie profile i sposob mocowania $ciany ostonowej powinny by¢ dobrane na podstawie wczesniejszych obliczen
wytrzymato$ciowych. Obliczenia nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami i zaleceniami Polskich Norm, wedtug metody stanow
granicznych: SGU oraz SGN.
Warto$ci dopuszczalne ugie¢ wynikajg z warunkow wytrzymato$ciowych ksztattownikéw aluminiowych i warunkow, przy ktérych moze
dojs¢ do pekania szyb. Dla $cian ostonowych dopuszczalne ugiecia wynosza;
a) dla stupdw i rygli w kierunku prostopadtym do potaci (ptaszczyzna x-x):

o dla szyby zespolonej 1/300 rozpietosci przesta (miedzy podporami),

o dla pozostatych wypetnien 1/200 rozpietosci,
b) dla rygli w kierunku réwnolegtym do potaci (ptaszczyzna y-y): nie wigcej niz 3 mm,
c) dla ramki szyby zespolonej: 8 mm w kierunku prostopadtym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogolne
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Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét

szklarskich.

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdine”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

b) Rejestr obmiarow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

d) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

e) Przechowywanie dokumentow budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robat
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

6.2.2. Kontrola jakosci
Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych
przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
- sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukeyjnych,
prawidtowego dziatania czgsci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomigedzy elementami a ociezami,
- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
- staniwyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.5. Jednostka obmiaru robot

Jednostkg obmiaru robét jest ilo§¢ m2 elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
[lo$¢ robét okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

Roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru robét:

a) odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
b) odbiér czeSciowy

c) odbior ostateczny

d) odbiér pogwarancyjny

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
W trakcie ustawienia i mocowania okna i drzwi w o$ciezu nalezy sprawdzic:

- prawidtowo$¢ podparcia progu oéciezy,

- prawidlowo$¢ zamocowania mechanicznego okna na catym obwodzie o$cieznicy (zachowanie odstepéw migdzy tacznikami
mechanicznymi),

- wykonanie izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a oSciezem, ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na wykonanie izolacji
pod progiem oscieznicy,

- wykonanie uszczelnienia zewnetrznego i wewnegtrznego szczeliny miedzy oknem a oSciezem ze szczegdlnym
uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materiatdw uszczelniajacych i przestrzegania zalecen technologicznych,

- prawidtowo$¢ wykonania obrébek progu drzwi,

- osadzenie parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

8.3. Odbior czesciowy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.
8.4. Odbior ostateczny robot

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogoine”.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.
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a) Odbior robot budowlanych przed rozpoczeciem montazu okien i drzwi

Whbudowywanie okien i drzwi balkonowych powinno odbywa¢ sig po zakonczeniu wigkszo$ci robdt mokrych (tynki, posadzki). Dotyczy to
okien wszystkich rodzajow, t. okien aluminiowych (szczegdlnie z powtokami anodowymi), okien drewnianych i z ksztattownikéw PVC.
Osadzenie okien przed zakoriczeniem rob6t mokrych jest mozliwe przy zapewnieniu odpowiednich warunkéw cieplno-wilgotno$ciowych w
pomieszczeniach.
W przypadku okien drewnianych, nie nalezy dopusci¢ do ich zawilgocenia na skutek duzej wilgotnosci wzglednej powietrza w pomieszczeniach
(kondensacji pary wodnej na elementach okien). Wymagane jest sprawdzenie stanu wilgotnosci powietrza i zapewnienie systematycznego
wietrzenia pomieszczen.
W Scianach z ociepleniem zewnetrznym okna i drzwi balkonowe powinny by¢ wbudowywane przed wykonaniem ocieplenia.
Przed przystapieniem do montazu okien w budynkach nowych nalezy sprawdzic:

wymiary otwordw okiennych i poréwnac je z wymiarami okien podanymi
o  w dokumentacji budynku,
rodzaj oscieza (z wegarkiem, bez wegarka),
ptasko$C i pionowos¢ cian,
stan wykoriczenia o$ciezy okiennych, w przypadku wbhudowywania okien po
wykonaniu rynkéw.
Przed przystapieniem do wymiany okien w budynkach istniejacych nalezy:

o dokona¢ obmiaru otworu okiennego z natury,

o okresli¢ rodzaj Sciany zewnetrznej budynku (petna, warstwowa z ociepleniem

Srodkowym lub ociepleniem zewnetrznym),
o okresli¢ rodzaj oscieza (z wegarkiem, bez wegarka),
o okresli¢ stan techniczny ciany oraz konieczno$¢ wykonania napraw osciezy,
wegarkow i progow,
o ustali¢, czy istniejacy parapet zewnetrzny i wewnetrzny bedzie wymieniany.

b) Odbior okien i drzwi przed wbudowaniem

Przed wbudowaniem okien i drzwi balkonowych nalezy sprawdzic:
- zgodnos¢ okien z aprobatg techniczng lub indywidualng dokumentacjq techniczng w zakresie rozwigzania materiatowo-
konstrukcyjnego i jako$ci wykonania,
- zgodno$¢ okien z dokumentacjg techniczng budynku lub z zaméwieniem
(w przypadku ich wymiany w budynkach istnigjacych),
- czy okna i drzwi balkonowe majg dopuszczenie do obrotu i stosowania (certyfikat zgodnos$ci lub deklaracja zgodnosci z
aprobatg techniczna, ewentualnie o$wiadczenie o dopuszczeniu do jednostkowego stosowania).

c) Odbior robot zanikajacych

o W trakcie ustawienia i mocowania okna i drzwi balkonowych w oSciezu nalezy sprawdzic:

o  prawidtowo$¢ podparcia progu oscieznicy,

o  prawidtowo$¢ zamocowania mechanicznego okna na catym obwodzie oscieznicy
(zachowanie odstepow migdzy tacznikami mechanicznymi),

o wykonanie izolacji termicznej szczeliny miedzy oknem a osciezem, ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na wykonanie izolaci
pod progiem oscieznicy,

e wykonanie uszczelnienia zewnetrznego i wewnetrznego szczeliny miedzy ok
nem a osciezem, ze szczegdlnym uwzglednieniem rodzaju zastosowanych materia
tow uszczelniajacych i przestrzegania zalecen technologicznych,

o  prawidtowos¢ wykonania obrobek progu drzwi balkonowych,

e osadzenia parapetu zewnetrznego i wewnetrznego.

d) Odbior robot po whudowaniu okien i drzwi

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt wykoriczeniowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole zamontowanych okien i drzwi
balkonowych w zakresie prawidtowosci wbudowania i funkcjonalno$ci, przy zachowaniu nastepujacych wymagar:
¢ odchylenie od pionu i poziomu przy dtugosci elementu 3000 mm nie powinno przekracza¢ 1,5 mm/m,
o roznica dtugosci przekatnych o$cieznicy i skrzydet nie powinna by¢ wigksza od 2 mm - przy dtugo$ci elementu do 2 mi 3 mm -
przy dtugosci powyzej 2 m,
o otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac si¢ bez zahamowan,
e ofwarte skrzydto nie powinno pod wlasnym ciezarem zamykaC lub otwieraC sie, zamkniete skrzydio powinno przylegac
rownomiernie do oscieznicy, zapewniaja%3 sszczelnoéé miedzy tymi elementami.



W przypadku ewentualnych nieprawidtowosci nalezy dokona¢ regulacji okué, wykonujac korekte ustawienia skrzydta wzgledem
oscieznicy

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w Przedmiarze robét, oraz czynnosci podane w punktach 5 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogolne

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogélne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy

PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-88/B-10085 - Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopochodnych i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.
PN-78/B-13050 - Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 - Okucia budowlane. Podziat.

PN-80/M-02138 - Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbior

PN-EN 410:2001/AP1:2003 - Szkto w budownictwie. Okreslenie Swietinych i stonecznych wtasciwosci oszklenia

PN-EN 673:1999/A2:2003 - Szkto w budownictwie. Okre$lenie wspdtczynnika przenikania ciepta ,U”. Metoda obliczeniowa
PN-EN 13115:2002 - Okna. Klasyfikacja wiasciwo$ci mechanicznych. Obcigzenia pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.
PN-EN 1294:2002 - Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian wilgotnosci w kolejnych
jednorodnych klimatach

PN-EN 1529:2001 - Skrzydta drzwiowe Wysoko$¢, szeroko$¢, grubo$¢ i prostokatnose. Klasy tolerancii

PN-EN 1530:2001 - Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa Klasy tolerancji

PN-EN 951:2000 - Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szeroko$ci, grubosci i prostokatnosci

PN-EN 950:2000 - Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odporno$ci na uderzenie ciatem twardym

PN-EN 952:2000 - Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru

BN-84/6829-04 - Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta drzwiowe

PN-64/B-03220 - KONSTRUKCJE ALUMINIOWE - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-76/B-03001 - KONSTRUKCJE | PODLOZA BUDOWLI - Ogélne zasady obliczen

PN-80/B-02010/Az1 - OBCIAZENIA W OBLICZENIACH STATYCZNYCH - Obcigzenie $niegiem

PN-77/B-02011 — OBCIAZENIA W OBLICZENIACH STATYCZNYCH - Obcigzenie wiatrem

PN-82/B-02000 — OBCIAZENIA BUDOWLI - Zasady ustalania wartoci

PN-82/B-02001 — OBCIAZENIA BUDOWLI — Obciagzenia state

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje

- Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik — informator. BISPROL 2000
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