Zatgcznik nr 1D do Umowy

Komenda Gtéwna Paristwowej Strazy Pozarnej

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotéw umundurowania stuzbowego dla strazakéw Panstwowej
Strazy Pozarnej - cze$¢ D (bluza stuzbowa typu polar)
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Wymagania dla czesci D (bluza stuzbowa typu polar)

postepowania

Na opis przedmiotu zamdwienia sktada sie wycigg z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegélnych przedmiotdéw umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegolnych asortymentdw. Wykonawca ma mozliwosé rowniez
zapoznania si¢ parametrami, wygladem i innymi cechami fizycznymi poszczegdlnych
przedmiotow w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostana one udostepnione do wgladu (bez
mozliwosci wypozyczenia) po wczes$niejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci (minimum 3 dni

robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdje¢ pogladowych sa dotgczone do poszczegdlnych czesci zmowienia, jednakze nie
stanowig one Zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach technicznych
poszczegdlnych czesci zamodwienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan techniczno-

technologicznych.

Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajgcy w ponizszym dokumencie przywotuje odniesienie do
normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub réwnowazne;.

Wymagania techniczno-technologiczne

Bluza stuzbowa typu polar

I Charakterystyka wyrobu

1. Opis

Bluza wykonana z dzianiny typu polar w kolorze czarnym. Przody od strony wewnetrznej podszyte
siatkg w kolorze czarnym. Bluza wzmocniona laminatem w kolorze czarnym w przedniej i tylnej
czgsci barkow, na rekawach od tokcia do mankietu, na stojce zewnetrznej w okoto 2/3 wysokosci
i wypustkach kieszeni. Na wzmocnieniach przodéw na wysokosci piersi umieszczone elementy z
tasmy samosczepnej, na lewym przodzie do umieszczenia stopnia funkcjonariusza, a na prawym
przodzie do umieszczenie znaku imiennego. Elementy tasmy wykonane sg z zaokraglonymi
naroznikami bez ostrych krawedzi na ksztatt identyfikatora imiennego. W przodach w dolnej
czesci znajdujg si¢ kieszenie boczne skosne, wpuszczane z jedng listewka, zamykane na zamek
blyskawiczny. Na lewym przodzie w gornej czesci odszyta pionowa kieszen, zamykana na zamek
blyskawiczny. Bluza zapinana na zamek blyskawiczny dwusuwakowy. Pod zamkiem podfozona
plisa z laminatu. Podkréj szyi wykoriczony stéjkg, od wewnetrznej strony dolna krawedz stojki
wylamowana tasma. Dot bluzy podwiniety i przestebnowany. W dole bluzy umieszczono
gumosznurek ze stoperami do regulacji obwodu. Rekawy zakonczone mankietem. Na lewym
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rekawie w gornej czesci naszyta na state oznaka przynaleznosci panstwowej (flaga-RP), ponizej
znajduje si¢ oznaka rozpoznawcza Panstwowej Strazy Pozarnej (Emblemat PSP). Na prawym
rekawie w gornej czgsci znajduje sie oznaka przynaleznosci panstwowej (flaga-RP) naszyta na
state, ponizej element z tasmy samosczepnej typu petelka w kolorze czarnym. Na karczku tytu
znajduje sie napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng litera ,2” w kolorze
ztotym odblaskowym.

2. Rysunek

Rysunek 1 Bluza stuzbowa typu polar — przéd i tyt

_________________________________
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3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow
Tabela 1
. . Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu
wedtug :
1 | Dzianina zasadnicza Typu Polar, 100% Poliester Tabela 2
o Dwulaminat 100% Poliester + membrana
PU, kolor czarny dopasowany do tkaniny
L Tabela 3
zasadnicze].
Tkanina na
2 o lub
wzmocnhienia
e Tkanina laminowana 100% PA 6.6 +
Tabela 3A
membrana PTFE+PU, kolor czarny
dopasowany do tkaniny zasadniczej
Poliestrowa, siatka drobnooczkowa, kolor
3 | Dzianina siatkowa Wzoru
czarny, gramatura 73 = 7 g/m?
Podszewka Dzianina dresowa, poliester 100%, gramatura
4 Wzoru
kieszeniowa 192 £ 6 g/m?
Wktad klejowy tkany, kolor czarny, poliester Specyfikacji
5 | Wkiad klejowy 100%, gramatura 46 + 5 g/m? podwdjny punkt technicznej
klejowy 110 %= 5 punktéw/cm? producenta
Wiéknina bez kleju, odporny na czyszczenie Specyfikacji
6 | Wktad chemiczne i pranie wodne w 40°C, gramatura technicznej
45 + 5 g/m? producenta
) Dzianina, poliester 100%, kolor czarny, szerokosé
7 | Lamowka Wzoru
30 mm
Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 80 i
minimalnej sile zrywajacej 17 N, w kolorze o
] L Specyfikacji
Nici tkaniny zasadniczej . '
8 - - == - . technicznej
Nici z poliestrowych wiokien cietych, No 120 i
_ o o producenta
minimalnej sile zrywajgcej 12,5 N, w kolorze
tkaniny zasadniczej
. punkt [.2.2
Szerokosc 50 mm, petelka, w kolorze czarnym o
. niniejszej
9 | Tasma samosczepna -
. dokumentacji /
Szerokosc¢ 100 mm, petelka, w kolorze czarnym
Wzoru
10 | Przywieszka zamkowa | Zawieszki do zamkéw, tasma poliestrowa Wzoru
Sredniospiralny, rozdzielny, dwusuwakowy, w
Zamek Wzoru
11 kolorze czarnym
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Sredniospiralny, nierozdzielny, jednosuwakowy,

w kolorze czarnym

szerokos¢ 6 mm

12 | Gumosznurek Kolor czarny, @ 3 mm Wzoru

13 | Stoper Dwufunkcyjny, kotek, kolor czarny Wzoru
Z tworzywa sztucznego, przelotowa do stopera w

14 | Kulka Wzoru
kolorze czarnym
Mosiezne, oksydowane w kolorze czarnym o

15 | Oczko z podktadka . i ) Wzoru
$rednicy wewnetrznej @5,5 = 1,0 mm

, Tasma wieszakowa, atlasowa, kolor czarny,
16 | Tasma Wzoru

17

Emblemat Panstwowe]j

Strazy Pozarnej

Haftowany maszynowo

DTT - Emblemat
Panstwowej

Strazy Pozarnej

18

Oznaka przynaleznosci
panstwowej -
naszywka z  flaga
Rzeczypospolitej

Polskiej

Haftowany maszynowo

DTT - Oznaka
przynaleznosci
panstwowej -
naszywka z flaga
Rzeczypospolitej
Polskiej

19

Napis Panstwowa Straz

Pozarna

Wegrzew, w kolorze zlotym odblaskowym,
PANSTWOWA STRAZ POZARNA

punkt [1.2.1
niniejszej
dokumentacji /
Wzoru

20

Wszywka

Wszywka rozmiarowo - informacyjna

punkt V.1
niniejszej

dokumentacji

21

Etykiety

Papierowa - jednostkowa

punkt V.2
niniejszej

dokumentacji

Naklejka zbiorcza na opakowanie zbiorcze

punkt V.3
niniejszej

dokumentacji

22

Zawieszka do etykiety

Sztyft plastikowy

Wzoru

23

Worek foliowy

Worek foliowy z zaktadka

Specyfikacji
technicznej

producenta
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Karton zbiorczy

Karton wykonany z tektury (min 5 warstwowej)

Specyfikacji

technicznej

producenta

Wymagania techniczne

1. Wymagania techniczne surowcéw podstawowych
Tabela 2 Charakterystyka dzianiny zasadniczef

. . . . Wartosc .
Lp. | Wyszczegolnienie - wskaznik | Jednostka miary . Metoda badania
liczbowa
1 | Skiad surowca % 100 poliester | PN-72/P-04604
Y Min 232,2
2 | Masa powierzchniowa g/m? PN-EN 12127:2000
Max 269,8
PN-EN ISO 5084: 1999
3 | Grubos¢, mm mm 38-41 powierzchnia stopki — 20 cm?,
stosowany nacisk — 1 kPa
Oznaczenie splotu Dzianina pluszowa (rzadkowa)
dziewiarskiego p.3.1.16 Procedura Badawcza nr69: 2010
i Edycja 1 z dnia 15.01.2010
Raport splotu:
raport rzadkowy R, 1 PN-EN ISO 8388: 2005
raport kolumienkowy R, 1
) PN-EN 14971: 2007
Liczba kolumienek i rzadkow
metoda A
) diugosc¢ odcinka pomiarowego:
5 | Liczba rzadkéw / 1ecm 13,5 £ 0,5 .
. ) rzadki: 2,0 cm
Liczba kolumienek / 1lcm 11,5 + 0,5
Kolumienki: 2,0 cm
Min 480
6 | Wytrzymatosé na rozdarcie kPa SO 13938-1:2020-05
Max 900
Zmiany wymiardw po praniu,
o PN-EN ISO-5077:2011
nie wigcej niz: +3
7 . . % Metoda prania 3x 4N
- kierunek wzdtuzny
) Suszenie w suszarce bebnowej
- kierunek poprzeczny + 3
; . .. PN-EN I1SO 9073-5:2008
Srednia wytrzymatos¢ na
8 . N 395 + 15 | prébka aklimatyzowana wg
przebicie kulka
PN-EN 1SO 139:2006 + Al: 2012
Min 0,10
9 | Opdr przenikania ciepta Ry m2/kWw PN-EN 1SO 11092:2014-11
' Max 0,14

N
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Odporno$é¢ wybarwieri na:

Pranie PN EN ISO 105-C06:2010
10 | N stopien 3

nie mniej niz: Metoda BIM

Swiatto
11 | (po 20h naswietlania), stopien 4 PN EN ISO 105-B02:2014-11

nie mniej niz:
12 | Tarcie suche nie mniej niz: stopien 4 PN EN 1SO 105-X12:2016-08
13 | Tarcie mokre, nie mniej niz: stopien 3 PN EN ISO 105-X12:2016-08

Pot kwasny, nie mniej niz: . PN EN ISO 105-E04:2013-06
14 stopien 3-4

ACID
Czarny

Warto$é wspotrzednych barwy wg normy PN-EN ISO 105-J01:
2002; PN-EN 1SO 105-J03:2009
Wartosé CIELab: L=12,08; a=0,56; b=-1,25; AE<1,5

15 | Kolor

Tabela 3 Charakterystyka tkaniny na wzmocnienia

L.p | Wyszczegdlnienie Jednostka Wartoéé liczbowa | Metoda badania
100 Poliester +
1 | Sktfad % SO 1833
PU
2 | Splot - ptocienny ISO 7211-1
3 | Masa powierzchniowa g/m? 148 £ 5% EN 12127 meth 5
0 650
4 | Sita zrywajgca, nie mniej niz: N SO 13934-1:2013
W 540
0 15
5 | Sita rozdzierania, nie mniej niz: N v - ISO 13937-2:2002
Zmiana wymiaréw po praniu 0
6 ) % + 3 SO 5077:2007
40°C, nie wiecej niz: W
Wodoszczelnosc:
Przed procesem konserwacji 10000 EN 20811/1S0811
7 ) mmH,0
Po procesie konserwacji
(po pigtym praniu 40°C nie mniej 5000 1SO811 1981
niz:
Odpornosé na Scieranie przy
8 o cykl 80000 SO 12947-2: 1998
12kPa, nie mniej niz:
Odporno$é na zwilzanie
9 ) . ] o stopien 100/5 ISO 4920:2012
powierzchniowe, nie mniej niz:
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Opor przenikania pary wodnej

10 S m?Pa/w 10 SO 15496
Ret. nie wiecej niz:
Odpornosé wybarwien na, nie mniej niz
11 | Swiatfo sztuczne stopien 5 ISO 105-B02:2014
12 | Pranie temp.40° C stopien 4/5 ISO 105-C06: 2010
13 | Tarcie suche stopien 4
, ISO 105-X12:2016
14 | Tarcie mokre stopien 3/4
15 | Pot kwasny stopien 4 ISO 105-E04:2013
16 | Pot alkaliczny stopien 4 ISO 105-E04:2013
17 | Czyszczenie na sucho stopien 4/5 1SO 105-D01:2010
18 | Wode stopien 4 ISO 105-E01:2013
Tabela 4A Charakterystyka tkaniny na wzmocnienia
L.p | Wyszczegdlnienie Jednostka Wartoé¢ liczbowa | Metoda badania
strona
wierzchnia PN-72/P-04604
1 | Skfad % 100 - PA 6.6 PN-P-01703:1996
membrana PN-EN-1SO 1833-7:2017-12
100 - PTFE+PU
PN-P-01704:1992
2 | Splot - % S
PN-P-01701:1952
PN-1SO 3801:1993
3 | Masa powierzchniowa g/m? 145 = 14%
PN-EN 1SO 2286-2:2016-11
Wytrzymatosé na rozerwanie, 0 650
4 N PN-EN 1SO 13934-1:2013-07
nie mniej niz: W 650
0 15
5 | Rozdzieranie, nie mniej niz: N ¥ = PN-EN 1SO 13937-2:2002
_ o . 0 PN-EN I1SO 5077:2011
Zmiana wymiarow po praniu
6 % % 3 PN-EN 1SO 6330:2012
40°C, nie wigcej niz: W
metoda 4N

N
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Wodoszczelnosc:
Przed uzytkowaniem, 10000
7 | nie mniej niz S PN-EN 1SO 811:2018-07
’ PN-EN 1SO 6330:2012
Po 5 praniach wodnych (40°C), 6000 metoda AN
nie mniej niz:
Odpornosé na scieranie metodg
) PN-EN ISO 12947-2:2017-02
8 | Martindala, (obcigzenie 12kPa), cykl 80000 o
. S (obcigzenie 12kPa)
nie mniej niz:
Odpornosé na zwilzanie .
9 ) o stopien 100/5 PN-EN IS0 4920:2013-02
(Spray-test), nie mniej niz:
Ret. Opor przeptywu pary wodnej,
ol m?Pa/W 10 PN-EN 1SO 11092:2014-11
nie wiecej niz:
Odporno$¢ wybarwien na, nie mniej niz:
11 | Swiatto (Xenotest) zmiana barwy | stopien 5 ISO 105-B02:2014-11
zmiana barwy . PN-EN ISO 105-C06:2010
12 | Pranie 40°C stopien 4/5
zab. tk. baw. Metoda A1S
13 | Tarcie suche/mokre zab. tk. baw. stopien 4/3-4 PN-EN 1S0105-X12:2016-08
zmiana barwy 4
14 | Pot alkaliczny i kwasny |—————— stopien PN-EN ISO 105-E04:2013-06
zab. tk. baw. 4
Czyszczenie chemiczne, | smiana barwy
15 | rozpuszczalniki stopien 4/5 PN-EN ISO 105-X05:1999
organiczne zab. tk. baw.
zmiana barwy
16 | Woda stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2013-06
zab. tk. baw.
L
2. Wymagania techniczne dodatkéw
2.1. Napis

Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczna literag ,Z" naniesiony metodg folii

transferowej na elemencie tytu bluzy w kolorze ztotym, matowym, odblaskowym o wymiarach

317 x 100 £ 2mm, umieszczony w dwdch rzedach wyposrodkowany w pionie.

Trwatosé naniesionego napisu wymagana w procesie konserwacji po: 10 cykli prania wodnego
w temp 40°C.

Wysokosé litery: 38,9 mm (+/-1mm)

Grubosé litery: 10 mm (+/-1mm)

Dhugos¢ napisu w gornym rzedzie: 268 mm (+/-1 mm)
Diugosé napisu w dolnym rzedzie: 317 mm (+/-1 mm)
Odleglo$é miedzy wierszami: 14,7 mm (+/- 0,5 mm)
Kréj czcionki: Impact
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e Wspétrzedne barwy napisu wg. PN-EN ISO 105-J01:2002 (L=60,05; a=3,54; b=25,97;

100 mm

AE<1,5)
, 258 mm
E
(=
o
E
£
¥
E
g
-]
| 1
10 mm
| 317 mm

2.2. Tadéma samosczepna

Tabela b Zestawienie wymagari dla tasmy samosczepnef (petelkowa)

5 e Wymagania i

Parametr Wartos$é wskaznika L

oznaczenia Wg.
Sktad: - PN-P 01703: 1996
Materiat podstawowy: Poliamid 100% - specyfikacja
Powtoka: Poliuretan 100% techniczna

producenta.
Konstrukcja materiatu Tasma tkana

- Wzoru

2.3. Wizerunek oznaka przynaleznosci paristwowe] — naszywka z flaga Rzeczypospolitej Polskiej
Rysunek 2 Oznaka przynaleznosci paristwowej — naszywka z flaga Rzeczypospolitej Polskiej
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2.4 Wizerunek Emblemat Panstwowej Strazy Pozarne]

Rysunek 3 Emblemat Paristwowej Strazy PoZarnej

3. Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 6 Elementy skiadowe

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie elementu llo$¢ elementéw
1| Tyt 1
2| Przod 2
3 | Rekaw 2
Dzianina zasadnicza 4 | Mankiet 2
5| Stojka 1
6| Worek kieszeni gornej przodu i
7| Worek kieszeni dolnej przodu 2
Razem 12
1| Wzmocnienie karczka przodu 2
2 | Wzmocnienia karczka tytu 1
3| Wzmocnienie rekawow 2
Tkanina na
o 4| Listewka kieszeni dolnej 2
wamoenienta 5| Listewka kieszeni gornej 1
7|Stojka 1
8| Plisa pod zamek 2
Razem 12
Dzianina siatkowa 1|Przod 2
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Razem 2
Podszewka 1| Worek kieszeni gérnej przodu 1
kieszeniowa 2 | Worek kieszeni dolnej przodu 2
Razem 3
. 1|Plisa pod zamek 1

Wktad z klejem -
2 | Stojka zewnetrzna 1
Razem 2
1| Listewka kieszeni gorne;j i

Whktad

2 | Listewka kieszeni dolnej 2
Razem 3

4,

Rodzaje szwow i Sciegéw

Elementy bluzy taczone sg za pomocg szycia, zgodne z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja i

ozhaczenia, oraz $ciegow wg. PN-P-84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:

Zalecane gestosci $ciegdw maszynowych:

Stebnowych 35-45 $ciegow/1dm
Overlockowych 40-50 éciegow/1dm,
Ryglujacych 100-120 $ciegow/1dm,

Niedopuszczalne jest wykonanie sciegow o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia nitek

tworzacych szew.

Szwy na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane przeszyciem wstecznym w celu

zabezpieczenia przed pruciem.

5

Miejsce wykonania i odlegtos¢ przeszyc¢ stebnowych od krawedzi:

Krawedz przodu , plisa lewego przodu, szew barkowy, przeszycie pojedyncze — odlegtosc
przeszycia od krawedzi - 6,0 £ 1,0 mm

Dolna krawedz karczka przodu i karczka tytu, naszycie tat tokciowych — stebnowanie
podwdjne — rozstaw stebnowek 6,4 + 1,0 mm a odlegtosé od brzegu pierwszej stebnowki
15 £05mm

Gérna krawed? stojki z tkaniny kontrastowej — pojedyncze przeszycie — odlegtosc
przeszycia od krawedzi 1,5 £ 0,5 mm

Dot bluzy — szerokos¢ stebnowki 30,0 £ 1,0 mm

Tasmy samosczepne — petelka, odlegtos¢ stebndwki od brzegu 2,0 + 2,5 mm

Flaga RP i emblemat PSP nastebnowanie przy wewnetrznej krawedzi obszycia

Rzepy na karczkach przodu, i na prawym rekawie wzmocnione dwoma przeszyciami

skognymi (wg. Wzoru)
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6. Sztukowanie elementéow

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w wyrobie

7. Wymagania odnoénie oznaczenia wielkoéci i wymiaréw ciata
W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiary kontrolne, Wzrost i

Obwad klatki piersiowe;j.

Zakresy i interwaly dla wymiaréw kontrolnych.

Tabela 7 Zakresy i interwaly dla wzrostow

Wymiary
Wzrosty - interwat 6 cm
podstawowe
Wzrost w cm 158 164 170 176 182 188 194 200 206
155- 161- 167- 173- 179- 185- 191- 197- 203-
Zakres wcm
160 166 172 178 184 190 196 202 208

Tabela 8 Zakresy i interwaly dla obwodu klatki piersiowej

Wymiary podstawowe Obwad klatki - interwat 4 cm

Obwad klatki piersiowej w cm 84 88 92 96 100 104
82 86 90 94 98 102

Zakres w cm - - - - - -
85 89 93 97 101 105
Obwad klatki piersiowej w cm 108 112 116 120 124 128
106 110 114 118 122 126

Zakres w cm - - - - - -
109 113 117 121 125 129

8. Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 9 Klasyfikacja wielkosci rozmiaro-wzrostow

Obwdd klatki piersiowej 84 | 88 | 92 | 96 | 100 | 104 | 108 | 112 | 116 | 120 | 124 | 128
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158
X X X X X X
155-160
164
X X X X X X X X X
161-166
170
X X X X X X X X X X X X
167-172
176
X X X X X X X X X X X X
173-178
182
wzrost =t ¥ X X X X X X X X X X X
179-184
188
X X X X X X X X X X X X
185-190
194
o ¥ X X X X X X X X X X X
191-196
200
] X X X X X X X X X X X
197-202
206
X X X X X X X X X X X
203-208

Wykonanie wyrobu w rozmiarach wykraczajgcych poza ujete w powyzszej tabeli oraz rozmiarach
nietypowych musi by¢ zgodne ze sztukg krawiecka, zasadami stopniowania, a takze zapewniac
funkcjonalnosé, wiasciwe dopasowanie do uzytkownika oraz estetyke. Zmiany te nie moga

negatywnie wplywac na walory uzytkowe bluzy.
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9. Wymiarowanie bluzy stuzbowej typu polar
Rysunek 4 Wymiarowanie przodu, kieszeni przodu i rekawdow
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Rysunek 6 Wymiarowanie tylu, wzmaocnieri rekawdw i stojki

PANSTWOWA
. STRAZ POZARNA
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Tabela 11 Wymiary stale i pomocnicze

. Wymiar Tolerancja
Lp. | Nazwa wymiaru
cm + cm
1lc | Wysokosc stojki 8,0 0,5
1d | Odlegtosé napisu PSP od wszycia stojki dla wzrostow:
158-164 10,0
170-182 11,5 05
188 i wieksze 13,0
le | Wysokosé karczka tytu od wszycia stojki do dolnej krawedzi
dla wzrostow: 158-164 21,0 05
170-182 22,5 ‘
188 i wigksze 24,0
- | Wysokosé stojki — czesci kontrastowej po srodku tytu 5,5 0,5
Odlegtosé listewki kieszeni gornej pionowej od krawedzi karczka
2f 3,0 0,5
przodu
2g | Diugosé kieszeni przodu dolnych i gornej pionowe;j dla rozmiarow:
84 16,0 0,5
88 i wieksze 18,0
2h | Odlegtos¢ dolnej krawedzi rzepu od dolnej krawedzi karczka 15 0.3
przodu
Odleglos¢ naszycia rzepu na karczku od krawedzi przodu: 84 4,0
88-96 5,0
- 100-108 6,0 0,5
112-120 7,0
124-128 8,0
2i | Odleglosé kieszeni pionowej od krawedzi przodu 4,0 0,5
- | Szerokosé listewki kieszeni przodu i kieszeni pionowe;j 2,0 0,3
Odlegto$é naszycia gornej krawedzi Oznaki Przynaleznosci
4f | Panstwowe] (Flagi RP), na rekaw lewy i prawy, od wszycia kuli 3,0 0,5
rekawa
Odlegtoéé naszycia oznaki rozpoznawczej Panstwowe; Strazy
Pozarnej (emblemat PSP), na lewym rekawie i tasmy
4g _ 11,5 0,5
samosczepnej typu petelka na prawym rekawie od wszycia kuli
rekawa
- | Wysoko$é mankietu , od wszycia do krawedzi 5,56 0,5
) Taéma samosczepna — petelka naszyta na karczek przodu lewego 5.0 % 85 0.2
i prawego
- | Taéma samosczepna petelka na prawym rekawie 12,0x 8,5 0,2
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[ll.  Wymagania uzytkowe

Bluza stuzbowa typu polar powinna by¢ wykonana za pomocg technologii, ktora bedzie
gwarantowata jej wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci wyréb nie powinien
powodowaé miejscowych uciskéw, otar¢ ani podraznien skory uzytkownika. Wszystkie
surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania wyrobu nie powinny zawierac

substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. Wymagania jakoSciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposodb
odbioru, sposéb pobierania probek do badan oraz oceng wynikow badan realizowac wedtug
PN-P 84506: 1983, Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Btedy ustala sig¢ metoda
organoleptyczna, na wyrobie swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w
swietle odbitym. Bledy dostrzegalne z odleglosci jednego metra uznaje si¢ za

niedopuszczalne

1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe
e Zabrudzenia wielonitkowe
e Plamy nietluste i otoczki po spraniu plam
e Mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
o Nieprawidtowy przeplot
e Zmechacenie
o Zaciggniecia nitki
o Zatamki

e Nierownomiernosc barwy

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne

° skrzywienie stebnowek

° znieksztalcenia i skrzywienia poszczegolnych elementow
o niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi

o 7le rozmieszczone elementy tasmy samosczepnej

° nieprawidtowo wgrzany napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA

3. Wymagania dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowac
uciskéw i otaré ciata oraz nie powinny krepowaé ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio
dotykajg ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegoéw i elementow

wystajgcych, ktore moga powodowac podraznienia.

v
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Wyréb powinien byé wykonany z materiatow i dodatkéw speiniajgcych  wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UEz 2006r. Nr L396, s 1 z p6zniejszymi zmianami).

Tabela 12 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametrow bezpieczeristwa uzytkowania

L.p. Parametr Jednostka | Warto$¢ Metodyka badan
Zawartos¢ amin aromatycznych, PN-EN 14362-1:2012
1 mg/kg 30
nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012

Zawartosé formaldehydu,
2 . mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

3 | Odczyn pH - 4,5-7,5 | PN-EN 1S03071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane raportami
7 badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sig réwniez, ze wyrob spetnia
wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje (certyfikat) do
postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z norma OEKO-TEX Standard 100 (klasa
produktéw I1).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych
7 kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobrac¢ wyroby, ktore podlegajg

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:
Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:
o Wytrzymatos$é na rozdarcie (wg Tabela 2)
oraz badaniach, ktére nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi

konserwacji, tj. po:

Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwaciji, tj. po:
o 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie,

wykonanych zgodnie z normg PN-EN ISO 6330:2012

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:
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Zmian roznicy barwy dzianiny typu Polar. Pomiaru wartosci wspotrzednych barwy
dokona¢ zgodnie z normg PN-EN 1SO 105-J01:2002. Dopuszczalna maksymalna
wielko$¢ réznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN 1SO 105-J03:2009 w stosunku
do wartosci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji powinna
wynosi¢, nie wiecej niz AE*ab < 2,5.

Trwalto$¢ i barwe naniesionego napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA punkt 0. W
stosunku do wartosci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji
powinna wynosic, nie wiecej niz AE*ab < 2,5.

Stabilnosci ksztattu wymiary wg Tabela 10 - Tabela 11

Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

Aby spelni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawi¢ wyniki badan
wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze, potwierdzajace spetnienie
wybranych parametréw bezpieczenstwa uzytkowania Tabela 12 dla tkaniny
zasadniczej, tkaniny na wzmocnienia, dzianiny siatkowej i nici. Zgodnosci wymagan
technicznych dla surowcéw Tabela 1. (tkanina zasadnicza, tkanina na wzmocnhienia
Tabela 3 lub Tabela 3A, dzianina siatkowa, wklad klejowy, nici).

Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawic wyniki badan
zgodnie z pkt. IV.4. Terminy badan uznane za aktualne nie powinny przekracza¢ daty
granicznej 12 miesiecy od dnia wykonania badania.

Deklaracje wykonawcy dotyczacg przeprowadzone; klasyfikacji jakosci i 100%
kontroli koricowej wyrobow.

Gwarancja wykonawcy pkt. Btgd! Nie mozna odnalezé Zrodta odwotania.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych —w

Dokumentacji Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sig stosowanie dokumentow

normatywnych je zastepujacych.

V. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie

1.

Wszywka

Wszywka rozmiarowo - informacyjna umieszczona w lewym szwie bocznym na wysokosci

talii zawierajgca:

A

nazwe i adres wykonawcy (producenta),
nazwe wyrobu,
wielkosc wyrobu,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
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o jakosé wyrobu (stownie),
e sposob konserwaciji,
e date produkciji,

e znak kontroli jakosci.

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012 wg ponizszego schematu

Maksymalna temperatura prania 40°C - proces normalny

Nie stosowac bielenia / bez bielenia

Mozna suszy¢ w suszarce bebnowe;j

Nie prasowac

Nie czysci¢ chemicznie

RIMOIXE

Na wszywce umieszczony napis :
Nie prasowaé napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA"

,Pra¢ odwrocone na lewa strong”

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym
tuszem, w technologii zapewniajacej ich czytelno$¢ przy codziennym uzytkowaniu i

okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana w gornej czesci tasmy zamkowej przodu, za pomoca
sztyftu plastikowego, zawierajaca nastepujgce informacje:

o nazwe i adres wykonawcy (producenta),

e nazwe wyrobu,

e wielkos¢ wyrobu,

o sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jako$é wyrobu (stownie)

e  sposob konserwacji

o date produkcji (m-c i rok),

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton zawierajgca nastgpujgce informacje:

- nazwa i adres wykonawcy (producenta),

7
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e nazwe wyrobu,

» wielkos¢ wyrobu,

« sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
« jakos¢ wyrobu (stownie)

« ilo$é sztuk w opakowaniu zbiorczym,

- date produkcji (m-c i rok),

4. Pakowanie
Bluze nalezy zapigé ztozy¢ rekawami wzdiuz do srodka plecow i ztozy¢ na potowe.
Pojedynczy wyréb nalezy zapakowadé w worek foliowy. Pakowaé po b szt. jednego rozmiaru
do kartonu zbiorczego ktory nalezy zaklei¢ taSma i naklei¢ etykiete zbiorcza na wezszy bok
kartonu. Dopuszcza sie pakowanie mniejszej ilosci sztuk oraz réznych rozmiaréw z
odpowiednim opisem na etykiecie zbiorczej.

Na whiosek wykonawcy zamawiajacy moze zmieni¢ sposdb pakowania.

5. Przechowywanie
Bluze nalezy przechowywac w pomieszczeniach  suchych,  przewiewnych,

nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi
6. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig Zrédta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegdlnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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PANSTWOWA
STRAZ POZARNA
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Emblemat przynaleznosci panstwowej —

flaga

CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Emblemat przynaleznosci panstwowej — flaga, jest znakiem wykonanym na tkaninie
w kolorze czarnym, o wysokosci 38 mm i szeroko$ci 56 mm. Na czarnym tle, metoda haftu
maszynowego naniesiony wizerunek flagi Rzeczpospolitej Polskiej.
Krawedz zewnetrzna emblematu obszyta metodg haftu maszynowego i wycieta za pomocg
lasera.
Emblemat przeznaczony jest do naszywania na elementy umundurowania stuzbowego
Panstwowe] Strazy Pozarnej (rekawy bluzy stuzbowej, koszul stuzbowych, bluzy stuzbowe]

typu polar oraz kurtki stuzbowe;j przeciwdeszczowej).
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2. Wykaz uzytych materiatow i dodatkow

o tkanina zasadnicza (kolor czarny) - sktad: 100% poliester, gramatura: 204g/m? £10

e nici 135x2 dtex

e nhici haftujgce:
» kolor bialy - poliester, pantone 663 C
» kolor czerwony — poliester, pantone 200 C
» kolor czarny — poliester, pantone 426 C

ni¢ bebenkowa_kolor biaty - poliester, pantone 663 C
flizelina - czarna, gramatura 100g/m?

Il. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymiarowanie emblematu
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Wymiar | Nazwa Wartos¢ w mm | Tolerancja +/-
mm

A Szerokosc¢ emblematu 56 de]
B Wysokos$c emblematu 38 s
C Szerokos$é wyhaftowanej flagi 48

D Wysokos¢ wyhaftowanej flagi 30

E Wysokos¢ biatego pola 15 ,
F Wysoko$¢ czerwonego pola 15 ;
G Odleglosé haftowanej flagi od 5 +0,

krawedzi
H Szeroko$¢ haftowanego obrzeza 1 +1

Y/
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2. Rodzaje sciegdw maszynowych

Lp. Rodzaje sciegdw maszynowych Miejsce uZycia sciegow

1| Scieg satyna - obrys flagi — bialy i czerwony

- obrys emhlematu - czarny

2 | Scieg tatami - pokrycie biatego pola flagi - biaty

- pokrycie czerwonego pola flagi - czerwony

3. Wymagania tkaniny zasadniczej

. _ . Jednostka Wartos¢
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik . ) Norma
miary liczbowa
1 | Sktad surowca % 100 poliester | PN-72/P- 04604
2| Splot - ptécienny lub | PN-P-01704:1992
skosny
3| Masa powierzchniowa g/m? 204+10 PN-ISO 3801:1993

. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Niedopuszczalne jest sztukowanie.

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposdb
odbioru, sposéb pobierania probek oraz ocene wynikéw badan realizowa¢ wedtug PN-P
84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

1 Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagari dokumentacji

Aby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawic oSwiadczenie

potwierdzajgce spetnienie wymagan dla materiatéw uzytych do wykonania emblematow.

Il. KONTROLA,

1. Kontrola
Ogledziny zewnetrzne gotowego emblematu nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzanie wymiaréw gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiaréw za pomocg

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja.
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Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej

I.CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Oznaka nalezy do grupy oznak rozpoznawczych Panstwowej Strazy Pozarnej.
Emblemat Panstwowej Strazy Pozarnej jest znakiem w formie stylizowanej tarczy,
wykonanym na tkaninie w kolorze czarnym, o wysoko$ci 98 mm i szerokosci 86 mm. Na
czarnym tle stylizowanej tarczy herbowej, metodg haftu maszynowego naniesione logo
Panstwowej Strazy Pozarnej. Logo to znak przedstawiajgcy biatego orta umieszczonego
na polu centralnym w formie czerwonego kota, na tle hetmu strazackiego z wyraznie
zarysowanym grzebieniem, opadajgcym ku tytowi i skrzyzowanych toporow strazackich.
Hetm i topory otoczone sg wiericem, ktorego prawe ramie wykonane jestz lisci debowych,
a lewe z lici laurowych. Pod he_imem znajduje sie ozdobna wstega z napisem
JPANSTWOWA STRAZ POZARNA". Calo$¢ zwiericzona jest stylizowanymi czerwonymi
plomieniami. Krawedz zewnetrzna emblematu obszyta metoda haftu maszynowego
i wycieta za pomoca lasera.

Emblemat, jako oznaka rozpoznawcza, przeznaczony jest do naszywania na elementy
ubioru stuzbowego Parstwowe]j Strazy Pozarnej, w miejscach okreslonych w przepisach
dotyczgecych umundurowania strazakéw Panstwowej Strazy Pozarnej, doprecyzowanych
przez osobne dokumentacje techniczno-technologiczne bluzy stuzbowej, bluzy stuzbowej

typu polar oraz kurtki stuzbowej przeciwdeszczowej.
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2. Wykaz uzylych materiatow i dodatkow

o tkanina zasadnicza (kolor czarny) - sktad: 100% poliester, gramatura: 204g/m? £10
e nici 135x2 dtex
o nici haftujgce:
» kolor czerwony - poliester, pantone 200 C
» kolor bialy - poliester, pantone 000 C
» kolor niebieski - poliester, pantone 2728 C
» kolor czarny - poliester, pantone Black 6 C
» kolor zotty - poliester, pantone 2007 C
» kolor szary — poliester, pantone 422 C
o ni¢ bebenkowa kolor biaty No 200- poliester, pantone 000C
e wkiad usztywniajacy — czarny lub grafitowa, gramatura 100g/m?

Rys. 1. Emblemat Paristwowej Strazy PoZarnej — widok ogdiny
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II. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymiarowanie emblematu

E
C
D
F
Wymiar | Nazwa Wartos¢ w mm Tolerancja +/-
mm
A Szerokosc emblematu 86 +]
B Rozstaw szczytow emblematu 57 =]
C Wysokos¢ catkowita emblematu 98 = |
D Odlegtosc od dotu do zatamania 76 44 |
krawedzi
E Wysokosé logo PSP 74 = |
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F Szerokosc logo PSP 61 o4 |

G Szerokos$é obszycia emblematu 2 +0,5
2. Rodzaje sciegow maszynowych
Lp. Rodzaje sciegdw maszynowych Miejsce uzycia sciegow
1| Scieg tatami - wypetnienie tta okregu pod ortem — czerwony

- wypetnienie ptomieni — czerwony

- wypetnienie hetmu i toporka - stalowy
- wypetnienie wstegi - niebieski

- wypetnienie lisci - zofty

2| Scieg satyna - kontury wszystkie - czarny
- obszycie emblematu — czarny
- kontury okregu z godtem — czerwony

- orzet — biaty

wypetnienie rgczki od toporka — zotty

wypetnienie zotedzi - zotty

napis Panstwowa Straz Pozarna - bialy

3| Scieg stebnéwka - ramka we wstedze — biaty

- unerwienie lisci - czarny

3. Wymagania tkaniny zasadniczej

. . . Jednostka Wartosé
Lp. Wyszczegblnienie - wskaznik . . Norma
miary liczbowa
1| Sktad surowca % 100 poliester |PN- P-04613:1985
2 | Splot - ptocienny lub | PN-P-01704:1992
skosny
3| Masa powierzchniowa g/m? 204+10 PN-1SO 3801:1993

.  WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Niedopuszczalne jest sztukowanie.

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob
odbioru, sposéb pobierania probek oraz ocene wynikéw badan realizowa¢ wedtug PN-P
84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
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. Mof Rai

1, Dokumenty potwierdzajgce spefnienie wymagari dokumentacji

Aby spetnié¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ oswiadczenie

potwierdzajgce spetnienie wymagan dla materiatow uzytych do wykonania emblematow.

1. KONTROLA, ZDJECIA POGLADOWE

1. Kontrola
Ogledziny zewnetrzne gotowej odznaki nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzanie wymiarow gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiarow za pomocg

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja.

2. Zdjecia poglgdowe

Zdjecia nie stanowig zrédta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegolnych czesci zamowienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.

ASTEDRCA DYREKTORA
’ ;«l A\ LOGISTYKI N
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Zatacznik nr 1E do Umowy

Komenda Gtéwna Parfistwowej Strazy Pozarnej

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotéw umundurowania stuzbowego dla strazakow
Panstwowej Strazy Pozarnej - cze$¢ E (koszulka T-shirt)

ZASTEPCA DYREKTORA

st. bryd

BIURA LOGISTYKI

myr inz. Adam LUCZAJ




#

Wymagania dla czesci E (koszulka T-shirt) postgpowania

Na opis przedmiotu zamoéwienia sktada sie wyciag z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegolnych przedmiotow umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegélnych asortymentow. Wykonawca ma mozliwosc
rowniez zapoznania sie parametrami, wyglagdem i innymi cechami fizycznymi
poszczegolnych przedmiotéw w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostang one udostepnione
do wgladu (bez mozliwosci wypozyczenia) po wezesniejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci

(minimum 3 dni robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdjeé¢ pogladowych sa dotgczone do poszczegdlnych cze$ci zmowienia, jednakze
nie stanowig one zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegdlnych czesci zamoéwienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.

Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajgcy w ponizszym dokumencie przywotuje

odniesienie do normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub rownowaznej.

Wymagania techniczno-technologiczne

Koszulka T-shirt

|. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis
Koszulka T-shirt w kolorze piaskowym wchodzi w sktad ubioru stuzbowego funkcjonariuszy

Panstwowej Strazy Pozarnej.
Koszulka wykonana jest z dzianiny bawetnianej. Podkroj szyi wykonczony $ciggaczem, a na
tyle, od $rodka tasma zabezpieczajgcq przed rozciggnigciem.

Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA umieszczony na lewej piersi oraz na plecach, na

wysokosci topatek.

ZASTEPCA DY EKTORA
gisSTYKI

v mUR‘M Strona 2 z 17
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#

Rys. 2 Przod

PANSTWOWA
STRAZ POZARNA

Rys. 3 Tyt

PANSTWOWA
STRAZ POZARNA
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2. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Tabela 1.
Lp. Nazwa Rodzaj i charakterystyka materiatu Wymagania
materiatu wg
Dzianina Dzianina w kolorze piaskowym, o skladzie surowcowym — | Tabela 2
zasadnicza 94% bawetna, 6% elastan
2 | Dzianina Dzianina $ciggaczowa w kolorze dzianiny zasadniczej, Tabela 3
Sciggaczowa przeznaczona na plisy o skfadzie surowcowym — 92%
bawetna, 8% elastan
Napisy Napis maty PANSTWOWA STRAZ POZARNA w Rozdziat Il
kolorze czarnym pkt 7
Napis duzy PANSTWOWA STRAZ POZARNA w
kolorze czarnym
Nici Nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe No 120 o| specyfikacji
minimalne] sile zrywajgcej 980 cN, w kolorze dzianiny| technicznej
zasadnicze]j producenta
Tasma Tasma w kolorze zblizonym do dzianiny zasadniczej lub | Wg wzoru
przezroczysta, o szerokosci 5+8mm
Wszywka Wszywka z oznaczeniem sktadu surowca, sposobu Rozdziat V,
konserwacji pkt 1
Wszywka Wszywka z oznaczeniem rozmiaru, wszywana w podkrdj | Rozdziat V,
rozmiarowa szyi pkt 1
Etykieta Naklejka na worek foliowy Rozdziat V,
pkt 2
Worek Worek foliowy -
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ILWYMAGANIA TECHNICZNE
1. Wymagania techniczne dzianiny zasadniczej
Tabela 2
Lp. Wyszczeg6lnienie - wskaznik Jednostka | Wartosé liczbowa Metoda badania
miary
1| Sktad surowca % 94 bawetna +3% | PN-72/P-04604
6 elastan £2%
2 | Masa powierzchniowa g/m? 210 = 10 PN-P-04613:1997
3| Splot - Lewoprawy PN-EN ISO 8388:2005
4| Liczba 1/1dm PN-EN 14971:2007 metoda
- rzgdkow 200 £ 25 A
- kolumienek 140 = 15
5 | Wytrzymatosé na przebicie kulka, N 350 PN-EN 1SO 9073-5:2008
nie mniej niz
6 | Zmiana wymiaréw po praniu w %
temp.40°C i suszeniu, nie wiecej PN-EN ISO 5077:2011
niz PN-EN 1SO 6330: 2012 4N
- kierunek wzdtuzny, *h (suszenie w stanie
- kierunek poprzeczny rozwieszonym)
7| Odporno$c wybarwieri na pranie, stopien PN-1SO 105C06:2010
nie mniej niz
8 | Odporno$¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
alkaliczny, nie mniej niz 06
9| Odpornos¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN I1SO 105 E04:2013-
kwasny, nie mniej niz 06
10| Odpornosé na pilling, nie mniej niz | stopien 3-4 PN EN 1SO 12945-2:2002
11| Kolor Piaskowy
Wartos¢ wspétrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-
J01: 2002; PN-EN 1SO 105-J03:2009
L Wartosé¢ CIELab: L=56,08; a=6,90; b=28,46; AE<1)5

2. Wymagania techniczne dzianiny przeznaczonej na plisy.

Tabela 3
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik Je:;:?;ka Wartos$é liczbowa Metoda badania
1 | Sktad surowca % 95 bawetna = 3%, | PN-EN 1SO 1833-12:2010
5 elastan £3%
2| Splot - Dwuprawy PN-EN 1SO 8388:2005
3| Masa powierzchniowa g/m? 230 £ 20 PN-P-04613:1997
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4 | Odpornosc¢ wybarwiert na pranie, stopien 4 ] PN ISO 105C06:2010
nie mniej niz

5| Odpornosé wybarwien na pot stopien 4 PN EN 1SO 105 E04:2013~
alkaliczny, nie mniej niz 06

6| Odpornos¢ wybarwien na pot stopien 4 PN EN ISO 105 E04:2013-
kwasny, nie mniej niz 06

7| Kolor Piaskowy

Wartosé wspotrzednych barwy wg normy PN-EN 1SO 105-
J01: 2002; PN-EN ISO 105-J03:2009
Warto$é CIELab: L=57,64; a=6,74; b=28,60; AE<1,5

Zestawienie elementéw sktadowych

Tabela 4
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegélnienie elementu llo$¢ elementdw

1 Tyh 1

2 Przéd A

Dzianina zasadnicza

3 Rekaw 2

4 Plisa na tyle podkroju szyi L

Ilo$¢ elementow 5

Dzianina przeznaczona i Sciggacz do odszycia podkroju .

na plisy szyi
llos¢ elementdw 1

IV.Rodzaje szwow i Sciegdw

Zalecane gestosci $ciegdw maszynowych:

o stebnowych 40-50 $ciegow /1dm,

e overlockowych 40-50 sciegow/1dm,

Kazdy szew przy rozpoczeciu i zakonczeniu nalezy zamocowaé poprzez dwukrotne

przeszycie, w celu zabezpieczenia przed pruciem.

V.Sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.
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VI.Wymagania odnoénie oznaczenia wielko$ci odziezy i wymiaréw ciata.
6.1 Tabela klasyfikacji wielkosci

Tabela 5 - Tabela klasyfikacji wielkosci

Oznaczenie
. XS S M L XL XXL
wielkosci
Obwad klatki piersiowe] - zakres

Wzrost -

78-85 86-93 94-101 102-109 110-117 118-126

zakres
Obwdd pasa - zakres

156-163 68-75
164-171 76-83
172-179 84-91
172-179 92-99
180-188 100-107
188-196 108-116

6.2 Wymiarowanie koszulki T-shirt

\}\/ / ' Strona 7 z 17
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PANSTWOWA
STRAZ POZARNA
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. PANSTWOWA
STRAZ POZARNA
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Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajgcych poza rozmiary
zawarte w tabelach, powinny byé szyte wedtug przekazanych wymiaréw faktycznych lub
w serwisie miarowym.

VIl.Napisy

Napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng literg ,Z', wykonany z
materiatu typu flex, naniesiony metoda termotransferowg na lewej piersi. Litery czarne,
matowe, na polu o wymiarach 98 x 31,5mm * 2mm. Napis umieszczony w dwaoch rzedach

wyposrodkowany w pionie.

o Wysokosé litery 12,2 mm (1 mm)

o Grubosé litery 3,0 mm (0,5 mm)

o Dlugosé napisu w goérnym rzedzie 80mm (£ 1mm)
o Dlugosé napisu w dolnym rzedzie 98mm (& 1mm)
o Odlegto$é miedzy wierszami 4,6mm (+0,5mm)

o Kroj czcionki Impact

S0mm

PARSTWOWA
STRAZ POZARNA

“Homm

Na tyle napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA z charakterystyczng literg JZ,wykonany z
materiatu typu flex, naniesiony metoda termotransferowa. Litery czarne, matowe, na polu
o wymiarach 317 x 100mm * 2mm. Napis umieszczony w dwoch rzgdach wyposrodkowany
w pionie.

o Wysokos¢ litery: 38,9mm (+/-1mm)

o Grubo$é litery: 10mm (+/-1mm)

o Diugo$é napisu w gornym rzedzie: 258 mm (+/-1 mm)

o Dhugo$é napisu w dolnym rzedzie: 317 mm (+/-1 mm)

o Odleglosé miedzy wierszami: 14,7 mm (+/- 0,5 mm)

o Kroj czcionki: Impact

4
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258mm

PANSTWOWA
STRAZ POZARNA

317mm

Wymiary napiséw nie podlegajg stopniowaniu.

.  WYMAGANIA UZYTKOWE

Koszulka powinna by¢ wykonana za pomocg technologii, ktora bedzie gwarantowata jej
wysokie parametry uzytkowe.
W szczegolnosci wyréb nie powinien powodowaé miejscowych uciskow, okaleczen, otarc
ani podraznien skory uzytkownika.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania koszulek nie powinny

zawieraé substancji uznanych za szkodliwe dla zdrowia.

IV. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob
odbioru, sposéb pobierania probek oraz ocene wynikow badan realizowa¢ wedtug PN-P
84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

1. Niedopuszczalne btedy dzianinowe:

« zabrudzenia wielonitkowe,

« plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,

« mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
« nieprawidlowy przeplot,

» zmechacenie,

+ zaciggniecia nitki,

\)/ / Strona 11z 17
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o zatamki,
o nierownomiernosc barwy.

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

e skrzywienie szwow,

o znieksztatcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementdw,

e niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub Sciegi,

e nieprawidtowo wgrzany napis PANSTWOWA STRAZ POZARNA.

Bledy ustala sie metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub
zawieszonym ha wieszaku, w $wietle odbitym. Bledy dostrzegalne z odlegtosci jednego
metra uznaje sie za niedopuszczalne.

3. Wymagania dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania.

Konstrukcja wyrobu powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinny
powodowa¢ uciskéw i otar¢ ciata oraz nie powinny krepowac ruchow. Elementy,
ktore bezposrednio dotykaja ciata powinny by¢ pozbawione szorstkich, ostrych
brzegéw i elementéw wystajacych, ktére mogg powodowac podraznienia.

Wyréb powinien byé wykonany z materiatow i dodatkow spetniajagcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji
Chemikalidow, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego
Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94,
jak rowniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006r. Nr L396, s i I

poZzniejszymi zmianami)

Tabela 7 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametrow bezpieczenstwa

uzytkowania

L.p. | Parametr Jednostka Wartosé | Metodyka badan
1 Zawarto$¢ amin mg/kg 30 PN-EN 14362-1:2012
aromatycznych, PN-EN 14362-3:2012

nie wiecej niz

2 Zawartosé formaldehydu, | mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
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nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 45-7,5 | PN-EN 1SO3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane
raportami z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie rowniez, ze
wyrdb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng autoryzacje
(certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX
Standard 100 (klasa produktéw I1).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobdw gotowych
Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobrac wyroby, ktore podlegajg

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:
e Wytrzymatosé na rozdarcie (wg Tabela 2)
oraz badaniach, ktére nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi

konserwaciji, tj. po:

o 10 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C i suszeniu przez rozwieszenie,
wykonanych zgodnie z normg PN-EN 1SO 6330:2012

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:

e zmian roznicy barwy tkaniny (Tabela 2), pomiaru wartosci wspotrzednych barwy
dokonaé zgodnie z norma PN-EN 1SO 105-J01:2002. Dopuszczalna maksymalna
wielkos¢ réznicy barwy , obliczona wg normy PN-EN ISO 105-J03:2009 w stosunku
do wartodci wspotrzednych barwy wzorca zawartych w dokumentacji powinna
wynosi¢, nie wiecej niz AE*ab < 2,5

e trwatosci naniesionego napisu PANSTWOWA STRAZ POZARNA

o stabilnogci ksztattu (wymiary wg Tabela 6)

e Odpornosé na pilling (wg Tabela 2)

5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagar dokumentacji

oAby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

- wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce spetnienie parametrow bezpieczenstwa uzytkowania zawartych w
Tabeli 7, lub dopuszczone certyfikaty dla dzianiny zasadniczej,

- wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze
potwierdzajgce spelnienie parametréw dla dzianiny zasadniczej Tabela 2 i dzianiny

$ciggaczowej Tabela 3,

/’ Strona 13 z 17
Y.
.



- wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze
potwierdzajgce spetnienie parametrow dla wyrobdw gotowych zawarte w rozdziale
IV, pkt 4,

Terminy badari uznane za aktualne nie powinny przekracza¢ daty granicznej 12
miesiecy od dnia wykonania badania.

Pos$wiadczenia jakosciowe dla kazdej nowej umowy na dodatki ujete w Tabela 1 Lp.
3-4, lub o$wiadczenia producentow.

Deklaracje wykonawcy dotyczacg przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100%
kontroli koricowe]j wyrobow.

Gwarancja wykonawcy pkt. VI

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych —w

Dokumentacji Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sig stosowanie dokumentow

normatywnych je zastepujacych.

V.CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
ZDJECIA POGLADOWE.

1. Wszywka

Wszywka, umieszczona w miejscu wszycia Sciggacza, na S$rodku tytu, zawierajgca

nastepujgce dane:

nazwa producenta,

wielkos¢ wyrobu,

Wszywka, wszyta w lewy szew boczny, 20cm ponizej wszycia rekawa z oznaczeniem

nastepujacych danych:

nazwa producenta,

nazwa wyrobu,

wielkos¢ wyrobu,

sktad surowcowy dzianiny zasadniczej,
spos6b konserwaciji,

data produkcji( m-c i rok),

jako$¢ wyrobu (stownie).
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 wg ponizszego

) R EE

Maksymalna temperatura prania 40°c.

Nie stosowac bielenia.

Nie suszy¢ w suszarce bebnowej

Nie czysci¢ chemicznie

Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110°C.

Na wszywce umieszczony napis :

,Nie dopuszcza sie prasowania napisu Panstwowa Straz Pozarna”

,Prac¢ odwrécone na lewa strong”

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym

tuszem, wykonane w technologii zapewniajacej ich czytelnos¢ przy codziennym

uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

2. Etykieta jednostkowa
Etykieta naklejona na worek foliowy powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

nazwa wykonawcy,

sktad surowcowy dzianiny zasadniczej,
nazwa wyrobu,

wielkos$¢ wyrobu,

data produkcji( m-c i rok),

sposob konserwaciji,

jako$é wyrobu (stownie).

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastepujgce informacje:

\\lf

e nazwa i adres wykonawcy,
e nazwa wyrobu,
e ilosc,

o wielko$¢ wyrobu,
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e data produkcji (m-cirok),
e sposdb konserwacii,
o jakos¢ wyrobu (stownie).
4. Pakowanie
Kazda koszulke wtozy¢ do worka foliowego, a nastepnie pakowac w pudetka kartonowego
- po 50 sztuk w jednym rozmiarze.
Pudetka kartonowe nalezy zaklei¢ tasma. Na pudetku kartonowym nalezy naklei¢ etykiete
zbiorczg. Opakowanie powinno zabezpieczy¢ wyrob przed obnizeniem jego jakosci w czasie
przechowywania i transportu.
Na wniosek Wykonawcy, Zamawiajgcy ma prawo zmienié¢ sposob pakowania.
5. Przechowywanie
Koszulki powinny byé przechowywane w pudetkach kartonowych w pomieszczeniach
suchych, przewiewnych, nienastonecznionych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
6. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegélnych czesci zaméwienia, ktdre zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.

PARSTWOWA \{
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Zatacznik nr 1F do Umowy

Komenda Gtéwna Panstwowej Strazy Pozarnej

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotéw umundurowania stfuzbowego dla strazakow
Panstwowej Strazy Pozarnej - czesc F (pasek)
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Wymagania dla czesci F (pasek) postepowania

Na opis przedmiotu zamoéwienia sktada sie wycigg z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegdlnych przedmiotow umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegolnych asortymentow. Wykonawca ma mozliwosc
robwniez zapoznania sie parametrami, wygladem i innymi cechami fizycznymi
poszczegolnych przedmiotéw w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostang one udostepnione
do wgladu (bez mozliwosci wypozyczenia) po wezesniejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci

(minimum 3 dni robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdje¢ pogladowych sg dotgczone do poszczegolnych czgsci zmowienia, jednakze
nie stanowig one zrédla informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegélnych czesci zamowienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.

Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajacy w ponizszym dokumencie przywotuje

odniesienie do normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub réwnowazne;j.

Wymagania techniczno-technologiczne

Pasek

|.  Charakterystyka wyrobu
1. Opis
Pasek do spodni stanowi element umundurowania stuzbowego. Wykonany jest z tasmy
tekstylnej w kolorze czarnym. Pasek jest przeznaczony na zaopatrzenie jednostek
Panstwowej Strazy Pozarnej do catorocznego uzytkowania, wyposazony jest w klamre
metalowa, zatrzaskowg z zgbkami w ksztalcie prostokata, odporng na korozje w kolorze
czarnym oraz koncéwke metalowg zaciskowg w kolorze czarnym umieszczong na
zakonczeniu tasmy tekstylnej uniemozliwiajgc strzepienie sie tasmy. Zatozona koncowka
na krawedz tasémy musi by¢ kompatybilna z klamrg i umozliwia¢ swobodne przetozenie

przez klamre paska.
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2. Rysunek
Rysunek 1 Pasek

3. Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow
Tabela 1

i Wymagania
Lp. | Nazwa materiatu Charakterystyka materiatu
wedtug :

Szczegotowe
wymagania
dla materiatow
podstawowych
1 | Tasma tekstylna Tasma Poliamidowa, kolor czarny, zestawiono w

tabeli 2.

Tabela 2/

wzoru

specyfikacji
Metalowa, zatrzaskowa z zgbkami, kolor czarny | technicznej
2 | Klamra paska L
dostosowana do szerokos$ci tasmy paska producenta /

WZzZoru

) ) specyfikacji
Metalowa, zaciskowa z zabkami, kolor czarny _ )
o o ) | technicznej
3 | Koncowka paska dostosowana do szerokosci tasmy paska i

o producenta /
szerokosci klamry
wzoru
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Nici z poliestrowych wiokien cigtych, o masie specyfikacji

4 | Nici liniowej 45 * 5 tex, i minimalnej sile zrywajgcej | technicznej
12,5 N, w kolorze tkaniny zasadniczej producenta
punkt V.1
5 | Wszywki Wszywka rozmiarowo - informacyjna niniejszej
dokumentacji
punkt V.2
Papierowa - jednostkowa niniejszej
dokumentacji
Etykiety
j punkt V.3
Naklejka zbiorcza na opakowanie zbiorcze niniejszej
dokumentacji
8 EanlSERE KD Sztyft plastikowy wzoru
etykiety
specyfikacji
9 | Worek foliowy Worek foliowy z zaktadka technicznej
producenta

specyfikacji
10 | Karton zbiorczy Karton wykonany z tektury (min 3 warstwowej) technicznej

producenta

. Wymagania techniczne

1. Wymagania techniczne tasmy tekstylne;
Szczegdtowe wymagania dla materiatow podstawowych zestawiono w tabeli 2.

Tahela 2
Parametry Jednostka Warto$é wskaznika | Norma
Szerokos$¢ mm 39+ 2 PN-EN 1773:1996
) PN-EN ISO 5084:
Grubosé mm 1,7 £ 0,2
1999

Masa liniowa g/m 51,9 + 4,0 PN-EN 12127: 2000
Masa liniowa osnowy dtex 940

910 PN-ISO 1139: 1998
Masa liniowa watku dtex PN-P-04625: 1988

. . liczba nici / na
Liczba nitek osnowy o 326 + 4 PN-EN 1049-2: 2000
szerokosc tasmy

Liczba nitek watku Liczba nici / dm 240 £ 5 PN-EN 1049-2: 2000
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Wytrzymatosé na
PN-EN ISO 13934-1:

rozerwanie daN 1000

i L 2000
nie mniej niz;
Wydtuzenie " 50 PN-EN ISO 13934-1:
nie wiecej niz; ’ 2000
Wykonczenie Barwiona kol. czarny

2. Wymagania dla dodatkow
Klamra metalowa i koricowka paska powinna byé wykonana z blachy stalowej bez niklu,

malowana lub oksydowana. Wymagane witasciwosci potwierdzajgce powyzsze wymagania

powinny zostaé¢ przedstawione w postaci oéwiadczenia producenta.

3. Zestawienie elementéw sktadowych
Tabela 3 Elementy sktadowe

Rodzaj Wyszczegolnienie elementu llosc
materiatu y 9 elementéw
Tasma Pas 1
tekstylna llo$é elementow 1
: Klamra paska 1
Qlycly Koncowka paska 1
metalowe = =
llosé elementow 2

4. Rodzaje szwdw i $ciegow
Element tasmy tekstylnej paska powinien by¢ tgczony z wszywka za pomocg szycia,
zgodne z PN-P-84501:1983 Szwy — Klasyfikacja i oznaczenia, oraz Sciegdw wg PN-P-
84502:1983 Sciegi — Klasyfikacja i oznaczenia przy czym:

Zalecane gestosci $ciegow maszynowych:

o Stebnowych 35-40 sciegow/1dm

Niedopuszczalne jest wykonanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezenia
nitek tworzacych szew. Szwy na poczatku i koficu powinny by¢ zamocowane przeszyciem

wstecznym w celu zabezpieczenia przed pruciem

5. Miejsce wykonania i odlegtos¢ przeszy¢ stebnowych od krawedzi
e Mocowanie wszywki rozmiarowo informacyjnej na tasmie paska w miejscu ciecia

mocowanym do klamry — odlegtos¢ przeszycia od krawedzi 6,0 mm £ 2,0mm

6. Sztukowanie elementow
Nie dopuszcza sie sztukowania elementu w wyrobie
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7. Wymagania odnoénie wielko$ci odziezy i wymiarow ciata
W celu dostosowania wyrobu do sylwetki ciata przyjmuje sie jako wymiar kontrolny

obwdd pasa.

Tahela 4 Zakresy i interwaly dla wymiaréw kontrolnych

Interwaty obwodu pasa

Rozmiar I Il Il
Obwdd pasa | 66-94 | 98-118 | 122-134

Przedziaty 64-95 | 96-119 | 120-135

8. Tabela klasyfikacja wielkosci
Tabela 5 Klasyfikacja wielkosci rozmiarowych

Rozmiar | Il 1l

X X X

Pasek powinien posiadaé regulacje dtugosci umozliwiajgcg dopasowanie do uzytkownika
oraz estetyke wykonania. Zmiany te nie moga negatywnie wplywac¢ na walory uzytkowe

paska.

9. Wymiarowanie paska
Rysunek 2 Wymiarowanie klamry i zakoriczenia paska
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Tabela 6 Wymiary state, zmienne i pomocnicze

) Tolerancja
L.p. Rozmiar | Il 11l
£ cm
Szerokosc tasmy tekstylnej 3,9 0,2
B |Szerokosc otworu przelotowego klamry Dostosowany do szerokosci tasmy

. S Dostosowany do szerokosci tasmy i
C |Szeroko$c¢ metalowej kodcowki
otworu wlotowego klamry

D |Dlugo$c¢ metalowe] koncowki 1,1 0,2
E |Wysokos¢ klamry 1,0 0,2
F | Diugosé klamry 57 0,2
- | Dlugos¢ ciecia tasmy tekstylne; 110 125 150 2,0

Ill.  Wymagania uzytkowe
Pasek powinien by¢ wykonany za pomoca technologii, ktéra bedzie gwarantowata jego

wysokie parametry uzytkowe. W szczegdlnosci nie powinien powodowac miejscowych

uciskéw oraz podraznien skory uzytkownika. Wszystkie surowce i dodatki wykorzystane
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do wykonania wyrobu nie powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla

zdrowia.

IV. Wymagania jakosciowe

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob
odbioru, sposdb pobierania prébek do badan oraz ocene wynikow badar realizowac wedtug
PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze. Biedy ustala si¢ metodg
organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub zawieszonym na wieszaku, w
Swietle odbitym. Btedy dostrzegalne z odleglosci jednego metra uznaje sie za

niedopuszczalne

1. Niedopuszczalne btedy tkaninowe
o Zabrudzenia wielonitkowe
e Plamy niettuste i otoczki po spraniu plam
o Mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie)
o Nieprawidtowy przeplot
e Zmechacenie
e Zaciggniecia nitki
o Zatamki

e Nierdwnomiernosc barwy

2. Niedopuszczalne btedy czesci metalowych
e skaleczenia,

e wghnioty,
o peknigcia,
o korozja,

e ostre krawedzie,

e plamy,
o skazy,
e SMUgI,

niejednorodnos¢ powtok ochronnych

3. Wymagania dotyczgce bezpieczefstwa uzytkowania
Konstrukcja wyrobu powinna by¢ dostosowana do potrzeb uzytkownika i zapewnic
komfort uzytkowania. Elementy, ktére bezposrednio dotykajg ciata powinny byc
pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementéow wystajacych, ktore moga
powodowac podraznienia.
Wyrob powinien byé wykonany z materiatow i dodatkéw spetniajgcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia

N 7
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2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG)
nr793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE z 2006r. Nr 1396, s 1 z pézniejszymi zmianami).

Tabela 7 Wymagania i metodyki dotyczgce wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania

L.p. Parametr Jednostka | Wartosé Metodyka badari

i Zawartos¢ amin aromatycznych, me/ke 30 PN-EN 14362-1:2012
nie wiecej niz PN-EN 14362-3:2012
Zawartosé formaldehydu,

2 S mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz

3 Odczyn pH - 45-75 | PN-EN 1S03071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane
raportami z badan wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sig rowniez, ze
wyréb spetnia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng autoryzacj
e (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX
Standard 100 (klasa produktow I1).

4. Wymagania uzytkowe dla wyrobow gotowych
Z kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobra¢ wyroby, ktére podlegaja

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:
Badania nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwaciji, tj. po:
o 5 czyszczen chemicznych (proces fagodny) wykonanych zgodnie z normg PN-EN
ISO 3175-2:2010

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:

e stabilnosci ksztattu (Tabela 6 — Lp. A - szerokosc tasmy tekstylnej oraz dtugosci ta

$my tekstylnej)

5. Dokumenty potwierdzajace spetnienie wymagan dokumentacji
oAby spelni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawi¢ wyniki badan
wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze, potwierdzajgce spefnienie

wybranych parametréw bezpieczenstwa uzytkowania Tabela 7 dotyczgcych

Strona 9z 13

Y

2



wymagan dla tasmy tekstylnej i nici. Zgodnos$ci wymagan technicznych tasmy
tekstylnej z Tabela 2 oraz 2 dla klamry metalowe;j.

Dla kazdej nowej umowy na wyroby gotowe nalezy przedstawi¢ wyniki badan
zgodnie z pkt. 44, Terminy badan uznane za aktualne nie powinny przekraczac daty
granicznej 12 miesiecy od dnia wykonania badania.

Deklaracje wykonawcy dotyczacg przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100%
kontroli koncowej wyrobow.

Gwarancja wykonawcy pkt. Btad! Nie mozna odnaleié zrédfa odwotania.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych w Dokumentacji

Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentow normatywnych je

zastepujacych.

6. Cechowanie, znakowanie, pakowanie, przechowywanie, zdjecia

pogladowe

1. Wszywka rozmiarowo informacyjna

Wszywka rozmiarowo-informacyjna umieszczona jest od spodniej czesci pasa w

mocowaniu tasmy tekstylnej z klamrg zawierajgca:

nazwe i adres wykonawcy (producenta),
nazwe wyrobu,

wielkos$¢ wyrobu,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
jako$¢ wyrobu (stownie),

sposob konserwaciji,

date produkcji,

znak kontroli jakosci

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN SO 3758:2012 wg ponizszego schematu

M Czyszczenie szczotka
A Nie stosowaé bielenia / bez bielenia

|

Nie suszy¢ w suszarce bebnowej

E Prasowanie w maksymalnej temperaturze dolnej ptyty 110° C, stosowac ptétno

(ir/

ochronne lub stosowaé zelazko elektryczno —parowe z wyktadzing teflonowa.
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® Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i wszystkich
rozpuszczalnikach - proces tagodny

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane
niespieralnym tuszem, w technologii zapewniajgcej ich czytelno$¢ przy codziennym

uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

2. Etykieta jednostkowa
Etykieta jednostkowa — nalezy mocowac w pasku (tasmie tekstylnej) za pomoca sztyftu z
tworzywa sztucznego okoto 2,0 cm od krawedzi mocowania klamry metalowej, powinna

zawiera¢ nastepujgce informacje:

o nazwe i adres wykonawcy (producenta),
e nazwe wyrobu,

o wielkosé wyrobu,

o sklad surowcowy tkaniny zasadniczej,

e jako$é wyrobu (stownie)

e sposob konserwacji

o date produkcji (m-c i rok)

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza — naklejka — naklejona na karton powinna zawierac nastepujgce
informacje:

« nazwa i adres wykonawcy (producenta),

« nazwe wyrobu,

o wielkos¢ wyrobu,

» skitad surowcowy tkaniny zasadniczej,

« jako$¢ wyrobu (stownie)

iloé¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

date produkcji (m-c i rok),

4. Pakowanie
Paski pakuje sie zwinigte pojedynczo do woreczkéw foliowych. Tak przygotowane

paski uktada sie po 50 sztuk jednego rozmiaru do kartonu zbiorczego ktory nalezy zakleic
tasma i naklei¢ etykiete zbiorczg na wezszy bok kartonu. Dopuszcza sie pakowanie
mniejsze] iloéci sztuk oraz réznych rozmiaréw z odpowiednim opisem na etykiecie
zbiorczej.

Na wniosek wykonawcy zamawiajgcy moze zmieni¢ sposob pakowania.
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5. Przechowywanie
Pasek nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,

nienastonecznionych, pozbawionych obcych zapachéw, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zamoczeniem, poplamieniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi

i chemicznymi.
6. Zdjecia poglagdowe

Zdjecia nie stanowig zrodta informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegdlnych czesci zamowienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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Zatgcznik nr 1G do Umowy

Komenda Gtéwna Panstwowej Strazy Pozarnej

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa postepowania:

Dostawa przedmiotéw umundurowania stuzbowego dla strazakéw
Panhstwowej Strazy Pozarnej - cze$é G (czapka stuzbowa zimowa)
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Wymagania dla czesci G (czapka stuzbowa zimowa)

postepowania

Na opis przedmiotu zamoéwienia skiada sie wycigg z tresci dokumentacji techniczno-
technologicznej opracowanej dla poszczegdlnych przedmiotow umundurowania oraz
dokumentacja fotograficzna poszczegdinych asortymentow. Wykonawca ma mozliwosc¢
robwniez zapoznania sie parametrami, wygladem i innymi cechami fizycznymi
poszczegolnych przedmiotéw w siedzibie zamawiajgcego gdzie zostang one udostgpnione
do wgladu (bez mozliwos$ci wypozyczenia) po wezesniejszym uzgodnieniu takiej mozliwosci

(minimum 3 dni robocze przed planowanymi ogledzinami).

Pakiety zdje¢ poglagdowych sg dotgczone do poszczegolnych czesci zmdwienia, jednakze
nie stanowig one zrédita informacji dla wykonawcy o wymaganych parametrach
technicznych poszczegdlnych czesci zamdwienia, ktore zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.

Uwaga: za kazdym razem gdy Zamawiajagcy w ponizszym dokumencie przywotuje

odniesienie do normy, oznacza to zastosowanie przytoczonej normy lub réwnowazne;j.

Wymagania techniczno-technologiczne

Czapka stuzbowa zimowa

|. CHARAKTERYSTYKA WYROBU

1. Opis
Czapka stuzbowa zimowa wykonana jest z dwuwarstwowego uktfadu dzianin klejonych.

Materiat zasadniczy wyrobu sklada sie z dzianiny rzadkowej o splocie lewoprawym,
podklejonej od wewnatrz poliestrowg dzianing typu ,polar”. Czapka u gory dopasowana
jest do ksztaltu glowy zaszewkami i szwem tylnym wykonanymi szwem ptaskim na
autolapie. D6t przewiniety na zewnatrz i przyszyty autolapem. Otok w centralnej czgsci

posiada wizerunek orta pozarniczego na czarnym tle.
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2. Rysunki
Rys. 2 Przod

Rys. 3 Tyt
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Rys. 4 Gora
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3. Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw z zestawieniem elementéw sktadowych

Tabela 1.
Lp. Nazwa Charakterystyka materiatu Wymagania
materiatu/dodatku wg

1 | Materiat zasadniczy - Dzianina sktad: 50% wetna 50% akryl

dwuwarstwowy uktad dzianin | Witoknina klejgca: PA 100 % Tabela 2
klejonych w kolorze czarnym | Polar skfad: poliester 100%

2 | Nici Nici rdzeniowe poliestrowo- | specyfikacji
poliestrowe, No 120 o minimalnej sile technicznej
zrywajacej 980 cN, w kolorze czarnym

producenta
3 | Emblemat Haft maszynowy DTT Emblemat
orta
pozarniczego
4 | Wszywka informacyjna - Rozdziat V, pkt
1
5 | Etykieta - Rozdziat V, pkt
2
6 | Worek = -
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[l. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymagania techniczne materiatu zasadniczego

Tabela 2
Lp. | Parametr Jednostka miary  |Warto$¢ wskaznika Metoda badania wg.
1 | Skiad surowcowy Strona 50% wetna, 50%
wierzchnia oliakrylonitryl (£3%)
: i ool i S PN-72/P-04604
Wtoknina klejgca 100 % poliamid
Strona spodnia 100 % poliester
la | Sktad surowcowy uktadu Poliester 41% + 3
Wetna 28% *3
. PN-72/P-04604
Poliakrylonitryl 28% £ 3
Poliamid 3% 1
2 | Masa powierzchniowa Jm? 485 + 30 PN-EN |SO 2286-
m
g 2:2016-11
3 | Odpornosé na pilling po 1 o 4 PN-EN ISO 12945-
Stopien
godzinie, nie mniej niz 1:2002
4 | Przepuszczalno$é powietrza, / 20 PN-EN ISO
mm/s
nie mniej niz: 9237:1998
5 | Zmiana wymiaréw po 3 PN-EN ISO 6330
praniach, 6A
nie wiecej niz: % 6 PN EN ISO
- kierunek wzdiuzny ’ +6 5077:2011
- kierunek poprzeczny Metoda prania 4M
6 | Odpornosé wybarwien na
wode, o 4 PN-EN ISO 105-
stopien
nie mniej niz: E01:2013-06
7 | Odporno$é wybarwien na 4 PN-EN ISO 105-
pranie 40°C, stopien C06:2010
nie mniej niz: Metoda A1S
8 | Odpornosé wybarwien na pot
) PN-EN ISO 105-
alkaliczny i kwasny, stopien 4
) o E04:2013-06
nie mniej niz:
9 | Odpornosé wybarwien na o PN-EN ISO 105-
stopien
$wiatto, nie mniej niz: 5 B02:2014-11

’
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2. Wizerunek emblematu orfa pozarniczego
Rys. b.

3. Zestawienie elementdw skfadowych

Tabela 3.
) ) o . llosé
Rodzaj tkaniny Wyszczegdlnienie elementow .
czesci
Materiat zasadniczy Czapka 1
(uktad sklejonych dzianin)
Emblemat - i}

4. Rodzaje szwow i $ciegow

Tabela 4.
L.p. Rodzaj szwow i $ciegow Miejsce zastosowania
PN-83 P-84501, PN-83 P-84502
1 |1.01.k sklejenie warstw dzianin
2 17.02.02.301 zamocowanie wszywki i mocowanie
emblematu
3 |4.01.02/605 zszycie klinow
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L.p. Rodzaj szwow i sciegéw Miejsce zastosowania
PN-83 P-84501, PN-83 P-84502
4 16.02.06/605 zszycie podwiniecia dotu

Zalecane gestosci $ciegow maszynowych:
@ renderka 50-55 $ciegow/1dm
@ stebnowka 35-40 $ciegow/1dm,

Szwy na poczatku i koricu powinny by¢ zabezpieczone przed pruciem.

5. Sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

6. Wymiarowanie wyrobu

Rys. 6.
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Tabela 5.

Nazwa wymiaru ROZMIAR Tolerancja
52/ | 54/ | 56/ | 58/ | 60/ | 62/ + cm
53 55 57 59 61 63

1 | Wysokosé czapki 19,4 | 20,2 | 21,0 | 21,8 22,6 | 234 0,4

2 | Wysokos$¢ wywinigcia 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 7,0 0,2

3 | Dlugosc zaszewki 12,4 13.2 14,0 14,8 15,6 16,4 0,2

4 | Szerokos¢ czapki u dotu 25 26 27 28 29 30 0,5
(mierzona w ztozeniu)

7. Klasyfikacja wielkosci czapek
Czapki powinny by¢ wykonywane w 6 rozmiarach zawartych w tabeli 5.

Sorty dla funkcjonariuszy o nietypowych wymiarach, wykraczajgcych poza
rozmiary zawarte w tabelach, powinny byé szyte wedtug przekazanych wymiaréw
faktycznych lub w serwisie miarowym.

IIl. WYMAGANIA UZYTKOWE
Czapka stuzbowa zimowa powinna by¢ wykonana za pomocg technologii,
ktora bedzie gwarantowata jej wysokie parametry uzytkowe. W szczegolnosci wyrdb
nie powinien powodowaé miejscowych uciskéw, otar¢ ani podraznien skory
uzytkownika.
Wszystkie surowce i dodatki wykorzystywane do konfekcjonowania czapek
stuzbowych zimowych nie powinny zawiera¢ substancji uznanych za szkodliwe dla

zdrowia.

IV.WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob
odbioru, sposob pobierania probek oraz oceng wynikéw badan realizowac¢ wedtug PN-P
84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.
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1. Niedopuszczalne btedy materiatowe:

zabrudzenia wielonitkowe,
« plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,
« mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomieszanie),
« nieprawidtowy przeplot,
« zmechacenie,
+ zaciagniecia nitki,
o zatamki,
» nierownomiernos$¢ barwy,

« oznaki delaminacji.

2. Niedopuszczalne btedy konfekcyjne:

e skrzywienie sciegow,
e znieksztatcenia i skrzywienia poszczegdlnych elementow,
e niedoszycie, nieprawidtowe szwy lub sciegi,

e nieprawidlowe umieszczenie emblematu.

Btedy ustala si¢ metodg organoleptyczng, na wyrobie swobodnie roztozonym lub
zawieszonym na wieszaku, w $wietle odbitym. Bledy dostrzegalne z odlegtosci jednego

metra uznaje sie za niedopuszczalne.
3. Wymagania dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania.

Konstrukcja wyrobu powinna zapewnié¢ komfort uzytkowania. Nie powinny powodowac
uciskow i otaré ciata oraz nie powinny krepowac¢ ruchow. Elementy, ktére bezposrednio
dotykaja ciata powinny byé pozbawione szorstkich, ostrych brzegow i elementow
wystajgcych, ktdre moga powodowac podraznienia.

Wyréb powinien byé wykonany z materiatéw i dodatkow spefniajgcych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia
2006r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosownych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgcego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgcego Rozporzadzenie Rady (EWG) nr
793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE
(Dz. Urz. UE z 2006r. Nr L396, s 1 z p6zniejszymi zmianami).

N/
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Tabela 6 Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametréw bezpieczenstwa uzytkowania

L.p | Parametr Jednostk | Wartos$¢ | Metodyka badan
a

i Zawartosc amin mg/kg 30 PN-EN 14362-1:2012
aromatycznych, PN-EN 14362-3:2012
nie wiecej niz

2 | Zawartos$é formaldehydu, mg/kg 75 PN-EN 1SO 14184-
nie wiecej niz 1:2011

3 | Odczyn pH - 45-7,5 | PN-EN 1SO3071:2007

Uwaga: spetnianie wymagan wymienionych w tabeli musi by¢ udokumentowane

raportami z badad wykonanymi w akredytowanym laboratorium. Uznaje sie

réwniez, ze wyrdb spetnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada

aktualna autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig znakiem OEKO-TEX, zgodnie
z norma OEKO-TEX Standard 100 (klasa produktow I1).

4. \Wymagania uzytkowe dla wyrobéw gotowych

7 kazdej nowej dostawy (partii) wyrobu gotowego nalezy pobrac wyroby, ktore podlegajg

ocenie i badaniom w akredytowanym laboratorium badawczym w zakresie:

Badania nalezy przeprowadzié¢ na wyrobach poddanych zabiegowi konserwacji, tj. po:

e 3 cyklach pralniczych w temperaturze 40°C (proces tagodny) i suszeniu przez

rozwieszenie, wykonanych zgodnie z norma PN-EN 1SO 6330:2012

o 1 czyszczen chemicznych (proces fagodny, srodek typu P) wykonanych zgodnie z

normg PN-EN 1SO 3175-2:2010

Badania nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:

e trwalosci sklejania warstw

o stabilnosci ksztattu (wymiary wg Tabela 5)

5. Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan dokumentacji

oAby spetni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy, przedstawic:

Y/
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- wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze,
potwierdzajgce speinienie parametréw bezpieczenstwa uzytkowania zawartych w
Tabeli 6, lub dopuszczone certyfikaty dla materiatu zasadniczego,

- wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze
potwierdzajgce spetnienie parametrow dla materiatu zasadniczego zawartych w
Tabeli 2,

- wyniki badan wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze
potwierdzajgce spetnienie parametréw dla wyrobow gotowych zawarte w rozdziale
IV, pkt 3,

Terminy badan uznane za aktualne nie powinny przekraczac¢ daty granicznej |
miesiecy od dnia wykonania badania.

Deklaracje wykonawcy dotyczgcg przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i 100%
kontroli koncowej wyrobow.

Gwarancja wykonawcy pkt. VI

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywotanych —w

Dokumentacji Techniczno-Technologicznej, dopuszcza sig stosowanie dokumentow

normatywnych je zastepujacych.

V. CECHOWANIE, ZNAKOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
ZDJECIA POGLADOWE
1. Wszywka

Wszywka informacyjna wszyta w szew tylny powinna zawierac nastepujgce dane:

nazwa producenta,

nazwa wyrobu,

sktad surowcowy dzianiny zasadniczej,
rozmiar,

sposob konserwacji,

data produkcji (m-c i rok).

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 wg ponizszego

schematu

’{ I
l/

4

P4

Maksymalna temperatura prania 40° C - proces tagodny
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Nie stosowac bielenia

Suszy¢ w pozycji pionowej

Profesjonalne chemiczne czyszczenie w tetrachloroetylenie i

wszystkich rozpuszczalnikach. Proces fagodny

e Prasowac przez ptétno ochronne lub stosowaé zelazko elektryczno —

parowe

z wyktadzing teflonowa.

Cechy i oznaczenia zawarte na wszywkach powinny by¢ czytelne i wykonane w technologii

zapewniajacej ich czytelno$é przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zahiegach

konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

2. Etykieta jednostkowa

Etykieta jednostkowa — zamocowana w szwie powinna zawiera¢ nastgpujgce

dane:
[ ]
@

nazwa i adres wykonawecy,

sktad surowcowy tkaniny zasadniczej,
nazwa wyrobu,

wielkos$¢ wyrobu,

data produkcji( m-c i rok),

sposob konserwacji,

jakos¢ wyrobu (stownie).

3. Etykieta zbiorcza
Etykieta zbiorcza powinna zawierac nastgpujgce dane:

nazwa, adres producenta,
nazwa wyrobu,

ilosc,

rozmiar,

data produkcji (m-c i rok),
jakosé wyrobu (stownie).
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4. Pakowanie
Czapke zapakowaé¢ do woreczka. Do kartonu pakowac¢ po 100szt wyrobu. Po
oklejeniu tasma samoprzylepng na karton naklejana jest etykieta na opakowanie
zbiorcze.
Zamawiajacy ma prawo, na wniosek Wykonawcy zezwoli¢ na inny sposdb
pakowania wyrobu.

5. Przechowywanie
Czapki nalezy przechowywaé w suchych i ciemnych pomieszczeniach w kartonach
maksymalnie przez okres b lat.
Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrob przed zawilgoceniem, poplamieniem,

zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewnetrzne.

6. Zdjecia pogladowe

Zdjecia nie stanowig zroédta informacji dla wykonawey o wymaganych parametrach
technicznych poszczegélnych czesci zamdwienia, ktére zawarte sg w tresci wymagan

techniczno-technologicznych.
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Oznaka orta pozarniczeqo —

emblemat tekstylny

CHARAKTERYSTYKA WYROBU
1. Opis

Oznaka nalezy do grupy oznak rozpoznawczych Parstwowej Strazy Pozarnej. Jest
znakiem w formie emblematu tekstylnego nawigzujgcego ksztattem do tarczy herbowej,
wykonanym na tkaninie w kolorze czarnym, o wysokosci 65 mm i szerokosci 48 mm.
Na czarnym tle tarczy, metodag haftu maszynowego naniesiony znak orfa pozarniczego
w kolorze zottym. Orzet w koronie otwartej, ze wzniesionymi skrzydtami, gtowg zwrocong
w prawo (dla patrzacego w lewo), trzymajacy w szponach owalny kartusz z motywem
hetmu strazackiego z wyraznie widocznym grzebieniem zmniejszajgcym sie ku tytowi.
Hetm skierowany czotem w strone w ktérg spoglada orzet, posadowiony jest nad
skrzyzowanymi toporami strazackimi. U dotu kartusz ozdobiony jest motywem skreconej
liny, rozciagnietej pomiedzy gtowicami toporkow. Krawedz zewngtrzna emblematu obszyta
merrowem .

Emblemat przeznaczony jest do naszywania na nakrycia gtowy ubioru stuzbowego

Panstwowej Strazy Pozarnej.
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2. Wykaz uzytych materiatow i dodatkow

e tkanina zasadnicza (kolor czarny) - sktad: 100% poliester, gramatura: 204g/m? £10
e nici 13bx2 dtex
e nici haftujace:

kolor z6tty - poliester, pantone 2007 C

ni¢ bebenkowa kolor biaty No 200 - poliester, pantone 663 C
e ni¢ do obszycia merrowem — poliester, pantone 426 C

o flizelina z klejem — czarna lub grafitowa, gramatura 100g/m?
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WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Wymiarowanie emblematu

Wymiar | Nazwa Wartosé w mm | Tolerancja +/-
mm

A Wysokos¢ emblematu 65 ) |

B Szeroko$¢ emblematu 48 o =

C Szeroko$¢ dolnej czesci emblematu 36 ke

D Rozpietosc skrzydet orta 33 +

E Wysokos¢ orfa 35

P Wysokosé dolnej czesci emblematu 20 - =

G Wysokosc catkowita haftu na 56 *

emblemacie
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2. Rodzaje sciegow maszynowych

Lp. Rodzaje Sciegéw maszynowych

Miefsce uZycia sciegéw

1| Scieg satyna

- orzet

- toporki

- ,grzebien” hetmu

- skrecona lina pod hetmem

- linia zamykajgca kartusz pod skrecong ling

2| Scieg tatami

- pokrycie hetmu bez ,grzebienia”

3| Merrow

- obszycie emblematu

3. Wymagania tkaniny zasadniczef

. . . Jednostka Wartosé
Lp. Wyszczegdlnienie - wskaznik ) . Norma
miary liczbowa
1 | Sktad surowca % 100 poliester | PN- 72/P- 04604
2 | Splot - ptocienny lub | PN-P-01704:1992
skosny
3| Masa powierzchniowa g/m? 204+10 PN-1SO 3801:1993
. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Niedopuszczalne jest sztukowanie.

Dopuszcza sie jedynie wyroby wykonane w pierwszym gatunku. Warunki odbioru, sposob

odbioru, sposob pobierania probek oraz oceng wynikéw badan realizowa¢ wedtug PN-P

84506:1983, wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze.

L Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagar dokumentacyi

Aby spelni¢ wymagania niniejszej dokumentacji nalezy przedstawi¢ oswiadczenie

potwierdzajgce spetnienie wymagan dla materiatow uzytych do wykonania emblematow.

o
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IV.  KONTROLA

1. FEtykieta zbiorcza

Etykieta na opakowanie zbiorcze powinna zawiera¢ nastgpujace informacje:
e nazwa i adres wykonawcy,
e nhazwa wyrobu,
o ilose,
o oznaczenie stopnia jakosci (stownie),

o data produkcji (m-c i rok).
2. Kontrola
Ogledziny zewnetrzne gotowego emblematu nalezy przeprowadzi¢ okiem nieuzbrojonym.

Sprawdzanie wymiarow gotowego emblematu polega na dokonaniu pomiarow za pomocg

liniatu, miary krawieckiej i sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja.

ZASTEPCA DYREKTORA
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