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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH 

1.  WSTĘP 

1.1.  Przedmiot STWiORB 

Przedmiotem niniejszej STWiORB są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

Robót związanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni dla 

Zadania: ,,Sprawny i przyjazny środowisku dostęp do infrastruktury portu w 

Świnoujściu – etap I’’ – Część I Zadanie nr 3a. Przebudowa drogi powiatowej (ul. Ludzi 

Morza). 

1.2.  Zakres stosowania STWiORB 

STWiORB jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji Robót wymienionych w p. 1.1. 

Niniejsza STWiORB stanowi uzupełnienie do STWiORB DM.00.00.00. „Wymagania 

ogólne”, a oba te dokumenty stanowią całość dla robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3.  Zakres Robót objętych STWiORB 

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB stanowią wymagania dotyczące Robót 

związanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni drogowych.  

Szczegółowy zakres Robót obejmuje: 

- mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych pod warstwę ścieralną, warstwę 

wiążącą oraz warstwę podbudowy bitumicznej 

- mechaniczne skropienie warstw konstrukcyjnych emulsją asfaltową pod warstwę 

ścieralną, warstwę wiążącą oraz warstwę podbudowy bitumicznej 

1.4.  Określenia podstawowe 

Określenia podstawowe podane w niniejszej STWiORB są zgodne z odpowiednimi 

polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB D-M 00.00.00 "Wymagania 

Ogólne" oraz w przepisach związanych wyszczególnionych w pkt. 10 niniejszej STWiORB. 

1.5.  Ogólne wymagania dotyczące Robót 

Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w STWiORB DM.00.00.00. 

„Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2.  MATERIAŁY 

2.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w STWiORB DM.00.00.00. 

„Wymagania ogólne” pkt. 2. 

2.2.  Rodzaje materiałów do wykonania skropienia. 

Materiały do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszą być zaakceptowane 

przez Inżyniera. 

Do złączania warstw konstrukcji nawierzchni należy stosować kationowe emulsje 

asfaltowe według aktualnego Załącznika Krajowego NA do PN-EN 13808 lub równoważne: 

- do podbudowy z mieszanki niezwiązanej pod warstwę podbudowy asfaltowej: C60 B10 

ZM/R 

- do podbudowy asfaltowej pod warstwę wiążącą oraz do warstwy wiążącej pod warstwę 

ścieralną: C60 BP3 ZM 
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 Tablica 1. Wymagania dotyczące kationowych emulsji asfaltowych stosowanych 

do złączania warstw nawierzchni wg PN-EN 13808:2013-10/Ap1:2014-07 lub 

równoważne 

 

Oznaczenie kodowe wyrobu C60 BP3 ZM C60 B10 ZM/R 

Właściwość Metoda badania 

(wg norm 

podanych poniżej 

lub równoważne) 

Jednostka Wymaganie 

(klasa) 

Wymaganie 

(klasa) 

Zawartość lepiszcza EN 1228 % (m/m) 58-62 (6) 58-62 (6) 

Indeks rozpadu EN 13075-1 g/100g 70-155 (3) - 

Pozostałość na sicie, 

Sito 0,5mm 

EN 1429 % (m/m) ≤0,2 (3) ≤0,2 (3) 

Czas wypływu ø 2mm w 40 
0C 

EN 12846-1 s 15-70 (3) 15-70 (3) 

Przyczepność do kruszywa 

referencyjnego (kruszywo 

bazaltowe) 

EN 13614 % pokrycia 

powierzchni 

- ≥75 (2) 

Trwałość podczas 

magazynowania – pozostałość 

na sicie (7 dni 

magazynowania – sito 0,5%) 

EN 1429 % (m/m) ≤0,2 (3) ≤0,2 (3) 

Asfalt odzyskany i 

stabilizowany 

EN 13074-1 i  

EN 13074-2 

  

Penetracja w 25 0C asfaltu 

odzyskanego 

EN 1426 0,1 mm ≤100 (3) ≤100 (3) 

Temperatura mięknienia 

asfaltu odzyskanego 

EN 1427 0C ≥46 (5) ≥43 (6) 

Energia kohezji EN 13589 i  

EN 13703 

J/cm2 - - 

Nawrót sprężysty w 25 0C EN 13398 0% - - 

 

2.3.  Składowanie lepiszczy 

 Emulsję asfaltową można składować w opakowaniach transportowych lub w 

stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie należy nalewać emulsji do 

opakowań i zbiorników zanieczyszczonych materiałami mineralnymi. 

3. SPRZĘT 

3.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWiORB DM.00.00.00. 

"Wymagania ogólne" pkt. 3. 

3.2.  Sprzęt do oczyszczania warstw nawierzchni 

Do oczyszczania warstw nawierzchni należy używać szczotki mechaniczne. Zalecane 

jest użycie urządzeń dwuszczotkowych - pierwsza ze szczotek powinna być wykonana z 

twardych elementów czyszczących i służyć do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczeń 

przylegających do czyszczonej warstwy; druga szczotka powinna posiadać miękkie elementy 

czyszczące i służyć do zamiatania. Dodatkowo zaleca się używanie szczotek wyposażonych 

w urządzenia odpylające. 

3.3. Sprzęt do skrapiania warstw nawierzchni 

Do skrapiania warstw nawierzchni należy używać skrapiarkę lepiszcza. Wykonawca 

jest zobowiązany do przedstawienia protokołów kalibracji skrapiarek w zakresie 



STWiORB D.04.03.01.  

IVIA S.A. 67 

równomierności skrapiania i wydatku asfaltu na m2 powierzchni wg PN-EN 12272-1 lub 

równoważne i PN-EN 12271-3 lub równoważne. 

Skrapiarka powinna zapewnić rozkładanie lepiszcza z tolerancją ±10% od ilości 

założonej. 

Dopuszcza się skrapianie ręczne lancą w miejscach trudno dostępnych oraz przy 

urządzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ją ograniczających. 

4. TRANSPORT 

4.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dla transportu podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania 

ogólne" pkt. 4. 

4.2.  Wymagania dla transportu 

Emulsja może być transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, 

beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, że nie będą korodowały pod wpływem 

emulsji i nie będą powodowały jej rozpadu. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do 

transportu lub składowania emulsji powinny być czyste i nie powinny zawierać resztek 

innych lepiszczy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1.  Ogólne zasady wykonania Robót 

Ogólne zasady wykonania Robót podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania 

ogólne" pkt. 5. 

5.2. Przygotowanie podłoża 

5.2.1. Przygotowanie podłoża z mieszanki mineralno-asfaltowej 

Przed skropieniem podłoże z mieszanki mineralno-asfaltowej należy oczyścić. W 

przypadku zanieczyszczonej warstwy dodatkowo oczyścić poprzez zabieg szczotkowania i 

mycie pod ciśnieniem. Przy używaniu szczotek mechanicznych należy zwrócić uwagę, aby 

nie została uszkodzona warstwa błonki asfaltowej na powierzchni ziaren kruszyw 

stanowiących górną powierzchnię warstwy. W przypadku zanieczyszczenia podłoża olejami, 

paliwem lub chemikaliami należy użyć specjalnych absorbentów do zebrania zanieczyszczeń 

a następnie zmyć powierzchnię wodą pod ciśnieniem. Oczyszczona nawierzchnia 

bezpośrednio przed skropieniem powinna być sucha bez zawilgoceń. 

5.2.2. Przygotowanie podłoża z mieszanki mineralnej niezwiązanej  

Powierzchnia podłoża musi być oczyszczona z wszelkiego obcego materiału innego niż 

mieszanka mineralna, z której została wykonana warstwa. 

W przypadku podbudowy bardzo suchej, bezpośrednio przed wykonaniem skropienia 

emulsją asfaltową podłoże należy zwilżyć wodą, tak aby powierzchnię podłoża doprowadzić 

do stanu matowo-wilgotnego, bez zastoisk wodnych i bez zjawiska nasączenia warstwy wodą. 

W przypadku skrapiania warstwy niezwiązanej nasiąkniętej wodą po opadach 

atmosferycznych należy opóźnić skropienie do momentu częściowego przesuszenia 

powierzchniowego warstwy (do stanu matowo-wilgotnego). 

5.3.  Skropienie warstw nawierzchni 

Temperatura podłoża w czasie skrapiania powinna wynosić nie mniej niż +5°C. Nie 

dopuszcza się wykonywania skrapiania podczas opadów atmosferycznych lub tuż przed 

spodziewanymi opadami. Czasookres skropienia należy tak zaplanować, aby nie wystąpiły 

opady atmosferyczne wcześniej niż po całkowitym rozpadzie emulsji. 
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Wykonawca przekaże Inżynierowi kopię protokołu kalibracji skrapiarki 

(równomierności skrapiania oraz wydatku emulsji przy ustalonej prędkości przejazdu). 

Skrapiarka powinna zapewniać rozkładanie lepiszcza z tolerancją ±10 % w stosunku do ilości 

założonej. Skrapiarka, dla której nie wykonano kalibracji nie może zostać dopuszczona do 

wykonana skropienia. 

Skrapianie należy wykonywać równomiernie na całej powierzchni przeznaczonej do 

skropienia, przy użyciu skrapiarek samochodowych, ewentualnie ciągnionych - 

wyposażonych w rampy spryskujące oraz automatyczne systemy kontroli wydatku skropienia. 

Dopuszcza się skrapianie ręczne lancą tylko w miejscach trudno dostępnych (np. ścieki 

uliczne) oraz przy urządzeniach usytuowanych w nawierzchni lub ją ograniczających. 

Skropione podłoże należy wyłączyć z ruchu publicznego i technologicznego. Po wykonanej 

warstwie skropienia powinien odbywać się wyłącznie ruch pojazdów związanych z 

układaniem następnej warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej. 

Przed rozpoczęciem skrapiania należy strefy przyległe do skrapianych powierzchni 

jak np.: krawężniki, ścieki, wpusty itp. odpowiednio osłonić, zabezpieczając przed 

zabrudzeniem lub zalaniem emulsją. 

Podłoże powinno być skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed układaniem 

następnej warstwy asfaltowej w celu rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania 

wody. O rozpadzie emulsji świadczy zmiana koloru skropionej powierzchni z brązowego na 

czarny. 

Przed wykonaniem następnego zabiegu technologicznego należy odczekać minimum 

30 minut od momentu zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny. 

Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywania skropienia podłoża musi 

mieścić się w granicach podanych w Tablicy 2. 

Tablica 2. Temperatura użycia emulsji asfaltowych 

Rodzaj lepiszcza 
Temperatura użycia [0C] 

min max 

Emulsja asfaltowa 50 85 

Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerem 60 85 

 

Zalecane zużycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni 

podano w Tablicy 3. Skropienie lepiszczem powinno być wykonane w ilości podanej w 

przeliczeniu na pozostałe lepiszcze. Określenie ilości lepiszcza na drodze należy wykonać wg 

PN-EN 12272-1 lub równoważne. 

Tablica 3. Zalecane ilości pozostałego lepiszcza do skropienia podłoża pod warstwę 

asfaltową konstrukcji nawierzchni 

Układana warstwa asfaltowa Podłoże Ilość pozostałego 
lepiszcza [kg/m2] 

Podbudowa z betonu asfaltowego Podbudowa z kruszywa niezwiązanego 0,5 - 0,7 

Warstwa wiążąca z betonu asfaltowego Podbudowa asfaltowa  0,3 - 0,5 

Warstwa ścieralna z betonu asfaltowego Warstwa wiążąca 0,2 - 0,4 

Warstwa ścieralna z SMA Warstwa wiążąca 0,2 - 0,4  

 

W celu określenia ilości pozostałego lepiszcza asfaltowego należy ilość emulsji 

asfaltowej podaną w Tablicy 3 pomnożyć przez 0,6.  

Optymalna ilość emulsji asfaltowej do skropienia winna zapewnić uzyskanie 

wymaganej wytrzymałości na ścinanie według kryterium podanego w WT-2 2016 – część II i 

stosownych STWiORB (dotyczących warstw bitumicznych). 
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6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1.  Zasady ogólne kontroli jakości Robót 

Zasady ogólne kontroli jakości Robót podano w STWiORB DM.00.00.00. 

„Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2.  Badania i kontrola przed przystąpieniem do Robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

– uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i 

powszechnego stosowania (np. informacje o wyrobie budowlanym, stwierdzenie o 

oznakowaniu materiału znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodności, 

deklarację właściwości użytkowych, ocenę techniczną, ew. badania materiałów wykonane 

przez dostawców itp.), 

– ew. wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do 

wykonania robót, określone przez Inżyniera. 

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do 

akceptacji. 

6.3.  Badania w czasie robót 

6.3.1. Badania emulsji 

Ocena emulsji powinna być dokonana na podstawie dokumentów dostarczonych 

przez producenta lepiszcza określonych w pkt. 6.2 odnośnie wymaganych właściwości 

przedstawionych w Tablicy 1. 

6.3.2. Sprawdzenie jednorodności skropienia i zużycia emulsji (pozostałego asfaltu) 

Przed przystąpieniem do Robót Wykonawca powinien przeprowadzić próbne 

skropienie warstwy w celu określenia optymalnych parametrów pracy skrapiarki i określenia 

wymaganej ilości lepiszcza w zależności od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do 

skropienia. 

Należy przeprowadzić kontrolę ilości rozkładanego lepiszcza według normy PN-EN 

12272-1 lub równoważne. Dopuszcza się tolerancję ±10 % w stosunku do ilości założonej. 

Miejsce pobrania próbek powinno znajdować się co najmniej 30m od miejsca, w 

którym rozpoczęto skropienie. 

Oznaczanie dokładności dozowania emulsji zgodnie z normą PN-EN 12272-1 pkt. 6 

lub równoważne. 

Jakość wykonanego skropienia na warstwach asfaltowych, należy dokonać na 

podstawie pomiaru wytrzymałość na ścinanie połączenia pomiędzy warstwami asfaltowymi i 

spełniania wymagań określonych stosownych STWiORB (dotyczących warstw 

bitumicznych).   

Częstotliwość oraz zakres pomiarów podano w tablicy 4. 
 

Tablica 4. Częstotliwość oraz zakres pomiarów przy wykonywaniu skropienia 

nawierzchni 

 

 

 

 

 

Lp. Wyszczególnienie 

badań i pomiarów 

Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1 Badanie ilości  

rozkładanego lepiszcza 

2 x działka robocza 
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7. OBMIAR ROBÓT 

7.1.  Ogólne zasady obmiaru Robót 

Ogólne zasady obmiaru Robót podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania 

ogólne" pkt.7. 

7.2.  Jednostka obmiarowa 

 Jednostką obmiarową jest: 

- m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni, 

- m2 (metr kwadratowy)  skropionej powierzchni 

 Z uwagi na kontrakt ryczałtowy podane wyżej jednostki obmiarowe są tylko w celu 

odbioru robót i nie służą do rozliczeń finansowych. 

8.  ODBIÓR ROBÓT 

8.1.  Ogólne zasady odbioru Robót 

Ogólne zasady odbioru Robót podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania 

ogólne" pkt. 8. 

8.2.  Odbiór Robót 

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową i STWiORB 

jeżeli wszystkie wyniki badań przeprowadzonych przy odbiorach okazały się zgodne z 

wymaganiami.  

Pomiary w czasie robót powinny być przeprowadzone przez Wykonawcę 

w obecności Inżyniera na zasadach określonych w STWiORB DM.00.00.00. „Wymagania 

Ogólne” dla Robót zanikających i ulegających zakryciu. 

9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STWiORB DM.00.00.00 

"Wymagania ogólne" p.9. 

Podstawą płatności jest kwota ryczałtowa, obejmująca całość robót objętych niniejszą 

STWiORB. Płatność następuje po wykonaniu i odbiorze wszystkich prac objętych niniejszą 

STWiORB. Jednocześnie zastrzega się, iż płatności częściowe mogą być płacone według 

szacunkowego obmiaru. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy (podane poniżej lub równoważne) 

1. PN-EN 13808:2013-10 - Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych 

2. PN-EN 12272-1:2005 – Powierzchniowe utrwalenie – Metody badań – Część 1: Dozowanie i poprzeczny 

rozkład lepiszcza i kruszywa 

3. PN-EN 12271-3 Powierzchniowe utrwalenie. Wymagania techniczne. Część 3. Dozowanie i dokładność 

dozowania lepiszcza i kruszywa. 

10.2. Inne dokumenty 

1. WT-2 2016 – część II Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wymagania techniczne.  

2. Instrukcja laboratoryjnego badania sczepności międzywarstwowej warstw asfaltowych wg. metody Leutnera i 

wymagania techniczne sczepności” Politechnika Gdańska 2014.  

 

 

 

 

 


