ZAtACZNIK DO SWZ

Szczegotowe zestawienie wymogow technologicznych dla
kompostowni odpadoéw zielonych i biodegradowalnych
w Dzierzgoniu
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1. Zestawienie szczegotowe minimalnych wymaganych parametrow lub
wtasciwosci i wyposazenia

Zamawiajgcy w dokumentacji budowlanej okreslit szczegdétowo sposob i forme
wykonania elementow budowlanych kompostowni odpadow biodegradowalnych
okreslajgc w projekcie lokalizacje poszczegdlnych elementéw wymaganych
systeméw. Wymagana przez Zamawiajgcego instalacja przetwarzania odpadow
zielonych i biodegradowalnych pochodzacych ze zbiorki odpadow selektywnie
gromadzonych u zrodta sktada sie substancji budowlanej, w tym sieci oraz z systemow
technologicznych i systemow funkcjonalnych kompostowni, a w szczegolnosci z:

A. Systemu podposadzkowego, negatywnego napowietrzania pryzm w czesci wiaty-
reaktora procesu intensywnego kompostowania [obiekt(y) nr A]

B. Systemu podposadzkowego, pozytywnego napowietrzania pryzm w czesci wiaty-
reaktora procesu intensywnego kompostowania [obiekt(y) nr B]

C. Systemu podposadzkowego, pozytywnego napowietrzania pryzm w zasiekach
stabilizacji kompostu [obiekt(y) nr C]

D. Systemu rozmrazania wsadu pryzmy startowej gorgcym powietrzem procesowym
[obiekt(y) D]

E. Systemu ujecia i odprowadzenia odciekdw technologicznych [obiekt(y) nr E]

n

System dezodoryzacji i neutralizacji emisji gazowych [obiekt(y) nr F]

G. System przerzucania (mechanicznego napowietrzania i rozluzniania) pryzm oraz
transportu wewnetrznego [obiekt(y) nr G]

H. System przesiewania kompostu oraz separacji zanieczyszczen i podczyszczania
frakcji nadsitowej [obiekt(y) nr H]

I. System pozyskiwania i przekazu danych procesowych [obiekt(y) nr I]

J. System SCADA (wizualizacji i dokumentaciji instalacji i zachodzgcych w niej
procesow oraz zarzgdzania nimi) [obiekt(y) nr J]

K. Systemu napowietrzania i recyrkulacji odciekow technologicznych kompostowni
[obiekt(y) nr K]

L. System zraszania pryzm w reaktorze [obiekt(y) nr L]
Etapy realizacji:

Zakres realizacji Etap | Etap Il | Etap lll | Etap IV

A. Systemu podposadzkowego,
negatywnego napowietrzania pryzm w czesci
wiaty-reaktora procesu intensywnego
kompostowania [obiekt(y) nr A]

B. Systemu podposadzkowego,
pozytywnego napowietrzania pryzm w czesci
wiaty-reaktora procesu intensywnego
kompostowania [obiekt(y) nr B]

C. Systemu podposadzkowego,
pozytywnego napowietrzania pryzm @ w X
zasiekach stabilizacji kompostu [obiekt(y) nr C]
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E. Systemu ujecia i odprowadzenia
odciekdw technologicznych [obiekt(y) nr E]

D. Systemu rozmrazania wsadu pryzmy
startowej gorgcym powietrzem procesowym X
[obiekt(y) D]

F. System dezodoryzacji i neutralizaciji
emisji gazowych [obiekt(y) nr F]

G. System przerzucania (mechanicznego
napowietrzania i rozluzniania) pryzm oraz X
transportu wewnetrznego [obiekt(y) nr G]

H. System przesiewania kompostu oraz
separacji zanieczyszczen i
podczyszczania frakcji nadsitowej
[obiekt(y) nr H] X

l. System pozyskiwania | przekazu
danych procesowych [obiekt(y) nr I]

J. System  SCADA  (wizualizacji i
dokumentacji instalacji i zachodzgcych w niegj

procesOw oraz zarzgdzania nimi) [obiekt(y) nr X
J]

K. Systemu napowietrzania i recyrkulaciji

odciekédw technologicznych  kompostowni X
[obiekt(y) nr K]

L. System zraszania pryzm w reaktorze X

[obiekt(y) nr L]

Obiekty technologiczne, czyli te elementy i czesci instalacji, ktére stanowig zakres
szczego6towych rozwigzan oferowanych przez Dostawce technologii, sg w projekcie
Budowlanym i w projektach wykonawczych oznaczone, jako te, dla ktorych kazdy
Oferujgcy/Wykonawca zobowigzany jest uszczegotowi¢ w formie opisowej, w formie
projektow wstepnych, schematow, rysunkow i zdjec oraz kart katalogowych urzgdzen
i maszyn w taki sposéb, aby Zamawiajgcy mdgt jednoznacznie i bezspornie okreslic,
czy spetniajg one wymagania szczegotowe SIWZ.

Wykonawcy korzystajgcy z wiedzy i doswiadczenia innych podmiotéw oferujgcych
technologie biologicznego przetwarzania, muszg wskazaé te podmioty. Dostawca
technologii musi udowodni¢, ze rozwigzania spetniajgce wymogi SIWZ byly juz
realizowane, stosowane i ze dziatajg a tym samym nie sg rozwigzaniami
prototypowymi. Wymaga sie, aby obiekt referencyjny funkcjonowat w normalnym trybie
pracy (poza rozruchem) przez co najmniej 12 kolejnych miesiecy w klimacie
umiarkowanym.

Wymagane przez Zamawiajgcego parametry minimalne dla instalacji i urzadzen
systemowych majg stanowi¢ element oferty kazdego Wykonawcy. Zatgczona
dokumentacja technologiczna ma stuzy¢ Zamawiajgcemu do oceny kompletnosci
oferty, spetnienia oczekiwan wzgledem jakosci produktéow i energooszczednoSci
procesu lub oceny rownowaznosci w stosunku do rozwigzan budowlano-systemowych
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opisanych w dokumentacji projektowej i opisie przedmiotu zamowienia (OPZ).
Wykonawca oswiadcza, ze zapoznat sie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami
technicznymi wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz opisem przedmiotu
zamoOwienia, w tym wymaganiami dotyczgcymi procesow kompostowania odpadow
BIO pochodzgcych z selektywnej zbidrki zmieszanych z materiatem strukturalnym w
postaci odpadow zielonych wstepnie rozdrobnionych i wypetnit zatgczone wykazy
zgodnie z powyzszym.

Wykonaweca i jego Dostawca technologii sg odpowiedzialni za jako$¢ zastosowanych
materiatdbw, maszyn, urzgdzen i wyposazenia, za ich montaz i uruchomienie, za ich
zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, wymaganiami specyfikacji technicznych,
obowigzujgcego prawa, wszelkich norm majgcych zastosowanie oraz z opisem
przedmiotu zamowienia.

Wykonawca oferujgc rozwigzania odpowiadajgce technologicznie, funkcjonalnie i
jakosciowo Zamawiajgcemu, jest w petni odpowiedzialny za taki dobdr maszyn,
urzgdzen, sprzetu, armatury, wyposazenia oraz materiatéw i innych komponentow by
uzyska¢ wymagane parametry techniczne i technologiczne instalacji oraz by
dostosowa¢ je do istniejgcych i projektowanych budynkéw bez zmiany ich
istniejgcej/zaprojektowanej powierzchni, kubatury i uktadu przestrzennego, tak i w taki
sposob by nie zachodzita konieczno$¢ zmiany tych budynkdéw, zmiany projektu
budowlanego, w tym w szczegdlnosci pozwolenia na budowe oraz zajmowania
dodatkowych powierzchni na obiekcie Zamawiajgcego.

Jezeli Wykonawca przedstawi rozwigzanie, ktére nie pasuje do rozwigzania
budowlanego przewidzianego w dokumentacji projektowej, w specyfikacjach
technicznych i w opisie przedmiotu zamdéwienia, dla ktérego konieczna bedzie zmiana
projektu budowlanego i pozwolenia na budowe, w przypadku wyboru jego oferty przez
Zamawiajgcego, bedzie on zobowigzany do samodzielnego jego zatwierdzenia, w tym
opracowania wszelkich niezbednych dokumentacji i uzyskania niezbednych zezwolen
zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami, w tym pozwolenia na budowe. Ewentualna
zmiana projektu budowlanego nie moze wptywaé na znaczgce zmiany w zakresie
projektu technologicznego, ktéry podlega pod nadzér autorski. Ewentualna zmiana
projektu budowlanego skutkujgca konicznoscig zmiany zezwolen, w tym pozwolenia
na budowe, nie moze wptyng¢ na termin realizacji zadania ani na zmiane obszaru i
zakresu projektu. Nie bedzie tez przestankg do wydtuzenia terminu realizacji przez
Zamawiajgcego.

Koszty zatwierdzenia rozwigzania zamiennego projektu budowlanego, w tym
opracowania wszelkich niezbednych dokumentaciji i uzyskania niezbednych decyzji i
zezwolenh zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, w tym uzyskania ewentualnej zmiany
decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewziecia oraz zmiany
pozwolenia na budowe, ponosi Wykonawca rozwigzan zamiennych w stosunku do
projektu budowlanego autorstwa "SPEKTRUM" BIURO ARCHITEKTONICZNO -
BUDOWLANE, OBSLUGA INWESTYCJI. Zamawiajacy podkre$la jednakze, ze
dotyczy to tylko projektéw budowlanych w tym w szczegolnosci PZT, gdyz propozycije
rozwigzan technologicznych kazdy z pretendujacych Wykonawcdéw musi ztozy¢ jako
projekty i karty katalogowe przygotowane tak i w takim zakresie, aby Zamawiajgcy miat
mozliwos¢ jednoznacznego okreslenia, czy dana oferta spetnia czy nie spetnia wymogi
okreslone w SIWZ a szczegdlnie w opisie przedmiotu zamowienia, opisie procesow i
koniecznych do uzyskania parametrow kosztow, jakosci i bezpieczenstwa eksploatacii
oraz czy bedzie mogta by¢ realizowana bez utrudnien i w terminie.
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Dokumentacja bedzie zweryfikowana przez komisje techniczng Zamawiajgcego.
Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo odrzucenia ofert, ktére nie spetniajg wymagan
okreslonych dla przedmiotu zamdwienia lub ktore bedg niekompletne lub niespdjne.
Zamawiajgcy nie dopuszcza mozliwosci oferowania rozwigzan zamiennych tylko dla
poszczegolnych czesci projektu budowlanego. Wykonawca musi udowodni¢, ze
oferowane rozwigzania zamienne sg w petni zintegrowane technicznie, konstrukcyijnie,
technologicznie i logistycznie z kazdg pozostatg czescig projektu oferowanej
kompostowni.

Wykonawca zobowigzany jest zatgczy¢ karty katalogowe maszyn, urzgdzen i
wyposazenia do niniejszego Wykazu i/lub inne dokumenty wystawione przez dostawce
technologii potwierdzajgce ich rownowaznos¢ z parametrami i wymogami stawianymi
przez Zamawiajgcego. Zatgczniki te muszg by¢ numerowane zgodnie z opisem w
Tabeli nr 1, w rubryce nr (3). Opisane parametry jakosci i wydajnosci rozwigzan
technologicznych i technicznych muszg by¢ potwierdzone danymi z realnych,
wykonanych lub zamontowanych i funkcjonujgcych i tozsamych Ilub w petni
rownowaznych dla oferowanej instalacji lub urzadzen. Zamawiajgcy nie dopuszcza
zatgczania katalogdéw produktow jako kart katalogowych produktéw. Karta katalogowa
moze opisywac tylko jeden wariant danego urzadzenia, jakie ma by¢ zastosowane
wskazujgc jego wiasciwosci (opis techniczny), parametry (moce, wydajnosci, punkty
pracy, etc.) oraz zastosowanie.

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ serwisy lub zatgczy¢ kopie umowy
serwisowej podpisanej z podmiotem posiadajgcym odpowiednie uprawnienia, licencje
oraz autoryzacje fabrykantéw, wiedze i doswiadczenie zapewnienia serwisu
konserwacyjno-naprawczego nha czas gwarancji oraz na czas pogwarancyjny
eksploatacji tych maszyn i urzgdzen, dla ktoérych zatgcza dokumentacje, opisy i karty
katalogowe. Zamawiajgcy nie dopuszcza w trakcie realizacji mozliwosci zmiany tych
maszyn i urzgdzen na inne niz rownowazne. Jesli Wykonawca zmieni za zgodg
Zamawiajgcego producenta lub dealera tych maszyn i urzadzenh pod warunkiem, ze sg
one rownowazne lub lepsze, Wykonawca musi zapewni¢ waznos¢ umowy z jednostkg
serwisujgcg dla tych maszyn i urzgdzen lub dostarczy¢ nowg albo zapewni¢ ich serwis
we wiasnym zakresie.

Karty katalogowe takich maszyn jak przerzucarka kompostu, sito stacjonarne,
czyszczaka kanatéw napowietrzania, muszg mie¢ dotgczong liste czesci zamiennych
i szybkozuzywajgcych sie oraz standardowe, statystyczne roczne koszty utrzymania i
eksploatacji odpowiednio do zaktadanych przez oferujgcego Wykonawce godzin pracy
w kompostowni.

Zadne z oferowanych urzadzen, systemow technologicznych, maszyn Iub
wyposazenia nie mogg by¢ prototypami. Oznacza to, ze Wykonawca dla kazdego
urzadzenia i/lub systemu technologicznego musi przedstawic istniejgcg referencje z
wczesniej wykonanego i dziatajgcego przez co najmniej 12 miesiecy zaktadu, gdzie
takie urzgdzenie, maszyna i/lub system technologiczny sie sprawdzity. Wszystkie
oferowane elementy muszg by¢ fabrycznie nowe.

Proces intensywnego kompostowania bedzie zautomatyzowany i bedzie przebiegat w
otwartym systemie w pryzmach 2z odcigganiem i oczyszczaniem powietrza
procesowego w ptuczce i biofiltrze podczas pierwszych 4 tygodni oraz ujmowaniem i
odprowadzaniem wszelkich wdéd procesowych i kondensatow powstajgcych w
uktadzie.
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Uktad pneumatyczny bedzie szczelny a wszelkie emisje bedg kontrolowane i
redukowane do poziomu, ktory nie zagraza otoczeniu i nie stanowi obcigzen
przekraczajgcych dopuszczalne normy i lokalne wytyczne.

W tym celu nalezy przebudowac istniejgcy plac i wybudowa¢ nowa, zakrytg
kompostownie pryzmowg z podziatem na strefy brudna i czystg, z podziatem na 2
sekcje procesu, ujeciem odciekow i odprowadzeniem ich systemu recyrkulacji
odciekow w procesie intensywnym.

Kazdy Wykonawca musi dotgczy¢ do oferty deklaracje Gwarancji Technologicznej, ze
oferowany przez niego system kontroli procesu zapewni mozliwos¢ przetworzenia
odpadow zielonych i biodegradowalnych pochodzacych z selektywnej zbidrki z
dodatkiem osadow sciekowych na kompost uzytkowy.

W celu umozliwienia prawidiowej weryfikacji oferty, kazdy Wykonawca musi
przedtozyé opisowy, wstepny Projekt Technologiczny zawierajgcy opisy i zdjecia
proponowanych rozwigzan strukturalnych i technologicznych, czynnosci operacyjnych,
procedur i wyliczen wskazujgcych jednoznacznie na wypetnienie oczekiwanych
zatozen Zamawiajgcego.

,Projekt Technologiczny” to dokument opracowany przez dostawce technologii kontroli
procesu opisujgcy procesy, procedury, czynnosci, parametry, metody i zasady
prowadzenia kontrolowanego, przemystowego procesu kompostowania odpadow i
surowcow biodegradowalnych majgcych na celu wytworzenie kompostu jakosci
zgodnej z obowigzujgcymi normami w Polsce i Unii Europejskie;j.

,Gwarancja Technologiczna” to dokument, ktory opisuje nieokreslong w czasie
odpowiedzialnos¢ Dostawcy technologii kontroli procesu, iz przy zatozeniu, ze
dostarczone do procesu surowce bedg biodegradowalne, zapewniony bedzie w
mieszance stosunek C:N ok. 30:1, gestos¢ mieszanki nie bedzie przekracza¢ 0,55
Mg/m? a wilgotnos¢ poczatkowa bedzie w zakresie 55-65% zawartosci wody, to bedzie
mozliwe w okresie 8 tygodni wytworzenie z tej mieszanki wsadu w maksymalnej ilosci
okreslonej w Projekcie Technologicznym przepustowosci instalacji, stabilnego
kompostu dobrej jakosci okreslonej normami polskimi i innych krajéw UE. Strata lub
brak jakosci kompostu wynikajgcy z wprowadzenia do procesu kompostowania
substancji niekompostowalnych, jak na przyktad substancji mineralnych, popiotu,
szkfa, metali, metali ciezkich oraz plastiku lub utrata sprawnosci czesci lub catosci
instalacji skutkiem zuzycia lub sity wyzszej nie bedg brane pod uwage w okresleniu
gwarantowanej sprawnosci technologicznej, przepustowosci instalacji ani jakosci
kompostu.
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Tabela 1: Zestawienie szczegofowe minimalnych wymaganych parametréw lub wiasciwo$ci i
wyposazenia

Nr1 Nr3
System Zakres systemowy _Nr 2 ) Wymagana' dokumen.ta,cja i
wymagany przez Wymagania szczegéfowe numeracja zalgcznikow
Zamawiajgcego (patrz IDW)
System pod posadzkowego, negatywnego napowietrzania pryzm w czesci wiaty-reaktora
procesu intensywnego kompostowania [obiekt(y) nr A]
Posadzka zelbetowa 1. Minimum 4 kanaty napowietrzania A.1. Projekt posadzki,
Kanaty napowietrzajgce negatywnego w reaktorze przekroj, rzut
szczelne hydraulicznie i 2. Minimalna dlugo$¢ kazdego kanatu A.2. Karta katalogowa
pneumatycznie napowietrzania — 10,0m podposadzkowej rury
Rury podposadzkowe 3. Minimum 1 otwér rewizyjny na kanat, napowietrzania oraz
napowietrzania oraz hermetycznie zamykany, dekiel /klapa odprowadzenia
odprowadzenia odciekdw i otworu odciekéw i kondensatéw
kondensatow 4. Rura systemowa napowietrzania z A.3. Karta katalogowa
Rury faczace systemu betonu, tworzywa lub kompozytu o wentylatora
pneumatyczno- minimalnej wytrzymatosci najazdowej napowietrzania
hydraulicznego (zgniatania) 2 kN/m i odpornosci na negatywnego
Rury faczace systemu agresywne $rodowisko procesu oraz | A.4. Karta katalogowa klapy
pneumatycznego wspotczynniku rozszerzalnosci zwrotnej
Wentylatory ssace z klapami termicznej zgodnej z wlasciwosciami | A.5. Referencje
zwrotnymi i rurg zbiorcza dla materiatu konstrukcyjnego posadzki zastosowania
powietrza procesowego 5. System uszczelnienia fgczen: (deklaracja, zdjecia,
Rury faczace system wbudowane lub kielich z uszczelkg i adres ins.talacji). N
napowietrzania z systemem r)ypel . A.6. Kalkulacja wyd.ajnosm
dezodoryzacii 6. Srednu.:a we.wne,trzna przgwo.dtlj pneum-atycznfaj systemu
napowietrzajgcego: co najmniej napowietrzania
DN100mm w posadzce reaktora A.7. Protokét pomiaru (pod-
procesu intensywnego )cisnienia w systemie rur
7. Dysze napowietrzania: tworzywo napowietrzania w
odporne na kwasy i promieniowanie instalacji referencyjnej
UV w formie stozka wewnetrznego wskazujgcy na metodyke
8. llos¢ dysz na metr biezgcy: minimum i punkty pomiaru
6, maksimum 8 A.8. Deklaracja CE dla rury
9. Minimalne (pod-)ci$nienie w dyszy napowietrzania
najblizszej wentylatora: 50Hz/800 Pa; | A.9. Deklaracja CE dla
100Hz/2900 Pa wentylatora
10. Minimalne (pod-)cisnienie w dyszy napowietrzania
najdalszej od wentylatora: max. -10% negatywnego
w stosunku do pierwszej
11. Wymagana maksymalna wydajnosé
pneumatyczna systemu dla pryzmy
napowietrzanej: dziesieciokrotnosé
wymiany objetosci powietrza
porowego pryzmy na godzine (ok. 80
do 200m?h) przy predkosci przeptywu
powietrza mierzonym przed
wentylatorem ok. 25,0 m/s
12. Minimalny spadek posadzki: 1%,
maksymalny 2,5%, dziat wodny od
strony czesci manewrowej =2 2 m poza
obrebem reaktora.
13. Posadzka betonowa zbrojona min
grubosci 10cm, beton klasy minimum
C35/45 XA2, otulina zbrojenia gt.:5¢cm,
stal A-111(34GS) i A-0(St0S)
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System

Nr 1
Zakres systemowy
wymagany przez
Zamawiajacego

Nr 2
Wymagania szczegétowe

Nr 3
Wymagana dokumentacja i
numeracja zatgcznikow

(patrz IDW)

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

Kanaty posadzkowe dla rur
systemowych: minimalna gteboko$¢:
1,0cm, max. szerokos$c¢: 6:5 cm, forma
kanatu: zawezajgcy sie ku dotowi,
krawedzie i kanty fazowane lub
zaokraglone.

Uszczelki pomigdzy rurami
napowietrzania i ptytg posadzki:
bentonit (pasek lub mata)

Dylatacje ptyty: od strony rur
napowietrzania, dtugosc¢ ptyt w osi
reaktora: max. 6,0m, dylatacje
zgodnie z tgczeniem rur

Pomiedzy ptytg posadzki a
podbudowg folia PE o grubosci i
wytrzymato$ci zapewniajgcej
hydrauliczng szczelnos¢, min. 0,15mm|
Rury kanalizacyjne, kielichowe PCYV,
taczace system kanatéow
napowietrzajgcych z wentylatorem o
wymiarach minimum DN110

Rewizje PVC pneumatycznie szczelne
min. PVC DN110

Wentylatory ssgce do napowietrzania
negatywnego (odporne na korozje i
abrazje) dla napiecia (V) 400 Volt, 3-
fazowy o minimalnej wydajnosci
(Ap/V) 500-4200 Pa / 60-420 m*/h
przy 50-100Hz i maksymalnej mocy
nominalnej 0,75kW. Wentylator musi
wspotpracowac z falownikiem w
zakresie przynajmniej od 50 do 100
Hz. Kréciec odptywu kondensatéw w
najnizszej czgsci obudowy wirnika
Klapy zwrotne, bezwfadnosciowe ze
stali nierdzewnej lub tworzywa
PP/PVC

Przepustnice ze stali nierdzewnej z
napedem elektrycznym (230V, ~50Hz)
automatycznie zamykajgcymi i
otwierajgcymi klapy, umozliwiajgce
zamiane kierunku przeptywu
powietrza z wysysania na wttaczanie
pod pryzme startowg powietrza
zasysanego spod pryzmy goracej
drugiego tygodnia

Rura zbiorcza ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej i/lub PVC, HDPE / PP
o $rednicy adekwatnej dla sumy
przeptywu powietrza, z kréécami
minimum DN110, potgczenia
elastyczne, antywibracyjne PVC lub
silikon, opaski zaciskowe ze stali

nierdzewnej
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Nr 1 Nr 3
s Zakres systemowy Nr 2 Wymagana dokumentacja i
ystem . A n ey
wymagany przez Wymagania szczegétowe numeracja zatgcznikow
Zamawiajgcego (patrz IDW)
B Systemu pod posadzkowego, pozytywnego napowietrzania pryzm w czesci wiaty-reaktora
' procesu kompostowania [obiekt(y) nr B]

Posadzka Zzelbetowa
Kanaty napowietrzajgce
szczelne hydraulicznie i
pneumatycznie

Rury podposadzkowe
napowietrzania oraz
odprowadzenia odciekow i
kondensatow

Rury tgczgce systemu
pneumatyczno-
hydraulicznego

Rury fgczgce systemu
pneumatycznego
Wentylatory tloczne

24. Minimum 4 kanaty napowietrzania
pozytywnego w reaktorze

Minimalna dtugo$¢ kazdego kanatu
napowietrzania — 10,0m

Minimum 1 otwér rewizyjny na kanat,
hermetycznie zamykany, dekiel
hermetycznie zamykany

Rura systemowa napowietrzania z
betonu lub tworzywa o minimalnej
wytrzymato$ci najazdowej
(zgniatania) 2 kN/m i odpornosci na
agresywne srodowisko procesu
System uszczelnienia tgczen:
wbudowane kielich z uszczelks i
nypel

Srednica wewnetrzna przewodu: co
najmniej 100mm

Dysze napowietrzania: tworzywo
odporne na kwasy i promieniowanie
UV w formie stozka wewnetrznego
llo$¢ dysz na metr biezacy: minimum
6 max. 8

Minimalne cisnienie w dyszy
najblizszej wentylatora: 50Hz/800
Pa; 100Hz/2900 Pa

Minimalne cisnienie w dyszy
najdalszej od wentylatora: max.
minus 10% w stosunku do pierwszej
Wymagana maksymalna wydajnos¢
pneumatyczna systemu dla reaktora:
dziesieciokrotno$¢ wymiany
objetosci powietrza porowego
pryzmy na godzine (ok. 60 do
240m?3/h) przy predkosci przeptywu
powietrza mierzonym przed
wentylatorem ok. 25,0 m/s
Minimalny spadek posadzki: 1%,
maksymalny 2,5%, dziat wodny od
strony hali ok. 200 cm poza obrebem
reaktora.

Posadzka betonowa zbrojona min
grubosci 10cm, beton klasy minimum
C35/45 XA2, otulina zbrojenia
gt.:5cm, stal A-11[(34GS) i A-0(St0S)
Kanaty posadzkowe dla rur
systemowych: minimalna gtebokos¢:
1,0cm, max. szerokosc¢: 6:4 cm,
forma kanatu: zawezajacy sie ku
dotowi, kanty i krawedzie fazowane
lub zaokraglone.

Uszczelki pomiedzy rurami
napowietrzania i ptyta posadzki:

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

B.1. Projekt posadzki,
przekrdj, rzut
. Opis sposobu
przebudowy posadzki
istniejgcego reaktora
odkrytego
Karta katalogowa
podposadzkowej rury
napowietrzania oraz
odprowadzenia
odciekow i kondensatow
Karta katalogowa
wentylatora
napowietrzania
Referencje
zastosowania
(deklaracja, zdjecia,
adres instalacji)
Kalkulacja wydajnosci
pneumatycznej systemu
napowietrzania
Protokét pomiaru (pod-
)ci$nienia w systemie rur
napowietrzania w
instalacji referencyjnej
wskazujgcy na metodyke
i punkty pomiaru
Deklaracja CE
wentylatora
napowietrzania
pozytywnego

B.2

B.3.

B.4.

B.5.

B.6.

B.7.

B.8.
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Nr 1
Zakres systemowy
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Zamawiajacego

System

Nr 2
Wymagania szczegétowe

Nr 3
Wymagana dokumentacja i
numeracja zatgcznikow

(patrz IDW)

39.

40.

41.

42.

bentonit (pasek lub mata)
Dylatacje ptyty: od strony rur
napowietrzania, dlugosc¢ ptyt w osi
reaktora: max. 6,0m, dylatacje
zgodne z fgczeniami rur
napowietrzania

Pomigdzy ptytg posadzki a
podbudowg folia PE o grubosci i
wytrzymato$ci zapewniajgcej
hydrauliczng szczelnosé, min
0,15mm

Rury kanalizacyjne, kielichowe PCV,
taczgce system kanatow
napowietrzajgcych z wentylatorem o
wymiarach minimum DN110
Wentylatory ttoczne do
napowietrzania negatywnego dla
napiecia (V) 400 Volt, 3-fazowy o
minimalnej wydajnosci (Ap/V) 3300
Pa / 360 m*h przy 50Hz i
maksymalnej mocy nominalnej
0,55kW.

Systemu pod posadzkow:

ego, pozytywnego napowietrzania pryzm
kompostu przesianego [obiekt(y) nr C]

w zasieku stabilizacji

— Posadzka zelbetowa

— Kanaly napowietrzajgce
szczelne hydraulicznie i
pneumatycznie

—  Rury pod posadzkowe
napowietrzania oraz
odprowadzenia odciekow i
kondensatow

— Rury tgczace systemu
pneumatyczno-
hydraulicznego

—  Rury taczace systemu
pneumatycznego

—  Wentylatory ttoczne

43.

44.

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

Minimum 1 kanat napowietrzania w
zasieku, gwarantujgce przyjecie
ilosci przesianego kompostu z
pryzmy 8 tygodnia procesu
kompostowania

Minimalna dtugos$¢ kanatu
napowietrzania — 6,0m

Minimum 1 otwér rewizyjny na kanat,
hermetycznie zamykany, dekiel z
PVC lub stali nierdzewnej

Rura systemowa napowietrzania z
betonu lub tworzywa o minimalne;j
wytrzymatosci najazdowej
(zgniatania) 2 kN/m i odpornosci na
agresywne srodowisko procesu
System uszczelnienia tgczen: kielich
z uszczelka i nypel

Srednica wewnetrzna przewodu: co
najmniej 100mm

Dysze napowietrzania: tworzywo
odporne na kwasy i promieniowanie
UV w formie stozka wewnetrznego
llo$¢ dysz na metr biezgcy: minimum
6

Minimalne ci$nienie w dyszy
najblizszej wentylatora: 50Hz/800
Pa; 100Hz/2900 Pa

Minimalne cisnienie w dyszy
najdalszej od wentylatora: max. -8%
w stosunku do pierwszej

C.1. Projekt posadzki,
przekroj, rzut
C.2. Karta katalogowa
podposadzkowej rury
napowietrzania oraz
odprowadzenia odciekow
i kondensatow
C.3. Karta katalogowa
wentylatora
C.4. Referencje zastosowania
(deklaracja, zdjecia,
adres instalaciji)
Kalkulacja wydajnosci
pneumatycznej systemu
napowietrzania
Protokot pomiaru (pod-
)cisnienia w systemie rur
napowietrzania w
instalacji referencyjne;j
wskazujgcy na metodyke
i punkty pomiaru
Deklaracja CE dla rury
napowietrzania
Deklaracja CE dla
wentylatora
napowietrzania
pozytywnego

C5.

C.6.

C.7.

C.8.
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Zamawiajacego

System

Nr 2
Wymagania szczegétowe

Nr 3

Wymagana dokumentacja i

numeracja zatgcznikow
(patrz IDW)

53.

54.
55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

Wymagana maksymalna wydajnosé
pneumatyczna systemu dla reaktora:
dziesieciokrotno$¢ wymiany
objetosci powietrza porowego
pryzmy na godzine (ok. 60 do
500m?3/h) przy predkosci przeptywu
powietrza mierzonym przed
wentylatorem ok. 20,0 m/s
Minimalny spadek posadzki: 0%.
Posadzka betonowa zbrojona min
grubosci 10cm, beton klasy minimum
C35/45 XA2, otulina zbrojenia
gt.:5¢cm, stal A-111(34GS) i A-0(St0S)
Kanaty posadzkowe dla rur
systemowych: minimalna gtebokos¢:
1,0cm, max. szerokosc¢: 6:4 cm,
forma kanatu: zawezajacy sie ku
dotowi, kanty fazowane.

Uszczelki pomiedzy rurami
napowietrzania i ptytg posadzki:
bentonit (pasek lub mata)

Dylatacje ptyty: od strony rur
napowietrzania, dtugosc¢ ptyt w osi
reaktora: max. 6,0m, dylatacja
zgodna z fgczeniem rur
napowietrzania

Pomiedzy ptytg posadzki a
podbudowsg folia PE o grubosci i
wytrzymatosci zapewniajgce;j
hydrauliczng szczelnosé¢, min.
0,15mm

Rury kanalizacyjne, kielichowe PCV,
taczace system kanatéow
napowietrzajgcych z wentylatorem o
wymiarach minimum DN110
Wentylator ttoczny do
napowietrzania pozytywnego dla
napiecia (V) 400 Volt, 3-fazowy o
minimalnej wydajnosci (Ap/V) 3200
Pa /360 m®h przy maksymalnej
mocy nominalnej 0,55kW.

powietrzem procesowym

[obiekt(y) D]

Systemu zmiany kierunku napowietrzania i rozmrazania wsadu pryzmy startowej gorgcym

— Posadzka zelbetowa

— Kanaly napowietrzajgce
szczelne hydraulicznie i
pneumatycznie

—  Rury pod posadzkowe
napowietrzania oraz
odprowadzenia odciekow i
kondensatow

—  Rury taczace systemu
pneumatyczno-hydraulicznego

— Rury taczace systemu

62.

63.

64.

65.

Minimum 2 kanaty napowietrzania w
reaktorze przewidziane dla systemu
Minimalna dtugos$¢ kazdego kanatu
napowietrzania — 10,0m

Minimum 1 otwér rewizyjny na kanat,
hermetycznie zamykany, dekiel za-
lub przykrecany

Rura systemowa napowietrzania z
betonu lub tworzywa o minimalnej
wytrzymatos$ci najazdowe;j
(zgniatania) 2 kN/m i odpornosci na

D.1

D.2.

D.3.

D.4.

.Karta katalogowa

wentylatora
napowietrzania
negatywnego

Karta katalogowa
przepustnicy

Schemat rozwigzania
systemu zmiany kierunku
napowietrzania

Opis sposobu dziatania i
nastawy systemu
rozmrazania

10
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—  Wentylatory ssgce z klapami
zwrotnymi i rurg zbiorczg

— Rury taczace system
napowietrzania z systemem
dezodoryzacji

—  Wentylatory ssace z
systemem klap i armaturg
umozliwiajgca zamiane
kierunku napowietrzania z
wysysania na wttaczanie

66.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

73.

74.

75.

76.

77.

78.

79.

System uszczelnienia tgczen:
wbudowane kielich z uszczelks i
nypel

Srednica wewnetrzna przewodu: co
najmniej 100mm

Dysze napowietrzania: tworzywo
odporne na kwasy i promieniowanie
UV w formie stozka

llo$¢ dysz na metr biezgcy: minimum
6, max. 8

Minimalne (pod-)ci$nienie w dyszy
najblizszej wentylatora: 50Hz/800
Pa; 100Hz/2900 Pa

Minimalne (pod-)cisnienie w dyszy
najdalszej od wentylatora: max. -
10% w stosunku do pierwszej
Wymagana maksymalna wydajnosé
pneumatyczna systemu dla pryzmy:
dziesieciokrotno$¢ wymiany
objetosci powietrza porowego
pryzmy na godzine (ok. 60 do
360m?3/h) przy predkosci przeptywu
powietrza mierzonym przed
wentylatorem ok. 25,0 m/s
Minimalny spadek posadzki: 1%,
max. 2,5%, dziat wodny od strony
hali ok. 200 cm poza obrebem
reaktora.

Posadzka betonowa zbrojona min
grubosci 10cm, beton klasy minimum
C35/45 XA2, otulina zbrojenia
gh.:5cm, stal A-111(34GS) i A-0(St0S)
Kanaty posadzkowe dla rur
systemowych: minimalna gtebokos¢:
1,0cm, max. szerokosc¢: 6:4 cm,
forma kanatu: zawezajacy sie ku
dotowi, kanty i krawedzie fazowane
lub zaokraglone.

Uszczelki pomiedzy rurami
napowietrzania i ptyta posadzki:
bentonit (pasek lub mata)

Dylatacje ptyty: od strony rur
napowietrzania, dlugosc¢ plyt w osi
wiaty: max. 6,0m, dylatacje zgodne z
tagczeniami rur napowietrzania
Pomiedzy ptytg posadzki a
podbudowg folia PE o grubosci i
wytrzymatosci zapewniajgce;j
hydrauliczng szczelnosé, min
0,15mm

Rury kanalizacyjne, kielichowe PCV,
taczgce system kanatéow
napowietrzajgcych z wentylatorem o

D.6.

Nr 1 Nr 3
System Zakres systemowy Nr 2 Wymagana dokumentacja i
4 wymagany przez Wymagania szczegoéfowe numeracja zatgcznikow
Zamawiajgcego (patrz IDW)
pneumatycznego agresywne srodowisko procesu D.5. Referencje zastosowania

systemu (deklaracja,
zdjecia, adres instalacji
dziatajgcej minimum 12
miesigecy w tym w okresie
zimy i mrozow)

Protokot pomiaru
(pod-)cisnienia w
systemie rur
napowietrzania w
instalacji referencyjnej
(kanaty napowietrzania w
hali, wiacie lub na placu
kompostowania
pryzmowego, minimalna
diugos¢ kanatu 10mb)
wskazujgcy na metodyke
i punkty pomiaru

11
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Nr 1
Zakres systemowy
wymagany przez
Zamawiajacego

System

Nr 2
Wymagania szczegétowe

Nr 3
Wymagana dokumentacja i
numeracja zatgcznikow

(patrz IDW)

80.

81.

82.

83.

84.

wymiarach minimum DN110
Wentylatory ssgce do
napowietrzania negatywnego
(odporne na korozje i abrazje) dla
napiecia (V) 400 Volt, 3-fazowy o
minimalnej wydajnosci (Ap/V) 500-
4200 Pa / 60-420 m*h przy 50-
100Hz i maksymalnej mocy
nominalnej 0,75kW. Wentylator musi
wspotpracowac z falownikiem w
zakresie przynajmniej od 50 do
100Hz. Krociec odptywu
kondensatéw w najnizszej czesci
obudowy wirnika

Klapy zwrotne, bezwfadnos$ciowe ze
stali nierdzewnej lub tworzywa PP
Przepustnica ze stali nierdzewnej z
napedem recznym przystosowanym
do zastosowania napedu
elektrycznego zamykajgcym i
otwierajgcym klapy, umozliwiajgce
zamiane kierunku przeptywu
powietrza z wysysania na wttaczanie
pod pryzme startowg spod pryzmy
goracej trzeciego tygodnia procesu
Rura zbiorcza ze stali nierdzewnej
kwasoodpornej i/lub PVC, HDPE /
PP o $rednicy adekwatnej dla sumy
przeptywu powietrza, z kré¢cami
minimum DN110, potgczenia
elastyczne, antywibracyjne PVC lub
silikon, opaski zaciskowe ze stali
nierdzewnej

Rury systemu zmiany kierunku
napowietrzania PVC, PP, PVC lub
silokonowe z odcinkami rur
elastycznych typu spiro

E. Systemu ujecia i odprowadzenia odciekéw technologicznych [obie

kt(y) nr E]

napowietrzania oraz
odprowadzenia odciekow i
kondensatow

—  Rury taczace systemu

—  Studzienki syfonowe

—  System napowietrzania
odciekow w kazdej
studzience, gdzie nie ma
statego przeptywu

— Maksymalna ilos¢ przytaczy

poziomie do 6 na 2
poziomach

—  Rury podposadzkowe 85.

hydraulicznego 86.

na studzienke: 5 na jednym 87.

Rury kanalizacyjne, kielichowe PCV,
taczgce system kanatéow
napowietrzajgcych ze studzienkg
syfonowg o wymiarach minimum
DN110

Studzienki syfonowe o minimalnej
gtebokosci (h) 2,5m, Srednicy
minimum 1,0m z rzgpiem oraz
kominem wtazowym oraz pokrywg
zeliwng bez otwordw i z uszczelkg o
wytrzymatosci najazdowej dla
pojazdow o fgcznej masie 42Mg.
Dmuchawa napowietrzania
odciekow:

Zasilanie - 230V, Ci$nienie minimum
2.000Pa, wydajnos¢ minimum 90

E.1. Karta katalogowa
studzienki syfonowej
E.2. Referencje zastosowania
(deklaracja, zdjecia,

adres instalaciji)

E.3. Karta katalogowa rur
kanalizacyjnych PCV
taczacych systemu
hydraulicznego

E.4. Karta katalogowa
dmuchawy
napowietrzajacej

E.5. Karta katalogowa
dyfuzora talerzowego

E.6. Opis czynnosci serwiséw
gwarancyjnych i
warunkéw gwaranc;ji

12
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Nr 1
Zakres systemowy
wymagany przez
Zamawiajacego

System

Nr 2
Wymagania szczegétowe

Nr 3
Wymagana dokumentacja i
numeracja zatgcznikow

(patrz IDW)

—  Przejscia kablowe tylko przez
kotnierz pod pokrywg

— Ewentualne ZK kabli i
przytaczy oddalone min. 2,0m

I/min przy maksymalnej mocy 90 W,
88. Dyfuzor talerzowy:
Minimalne obcigzenie powietrzem:

2Nm3/h Normalne; 6-8 Nm?3h Max 12

E.7. Deklaracje CE dla
kazdego urzgdzenia i/lub
maszyny

od pokrywy studzienki Nm?3h
Membrana — EPDM (grubos¢ 2,0
mm),
Odpornos¢ na temperature +90°C
F. System dezodoryzacji i neutralizacji emisji gazowych [obiekt(y) nr

— Rury taczace system
napowietrzania z systemem
dezodoryzacji

—  Wentylator systemu ochrony
biofiltra przed przegrzaniem
Swiezym powietrzem

—  Ptuczka mokra z zamknigtym
obiegiem perkolatu

— Podziemny zbiornik perkolatu
ptuczki

—  Biofiltr poziomy

89. Ptuczka zintegrowana z biofiltrem lub

wolnostojgca o wymiarach
zapewniajgcych skuteczne dziatania
przy przeptywie zanieczyszczonego
powietrza do co najmniej 1000m?3h
przy min. czasie przetrzymania 2
sek., zawierajgca:

90. System kontroli i wizualizacji straty
cisnienia w ptuczce

91. System kontroli i wizualizaciji
temperatury zanieczyszczonego
powietrza trafiajgcego do ptuczki

92. System automatycznego
uzupetniania perkolatu w zbiorniku o
pojemnosci roboczej min. 4,0m?
wodg czystg

93. Doprowadzenie wody czystej

94. Komore techniczng zawierajgca
niezbedng armature i urzadzenia z
tatwym dojsciem przez otwory
rewizyjne

95. Zabezpieczenie przeciw zamarzaniu
wszystkich rur stale wypetnionych
ciecza,

96. Komore mieszania i nawilzania
zanieczyszczonego powietrza z
dostepem z zewnatrz, minimum dwa
otwory, minimum 2 otwory kontroli
wizualnej z poziomu posadzki

97. Wypetiacz wspomagajacy
nawilzanie powietrza z tworzywa

umozliwiajgcego okresowe ptukanie i

ponowne zastosowanie

98. Biofiltr ptaski, betonowy komorg
rozprezng

99. Max. dopuszczalna wydajnos¢
szczytowa biofiltra: 140m3/godz./m?.

100.Sprawnos¢ biofiltra: 90% redukcja
zapachéw do max. 500JZ w
odlegtosci 1m od biofiltra

101.Podtoga technologiczna z tworzywa
odpornego na korozje z podporami
wysokosci minimum 45cm. Stopien
porowatosci min. 40% przeswitu

102.Folia izolacyjna pomiedzy podtoga

F.1. Referencje zastosowania
(deklaracja, zdjecia,
adres instalaciji)
Karta katalogowa ptuczki
mokrej z kontrolg pH
perkolatu
Karta katalogowa pomy
obiegu perkolatu
Projekt ptuczki mokrej z
kontrolg pH perkolatu z
uwzglednieniem jej
integraciji z biofiltrem
Schemat systemu
doprowadzenia perkolatu
nasyconego do systemu
zraszania wodg brudng
(odciekiem)
Opis dziatania systemu
doprowadzenia i
dozowania perkolatu
nasyconego do systemu
zraszania wodg brudng
(odciekiem)
Karta katalogowa
materiatu biologicznego
wypetniajgcego biofiltr
Karta katalogowa podfogi
technologicznej biofiltra
. Opis sposobu montazu
wewnetrznej zabudowy
biofiltra i sposobu
zabezpieczenia przed
niekontrolowanym
przeptywem powietrza na
brzegach biofiltra.
F.10. Deklaracje CE dla
kazdego urzgdzenia i/lub
maszyny

F.2.

F.3.

F.4.

F.5.

F.6.

F.7.

F.8.

F.9
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Nr 1
Zakres systemowy
wymagany przez
Zamawiajacego

System

Nr 2
Wymagania szczegétowe

Nr 3
Wymagana dokumentacja i
numeracja zatgcznikow

(patrz IDW)

technologiczna a $ciang betonowa
biofiltra

103.Siatka utrudniajgca przenikanie
drobnych frakcji wsadu do komory
rozpreznej biofiltra

104.Materiat wypetniajgcy, kalibrowany
(odsiany), uktadany dwuwarstwowo,
min. 0,5m karpina, min. 1,5m kora
drzew iglastych z drewnem,
minimum tgcznie 2,0m migzszosci
wypetnienia.

105.Pomiar temperatury biofiltra (wsadu)
minimum w 2 punktach (sondy
kablowe, mobilne lub
bezprzewodowe)

106.Pomiar cisnienia powietrza przy
wlocie do ptuczki, wraz z
wizualizacjg danych w czasie
rzeczywistym na ekranie SCADA,
alarmy SCADA przy oporze do 100
Paiod 1200 Pa.

107.0dptyw wody deszczowej i
kondensatéw z wanny biofiltra do
systemu odciekéw wyposazony w
otwor rewizyjny (czyszczak) z klapa
cidnieniowa, zlokalizowany w suchej
studzience, umozliwiajgcy ptukanie
odptywu az do komory rozpreznej,
rura minimum DN100

108.Stopnie lub drabinka na $cianie
biofiltra, umozliwiajaca wejscie na
ptuczke i czasze biofiltra

System przerzucania (mechanicznego napowietrzania i rozluzniani
wewnetrznego [obiekt(y)

nr G]

a) pryzm oraz transportu

Przerzucarka kompostu

109.Przerzucarka spetniajaca
nastepujace wymogi:

— Napedzana hydraulicznie z uktadu
tadowarki teleskopowej

— Hydrauliczny stabilizator poziomu

—  Wydajnos$¢ przerzucarki ok. 26m3/h
(w zaleznos$ci od rodzaju materiatu) i
zdolnos$¢ formowania pryzmy o
pojemnosci ok. 1,5-4,5m3/mb
pryzmy

—  Szerokos¢ robocza przerzucania nie
mniej niz 3,5 m

—  Mozliwos¢ przerzucania pryzm
trapezowych o wysokoséci do 1,8 m

—  Mozliwos¢ przerzucania pryzm
trojkgtnych zachodzacych sie
podstawami o szerokosci 5,5m i
max. wysokosci 1,8m

—  Przerzucanie materiatu na bok (z

G.1.Karta katalogowa
przerzucarki

G.2.Karta katalogowa
tadowarki teleskopowej
wraz z opisem
szybkozztgczki

G.3.Zestawienie czesci
zamiennych i czesci
szybkozuzywajacych sie
dla kazdej maszyny i
urzgdzenia

G.4.0pis czynnosci serwisow
gwarancyjnych i
warunkéw gwaranc;ji

G.5.Deklaracje CE dla
urzgdzenia i/lub maszyny
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ZAt_DO SIWZ_SZWT

Nr 1
Zakres systemowy
wymagany przez
Zamawiajacego

System

Nr 2
Wymagania szczegétowe

Nr 3

Wymagana dokumentacja i

numeracja zatgcznikow
(patrz IDW)

lewej na prawg i z prawej na lewg w
kierunku jazdy) bez tworzenia uliczki
przejazdowej pomiedzy pryzma
przerzucang i przerzucong oraz
mozliwo$cig sterowania pozyciji
pryzmy uktadanej centralnie na
kanale napowietrzania oraz
nakfadania pryzmy przerzucanej na
pryzme lezacg po prawej lub po
lewej stronie

Maksymalna predkos¢ wirnika ok.
250 o/min. przy zachowaniu petnej
wydajnos$ci przerzucania

ukfad / punkty smarowania
Zbieranie odpadu z powierzchni
ptyty zapewniajgce przerzucanie,
rozluznienie i homogenizacje 100%
odpadu pryzmy.

Mozliwo$¢ wycofania po
przerzuceniu (petny, wolny dostep
serwisowy do maszyny w przypadku
awarii w czasie pracy)
110.Wtasciwosci szczegolne:
Przystawka do tadowarki, adapter do
szybkoztgczki

Wysokos$¢ naboru wsadu 91,45 cm
Czterotopatkowy wirnik wyrzutu o
srednicy co najmniej 73,65 cm
podwadjny wirnik o srednicy 40,5 cm i
dtugoséci 200 cm kazdy

Ekstremalnie wytrzymata konstrukcja
z wysokiej jakosci stali, waga
catkowita max. 700 kg.

2-letnia gwarancja jakosci

4 ptozy dla optymalnego
dopasowania do podfoza i regulacji
listwy naboru wsadu

nadsitowej [obiekt(y) nr H

[

System przesiewania kompostu oraz separacji zanieczyszczen Fe i podczyszczania frakcji

Sito bebnowe, kompaktowe
Dozownik sita min. 3m3
Tasmociag zasypu do bebna
sita

Tasmociag przenosnik
odbierajgcy

Tasmociag zrzutu frakcji
nadsitowej do boksu,
wysokos$¢ zrzutu min. 2,5m
Separator magnetyczny na
tasmociggu zasypu
Separator pneumatyczny
dwustopniowy z filtrem pytu

111.Powierzchnia przesiewania minimum
1,0X2,0m

112.2 frakcje przesiewania:
- sekcja I. r=15mm; sekcja Il 10mm,
sita z ptyty perforowanej, oczka
okragte

113.Wydajnos¢ sita dla kompostu o
wilgotnosci ok. 35-45%
(nominalna/rzeczywista):
40/10m3/godz.

114.Naped tasmy podajacej dozownika
sterowany falownikiem lub przektadnig
bezstopniowa

H.1

H.2.

H.3.

H.4.

H.5.

. Karta katalogowa Sita
bebnowego wraz z
dozownikiem,
podajnikami

Karta katalogowa lub
opis separatora
pneumatycznego

Karta katalogowa
kontenera siatkowego dla
zanieczyszczen

Opis systemu sterowania
sitem

Zestawienie czesci
zamiennych i czesci
szybkozuzywajacych sie
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s Zakres systemowy Nr 2 Wymagana dokumentacja i
ystem . A n ey
wymagany przez Wymagania szczegétowe numeracja zatgcznikow
Zamawiajgcego (patrz IDW)
Separator pneumatyczny 115.Naped separatora pneumatycznego z dla kazdej maszyny i
plastiku frakcji nadsitowej regulatorem wydajnosci urzgdzenia o o
Kontener siatkowy do 116.Szafa sterowania H.6. Opis CZynnosci serwisow
gwarancyjnych i

wychwytywania frakc;ji
zanieczyszczen foliowych z
separatora frakcji nadsitowej
Sterowanie stacji
przesiewania

warunkéw gwarancji
H.7.Deklaracje CE dla
urzadzenia i/lub maszyny

System pozyskiwania i przekazu danych procesowych [obiekt(y) nr I]

Czujniki temperatury PT
Czujniki cisnienia

Ptywaki i sondy
hydrostatyczne
Przeptywomierze
elektroniczne

Lance pomiaru temperatury
Stacje odbioru i przekazu
danych

Miernik gazéw procesowych
CO, CO2, 02, CH4, H2S
Miernik sekundowy
temperatury rdzenia pryzmy

117.Czujniki temperatury PT100 w
sieciach wentylacji, napowietrzania,
zewnetrzne i wewnetrzne

118.Czujniki ci$nienia w sieciach
wentylacji i napowietrzania, w
reaktorach i zewnetrzne

119.Bezprzewodowe lance pomiaru
temperatury w pryzmach, 8 sztuk dla
pryzm + 1 sztuk w biofiltrze
wykonane ze stali nierdzewnej z
minimum 2 punktami pomiaru na
drzewcu lancy i wymiennymi
bateriami/akumulatorami
Dane pomiaru muszg by¢
przekazywane drogg radiowg
(bezprzewodowo) do odbiornika
(rejestratora), ktory przekazuje dane
bezposrednio komputera
przemystowego PCU

120.Programu wizualizacji procesu

121.Programu dokumentacji procesu

122.czestotliwos¢ przekazu danych musi
by¢ zmienna, min 1x co 10min, do
max 1x 24 godz. Koniecznie 1 raz na
godz.

123.zywotnos$¢ baterii lanc pomiaru
przynajmniej 2 lata w trybie przekazu
danych 1x na godzine.

124.1P 65

125.dtugosé lancy: nie mniej niz 1950-
przynajmiej 2000 mm lub wigce;j.

126.materiat: stal nierdzewna,
kwasoodporna

127.dtugosé/ gtebokos¢ pomiaru w
materiale: przynajmniej 1.000 mm
lub wigksza.

128.ilos¢ punktéw pomiaru: nie mniej niz
2

129.przekazywanie danych:
bezprzewodowo, sygnaty radiowe
lub inne

130.zakres pomiaru temperatur: min 0°C,
max. +90°C lub lepigj

131.temperatura otoczenia pracy:
-20°C do +100°C

I.1. Referencje zastosowania
(deklaracja, zdjecia,
adres instalaciji)

I.2. Karty katalogowe
czujnikéw i urzgdzen
pomiarowych

I.3. Karta katalogowa
bezprzewodowej lancy
pomiaru temperatur

I.4. Karta katalogowa
systemu tgcznosci i
przekazu danych z lanc

I.5. Karta katalogowa baterii
lancy bezprzewodowej

I.6. Schemat funkcjonalny
dziatania systemu

I.7. Zestawienie czesci
zamiennych i czesci
szybkozuzywajacych sie
dla kazdego urzgdzenia

I.8. Opis czynnosci serwiséw
gwarancyjnych i
warunkéw gwaranc;ji

1.9. Deklaracje CE dla
kazdego urzadzenia
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(patrz IDW)

132.skala pomiaru temperatury: -10°C do
+85°C £ 0,5°C; +85°C do +120°C %
5,0°C lub lepiej, tolerancja
doktadnosci + 1,0°C

133.uchwyt obureczny do wktadania i
wyjmowania lanc

134.Zasieg przekazu nadajnika lancy
min. 100m w otwartej przestrzeni lub
wiekszy.

135.Elektroniczny miernik stezenia
gazow w powietrzu procesowym z
pompka ssania, akcesoriami do
podtagczenia sady i sondg o dtugosci
min. 80cm ze stali nierdzewne;j

136.Elektroniczny, sekundowy mierni
temperatury z sonda pomiaru o
dtugosci min. 90cm.

System SCADA (wizualizacji i dokumentacji instalacji i zachodzacych w niej proceséw oraz
zarzadzania nimi) [obiekt(y) nr J]

Szafa elektryczna
Komputer z ekranem
dotykowym

Oprogramowanie wizualizacji

Oprogramowania sterujgce
urzadzeniami
Czujniki i komponenty (H)

137.Centralna szafa elektryczna i
elektroniki sterowania instalacja,
zlokalizowana w kontenerze lub
pomieszczeniu technicznym,
zamykanym, klimatyzowanym
(urzadzenie wykonane zgodnie z
normami PN-EN)

138.Szafa zlokalizowana w
pomieszczeniu suchym, izolowanym,
wyposazonym w klimatyzacje oraz
ogrzewanie, z oswietleniem

139.Komputer sterujgcy w szafie
wyposazony w ekran dotykowy na
drzwiach szafy, umozliwiajgcy
Sledzenie i sterowanie oraz
wprowadzanie i eksport danych bez
uzycia klawiatury, myszy lub
zewnetrznego komputera

140.0programowanie winno zapewni¢
jasna i zrozumiatg grafike
wizualizujgcg wszystkie istotne
czesci instalacji oraz wszystkie
istotne dla kontroli wartosci
przekazywane od czujnikow
urzgdzen pomiarowych,
wprowadzanie danych
programujgcych maksymalne i
minimalne wartosci i ilosci, eksport
danych w formie graficznej i w formie
danych do tabeli kalkulacyjnych.

141.0programowanie winno zapewni¢
wszystkie nastawy procesowe,
programowanie systemu zraszania,
eksport danych do tabeli
przetwarzanych do Excel.

J.1.

J.2.

J.3.

J.4.

J.5.

J.6.

J.7.

J.8.

Referencje zastosowania
(deklaracja, zdjecia,
adres instalaciji)

Zdjecia masek ekranow
jako przykfady
wizualizacji instalaciji i
proceséw

Opis sposobu
funkcjonowania systemy,
sposobu wprowadzania
danych, sposobu
eksportu danych i
archiwizacji

P&ID systemu ze
wskazaniem
funkcjonalnych i
logicznych potgczen
systeméw sond,
czujnikdw z urzadzeniami
kontrolujgcymi procesy
(wentylatory, pompy,
sitowniki, etc.)

rysunek poglgdowy
kompostowni ze
wskazaniem lokalizacji
sond i czujnikow w
odniesieniu do schematu
P&ID

Zestawienie czesci
zamiennych i czesci
szybkozuzywajgcych sie
dla kazdego urzadzenia
Opis czynnosci serwisow
gwarancyjnych i
warunkoéw gwaranc;ji
Deklaracje CE dla
kazdego urzadzenia
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s Zakres systemowy Nr 2 Wymagana dokumentacja i
ystem . A n ey
wymagany przez Wymagania szczegétowe numeracja zatgcznikow
Zamawiajgcego (patrz IDW)
142 Wszystkie niezbedne karty graficzne
i oprogramowanie konieczne do
sterowania urzadzeniami systemu
kontroli
143.Modem komunikacji
bezprzewodowej z Internetem,
modut GSM, karta SIM
Systemu napowietrzania i recyrkulacji odciekéw technologicznych kompostowni

[obiekt(y) nr K]

Zbiorniki na odcieki
technologiczne
powierzchniowe,
wolnostojgce, lub czesciowo
zgtebione do ok. 1,5m nad
powierzchnig gruntu,
szczelne, zakryte z wentylacjg
Przepompownia odciekow w
lub w sasiedztwie studzienki
zbiorczej

System rur przesytania
odciekéw do zbiornikéw i ich
zapetniania

System odprowadzenia gazéw
ze zbiornikow

System odprowadzenia mutéw
dennych ze zbiornikow
Posadowienie w kuwecie
kontroli awaryjnego wycieku w
przypadku zbiornikow
wolnostojgcych

Dzwigi i podnoéniki pomp,
sprzetu i pokryw zbiornikow
System napowietrzania
odciekow

System podawania
utlenionych odciekéw do
systemu zraszania wodg
brudng

Dmuchawy napowietrzania
odciekéw

Sieci elektryczne zasilania i
sygnalizaciji, kontrola poziomu
zapetnienia

144 .Mozliwos¢ wydobycia rusztu ze
zbiornika bez jego oprézniania i
wchodzenia do zbiornika

145.Roztozenie dyfuzorow w ruszcie,
zapewniajgce rownomierne
napowietrzenie catej objetosci
zbiornika

146.Gtebokos¢ zbiornika zapewniajgca
efektywne rozpuszczone
wprowadzonego poprzez ruszt
powietrza

147.Ruszt zapewniajacy wytworzenie
mikro-pecherzykéw w celu
zapewnienia efektywnego
wykorzystania wttaczanego
powietrza i rozpuszczenia go w
odciekach

148.Utozenie rusztu na dnie zbiornika tak
by nie kolidowat z innymi
urzgdzeniami i zapewnione byto
nieprzemieszczanie sig rusztu w
czasie pracy oraz utozenie go
kazdorazowo po kazdym wydobyciu
w tym samym potozeniu

149.System usuwania kondensatu z
rusztu

150.Uformowanie dna zbiornika ze
spadkiem w jednym kierunku, z
ktérego bedzie mozna usuwac
zgromadzony w zagtebieniu osad

151.Wyposazenie zbiornika w uktad do
automatycznego oraz recznego
odmulania do wybranego reaktora
lub wozu asenizacyjnego

152.Zamontowane w zbiorniku pompy
muszg by¢ wprowadzane i
wyprowadzane ze zbiornika za
pomocg uktadoéw sprzegajacych.
Ukfad sprzegajacy: prowadnice,
tancuchy wyciggowe, stopa sprzegta,
pion ttoczny - wykonany z materiatu
odpornego na agresywne
Srodowisko odciekow.

153.Zbiorniki wykonane z materiatu
odpornego na korozje chemiczna,

K.1. Referencje zastosowania
(deklaracja, zdjecia,
adres instalaciji)
karta katalogowa
systemu zbiornikow
Karta katalogowa pomp
przepompowni odciekow
Karta katalogowa pomp
zraszania wodg brudng
(odciekami)
karta katalogowa
dmuchaw systemu
napowietrzania odciekéw
Karta katalogowa
czujnikéw poziomu
zapetnienia zbiornikéw
Opis funkcjonowania
systemu napowietrzania i
kontroli jakosci odciekéw
wraz z systemem
wizualizacji i kontroli w
systemie SCADA
Wyliczenia
technologiczne wielkosci
zbiornikéw, bilans wody,
wydajno$ci pomp i
dmuchaw.
Opis czynnosci serwiséw
gwarancyjnych i
warunkéw gwaranc;ji
K.10. Deklaracje CE dla
kazdego urzgdzenia i/lub
maszyny

K.2.

K.3.

K.4.

K.5.

K.6.

K.7.

K.8.

K.9.
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UV, posiadajgce odpowiednig
wytrzymato$¢ mechaniczng i
termiczng,

154.Zbiorniki hermetyczne, z
kontrolowanym odbiorem gazéw i
zapewnieniem nieinwazyjnego
doposazenia w urzgdzenie ich
oczyszczenia przed
odprowadzeniem do atmosfery,

155.Mozliwos¢ pracy w uktadzie dwdch
lub jednego zbiornika w zaleznosci
od ilosci naptywajgcych odciekow,

156.Mozliwos¢ obserwacji wnetrza
zbiornika bez jego dehermetyzaciji.

157.System kontroli i wizualizacji stanu
zapetnienia.

158.Wszystkie przejscia doptywow i
odpltywow przez sciany zbiornikow, z
wyjatkiem potgczen pomiedzy
zbiornikami, winny by¢ podtgczone
do rur bezci$nieniowych.

L. System zraszania pryzm w reaktorze [obiekt(y) nr L]

—  System zraszania woda
czysta

—  System zraszania wodag
brudna (odciekami
technologicznymi)

—  System dozowania perkolatu
nasyconego do systemu
zraszania wodg brudng
(odciekami technologicznymi)

—  Obudowa termoizolowana
systeméw zaworowych

159.System wody czystej: Panel
zaworowy kontroli zraszania pryzm
w reaktorach, instalowany na Scianie
obudowy termoizolacyjnej na ptycie
montazowej

160.Minimalny stopieh wyposazenia to:
zawor gtdbwny reczny, manometr, filtr
wstepny, manometr, zawor
elektromagnetyczny z bajpasem,
wodomierz elektroniczny lub
mieszany z analogowym,
wizualizacja pomiaru w SCADA w
czasie realnym, regulator cisnienia,
zawory sterowania
elektromagnetyczne, kazdy z
bajpasem, zawor deflacyjny z
bajpasem

161.Rury tworzywowe klejone, sztywne,
minimum 1”7, P10

162.Zabezpieczenia anty-zamarzania
doptywu wody, nagrzewnice
sterowane termostatem

163.Automatyczny system deflac;ji
(oprdzniania rur) przy temperaturach
ponizej 4°C, mierzonych na zewnatrz
wiaty

164.0swietlenie wewnetrzne obudowy
przy otwarciu drzwi

165.Drzwi zamykane na klucz

166.Rury doprowadzajgce wode do
reaktoréw prowadzone nasciennie
ze spadkiem minimum 1% do panelu

L.1.

L.2.

L.3.

L.4.

L.5.

L.6.

L.7.

L.8.

Referencje zastosowania
(deklaracja, zdjecia,
adres(-y) instalacji)
Karta katalogowa panelu
kontrolnego systemu
zraszania wodg czystg
wraz z obudowg

Karta katalogowa
elektronicznego licznika
przeptywu wody czystej
Karta katalogowa
zaworow
elektromagnetycznych
sterowania przeptywem
wody czystej

Karta katalogowa panelu
kontrolnego systemu
zraszania wodg brudng
(odciekiem) wraz z
obudowg

Karta katalogowa
elektronicznego licznika
przeptywu wody brudne;j
(odciekow)

Karta katalogowa
zaworéw
elektromagnetycznych
lub elektrycznych
sterowania przeptywem
wody brudnej (odcieku)
Opis sposobu dziatania
systemu deflacji jako
zabezpieczenia przed
zamarzaniem wody w
systemie zraszania wodg
czysta
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zaworowego

167.Rury zraszania wyposazone w dysze
rozpylajgce (zamgtawianie) na
wysokosci powyzej 5,20m nad
posadzka, zawieszenie elastyczne

168.Roztozenie dysz gwarantujgce 100%
pokrycie czaszy pryzmy rosg

169.Dysze winny mie¢ system
zapobiegajgcy zarastaniu kamieniem
i powinny by¢ wymienne

170.Konce rur zraszania zaopatrzone w
zawory umozliwiajgce ptukanie
systemu

171.W najwyzszym punkcie systemu
zawor odpowietrzajgcy
umozliwiajgcy szybki spust wody
systemem deflacji

172.System wody brudnej (odciekéw
technologicznych):

173.Panel zaworowy kontroli zraszania
pryzm w reaktorach, instalowany na
Scianie obudowy termoizolacyjnej na
ptycie montazowej

174.Minimalny stopieh wyposazenia to:
zawor gtowny reczny i elektryczny,
manometr, filtr wstepny, manometr,
wodomierz elektroniczny indukcyjny
dla cieczy brudnych, wizualizacja
pomiaru w SCADA w czasie
realnym, zawory kulowe sterowania
elektromagnetyczne z bajpasem i z
mozliwos$cig otwierania recznego,
zawor deflacyjny z bajpasem,
doprowadzenie perkolatu
nasyconego do systemu z zaworem
elektrycznym, manometr

175.Rury w panelu tworzywowe klejone,
sztywne, minimum 1% ", P10,
odcinki przezroczyste optycznej
kontroli przeptywu

L.9. Opis sposobu dziatania
systemu deflacji jako
zabezpieczenia przed
zamarzaniem wody w
systemie zraszania wodg
brudng (odciekiem)

L.10. Opis czynnosci
serwisow gwarancyjnych i
warunkow gwarancji

L.11. Deklaracje CE dla
kazdego urzgdzenia.
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